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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwend-
barkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Sofern in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Anforderungen an die hesondere
Sachkunde und Erfahrung der mit der Herstellung von Bauprodukten und Bauarten
betrauten Personen nach den § 17 Abs. 5 Musterbauordnung entsprechenden lL&nder-
regelungen gestellt werden, ist zu beachten, dass diese Sachkunde und Erfahrung auch
durch gleichwertige Nachweise anderer Mitgliedstaaten der Européischen Union belegt
werden kann. Dies gilt ggf. auch fir im Rahmen des Abkommens Uber den Europdischen
Wirtschaftsraum (EWR) oder anderer bilateraler Abkommen vorgelegte gleichwertige
Nachweise.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die flir die Durchfiihrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbe-
sondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter gehen-
der Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw. Anwender des
Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Ver-
fligung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behodrden
Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfligung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielféltigt werden. Eine
auszugsweise Verdffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir Bau-
technik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung miuissen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik nicht gepriifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmunger Peic
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kdnnen nachtraglich ergdnzt und ge
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern. g"
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II. BESONDERE BESTIMMUNGEN

1 Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

1.1 Zulassungsgegenstand

Die Warmeddmm-Verbundsysteme (WDVS) bestehen aus Dédmmstoffplatten, die am
Untergrund durch Halteschienen aus Polyvinylchlorid (PVC) oder Aluminium befestigt sind
sowie angeklebt und ggf. zusétzlich angedibelt werden. Zwischen nebeneinander liegen-
den Dammstoffplatten werden Verbindungsschienen eingelegt. Auf die Dammstoffplatten
werden ein mit Textilglas-Gittergewebe bewehrter Unterputz und ein Oberputz aufge-
bracht.

Die Dammstoffplatten des WDVS "weber.therm BM 400 PS-M WDVS" sind Poly-
styrol(EPS)-Hartschaumplatten nach DIN EN 13163,

Die Dammstoffplatten des WDVS "weber.therm AM 400 MW-PM WDVS" sind Mineralwolle-
platten nach DIN EN 13162,

Die WDVS unterscheiden sich auBerdem in der Kombination von Unter- und Oberputzen.
Zwischen Unter- und Oberputz diirfen Haftvermittler verwendet werden.

Das WDVS "weber.therm BM 400 PS-M WDVS" mit Dammstoffplatten aus EPS-Hart-
schaum und Schienen aus PVC ist je nach Ausfihrung entweder normalentflammbar oder
schwerentflammbar.

Das WDVS "weber.therm AM 400 MW-PM WDVS" mit Mineralwolle-Dammstoffplatten und
Schienen aus Aluminium ist nichtbrennbar.

1.2 Anwendungsbereich
Die WDVS dirfen angewendet werden auf Mauerwerk und Beton mit oder ohne Putz.

Die fur die Verwendung zuldssige Gebdudehdhe ergibt sich aus dem Standsicherheits-
nachweis, sofern sich aus den jeweils geltenden Brandschutzvorschriften der Lander nicht
geringere Gebdudehdhen ergeben.

Die WDVS dirfen unter bestimmten Bedingungen zur Uberbriickung von Dehnungsfugen
in den AuBenwandflachen (z. B. der Fugen in den AuBenwandflachen von Plattenbauten
bei der Verwendung von Dreischichtplatten) verwendet werden.

Dehnungsfugen zwischen Gebaudeteilen missen mit Dehnungsprofilen im WDVS beriick-
sichtigt werden.

2 Bestimmungen fiir die Bauprodukte

2.1 Allgemeines

Die WDVS und ihre Teile miissen den Besonderen Bestimmungen und den Anlagen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung sowie den beim Deutschen Institut fir Bau-
technik hinterlegten Angaben entsprechen.

2.2 Eigenschaften und Zusammensetzung
2.2.1 Klebemortel

Die Zusammensetzung der Klebemortel "weber.therm 300", "weber.therm 301",
"weber.therm 302", "weber.therm 303", "weber.therm 304", "weber.therm 370",

"weber.therm Klebemdrtel" und "maxit multi Baukleber”, "maxit multi Kleber und Armie-
rungsmaortel”, "maxit multi Kleber und Armierungsmortel E" sowie "maxit multi Kleber e

Rezepturen Obereinstimmen. 7
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2.2.2 Wiarmedammstoff

Als Warmeddmmung dirfen die nachfolgenden Dammstoffplatten angewendet werden.
Sie missen umlaufend an den Kanten, 24 mm von der inneren Oberfldche, eine ca. 3 mm
breite und 13 bis 18 mm tiefe Nut im Werk eingeschnitten bekommen,

2.2.2.1 Polystyrol(EPS)-Hartschaum

Die schwerentflammbaren Dammstoffplatten (Baustoffklasse DIN 4102-B1) aus expan-
diertem Polystyrol (EPS) in einer Dicke von 60 mm bis 200 mm und den Abmessungen
500 x 500 mm?2 miuissen den Anforderungen nach Norm DIN EN 13163 mit folgenden
Eigenschaften gemdaB Bezeichnungsschliissel nach Norm: T2 -12 - W2 - S2 - P4 -
DS(70,-)2 - DS(N)2 entsprechen sowie eine Querzugfestigkeit (Zugfestigkeit senkrecht
zur Plattenebene) nach DIN EN 1607 von mindestens 150 kPa™ und einen Schubmodul G
nach DIN EN 12090 von mindestens 1,0 MPa und hdchstens 3,8 MPa aufweisen.

Die Rohdichte, gepriift nach DIN EN 1602, darf 20 kg/m? nicht tiberschreiten.
2.2.2.2 Mineralwolle

Die nichtbrennbaren Mineralwolle-Dadmmplatten (Brandverhalten Klasse A1 oder
A2 -s1,d0 nach DIN EN 13501-1) mit Mineralfasern hauptsachlich ausgerichtet in
Plattenebene in einer Dicke von 60 mm bis 200 mm und den Abmessungen
625 mm x 800 mm=2 miussen den Anforderungen nach Norm DIN EN 13162 mit folgenden
Eigenschaften gemaB Bezeichnungsschliissel nach Norm: T5 - DS(T+) - WL(P) ent-
sprechen sowie eine Druckfestigkeit oder eine Druckspannung bei 10 % Stauchung nach
DIN EN 826 von mindestens 40 kPa™" und eine Querzugfestigkeit (Zugfestigkeit senkrecht
zur Plattenebene) nach DIN EN 1607 von mindestens 14 kPa™" aufweisen. Es diirfen auch
Dammstoffplatten nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung, sofern darin die Anwen-
dung in WDVS geregelt ist, verwendet werden.

Der Abfall der Festigkeitseigenschaften durch Feuchteeinwirkung darf 30 % nicht Gber-
schreiten. Es diurfen nur die Mineralwolle-Dammplatten eingebaut werden, deren Glimm-
verhalten gemdaB Bauregelliste B, Teil 1, Anlage 1/5.2, nachgewiesen wurde und deren
Verwendung durch die Chemikalien-Verbotsverordnung vom 19. Juli 1996 (Bundesgesetz-
blatt Teil I S. 1151), zuletzt gedndert gem&B der Bekanntmachung vom 25. Mai 2000
(Bundesgesetzblatt Teil I S. 747), nicht untersagt ist.

Der PCS-Wert der Mineralwolle-Dammplatten, geprift nach DIN EN ISO 1716, darf maxi-
mal 1,017 MJ/kg betragen. Die Rohdichte, gepriift nach DIN EN 1602, darf 155 kg/m?
nicht (Gberschreiten.

2.2.3 Bewehrungen

Die Bewehrungen "weber.therm 310", "weber.therm 311", "maxit Armierungsgewebe
MW" und "maxit Armierungsgewebe PS" miissen aus beschichtetem Textilglas- Gitter-
gewebe bestehen. Die Gewebe muissen die Eigenschaften nach Tabelle 1 erfiillen
ReiBfestigkeit der Gewebe nach kiinstlicher Alterung darf die Werte nach Tabelle %@
unterschreiten.
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Eigenschaften

"weber.therm 310"

"maxit Armierungs-
gewebe MW"

"weber.therm 311"

"maxit Armierungs-
gewebe PS"

ca. 165 g/m?
ca. 4 mmx4 mm

ca. 200 g/m?
ca. 8 mm x 8 mm

Flachengewicht

Maschenweite

ReiBfestigkeit im
Anlieferungszustand
geprift nach DIN 53857-1

Anwendung im Unterputz

> 2,4 KN/5 cm > 1,7 KN/5 cm

alle auBer
weber.therm 300

alle auBer
weber.therm 303,
weber.therm 377,
maxit multi 276 E,
maxit multi 276 F

Tabelle 2:
Lagerzeit und Lagermedium restliche ReiB3festigkeit
Temperatur "weber.therm 310" | "weber.therm 311"
"maxit Armierungs- | "maxit Armierungs-
Gewebe MW" Gewebe PS"

28 Tage beij 23 °C

5 % Natronlauge

21,2 kN/5 cm

> 0,85 kN/5 cm

6 Stunden bei 80 °C

alkalische Lésung

> 1,2 kN/5 cm

20,85 kN/5 cm

246741.09

pH-Wert 12,5

2.2.4 Unterputze

Die Unterputze "weber.therm 300", "weber.therm 301", "weber.therm 302",
"weber.therm 303", "weber.therm 304", "maxit multi Kileber und Armierungsmortet”,
"maxit multi Kleber und Armierungsmortel E" und "maxit multi Kleber und Armierungs-
mdrtel PS" muissen mit den gleichnamigen Klebemorteln nach Abschnitt 2.2.1 dieser all-
gemeinen bauaufsichtlichen Zulassung identisch sein.

Die Unterputze "maxit multi 276 E", "maxit multi 276 F" und "weber.therm 377" mssen
zementfreie, pastdse Kunstharzdispersionen in Anlehnung an DIN 18558 sein.

Die Produkteigenschaften sind Anlage 3 zu entnehmen.
Die Zusammensetzung der Unterputze muss mit der beim Deutschen Institut fiir Bau-
technik hinterlegten Rezepturen lbereinstimmen.

2.2.5 Haftvermittler
Die Haftvermittler zwischen Unter- und Oberputz "weber.prim 403" und "maxit Edelputz
Haftgrund” missen pigmentierte Styrol-Acrylat-Dispersionen sein.
Die Zusammensetzung der Haftvermittler muss mit den beim Deutschen Institut fiir Bau-
technik hinterlegten Rezepturen tbereinstimmen.

2.2.6 Oberputze
Die zuldssigen Oberputze sind in den Anlagen 2.1 bzw. 2.2 und 3 zusammengestellt.
Der PCS-Wert (= Brennwert) nach DIN EN ISO 1716 darf flr die Oberputze "maxit sil
Silikatputz", "maxit sil top", "weber.pas 460", "weber.pas 461", "weber.pas 460 top" und
"weber.pas 461 top" nicht gréBer als 1,20 MJ/kg sein sowie flir die Oberputze "maxit
spectra Kunstharzputz", "maxit silco Silikonharzputz", "maxit spectra top”, "maxit silcﬁgm«:ﬁwwﬁ
top", "weber.pas 430", "weber.pas 431", "weber.pas 480", "weber.pas 481", "webel;g S 35
430 top", "weber.pas 431 top", "weber.pas 480 top" und "weber.pas 481 top'%icht s
groBer als 1,87 M)/kg sein.
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Der Anteil an organischen Bestandteilen der Oberputze darf maximal 7,0 % betragen.

Die Zusammensetzung der Oberputze muss mit den beim Deutschen Institut fiir Bau-
technik hinterlegten Rezepturen und weiteren Angaben Ubereinstimmen.

2.2.7 Zubehorteile

Zubehorteile wie z. B. Sockel-, Kanten- und Fugenprofile miissen mindestens aus normal-
entflammbaren Baustoffen bestehen. Die maximale Ldnge darf 3 m nicht Uberschreiten.
Die eingesetzten Zubehérteile missen mit dem verwendeten Putzsystem materialver-
traglich sein.

2.2.8 Halte- und Verbindungsschienen
Die Schienen missen die Angaben der Anlage 6 einhalten.

2.2.8.1 Schienen flir EPS Hartschaumplatten
Die Schienen zur Befestigung und Verbindung der EPS-Hartschaumplatten miissen min-
destens normalentflammbare Kunststoff-Profile aus PVC-hart nach DIN 7748-1 (PVC-U;
E P; 080-25-28) sein. Eine Zugabe von mehr als 5 % Regenerat ist nicht zuldssig.
Die Flansche der Verbindungsschienen missen beidseitig auf ca. 13 mm Lange ausge-
klinkt sein.

Der Mindestwert der Versagenslasten der Dibeldurchzugversuche nach Anlage 7 muss
0,7 kN betragen.

2.2.8.2 Schienen fur Mineralwolle-Ddmmstoffplatten

Die Schienen zur Befestigung und Verbindung der Mineralwolle-Dammstoffplatten miissen
Aluminiumprofile aus EN AW 6060 T66 nach DIN EN 755-2 sein.

2,2.9 Diibel

2.2.9.1 Befestigung der Halteschienen
Die Halteschienen dirfen nur mit Dibeln, die zur Befestigung von Fassadenbekleidungen
allgemein bauaufsichtlich zugelassen sind und einen @ 16 mm groBen Kragenkopf aus
Kunststoff haben, befestigt werden.

2.2.9.2 Befestigung der D&mmstoffplatten

Die Dammstoffplatten dirfen zuséatzlich nur mit Dibeln, die zur Befestigung von WDVS
allgemein bauaufsichtlich zugelassen sind und einen Tellerdurchmesser von 60 mm
haben, befestigt werden, wobei die Bestimmungen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassungen flir die Diibel zu beachten sind.

Alternativ diirfen auch Diibel mit europaischer technischer Zulassung (ETA) verwendet
werden, die einen Tellerdurchmesser von mindestens 60 mm, eine Tragfdhigkeit des
Dubeltellers von mindestens 1,0 kN, eine Tellersteifigkeit von mindestens 0,30 kN/mm
haben und der Einbau oberflachenbiindig mit dem Dammstoff (unter dem Gewebe oder
durch das Gewebe) erfolgt.

Bei Verwendung von Dammstoffplatten, die fir die Verwendung in WDVS allgemein bau-
aufsichtlich zugelassen sind, gelten die Angaben zu den Befestigungsmitteln in der
jeweiligen allgemeinen bauaufsichtlichen Dammstoffzulassung.

2.2,10 Wirmedamm-Verbundsysteme
Die WDVS mussen aus den Produkten nach Abschnitt 2.2.1 bis 2.2.9 bestehen sowie im
Aufbau den Angaben der Anlagen 1 und 2.1 bzw. 2.2 entsprechen; der Einsatz eines Haft-
vermittlers nach Abschnitt 2.2.5 ist nicht zwingend erforderlich.

Das WDVS nach Anlage 2.1 muss die Anforderungen an die BaustoffklasseB fn’achmf;%x

DIN 4102-1:1998-05*, Abschnitt 6.1 erfiillen. ﬁ\

Dentsches lastitul /;f

1 DIN 4102-1:1998-05 Brandverhalten von Baustoffen und Bauteilen; Baustoffe, Begriffe, An rdeeungen, i oohn ik é/
und Priifungen ) ‘ Va




746741.09

DIkt

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Seite 7 von 14 | 25, Mai 2010
Z-33.42-265

2.3
2.3.1

2.3.2

2.3.3

2.4
2.4.1
2.4.1.1

Das WDVS nach Anlage 2.2 mit mineralischen Oberputzen muss die Anforderungen an die
Baustoffklasse A2 nach DIN 4102-1, Abschnitt 5.2 erflllen.

Das WDVS nach Anlage 2.2 mit pastésen Oberputzen muss die Anforderungen an das
Brandverhalten der Klasse A2 - s1,d0 nach DIN EN 13501-1:2007-052 erflllen.

Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung
Herstellung

Die Bauprodukte nach Abschnitt 2.2.1 bis 2.2.9 sind werksseitig herzustellen.
Verpackung, Transport und Lagerung

Alle fur das WDVS eines Bauvorhabens erforderlichen Bauprodukte nach Abschnitt 2.2.1
bis 2.2.9 sind vom Antragsteller dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zu
liefern. Die Bauprodukte missen nach den Angaben der Hersteller gelagert werden. Die
Dammstoffplatten sind vor Beschadigung zu schitzen.

Kennzeichnung

Die Verpackung der Bauprodukte nach Abschnitt 2.2.1 bis 2.2.6 und 2.2.8 muss vom Her-
steller mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach der Ubereinstimmungs-
zeichen-Verordnung der Lander gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur
erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.4 erflllt sind.

Auf der Verpackung der Bauprodukte sind au3erdem anzugeben:

- Bezeichnung des Bauproduktes

- "Brandverhalten siehe aligemeine bauaufsichtliche Zulassung"

- PCS-Wert der Mineralwolle-Dadmmstoffplatten

- Rohdichte der Dammstoffplatten

- Verwendbarkeitszeitraum (Bauprodukte nach Abschnitt 2.2.5, 2.2.6 und 2.2.7)
- Schubmodul der EPS-Dammstoffplatten (nur wenn Schubmodul < 2,0 MPa ist)
- Lagerungsbedingungen

Die Kennzeichnung nach der geltenden Fassung der Gefahrstoffverordnung ist zu
beachten.

Ubereinstimmungsnachweis

Allgemeines

Ubereinstimmungsnachweis durch Ubereinstimmungszertifikat

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Klebemértel, der Unterputze, der Dadmmstoff-
platten und der WDVS insgesamt mit den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung muss fiir jedes Herstellwerk mit einem Ubereinstimmungszertifikat auf
der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer regelméBigen Fremd-
Uberwachung einschlieB3lich einer Erstpriifung der Bauprodukte nach MaBgabe der folgen-
den Bestimmungen erfolgen.

Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikates und die Fremdiberwachung ein-
schlieBlich der dabei durchzuflihrenden Produktpriifung haben die Hersteller der Klebe-
mortel, der Unterputze, der Dammstoffplatten und der WDVS eine hierfir anerkannte
Zertifizierungsstelle sowie eine hierfiir anerkannte Uberwachungsstelle einzuschalten.

Fur die WDVS gilt der Antragsteller dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung (siehe
Abschnitt 2.3.2) als Hersteller in diesem Sinne.

Ist der Hersteller der WDVS nicht auch Hersteller der verwendeten Produkte, so muss er
vertraglich sicherstellen, dass die fir die WDVS verwendeten Produkte einer zulassungs—
gerechten werkseigenen Produktionskontrolle sowie einer zulassungsgerechten Fremg:
Uberwachung unterliegen. S

DIN EN 13501-1:2007 Klassifizierung von Bauprodukten und Bauarten zu ihrem Brandverhaffen - Teil 1
Klassifizierung mit den Ergebnissen aus den Priifungen zum Brandverhgﬂten
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Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszetrtifikates zur Kenntnis zu geben.

2.4.1.2 Ubereinstimmungsnachweis durch Herstellererkldrung mit Erstpriifung

Die Bestitigung der Ubereinstimmung der Bewehrungen, der Haftvermittler, der Ober-
putze, der Halte- und Verbindungsschienen und der KragenkopfgréBe der Dibel nach
Abschnitt 2.2.9.1 mit den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung
muss fiir jedes Herstellwerk mit einer Ubereinstimmungserkldrung des Herstellers auf der
Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer Erstpriifung des Baupro-
dukts durch eine hierflir anerkannte Priifstelle erfolgen.

2.4.2 Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zuflhren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzu-
nehmende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die Priifungen nach Abschnitt 2.2
und Anlage 4 einschlieBen.

Minsichtlich des Brandverhaltens der WDVS insgesamt sind die "Richtlinien zum Uberein-
stimmungsnachweis schwerentflammbarer Baustoffe (Baustoffklasse DIN 4102-B1) nach
allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung"?® bzw. die "Richtlinien zum Ubereinstimmungs-
nachweis nichtbrennbarer Baustoffe (Baustoffklasse DIN 4102-A) nach allgemeiner bau-
aufsichtlicher Zulassung™ zu beachten bzw. sinngemaB anzuwenden.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
— Art der Kontrolle oder Priifung

-~ Datum der Herstellung und der Priifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile

- Ergebnis der Kontrollen und Priifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen

— Unterschrift des fiir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens finf Jahre aufzubewahren und der fir die Fremd-
iberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut fir Bautechnik und der zustdndigen obersten Bauaufsichtsbeh6érde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungeniigendem Priifergebnis sind vom Hersteller unverziiglich die erforderlichen MaB-
nahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen nicht
entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Gbereinstimmenden ausge-
schlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und zum
Nachweis der Mdangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich zu
wiederholen.

2.4.3 Priiffung der Bauprodukte im Rahmen des Ubereinstimmungsnachweises
2.4.3.1 Fremdlberwachung

Flr die Klebemortel, die Unterputze, die Dammstoffplatten und die WDVS insgesamt ist in
jedem Herstellwerk die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremd[]berwggg TA
regelmaBig zu Uberprifen, mindestens jedoch zweimal jahrlich. 4

fi/

Deutsches Tnatitus J
Die "Richtlinien” sind in den "Mitteilungen” des Deutschen Instituts fiir Bautechnik verdffentlicht. K fiir Bauvtechnik 4
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2.4.3.2

3.1

3.2
3.2.1

3.2.2

Im Rahmen der Fremdiberwachung ist eine Erstpriifung der Bauprodukte durchzufiihren.
Die Probenahme und Priifungen obliegen jeweils der anerkannten Stelle. Es sind min-
destens die Priifungen nach Anlage 4 durchzufithren; zusétzlich ist die Schwerentflamm-
barkeit bzw. Nichtbrennbarkeit der WDVS insgesamt zu iiberprifen.

Fur die Durchfihrung der Uberwachung und Priifung hinsichtlich des Brandverhaltens der
WDVS insgesamt gelten auBerdem die "Richtlinien zum Ubereinstimmungsnachweis
schwerentflammbarer Baustoffe (Baustoffklasse DIN 4102-B1) nach allgemeiner bauauf-
sichtlicher Zulassung™ bzw. die "Richtlinien zum Ubereinstimmungsnachweis nichtbrenn-
barer Baustoffe (Baustoffklasse DIN 4102-A) nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulas-
sung"? bzw. sind diese sinngem&B anzuwenden.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiiberwachung sind mindestens 5 Jahre auf-
zubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf
Verlangen vorzulegen.

Erstpriifung der Bauprodukte durch eine anerkannte Prifstelle

Im Rahmen der Erstprifung der Bewehrungen, der Haftvermittler und der Halte- und
Verbindungsschienen sind die im Abschnitt 2.2.3, 2.2.5 und 2.2.8 genannten Produkt-
eigenschaften zu prifen. Die Erstpriifung der Diibel nach Abschnitt 2.2.9.1 muss min-
destens die Uberpriifung der KragenkopfgréBe beinhalten. Bei der Erstpriifung der Ober-
putze nach Abschnitt 2.2.6 sind mindestens die Prifungen nach Anlage 4 durchzufihren,

Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung

Allgemeines

Fir die WDVS durfen nur die in Abschnitt 2.2 und Anlage 2.1 bzw. 2.2 genannten Baupro-
dukte verwendet werden.

Standsicherheitsnachweis
Allgemeines

Der Nachweis der Standsicherheit der WDVS ist fur den in Abschnitt 1.2 dieser allge-
meinen bauaufsichtlichen Zulassung genannten Anwendungsbereich sowie bei Ausfiihrung
gemaB Abschnitt 4 fir Gebdude, beansprucht durch Winddruck w, (Windsoglast) geméaB
Anlage 5, im Zulassungsverfahren erbracht worden. Die Windlasten ergeben sich aus
DIN 1055-4.

Die zulédssige Beanspruchung der Dilbel ist entsprechend dem Verankerungsgrund (Wand)
der Zulassung fur die DUbel nach Abschnitt 2.2.9 dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zu entnehmen. Mdgliche Verwendungsbeschrédnkungen in den Zulassungen der
Dibel sind zu beachten.

Die Halteschienen sind mit Dibeln nach Abschnitt 2.2.9.1 im Abstand von maximal 30 cm
zu befestigen.

Fir die Anzahl der mindestens erforderlichen Dibel nach Abschnitt 2.2.9.2 zur zusétz-
lichen Befestigung der Dammstoffplatten gilt Anlage 5. Bei Verwendung von Dammstoff-
platten, die fir die Verwendung in WDVS allgemein bauaufsichtlich zugelassen sind,
gelten die Angaben zu den Befestigungsmitteln in den jeweiligen Dammstoffzulassungen.

Die Diubel zur Befestigung der Halteschienen und die Diibel zur zusatzlichen Befestigung
der Dadmmstoffplatten missen dieselbe Dilbellastklasse aufweisen.

Fugeniiberbriickung
Zur Uberbriickung von Dehnungsfugen in den AuBenwandflachen (z. B. der Fugen in den

AuBenwandfléchen von Plattenbauten bei Verwendung von Dreischichtplatten) dirfen dle P i

WDVS nur bei Fugenabstédnden bis 6,20 m verwendet werden; dabei muss die D&
stoffdicke  mindestens 80 mm betragen und das WDVS aus dem Unte, utz
"weber.therm 301" oder "maxit multi Kleber und Armierungsmortel” mit dem Bgweh-
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rungsgewebe "weber.therm 311" oder "maxit Armierungsgewebe PS" und den dinn-
schichtigen (doperputz < dunterputz) Oberputzen nach Anlage 2.1 bzw. 2.2 bestehen. AuBer-
dem dirfen die WDVS bei einer Dammstoffdicke von mindestens 60 mm aus den Unter-
putzen "weber.therm 300", "weber.therm 301", "weber.therm retec 700" oder "maxit
multi Kleber und Armierungsmortel® mit dem Bewehrungsgewebe "weber.therm 310"
oder "maxit Armierungsgewebe MW" und den Oberputzen nach Anlage 2.1 bzw. 2.2
bestehen. Ferner diirfen die WDVS bei einer Dammstoffdicke von mindestens 60 mm aus
den Unterputzen "weber.therm 302", "weber.therm 304", "weber.therm 377", "maxit
multi Kleber und Armierungsmortel E" oder "maxit multi Kleber und Armierungsmortel PS”
"maxit multi 276 E" oder "maxit multi 276 F' mit dem Bewehrungsgewebe
"weber.therm 311" oder "maxit Armierungsgewebe PS" bzw. aus dem Unterputz
"weber.therm 302" oder "maxit multi Kleber und Armierungsmortel E" mit dem Beweh-
rungsgewebe "weber.therm 310" oder "maxit Armierungsgewebe MW" und den dinn-
schichtigen (doperputz < duaterpurz) Oberputzen nach Anlage 2.1 bzw. 2.2 bestehen. Der
Schubmodul G der EPS-Hartschaumplatten darf 2,0 MPa nicht Uberschreiten. Weiterhin
dirfen die WDVS bei einer Dammstoffdicke von mindestens 60 mm aus dem Unterputz
"weber.therm 301" oder "maxit multi Kleber und Armierungsmértel” mit dem Beweh-
rungsgewebe "weber.therm 310" oder "maxit Armierungsgewebe MW" und bzw. aus dem
Unterputz "weber.therm 303" und dem Bewehrungsgewebe "weber.therm 311" oder
"maxit Armierungsgewebe PS" sowie den diinnschichtigen (doperputz < 5 mm) Oberputzen
nach Anlage 2.1 bzw. 2.2 bestehen. Alle anderen, in diesem Bescheid allgemein bauauf-
sichtlich zugelassenen Bauprodukte dirfen zur Uberbriickung von Dehnungsfugen nicht
verwendet werden.

3.3 Warmeschutz und klimabedingter Feuchteschutz

Fur den rechnerischen Nachweis des Warmeschutzes gilt fiir die Dammstoffplatten (siehe
Abschnitt 2.2.2) ein Bemessungswert der Warmeleitfahigkeit in Abhdngigkeit vom jewei-
ligen Nennwert gem&B DIN V 4108-4:2007-06#, Tabelle 2, Kategorie I. Ein Bemessungs-
wert nach Kategorie II gilt fir Ddmmstoffplatten, bei denen im Rahmen eines Uberein-
stimmungsnachweises auf der Grundlage einer allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung
ein Grenzwert Agren, bestimmt wurde. Klebemértel und Putze sind zu vernachléssigen. Die
Minderung der Warmedammung durch die Warmebriickenwirkung der mechanischen
Befestigungsmitte!l (DGbel, Halte- und Verbindungsschienen) ist dabei geméB
DIN EN ISO 6946 zu berlcksichtigen, wenn die VergréBerung des Warmedurchgangs-
koeffizienten mehr als 0,04 W/(m=2-K) betrégt.

Uc=U+ AU Korrigierter Warmedurchgangskoeffizient der Dammschicht

u Warmedurchgangskoeffizient der ungestérten Damm-
schicht in W/{(m?2 K)

AU = AUpgper + AUprori Korrekturterm fiir mechanische Befestigungsmittel (Diibel,
Halte- und Verbindungsschienen aus Aluminium)

AUpgpel = %p * N Korrekturterm fUr Dibel

mit: n Anzahl der Dibel pro m=2

Xp Ortlicher Einfluss der durch einen Dibel verursachten

Warmebriicke. Der yx-Wert ist in den Zulassungen der
WDVS-Dibel angegeben.

AUp o Korrekturterm fiir Halte- und Verbindungsschienen aus
Aluminium  nach  Abschnitt 2.2.8.2, ermittelt nach
DIN EN ISO 10211; sofern keine rechnerische Ermittlung
erfolgt, ist ein Wert von 0,04 W/(m2-K) anzusetzen.

7 <
4 2
4 DIN V 4108-4:2007-06 Wérmeschutz und Energie-Einsparung in Gebduden; Teil 4: Wérme;f%nd feu® ]
schutztechnische Kennwerte §
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Der Waé&rmebriickeneinfluss von Halte- und Verbindungsschienen aus PVC nach
Abschnitt 2.2.8.1 ist vernachldssigbar.

Fir den Nachweis des klimabedingten Feuchteschutzes gilt DIN 4108-3. Die sd-Werte fir
die genannten Unter- und Oberputze sind Anlage 3 dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zu entnehmen.

Bei bestimmten Wettersituationen im Winter und abhéngig von der Warmeddmmung der
tragenden Wandkonstruktion kdnnen sich die Befestigungselemente an der Putzoberflache
durch Unterschiede in der Tauwasser- oder Reifbildung gegeniber der ungestérten Wand
voriibergehend abzeichnen.

3.4 Schallschutz

Fir den Nachweis des Schallschutzes gegen AuBlenldrm ist der Rechenwert des bewer-
teten Schallddmm-MaBes R'\,r der Wandkonstruktion gem&B Beiblatt 1 zu DIN 4109:
1989-11 nach Anlage 5 dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zu verandern.

Bei Verwendung von Dammstoffen, die fir die Verwendung in WDVS allgemein bauauf-
sichtlich zugelassen sind, gelten die Angaben zum Schallschutz in den jeweiligen Ddmm-
stoffzulassungen.

3.5 Brandschutz

Das WDVS mit Dammstoffplatten aus EPS-Hartschaum und Schienen aus PVC ist schwer-
entflammbar. Die Schwerentflammbarkeit ist nur dann nachgewiesen, wenn bei Damm-
stoffdicken Uber 100 mm die Ausfiihrung des WDVS entsprechend der in Abschnitt 4.6.2
bestimmten MaBnahmen erfolgt; anderenfalls wird das WDVS als normalentflammbar ein-

gestuft.
Das WDVS mit Dammstoffplatten aus Mineralwolle und Schienen aus Aluminium ist nicht-
brennbar.

4 Bestimmungen fiir die Ausfithrung

4.1 Aufbau

Die WDVS miissen gemal folgender Bestimmungen und entsprechend den Angaben der
Anlage 1 und 2 sowie unter Beriicksichtigung der Planungsvorgaben (s. Abschnitt 3) aus-
gefiihrt werden.

Die WDVS diirfen auf Mauerwerk und Beton mit oder ohne Putz angewendet werden.

Die Vertraglichkeit der Haftvermittler zwischen Unter- und Oberputz ist Anlage 3 zu ent-
nehmen.

Bei der Verarbeitung und Erhértung dirfen keine Temperaturen unter +5 °C auftreten.

4.2 Anforderungen an den Antragsteller und die ausfiihrende Firma

Der Antragsteller ist verpflichtet, alle mit Entwurf und Ausfihrung der WDVS betrauten
Personen (ber die Besonderen Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung und alle fur eine einwandfreie Ausfihrung der Bauart erforderlichen weiteren
Einzelheiten zu unterrichten. Dies ist entsprechend Anlage 8 (Information fiir den Bau-
herrn) von der ausfilhrenden Firma zu bestétigen.

4.3 Eingangskontrolle der Bauprodukte
Fiir die Bauprodukte nach Abschnitt 2.2 ist auf der Baustelle eine Eingangskontrolle der
Kennzeichnung gemas Abschnitt 2.3.3 durchzufthren.

4.4 Untergrund

Die Oberflache der Wand muss fest, fett- und staubfrei sein. Die Vertraglichkeit e) n
vorhandener Beschichtungen mit dem Klebemértel ist sachkundig zu priifen. ;?/
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Die Wand muss eine ausreichende Tragfdhigkeit fir den Einsatz von Dulbeln nach
Abschnitt 2.2.9 besitzen. Bei Untergriinden aus Mauerwerk nach DIN 1053 ohne Putz oder
Beton nach DIN 1045 ohne Putz kann eine ausreichende Festigkeit in der Regel chne
weitere Nachweise vorausgesetzt werden.

Partielle Unebenheiten < 3 cm/m dirfen durch eine Unterfutterung der Halteschiene, min-
destens an den Befestigungspunkten, mit einem Abstandhalter der Abmessungen min-
destens 50 mm x 50 mm und maximal 30 mm dick ausgeglichen werden. Es muss sicher-
gestellt sein, dass der Steg der Halteschiene nicht ungestiitzt bleibt. GréBere oder groB-
flachige Unebenheiten miissen egalisiert oder durch einen Putz nach DIN EN 998-1 aus-
geglichen werden.

4.5 Klebemortel

Die Klebemortel "weber.therm 301", "weber.therm 303" und "maxit multi Kleber und
Armierungsmortel" missen vor der Verarbeitung mit Wasser im Mischungsverhéaltnis
4:1, der ‘"weber.therm 370" im Mischungsverhélthis 4,5:1, die Klebemobrtel
"weber.therm 300" und "weber.therm retec 700" im Mischungsverhéltnis 3,75 : 1, der
"weber.therm 302", "weber.therm 304", "maxit multi Kleber und Armierungsmoértel PS"
und "maxit multi Kleber und Armierungsmortel E" im Mischungsverhéltnis 3 : 1, der
"weber.therm Klebemértel" und "maxit multi Baukleber" im Mischungsverhéltnis 5: 1
(Trockenmortel ; Wasser) gebrauchsfertig eingestellt und nach den Vorgaben des Her-
stellers gemischt werden.

Die Klebemoértel sind mit einer Auftragsmenge nach Anlage 2.1 bzw. 2.2 auf die Ddmm-
stoffplatten aufzubringen.

4.6 Anbringen der Schienen und der Dammstoffplatten
4.6.1 Allgemeines

Das Sockelprofil (die unterste Schiene) ist auszurichten und mit Dibeln nach
Abschnitt 2.2.9.1 unter Beachtung der Abstdnde nach Abschnitt 3.2 zu befestigen. Auf
den Dadmmstoffplatten ist rlickseitig Klebemdrtel punktweise aufzubringen (ca. 20 % der
Flache; bei einem Systemgewicht > 30 kg/m?2 sind 40 % der Fl&che zu verkleben).

Dann ist die DAmmstoffplatte mit der Nut an der Langsseite in den abstehenden Schenkel
des Sockelprofils bzw. der horizontalen Halteschiene einzufihren und die Nut an der
vertikalen Seite in die Verbindungsschiene einzupassen. Die Ddmmstoffplatte ist dann
gleichmaBig an den Untergrund anzudriicken. AnschlieBend ist in die Nut der freien
vertikalen Seite eine neue Verbindungsschiene einzulegen. Auf diese Weise miissen die
Dammstoffplatten in horizontaler Richtung aneinander gereiht werden. AnschlieBend muss
in die obere Nut der Plattenreihe eine neue Halteschiene eingeflihrt, ausgerichtet und mit
Dibeln nach Abschnitt 2.2.9.1 unter Beachtung von Abschnitt 3.2 befestigt werden.

Verbindungsschienen aus PVC nach Abschnitt 2.2.8.1 sind mit den ausgeklinkten Enden
hinter die Flansche der Halteschienen einzupassen.

Ein direkter Kontakt zwischen den Aluminiumprofilen nach Abschnitt 2.2.8.2 und dem
Klebemortel ist zu vermeiden.

Die Dammstoffplatten sind passgenau zu verlegen. Zwischen den Platten diirfen keine
offenen Fugen entstehen. Unvermeidbare Fehlstellen und Spalten missen mit gleich-
wertigen Dammstoffen geschlossen werden. Das SchlieBen von Fehlstellen und Spalten
bis maximal 5 mm Breite mit schwerentflammbarem Fugenschaum ist zul&ssig.

Zur Vermeidung von Warmebricken diirfen die Kanten nicht bestrichen oder verschmutzt
werden. In die Fugen darf kein Klebemortel gelangen.

Im Bereich von Fensterlaibungen darf die angegebene Dicke der Dadmmstoffplatten unter-

schritten werden. Beschddigte Dadmmstoffplatten diirfen nicht eingebaut werden. /}Wﬁ’f@%

Die Dammstoffplatten sind zusétzlich mit den nach Abschnitt 3.2 erforderlichen DU h s &\
(s. auch Anlage 5) in der Wand zu verankern. Mégliche Verwendungsbeschrankun in \‘?‘g
den Zulassungen der Dibel sind zu beachten. %’72 %g
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4.6.2  Stiirze und Laibungen

Schwerentflammbare WDVS mit EPS-Dammstoffplatten mit Dicken lUber 100 mm missen
aus Brandschutzgriinden wie folgt ausgefthrt werden:

a. Oberhalb jeder Offnung im Bereich der Stiirze ist ein mindestens 200 mm hoher und
mindestens 300 mm seitlich Uberstehender (links und rechts der Offnung) nicht-
brennbarer Mineralwolle-Lamellendammstreifen® vollflachig anzukleben und ggf.
zusatzlich anzudibeln; im Kantenbereich ist das Bewehrungsgewebe zusédtzlich mit
Gewebeeckwinkeln zu verstarken. Werden hierbei auch Laibungen gedammt, ist fur
die Dd&mmung der horizontalen Laibung im Sturzbereich ebenfalls der nichtbrennbare
Mineralwolle-Lamellenddmmstoff zu verwenden.

b. Beim Einbau von Rollladen oder Jalousien unmittelbar oberhalb von Offnungen bzw.
bei der Montage von Fenstern in der Ddmmebene sind diese dreiseitig - oberhalb und
an beiden Seiten - von einem mindestens 200 mm hohen bzw. breiten nichtbrenn-
baren Mineralwolle-Lamellenddmmstreifen® - wie unter a. beschrieben — umschlossen.

Die Ausfiihrungen nach a. und b. dirfen entfallen, wenn mindestens in jedem 2. Geschoss
ein horizontal um das Gebaude umlaufender Brandriegel angeordnet wird. Der Brand-
riegel muss aus einem mindestens 200 mm hohen und vollfldchig angeklebten Mineral-
wolle-Lamellenstreifen® (Rohdichte 80 kg/m?® bis 100 kg/m?, hergestellt aus Steinfasern)
bestehen. Er ist so anzuordnen, dass ein maximaler Abstand von 0,5 m zwischen Unter-
kante Sturz und Unterkante Brandriegel eingehalten wird. In Kantenbereichen ist das
Bewehrungsgewebe zusétzlich mit Gewebeeckwinkeln zu verstarken. Bei EPS-Damm-
stoffdicken Gber 100 mm muss die Gesamtputzdicke (Oberputz + Unterputz) mindestens
4 mm betragen.

Fur die Ausfiihrung nach a. bzw. b. und des Brandriegels dirfen an Stelle von Mineral-
wolle-Lamellenddmmstreifen auch andere Mineralwolle-Dammplatten mit einer Rohdichte
von mindestens 80 kg/m3 verwendet werden, sofern die eingebaute Mineralwolle ein Pro-
dukt nach DIN EN 13162 ist, ein Brandverhalten der Klasse Al oder A2 -s1,d0 nach
DIN EN 13501-1 aufweist und derart am Untergrund befestigt wird, dass die auftretenden
Windlasten ausreichend sicher abgeleitet werden kénnen.

4.7 Ausfiihren des Unter- und Oberputzes

Nach dem Erhéarten des Klebemortels sind die Dammstoffplatten auBen mit einem Unter-
putz nach Abschnitt 2.2.4 in einer Dicke nach Anlage 2.1 bzw. 2.2 zu beschichten. Bei
Dammstoffplatten aus Mineralwolle muss der Unterputz in die Oberfldche der Dammstoff-
platte eingearbeitet werden (Press-Spachtelung). In einem zweiten Arbeitsgang ist der
Unterputz "frisch in frisch” vollflachig auf die Dammstoffplatte aufzutragen. Bei maschi-
nellem Putzauftrag darf der Unterputz in einem Arbeitsgang aufgetragen werden und wird
dann eben gezogen. Das passende Bewehrungsgewebe nach Abschnitt 2.2.3 ist in das
duBere Drittel des Unterputzes einzuarbeiten. StoéBe des Gewebes sind ca. 10 cm zu
Uberlappen.

Vor Aufbringen des Oberputzes darf der Unterputz mit einem geeigneten Haftvermittler
nach Abschnitt 2.2.5 versehen werden. Er soll ein mdgliches Durchscheinen des Unter-
putzes und einen zu schnellen Wasserentzug aus dem Oberputz in den Unterputz ver-
hindern.

Nach dem Erharten des Unterputzes und ggf. des Haftvermittlers ist der Oberputz nach
Abschnitt 2.2.6 nach den Vorgaben des Herstellers anzuriihren und in einer Schichtdicke
nach Anlage 2.1 bzw. 2.2 dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung aufzubringen.

B

1f &
5 Dammstoff nach DIN EN 13162 der Klasse Al oder A2 - s1,d0 nach DIN EN 13501-1 mit einer Querzugfe fgkeut %, i‘%
(Zugfestigkeit senkrecht zur Plattenebene) von mindestens 80 kPa (Kleinstwert aller Einzelwerte, gepri i nach
DIN EN 1607) i et
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4.8 Uberbriickung von Dehnungs- und Anschlussfugen

4.9

Klein

Bei der Uberbriickung von Dehnungsfugen in AuBenwandflachen sind die Vorgaben aus
Entwurf und Bemessung zu beachten (siehe Abschnitt 3.2.2).

Dehnungsfugen zwischen Gebdudeteilen missen mit Dehnungsprofilen im WDVS beriick-
sichtigt werden.

Anschlussfugen an bestehende Bauteile sind schlagregendicht zu schlieBen.

Weitere Hinweise

Als unterer Abschluss des WDVS muss ein Sockelprofil oder eine Anfangsschiene befestigt
werden. Die Anwendung im Spritzwasserbereich (H ca. 300 mm) bedarf besonderer MaB3-
nahmen.

Die Fensterbanke missen regendicht, z. B. mit Hilfe von eingeputzten U-Profilen, ohne
Behinderung der Dehnung eingepasst werden.

Der obere Abschluss des WDVS muss gegen Witterungseinfliisse abgedeckt werden.
In Bereichen, in denen mit erhdéhter mechanischer Belastung zu rechnen ist, kénnen

besondere MaBnahmen, z. B. die Ausfihrung einer zusatzlichen bewehrten Unterputz-
schicht erforderlich sein.

Abweichende Ausflihrungen des WDVS von den Vorgaben dieser allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung sind im Einzelfall zu beurteilen und bedirfen ggf. zusatzlicher Nach-
weise.
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Zeichnerische Darstellung der WDVS
"weber.therm BM 400 PS-M
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DIES

Schicht System? | Auftragsmenge Dicke
[kg/m?] [mm]

Kiebemortel:

weber.therm 300

weber.therm 301

weber.therm 370

weber.therm 302

weber.therm 303

weber.therm 304

weber.therm Klebeméortel

maxit multi Baukleber

maxit multi Kleber und Armierungsmértel
maxit muiti Kleber und Armierungsmértel E
maxit multi Kleber und Armierungsmaortel PS

~ 0w~

~

R e R e
NNNNNNMNNMNNMNNNN
]

- Kiebepunkte

~

~

~

~

~

~

Dammstoff: ,
EPS-Hartschaumplatten nach Abschnitt 2.2.2.1 2 1,2 - 60 bis 200 ¥
Unterputze:
weber.therm 300 1,2 ca. 7,0 2'8 i} 318
weber.therm 301 1,2 ca. 7,0 0 : 20
weber.therm 302 1,2 ca. 7,0 30 - &0
weber.therm 303 1,2 ca. 4,0 =0 - 20
weber.therm 304 1,2 ca.5,0-7,0 >0 - 30
weber.therm 377 ca. 3,0 20 l 20
maxit multi Kleber und Armierungsmértel 1,2 ca. 7,0 0 ; 20
maxit multi Kleber und Armierungsméoértel E 1,2 ca. 7,0 5'0 - 7'0
maxit multi Kleber und Armierungsmértel PS 1,2 ca.50-7,0 20 } 30
maxit multi 276 E 2 ca. 3,0 20 i 30
maxit multi 276 F 2 ca. 3,0 VT3
Bewehrungen:
weber.therm 310 9 1,2 ca. 0,200 -
maxit Armierungsgewebe MW 4 1,2 ca. 0,200 -
weber.therm 311 % 1,2 ca. 0,165 -
maxit Armierungsgewebe PS ¥ 1,2 ca. 0,165 _
Haftvermittier:
(Anwendung mit Oberputzen gemaB Anlage 3)
weber.prim 403 1,2 ca. 0,30 -
maxit Edelputz Haftgrund 1,2 ca. 0,30 -
FuBnoten : s. Anlage 2.1.2
Saint-Gobain Weber GmbH Aufbau des schwerentfltammbaren | Anlage 2.1.1 §§ h

" : e ‘o Systems zur allgemeinen \
g:rrs;gn;elster Grinzweig "weber.therm BM 400 PS-M bauaufsichtlichen Z

WwWDvVs" Nr. Z-33.42-265

67059 Ludwigshafen vom 25. Maj 2010
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DIkt

Schicht System” | Auftragsmenge Dicke
[kg/m?] [mm]
Oberputze:
a) mineralische Oberputze
weber.top 200, 203-206 1 ca. 10,0 - 24,0 5,0 -12,0
maxit ip Edelkratzputz 1 ca. 10,0 - 24,0 50-12,0
weber.star 220 1 ca.2,5-5,0 2,0-5,0
weber.star 221 1 ca.2,5-5,0 2,0-5,0
weber.star 222 1 ca.2,5-5,0 2,0-5,0
weber.star 223 1 ca.2,5-5,0 2,0-5,0
weber.star 224 1 ca. 2,5-5,0 2,0-5,0
weber.star 240 1 ca. 2,5-5,0 2,0-5,0
weber.star 241 1 ca. 2,5-5,0 2,0-5,0
weber.star 242 1 ca.2,5-5,0 2,0-5,0
weber.star 244 1 ca.2,5-5,0 2,0-5,0
weber.star 260 1 ca. 2,5-5,0 2,0-5,0
weber.star 261 1 ca. 3,0 2,0-5,0
weber.star 270 1 Ca'c‘;'OB'OS'O i'g - ;’g
weber.star 272 1 ca. 8,0 - 10,0 5,0 - 10,0
weber.star 280 1 ca 8,0 - 10,0 5,0 - 10,0
weber.star 281 1 ca. 2,5-5,0 2,0-5,0
weber.cal 285 - 289 1 ca. 2,5 - 5,0 2,0-3,0
maxit ip color 1 ca.2,0-4,5 1,0-5,0
maxit ip color plus 1 ca.2,0 - 4,5 1,0-5,0
maxit ip Edelputz 1 ca.2,0 - 4,5 2,0-5,0
maxit ip Reibeputz/Rillenputz 1 ca.2,0 - 4,5 2,0-5,0
maxit ip Scheibenputz/Kratzputzstruktur 1 ca.2,0 - 4,5 2,0-5,0
maxit ip Colibri 1 ca.2,0 - 4,5 2,0-50
b) pastése Oberputze
weber.pas 430, 431 2 ca. 2,0 -4,0 1,5-3,0
weber.pas 460, 461 2 ca. 2,0 - 4,0 1,5- 3:0
web_er.pas 480, 481 2 ca. 2,0 - 4,0 1,5-3,0
maxit spectra Kunstharzputz 2 ca. 2,0 - 4,0 1,5-3,0
maxit sil Silikatputz 2 ca. 2,0 - 4,0 1,5-3,0
maxit silco Silikonharzputz 2 ca. 2,0 - 4,0 1,5-3,0
weber.pas 430 top, 431 top / maxit spectra top 2 ca. 2,0 - 4,0 1,5-3,0
weber.pas 460 top, 461 top / maxit sil top 2 ca. 2,0 - 4,0 1,5-3,0
weber.pas 480 top, 481 top / maxit silco top 2 ca. 2,0 - 4,0 1,5-3,0

Bei Verwendung von Dammestoffplatten mit einer Dicke > 100 mm ist eine Gesamtputzdicke (Oberputz +

Unterputz) von mindestens 4,0 mm einzuhalten.
2: WDVS mit pastdsen Oberputzen

1) 1: WDVS mit mineralischen Oberputzen

2) Die Dammstoffplatten sind mit Halte- und Verbindungsschienen nach Abschnitt 2.2.8.1 und ggf. Dibeln

nach Abschnitt 2.2.9.2 zu befestigen.

3) Bei Dammstoffplatten mit einer Dicke > 100 mm sind fir schwerentflammbare WDVS die
Bestimmungen fiir die Ausfiihrung nach Abschnitt 4.6.2 zu beachten. Bei dispersionsgebundenen
Putzsystemen darf die Gesamtputzdicke (Unter- und Oberputz) maximal 14 mm betragen.

4) Abschnitt 2.2.3 ist zu beachten

/

Saint-Gobain Weber GmbH

Blrgermeister-Griinzweig-
StraBe 1

67059 Ludwigshafen

Aufbau des schwerentflammbaren

"weber.therm BM 400 PS-M

Anlage 2.1.2
zur allgemeinen

bauaufsichtlichen Zul

Nr. 2-33.42-265

vom 25, Mai 2010
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DIES

Schicht Auftragsmenge Dicke
[kg/m?] [mm]

Klebemortel:

weber.therm 300
weber.therm 301
weber.therm 370
weber.therm 302
weber.therm 304 - Klebepunkte
weber.therm Klebemortel

maxit multi Baukleber

maxit multi Kleber und Armierungsmortel
maxit multi Kleber und Armierungsmortel E

Dammstoffe: )

. _ as . 1
Mineralwolle-Déammplatten nach Abschnitt 2.2.2.2 ) 60 bis 200
Unterputze:
weber.therm 300 ca. 7,0 5,0-8,0
weber.therm 301 ca. 7,0 4,0-7,0
weber.therm 302 ca. 7,0 50-7,0
weber.therm 304 ca.50-7,0 50-7,0
maxit multi Kleber und Armierungsmoértel ca. 7,0 4,0-7,0
maxit multi Kleber und Armierungsmdortel E ca. 7,0 5,0-7,0
Bewehrungen:
weber.therm 310 ca. 0,200 -
maxit Armierungsgewebe MW ca. 0,200 -
webe.:r.ther.m 3112 N ca. 0,165 )
maxit Armierungsgewebe PS ca. 0,165 _
Haftvermittler:
weber.prim 403 0,30 -
maxit Edelputz Haftgrund 0,30
FuBnoten : s. Anlage 2.2.2
Saint-Gobain Weber GmbH Aufbau des nichtbrennbaren Anlage 2.2.1 3 Bes [Lnstitol i

y [ U i [ B yeutaches [RETT
Burgermeister-Griinzweig- Systems zur allgemeinen 4 ¢ chehnik 4
StragBe 1 Welg "weber.therm AM 400 MW-PM | bauaufsichtlichen Zulggsiing®*"| “W/‘f

) WDVS" Nr. Z-33.42-265 N & ¥

67059 Ludwigshafen vom 25. Mai 2010
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DIES

Schicht Auftragsmenge Dicke
[kg/m?] [mm]
Oberputze:
a) mineralische Oberputze
weber.top 200, 203-206 ca. 10,0 - 24,0 50-12,0
maxit ip Edelkratzputz ca. 10,0 - 24,0 50-12,0
weber.star 220 ca.2,5-5,0 2,0-5,0
weber.star 221 ca. 2,5-5,0 2,0-5,0
weber.star 222 ca.2,5-5,0 2,0-5,0
weber.star 223 ca. 2,5-5,0 2,0-5,0
weber.star 224 ca. 2,5-5,0 2,0-5,0
weber.star 240 ca. 2,5-5,0 2,0-5,0
weber.star 241 ca. 2,5-5,0 2,0-5,0
weber.star 242 ca.2,5-5,0 2,0-5,0
weber.star 244 ca.2,5-5,0 2,0-5,0
weber.star 260 ca.2,5-5,0 2,0-5,0
weber.star 261 ca. 3,0 2,0-5,0
weber.star 270 ca.4,0-5,0 2,5-5,5
weber.star 271 ca. 8,0 4,5-7,5
weber.star 272 ca. 8,0-10,0 5,0-10,0
weber.star 280 ca. 8,0-10,0 5,0-10,0
weber.star 281 ca. 2,5-5,0 2,0-5,0
weber.cal 285 - 289 ca.2,5-5,0 2,0-5,0
maxit ip color ca.2,0-4,5 1,0-5,0
maxit ip color plus ca.2,0-4,5 1,0-5,0
maxit ip Edelputz ca.2,0-4,5 2,0-5,0
maxit ip Reibeputz/Rillenputz ca.2,0-4,5 2,0-5,0
maxit ip Scheibenputz/Kratzputzstruktur ca.2,0-4,5 2,0-5,0
maxit ip Colibri ca.2,0-4,5 2,0-5,0
b) pastose Oberputze
weber.pas 430, 431 ca. 2,0-4,0 1,5-3,0
weber.pas 460, 461 ca. 2,0-4,0 1,5-3,0
weber.pas 480, 481 ca. 2,0-4,0 1,5-3,0
maxit spectra Kunstharzputz ca. 2,0-4,0 1,5-3,0
maxit sil Silikatputz ca. 2,0-4,0 1,5-3,0
maxit silco Silikonharzputz ca. 2,0-4,0 1,5-3,0
weber.pas 430 top, 431 top / maxit spectra top ca. 2,0-4,0 1,5-3,0
weber.pas 460 top, 461 top / maxit sil top ca. 2,0-4,0 1,5-3,0
weber.pas 480 top, 481 top / maxit silco top ca. 2,0-4,0 1,5-3,0

1) Die Dammstoffplatten sind mit Halte- und Verbindungsschienen nach Abschnitt 2.2.8.1 und ggf. Dibeln
nach Abschnitt 2.2.9.2 zu befestigen.

2) Die Bewehrung darf nicht mit dem Unterputz "weber.therm 300" verwendet werden. Abschnitt 2.2.3 ist
zu beachten.

Saint-Gobain Weber GmbH Aufbau des nichtbrennbaren Anlage 2.2.2 %%
. . " - Systems zur allgemeinen Dot
Bur ster-Griinzweig-
ctrana runzwelg "weber.therm AM 400 MW-PM | bauaufsichtlichen Zul\%%i
. WDVS" Nr. Z-33.42-265 %
67059 Ludwigshafen vom 25. Mai 2010
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DIES

Bezeichnung Norm Hauptbindemittel DIN 52617 DIN 52615
kapillare wasserdampf-
Wasser- diffusions-
aufnahme adquivalente
w Luftschichtdick
e S4
DIN (kg/(m*Vh)] [m]
1. Unterputze
weber.therm 300 EN 998-1 Zement/Kalk <0,5 <0,1
weber.therm 301 EN 998-1 Zement/Kalk < 0,5 <01
weber.therm 302 EN 998-1 Zement/Kalk 0,20 0,05
weber.therm 303 EN 998-1 Zement/Kalk < 0,5 < 0,1
weber.therm 304 EN 998-1 Zement/Kalk 0,18 0,06
weber.therm 377 in Anlehnung | Reinacrylat/Silikon- 0,01% 0,6
an 18558 harzemulsion
maxit multi Kleber und EN 998-1 Zement/Kalk <0,5 < 0,1
Armierungsmortel
maxit multi Kleber und EN 998-1 Zement/Kalk 0,20 0,05
Armierungsmortel E
maxit multi Kleber und EN 998-1 Zement/Kalk 0,18 0,06
Armierungsmortel PS
maxit multi 276 E in Anlehnung Reinacrylat/suikon- 0,01%* 0,6
an 18558 harzemulsion
maxit multi 276 F in Anlehnung Reinacrylat 0,01 1,32
an 18558
2. Oberputze
2.1 immer mit Haftvermittler
weber.pas 430, 431 18558 Kunstharz- 0,56 0,14
dispersion
weber.pas 430 top, 431 top - Acrylpolymer- < 0,1* 0,1%x*
dispersion
maxit spectra top - Acrylpolymer- < 0,1% 0,1%*
dispersion
maxit spectra Kunstharzputz 18558 Kunstharz- 0,56 0,14
dispersion

* Wasserdurchidssigkeitsrate we, geprift nach DIN EN 1062-3

**  wasserdampfdiffusionséquivalente Luftschichtdicke sd, gepriift nach DIN EN ISO 7783-2 im Feuchtbereichsverfahren 23-50/95 bzw.
nach DIN EN 12572

Saint-Gobain Weber GmbH Oberflachenausfithrung Anlage 3.1 )
Biirgermeister-Griinzweig- Anforderun zur allgemeinen g Banfeet
Stragrse 1 rneets nrorderungen bauaufsichtlichen Zula &F\g )

Nr. Z-33.42-265 e
vom 25. Mai 2010

67059 Ludwigshafen

Z46740.09



DIES

Bezeichnung Norm Hauptbindemittel DIN 52617 DIN 52615
kapillare wasserdampf-
Wasser- diffusions-
aufnahme aquivalente
w Luftschichtdick
€ Sq
DIN tkg/(m?vh)1 [m]
3.2 ggf. mit Haftvermittler
weber.star 220, 221, 222, 223, 224 EN 998-1 Zement/Kalk < 0,5 < 0,1
weber.star 240, 241, 242, 244 EN 998-1 Zement/Kalk < 0,5 <0,1
weber.star 260, 261 EN 998-1 Zement/Kalk <0,5 <01
weber.star 270, 271, 272 EN 998-1 Zement/Kalk < 0,5 < 0,1
weber.star 280, 281 EN 998-1 Zement/Kalk <0,5 < 0,1
weber.cal 285, 286, 287, 288, 289 EN 998-1 Kalk < 0,5 <0,1
maxit ip color EN 998-1 Zement/Kalk 0,08 0,05
maxit ip color plus EN 998-1 Zement/Kalk 0,11 0,04
maxit ip Edelputz EN 998-1 Zement/Kalk 0,20 0,04
maxit ip Reibeputz/Rillenputz EN 998-1 Zement/Kalk 0,07 0,04
maxiF ip EN 998-1 Zement/Kalk 0,11 0,03
Scheibenputz/Kratzputzstruktur
maxit ip colibri EN 998-1 Zement/Kalk 0,11 0,03
weber.pas 460, 461 - Kaliwasserglas/ 0,15 0,06
Kunst-
harzdispersion
weber.pas 460 top, 461 top - Acrylpolymer- < 0,1* < 0,1%*
dispersion
maxit sil top - Acrylpolymer- < 0,1* < 0,1%x*
dispersion
maxit sil Silikatputz - Kaliwasserglas/ 0,15 0,06
Kunst-
harzdispersion
weber.pas 480, 481 - Silikonharz- 0,12 0,10
emulsion/Acrylharz
-dispersion
weber.pas 480 top, 481 top - Acrylpolymer- < 0,1* < 0,1%*
dispersion
maxit silco top - Acrylpolymer- <0,1% < 0,1%*
dispersion
maxit silco Silikonharzputz - Silikonharz- 0,12 0,10
emulsion/Acrytharz
~dispersion
3.3 ohne Haftvermittler
weber.top 200, 203, 204, 205, 206 EN 998-1 Zement/Kalk < 0,5 <01
maxit ip Edelkratzputz EN 998-1 Zement/Kalk <0,5
Saint-Gobain Weber GmbH Oberflachenausflihrung Anlage 3.2 g
Biirgermeister-Griinzweig- Anforderungen zur aligemeinen 3,

StraBe 1
67059 Ludwigshafen
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DIk

Umfang der werkseigenen Produktionskontrolle

Prifung

Prafnorm bzw. -vorschrift

Haufigkeit

1.

Klebemortel und Unterputze

1.1 Mineralisch gebundene Produkte:
a. Schiittdichte in Anlehnung an DIN EN 459-2:2002-02' Abschnitt
58 2 x je Produktionswoche®
b. KorngréBenverteilung DIN EN 1015-1:2007-052 (Trockensiebung) )
¢. Frischmortelrohdichte DIN EN 1015-6:2007-053
1.2 Organisch gebundene Produkte:
a. Trockenextrakt ETAG 004, Abschnitt C 1.2% 2 x j& Produktionswoche
b. Aschegehalt ETAG 004, Abschnitt C 1.3 (450°C)
Oberputze
2.1 Mineralisch gebundene Produkte:

a. Schittdichte

b. Frischmortelrohdichte

in Anlehnung an
DIN EN 459-2:2002-02, Abschnitt 5.8
DIN EN 1015-6:2007-05

1 x je Produktionswoche

2 x je Produktionswoche

2.2

Organisch gebundene Produkte:
a. Frischmértelrohdichte

b. Aschegehalt

in Anlehnung an
DIN EN 1015-6:2007-05
ETAG 004, Abschnitt C 1.3 (450°C)

2 x je Produktionswoche

3. Dammstoffplatten
a. Rohdichte
b.  Druckfestigkeit bzw. Druckspannung bei 10 gemaf Tabelle B1 der .
% Stauchung Zuordnung der Priifungen Normen DIN EN 13162
Zugfestigkeit senkrecht zur Plattenebene s. Abschnitt 2.2.2 bzw. DIN'EN 13163
Schubmodul**/Scherfestigkeit Mineralwolle:
geman Tabelle C1 der Norm
DIN EN 13162
EPS:
1 x je Produktionswoche
4. PVC-Halteschiene

Dilbeldurchzugversuch

Anlage 7

jede Lieferung, mind. alle 6
Monate

Produktionswoche: 5 Produktionstage, in einem Zeitraum von einem Monat, beginnend mit dem ersten Produktionstag

** Die werkseigene Produktionskontrolle des Schubmoduls von EPS-Platten darf auch Uber die Prifung der Biegefestigkeit nach
DIN EN 12089 erfolgen. Die Korrelation von Biegefestigkeit und Schubmodul ist bei der Erstprifung zu priifen und festzulegen und im
Rahmen der FremdUberwachung zu Gberprifen.

Umfang der Fremdiberwachung

im Rahmen der FremdUlberwachung ist eine Erstpriifung der Bauprodukte durchzufiihren. Die werkseigene Produktionskontrolle ist
durch eine Fremdilberwachung regeimaBig zu Uberprifen (Oberputze und PVC-Halteschiene ausgenommen), mindestens jedoch

zweimal jahrlich. Es sind die 0.g. Priifungen sowie folgende Prifung durchzufihren:

Prifung nach Prifnorm Héaufigkeit
1. Brandverhalten des WDVS siehe Abschnitt 2.4.3.1 2 x jahrlich
2. PCS-Wert der Mineralwolle-Dammplatten s. Abschnitt 2.2.2 DIN EN ISO 1716 2 x jahrlich

SN b WNR

DIN EN 459-2:2002-02

DIN EN 1015-1:2007-05
DIN EN 1015-6:2007-05
ETAG 004

DIN EN 13162:2001-10

DIN EN 13163:2001-05

Baukalk-Teil 2: Prifverfahren
Prifverfahren flr Mértel fir Mauerwerk - Teil 1: Bestimmung der KorngréBenverteilung (durch Siebanalyse)
Prufverfahren fir Mortel fir Mauerwerk - Teil 6: Bestimmung der Rohdichte von Frischmértel)

Leitlinie fUr Europaische Technische Zulassung flr AuBenseitige Warmeddmm-Verbundsysteme mit Putzschichten
Werkmé&Big hergestellte Produkte aus Mineralwolle (MW) - Spezifikation

Werkmé&Big hergestellte Produkte aus expandiertem Polystyrol (EPS) - Spezifikation

P
7/ A
4 \
/ %

Saint-Gobain Weber GmbH

Blrgermeister-Griinzweig-
StraBe 1

67059 Ludwigshafen

Werkseigene Produktionskontrolle
und Fremdiberwachung
(Art und Haufigkeit der
durchzufihrenden Prifungen)
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DIEt

Tabelle 1:  Erforderliche Diibelmengen je Platte (500 x 500 mm?2) zur zuséatzlichen Befestigung von
Polystyrol-Hartschaumplatten nach Abschnitt 2.2.2.1
Dubellastklasse Winddruck w,
[kN/m?2]
[kN/Dubel] -0,35 - 0,56 -0,77 - 1,00 - 1,60 - 2,20
> 0,25 - - - 1 1,5% 2
0,20 - - 1 1 1,5 2
0,15 - 1 1 1 2 3
* z. B. in jeder zweiten Platte zwei Diibel
Tabelle 2:  Erforderiiche Diibelmengen je Platte (800 x 625 mm=2) zur zusétzlichen Befestigung von
Mineralwolle-Dammestoffplatten nach Abschnitt 2.2.2.2
Dibellastklasse Winddruck wg bis
[kN/m2]
[kN/Dibel] -0,77 - 1,00 - 1,60 -2,20
> 0,15 1 2 4 6
Tabelle 3:  Korrekturfaktoren des bewerteten Schalldémm-MaBes R',, r
Warmedammstoff Flachengewicht des Putzsystems
(Unter- und Oberputz)
<10 kg/m?2 > 10 kg/m?2
EPS-Hartschaumplatten aller Dicken +2dB + 2 dB
Mineralwolleplatten ca. 60 mm -4 dB +4dB
Mineralwolleplatten ca. 100 mm -2 dB +2dB
7
i
Saint-Gobain Weber GmbH Mindestdibelanzahl Anlage 5 ’&\
und zur allgemeinen

Blrgermeister-Griinzweig-
StraBe 1

67059 Ludwigshafen

Korrekturfaktoren R’y r
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DIES

Halteleiste PVC

l 150 N

25

F25

24 Verbindungsleiste PVC

Werkstoff: Hart PVC (PVC-U; EP; 080-25-28) nach DIN 7748-1

Halteleiste Alu

0.7 | 150 |

1,7 1

e
— r— [Ts]
(a1

590 N

11
1.9

jl

24
Verbindungsleiste Alu

Werkstoff: EN AW-6060 T66 nach DIN EN 755-2

Saint-Gobain Weber GmbH Halteschienen Anlage 6
zur allgemeinen

Blrgermeister-Grinzweig-StraBe 1 und
Verbindungsschienen bauaufsichtlichen Zu
Nr. Z-33.42-265

67059 Ludwigshafen
vom 25. Maij 2010
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DIES

Die PVC-Schiene wird in einer Lange von 30 cm mittig mit einem Dlbel auf einem Betonuntergrund
befestigt. Der Dibel hat einen Durchmesser von 8 mm und einen aufliegenden Kragen mit einem
Durchmesser von 16 mm. Mit einer messbaren Kraft wird die Halteschiene (iber den Dibelkragen gezogen.
Es sind jeweils 3 Versuche durchzufithren,

Diibeldurchzugsversuch durch die PVC-Schiene

Versuchsdurchfihrung:

24

Dubel zur Befestigung der
Halteschiene
16
’<_>‘ PVC-Halteschiene

7
Betonuntergrund
i
/’/
Saint-Gobain Weber GmbH Priifung der Anlage 7 %ﬁ\
y etar-Gri) (- PVC-Schiene zur allgemeinen Ny
BlUrgermeister-Grinzweig-Strafe 1 bauaufsichtlichen Zul

67059 Ludwigshafen Nr. Z-33.42-265
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DIEt

Bestdtigung der ausfiihrenden Firma:

a) Das Fachpersonal der ausfliihrenden Firma wurde vom Hersteller nach Abschnitt 2.4,1.1 (ber
die sachgerechte Ausfithrung unterrichtet durch:
b) Ausfuhrung nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung Nr. Z2-33.42-265
Ausgeflihrtes System:
) Die Uberpriifung der Ebenheit ergab:
(Angabe der Prifmethode und des Ergebnisses)
d) Die Oberflache der Wand wurde vorbereitet durch:
e) Die Tragfahigkeit der Dibel im Untergrund wurde ermittelt anhand von:
) Zuléssige Auszugskraft:
a
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