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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

1 Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwend-
barkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

2 Sofern in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Anforderungen an die besondere
Sachkunde und Erfahrung der mit der Herstellung von Bauprodukten und Bauarten
betrauten Personen nach den § 17 Abs. 5 Musterbauordnung entsprechenden Lander-
regelungen gestellt werden, ist zu beachten, dass diese Sachkunde und Erfahrung auch
durch gleichwertige Nachweise anderer Mitgliedstaaten der Europaischen Union belegt
werden kann. Dies gilt ggf. auch fir im Rahmen des Abkommens Uber den Europdischen
Wirtschaftsraum (EWR) oder anderer bilateraler Abkommen vorgelegte gleichwertige

Nachweise.

3 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fir die Durchfiihrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen.

4 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbe-

sondere privater Schutzrechte, erteilt.

5 Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter gehen-
der Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw. Anwender des
Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Ver-
fligung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behérden
Kopien der alilgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfligung zu stellen.

6 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstédndig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fiir Bau-
technik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung miuissen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik nicht geprifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

7 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmup
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtraglich erganzt und;fféea
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II. BESONDERE BESTIMMUNGEN

1 Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

1.1 Zulassungsgegenstand

Die Wdrmedamm-Verbundsysteme (WDVS) bestehen aus Da&mmstoffplatten, die am
Untergrund angeklebt und durch bestimmte, zugelassene Dlibel befestigt sind. Auf die
Déammstoffplatten werden ein mit Textilglas-Gittergewebe bewehrter Unterputz und ein
Oberputz aufgebracht.

Die Dammstoffplatten des WDVS "SCHWEPA-VWS-System" sind Polystyrol(EPS)-Hart-
schaumplatten nach DIN EN 13163, die Dammstoffplatten des WDVS "SCHWEPA-MPT-
Warmedamm-Verbundsystem" sind Mineralwolleplatten oder Mineralwolle-Lamellen-
démmplatten nach DIN EN 13162,

Die WDVS unterscheiden sich auBBerdem in der Kombination von Unter- und Oberputzen.
Zwischen Unter- und Oberputz darf ein Haftvermittler verwendet werden.

Das WDVS mit Dammstoffplatten aus EPS-Hartschaum ist je nach Ausfihrung entweder
normatentflammbar oder schwerentflammbar.

Das WDVS mit Dammstoffplatten aus Mineralwolle ist je nach Ausfiihrung entweder
schwerentflammbar oder nichtbrennbar.

1.2 Anwendungsbereich

Die WDVS diirfen angewendet werden auf Mauerwerk und Beton mit oder chne Putz.

Die fur die Verwendung zuldssige Gebdudehohe ergibt sich aus dem Standsicherheits-
nachweis, sofern sich aus den jeweils geltenden Brandschutzvorschriften der Lander nicht
geringere Gebdudehohen ergeben.

Das Warmeddmm-Verbundsystem "SCHWEPA-VWS-System™ darf unter bestimmten
Bedingungen zur Uberbriickung von Dehnungsfugen in den AuBenwandfléchen (z. B. der
Fugen in den AuBenwandflachen von Plattenbauten bei der Verwendung von Dreischicht-
platten) verwendet werden.

Dehnungsfugen zwischen Gebadudeteilen miissen mit Dehnungsprofilen im WDVS beriick-
sichtigt werden.

2 Bestimmungen fiir die Bauprodukte

2.1 Allgemeines
Die WDVS und ihre Teile missen den Besonderen Bestimmungen und den Anlagen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung, sowie den beim Deutschen Institut fir Bau-
technik hinterlegten Angaben entsprechen.

2.2 Eigenschaften und Zusammensetzung

2.2.1 Klebemortel und Klebeschaum

Die Klebemértel "SCHWEPA Klebe- und Armierungsmortel grau”, "SCHWEPA Klebe- und
Armierungsmortel weiB", "SCHWEPA Klebe- und Armierungsmoértel MG II" und "SCHWEPA
Klebe- und Armierungsmortel leicht" miissen Werktrockenmortel sein.

Der Klebemértel "WDVS-Spachtel” muss eine pastdse VAC/VC/E-Polymer-Dispersion sein.
Der Klebeschaum "SCHWEPA WDVS Klebeschaum" muss ein e|nkomponent|ger Polx—
urethan-Schaum nach aligemeiner bauaufsichtlicher Zulassung Nr. Z-33.9-1069 s

Die Zusammensetzung der Klebemortel muss mit den beim Deutschen Insti
technik hinterlegten Rezepturen iibereinstimmen. 7
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2.2.2
2.2.2.1

2.2.2.2

2.2.2.3

2.2.2.4

2.2.2.5

*%

Warmedammstoff
Allgemeines

Als Warmedammung dirfen die nachfolgenden Dammstoffplatten angewendet werden.
Der Abfall der Festigkeitseigenschaften aller Ddmmplatten aus Mineralwolle durch Feuch-
teeinwirkung darf 30 % nicht Gberschreiten. Es dirfen nur Dammplatten aus Mineralwolle
eingebaut werden, deren Glimmverhalten gemaB Bauregelliste B, Teil 1, Anlage 1/5.2,
nachgewiesen wurde und deren Verwendung durch die Chemikalien-Verbotsverordnung
vom 19, Juli 1996 (Bundesgesetzblatt Teil I S. 1151), zuletzt gedndert gemaB der
Bekanntmachung vom 25. Mai 2000 (Bundesgesetzblatt Teil I S. 747), nicht untersagt ist.

Der PCS-Wert der Mineralwolle-Dammplatten, gepriift nach DIN EN ISO 1716, darf maxi-
mal 1,1 MJ/kg betragen; die Rohdichte, gepriift nach DIN EN 1602, darf 125 kg/m? nicht
Uberschreiten.

Polystyrol(EPS)-Hartschaum

Die schwerentflammbaren Dammstoffplatten (Baustoffklasse DIN 4102-B1) aus expan-
diertem Polystyrol (EPS) in einer Dicke von 40 mm bis 400 mm miissen den Anforde-
rungen nach Norm DIN EN 13163 mit folgenden Eigenschaften gemdB Bezeichnungs-
schliissel nach Norm: T2 - L2 ~ W2 - S2 ~ P4 - DS(70,-)2 - DS(N)2 - TR100 entsprechen
sowie einen Schubmodul G nach DIN EN 12090 von mindestens 1,0 MPa und hochstens
3,0 MPa aufweisen.

Es diirfen auch Dammstoffplatten nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung, sofern
darin die Anwendung in WDVS geregeit ist, verwendet werden.

Die Rohdichte, geprift nach DIN EN 1602, darf 25 kg/m? nicht Uiberschreiten.
Mineralwolle-D&mmplatten (HD)

Die nichtbrennbaren Mineralwolle-Dadmmplatten (Brandverhaiten Klasse A1 oder
A2 - s1,d0 nach DIN EN 13501-1) mit Mineralfasern hauptsachlich ausgerichtet in
Plattenebene in einer Dicke von 40 mm bis 200 mm miissen den Anforderungen nach
Norm DIN EN 13162 mit folgenden Eigenschaften gem&B Bezeichnungsschliissel nach
Norm: T5 - DS(T+) - WL(P) entsprechen sowie eine Druckfestigkeit oder eine Druck-
spannung bei 10 % Stauchung nach DIN EN 826 von mindestens 40 kPa™ und eine Quer-
zugfestigkeit nach DIN EN 1607 von mindestens 14 kPa"" aufweisen.

Es dirfen auch Dammstoffplatten nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung, sofern
darin die Anwendung in WDVS geregelt ist, verwendet werden.

Mineralwolle-Ddmmplatten (WV)

Die nichtbrennbaren Mineralwolle-Dadmmplatten (Brandverhalten Klasse A1 oder
A2 -s1,d0 nach DIN EN 13501-1) mit Mineralfasern hauptsachlich ausgerichtet in
Plattenebene in einer Dicke von 40 mm bis 200 mm miissen den Anforderungen nach
Norm DIN EN 13162 mit folgenden Eigenschaften gemdaB Bezeichnungsschliissel nach
Norm; T5 - DS(T+) - WL(P) entsprechen sowie eine Druckfestigkeit oder eine Druck-
spannung bei 10 % Stauchung nach DIN EN 826 von mindestens 4 kPa"™ und eine Quer-
zugfestigkeit nach DIN EN 1607 von mindestens 5 kPa** aufweisen.

Es dirfen auch Dammstoffplatten nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung, sofern
darin die Anwendung in WDVS geregelt ist, verwendet werden.
Mineralwolle-Lamellendammplatten

Die nichtbrennbaren Mineralwolle-Lamellenddmmplatten (Brandverhalten Klasse Al oder
A2 - s51,d0 nach DIN EN 13501-1) mit Mineralfasern hauptsachlich ausgerichtet senkrecht
zur Plattenebene in einer Dicke von 40 bis 200 mm missen den Anforderungen nach
Norm DIN EN 13162 mit folgenden Eigenschaften gemal Bezeichnungsschlﬂssel nach,

Jeder Einzelwert eines Priifergebnisses muss den hier vorgegebenen Wert einhalten.
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festigkeit nach DIN EN 1607 von mindestens 80 kPa™, eine Scherfestigkeit nach
DIN EN 12090 von mindestens 20 kPa™™ und einen Schubmodul nach DIN EN 12090 von
mindestens 1 MPa aufweisen.

Es dirfen auch Dadmmstoffplatten nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung, sofern
darin die Anwendung in WDVS geregelt ist, verwendet werden.

Diese Dammstoffplatten diirfen auch dann Verwendung finden, wenn sie mindestens auf
der dem Untergrund zugewandten Seite beschichtet sind. Die Zusammensetzung der
Beschichtung muss mit der beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegten Rezeptur
Ubereinstimmen.
2.2.3 Bewehrungen

Die Bewehrungen "SCHWEPA Armierungsgewebe F" und "SCHWEPA Armierungsgewebe
M" missen aus beschichtetem Textilglas-Gittergewebe bestehen. Die Gewebe missen die
Eigenschaften nach Tabelle 1 erflllen. Die ReiBfestigkeit der Gewebe nach kiinstlicher
Alterung darf die Werte nach Tabelle 2 nicht unterschreiten.

Tabelle 1:
Eigenschaften "SCHWEPA "SCHWEPA
Armierungsgewebe F" | Armierungsgewebe M"
Fldchengewicht 160 g/m? 210 g/m?
Maschenweite 4 mm x4 mm 8 mm x 8 mm
ReiBfestigkeit im Anlieferungszu- 21,75 kN/5 cm > 2,0 kN/5 cm
stand gepruft nach DIN 53857-1
Anwendung im System "SCHWEPA-VWS-System” | "SCHWEPA-MPT-Warme-
damm-Verbundsystem"
Tabelle 2:
Lagerzeit und Lagermedium restliche ReiBfestigkeit
Temperatur "SCHWEPA "SCHWEPA
Armierungs- Armierungs-
gewebe F" gewebe M"
28 Tage bei 23 °C 5 % Natronlauge = 0,9 kN/5 cm > 1,0 kN/5 cm
6 Stunden bei 80 °C | alkalische Ldsung 21,1 kN/5 cm 21,2 kN/5 cm
pH-Wert 12,5

2.2.4 Unterputze
Die Unterputze "SCHWEPA Klebe- und Armierungsmortel grau”, "SCHWEPA Klebe- und
Armierungsmortel weiB", "SCHWEPA Klebe- und Armierungsmértel MG II", "SCHWEPA
Klebe- und Armierungsmoértel leicht” und "SCHWEPA WDVS-Spachtel" missen mit den
gleichnamigen Klebemd&rteln nach Abschnitt 2.2.1 dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung identisch sein.

Die Produkteigenschaften sind Anlage 3 zu entnehmen.
2.2.5 Haftvermittler

Die Haftvermittler zwischen Unter- und Oberputz "SCHWEPA ARU-200-Super" und
"SCHWEPA Silikat-Putzgrund" mussen Acrylat-Dispersionen sein, der "SCHWEPA Snl;kon—
Putzgrund" muss eine pigmentierte Acrylsdureester-Dispersion sein.

Die Zusammensetzung der Haftvermittler muss mit den beim Deutschen Instlt fur Q&
technik hinterlegten Rezepturen Ubereinstimmen. :
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2.2,6 Oberputz
Die zuldssigen Oberputze sind in den Anlagen 2.1, 2.2 bzw. 2.3 und 3 zusammengestellt.

Die Zusammensetzung der Oberputze muss mit den beim Deutschen Institut fur Bau-
technik hinterlegten Rezepturen und weiteren Angaben Ubereinstimmen.

2.2.7 Zubehorteile

Zubehorteile wie z. B. Sockel-, Kanten- und Fugenprofile miissen mindestens aus normal-
entflammbaren Baustoffen bestehen. Die maximale Lange darf 3 m nicht Uberschreiten.
Die eingesetzten Zubehérteile missen mit dem verwendeten Putzsystem materialver-
traglich sein.

2.2.8 Diibel

Die Dammstoffplatten nach Abschnitt 2.2.2 dirfen nur mit Dibeln, die zur Befestigung
von WDVS allgemein bauaufsichtlich zugelassen sind und einen Dilibeltellerdurchmesser
von mindestens 60 mm haben, befestigt werden, wobei die Bestimmungen der allge-
meinen bauaufsichtlichen Zulassungen fiir die Dibel zu beachten sind.

Alternativ dlrfen auch Dubel mit europédischer technischer Zulassung (ETA) verwendet
werden, die einen Tellerdurchmesser von mindestens 60 mm bzw. 140 mm, eine Trag-
fahigkeit des Dibeltellers von mindestens 1,0 kN, eine Tellersteifigkeit von mindestens
0,30 kN/mm haben und der Einbau oberflichenbiindig mit dem Dammstoff (unter dem
Gewebe oder durch das Gewebe) erfolgt.

Bei Verwendung von Dammstoffplatten, die fur die Verwendung in WDVS allgemein bau-
aufsichtlich zugelassen sind, gelten die Angaben zu den Befestigungsmitteln in der jewei-
ligen allgemeinen bauaufsichtlichen Dadmmstoffzulassung.

2.2,.9 WDVS

Die WDVS missen aus den Produkten nach Abschnitt 2.2.1 bis 2.2.8 bestehen sowie im
Aufbau den Angaben in der Anlage 1 und 2.1, 2.2 bzw. 2.3 entsprechen; der Einsatz eines
Haftvermittlers nach Abschnitt 2.2.5 richtet sich nach den Angaben in Anlage 3.

Das WDVS nach Anlage 2.1 muss mit Ddmmstoffdicken bis 300 mm - auBer bei Verwen-
dung des Klebeschaums geméaB Abschnitt 2.2.1 - die Anforderungen an die Baustoff-
klasse B1 nach DIN 4102-1:1998-05, Abschnitt 6.1, und mit Dammstoffdicken Uber
300 mm an die Baustoffklasse B2 nach DIN 4102-1:1998-05, Abschnitt 6.2, erfiillen.

Das WDVS nach Anlage 2.3 muss die Anforderungen an schwerentflammbare Baustoffe
(Baustoffklasse DIN 4102-B1 nach DIN 4102-1:1998-05, Abschnitt 6.1) erfillen und das
WDVS nach Anlage 2.2 muss die Anforderungen an nichtbrennbare Baustoffe (Baustoff-
klasse DIN 4102-A2 nach DIN 4102-1: 1998-05, Abschnitt 5.2) erfillen.

2.3 Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung
2.3.1 Herstellung

Die Bauprodukte nach Abschnitt 2.2.1 bis 2.2.8 sind werksseitig herzustellen.
2.3.2 Verpackung, Transport, Lagerung

Alle flir das WDVS eines Bauvorhabens erforderlichen Bauprodukte nach Abschnitt 2.2.1
bis 2.2.8 sind vom Antragsteller dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zu
liefern. Die Bauprodukte miissen nach den Angaben der Hersteller gelagert werden. Die
Dammestoffplatten sind vor Beschadigung zu schiitzen.

2.3.3 Kennzeichnung
Die Verpackung der Bauprodukte nach Abschnitt 2.2.1 bis 2.2.6 muss vom Herstellermlt
dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach der Ubereinstimmungszeichens¥eror e

nung der Lander gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolge,
Voraussetzungen nach Abschnitt 2.4 erfullt sind.
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Auf der Verpackung der Bauprodukte sind auBBerdem anzugeben:

- Bezeichnung des Bauproduktes

- "Brandverhalten siehe allgemeine bauaufsichtliche Zulassung"”

- Verwendbarkeitszeitraum (nur Bauprodukte nach Abschnitt 2.2.1 und 2.2.4 bis 2.2.6)
-~ Schubmodul der EPS-Dammstoffplatten (nur wenn Schubmodul < 2 MPa ist)

- PCS-Wert der Mineralwolle-Dammstoffplatten und -Lamellendémmplatten

- Rohdichte der Mineralwolle-Dammstoffplatten und -Lamellendammplatten

-~ Lagerungsbedingungen

Die Kennzeichnung nach der geltenden Fassung der Gefahrstoffverordnung ist zu
beachten.

2.4 Ubereinstimmungsnachweis
24.1 Allgemeines
2.4.1.1 Ubereinstimmungsnachweis durch Ubereinstimmungszertifikat

Die Bestétigung der Ubereinstimmung der Klebemértel, der Unterputze, der Dd&mmstoff-
platten und der WDVS insgesamt mit den Bestimmungen dieser allgemeinen bauauf-
sichtlichen Zulassung muss fir jedes Herstellwerk mit einem Ubereinstimmungszertifikat
auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer regelmaBigen
Fremdiberwachung einschlieBlich einer Erstpriifung des Bauprodukts nach MaBgabe der
folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiberwachung einschlieB-
lich der dabei durchzufihrenden Produktpriifungen haben die Hersteller der Klebemortel,
der Unterputze, der Dammstoffplatten und der WDVS eine hierfiir anerkannte Zertifi-
zierungsstelle sowie eine hierfir anerkannte Uberwachungsstelle einzuschalten. Fiir die
WDVS gilt der Antragsteller dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung (siehe
Abschnitt 2.3.2) als Hersteller in diesem Sinne.

Die Erkldrung, dass ein Ubereinstimmungs;_ertifikat erteilt ist, hat der Hersteller durch
Kennzeichnung der Bauprodukte mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter
Hinweis auf den Verwendungszweck abzugeben.

Ist der Hersteller der WDVS nicht auch Hersteller der verwendeten Produkte, so muss er
vertraglich sicherstellen, dass die fur die WDVS verwendeten Produkte einer zulassungs-
gerechten werkseigenen Produktionskontrolle sowie einer zulassungsgerechten Fremd-
Gberwachung unterliegen.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

2.4.1.2 Ubereinstimmungsnachweis durch Herstellererkldrung mit Erstpriifung

Die Bestitigung der Ubereinstimmung der Bewehrungen, der Haftvermittler und der
Oberputze mit den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss
fir jedes Herstellwerk mit einer Ubereinstimmungserklarung des Herstellers auf der
Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer Erstprifung des Baupro-
dukts durch eine hierfiir anerkannte Priifstelle erfolgen.

Die Ubereinstimmungserklédrung hat der Hersteller durch Kennzeichnung der Bauprodukte

mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter Hinweis auf den Verwendungs-
zweck abzugeben.

2.4.2 Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten unthLM
zufiihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Herstel
nehmende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der

bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen. {
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Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die Prifungen nach Abschnitt 2.2
und Anlage 4 einschlieBen.

Hinsichtlich des Brandverhaltens der WDVS insgesamt sind die "Richtlinien zum Uberein-
stimmungsnachweis schwerentflammbarer Baustoffe (Baustoffklasse DIN 4102-B1) nach
allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung"! bzw. die "Richtlinien zum Ubereinstimmungs-
nachweis nichtbrennbarer Baustoffe (Baustoffklasse DIN 4102-A) nach allgemeiner bau-
aufsichtlicher Zulassung"! zu beachten.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
— Art der Kontrolle oder Prifung

— Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile

— Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen

— Unterschrift des fiir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens flinf Jahre aufzubewahren und der fur die Fremd-
iberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut fir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehorde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungenigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen MaB-
nahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen nicht
entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit libereinstimmenden ausge-
schlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und zum
Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Priifung unverziglich zu
wiederholen.

2.4.3 Priifung der Bauprodukte im Rahmen des Ubereinstimmungsnachweises
2.4.3.1 Fremduberwachung

Fur die Klebem®drtel, die Unterputze, die Dd&mmstoffplatten und die WDVS insgesamt ist in
jedem Herstellwerk die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremdiberwachung
regelmafBig zu Gberpriifen, mindestens jedoch zweimal jahrlich.

Im Rahmen der Fremdlberwachung ist eine Erstprifung der Bauprodukte durchzufihren.
Die Probenahme und Priifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle. Es
sind mindestens die Priifungen nach Anlage 4 durchzufiihren; zuséatzlich ist die Schwer-
entflammbarkeit bzw. Nichtbrennbarkeit der WDVS insgesamt zu {iberprifen.

Fiir die Durchfiihrung der Uberwachung und Priifung hinsichtlich des Brandverhaltens der
WDVS insgesamt gelten auBerdem die "Richtlinien zum Ubereinstimmungsnachweis
schwerentflammbarer Baustoffe (Baustoffklasse DIN 4102-B1) nach allgemeiner bauauf-
sichtlicher Zulassung"* bzw. die "Richtlinien zum Ubereinstimmungsnachweis nichtbrenn-
barer Baustoffe (Baustoffklasse DIN 4102-A) nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulas-
sung"t.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens finf Jahre auf-
zubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zusténdigen obersten BauaufsnchtWe Tt
Verlangen vorzulegen. fy

/

;\ entschos Instity

%é fiir Bautechoik /;

7
13 s

Die "Richtlinien” sind In den "Mitteilungen" des Deutschen Instituts flr Bautechnik ver&ffentlicht. %%%;\%Wm
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2.4.3.2 Erstprifung der Bauprodukte durch eine anerkannte Prifstelle

3.1

3.2
3.2.1

3.2.2

Im Rahmen der Erstpriifung der Bewehrungen und der Haftvermittier sind die im
Abschnitt 2.2.3 und 2.2.5 genannten Produkteigenschaften zu priifen. Bei der Erstprifung
der Oberputze nach Abschnitt 2.2.6 sind mindestens die Priifungen nach Anlage 4 durch-
zufihren,

Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung

Allgemeines

Fir die WDVS dirfen nur die im Abschnitt 2.2 und Anlage 2.1, 2.2 bzw. 2.3 genannten
Bauprodukte verwendet werden.

Standsicherheitshnachweis
Allgemeines

Der Nachweis der Standsicherheit der WDVS ist fiir den in Abschnitt 1.2 dieser allge-
meinen bauaufsichtlichen Zulassung genannten Anwendungsbereich sowie bei Ausfithrung
gemalB Abschnitt 4 flir Geb&dude, beansprucht durch Winddruck w, (Windsoglast) geman
Anlage 5.1 bzw. 5.2, im Zulassungsverfahren erbracht worden. Die Windlasten ergeben
sich aus DIN 1055-4.

Die zulassige Beanspruchung der Dubel ist entsprechend dem Verankerungsgrund (Wand)
der Zulassung fir die Diibel nach Abschnitt 2.2.8 dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zu entnehmen. Mogliche Verwendungsbeschrankungen in den Zulassungen der
Diibel sind zu beachten.

Fur die Mindestanzahl der erforderlichen Dibel gilt Anlage 5, fir die Anordnung der Dlibel
gilt Anhang A der Norm DIN 55699:2005-02; alternativ dazu darf die erfordertiche
Dubeimenge nach Abschnitt 3.2.2 bestimmt werden. Bei Verwendung von Da&mmstoff-
platten, die flir die Verwendung in WDVS allgemein bauaufsichtlich zugelassen sind,
gelten die Angaben zu den Befestigungsmitteln in den jeweiligen Dammstoffzulassungen.

WDVS-Lastklassen

Die WDVS nach dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung werden in Abhdngigkeit
vom Dammstoff, von der Dammstoffdicke und dem Dibeltellerdurchmesser in folgende
WDVS-Lastklassen (zul Npwovs) eingeordnet (WDVS-Lastklassen geben die zuldssige
Tragfahigkeit des WDVS pro Dibelteller an). Sofern Dammstoffe speziell fir die Verwen-
dung in WDVS im Rahmen von einer allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung geregelt
sind oder Dibel zum Einsatz kommen, die nicht blindig mit der Oberflache des Damm-
stoffs eingebaut werden, ist die zutreffende WDVS-Lastklasse der jeweiligen Damm-
stoff-Zulassung bzw. der jeweiligen Dlibel-Zulassung zu entnehmen:

Déammstoff
EPS- Mineralwolle- Mineralwolle- Mineralwolle-
Hartschaum Dammplatten Dammplatten | Lamellenddmm-
(HD) (Wv) platten

?g”ﬂl?smﬁd‘c"e > 40 <60 | =60 > 40 > 40
Dibelteller-
durchmesser > 60 > 60" > 60" | 140
[mm]
WDVS-Lastklasse
zul Na wovs [KN] 0,15 0,15 0,167 0,15
*) Dubel sind durch das Gewebe zu setzen

W Deutsches Institng |

X
h
\
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3.2.3

3.3

Werden WDVS-Lastklassen zur Bestimmung der Dibelmengen herangezogen, so sind
folgende Bedingungen zu erflllen.

We < n » zul N pabel
und
W, £ n e zul Ng,wovs
mit
We : Einwirkungen aus Wind nach DIN 1055-4
n : Diibelanzahl pro m?
zul Nppaber  : Dibellastklasse Die Lastklassen beinhalten bereits die
zul Npwovs : WDVS-Lastklasse } Sicherheitsbeiwerte ve und yy.

Fir die Bestimmung der erforderlichen Dibelanzahl ist der kleinere Wert von zul Ng pipel
bzw. zul Ngwoys maBgebend, wobei folgende Mindestdiibelanzah! pro m? nicht unter-
schritten werden darf:

Dammstoff
EPS-Hartschaum Mineralwolle- Mineralwolle-| Mineralwolle-
Déammplatten Dédmmplatten, Lamellen-
(HD) (WV) dédmmplatten
'E;?Jf"smffdmke < 60 mm| > 60 mm|< 60 mm| = 60 mm > 40 mm
Mindestdiibel-
anzahl 5 4 5 4
[Stiick/m?]
Fugeniiberbriickung

Zur Uberbriickung von Dehnungsfugen in den AuBenwandflédchen (z. B. der Fugen in den
AuBenwandfldchen von Plattenbauten bei Verwendung von Dreischichtplatten) darf das
WDVS nur bei Fugenabstdnden bis 6,20 m verwendet werden; dabei muss die Ddmm-
stoffdicke mindestens 60 mm betragen und das WDVS aus dem Unterputz "Klebe- und
Armierungsmadrtel grau” mit dem Bewehrungsgewebe "SCHWEPA Armierungsgewebe F"
und den dinnschichtigen Oberputzen (doperputz € dunterputz) Nach Anlage 2.1 bestehen. Der
Schubmodul G von EPS-Hartschaumplatten nach DIN EN 13163 darf dabei 2 MPa nicht
Uberschreiten. Alle anderen, in diesem Bescheid allgemein bauaufsichtlich zugelassenen
Bauprodukte dirfen zur Uberbriickung von Dehnungsfugen nicht verwendet werden.

Warmeschutz und klimabedingter Feuchteschutz

Fur den rechnerischen Nachweis des Warmeschutzes gilt fiir die Dammstoffplatten (siehe
Abschnitt 2.2.2) ein Bemessungswert der Warmeleitfahigkeit in Abh&ngigkeit vom jewei-
ligen Nennwert gemaB DIN V 4108-4:2007-062, Tabelle 2, Kategorie I. Ein Bemessungs-
wert nach Kategorie II gilt fir Ddmmstoffplatten, bei denen im Rahmen eines Uberein-
stimmungsnachweises auf der Grundlage einer allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung
ein Grenzwert Agen, bestimmt wurde. Klebemortel, Klebeschaum und Putze sind zu ver-
nachldssigen. Die Minderung der Warmeddmmung durch die Warmebriickenwirkung der
Dibel muss dabei nach Anlage 6 berlicksichtigt werden.

Fir den Nachweis des klimabedingten Feuchteschutzes gilt DIN 4108-3. Die s4-Werte flr

die genannten Unter- und Oberputze sind Anlage 3 dieser allgemeinen bauaufsichtlé
Zulassung zu entnehmen.

DIN V 4108-4:2007-06 Wdarmeschutz und Energie-Einsparung in Geb&uden; Teil 4: W&rme- und
technische Kennwerte
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Bei bestimmten Wettersituationen im Winter und abhangig von der Warmedammung der
tragenden Wandkonstruktion kénnen sich die Befestigungselemente an der Putzoberfldche
durch Unterschiede in der Tauwasser- oder Reifbildung gegenlber der ungestérten Wand
voribergehend abzeichnen.

Bei Detailplanungen von Anschliissen und Durchdringungen des WDVS ist auf eine
warmebrickenfreie Ausflihrung zu achten.

3.4 Schallschutz

Der Nachweis des Schallschutzes (Schutz gegen AuBenldrm) ist nach der Norm DIN 4109
zu flhren. Fir den Nachweis des Schallschutzes ist der Rechenwert des bewerteten
Schallddmm-MaBes R'y r der Wandkonstruktion (Massivwand mit WDVS) nach folgender
Gleichung zu ermitteln:

R'W,R = R'w,R,O + ARw,R

mit: R'yro Rechenwert des bewerteten Schallddmm-MaBes der Massivwand ohne
WDVS, ermittelt nach Beiblatt 1 zu DIN 4109:1989-113

AR, r Korrekturwert nach Anlage 7.1 bzw. 7.2

Auf eine Ermittlung des Korrekturwertes AR, g Nach Anlage 7.1 bzw. 7.2 kann verzichtet
werden, wenn fiir ARy, g €in Wert von -6 dB in Ansatz gebracht wird.

Bei Verwendung von Dammstoffen, die fur die Verwendung in WDVS allgemein bauauf-
sichtlich zugelassen sind, gelten die Angaben zum Schallschutz in den jeweiligen Ddmm-
stoffzulassungen.

3.5 Brandschutz

Das WDVS mit bis zu 300 mm dicken EPS-Dammstoffplatten ist schwerentflammbar bzw.
darf dort angewendet werden, wo nach bauaufsichtlichen Vorschriften die Anforderung
"schwerentflammbar" gestellt wird. Die Schwerentflammbarkeit bei Dammstoffdicken
Ober 100 mm ist nur dann nachgewiesen, wenn die Ausfihrung des WDVS entsprechend
der in Abschnitt 4.6.2 bestimmten MaBnahmen erfolgt; anderenfalls wird das WDVS als
normalentflammbar eingestuft. Wird das WDVS mit EPS-Dammstoffplatten Gber 300 mm
Dicke ausgefiihrt, so ist es normalentflammbar.

Das WDVS mit Dadmmstoffplatten aus Mineralwolle nach Anlage 2.2 ist nichtbrennbar bzw.
nach Anlage 2.3 schwerentflammbar.

4 Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

4.1 Aufbau

Die WDVS miissen gemaf folgender Bestimmungen und entsprechend den Angaben der
Anlage 1 und 2.1, 2.2 bzw. 2.3 sowie unter Beriicksichtigung der Planungsvorgaben
(s. Abschnitt 3) ausgefuhrt werden.

Die WDVS durfen auf Mauerwerk und Beton mit oder ohne Putz angewendet werden.

Die Vertraglichkeit der Haftvermittler zwischen Unter- und Oberputz ist Anlage 3 zu ent-
nehmen.

Bei der Verarbeitung und Erhdrtung dilrfen keine Temperaturen unter +5 °C auftreten;
geringere Temperaturen bis zum Gefrierpunkt sind maoglich, sofern die Verarbeitungs-
richtlinien dies gestatten.

Insbesondere bei Dammstoffdicken (iber 200 mm ist bei der Verarbeitung darauf zu
achten, dass Zwangungspunkte eine ausreichende Bewegungsmaoglichkeit haben und im

Rand- und Kantenbereich ist auf eine ausreichende Befestigung zu achten (Z@B?”””%Y’ﬁ%%
/ : 3,

passende Formeckteile zu verwenden). %ﬁ/ 3 2 \Tﬁg\%&%

/ )

3 DIN 4109:1989-11 Beiblatt 1: Schallschutz im Hochbau; Ausfiihrungsbeispiele und Rechen hren. 3 ;
0 Doutsches lustjtur )
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Insbesondere bei Verwendung des Klebeschaums "SCHWEPA WDVS Klebeschaum™ in Ver-
bindung mit Dammestoffplatten ohne Nut- und Federprofilierung ist sicherzustellen, dass
durch eine sorgfaltige Nachjustierung der angeklebten EPS-Platten eine unzutrdgliche
Nachexpansion des noch nicht abgebundenen Klebeschaums verhindert wird.

4.2 Anforderungen an den Antragsteller und die ausfiihrende Firma

Der Antragsteller ist verpflichtet, alle mit Entwurf und Ausfiihrung der WDVS betrauten
Personen (ber die Besonderen Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung und alle fir eine einwandfreie Ausfihrung der Bauart erforderlichen weiteren
Einzelheiten zu unterrichten. Dies ist entsprechend Anlage 8 (Information flir den Bau-
herrn) von der ausflihrenden Firma zu bestétigen.

4.3 Eingangskontroile der Bauprodukte

Fir die Bauprodukte nach Abschnitt 2.2 ist auf der Baustelle eine Eingangskontrolle der
Kennzeichnung gemaB Abschnitt 2.3.3 durchzufiihren.

4.4 Untergrund

Die Oberflache der Wand muss fest, trocken, fett- und staubfrei sein. Die Vertraglichkeit
eventuell vorhandener Beschichtungen mit dem Klebemdrtel ist sachkundig zu prifen.

Die Wand muss eine ausreichende Tragféhigkeit flir den Einsatz von Dubeln nach
Abschnitt 2.2.8 besitzen. Bei Untergriinden aus Mauerwerk nach DIN 1053 ohne Putz oder
Beton nach DIN 1045 ohne Putz kann eine ausreichende Festigkeit in der Regel ohne
weitere Nachweise vorausgesetzt werden.

Unebenheiten bis 2 cm/m dirfen (berbrickt werden; groBere Unebenheiten missen
mechanisch egalisiert oder durch einen Putz nach DIN EN 998-1 ausgeglichen werden.

4.5 Klebemortel und Klebeschaum

Die Klebemortel "SCHWEPA Klebe- und Armierungsmoértel grau”, "SCHWEPA Klebe- und
Armierungsmoértel MG II", "SCHWEPA Klebe- und Armierungsmértel leicht" und
"SCHWEPA Klebe- und Armierungsmortel weiB"” missen vor der Verarbeitung mit Wasser
im Mischungsverhdltnis 4 : 1 (Trockenmdrtel : Wasser) gebrauchsfertig eingestellt und
nach den Vorgaben des Herstellers gemischt werden.

Der Klebemd&rtel "SCHWEPA WDVS-Spachtel” ist verarbeitungsfertig.

Der Klebeschaum "SCHWEPA WDVS Klebeschaum" ist ein verarbeitungsfertiger, einkom-
ponentiger Polyurethan-Schaum.

Die Klebemoértel und der Klebeschaum sind mit einer Auftragsmenge nach Anlage 2.1, 2.2
bzw. 2.3 auf die Dadmmstoffplatten aufzubringen.

4.6 Anbringen der Dammstoffplatten
4.6.1 Allgemeines

Beschadigte Dammstoffplatten dirfen nicht eingebaut werden.
4.6.2 Stiirze und Laibungen

Schwerentflammbare WDVS mit EPS-Dammstoffplatten mit Dicken Uber 100 mm bis
300 mm miussen aus Brandschutzgriinden wie folgt ausgefiihrt werden:

a. Oberhalb jeder Offnung im Bereich der Stiirze ist ein mindestens 200 mm hoher und
mindestens 300 mm seitlich (berstehender (links und rechts der Offnung) nicht-
brennbarer Mineralwolle-Lamellenstreifen* vollfidchig anzukleben und zusétzlich anzu-
dibeln; im Kantenbereich ist das Bewehrungsgewebe zusatzlich mit Gewebeeck-
winkeln zu verstdrken. Werden hierbei auch Laibungen geddmmt, ist fur die Dam-
mung der horizontalen Laibung im Sturzbereich ebenfalls nichtbrennbarer MigeFafr ™=,
wolle-Dadmmstoff zu verwenden. ;ﬁ”’j 3 )

,
/

/ 4
4 bammstoff nach DIN EN 13162 mit einer Querzugfestigkeit (Zugfestigkeit senkrecht zur Platgnebene) \%%’ng} \}

mindestens 80 kPa (Kleinstwert aller Einzelwerte, gepriift nach DIN EN 1607) v \ s o
Uleuntsches lnslitut )
\ffzr ,%ﬁmzimzimi?fz/f
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b. Beim Einbau von Rollladen oder Jalousien unmittelbar oberhalb von Offnungen bzw.
bei der Montage von Fenstern in der Ddmmebene sind diese dreiseitig - oberhalb und
an beiden Seiten - von einem mindestens 200 mm hohen bzw. breiten nichtbrenn-
baren Mineralwolle-Lamellenstreifen* - wie unter a. beschrieben - zu umschlieBen.

c. Die Ausfiihrung nach a. und b. darf entfallen, wenn mindestens in jedem 2. Geschoss
ein horizontal um das Geb&ude umlaufender Brandriegel angeordnet wird. Der Brand-
riegel muss aus einem mindestens 200 mm hohen und vollflachig angeklebten und
zusatzlich angedilbelten Mineralwolle-Lamellenstreifen* (Rohdichte 80 kg/m3 bis
100 kg/m3, hergestellt aus Steinfasern) bestehen. Der D&mmstoffstreifen ist so anzu-
ordnen, dass ein maximaler Abstand von 0,5 m zwischen Unterkante Sturz und
Unterkante Brandriegel eingehalten wird. In unmittelbar tiber Offnungen befindlichen
Kantenbereichen ist das Bewehrungsgewebe zusatzlich mit Gewebeeckwinkeln zu ver-
starken. Bei EPS-Dammstoffdicken iber 200 mm muss die Gesamtputzdicke (Ober-
putz + Unterputz) mindestens 6 mm betragen.

Alternativ darf auch der "purenotherm-Brandschutzriegel" der PUREN GmbH als
Brandriegel verwendet werden, wenn ein mineralischer Unterputz (Werktrockenmortel
nach DIN EN 998-1) mit einer Nassauftragsmenge von mindestens 3 kg/m2 ausge-
fihrt wird und die Gesamtputzdicke (Oberputz + Unterputz) mindestens 4 mm
betragt. Dieser Brandriegel muss aus einem mindestens 250 mm hohen und voll-
flachig mit einem mineralischen Klebemértel angeklebten und zusétzlich angedibelten
Polyurethan-Hartschaumstreifen® (Rohdichte 30 kg/m3 bis 35 kg/m?®; hergestellt aus
"puren-Hartschaum-purenotherm Typ PUR 30 WDS") bestehen. Die Anordnung des
Dammestoffstreifens und der Gewebeeckwinkel muss wie bei dem o. g. Brandriegel aus
Mineralwolle-Lamellenddmmstoff erfolgen.

Fir die Ausfiihrung nach a. bis c. diirfen an Stelle von Mineralwolle-Lamellenstreifen auch
andere nichtbrennbare Mineralwolle-Dammplatten mit einer Rohdichte von mindestens
80 kg/m3 verwendet werden, sofern die eingebaute Mineralwolle ein Produkt nach
DIN EN 13162 ist und derart am Untergrund befestigt wird, dass die auftretenden Wind-
lasten ausreichend sicher abgeleitet werden kénnen.

Bei Verwendung von EPS-Dammstoffen, die fiir die Verwendung in WDVS allgemein bau-
aufsichtlich zugelassen sind, darf die Ausfiihrung des Mineralwollesturzes entfallen, sofern
gemaB der jeweiligen Dammstoffzulassung eine alternative Sturzausbildung zul&ssig ist.
Dabei sind die Bestimmungen der WDVS-Zulassung und die Bestimmungen zur Sturz-
bzw. Laibungsausbildung in der jeweiligen Dadmmstoffzulassung zu beachten.

4.6.3 Verklebung

Die Dadmmstoffplatten sind mit einem Klebemértel oder Klebeschaum nach Abschnitt 2.2.1
- EPS-Dammstoffplatten nach Abschnitt 2.2.2.2 alternativ mit dem Klebeschaum - pass-
genau im Verband anzukleben. Zwischen den Platten dirfen keine offenen Fugen ent-
stehen. Unvermeidbare Fehlstellen und Spalten missen mit gleichwertigen Dammstoffen
geschlossen werden. Das SchlieBen von Fehlstellen und Spalten bis maximal 5 mm Breite
mit schwerentflammbarem Fugenschaum ist zuldssig. In die Fugen darf kein Klebemértel
gelangen. Zur Vermeidung von Warmebriicken diirfen die Kanten nicht bestrichen oder
verschmutzt sein.

Dammestoffplatten aus EPS-Hartschaum nach Abschnitt 2.2.2.2 oder aus Mineralwolle
nach Abschnitt 2.2.2.3 und 2.2.2.4 sind durch Auftragen einer umlaufenden Wulst am
Plattenrand und Klebepunkten in der Mitte so mit Klebemoértel zu versehen, dass eipg..
Verklebung von mindestens 40 % erreicht wird. M&

Normalentflammbare Dammstoffplatten aus Polyurethan-Hartschaum (PUR) nach DIN EN 13165
Querzugfestigkelt (Zugfestigkeit senkrecht zur Plattenebene) von mindestens 80 kPa (Kleinstwert alie
geprift nach DIN EN 1607) A
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Dammestoffplatten nach Abschnitt 2.2.2.2 bis 2.2.2.4 dirfen auch, Mineralwolle-Lamellen-
dammplatten nach Abschnitt 2.2.2.5 missen, volifldchig verklebt werden. Bei D&dmm-
stoffplatten aus Mineralwolle muss der Klebemortel in die Oberflache der Da@mmstoffplatte
eingearbeitet werden (Press-Spachtelung). In einem zweiten Arbeitsgang ist der Kiebe-
mortel "frisch in frisch" vollflachig auf die Dammstoffplatte aufzutragen. Bei Verwendung
vorbeschichteter Dammstoffplatten darf der Klebemértel in einem Arbeitsgang auf die
vorbeschichtete Seite der D&mmstoffplatte aufgetragen werden.

Bei Verwendung vorbeschichteter Mineralwolle-Lamellendammplatten nach
Abschnitt 2.2.2.5 darf der Klebemdrtel auch vollflachig oder teilflachig auf den Untergrund
aufgetragen werden. Bei vollflachigem Auftragen ist der Klebemértel unmittelbar vor dem
Ansetzen der Dammstoffplatten mit einer Zahntraufel aufzukdmmen. Bei teilflachigem
Auftragen muss der Klebemdrtel so auf die Wandoberfldche gespritzt werden, dass min-
destens 50 % der Flache durch Mértelstreifen bedeckt sind. Die Kleberwiilste missen ca.
5 cm breit und in Wulstmitte mindestens 10 mm dick sein. Der Achsabstand darf 10 cm
nicht Uberschreiten (siehe Anlage 1). Die Dammstoffplatten sind unverziiglich, spétestens
nach 10 Minuten, mit der beschichteten Seite in das frische Klebemdértelbett einzu-
driicken, einzuschwimmen und anzupressen.

Bei Verwendung von Dammstoffplatten aus EPS-Hartschaum nach Abschnitt 2.2.2.2 darf
der Klebemoértel auch wulstférmig auf den Untergrund aufgetragen werden. Es muissen
mindestens 60 % der Fldche durch Mértelstreifen bedeckt sein, der Abstand der Kleber-
willste darf 10 cm nicht Oberschreiten. Die Dammstoffplatten sind unverziiglich, spéates-
tens nach 10 Minuten, in das frische Klebemdrtelbett einzudricken, einzuschwimmen und
anzupressen.

Bei Verwendung des Klebeschaums sind die Dammstoffplatten nach Abschnitt 2.2.2.2
durch Auftragen eines umlaufenden randnahen Wulstes und mit einem eingeschlossenen
Wulst in M- oder W-Form so zu versehen, dass eine Verklebung von mindestens 40 % der
Fldche erreicht wird. Der Klebeschaumauftrag erfolgt mit einer Pistole.

4.6.4 Verdiibelung

Bei der Verdibelung unter dem Bewehrungsgewebe sind die Dibel nach dem Erhérten
des Klebemdrtels bzw. des Klebeschaums, vor Aufbringen des Unterputzes zu setzen.

Bei der Verdibelung durch das Bewehrungsgewebe ist der Unterputz in zwei Schichten
aufzubringen. In die erste Schicht wird das Bewehrungsgewebe eingearbeitet. Danach
werden die Dlbel gesetzt und die zweite Schicht Unterputz aufgebracht.

Mineralwolle-Dammplatten nach Abschnitt 2.2.2.4 und 2.2.2.5 missen durch das
Bewehrungsgewebe verdibelt werden.

Die Dammstoffplatten nach Abschnitt 2.2.2.5 durfen auch unter dem Bewehrungsgewebe
mit Ddbeln gem&B Abschnitt 2.2.8 befestigt werden, sofern die Dammstoffhalteteller
einen Durchmesser von 140 mm haben.

Die Dubeltypen, die Lage der Dilbel und die Anzahl der zu setzenden Dibel sind
Abschnitt 2.2.8 bzw. Anlage 5 zu entnehmen. Mégliche Verwendungsbeschrankungen in
den Zulassungen der Dibel sind zu beachten.

Bei Verwendung von Dammstoffplatten, die fir die Verwendung in WDVS aligemein bau-
aufsichtlich zugelassen sind, gelten die Angaben zu den Befestigungsmitteln in der jewei-
ligen allgemeinen bauaufsichtlichen Dammstoffzulassung.

4.7 Ausfiihren des Unter- und Oberputzes

Es ist ein Unterputz nach Abschnitt 2.2.4 in einer Dicke nach Anlage 2.1, 2.2 bzw. 2.3 auf
die Dammstoffplatten aufzubringen. Bei Ddmmstoffplatten aus Mineralwolle muss der
Unterputz in die Oberflache der Dammstoffplatte eingearbeitet werden (Press-Speekys:
telung). In einem zweiten Arbeitsgang ist der Unterputz "frisch in frisch" voll
die Dammstoffplatte aufzutragen. Bei maschinellem Putzauftrag oder bei
beidseitig vorbeschichteter Mineralwolle-Lamellenddmmplatten darf der

hu % avipch m/
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einem Arbeitsgang aufgetragen werden und wird dann eben gezogen. Das passende
Bewehrungsgewebe nach Abschnitt 2.2.3 ist in das duBere Drittel des Unterputzes einzu-
arbeiten. StdBe des Gewebes sind ca. 10 cm zu Uberlappen.

Vor Aufbringen des Oberputzes darf der Unterputz mit einem geeigneten Haftvermittler
nach Abschnitt 2.2.5 versehen werden. Er soll ein mégliches Durchscheinen des Unter-
putzes und einen zu schnellen Wasserentzug aus dem Oberputz in den Unterputz ver-
hindern.

Nach dem Erhdrten des Unterputzes und ggf. des Haftvermittlers ist der Oberputz nach
Abschnitt 2.2.6 nach den Vorgaben des Herstellers anzuriihren und in einer Schichtdicke
nach Anlage 2.1, 2.2 bzw. 2.3 dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung aufzu-
bringen.

Die Angaben zu den brandschutztechnisch erforderlichen Mindestputzdicken in den
Abschnitten 3.5 und 4.6.2 sind zu beachten.
Uberbriickung von Dehnungs- und Anschlussfugen

Bei der Uberbriickung von Dehnungsfugen in AuBenwandfldchen sind die Vorgaben aus
Entwurf und Bemessung zu beachten (siehe Abschnitt 3.2.3).

Dehnungsfugen zwischen Gebadudeteilen missen mit Dehnungsprofilen im WDVS berlick-
sichtigt werden.

Anschlussfugen an bestehende Bauteile sind schlagregendicht zu schlieBen.

Weitere Hinweise

Als unterer Abschluss der WDVS muss ein Sockelprofil befestigt werden, sofern nicht ein
vorspringender Sockel oder ein Ubergang zu einer Sockeldammung vorliegt. Die Anwen-
dung im Spritzwasserbereich (H ca. 300 mm) bedarf besonderer MaBnahmen.

Die Fensterbdnke miussen regendicht z. B. mit Hilfe von eingeputzten U-Profilen ohne
Behinderung der Dehnung eingepasst werden.

Der obere Abschluss der WDVS muss gegen Witterungseinflisse abgedeckt werden.

In Bereichen, in denen mit erhéhter mechanischer Belastung zu rechnen ist, kénnen
besondere MaBnahmen, z. B. die Ausfiilhrung einer zuséatzlichen bewehrten Unterputz-
schicht erforderlich sein.

Abweichende Ausfiihrungen des WDVS von den Vorgaben dieser allgemeinen bauauf-
sichtlichen Zulassung sind im Einzelfall zu beurteilen und bediirfen ggf. zuséatzlicher
Nachweise.
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(1) Wandbausloff
(2) Klebemdortel
(3) Dammstoff
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(5) Bewehrung
(8) Haftvermitiler
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(8) Fassadendubel
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Bei der Verdibelung der Dadmmplatten sind die Anlagen 5.1 und 5.2 zu beachten.

Schwarzwaélder Edelputzwerk GmbH
IndustriestraBe 10

77833 Ottersweier

Rethmisch GmbH

Industriegeldnde 1

17219 Méllenhagen

Zeichnerische Darstellung der
WDVS
"SCHWEPA-VWS-System™
und
"SCHWEPA-MPT-
Wiarmedamm-Verbundsystem”

Anlage 1.1

zur allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung
Nr. Z-33.43-156

vom 23. Juni 2010
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ter Mineralwolle-
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Schicht Auftragsmenge Dicke
(trocken) [mm]
[kg/m?]
Klebemortel:
SCHWEPA Klebe- und Armierungsmdrtel grau 4,0 - 5,0 Wulst-Punkt
SCHWEPA Klebe- und Armierungsmortel weil 4,0-75,0 oder
SCHWEPA Klebe- und Armierungsmortel MG 11 4,0-5,0 Kammbett,
SCHWEPA Klebe- und Armierungsmartel leicht 3,0-4,0 ggf.
SCHWEPA WDVS-Spachtel 3,0-4,0 teilflachige Verklebung
Kiebeschaum:
SCHWEPA WDVS Klebeschaum 0,10 - 0,25 Randwulst mit Wulst
in M- oder W-Form
Dammstoff:
befestigt mit Diibeln nach Abschnitt 2.2.8
EPS-Hartschaumplatten nach Abschnitt 2.2.2.2 - 40 bis 400"
Unterputze:
SCHWEPA Klebe- und Armierungsmértel grau ca. 4,0-6,5 3,0-5,0
SCHWEPA Klebe- und Armierungsmértel weil ca. 4,0-6,5 3,0-5,0
SCHWEPA Klebe- und Armierungsmortel MG II ca. 6,5-13,0 50-10,0
SCHWEPA Klebe- und Armierungsmortel leicht ca. 4,0-7,0 4,0-7,0
SCHWEPA WDVS-Spachtel™ ca. 3,0 - 4,0 2,5-3,5
Bewehrung:
SCHWEPA Armierungsgewebe F 0,160 -
Haftvermittler:
SCHWEPA ARU-200-Super ca. 0,30 -
SCHWEPA Silikat-Putzgrund ca. 0,30 -
SCHWEPA Silikon-Putzgrund ca. 0,30 -
Oberputze:
SCHWEPA Minchner Rauhputz Super ca.2,5-6,5 1,5-6,0
SCHWEPA Scheibenputz ca.2,5-6,5 1,5-6,0
SCHWEPA Edelsplittputz ca.2,5-6,5 1,5-6,0
SCHWEPA Marmorputz Premium™™* ca. 2,0 - 6,5 0,5-6,0
SCHWEPA Strukturalputz L ca. 2,0-6,0 1,5-6,0
SCHWEPA Kratzputz Perfekt™™™ ca. 18,0 - 20,0 bis ca. 15,0
SCHWEPA Silikatputz ca.2,5-4,0 1,5-3,0
SCHWEPA Kunstharzputz ca. 2,5-4,0 1,5-3,0
SCHWEPA Siloxanputz ca. 2,5-4,0 1,5~ 3,0
SCHWEPA Silikonharzputz ca.2,5-4,0 1,5-3,0
* Bei Dammstoffplatten mit einer Dicke > 100 mm sind fir schwerentflammbare WDVS (Baustoffklasse DIN 4102-B1) bzw. normalentfiammbare

WDVS (Baustoffklasse DIN 4102-B2)nach DIN 4102-1 die Bestimmungen fiir die Ausfilhrungen nach Abschnitt 4.6.2 zu beachten. Bei Damm-

stoffdicken > 200 mm darf die Gesamtauftragsmenge (nass) von Unter- und Oberputz maximal 22 kg/m?2 betragen.

*x Der Unterputz darf nur in Verbindung mit den Oberputzen "SCHWEPA Kunstharzputz", "SCHWEPA Siloxanputz" und "SCHWEPA Silikf /harzp {7}
verwendet werden. Bei Ausfihrung des "purenotherm-Brandschutzriegels" der PUREN GmbH darf dieser Unterputz nicht verwende werde% -

Hokok Die Gesamtputzdicke (Unterputz + Oberputz) muss mindestens 4 mm betragen.

*kkk Oberputz ist nicht geeignet zur Uberbriickung von Dehnungsfugen nach Abschnitt 3.2

Schwarzwalder Edelputzwerk GmbH
IndustriestraBe 10
77833 Ottersweier

Rethmisch GmbH
Industriegelénde 1
17219 Méllenhagen

"SCHWEPA-VWS-System"

Anlage 2.1 %j‘g‘ﬁ ‘

Aufbau des u
WDVS zur allgemeinen .

bauaufsichtlichen Zulassuh‘g
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Schicht Auftragsmenge Dicke
(nass)
[kg/m?] [mm]
Kiebemortel:
SCHWEPA Klebe- und Armierungsmoértel grau ca. 4,0 ~-5,0 Wulst-Punkt oder
SCHWEPA Klebe- und Armierungsmértel weif3 ca. 4,0-5,0 voliflachige,
SCHWEPA Klebe- und Armierungsmoértel MG 11 ca. 4,0 -5,0 ggf. teilflachige
SCHWEPA Klebe- und Armierungsmértel leicht ca. 3,0 - 4,0 Verkiebung”
Démmstoff:
befestigt mit Diibeln nach Abschnitt 2.2.8
Mineralwolle nach Abschnitt 2.2.2.3, 2.2.2.4, 2.2.2.5 - 40 bis 200
Unterputze:
SCHWEPA Klebe- und Armierungsmdrte! grau ca. 4,0 - 6,5 3,0-5,0
SCHWEPA Klebe- und Armierungsmortel weif ca. 4,0 -6,5 3,0-5,0
SCHWEPA Klebe- und Armierungsmortel MG 11 ca. 6,5-13,0 50-10,0
SCHWEPA Klebe- und Armierungsmortel leicht ca. 4,0-7,0 4,0 -7,0
Bewehrung:
SCHWEPA Armierungsgewebe M 0,210 -
Haftvermittler:
SCHWEPA ARU-200-Super ca. 0,30 -
SCHWEPA Silikat-Putzgrund ca. 0,30 -
Oberputze:
SCHWEPA Minchner Rauhputz Super ca. 2,5-6,5 1,5-6,0
SCHWEPA Scheibenputz ca.2,5-6,5 1,5-6,0
SCHWEPA Edelsplittputz ca.2,5-6,5 1,5-6,0
SCHWEPA Marmorputz Premium ca. 2,0-6,5 0,5-6,0
SCHWEPA Strukturalputz L ca. 2,0 ~-6,0 1,5-6,0
SCHWEPA Kratzputz Perfekt ca. 18,0 - 20,0 bis ca. 15,0
SCHWEPA Silikatputz™ ca. 2,5 -4,0 1,5-3,0
* Siehe Abschnitt 4.6.3
K Die Dammstoffdicke darf bei Verwendung dieser Produkte 130 mm nicht (iberschreiten,
Schwarzwalder Edelputzwerk GmbH Aufbau des Anlage 2.2
IndustriestraBe 10 nichtbrennbaren Systems zur allgemeinen
77833 Ottersweier "SCHWEPA-MPT- bauaufsichtlichen Zulassung

Warmedamm-Verbundsystem™ | Nr. Z-33.43-156
vom 23. Juni 2010

Rethmisch GmbH
Industriegeldnde 1
17219 Méllenhagen
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Schicht Auftragsmenge Dicke
(trocken) [mm]
[kg/m?]

Klebemortel:

SCHWEPA Klebe- und Arm!erungsm?rtel gra.u ca. 4,0 -5,0 Wulst-Punkt oder

SCHWEPA Kiebe- und Armierungsmoértel weiB ca. 4,0 - 5,0 vollflachige,

SCHWEPA Kiebe- und Armierungsmaortel MG II ca. 4,0-5,0 ggf. teilflachige Ver-

SCHWEPA Klebe- und Armierungsmértel leicht ca. 3,0 - 4,0 klebung®

Dammstoff

befestigt mit Dlbeln nach Abschnitt 2.2.8:

Mineralwolle nach Abschnitt 2.2.2.2, 2.2.2.3 und 2.2.2.4 - 40 bis 200

Unterputze:

SCHWEPA Klebe- und Armierungsmaortel grau ca.4,0-6,5 3,0-5,0

SCHWEPA Klebe- und Armierungsmoértel weiB ca. 4,0-6,5 3,0-5,0

SCHWEPA Klebe- und Armierungsmértel MG 11 ca. 6,5- 13,0 50~ 10,0

SCHWEPA Klebe- und Armierungsmértel leicht ca.4,0-7,0 4,0-7,0

SCHWEPA WDVS-Spachtel™ ca. 3,0 -4,0 2,5-3,5

Bewehrung:

SCHWEPA Armierungsgewebe M 0,210 -

Haftvermittier:

SCHWEPA ARU-200-Super ca. 0,30 -

SCHWEPA Silikat-Putzgrund ca. 0,30 -

SCHWEPA Silikon-Putzgrund ca. 0,30 -

Oberputze:

SCHWEPA Silikatputz ca. 2,5-4,0 1,5-3,0

SCHWEPA Kunstharzputz ca. 2,5-4,0 1,5-3,0

SCHWEPA Siloxanputz ca. 2,5-4,0 1,5-3,0

SCHWEPA Silikonharzputz ca. 2,5-4,0 1,5-3,0
P

* Siehe Abschnitt 4.6.3 gf B

** Der Unterputz darf nur in Verbindung mit den Oberputzen "SCHWEPA Kunstharzputz", "SCHWEPA Siloxanputz" und
verwendet werden.

"SCHWEP# Silikonhats
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Schwarzwalder Edelputzwerk GmbH Aufbau des Anlage 2.3

IndustriestraBe 10 schwerentflammbaren Systems | zur aligemeinen

77833 Ottersweier "SCHWEPA-MPT- bauaufsichtlichen Zulassung
Rethmisch GmbH Wiarmedamm- Nr. Z-33.43-156
Industriegelénde 1 Verbundsystem” vom 23. Juni 2010

17219 Méllenhagen

Lpatitud ff

% hanits
fir PBaptechnt 1 /




225678.10

DIbt

Bezeichnung Norm Hauptbinde- w") sq¢™)
mittel
DIN [kg/(m?3)] [m]
1. Unterputze
SCHWEPA Kiebe- und EN 998-1 Zement/Kalk <0,3 -
Armierungsmdértel grau
SCHWEPA Kiebe- und EN 998-1 Zement/Kalk < 0,15 -
Armierungsmortel weiB3
SCHWEPA Klebe- und EN 998-1 Zement/Kalk <0,2 -
Armierungsmoértel MG II
SCHWEPA Klebe- und EN 998-1 Zement/Kalk < 0,2 -
Armierungsmoértel leicht
SCHWEPA WDVS-Spachtel in Anl. an Acryl-Vinyl- <01 -
18558 Polymer-Dispersion
2. Oberputze
2.1 ggf. mit Haftvermittier "SCHWEPA ARU-200-Super”
SCHWEPA Minchner Rauhputz EN 998-1 Zement/Kalk < 0,5 0,35%; 0,22
Super
SCHWEPA Scheibenputz EN 998-1 Zement/Kalk < 0,4 0,1%; 0,153
SCHWEPA Edelsplittputz EN 998-1 Zement/Kalk <0,5 0,35!
SCHWEPA Marmorputz Premium EN 998-1 Zement/Kalk < 0,2 0,152
SCHWEPA Strukturalputz L EN 998-1 Zement/Kalk <0,4 0,15°
SCHWEPA Kratzputz Perfekt EN 998-1 Zement/Kalk <0,2 0,15% 0,23
SCHWEPA Kunstharzputz 18558 Acryl-Vinyl- <0,3 0,45%; 0,33;

Polymer-Dispersion

0,6

2.2 ggf. mit Haftvermittler "SCH

WEPA Silikat-Putzgrund” oder "SCHWEPA ARU-200-Super”

SCHWEPA Silikatputz

- Wasserglas /Acryl-
polymer-Dispersion

<0,4

0,1% 0,153

2.3 ggf. mit Haftvermittler "SCH

WEPA Silikon-Putzgrund” oder "SCHWEPA ARU-200-Super™”

SCHWEPA Siloxanputz

Acryl-Vinyl-Polymer/
Silikonharz-
Dispersion

in Anl. an
18558

<04

0,15%; 0,2%;
0,253 0,65

SCHWEPA Silikonharzputz

in Anl. an
18558

Acryl-Vinyl-Polymer/
Silikonharz-
Dispersion

<0,4

0,25%; 0,25%;
0,65*

*) Physikalische GréBen, Begriffe:

Waah

: kapillare Wasseraufnahme nach ETAG 004, Abschnitt 5.1.3.1 in [kg/m2]

Sd : wasserdampfdiffusionsdquivalente Luftschichtdicke nach ETAG 004, 5.1.3.4 in [m]

geprift zusammen mit Unterputz "SCHWE
geprift zusammen mit Unterputz "SCHWE
geprift zusammen mit Unterputz "SCHWE
gepruft zusammen mit Unterputz "SCHWE

bW N e

PA Klebe- und Armierungsmértel weiB"
PA Klebe- und Armierungsmoértel grau”
PA Klebe- und Armierungsmértel MG II"
PA WDVS-Spachtel”

Schwarzwélder Edelputzwerk GmbH
IndustriestraBe 10
77833 Ottersweier

Rethmisch GmbH
Industriegelande 1
17219 Méllenhagen
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Prifung Prifnorm bzw. -vorschrift Haufigkeit

Umfang der werkseigenen Produktionskontrolle

1. Klebemortel und Unterputze
1.1 Mineralisch gebundene Produkte:

a. Schittdichte in Anlehnung an DIN EN 459-2:2002-021

Abschnitt 5.8 . ) *

2 Produktionswoch
b. KorngréBenverteilung DIN EN 1015-1:2007-052 (Trockensiebung) X Je Frocuidionswocne
¢. Frischmortelrohdichte DIN EN 1015-6:2007-053
1.2 Organisch gebundene Produkte:

a. Trockenextrakt ETAG 004, Abschnitt C 1.2 2 x je Produktionswoche
b. Aschegehalt ETAG 004, Abschnitt C 1.3 (450°C)

2. Oberputze

2.1 Mineralisch gebundene Produkte:

a. Schittdichte in Anlehnung an DIN EN 459-2:2002-02, 1 x je Produktionswoche
Abschnitt 5.8
b. Frischmdrteirohdichte DIN EN 1015-6:2007-05 2 x je Produktionswoche
2.2 Organisch gebundene Produkte:
a. Frischmortelrohdichte in Anlehnung an DIN EN 1015-6:2007-05 }
. 2 x je Produktionswoche
b. Aschegehalt ETAG 004, Abschnitt C 1.3 (450°C)

3. Dammstoffplatten

a. Rohdichte

b. Druckfestigkeit bzw. Druckspannung gemaB Tabelle B1 der .
bei 10 % Stauchung Zuordnung der Priifungen Normen DIN EN 131562

c. Zugfestigkeit senkrecht zur Platten- s. Abschnitt 2.2.2 bzw. DIN EN 13163
ebene

d. Schubmodul™*/Scherfestigkeit Mineralwolle:

gemaB Tabelle C1 der
Norm DIN EN 13162
EPS:

1 x je Produktionswoche

* Produktionswoche: 5 Produktionstage, in einem Zeitraum von einem Monat, beginnend mit dem ersten Produktionstag

** Die werkseigene Produktionskontrolle des Schubmoduls von EPS-Platten darf auch Uber die Priifung der Biegefestigkeit nach
DIN EN 12089 erfolgen. Die Korrelation von Biegefestigkeit und Schubmodul ist bei der Erstprifung zu priifen und festzulegen und im
Rahmen der Fremdiberwachung zu Uberpriifen.

Umfang der Fremdiiberwachung

Im Rahmen der Fremdiberwachung ist eine Erstpriifung der Bauprodukte durchzuflihren. Die werkseigene Pro-
duktionskontrolie ist durch eine Fremdlberwachung regelméBig zu Uberprifen (Oberputze ausgenommen),
mindestens jedoch zweimal jahrlich. Es sind die 0.g. Priiffungen sowie folgende Prifung durchzuftthren:

Prifung nach Prifnorm Haufigkeit
1. Brandverhalten des WDVS siehe Abschnitt 2.4.3.1 2 x jahrlich
2. PCS-Wert der Mineralwolle-Démmplatten s. Abschnitt 2.2.2 DIN EN ISO 1716 2 x jahrlich

! DIN EN 459-2:2002-02 Baukalk-Teil 2: Prufverfahren
DIN EN 1015-1:2007-05 Prifverfahren flr Mortel fir Mauerwerk - Teil 1: Bestimmung der KorngrdBenverteilung
(durch Siebanalyse)

N

3 DIN EN 1015-6:2007-05  Priifverfahren fiir Mértel fur Mauerwerk - Teil 6: Bestimmung der Rohdichte von Frischmébrtel)

4 ETAG 004 Leitlinie flir Européische Technische Zulassung fur AuBenseitige Warmedamm-Verbundsysteme Wen

5  DIN EN 13162:2001-10 WerkmaBig hergestellte Produkte aus Mineralwolle (MW) - Spezifikation P ‘“@@;\

S DIN EN 13163:2001-05 WerkméaBig hergestellte Produkte aus expandiertem Polystyrol (EPS) ~ Spezifikation % \
i i
/

%\ Pantsches Institu /
\

v i Banjecholl 4

Schwarzwalder Edelputzwerk GmbH Werkseigene Produktionskontrolle | Anlage 4 \%‘x 13 /ﬁ/

Industriestrafie 10 und Fremdiberwachung zur allgemeinen s
77833 Ottersweier (Art und Héufigkeit der durchzu- | bauaufsichtlichen Zulassung
Rethmisch GmbH fihrenden Prifungen) Nr. Z-33.43-156

Industriegelénde 1 vom 23. Juni 2010
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Tabelle 1:

DIEt

Polystyrol-Hartschaumplatten nach Abschnitt 2.2.2.2

Winddruck we (Windsoglast) und Mindestanzahl der Diibel/m?2 nach Abschnitt 2.2.8 mit einem
Tellerdurchmesser von mindestens 60 mm zur Befestigung von Dammstoffplatten mit den
Abmessungen 1000 mm x 500 mm (DUbelung unter dem Gewebe)

Dammestoff- Dibellast- Winddruck we bis
dicke klasse KN/m?2]
[mm] [kN/Diibel] - 0,56 -0,77 - 1,00 -1,60 - 2,20
40 und 50 =0,15 5 6 8 14
> 60 >0,15 4 6 8
;( e
\
Schwarzwélder Edelputzwerk GmbH Mindestdibelanzahl Anlage 5.1

IndustriestraB3e 10
77833 Ottersweier
Rethmisch GmbH

Industriegeldnde 1
17219 Méllenhagen

und Winddruck we
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Tabelle 2: Mineralwolle-Dédmmplatten (HD) nach Abschnitt 2.2.2.3
Winddruck w, (Windsoglast) und Mindestanzahl der Dibel/m2 nach Abschnitt 2.2.8 mit einem
Tellerdurchmesser von mindestens 60 mm zur Befestigung von Dammstoffplatten mit den
Abmessungen 800 mm x 625 mm (DUbelung unter dem Gewebe)
Dammstoff- Dibellast- Winddruck we bis
dicke klasse [kN/m?2}
[mm] [kN/DUbel] - 0,56 -0,77 -1,00 -1,60 - 2,20
40 und 50 > 0,20 5 5 6 8 12
0,15 5 6 8 10 14
=60 0,20 4 5 6 8 12
0,15 4 6 8 10 14
Tabelle 3: Mineralwolle-Dammplatten (WV) nach Abschnitt 2.2.2.4
Winddruck w, (Windsoglast) und Mindestanzahl der Dibel/m?2 nach Abschnitt 2.2.8 mit einem
Tellerdurchmesser von mindestens 60 mm zur Befestigung von Dadmmstoffplatten mit den
Abmessungen 800 mm x 625 mm (Diibelung durch das Gewebe)
Dammstoff- Dibellast- Winddruck we bis
dicke kiasse [KN/m2]
[mm] [kN/Dibel] - 0,56 -0,77 - 1,00 -1,60 - 2,20
40 bis 200 > 0,20 4 4 5 8 11
0,15 4 6 7 10 14
Es ist dabei eine Unterputzdicke von mindestens 5 - 10 mm einzuhalten.
Tabelle 4: Mineralwolle-Lamellenddmmplatten nach Abschnitt 2.2.2.5

Winddruck we (Windsoglast) und Mindestanzahl der Dibel/m2 nach Abschnitt 2.2.8 mit einem
Tellerdurchmesser von mindestens 60 mm (Dibelung durch das Gewebe) bzw. 140 mm

(Dubelung unter dem Gewebe) zur Befestigung von Dadmmstoffplatten mit den Abmessungen
1200 mm x 200 mm

Déammstoff- Diibellast- Winddruck w, bis
dicke klasse [kN/m2]
[mm] [kN/Dubel] - 0,56 - 0,77 - 1,00 - 1,60 - 2,20
40 bis 200 20,20 4 4 5 8 11
0,15 4 6 7 10
7
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DIb

Sofern die durchschnittliche Dibelanzahl n pro m2 Wandflache (Durchschnitt der Fassadenbereiche) bei
einer Dammschichtdicke d fir den entsprechenden punktformigen Warmebriickeneinfiuss eines Dlbels

Abminderung der Warmedammung

x [W/K] d <50 mm 50 < d <100 mm 100 < d <150 mm d > 150 mm
0,008 nzé6 nx4 nz4 nz4
0,006 n=8 nz5 nz4 nz4
0,004 nx11 nz7 n=5 nz4
0,003 n=15 nzo nx7 nz5s
0,002 nx17* nx13 n=9 nx7
0,001 nz17" nz17* nz17*

* Maximale Duibelanzahl ohne gegenseitige Beeinflussung

betragt, ist die Warmebrickenwirkung der Diibel wie foigt zu beriicksichtigen:

s

Uc=U+x-n in W/(mz2K)

Dabei ist: U, korrigierter Warmedurchgangskoeffizient der Dammschicht
Warmedurchgangskoeffizient der ungestérten Dédmmschicht in W/(m2K)

punktformiger Warmeverlustkoeffizient eines Dlbels nach Abschnitt 2.2.8 in W/K;
der x-Wert ist in den Zulassungen der WDVS-Diibel angegeben.

n Dubelanzahl/m2 (Durchschnitt der Fassadenbereiche)
Schwarzwalder Edelputzwerk GmbH Abminderung Anlage 6
Industriestrafe 10 der Warmedammung zur allgemeinen
77833 Ottersweier bauaufsichtlichen Zulassung
Rethmisch GmbH Nr. Z2-33.43-156
Industriegeldnde 1 vom 23. Juni 2010
17219 Moéllenhagen
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DIb

Korrekturwert AR, g zur Ermittiung des bewerteten Schalldémm-MaBes der Wandkonstruktion

Der Korrekturwert AR, r ist nach folgender Gleichung zu ermittein:

ARW’R = ARW - KK - Ks -

AR, : Korrekturwert in Abhéngigkeit von der Resonanzfrequenz nach Tabelle 1
Kk . Korrektur fir die prozentuale Klebefidche nach Tabelle 2
Kg . Korrektur fir den ldngenbezogenen Strémungswiderstand nach Tabelle 3 (nur bei

Mineralwolleplatten nach Abschnitt 2.2.2.3 und 2.2.2.4 und Mineralwolle-
Lamellenplatten nach Abschnitt 2.2.2.5)
Kr : Korrektur flir das bewertete Schalidamm-Mal der Tragerwand nach Tabelle 4

Tabelle 1; Korrekturwert in Abhangigkeit von

der Resonanzfrequenz

Resonar}zfrequenz Karrekturwert AR,, [dB]
R Mineralwolle-
T R oot
B 2.2.2.3 bis 2.2.2.5
mit Dibeln mit Ditbein
fa < 60 8 9 mit
60 < fr < 70 7 8 s'
70 < fr < 80 6 7
80 < fr < 90 5 5 m'e
90 < fz < 100 3 4
100 < fp < 120 2 3
120 < fr £ 140 0 1
140 < fz < 160 -1 -1
160 < fp < 180 -2 -2
180 < fy < 200 -3 -3
200 < fR < 220 -3 -4
220 < fg < 240 -4 -5
240 < fy -5 -5

Formel zur Berechnung der Resonanz-
frequenz:

fr =160 |—— Hz

mp

dynamische Steifigkeit der
Dammplatten in MN/m3

Fidchenmasse der
Bekleidungsschicht (Oberputz +
Unterputz) in kg/m?2

Die Berechnung der Resonanzfrequenz erfolgt fiir Polystyrolplatten nach Abschnitt 2.2.2.2 mit dem Wert
der fur die dynamische Steifigkeit nach DIN EN 13163, Abschnitt 4.3.12 angegebenen Stufe und fiir
Mineralwolleplatten nach Abschnitt 2.2.2.3 und 2.2.2.4 bzw. Mineralwolle-Lamelienplatten nach Ab-

schnitt 2.2.2.5 mit dem Wert der fir die dynamische Steifigkeit nach DIN EN 13162, Abschnitt, %&%&M

angegebenen Stufe.
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Tabelle 2;: Korrektur flir die prozentuale

Kiebeflache
prozentuale Ky [dB]
Klebeflache [%]
40 0
60 1
80 2
100 3

DIES

Tabelle 3: Korrektur fir den langenbezogenen

Stromungswiderstand

ldngenbezogener Stromungs- Ks [dB]
widerstand r [kPa s/m?2] MWP MWL
10 3 6
15 2 4
20 2 2
25 1 0
30 0 -2
35 0 -4
40 -1 -6

MWP = Mineralwolieplatte nach Abschnitt 2.2.2.3 und

2.2.2.4

MWL = Mineralwolle-Lamellenplatte nach Abschnitt

2.2.2.5

Tabelle 4: Korrektur fiir das bewertete Schalidémm-MaB der Tréagerwand

Resonanzfrequenz K [dB] in Abhé&ngigkeit vom bewerteten Schallddmm-MaR der
fo [Hz] Tragerwand R, [dB]
43-45 | 46-48 | 49-51 | 52-54 | 55-57 | 58-61

fr < 60 -10 -7 -3 0 3 7

60 < fr < 80 -9 -6 -3 0 3 6

80 < fr < 100 -8 -5 -3 0 3 5

100 < fr < 140 -6 -4 -2 0 2 4

140 < fy < 200 -4 -3 -1 0 1 3

200 < fr < 300 -2 -1 -1 0] 1 1

300 < fr < 400 0 0 0 0 0 0

400 < fr < 500 1 1 0 0 0 -1

500 < fg 2 1 1 0 -1 -1

Zur Anwendung der Tabelle ist das bewertete Schalldamm-MaB R,, der Tragerwand nach folgender Glei-

chung zu ermittein:

27,14+0,1243 (m', / m's) - 0,000113 (m'y / m'o)zJ dB

mit
m',, : die gemaB Beiblatt 1 zu DIN 4109, Abschnitt 2.2.2 ermittelte flachenbezogene rglwasse%
der Tragerwand, maximal 500 kg/m?2 g;& E
m'y : 1 kg/m2 /’
i‘/"/
Der fiir AR,, r ermittelte Wert ist auf den Bereich -6 dB = AR,z < 16 dB zu begrenze aT,
%\ s YTRYE L)
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Bestdtigung der ausfithrenden Firma:

DIES

a) Das Fachpersonal der ausfiihrenden Firma wurde vom Hersteller nach
Abschnitt 2.4.1.1 Uber die sachgerechte Ausfithrung unterrichtet durch:

b) Ausfihrung nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung Nr. Z-33.43-156

Ausgefiihrtes System:

c) Die Uberpriifung der Ebenheit ergab:
(Angabe der Prifmethode und des Ergebnisses)

d) Die Oberflache der Wand wurde vorbereitet durch:
e) Die Tragfahigkeit der Dilbel in der Wand wurde ermittelt anhand von:
) Zul&ssige Auszugskraft:
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