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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwend-
barkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Sofern in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Anforderungen an die besondere
Sachkunde und Erfahrung der mit der Herstellung von Bauprodukten und Bauarten
betrauten Personen nach den § 17 Abs. 5 Musterbauordnung entsprechenden L&nder-
regelungen gestellt werden, ist zu beachten, dass diese Sachkunde und Erfahrung auch
durch gleichwertige Nachweise anderer Mitgliedstaaten der Europdischen Union belegt
werden kann. Dies gilt ggf. auch fiir im Rahmen des Abkommens tber den Europdischen
Wirtschaftsraum (EWR) oder anderer bilateraler Abkommen vorgelegte gleichwertige
Nachweise.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fiir die Durchfiihrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbe-
sondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter gehen-
der Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen”, dem Verwender bzw. Anwender des
Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Ver-
fligung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behérden
Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfiigung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfdltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fiir Bau-
technik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fiir Bautechnik nicht geprifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestjg
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtrdglich ergénzg
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erforde
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II. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand

Das Warmedamm-Verbundsystem (WDVS) "SCHWEPA HFD-System" besteht aus Holz-
faserddmmplatten (WF), die mit mechanischen Befestigungsmitteln auf AuBenwdanden in
Holzbauart befestigt werden.

Auf die Dd&mmstoffplatten werden ein mit Textilglas-Gittergewebe bewehrter Unterputz
und ein Oberputz aufgebracht. Zwischen Unter- und Oberputz dirfen Haftvermittler ver-
wendet werden.

Die maximale Dammstoffdicke betrdgt 100 mm.
Das WDVS ist normalentflammbar.

Anwendungsbereich

Das WDVS darf zur Warmedammung und als dauerhaft wirksamer Wetterschutz, von
AuBenwénden in Holzbauart, die nach DIN 1052:2004-08! bemessen und ausgeflhrt sind,
verwendet werden,

Bei Einhaltung der nachfolgenden Bestimmungen dirfen diese AuBenwénde der Gefahr-

dungsklasse 0 (GK 0) nach DIN 68800-3:1990-032 zugeordnet werden.

Das WDVS darf aufgebracht werden nur direkt auf die tragende Holzkonstruktion von

AuBenwénden in Holzbauart oder direkt auf

- Massivholz-AuBenwandbauteilen aus "Lignotrend-Elementen” nach allgemeiner bauauf-
sichtlicher Zulassung Nr. Z-9.1-555

— Holzwerkstoff-AuBenwandbauteilen aus "Magnum Board"-Elementen nach allgemeiner
bauaufsichtlicher Zulassung Nr. Z-9.1-591 oder "Homogen 80 - quality by Living-
board" nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung Nr. Z-9.1-220

— Massivholzplattenelementen nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung

— Brettstapelelementen

- Brettsperrholz nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung

- Brettschichthoizelementen nach DIN EN 14080

Zusatzlich darf das WDVS auf folgenden Plattenwerkstoffen aufgebracht werden:

1. Organischgebundene Holzwerkstoffplatten nach DIN EN 13986 und DIN V 20000-1
(Sperrholzplatten nach DIN EN 636:2003-112 -~ Typ 2 oder 3, OSB-Platten nach
DIN EN 300:2006-09% - Typ 3 oder 4).

2. Gipsfaserplatten nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung.

3. Holzfaserd@mmplatten nach DIN EN 13171:2009-02° mit einer kurzzeitigen Wasser-
aufnahme von WS 0,5 und einer Dicke < 28 mm.

Die Dicke der Plattenwerkstoffe darf - sofern nicht anders angegeben - 12 mm bis 22 mm

betragen.

Die fur die Verwendung des WDVS zuldssige Gebdudehohe ergibt sich aus dem Stand-
sicherheitsnachweis, sofern sich aus den jeweils geltenden Brandschutzvorschriften der
Lander nicht geringere Gebdudehthen ergeben.
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Das WDVS darf nicht zur Aufnahme und Weiterleitung von Lasten aus dem Gebdude sowie
nicht zur Knick- oder Kippaussteifung von Rippen angesetzt werden.

Dehnungsfugen zwischen Geb&udeteilen miissen mit Dehnungsprofilen im WDVS berick-
sichtigt werden.

2 Bestimmungen fiir das Warmedamm-Verbundsystem
2.1 Allgemeines
Das WDVS und seine Teile miissen den nachfolgenden Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung sowie den beim Deutschen Institut fur Bautechnik hinter-
legten Angaben entsprechen.
2.2 Eigenschaften und Zusammensetzung
2.2.1 Warmedammstoff
Die Warmedammstoffplatten "Schwepa SysTherm" sind Holzfaserddmmplatten nach
DIN EN 13171. Sie miissen entsprechend der Hinterlegung beim Deutschen Institut flr
Bautechnik hergestellt sein.
Die Dadmmplatten missen die in der Tabelle 1 aufgefiihrten Eigenschaften aufweisen:
Tabelle 1:
Dammstofftyp "Schwepa SysTherm"
Herstellungsverfahren Nassverfahren
Plattenaufbau verklebte Einzelplatten
Dicke [mm] 40, 60, 80 und 100
Bezeichnungsschliissei WF - EN 13171 - T4 -WS1,0 - MU5S
Rohdichte® [kg/m3] 210
(+ 20 kg/m3)
Querzugfestigkeit
[kPa] */ ** nach
DIN EN 1607
- Gesamtplatte 5
- Einzelplatte TR 30 nach DIN EN 13171
Druckfestigkeit
[kPa]** nach 150
DIN EN 826
Brandverhalten ran H
. VRS TN
- Einzelplatte f/ : A\
Klasse E nach DIN EN 13501-1 / 5 ﬂa§
- Gesamftplatte & B }g
maximale %\ Yontscire {nstitud j
Plattenabmessungen 1300 x 590 ‘1\ Badrechoik //
[mm x mm] R e PR /
e —H3 ¥
*  geprift an quadratischen Probekdrpern mit 200 mm + 2 mm Kantenlénge 5 VMQ:M
**  Jeder Einzelwert eines Prifergebnisses muss den angegebenen Wert einhalten.
Die Dammplatten (Gesamtplatte) missen aus miteinander verklebten Dammplatten
(Einzelplatten) von jeweils 20 mm Dicke bestehen.
6 Nach DIN EN 1602:1997-01 Wéarmedammstoffe flir das Bauwesen - Bestimmung der Rohdichte
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2.,2.2

2.2.3

2.2.4

Die Einzelplatten miissen mit dem fir die Verklebung von Holzfaserddammstoffplatten

nach DIN EN 13171 namentlich beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegten Kleb-

stoff dauerhaft miteinander verbunden sein. Die Zusammensetzung des Klebstoffs und die

Art der Verklebung muss den beim Deutschen Institut fiir Bautechnik hinterlegten

Angaben entsprechen.

Die Dammestoffplatten miissen die GrenzabmaBe gemdal3 DIN 68755-1:2000-06,

Abschnitt 6.3.2, einhalten.

Die Dammplatten dirfen eine Nut- und Feder-Kantenprofilerung haben.

Befestigungsmittel

Zur Befestigung des Warmeddmmstoffs am Untergrund missen als Befestigungsmittel

verwendet werden:

e Holzschrauben "ejotherm STR H" bestehend aus einer Stahlschraube und einem
Halteteller aus Polyamid PA6, MH, 14-190, GF50 nach DIN EN ISO 1874 (Polyamid

Grilon BG-50S) mit einem Durchmesser von 60 mm. Es missen die Angaben der
Anlage 5.1 und 5.2 eingehalten werden.

¢+ Klammern nach DIN 1052:2004-08 aus nichtrostendem Stahl oder aus einem
hinsichtlich des Korrosionsverhaltens gleichwertigen Stahl. Es muss d,> 1,8 mm,
bg > 27,5 mmund I, >75 mm sein.

Die verwendeten Befestigungsmittel missen mit den zusatzlich beim Deutschen Institut
ftir Bautechnik hinterlegten Angaben {ibereinstimmen.

Unterputze

Die Unterputze "Klebe- und Armierungsmortel leicht -HS- grau" und "Klebe- und Armie-
rungsmortel leicht -HS- weil" missen Werktrockenmoértel nach DIN EN 998-1 sein.

Die Zusammensetzung der Unterputze muss mit den beim Deutschen Institut fiir Bau-
technik hinterlegten Rezepturen Ubereinstimmen.

Bewehrungen

Die Bewehrungen "Armierungsgewebe F" und "Armierungsgewebe M" missen aus
beschichtetem Glasfasergewebe bestehen. Die Gewebe miissen die Eigenschaften nach
Tabelle 2 erflllen. Die ReiBfestigkeit der Gewebe nach kinstlicher Alterung darf die Werte
nach Tabelle 3 nicht unterschreiten.

Tabelle 2:

Eigenschaften "Armierungsgewebe F" "Armierungsgewebe M"

Fldchengewicht > 160 g/m? >210 g/m?

Maschenweite ‘ ca. 4 mm x4 mm ca. 83 mm x 8 mm

ReiBfestigkeit im Anliefe- > 1,75 kN/5 cm = 2,0 kN/5 cm

rungszustand gepriift nach

DIN 53857-1

Tabelle 3:

Lagerzeit und Lagermedium restliche ReiBBfestigkeit [kN/5 cm]

Temperatur "Armierungs- "Armierungs-
gewebe F" gewebe M"

28 ‘cl:age bei 5 % Natronlauge > 0,9 kN/5 cm > 1,0 kN/5 cm

23 °C

6 Stunden bei alkalische Losung >1,1 kN/5cm > 1,2 KN/5 cm e

80 °C pH-Wert 12,5 =

}%Q
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2.2.5

2,2.6

2.2.7

2.2.8

2.3
2.3.1

2.3.2

2.3.3

Haftvermittler

Die Haftvermittler zwischen Unter- und Oberputz "ARU-200 Super" und "Silikat-Putz-
grund™ mussen Acrylat-Dispersionen sein.

Die Zusammensetzung der Haftvermittler muss mit den beim Deutschen Institut fur Bau-
technik hinterlegten Rezepturen Ubereinstimmen.

Oberputze
Die zuldssigen Oberputze sind in der Anlage 2 und 3 zusammengestellt.

Die Zusammensetzung der Oberputze muss mit den beim Deutschen Institut fur Bau-
technik hinterlegten Rezepturen und weiteren Angaben Ubereinstimmen.

Zubehorteile

Zubehorteile wie z. B. Sockel-, Kanten- und Fugenprofile mlissen mindestens aus normal-
entflammbaren Baustoffen bestehen.

Die eingesetzten Zubehorteile missen mit dem verwendeten Putzsystem materialver-
traglich sein.

Warmedamm-~Verbundsystem

Das WDVS muss aus den Produkten nach Abschnitt 2.2.1 bis 2.2.7 bestehen sowie im
Aufbau den Angaben in der Anlage 1 und 2 entsprechen; der Einsatz eines Haftvermittlers
nach Abschnitt 2.2.5 richtet sich nach den Angaben in Anlage 3.

Das WDVS muss die Anforderungen an die Baustoffklasse B2 nach DIN 4102-1:
1998-057; Abschnitt 6.2 erflllen.

Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung

Herstellung

Die Bauprodukte nach Abschnitt 2.2.1 bis 2.2.7 sind werksseitig herzustellen.

Die Herstellung des WDVS aus den Bauprodukten nach Abschnitt 2.2.1 bis 2.2.7 darf im
Werk (z. B. Fertighausbetrieb) oder auf der Baustelle erfolgen.

Verpackung, Transport, Lagerung

Alle fir das WDVS eines Bauvorhabens erforderlichen Bauprodukte nach Abschnitt 2.2.1
bis 2.2.7 sind vom Antragsteller dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zu
liefern. Die Bauprodukte miissen nach den Angaben der Hersteller gelagert werden.

Die Dammstoffplatten sind vor Beschadigung und unzutréglichem Feuchteeintrag, z. B.
aus Niederschlagen, Bodenfeuchte usw., zu schiitzen.

Kennzeichnung

Das Bauprodukt, die Verpackung oder der Beipackzettel der ?auprodukte nach
Abschnitt_2.2.1 bis 2.2.6 muss vom jeweiligen Hersteller mit dem Ubereinstimmungs-
zeichen (U-Zeichen) nach der Ubereinstimmungszeichen-Verordnung der Ldnder gekenn-
zeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach
Abschnitt 2.4 erfullt sind.

aulBerdem anzugeben:
- Bezeichnung des Bauproduktes i

- Verwendbarkeitszeitraum (nur Bauprodukte nach Abschnitt 2.2.6)

) entache

i Lagerunngedingungen fir Baﬂ?@(ﬁ%ﬁ:ﬁ&f ,,»
- Bemessungswerte der Warmeleitfédhigkeit ' 1@ %
- "Brandverhalten siehe allgemeine bauaufsichtliche Zulassung” S

DIN 4102-1:1998-05 Brandverhalten von Baustoffen und Bauteilen; Baustoffe, Begriffe, Anforderungen
und Priifungen
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Die Kennzeichnung nach der geltenden Fassung der Gefahrstoffverordnung ist zu
beachten.

2.4 Ubereinstimmungsnachweis
24.1 Allgemeines
2.4.1.1 Ubereinstimmungsnachweis durch Ubereinstimmungszertifikat

Die Bestdtigung der Ubereinstimmung des Warmedammstoffs nach Abschnitt 2.2.1, des
Befestigungsmittels "ejotherm STR H" nach Abschnitt 2.2.2, der Unterputze nach
Abschnitt 2.2.3 und des WDVS insgesamt mit den Bestimmungen dieser allgemeinen bau-
aufsichtlichen Zulassung muss fiir jedes Herstellwerk mit einem Ubereinstimmungszertifi-
kat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer regelméaBigen
Fremdiberwachung einschlieBlich einer Erstprifung des Bauprodukts nach MaBgabe der
folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fiir die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikates und die Fremdiiberwachung ein-
schlieBlich der dabei durchzufihrenden Produktpriifungen hat der Hersteller des Baupro-
duktes eine hierfiir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfiir anerkannte Uber-
wachungsstelle einzuschalten. Fir das WDVS gilt der Antragsteller dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung (siehe Abschnitt 2.3.2) als Hersteller in diesem Sinne.

Die Erkldrung, dass ein Ubereinstimmungszprtifikat erteilt ist, hat der"Hersteller durch
Kennzeichnung der Bauprodukte mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter
Hinweis auf den Verwendungszweck anzugeben.

Ist der Hersteller des WDVS nicht auch Hersteller der verwendeten Einzelkomponenten
des WDVS, so muss er vertraglich sicherstellen, dass die flir das WDVS verwendeten Pro-
dukte einer zulassungsgerechten werkseigenen Produktionskontrolle sowie, sofern nach-
folgend bestimmt, einer zulassungsgerechten Fremdiberwachung unterliegen.

Dem Deutschen Institut fGr Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

2.4.1.2 Ubereinstimmungsnachweis durch Herstellererkldrung mit Erstpriifung

Die Bestitigung der Ubereinstimmung der Bewehrungen nach Abschnitt 2.2.4, der Haft-
vermittler nach Abschnitt 2.2.5 und der Oberputze nach Abschnitt 2.2.6 mit den Bestim-
mungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fiir jedes Herstellwerk mit
einer Ubereinstimmungserkldrung des Herstellers auf der Grundlage einer werkseigenen
Produktionskontrolle und einer Erstpriifung des Bauprodukts durch eine hierfiir aner-
kannte Priifstelle erfolgen.

Die Ubere.i.nstimmungserklérung hat der Hersteller durch Kennzeichnung der Bauprodukte
mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter Hinweis auf den Verwendungszeck
abzugeben.

2.4.2 Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufiihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzu-
nehmende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die Uberpriifungen der Eigen-
schaften nach Abschnitt 2.2 und die Priifungen nach Anlage 4 einschlieBen; fUr die Pri-
fungen des Brandverhaltens gelten die Bestimmungen der DIN 4102-1:1998-05. Diese
Prifungen sind vom Antragsteller dieser Zulassung zu veranlassen.

Fur das Befestigungsmittel "ejotherm STR H" gelten fiir die im Rahmen der
Produktionskontrolle durchzufGhrenden Priifungen, Kontrollen und Auswertug
Deutschen Instituts flir Bautechnik hinterlegten Regelungen des Pri

% {enischos sttt ,§
, v
R\ e Dautechnls /4
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Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen muissen mindestens folgende Angaben enthalten:

~ Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
— Art der Kontrolle oder Prifung

— Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile

— Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen

~ Unterschrift des fiir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens finf Jahre aufzubewahren und der fir die Fremd-
Uiberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut fir Bautechnik und der zustdndigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungeniigendem Priifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen Maf-
nahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen nicht
entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit (bereinstimmenden ausge-
schlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch moglich und zum
Nachweis der Mdngelbeseitigung erforderlich - die betreffende Priifung unverziiglich zu
wiederholen.

2.4.3 Priifung der Bauprodukte im Rahmen des Ubereinstimmungsnachweises
2.4.3.1 Fremduberwachung

Fur den Warmeddmmstoff, das Befestigungsmittel "ejotherm STR H", die Unterputze und
das WDVS insgesamt ist in jedem Herstellwerk die werkseigene Produktionskontrolie
durch eine Fremdiberwachung regelmdfBig zu Uberpriifen, mindestens jedoch zweimal
jahrlich.

Im Rahmen der Fremdiiberwachung ist eine Erstpriifung der Bauprodukte durchzufiihren.
Die Probenahme und Priifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle. Es
sind mindestens die Prufungen nach Anlage 4 durchzufiihren; zusdtzlich ist das Brandver-
halten der Da@mmstoffplatten (Gesamtplatte) und des WDVS insgesamt zu prifen.

Fir die Durchfiihrung der Uberwachung und Priifung hinsichtlich des Brandverhaltens des
WDVS insgesamt gelten die Bestimmungen der DIN 4102-1:1998-05. Die erforderlichen
Priifungen sind vom Antragsteller dieser Zulassung zu veranlassen.

Fur das Befestigungsmittel gelten fiir die im Rahmen der Fremdiiberwachung durchzu-
fihrenden Prifungen, Kontroilen und Auswertungen die beim Deutschen Institut fir Bau-
technik hinterlegten Regelungen des Prif- und Uberwachungsplanes, die Bestandteil
dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung sind.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdliberwachung sind mindestens finf Jahre auf-
zubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustdndigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf
Verlangen vorzulegen.

2.4.3.2 Erstprifung der Bauprodukte durch eine anerkannte Priifstelle

Im Rahmen der Erstprifung der Bewehrungen und der Haftvermittler sind die in den
Abschnitten 2.2.4 bis 2.2.5 genannten Produkteigenschaften zu priifen. Bei der Erst-
prifung der Oberputze nach Abschnitt 2.2.6 sind mindestens die Priifungen nach Anlage 4

durchzufithren.

3 Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung

3.1 Allgemeines
Fir das WDVS dlrfen nur die im Abschnitt 2.2 genannten Bauproduite verwﬁ‘@nﬁet %iﬁ‘ﬁ‘§
werden. in®

\\

s
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3.2

3.3

3.4

4.1

4.2

4.3

Standsicherheitsnachweis

Der Nachweis der Standsicherheit des WDVS ist fiir den in Abschnitt 1.2 dieser allge-
meinen bauaufsichtlichen Zulassung genannten Anwendungsbereich sowie bei Ausfiihrung
gemaB Abschnitt 4 fiir Gebdude mit AuBenwdadnden in Holzbauart, beansprucht durch
Winddruck (Windsoglast) we. gemaB Abschnitt 4.5, Tabelle 3, im Zulassungsverfahren
erbracht worden. Die Windlasten ergeben sich aus DIN 1055-4.

Fir die Mindestanzahl und Anordnung der Befestigungsmittel nach Abschnitt 2.2.2 gilt
Abschnitt 4.5 mit Tabelle 3.

Warmeschutz und klimabedingter Feuchteschutz

Fir den rechnerischen Nachweis des Warmeschutzes gilt fir die Dadmmstoffplatten (siehe
Abschnitt 2.2.1) ein Bemessungswert der Warmeleitfahigkeit in Abhangigkeit vom jewei-
ligen Nennwert gemdaB DIN V 4108-4:2007-068, Tabelle 2, Kategorie I. Ein Bemessungs-
wert nach Kategorie 1I gilt fiilr D&mmstoffplatten, bei denen im Rahmen eines Uberein-
stimmungsnachweises auf der Grundlage einer allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung
ein Grenzwert Agren, bestimmt wurde.

Das Putzsystem ist zu vernachldssigen.

Fir den Nachweis des klimabedingten Feuchteschutzes gilt DIN 4108-3. Die sq-Werte flr
die genannten Unter- und Oberputze sind Anlage 3 dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zu entnehmen.

Bei bestimmten Wettersituationen im Winter und abhangig von der Warmeddmmung der
tragenden Wandkonstruktion kénnen sich die Befestigungselemente an der Putzoberflache
durch Unterschiede in der Tauwasser- oder Reifbildung gegenlber der ungestérten Wand
voribergehend abzeichnen.

Brandschutz

Das WDVS ist normalentflammbar.

Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

Allgemeiner Aufbau

Das WDVS muss nach Anlage 1 und 2 und unter Beachtung der Verarbeitungsrichtlinien
des Herstellers (Technische Dokumentation) ausgefiihrt werden.

Die Vertraglichkeit des Haftvermittiers zwischen Unter- und Oberputz ist Anlage 3 zu ent-
nehmen.

Wahrend der Verarbeitung und Erh&rtung des Putzsystems dirfen keine Temperaturen
unter +5 °C auftreten.

Anforderungen an den Antragsteller und die ausfiihrende Firma

Der Antragsteller ist verpflichtet, alle mit Entwurf und Ausfihrung des WDVS betrauten
Personen Uber die Besonderen Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung und alle fur eine einwandfreie Ausfiihrung der Bauart erforderlichen weiteren
Einzelheiten zu unterrichten.

Ausfithrende Unternehmen sind vom Antragsteller oder einem Beauftragten Uber die
fachgerechte Anbringung des WDVS insbesondere im Bereich von Anschlissen zu schulen.
Dies ist dem Bauherrn entsprechend Anlage 6 (Information fiir den Bauherrn) von der
ausfilhrenden Firma zu bestétigen.

Eingangskontrolle der Bauprodukte

kontrolle der Kennzeichnung gemd&s Abschnitt 2.3.3 durchzufihren.

Ay eches lostitnt f
DIN V 4108-4:2007-06 Warmeschutz und Energie-Einsparung in Gebduden; Teil 4: Wg mfeﬁﬁﬁw‘fguchtg—w
schutztechnische Kennwerte )




741056.09

DIbt

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Seite 10 von 11 | 26. Mdrz 2010
Z-33.47-1112

4.4

4.5

Untergrund
Das WDVS darf auf Untergriinden gemaB Abschnitt 1.2 befestigt werden.

Die Untergriinde miissen fir die Befestigung des WDVS mit Befestigungsmitteln nach
Abschnitt 2.2.2 unter Beachtung der erforderlichen Randabstdnde gemaB DIN 1052 aus-
reichend bemessen sein.

Die Konstruktionshdlzer, AuBenwandbauteile und Plattenwerkstoffe missen eine Holz-
bzw. Plattenfeuchte u < 20 % aufweisen.

Anbringen des Warmedammstoffes

Die Dammstoffplatten miissen mit Befestigungsmittein nach Abschnitt 2.2.2 auf den unter
Abschnitt 4.4 genannten Untergriinden befestigt werden. Sofern im Folgenden nichts
anderes bestimmt wird, gelten die Bestimmungen der DIN 1052:2004-08.

Die Dammstoffplatten sind passgenau im Verband zu befestigen. Zwischen den Platten
dirfen keine offenen Fugen vorhanden sein. Unvermeidbare Fehlstellen und Spalten
missen mit gleichwertigen Dammstoffen geschlossen werden. Das SchlieBen von Fehl-
stellen und Spalten bis maximal 5 mm Breite mit normalentflammbarem Fugenschaum ist
zuldssig.

Schwebende DammplattenstéBe dirfen nur mit Platten, die eine Nut- und Feder-Kanten-
profilierung haben, ausgeflihrt werden.

In bauphysikalisch kritischen Bereichen, z. B. Offnungsecken, dirfen keine vertikalen
PlattenstoBe (Kreuzfugen) auftreten. Die Detailvorgaben des Systemherstellers sind zu
beachten.

In Bereichen von Fensterlaibungen dirfen die angegebenen Dicken unterschritten werden.
Nasse, verschmutzte oder beschadigte Dammstoffplatten diurfen nicht eingebaut werden.

Die Dammstoffplatten sind bei Verwendung auf Beplankungen oder Bekleidungen aus
Plattenwerkstoffen oder auf tragenden Holzkonstruktionen von AuBenwdadnden in Holzbau-
art immer auf den Rippen zu befestigen; d. h., die Verankerung muss durch die Beklei-
dung oder Beplankung gesetzt werden. Es sind die vertikal zuldssigen Hdéchstabstdnde
gemadaB Tabelle 3 zu beachten. Weiterhin ist zu bericksichtigen, dass jede D&mmstoff-
platte auf mindestens zwei Rippen mit mindestens 3 Befestigungsmitteln je Rippe zu
befestigen ist.

Bei der Befestigung der Dammplatten auf massiven Holzschalungen, auf AuBenwand-
bauteilen aus LIGNOTREND-Elementen, aus Massivholzplattenelementen, Brettschicht-
holzelemente, Brettsperrholz oder aus Brettstapelelementen gelten die in Tabelle 3 ange-
gebenen Mindestanzahlen der Befestigungsmittel, wobei auf ein gleichmaBiges Schema
der Befestigungsmittel, den vertikal zuldssigen Hochstabstand und auf eine ausreichende
Befestigung mindestens der vertikalen Plattenrander zu achten ist.

Tabelle 3: Mindestanzahl der Befestigungsmittel je m? und maximal zuldssiger vertikaler
Abstand der Befestigungsmittel untereinander flr einen Standerabstand von

62,5 cm
Winddruck we nach DIN 1055-4 | zul&ssiger vertikaler
Mindestanzahl/m? [kN/m?2] Hochstabstand der
- 1,00 - 1,60 Befestigungsmittel
ejotherm STR H 6 10 -
Breitriickenklammern 16 125 mm

Die Einschraub- bzw. Einschlagtiefe in den Konstruktionshélzern bzw. In den zuldssigen AuBenwandteilen mu%_@ﬁ% i
- bei dem "ejothetm STR H" mindestens 25 mm und 2
- bei den Breitrlickenklammern mindestens 30 mm betragen.
Flr die erforderlichen Randabstdnde gilt DIN 1052:2004-08
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4.6

4.7

4.8

Klein

Ausfiihrung des Unter- und Oberputzes

Der Unterputz nach Abschnitt 2.2.3 ist nach den Vorgaben des Herstellers zu mischen und
in einem oder zwei Arbeitsgdngen mit einer Nassauftragsmenge und Schichtdicke nach
Anlage 2 auf die Dammstoffplatten aufzubringen.

Das Bewehrungsgewebe nach Abschnitt 2.2.4 ist in das duBere Drittel des Unterputzes
einzuarbeiten. StéBe des Gewebes sind ca. 10 cm zu Uberlappen.

Vor Aufbringen des Oberputzes darf der ausgehdrtete Unterputz mit einem passenden
Haftvermittler nach Abschnitt 2.2.5 und Anlage 2 versehen werden. Er soll ein mdgliches
Durchscheinen des Unterpuizes und einen zu schnellen Wasserentzug aus dem Oberputz
in den Unterputz verhindern.

Nach dem Erharten des Unterputzes und gegebenenfalls des Haftvermittlers ist der Ober-
putz nach Abschnitt 2.2.6 nach den Vorgaben des Herstellers anzurihren und mit einer
Schichtdicke nach Anlage 2 aufzubringen.

Uberbriickung von Dehnungs- und Anschlussfugen

Dehnungsfugen zwischen Gebdudeteilen missen mit Dehnungsprofilen im WDVS beriick-
sichtigt werden.

Anschlussfugen an bestehende Bauteile sind schlagregendicht zu schlieBen.

Weitere Hinweise
Als unterer Abschluss des WDVS muss ein Sockelkantenprofil befestigt werden.

Die Anwendung des WDVS im Spritzwasserbereich (H < 300 mm) ist nur zuldssig, sofern
nachgewiesen wird, dass eine Befeuchtung des Wdarmeddmmstoffes ausgeschlossen
werden kann. Anderenfalls ist der Warmedammstoff nach Abschnitt 2.2.1 in diesem
Bereich durch ein anderes geeignetes Material zu ersetzen.

Fensterbdnke missen regendicht z. B. mit Hilfe von eingeputzten U-Profilen ohne Behin-
derung der Dehnung eingepasst werden.

Der obere Abschluss des WDVS muss gegen Witterungseinflisse abgedeckt werden.
Detailausbildungen an Durchdringungen, Kanten usw. sowie Anschliisse an angrenzende

Bauteile, wie Fenster, Turen usw., sind nach den Vorgaben des Antragstellers auszu-
fuhren, sofern nicht die Technische Dokumentation Ausflihrungsbeispiele enthalt.

Grundlage fiir die Ausfihrung von Detailausbildungen ist die Technische Dokumentation
des Antragstellers, soweit diese nicht im Widerspruch zur Zulassung steht.

Abweichende Ausfihrungen des WDVS von den Vorgaben dieser allgemeinen bauauf-
sichtlichen Zulassung sind im Einzelfall zu beurteilen und bedirfen ggf. zuséatzlicher
Nachweise.
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Schicht Auftragsmenge Dicke

(nass)

[kg/m?] [mm]
Dammstoff:
befestigt mit Befestigungsmittel nach Abschnitt 2.2.2:
Holzweichfaserplatten nach Abschnitt 2.2.1
Schwepa SysTherm - 40 - 100
Unterputz:
Klebe- und Armierungsmortel leicht -HS- grau 5-7 5-7
Klebe- und Armierungsmaértel leicht ~HS- weif3 5-7 5-7
Bewehrung:
Armierungsgewebe F 0,160 -
Armierungsgewebe M 0,210 -
Haftvermittler:
ARU-200 Super ca. 0,3 -
Silikat-Putzgrund ca. 0,3 -
Oberputze:
Scheibenputz ca.2,5-6,5 1,5-4
Marmorputz Premium ca.2,0-5,0 1,0-2,5
Strukturalputz L ca. 2,0 -4,0 1,5-3,0
Silikatputz ca. 2,5-4,0 1,5-3,0
Siloxanputz ca. 2,5-4,0 1,5-3,0
Silikonharzputz ca.2,5-4,0 1,5-3,0

h Id del . :

Schwarzwaélder Edelputzwerk GmbH Anlage 2 o——
IndustriestraBe 10, Aufbau des WDVS der allgemeinen bauaufsichtlichen
77833 Ottersweier "SCHWEPA HFD-System" | zulassung

Nr. Z2-33.47-1112
vom 26, Marz 2010
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Schicht ETAG 004 ETAG 004
kapillare wasserdampf-
Wasser diffusions-
aufnahme aquivalente
W 2 Luftschicht
dicke Sdl
[kg/m?2] [m]
1. Unterputz:
Klebe- und Armierungsmdértel leicht ~HS- grau 0,49 -
Klebe- und Armierungsmortel leicht -HS- weif 0,46 -
2.1 Oberputze ggf. mit Haftvermittler "ARU-200 Super":
Scheibenputz 0,25 0,13
Marmorputz Premium 0,22 0,13
Strukturalputz L 0,31 0,14
Siloxanputz 0,14 0,39
Silikonharzputz 0,15 0,3%
2.2 Oberputze ggf. mit Haftvermittler "ARU-200 Super" oder "Silikat-Putzgrund™:
Silikatputz 0,16

K = Kratzputz, R = Reibeputz, MP = Modellierputz

gemeinsam mit Oberputz ermittelt

gemeinsam mit Unterputz "Klebe- und Armierungsmértel leicht -HS- grau”

Schwarzwalder Edelputzwerk GmbH
Industriestrale 10,
77833 Ottersweier

Feuchteschutztechnische
Kennwerte

Anlage 3
der allgemeinen

bauaufsichtlichen Zulassung
Nr. Z-33.47-1112
vom 26. Mérz 2010
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1. Unterputze
Prifung

Prifnorm bzw. -vorschrift

Haufigkeit

1. Mineralisch gebundene Produkte:

a. Schittdichte

b. KorngréBenverteilung

c. Trockenrohdichte

in Anlehnung an

DIN EN 459-2:2002-02
Abschnitt 5.8

DIN EN 1015-1
(Trockensiebung)

DIN EN 1015-10:1999-10

2 x je Produktionswoche

dto

dto

2. Organisch gebundene Produkte:
a. Trockenextrakt

b. Aschegehalt

ETAG 004, Abschnitt C 1.2
ETAG 004, Abschnitt C 1.3

2 x je Produktionswoche
dto

2. Oberputze*
Prifung

Prifnorm

Haufigkeit

1. Mineralisch gebundene Produkte:

a. Schittdichte

b. Frischmoértelrohdichte

in Anlehnung an
DIN EN 459-2:2002-02
Abschnitt 5.8

DIN EN 1015-6:1998-12

1 x je Produktionswoche

2 x je Produktionswoche

2. Organisch gebundene Produkte:
a. Frischmortelrohdichte
b. Aschegehalt

DIN EN 1015-6:1998-12
ETAG 004, Abschnitt C 1.3

2 x je Produktionswoche
2 x je Produktionswoche

*die Priifungen fir diese Produkte sind nur im Rahmen der Erstpriifung und der werkseigenen

Produktionskontrolle durchzufiihren

3. AbreiBfestigkeit Warmedammstoff - Unterputz

Prifung:

in Anlehnung an DIN EN 1607

(Die ermittelte Haftzugfestigkeit muss mindestens so grof sein, wie der Wert der Zugfestigkeit senkrecht
zur Plattenebene der (verklebten) Dammplatte (Gesamtplatte) gemé&B Abschnitt 2.2.1.)

4. Priifung des Befestigungsmittels "ejotherm STR H"

Flr das Befestigungsmittel "ejotherm STR H" gelten die zusétzlichen Regelungen des beim Deutschen
Institut flr Bautechnik hinterlegten Priif- und Uberwachungsplanes, die Bestandteil dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung sind.

5. Dammstoffplatten
a. Einzelplatte:
b. Gesamtplatte:

Rohdichte (s. Abschnitt 2.2.1)
Querzugfestigkeit (s. Abschnitt 2.2.1)

Umfang der Fremdiiberwachung

Im Rahmen der Fremdiiberwachung ist eine Erstprifung der Bauprodukte durchzufiihren (siehe Abschnitt
2.4.3.1). Die werkseigene Produktionskontrolle ist durch eine Fremdiberwachung regelméBig zu
Uberpriifen (Oberputze ausgenommen), mindestens jedoch zweimal jahrlich. Es sind die o.g.
Prifungen sowie folgende Priifung durchzufuhren:

Prifung nach Prifnorm Haufigkeit
1. Brandverhalten des siehe Abschnitt 2.4.3.1 1x jahrlich
WDVS
2. Brandverhalten 1x jahrlich

Dammstoffplatte

3 R . S 2y 3
Anlage 4 X\ - pantt /
der allgemeinen N *
bauaufsichtlichen Zula&&ig™
Nr. Z-33.47-1112

vom 26. Marz 2010

Schwarzwalder Edelputzwerk GmbH
Industriestrafie 10,
77833 Ottersweier

Werkseigene
Produktionskontrolle /
Fremdiiberwachung
Art und Haufigkeit der
durchzufiihrenden Priifungen

Z41064.09



Tabelle 1. Abmessungen

Malle in mm

her imin

Farbe Befestiger

Spezialschraube | Verschl-stopfen
Lomax L, d, | ¢ mink,maxL, he de

ejotherm STRH | natur | 25 | 80 | 220 |60 (60| 60 | 200 | 18 13

?‘ﬁa - Lg - ilﬁi - hgf
zB.:. hy =140-5-25
by, . = 110

Tabelle 2; Werkstoffe

| Bestimmung der max. Dammstoffdicke hy, fir EJOT gjotherm STR H;
(Lﬂ =Z.B. 140 fiy = z.B. 5:]

Benennung | Werkstoff

Diibelhiilse o Pﬁ&yamsd, Grilon BG-508

.‘zferschléuﬁstopfen Polystyrol BS30

Spéﬁa&sehrauben Stahl, g&ivanééch verzinkt = 5 um nach EN 150 4042,
gelb chromatiert

Mindestbruchdrehmoment 3,0Nm nach EJOT WN 1161

Stahl, galvanisch verzinkt = § ym nach EN IS0 4042,
| blau passiviert
Mindestbruchdrehmoment 9,0Mm nach EJOT WN 1161

rach 150 3506
f4 2450 Nimm?; f,2 700 Nimm?®

nichtrostender Stahl, Werkstoffnummer 1.4401 oder 1.4571
Werkstoffnummer 1.4301 oder 1,4567

| Tabelle 3: Montagekennwerte

1 Ditbeltyp gjotherm STR H
Einschraubtiefe Ry lmm]= 25 7

Schwarzwaélder Edelputzwerk GmbH
IndustriestraBe 10,
77833 Ottersweier

Befestigungsmittel
ejotherm STR H

Abmessungen, Werkstoff,
Montagekennwerte

Anlage 5.1
zur allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung
Nr. Z-33.47-1112

vom 26. Marz 2010

741064.09
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Bestatigung der ausfiihrenden Firmen
iiber die sachgerechte Ausfiihrung des WDVS

a) Das Fachpersonal der ausfihrenden Firma/Firmen wurde/wurden vom Antragsteller

(Zulassungsinhaber) gem&B Abschnitt 4.2 der Zulassung Uber die sachgerechte Ausfilhrung
unterrichtet durch:

b) Die Eignung der Wandoberflache flr die Ausflihrung des WDVS wird bestétigt:

c) Die geeignete Beschaffenheit der Ddmmplatte (Tragerplatte) fur die Putzanbringung, z. B.
hinsichtlich Feuchte, FugengroBBe, Ebenheit usw., wird bestétigt:

d) Die Ausfuhrung nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung Nr. 2-33.47-1112 und die
Richtigkeit der Komponenten nach Abschnitt 2.1 der Zulassung wird bestatigt:

Schwarzwélder Edelputzwerk GmbH Informationen Anlage 6 \MM:MM/
IndustriestraBe 10, fiir den Bauh zur allgemeinen e
77833 Ottersweier ur den bauherren

bauaufsichtlichen Zulassung
Nr. Z-33.47-1112
vom 26. Marz 2010

Z41084.09



