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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

1 Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwend-
barkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

2 Sofern in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Anforderungen an die besondere
Sachkunde und Erfahrung der mit der Herstellung von Bauprodukten und Bauarten
betrauten Personen nach den § 17 Abs. 5 Musterbauordnung entsprechenden Lander-
regelungen gestellt werden, ist zu beachten, dass diese Sachkunde und Erfahrung auch
durch gleichwertige Nachweise anderer Mitgliedstaaten der Europdischen Union belegt
werden kann. Dies gilt ggf. auch fir im Rahmen des Abkommens (ber den Europaischen
Wirtschaftsraum (EWR) oder anderer bilateraler Abkommen vorgelegte gleichwertige

Nachweise.

3 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die flr die Durchfihrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen.

4 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbe-

sondere privater Schutzrechte, erteilt.

5 Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter gehen-
der Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw. Anwender des
Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Ver-
figung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behdrden
Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfiigung zu stellen.

6 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur volistdndig vervielféltigt werden. Eine
auszugsweise Verdffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fiir Bau-
technik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften diirfen der allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung mussen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fiir Bautechnik nicht geprifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung” enthalten.

7 Die allgemelne bauaufsnchtllche Zulassung WIrd widerruflich ertellt Dle Bestlmmungen der

S
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I1. BESONDERE BESTIMMUNGEN

1 Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

1.1 Allgemeines
Gegenstand der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung sind die "Stump-Kompaktanker”
der Firma Stump Spezialtiefbau GmbH mit Stahlzuggliedern aus 2 bis 12 Spanndrahtlitzen
St 1570/1770, Nenndurchmesser 15,3 mm (0,6", Nennquerschnitt 140 mm?2) bzw.
15,7 mm (0,62", Nennquerschnitt 150 mm?2).
Fir die Ausfihrung (Herstellung) und Prifung sind die Festlegungen in DIN 4125 und
DIN 1054? zu beachten, soweit nachstehend nichts Abweichendes gesagt ist. Die Bemes-
sung hat nach DIN 1054? zu erfolgen, soweit nachstehend nichts Abweichendes gesagt
ist.

1.2 Anwendungsbereich
Die Verpressanker dirfen je nach AusfUhrungsart als Daueranker mit Stahizuggliedern
aus 2 bis 12 Litzen oder als Kurzzeitanker mit Stahlzuggliedern aus 11 bis 12 Litzen in
Gebrauch genommen werden.
Die freien Stahllangen der Anker mit mehr als 4 Litzen missen mindestens 5 m und deren
Verankerungsldangen mindestens 4 m betragen.
Ihre Anwendung ist auf die Falle beschrankt, in denen die gesamte Krafteintragungsldnge
des Ankers entweder im nichtbindigen oder bindigen Boden oder im Fels (vgl. DIN 1054?)
liegt. Abweichende Falle dirfen nur mit Zustimmung durch Sachverstandige flir Geo-
technik ausgefiihrt werden,
Fir die Anforderungen an den Baugrund gilt DIN 4125*, Abschnitt 5.1.

2 Bestimmungen fiir das Bauprodukt

2.1 Eigenschaften und Zusammensetzung

2.1.1 Allgemeines

Der Verpressanker darf in folgenden Varianten hergestellt werden:
- Typen 6-2 bis 6-12 mit 2 bis 12 Litzen als Daueranker im Fels,

- Typen 6-2 bis 6-12 mit 2 bis 10 Litzen als Daueranker im bindigen und nicht bindigen
Boden,

- Typen 6-11 bis 6-12 als Kurzzeitanker im Fels mit 11 bis 12 Litzen.
Der Daueranker darf mit folgenden Typen hergestellt werden:

a) Typ G mit glattem Kunststoffhillrohr im Bereich I und geripptem Kunststoffhillrohr
im Bereich |, gemdB Anlage 1,

b) Typ R mit geripptem Kunststoffhillrohr, durchgehend U(Ober den gesamien
Bereich Iss + 1, gemai Anlage 2, ﬁﬁw -
¢) Typ T mit zwei konzentrischen Kunststoffripprohren im Bereich I,, gemaB Anlaff& »i%g

%?H
% i
N s

iz

DIN 4125:1990-11 Verpressanker; Kurzzeitanker und Daueranker; Bemessung, Ausfﬂhrl}ﬁ?g)\und
Prifung -

DIN 1054:2005-01 Baugrund - Sicherheitsnachweise im Erd- und Grundbau

DIN 1054 Ber. 1:2005-04 Berichtigungen zu DIN 1054:2005-01

DIN 1054 Ber. 2:2007-04 Berichtigungen zu DIN 1054:2005-01

DIN 1054 Ber. 3:2008-01 Berichtigungen zu DIN 1054:2005-01

DIN 1054 Ber. 4:2008-10 Berichtigung zu DIN 1054:2005-01

DIN 1054/A1:2009-07 Baugrund ~ Sicherheitsnachweise im Erd- und Grundbau; Anderung A1
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2.1.2

2.1.3

Stahlzugglied

Als Material fur das Stahlzugglied dirfen nur allgemein bauaufsichtlich zugelassene
Spanndrahtlitzen St 1570/1770, Nenndurchmesser 15,3 mm (0,6", Nennquerschnitt
140 mmz2) bzw. Nenndurchmesser 15,7 mm (0,62", Nennquerschnitt 150 mm?2) aus
sieben kaltgezogenen glatten Einzeldrahten verwendet werden.

Fiir Daueranker sind allgemein bauaufsichtlich zugelassene Spanndrahtlitzen mit Korro-
sionsschutzsystem zu verwenden. Das Korrosionsschutzsystem, bestehend aus Korro-
sionsschutzmasse und PE-Mantel, wird im Herstellwerk des Spannstahls aufgebracht.

Alternativ dirfen Spanndrahtlitzen verwendet werden, die im Werk des Antragstellers im
Bereich der freien Stahllange mit PE-Hillrohren zu versehen sind, wobei der Hohlraum
zwischen Litze und Hillrohr mit dem Korrosionsschutzmittel Nontribos MP-2 auszufillen
ist (siehe Abschnitt 2.2.1.2).

Beim Einbau und Transport der Anker dirfen folgende Kriimmungsradien R nicht unter-
schritten werden:

min R = 0,90 m (Daueranker aus 1 bis 9 Litzen und Kurzzeitanker aus 11 bis
12 Litzen),

minR =1,00m (Daueranker aus 10 bis 12 Litzen)

Ankerkopf

Der Ankerkopf ist entsprechend Anlage 4 oder 5 (Daueranker) oder Anlage 8 (Kurzzeit-
anker) auszufihren. Die Montage des Ankerkopfes auf der Baustelle muss entsprechend
der beim Deutschen Institut fiir Bautechnik hinterlegten Beschreibung erfolgen.

Die Litzen des Stahizuggliedes sind mit Klemmen (Keilen) in der Ankerblichse zu ver-
ankern. Innerhalb eines Stahlzuggliedes dirfen nur Spanndrahtlitzen desselben Nenn-
durchmessers verwendet werden. Die Ankerblchsen und Klemmen miissen nach Form
und Materialgite denen der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassungen der
"SUSPA-Litzenspannverfahren 140 mm?”, Zulassungsnummer Z-13.1-21, bzw. "SUSPA-
Litzenspannverfahren 150 mm?2", Zulassungsnummer Z-13.1-82, entsprechen, mit der
Ausnahme, dass die Ankerblchsen bei Dauerankern ein AuBengewinde fiir das Nach-
spannen und zum Nachprifen der Ankerkraft aufweisen. Fir die AuBendurchmesser der
Ankerbiichsen mit AuBengewinde gelten die Angaben der Anlage 6.

Um Verwechslungen zu vermeiden, dirfen auf einer Baustelle nur Klemmen einer allge-
meinen bauaufsichtlichen Zulassung verwendet werden.

Fur die Kraftiibertragung von der Ankerblichse auf das zu verankernde Bauteil sind Anker-
platten gemaB Anlage 6 (Daueranker) bzw. Anlage 9 (Kurzzeitanker) zu verwenden.

Die Ankerplatte der Daueranker ist, falls sie nicht vollstandig einbetoniert wird, mit einem
Korrosionsschutzsystem gemas DIN EN ISO 12944-53 zu versehen.

Beispiele fiir Beschichtungen nach DIN EN ISO 12944-52 sind die folgenden Korrosions-
schutzsysteme mit den Kennzahlen;

a) ohne metallischen Uberzug: A51.02, A51.05, A51.06, A5M.02, A5M.04. Diese Systeme
werden auf den im Oberfldchenvorbereitungsgrad Sa 2 Y2 nach DIN EN ISO 12944-4%
vorbereiteten Stahl aufgetragen.

b) mit metallischem Uberzug (Feuerverzinkung): A7.11, A7.12 (beide Systeme nnci;M@w T

die Korrosivitédtskategorien C5-1 und C5-M), A7.13. f,

7
c) mit metallischem Uberzug (Thermisch gespritztes Metall): A8.01 (nicht fir dgf Korro
sivitatskategorien C5-I und C5-M), A8.03. /

DIN EN ISO 12944-5:2008-01 Beschichtungsstoffe - Korrosionsschutz von Stahlbauten durch Besc&ghtungs-“
systeme - Teil 5: Beschichtungssysteme (ISO 12944-5:2007); éqtscheu
Fassung EN ISO 12944-5:2007

DIN EN ISO 12944-4:1998-07 Beschichtungsstoffe — Korrosionsschutz von Stahlbauten durch Beschlchtungs-
systeme - Teil 4: Arten von Oberflichen und Oberfldchenvorbereitung
(ISO 12944-4:1998); Deutsche Fassung EN ISO 12944-4:1998




723943.10

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Seite 5 von 17 | 1. Juni 2010
Z-34.11-224

2.1.3.1

2.1.3.2

Die freiliegenden Flachen des Ankerstutzens und der Stahlschutzkappe der Daueranker
sind ebenfalls mit einem dieser Korrosionsschutzsysteme zu versehen. Auf den Korro-
sionsschutz dieser Teile darf verzichtet werden, wenn sie eine Wanddicke = 6,0 mm auf-

weisen oder einbetoniert werden.

Wenn die Stahlschutzkappe aus nichtrostendem Stahl gemaB der allgemeinen bauauf-
sichtlichen Zulassung flr "Erzeugnisse, Verbindungsmittel und Bauteile aus nichtrosten-
den Stahlen", Zulassungsnummer Z-30.3-6, mit den Werkstoffnummern 1.4301, 1.4541
oder 1.4571 (s. auch Anlage 5) besteht, muss sie nicht mit einem Korrosionsschutz-
system versehen werden. Die Stédhle sind in der Zulassung Nr. Z-30.3-6 hinsichtlich der
Korrosion den Widerstandsklassen II (Werkstoffnummern 1.4301 und 1.4541) bzw. III
(Werkstoffnummer 1.4571) zugeordnet. Die dort in Tabelle 1 a getroffenen Festlegungen
sind zu beachten.

Das Zugglied ist in jeder Richtung senkrecht zu seiner Achse zu verankern.

Um sicherzustellen, dass der Ankerkopf rechtwinklig zum Stahlzugglied liegt, sind Winkel-
abweichungen auszugleichen (z. B. Rohrkeile, Mértelbett 0. A.).

Die Klemmen betten sich beim Verankern im Ankerkopf um 6 mm ein; der Einfluss dieser
Einbettung ist bei der Ermittlung der Ausziehwege als Schlupf zu berlcksichtigen. Bei
freien Stahllangen < 5 m ist dieser Schlupf dadurch auszugleichen, dass die Ankerblichse
nach dem Einbetten der Klemmen von der Ankerplatte abgehoben wird und anschlieBend
zwischen Ankerblichse und Ankerplatte Unterlegscheiben mit einer Gesamthdhe von
6 mm eingelegt werden.

Die Klemmen sind bei Kurzzeitankern nach dem Spannen mit der Klemmensicherungs-
platte abzudecken.

Die Ankerblichsen weisen bei Dauerankern ein AuBengewinde fir das Nachspannen und
zum Nachprifen der Ankerkraft auf. Bei Kurzzeitankern dlrfen Ankerbilchsen ohne
AuBengewinde verwendet werden.

Luftseitige Verankerung Gber Fels

Bei Verankerung Uber Fels sind die Bemessungswerte der Felspressung (Widerstand) in
jedem Einzelfall von einem Sachverstdndigen (vgl. FuBnote 12 auf Seite 12) unter
Beriicksichtigung einer moglichen Gefligestérung in unmittelbarer N&he des Bohrlochs
festzulegen. Notwendige Zwischenbauteile sind nach einschlagigen Normen unter Berlick-
sichtigung der Bemessungswerte der Felspressung (Widerstand) zu bemessen.

Luftseitige Verankerung Uber Stahl- und Stahlbetonkonstruktionen
Fur die Bemessung der zu verankernden Bauteile gelten DIN 10542 und DIN 4125%.

Die Auflagerung auf Stahlkonstruktionen ist entsprechend der Anlage 6 (Daueranker)
bzw. Anlage 9 (Kurzzeitanker) auszufilhren. Die ausreichende Tragfahigkeit und der
Korrosionsschutz der Stahlibergangskonstruktion sind jeweils nachzuweisen bzw. fest-
zulegen. (Die Stahllbergangskonstruktion ist nicht Gegenstand dieser allgemeinen bau-
aufsichtlichen Zulassung.)

Falls die Ankerplatte nicht die in Anlage 6 (Daueranker) bzw. Anlage 9 (Kurzzeitanker)
wiedergegebenen Abmessungen aufweist, ist auch deren Tragfahigkeit nachzuweisen.

Erfolgt die Verankerung Uber ein Stahlbetonbauteil gemaB Variante 1 der Anlage 6
(Daueranker) bzw. Anlage 9 (Kurzzeitanker), so kénnen die aligemeinen bauaufsichtlichen
Zulassungen der "SUSPA-Litzenspannverfahren 140 mm?" (Nr. Z-13.1-21) bzw. "SUSPA-
Litzenspannverfahren 150 mm?" (Nr. Z-13.1-82) angewendet werden. Die dort ange-
gebene Zusatzbewehrung ist dabei zu berlcksichtigen. Wenn die fir Variante 2 in
Anlage 6 (Daueranker) bzw. in Anlage 9 (Kurzzeitanker) angegebenen Abmessungen C!MI;W
Ankerplatten und der Durchdringung (Durchlass) eingehalten werden, braucht die y?”‘rag—
fahigkeit der Ankerplatten nicht nachgewiesen zu werden. Die Weiterleitung der ﬁéfte |rr% |
Bauwerk (z. B. Spaltzugkrafte) ist in jedem Einzelfall nachzuweisen.
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2.1.4 Kunststoffrohre

Als Kunststoffrohre fiir die Umhillung der freien Stahlldnge (Daueranker und Kurzzeit-
anker) bzw. der Verankerungsldnge (nur Daueranker) diirfen nur solche verwendet
werden, die aus PVC-U nach DIN EN ISO 1163-1°, aus Polyethylen mit einer Formmasse
nach DIN EN ISO 1872-1% - PE, E, 45T 022 - oder aus Polypropylen mit einer Form-
masse nach DIN EN ISO 1873-17 -PP- B, EAGC, 10-16-003 oder nach
DIN EN ISO 1873-17 -PP- H, E, 06-35-012/022 bestehen. Die Rohre dirfen keine
Blaseneinschlisse aufweisen, ihre Pigmentverteilung muss gleichméaBig sein.

Die einzelnen Schiisse der PVC-U-Hullrohre sind erforderlichenfalls miteinander zu ver-
schrauben und mit einem PVC-Kleber zu verkleben. Als PE- oder PP-Hiillrohre sind durch-
gehende Rohre zu verwenden.

Es ist darauf zu achten, dass nur gerade Rohre verwendet werden.

2.2 Herstellung, Lagerung, Transport und Kennzeichnung

2.2.1 Korrosionsschutz und Herstellung der fiir den Einbau und das Verpressen
vorgefertigten Ankerkonstruktion

2.2.1.1 Allgemeines

Der Korrosionsschutz und die Herstellung missen werkmdBig gemafi der beim Deutschen
Institut fir Bautechnik hinterlegten Arbeitsanweisung erfolgen.

Die Wirksamkeit des Korrosionsschutzes hangt von der Unversehrtheit der Korrosions-
schutzkomponenten ab. Deshalb ist besonders beim Transport und beim Einbau des fertig
montierten Ankers dafiir zu sorgen, dass die Hillrohre nicht durch unsachgeméBe
Behandlung verletzt werden.

Der Spannstahl ist vor dem Einbau entsprechend den in der Zulassung des Spannstahls
festgelegten Bestimmungen zu behandeln.

2.2.1.2 Daueranker

Im Bereich der freien Stahlldnge ist das Litzenbiindel von einem Kunststoffrohr umgeben.
Die einzelne Litze ist mit einem PE-Mantel oder einem PE-Einzelhillrohr und plastischer
Korrosionsschutzmasse zu versehen (vgl. Anlagen 1 bis 5). Dabei sind alternativ folgende
Verfahren anzuwenden:

- Es sind allgemein bauaufsichtlich zugelassene Spannstahllitzen mit im Herstellwerk des
Spannstahls aufgebrachtem Korrosionsschutzsystem, bestehend aus Korrosions-
schutzmasse und PE-Mantel, gema&B Abschnitt 2.1.2 zu verwenden.

- Die Litzen werden im Werk des Antragstellers im Bereich der freien Stahllange durch
PE-Hullrohre @ 19,2 x 1,25 mm (fir Litzen @ 15,3 mm / 0,6") bzw. @ 19,7 x 1,25 mm
(fur Litzen @ 15,7 mm/0,62") aus Polyethylen mit einer Formmasse nach
DIN EN ISO 1872-15 - PE, E, 45 - T022 umgeben, wobei der Hohlraum zwischen Litze
und Hillrohr mit dem Korrosionsschutzmittel Nontribos MP-2 auszufillen ist. Die
Menge des eingebrachten Korrosionsschutzmittels, bezogen auf 1 m Lange, soll im
Mittel mindestens 42 g/m betragen und darf 25g/m nicht unterschreiten
(s. Abschnitt 2.3.2.10).

Im Bereich der geplanten Verankerungslange ist bei Verwendung allgemein bauaufsicht-
lich zugelassener Spannstahllitzen mit Korrosionsschutzsystem die vom Stahlwerkfeé;rfﬁf?
i

dierte PE-Ummantelung der Litzen zu entfernen; das Korrosionsschutzmittel i " mit
g

5 DIN EN ISO 1163-1:1999-10 Kunststoffe - Weichmacherfreie Polyvinylchlorid (PVC-U)-Formmass { Jeil 1:
Bezeichnungssystem und Basis fir Spezifikationen (ISO 116 f‘%f‘ﬁ%ﬁ“ i

- Deutsche Fassung EN ISO 1163-1:1999 i
6 DIN EN ISO 1872-1:1999-10 Kunststoffe - Polyethylen (PE)-Formmassen - Teil 1: Bezelchnungssys% und

Basis fir  Spezifikationen (ISO 1872-1:1993) - Deutsche s:;gung i1

EN ISO 1872-1:1999 R
7 DIN EN ISO 1873-1:1995-12 Kunststoffe - Polypropylen (PP) Formmassen - Teil 1: Bezeichnungssystem und

Basis fir  Spezifikationen (ISO 1873-1:1995) - Deutsche Fassung
EN ISO 1873-1:1995
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Wasser bei ca. 90 °C und 70 bis 80 bar abzuwaschen. Im Bereich der Verankerungslénge
sind die Litzen innerhalb einer durchgehenden PVC-Schnur mit der Harte Shore D > 40 zu
zentrieren. Der Mindestdurchmesser der PVC-Schnur betrdgt 6 mm, die Steigung 25 cm.
Die Litzen sind durch Stahlbander zu biindeln.

Beim Anker Typ G sind die Litzen innerhalb der vorgesehenen Verankerungsldnge und
beim Typ R liber die gesamte Ankerldnge in einem gerippten Kunststoffhiillrohr zu fiihren,
das eine gleichméaBige Wanddicke >1 mm aufweisen muss. Die Durchmesser der
Hullrohre richten sich nach der Anzahl der Litzen im Zugglied (s. Anlagen 1 und 2). Das
Huallrohr ist boden- bzw. felsseitig durch eine PE-Endkappe mit einer Wanddicke > 1 mm
zu verschlieBen, die mit einem Schrumpfschlauch mit dem HUllrohr verbunden wird. Die
Uberlappung auf dem Hillrohr muss mindestens 85 mm betragen.

Beim Anker Typ G ist das Litzenbiindel im Bereich der freien Stahlldnge ls in einem
glatten Kunststoffhillrohr mit einer Mindestwanddicke > 3 mm zu flihren. Die Durch-

messer der Hillrohre richten sich nach der Anzahl der Litzen im Hillrohr (s. Anlage 4).

Beim Anker Typ G ist zur Verbindung des gerippten und des glatten Hiillrohrs am Uber-
gang von der Verankerungslédnge zur freien Stahlldnge eine Stahlmuffe anzuordnen, auf
die beide Hillrohre zu jeweils 1/3 der Stahimuffenldnge aufgeschoben werden
(s. Anlage 1). Die Ubergénge der beiden Hiillrohre auf die Stahlmuffe sind mit einem
gemeinsamen nahtlosen Schrumpfschlauch aus vernetztem Polyethylen von mindestens
300 mm Lange abzudichten.

Die Schrumpfschiduche aus Polyethylen sind mit HeiBluft, Infrarotbestrahlung oder der
weichen gelben Flamme eines Propangasbrenners aufzuschrumpfen; ihre Wanddicke muss
im geschrumpften Zustand = 1,5 mm betragen. Die Dichtklebemasse in den Schrumpf-

schlduchen muss ein HeiBschmelzkleber sein.

Der Hohlraum im Bereich der Verankerungslange zwischen dem gerippten Kunststoffhill-
rohr und dem Stahlzugglied ist entweder werksmaBig oder im Bohrloch mit Zementmoartel
nach DIN EN 4478 zu verflllen, Zusétzlich sind DIN EN 445° und DIN EN 446%° zu
beachten. Im Fall der werkmé&Bigen Verflllung sind die Anker im Bereich der Veranke-
rungsldnge hierflir schrdag zu lagern und mit Zementmortel von der unten liegenden End-
kappe aus nach oben zu verpressen.

Beim Anker Typ R (Anlage 2) ist solange zu verpressen, bis der Einpressmoértel aus einer
im Ripprohr angeordneten Entluftungsdffnung austritt. Diese Entliftungséffnung ist so
anzubringen, dass sich die Enden der PE-Mantel der Monolitzen noch rd. 300 mm im
Bereich der Verankerungslange befinden.

Beim Anker Typ T (Anlage 3) wird im Bereich der Verankerungslange lber dem Ripprohr
noch ein zweites konzentrisches Ripprohr angeordnet. Die Anforderungen an das duBere
Ripprohr bezlglich des zu verwendenden Materials entsprechen den Anforderungen an
das innere Ripprohr.

Der Raum innerhalb des inneren Ripprohres ist im Bereich der Verankerungsldnge werks-
seitig auf einer schiefen Ebene (ber eine Endkappe von unten nach oben mit Zement-
mortel nach DIN EN 4478 zu verfiillen. Zusétzlich sind DIN EN 445° und DIN EN 446 zu
beachten. Danach wird die Endkappe des dauBeren Ripprohres montiert und der Ringraum
zwischen den beiden Ripprohren mit Zementmortel verfiillt. Die Kontrolle des Mortel-

standes geschieht beim Verfillen des Ankerinnenraumes Uber eine Bohrung im mnp@ﬁw
Ripprohr und beim Verfiillen des Ringraumes Uber eine Bohrung im auBeren Rippro] ‘fjf@Dieagfw
beiden Bohrungen werden nach dem Einpressen des Zementmodrtels mit einem Scﬁ%mpf-f
schlauch verschlossen. 5;//

1

5 y
8 DIN EN 447:1996-07 Einpressmértel fir Spannglieder - Anforderungen filr tblichen Einpresipiditel &t
Deutsche Fassung EN 447:1996 %’%\
9 DIN EN 445:1996-07 Einpressmoértel  fur Spannglieder - Prifverfahren -  Deutsche Fa”’@ét;gpg
EN 445:1996 o
10 DIN EN 446:1996-07 Einpressmoértel flr Spannglieder - Einpressverfahren; Deutsche Fassung
EN 446:1996
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2.2.1.3

2.2.2

2.2.3

2.2.4

2.3
2.3.1

Fir den Fall der Verfillung im Bohrloch ist bereits werkméaBig eine innere Verfullleitung
einzubauen. Bei einem Anker Typ G, der nach oben geneigt eingebaut werden soll, ist
auBerdem werkméBig noch eine innere Entliiftungsleitung und ein Zementstein- oder
Bitumenpfropfen innerhalb der Stahimuffe einzubauen (s. Anlage 1).

In beiden Féllen ist der Zementmdrtel mit einer Einpressgeschwindigkeit von héchstens
5 m/min einzufiillen.

Fur nach oben geneigte Anker Typ R ist die innere Verfiillung im Bohrloch nicht vorge-
sehen.

Kurzzeitanker

Innerhalb der Verankerungslénge ist das Zugglied durch Stahlb&nder zu bindeln. Um eine
Zementsteindeckung von = 20 mm sicherzustellen, sind Abstandhalter gemaR Anlage 7
anzuordnen.

In der freien Stahlldnge ist das Zugglied innerhalb eines glatten Kunststoffhiullrohres zu
fithren. Das Kunststoffhillrohr ist felsseitig durch einen Dichtungspfropfen aus Bitumen,
Zementmortel oder 2-K-Polyurethan (kein Schaum) abzudichten.

Lagerung

Die glatten und die gerippten Kunststoffhillrohre der fertig montierten Anker dirfen nicht
auf scharfkantigen Auflagerungspunkten auflagern. Werden Anker gestapelt, so missen
sie parallel aufeinander liegen. Werden sie in Abstédnden durch Kanthélzer oder ent-
sprechend geeignete Abstandhalter unterstitzt, so darf das Gewicht der darUber liegen-
den Anker im Bereich der Kunststoffhillrohre nur Gber die Hdlzer oder die Abstandhalter
abgetragen werden. Die fertig montierten Anker sind bodenfrei zu lagern.

Transport

Die Anker durfen keinesfalls geworfen oder fallengelassen werden. Sie sind so zu trans-
portieren (z. B. von Hand oder auf Schultern oder mit Tragebdndern), dass insbesondere
keine Beschadigungen der Kunststoffhlllrohre auftreten kénnen. Die Anker dGrfen auch
auf Trommeln aufgewickelt transportiert werden und von der Trommel aus in das Bohr-
loch eingebaut werden, wobei die starre werkmdaBig mit Zementmartel verfillte Veranke-
rungsldnge des Dauerankers hierbei tangential von der Trommel absteht.

Kennzeichnung

Der Lieferschein der vorgefertigten Ankerkonstruktion muss vom Hersteller mit dem Uber-
einstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der
Lander gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraus-
sefzungen nach Abschnitt 2.3 erfullt sind.

Aus dem Lieferschein muss u. A. hervorgehen, fur welche Verpressanker die Teile (z. B.
Ankerplatte in Abhangigkeit von der gewahlten Zwischenkonstruktion) bestimmt sind und
von welchem Werk sie hergestelit wurden. Aus dem Lieferschein muss die eindeutige
Zuordnung der Teile zum Verpressankertyp hervorgehen.

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Ankerkomponenten und der fiir den Einbau und
das Verpressen vorgefertigten Ankerkonstruktion mit den Bestimmungen dieser allge-
meinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fiir jedes Herstellwerk mit einem Ubereinstim-
mungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer
regelmaBigen Fremdiiberwachung einschlieBlich einer Erstprifung nach Mafgabe der
folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdlberwachung einschlie

=

lich der dabei durchzufthrenden Produktpriifungen hat der Hersteller der Ankerkg '?ﬁ‘”j"o,~ ;
nenten und der vorgefertigten Anker.konstruktion eine hierflr anerkannte Zertifi?"rungsi
stelle sowie eine hierfiir anerkannte Uberwachungsstelle einzuschalten. J -
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2.3.2
2.3.2.1

2,3.2.2

2.3.2.3

2.3.2.4

Die Erkldrung, dass ein Ubereinstimmungs;gertifikat erteilt ist, hat der_Hersteller durch
Kennzeichnung der Bauprodukte mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter
Hinweis auf den Verwendungszweck abzugeben.

Dem Deutschen Institut fiir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist zusatzlich eine Kopie des Erstpriifberichts zur
Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle
Allgemeines

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzu-
nehmende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen missen mindestens die folgenden Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile,
- Art der Kontrolle oder Priifung,

- Datum der Herstellung und der Priifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile,

- Ergebnis der Kontrollen und Priifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen,

- Unterschrift des fiir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

Die Aufzeichnungen sind mindestens fiinf Jahre aufzubewahren und der fir die Fremd-
iberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut fir Bautechnik und der zustdndigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungeniigendem Priifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen Maf3-
nahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen nicht
entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden ausge-
schlossen werden, Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und zum
Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Priifung unverziglich zu
wiederholen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgefiihrten
MaBnahmen einschlieBen.

Spanndrahtlitzen

Es diirfen nur Spanndrahtlitzen verwendet werden, far die entsprechend den zugehdrigen
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassungen ein Ubereinstimmungsnachweis gefiihrt
wurde.

Klemmen

Fir die Juftseitige Verankerung dirfen nur Klemmen verwendet werden, fir die ent-
sprechend den allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassungen Nr. Z-13.1-21 bzw.
Nr. Z-13.1-82 Ubereinstimmungsnachweise geflhrt wurden. Die dort getroffenen Fest-
legungen zur Eingangskontrolle sind zu beachten.

Ankerblichsen ohne AuBengewinde

Fur die luftseitige Verankerung dirfen nur Ankerbiichsen verwendet werden, fiir die enf
sprechend den allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassungen Nr. Z-13.1-21 @\&/BZW

Nr. Z-13.1-82 Ubereinstimmungsnachweise gefiihrt wurden. Die dort getrof‘fen%ﬁ/Fest—
legungen zur Eingangskontrolle sind zu beachten. ;
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2.3.2.5

2.3.2.6

2.3.2.7

2.3.2.8

2.3.2.9

2.3.2.10

11

Ankerblchsen mit AuBengewinde

Fur die Ankerblichsen gelten die Bestimmungen der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulas-
sungen Nr. Z-13.1-21 bzw. Nr. Z-13.1-82 mit folgenden Abweichungen.

An jeder Ankerblichse sind Nenndurchmesser und Gewindetiefe mit Hilfe einer Ja/Nein-
Priifung auf Ubereinstimmung mit den Angaben in den beim Deutschen Institut fiir Bau-
technik hinterlegten Werkstattzeichnungen zu Uberprifen. Hierlber ist eine statistische
Auswertung nicht erforderlich.

Kunststoffrohre

Die Zusammensetzung der Formmasse ist mit einer Werksbescheinigung "2.1" nach
DIN EN 10204 zu beststigen. Die Wanddicken und Durchmesser der Kunststoffrohre
sind zu messen. Bei den gerippten Kunststoffrohren ist je Los (100 Rohre) ein Kunststoff-
ripprohr zu entnehmen und an diesem sind die Wanddicken jeweils an einer Innen- und
AuBenrippe und an der Flanke sowie die Durchmesser der Rohre zu messen. Die Ent-
scheidung, ob das Los angenommen oder zuriickgewiesen wird, ist nach
Abschnitt 2.3.2.14 zu treffen.

Schrumpfschlduche

Die Materialeigenschaften der Schrumpfschiduche und des Klebers sind mit einer Werks-
bescheinigung "2.1" nach DIN EN 10204'* zu bestdtigen. Die Dicken der Schrumpf-
schlduche sind im aufgeschrumpften Zustand zu messen. Hierfir ist parallel zur Herstel-
lung eines Ankertyps auf entsprechende Rohrabschnitte jeweils ein Schlauch aufzu-
schrumpfen.

Lippendichtungen, Rollringe und Dichtscheiben

Von jedem Lieferlos der Lippendichtungen sind an 1 %, mindestens jedoch an 5 Stiick,
die Durchmesser auf Funktionsiibernahme (z. B. mit Hilfe einer Lehre) im Werk zu Uber-
prifen. An mindestens 5 % der Ankerstutzen ist im Werk zu priifen, ob die Lippen-
dichtung unverschieblich im Ankerstutzen sitzt und dicht an das vorgesehene Kunststoff-
rohr anschlieB3t.

Von jedem Lieferlos der Rollringe sind an 1 %, mindestens jedoch an 5 Stlick, die Durch-
messer auf Funktionsiibernahme (z. B. mit Hilfe einer Lehre) im Werk zu lberprifen. An
mindestens 5 % der Ankerstutzen ist im Werk zu prifen, ob die Rollringe dicht an das
vorgesehene Kunststoffrohr anschlieBen.

Von jedem Lieferlos der Dichtscheiben sind an 1 %, mindestens jedoch an 5 Stick, die
Abmessungen im Werk zu prifen.

Die Entscheidung, ob das Los angenommen oder zurlickgewiesen wird, ist nach
Abschnitt 2.3.2.14 zu treffen.

Ankerplatten

Werden Ankerplatten nach Anlage 6 (Daueranker) bzw. Anlage 9 (Kurzzeitanker) ver-
wendet oder im Einzelfall statisch nachgewiesen, ist die Einhaltung der Materialeigen-
schaften durch ein Werkszeugnis "2.2" nach DIN EN 10204** nachzuweisen. Dariiber
hinaus ist jede Ankerplatte mit Hilfe einer Ja/Nein-Prifung auf Abmessungen und grobe
Fehler zu Uberprifen (hieriiber sind keine Aufzeichnungen erforderlich).

Ummantelung der Einzellitzen mit Korrosionsschutzmasse und PE-Hllrohren

Arbeitstdglich, mindestens jedoch an jedem 20. Anker, ist eine Probe zu entnehmen; es
ist dabei die Menge des eingebrachten Korrosionsschutzmittels, bezogen auf 1 m Lange,
zu bestimmen. Diese muss mindestens 25 g/m betragen. Dabei ist auch zu Uberprifen,

ob das Korrosionsschutzmittel in die Zwickel der Spanndrahtlitze eingedrungen ist und die-
gesamte Oberflache aller Einzeldrédhte der Spanndrahtlitze mit Korrosionsschut ﬂ?ﬁftel
benetzt ist. Die PE-HUllrohre sind nach Abschnitt 2.3.2.6 zu {iberwachen. f;

?

DIN EN 10204:2005-01 Metallische Erzeugnisse; Arten von Prifbescheinigungen; Deutsc {éasssgmgax
EN 10204:2004
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2.3.2.11 Beschaffenheit der Litze in der Verankerungslange

2.3.2.12

2.3.2.13

2.3.2.14

2.3.3

3.1

3.2
3.2.1

3.2.2

Mit einer Ja/Nein-Prifung ist an jeder Litze zu Uberprifen, dass die Verankerungsldnge
frei von Korrosionsschutzmasse ist (statistische Auswertung nicht erforderlich).

Korrosionsschutzbeschichtung

Die Einhaltung der Schichtdicke der Korrosionsschutzbeschichtung von Ankerplatte,
Ankerstutzen und Stahlschutzkappe ist an 5 % der jeweiligen Fertigungsanzahl im Werk
zu Uberpriifen.

Zusammenbau und Korrosionsschutz

Fir den Zementmortel sind die Prifungen entsprechend DIN EN 445° durchzufGhren.

Die im Werk nach Abschnitt 2.2.1 zu ergreifenden Arbeitsschritte einschlieBlich der Korro-
sionsschutzmaBnahmen sind an jedem Anker durch Augenschein zu {berpriifen (statis-
tische Auswertung nicht erforderlich).

Prifplan

Sofern jeder einzelne Messwert gleich oder gréBer dem geforderten Mindestwert ist, so ist
das Los anzunehmen. Anderenfalls kénnen weitere Proben entnommen werden. An diesen
Proben sind dieselben Messungen wie an der ersten Probe durchzufiihren. Die Messergeb-
nisse sind mit den vorangegangenen Messungen zusammenzufassen. Aus allen Werten
sind der Mittelwert x und die Standardabweichung s zu bilden. Ist nunmehr die daraus zu
bildende Priifgrofe (Zahlenwert)

z = X -~ 1,64 s gleich oder gréBer als der geforderte Mindestwert,
so ist das Los anzunehmen, anderenfalls zurlickzuweisen.
Fremdiiberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremdiiber-
wachung regelmaBig zu Uberprifen, mindestens jedoch zweimal jéhrlich.

Im Rahmen der Fremdiberwachung ist eine Erstpriifung durchzufiihren. Es sind auch
Proben fiir Stichprobenprifungen zu entnehmen und die Prifwerkzeuge zu kontrollieren.
Die Probenahmen und die Prifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungs-
stelle.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und der Fremdiberwachung sind mindestens flinf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustdndigen obersten Bauaufsichtsbehtrde auf
Verlangen vorzulegen.

Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung

Allgemeines

Fir den Entwurf und die Berechnung von Bauwerken unter Verwendung der Verpress-
anker gilt DIN 10542, soweit im Folgenden nichts anderes bestimmt ist.

Weitere Nachweise

Zuldssige Vorspannkrafte

Es ist nachzuweisen, dass die zuldssigen Vorspannkrafte Pnomax gemaB Abschnitt 3.2 der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-13.1-21 bzw. Abschnitt 3.2 der allge-
meinen bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-13.1-82 nicht Uberschritten werden.

Anderung der Kraft im Stahlzugglied aus hiufig sich wiederholenden
Verkehrslasten

Es ist nachzuweisen, dass die Anderung der Kraft (charakteristischer Wert) im Stahlzugw
glied aus haufig sich wiederholender Verkehrslast (auch Wind) nicht groBer als ZOé/o”der‘k .
charakteristischen Beanspruchung Ey ist. ;
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3.3

4.1

4.2
4.2.1

4.2.2

4.2.3

12

Mit den an den Ankerblichsen nach den allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassungen
Nr. Z-13.1-21 und Nr. Z-13.1-82 im Rahmen des Zulassungsverfahren durchgeflhrten
Ermiidungsversuchen wurde bei der Oberspannung von 0,65 fy eine Schwingbreite von
80 N/mm? (im Spannstahl) bei 2x10° Lastspielen nachgewiesen. Es ist nachzuweisen, dass
die Schwingbreite an der luftseitigen Ankerbiichse das 0,7fache dieses Wertes nicht (ber-
schreitet. Lastspielzahlen tiber 2x10° sind durch die allgemeinen bauaufsichtlichen Zulas-
sungen Nr. Z-13.1-21 und Nr. Z-13,1-82 nicht nachgewiesen.

Ankerbiichsen mit AuBengewinde dirfen nicht mit nicht vorwiegend ruhenden Lasten
beansprucht werden.

Ein Nachweis ist nur erforderlich, soweit die schwellende Last nicht durch die Vorspan-
nung abgedeckt ist.

Felsanker

Die Gesamtsicherheit des verankerten Gebirgskérpers ist Gegenstand der felsmecha-
nischen Standsicherheitsnachweise; die fir die Standsicherheit erforderlichen Ankerkréfte
sind vom Sachverstédndigen? festzulegen.

Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

Allgemeines

Der Zusammenbau und der Einbau der Verpressanker dirfen nur unter verantwortlicher
technischer Leitung des Antragstellers erfolgen. Es ist geméal den Arbeitsanweisungen zu
arbeiten, die beim Deutschen Institut fiir Bautechnik hinterlegt wurden.

Uber die mit Dauerankern nach dieser Zulassung gesicherten Bauten ist vom Antragsteller
eine Liste zu fihren, aus der das verankerte Bauwerk und die Anzahl der Anker hervor-
gehen.

Herstellen der Bohrlocher
Bohrlochdurchmesser

Der Bohrlochdurchmesser ist so zu wahlen, dass der Anker mit den Abstandhaltern ein-
wandfrei eingefiihrt werden kann. Die Mindestbohrlochdurchmesser sind auf den
Anlagen 1 bis 3 (Daueranker) bzw. Anlage 7 (Kurzzeitanker) angegeben.

Bohriocher im Boden
Die Bohrlécher sind im Allgemeinen verrohrt herzustellen.

In bindigen B&den kann das Bohrloch unverrohrt oder teilweise verrohrt hergestellt
werden, wenn im Rahmen der Eignungsprifung nachgewiesen wird, dass auf ganzer
Lange des unverrohrten Teils der Bohrung standfester Boden ansteht, dass das verwen-
dete Bohrgestdnge ausreichend starr ist, eine gerade Bohrung zu gewahrleisten, und dass
das Bohrloch einwandfrei gesdubert werden kann.

Bohrlocher im Fels
Das Bohrverfahren ist auf die spezifischen Felseigenschaften abzustimmen.
Es ist nachzuweisen, dass im Bereich der freien Ankerldnge senkrecht zur Bohrlochachse

- keine Kluftverschiebungen erwartet werden, wenn der Ringraum zwischen Bohrloch-
wand und Hullrohr mit Zementmdrtel verflllt ist (z. B. wenn keine Begrenzung der
Krafteintragungslédnge nach Abschnitt 4.4.4 durchgefihrt wird) bzw.

- zu erwartende Kluftverschiebungen kleiner sind als die Differenz zwischen Hillrohr und
Bohrlochdurchmesser, wenn der Ringraum zwischen Bohrlochwand und Hllrohr nje
mit Zementmortel verfillt ist (z. B. wenn die Begrenzung der Kraftelntragungs}‘énge%\»
nach Abschnitt 4.4.4 durchgeflihrt wurde). gf/

!

FUr die Festlegung der statischen und konstruktiven Anforderungen sowie der charakteristischen Bean%grﬁ@huﬁ
sind Sachversténdige fir Geotechnik hinzuzuziehen. \\ $ir B
>
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Ein Prifen der Durchgéngigkeit der Bohrldcher mit Hilfe einer Schablone wird empfohlen.

4.3 Einbau in das Bohrloch

Im Bereich der Verankerungsldnge sind Abstandhalter entsprechend den Anlagen 1 bis 3
bzw. Anlage 7 anzuordnen. In nichtbindigen Béden kann auf die Anordnung der Abstand-
halter verzichtet werden, wenn die Wanddicke des Anfangerrohres oder die Materialdicke
an den Nippeldurchgdngen > 10 mm ist.

Wenn bei verrohrter Bohrung das herausragende Ende der Bohrgarnitur ein kantiges
Innengewinde bzw. ein scharfkantiges Rohrende besitzt, dirfen die nach Abschnitt 2.2.1
vorbereiteten Anker erst dann in das Bohrloch eingefiihrt werden, wenn auf das heraus-
ragende Ende der Bohrgarnitur eine kantenfreie Einflihrungstrompete oder ein Rohrnippel
aufgesetzt worden ist, die das Innengewinde der Verrohrung vollig abdecken. Beim Ein-
fihren des Ankers ist darauf zu achten, dass der Korrosionsschutz nicht beschéadigt wird.

Nach dem Fillen des Bohrlochs mit Zementmértel entsprechend Abschnitt 4.4.2 ist erfor-
derlichenfalls nach Aufsetzen der Verpresskappe unter schrittweisem Ziehen der Bohr-
rohre zu verpressen. Es muss mindestens bis zum Ubergang von der Verankerungslénge
I, zur freien Stahllange s verpresst werden.

4.4 Herstellen des Verpressankers
4.4.1 Zusammensetzung des Verpressmortels

Die Ausgangsstoffe flir den Zementmoértel sind Zemente mit besonderen Eigenschaften
nach DIN 1164-10* und Zemente nach DIN EN 197-1* ~ unter Beriicksichtigung der vor-
liegenden Expositionsklasse gemdaB DIN EN 206-1'* in Verbindung mit DIN 1045-2%¢
(Tabellen 1, F.3.1 und F.3.2) -, Wasser nach DIN EN 1008!” sowie gegebenenfalls Zusatz-
mittel nach DIN EN 934-2%8 in Verbindung mit DIN V 18998 unter Beriicksichtigung von

13 DIN 1164-10:2004-08 Zement mit besonderen Eigenschaften - Teil 10: Zusammensetzung, Anfor-
derungen und Ubereinstimmungsnachweis von Normalzement mit besonderen
Eigenschaften

DIN 1164-10 Ber. 1:2005-01 Berichtigungen zu DIN 1164-10:2004-08
14 DIN EN 197-1:2004-08 Zement - Teil 1: Zusammensetzung, Anforderungen und Konformitdtskriterien
von Normalzement; Deutsche Fassung EN 197-1:2000 + A1:2004
DIN EN 197-1 Ber. 1:2004-11 Berichtigungen zu DIN EN 197-1:2004-08
15 DIN EN 206-1:2001-07 Beton - Teil 1: Festlegung, Eigenschaften, Herstellung und Konformitét;
Deutsche Fassung EN 206-1:2000
DIN EN 206-1/A1:2004-10 Beton - Teil 1: Festlegung, Eigenschaften, Herstellung und Konformitét;
Deutsche Fassung EN 206-1/A1:2004
DIN EN 206-1/A2:2005-09 Beton - Teil 1: Festlegung, Eigenschaften, Herstellung und Konformitét;
Deutsche Fassung EN 206-1:2000/A2:2005
16 DIN 1045-2:2008-08 Tragwerke aus Beton, Stahlbeton und Spannbeton; Teil 2: Beton; Festlegung,
Eigenschaften, Herstellung und Konformitédt - Anwendungsregein  zu
DIN EN 206-1
17 DIN EN 1008:2002-10 Zugabewasser flr Beton - Festlegung fur die Probenahme, Priffung und Beurtei-

lung der Eignung von Wasser, einschlieBlich bei der Betonherstellung anfallen-
dem Wasser, als Zugabewasser fur Beton; Deutsche Fassung EN 1008:2002

18 DIN EN 934-2:2002-02 Zusatzmittel flr Beton, Mértel und Einpressmortel - Teil 2: Betonzusatzmittel -
Definitionen, Anforderungen, Konformitat, Kennzeichnung und Beschriftung
DIN EN 934-2/A1:2005-06 Zusatzmittel flr Beton, Mortel und Einpressmoértel - Teil 2: Betonzusatzmittel -

Definitionen, Anforderungen, Konformitdt, Kennzeichnung und Beschriftung;
Deutsche Fassung EN 934-2:2001/A1:2004

DIN EN 934-2/A2:2006-03 Zusatzmittel flr Beton, Mdrtel und Einpressmértel - Teil 2: Betonzusatzmittel B
Definitionen, Anforderungen, Konformitét, Kennzeichnung und Beschri timig;
Deutsche Fassung EN 934-2:2001/A2:2005 _ /a %,
19 DIN V 18998:2002-11 Beurteilung des Korrosionsverhaltens von Zusatzmitteln nach Normen gter Reihe %
DIN EN 934 ;
{
DIN V 18998/A1:2003-05 Beurteillung des Korrosionsverhaltens von Zusatzmitteln nach Normer/der Reihe

DIN EN 934; Anderung Al

Tnstitig
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DIN V 20000-100* oder mit allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung und Gesteins-
kérnungen flur Beton (Betonzuschldge) nach DINEN 12620%* in Verbindung mit
DIN V 20000-10322,

Der Wasser-Zement-Wert muss zwischen 0,35 und 0,7 liegen und soll mdéglichst niedrig
gewdhlt werden. Der Zementmortel muss maschinell gemischt werden. Bis zum Ver-
pressen dirfen keine Entmischungen und Klumpenbildungen auftreten.

Bei unmittelbarem Kontakt des Zementmértels mit den Spannstahllitzen ist ein Zement-
mortel nach DIN EN 4478 unter zusétzlicher Beachtung von DIN EN 445° und
DIN EN 446 zu verwenden. Dies gilt z. B. bei Kurzzeitankern oder wenn der Hohlraum
zwischen Stahlzugglied und geripptem Kunststoffrohr nach dem Einbau des Ankers in das
Bohrloch verfillt wird.

4.4.2 Herstellen des Verpresskorpers
4.4.2.1 Allgemeines und Herstellung des Verpresskoérpers im Boden

Das Herstellen des Verpresskdrpers muss entsprechend DIN 4125, Abschnitt 7.3.3
erfolgen.

Das Verflllen des Bohrlochs mit Zementmortel kann bei nach unten geneigten Ankern vor
dem Einfihren des Ankers erfolgen. Wenn das Verfilllen des Bohrlochs nach dem Ein-
fuhren der Ankerkonstruktion in das Bohrloch erfolgt, so wird dazu die auBen am Anker
befestigte Verflllleitung benutzt; bei nach oben geneigten Ankern erfolgt die Entliftung
{iber eine duBlere Entlliftungsleitung. Die Zementmdrtelverfillung muss immer vom tiefst-
gelegenen, die Entliftung am hdchstgelegenen Punkt des Verpresskérpers erfolgen. Der
Verfullvorgang ist erst zu beenden, wenn durch den Entliftungsschlauch blasenfreier
Zementmortel austritt. Bei nach unten geneigten Ankern kann auf den EntlGftungs-
schlauch verzichtet werden, wenn das Bohrloch von unten gefiillt wird, bis der Zement-
mortel oben austritt. Bei nach oben geneigten Ankern muss vor dem Verfiillen zunachst
der auBen am Hillrohr befestigte Packer aktiviert werden.

Bei verrohrter Bohrung kann nach Verflilen des Bohrrohrs mit Zementmortel eine Ver-
pressung durchgefiihrt werden, wobei die Rohre langsam und unter Aufrechterhaltung des
erforderlichen Verpressdrucks zu ziehen sind.

Auch bei verrohrter Bohrung kann eine Verflllung unter hydrostatischem Druck aus-
gefihrt werden, wobei die Rohre langsam zu ziehen sind.

4.4.2.2 Herstellen des Verpresskdrpers im Fels

Der Fels muss so dicht sein, dass eine einwandfreie Herstellung des Verpresskérpers
sichergestellt ist. Dies ist durch besondere Untersuchungen (z. B. optische Bohrioch-
inspektion, Pegelstandmessung des Mdortelspiegels, Wasserabpressversuch) im erforder-
lichen Umfang zu Uberprfen.

Mértelrezeptur, Verpressdruck und Verpressvorgang sind im Einzelfall nach den Ergeb-
nissen der Felssondierungen und Wasserabpressversuche sowie den Erkenntnissen nach
dem Bohren der Bohrlécher vom ausfihrenden Ingenieur im Einvernehmen mit dem
Sachversténdigen (vgl. FuBnote 12 auf Seite 11) und dem entwerfenden Ingenieur fest-
zulegen. Die vorgesehene Verpresstechnik ist im Rahmen der Eignungsprifung zu unter-
suchen. Die fir einen Anker bendétigte Menge des Einpressmortels, seine Zusammen-
setzung und der Verpressdruck sind zu messen und zu protokollieren. Es wird empfohl

das Formblatt Anhang A DIN 4125* zu benutzen. >
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20 DIN V 20000-100:2002-11 Anwendung von Bauprodukten in Bauwerken - Teil 100: Betonzusatzm éﬁ\fl fiachBaniechnil
DIN EN 934-2:2002-02 \ " /ﬁ
21 DIN EN 12620: 2003-04 Gesteinskdrnungen flr Beton; Deutsche Fassung EN 12620:2002 . /,,éf
DIN EN 12620 Ber. 1:2004-12 Berichtigungen zu DIN EN 12620:2003-04 )
22 DIN V 20000-103:2004-04 Anwendung von Bauprodukten in Bauwerken - Teil 103: Gesteinskérnungen
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4.4.3 Verfiillung des Hohlraums innerhalb der Hiillrohre

4.4.4

4.4.5

Die Verfillung muss immer vom tiefstgelegenen, die Entliftung immer vom hdchst-
gelegenen Punkt des Hohlraumes erfolgen. Der Zementmdrtel ist durch die innere Ver-
fullleitung jeweils so lange einzufilllen, bis am Bohrlochmund (nach unten geneigter
Anker) oder durch die innere Entliftungsleitung (nach oben geneigter Anker) blasenfreier
Zementmortel austritt. Die Einpressgeschwindigkeit darf hdchstens 5 m/min betragen.

Wenn im Falle eines nach oben geneigten Ankers die Verflllung des Hohlraumes im
Bereich zwischen Stahlzugglied und glattem Kunststoffhiillrohr vorgesehen ist, muss
zundchst ein kurzer Zementmortelzapfen injiziert werden, nach dessen Erharten der
Ubrige Teil dieses Hohlraumes mit Hilfe der inneren Verfill- und der inneren Entliftungs-
leitung verfiillt wird.

Bei Dauerankern mit werkmadaBig verfilitem geripptem Hdllrohr in der Verankerungsldnge
ist bei nach unten geneigten Ankern noch die Verfullung des Hohlraums im Bereich
zwischen Verankerungsldnge und Ankerkopf vorzunehmen. Im Fall eines nach oben
geneigten Ankers darf auf die Verflllung dieses Hohlraumes verzichtet werden.

Bei Dauerankern, bei denen die Verflillung des Hohlraumes innerhalb des gerippten Hull-
rohrs mit Zementmértel nicht bereits werkmaBig (s. Abschnitt 2.2.1.2) vorgenommen
wurde, ist diese Verfiillung nach dem Einbau des Ankers in das Bohrloch im Zuge der Her-
stellung des Verpresskoérpers vorzunehmen. Diese Méglichkeit wird vor allem dann ange-
wandt, wenn beengte Platzverhaltnisse einen biegsamen Anker verlangen. Bei nach unten
geneigten Ankern ist der gesamte Bereich zwischen der Endkappe und dem Ankerkopf zu
verfillen. Bei steigenden Ankern ist die Verfillung der Hillrohre mit Hilfe einer inneren
Verfillleitung und zuséatzlich mit Hilfe einer inneren Entliftungsleitung vorzunehmen. Im
Falle eines nach oben geneigten Ankers darf auf die Verflillung des Hohlraumes im
Bereich zwischen Stahlzugglied und glattem Kunststoffhilirohr verzichtet werden. Bei
dieser Art der Ankerherstellung ist sowohl fiir die innere Verfilllung als auch zur Herstel-
lung des Verpresskérpers ein Zementmortel nach DIN EN 4478 zu verwenden. Zusatzlich
sind DIN EN 445° und DIN EN 446° zu beachten.

Begrenzung der Krafteintragungslange
Die Krafteintragungslénge ist i. A. durch folgende Verfahren zu begrenzen:

a) durch Ausspllen Uberschissigen Verpressmortels (z. B. mit Wasser oder Bentonit-
Suspension) mit Hilfe eines auf dem Hillrohr festmontierten Spllschliauches. Der
Spilschlauch ist so anzuordnen, dass die ersten seitlichen Austrittséffnungen 50 cm
oberhalb der planm&Bigen Verpresskérperldnge v liegen. Die Uberprifung dieses
Wertes ist im Protokoll zu bestadtigen. Der Splldruck muss ca. 4 bar betragen.

b) durch Ausspllen Uberschissigen Einpressmdrtels mit Hilfe einer Spiillanze. Die nach
unten verschlossene und mit seitlichen Offnungen versehene Spillanze ist bis
ca. 1,0 m oberhalb der planmaBigen Verpresskérperlange v einzufiihren. Der Spul-
druck muss ca. 4 bar betragen.

c) durch Absperren der Krafteintragungslange mit einem Packer. Die Eignung des
Packers ist im Rahmen der Eignungspriifung nachzuweisen.

Die Verfahren a) und b) sind bei nach unten geneigten Verpressankern im Boden anzu-
wenden, sie kénnen auch bei nach unten geneigten Verpressankern im Fels verwendet
werden. Das Verfahren c) ist bei nach oben geneigten Verpressankern anzuwenden, es
kann auch bei nach unten geneigten Ankern verwendet werden. Auf die Begrenzung der
Krafteintragungsldnge darf verzichtet werden, wenn die Verhéltnisse DIN 4125,
Abschnitt 7.5 entsprechen.

Nachverpressungen P
Nachverpressungen mit Zementsuspension dirfen entsprechend DIN 4125%, Abschnfi;;ﬁ 4
durchgefiihrt werden. V4 %

AnschlieBend ist die freie Ankerlange z. B. mit Wasser oder Bentonitsuspensios { freizu-
spulen.
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4.5
4.5.1

4.5.2

4.5.3

4.6

4.7

KorrosionsschutzmafSnahmen auf der Baustelle
Allgemeines

Die einzelnen Schritte der Montage des Ankerkopfes auf der Baustelle einschlieBlich der
KorrosionsschutzmaBnahmen missen gemé&B der beim Deutschen Institut fir Bautechnik
hinterlegten Arbeitsanweisung erfolgen.

Auf der Baustelle sind am Ankerkopf die folgenden KorrosionsschutzmaBnahmen vorzu-
nehmen.

Daueranker

Der Bereich zwischen Ankerplatte und dem oberen Ende des glatten Kunststoffhillrohrs
(Anker Typ G) bzw. des gerippten Kunststoffhillrohrs (Anker Typ R und Typ T) ist mit
dem mit der Ankerplatte verschweiBten Stahirohr (Ankerstutzen) zu schitzen. Beim
Anker Typ G ist dazu der Ubergang zum glatten Kunststoffhillirohr mit einer Lippen-
dichtung (s. Anlage 4) und beim Anker Typ R und Typ T der Ubergang zum gerippten
Kunststoffrohr durch zwei Rollringe abzudichten (s. Anlage 5). Der Hohlraum zwischen
Stahlzugglied und Ankerplatte/Stahlrohr ist mit Nontribos MP-2 oder mit Vaseline
"Cox GX" zu verfillen.

Wenn das glatte bzw. das gerippte Kunststoffhilirohr mit Zementmortel verfillt wurde
und als Korrosionsschutzmasse Nontribos MP-2 verwendet wird, so ist die Zementstein-
oberflache im Kunststoffhiilrohr vorher mit Icosit 277 zu versiegeln.

Nach dem Spannen des Ankers sind die Ankerbiichse und der Spannstahlfliberstand mit
der inneren PE-Schutzkappe zu schiitzen, die auf die Ankerbiichse aufgeschraubt wird und
deren Hohlraum ebenfails mit Vaseline "Cox GX" zu verfillen ist. Die Abdichtung der
inneren Schutzkappe gegen die Ankerplatte ist mit einer Dichtung, bestehend aus einer
Densobinde-Wicklung, herzustellen.

Als zuséatzlicher Schutz wird die duBere Schutzkappe aus Stahl mit einer untergelegten
Dichtscheibe aus Perbunan auf die Ankerplatte aufgeschraubt. Auf diese duBere Schutz-
kappe darf verzichtet werden, wenn der Ankerkopf einbetoniert wird.

Missen Anker nachgespannt werden, ist darauf zu achten, dass der Korrosionsschutz
nach dem Nachspannen wieder einwandfrei ausgefiihrt wird, z. B. durch Nachverflillen
von Vaseline "Cox GX".

Kurzzeitanker

Der Bereich zwischen Ankerplatte und dem oberen Ende des glatten Kunststoffhillrohres
ist mit dem mit der Ankerplatte verschweifiten Stahlrohr (Ankerstutzen) zu schitzen,
wobei der Ubergang zum glatten Kunststoffhiillrohr mit einer Lippendichtung abzudichten
ist (s. Anlage 8). Nach dem Spannen des Ankers sind die Ankerblichse und der Spann-
stahlliberstand mit einer PE-Schutzkappe zu schiitzen, die auf die Ankerbilichse aufge-
schoben wird.

Spannvorgang

Nach ausreichender Erhéartung des Verpresskdrpers kénnen die Anker gespannt werden.
Dazu wird eine Hohlkolbenpresse auf den Litzeniliberstand geschoben. Diese Spannpresse
sitzt auf der Ankerblchse des Ankerkopfes auf.

Der am Ankerkopf beim Umsetzen der Spannkraft von der Spannpresse auf die Klemmen
auftretende Klemmeneinzug von 6 mm ist zu berlcksichtigen (s. Abschnitt 2.1.3).

Nach dem Festlegen der Anker und dem Abbau der Spannpresse werden die Litzen
rd. 30 mm auBerhalb der Ankerbiichse abgetrennt. Bei Kurzzeitankern werden die
Klemmen mit der Klemmensicherungsplatte, die auf der Ankerbiichse festgeschraubt...
wird, abgedeckt. Die ergdnzenden KorrosionsschutzmaBnahmen sind in Abschni/gfﬂf?
beschrieben. 7

Eignungs- und Abnahmepriifungen und Uberwachung der Ausfiihrung

Eignungs- und Abnahmeprifungen sind auf jeder Baustelle entsprechend
durchzufihren,
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5.1

5.2

Bottcher

23

Die Eignungspriifungen bei Dauerankern sind durch eine der im Verzeichnis der Prif-,
Uberwachungs- und Zertifizierungsstellen nach den Landesbauordnungen, Teil V, in der
jeweils giiltigen Fassung®® aufgefiihrten Uberwachungsstellen fiir die Uberwachung des
Einbaus von Verpressankern zu (iberwachen.

Im Rahmen der Uberwachungstétigkeit bei den Eignungs- und Abnahmepriifungen muss
die eingeschaltete Uberwachungsstelle den Zusammenbau der Daueranker auf der Bau-
stelle, insbesondere die auf der Baustelle vorzunehmenden KorrosionsschutzmaBnahmen,
z. B, die vollstandige Verfillung des Ankerkopfbereiches mit Korrosionsschutzmasse,
zumindest stichprobenweise, berwachen.

Wenn der Ringraum zwischen dem Stahlzugglied und dem gerippten Kunststoffhillrohr
erst im Bohrloch mit Zementmortel verflllt wird (s. Abschnitte 2.2.1.2 und 4.4.3), ist die
grundsétzliche Funktionsweise durch die Uberwachungsstelle zu kontrollieren, auBerdem
ist die sorgfaltige Ausfiihrung stichprobenweise zu (berwachen. Im Prifbericht ist dies
jeweils zu vermerken.

Die Uberwachungsstelle muss der zustdndigen Bauaufsichtsbehdrde Meldung erstatten,
wenn Einrichtungen und Personal auf der Baustelle keine Gewahr fiir den ordnungs-
geméBen Einbau bieten. Der Beginn dieser Arbeiten ist der zustdndigen Bauaufsichts-
behorde anzuzeigen.

Bestimmungen fiir Nutzung, Unterhalt, Wartung

Nachspannen und Uberpriifen der Ankerkraft

Die Anker dirfen nachgespannt werden. Dazu wird eine Spannpresse verwendet, die sich
liber einen Spannstuhl auf die Ankerplatte abstitzt. Mit Hilfe der Spannpresse wird die
Ankerbiichse (iber eine auf ihr Gewinde aufgeschraubte Zughilse von der Ankerplatte
abgehoben, ohne dass sich dabei die Klemmen |&sen. Nach Erreichen des Nachspann-
weges werden Unterlegschalen (Halbschalen) von der Hoéhe des Nachspannweges
zwischen Ankerblchse und Ankerplatte eingelegt, so dass sich die Nachspannkraft von
der Ankerblichse (iber die Unterlegschalen auf die Ankerplatte absetzt.

Das Uberpriifen der Ankerkraft eines gespannten Ankers ist mit der fiir das Nachspannen
beschriebenen Spannvorrichtung oder mit einer speziellen Priifpresse, die direkt auf das
Gewinde der Ankerbiichse geschraubt wird, méglich. Dabeij wird die Ankerkraft gemessen,
die im Augenblick des Abhebens der Ankerblchse von der Ankerplatte auftritt (Abhebe-
test).

Als Variante ist das Nachspannen der Anker, verbunden mit dem L8sen der Klemmen,
zulassig, jedoch nur, wenn die vom vorausgegangenen Anspannen vorhandenen Klemm-
stellen der Klemmen nach dem Nachspannen und Verankern um mindestens 15 mm nach
auflen verschoben liegen. Dieses Nachspannen ist jedoch nur dann méglich, wenn ein
ausreichender Uberstand der Litzen Uiber die Ankerbiichse vorhanden ist. Diese Variante
wird insbesondere bei Kurzzeitankern angewendet, bei denen die Ankerbiichse in der
Regel kein AuBengewinde aufweist.

Nachpriifung

Es gilt DIN 4125*, Abschnitt 13.

Die Nachprifung soll erforderlichenfalls von der Uberwachungsst“éf?é%&kgernommen
werden, die bereits mit den Eignungsprifungen befasst war. :
i
£
2,

zuletzt: Verzeichnis der Priif-, Uberwachungs- und Zertifizierungsstellen nach den L ungen - Stand:
Mal 2009 - DIBt - "Mitteilungen", Deutsches Institut fir Bautechnik 40 (2009), Sonderheft Nr, 37
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Anlage 04 - KA /30.04.2010

Ankerkopf und Kunststoffhiillrohr der freien Ankerldnge

Schrauben mit

Dichtscheibe (Perbunan)

Kunststoff-
unterlegscheibe Dichtung
SUSPA-Ankerbiichse (Wicklung aus Denso-Binde)
mit Gewinde
R Lippendichtung (Perbunan)
Entliftungsbohrung mit Ankerstutzen verklebt
mit Stopfen 7,
\\\‘ 724 Verfiill- oder
“ R % \\, / 07 / s Nachverpressleitung
N\ , g
Y S N \ S0, ‘A
\ p. Deasy e} // /7 /S s /7
\ { 'gv.-‘f" 2 e o
Q '. [ '”//////A 5 -
| B
i S NSNS
b A
auRere

Stahl-Schutzkappe

innere PE-Schutzkappe
mit Korrosionsschutzmittel

verflllt
Ankerplatte (Stahl

8235JR DIN EN 10 025-2)

mit Korrosionsschutz
oder einbetoniert

PE-ummantelter
Litzenspannstahl

Kunststoffhillrohr; bei nach
unten geneigten Ankern mit
Zementmértel verfillt;
Zementmortelverflllung
ggfls. auch bei nach oben
geneigten Ankern,

Ankerstutzen (Stahl) verfullt
mit Korrosionsschutzmittel

Abmessungen in mm

STUMP Spezialtiefbau GmbH
Am Lenzenfleck 1 -3
85737 Ismaning

Daueranker im Boden und Fels
aulere innere Kunststoff-
Anker | Litzen Stahl-Schutzkappe PE-Schutzkappe Ankerstutzen hillrohr
Typ | Anzahl | @V JgH M agJ N aQ gP 0 aT agu
6-2 2 178 133 110 98 95 82,5 75,3 | 160 63 55,8
6-3 3 178 133 110 103 95 82,5 75,3 | 160 63 55,8
6-4 4 219 178 125 122 100 101,6 93,6 | 170 75 66,4
6-5 5 219 178 125 144 110 101.,6 93,6 | 170 75 66,4
6-7 6-7 229 178 125 144 110 114,3 | 106,3 | 290 90 79,8
6-9 8-9 267 216 140 163 110 114,3 | 106,3 | 290 90 79,8
6-12 10 267 216 140 182 120 139,7 | 128,5 | 460 100 90,0
Daueranker im Fels e
612 | 1112 [ 267 [ 216 | 140 | 182 [ 120 [ 1397 | 1285 | 460 [/7100 ¢|=
i

STUMP-Kompaktanker

Ankerkopfausbildung Zulassung Nr. 7
Typ G6-2 bis G6-12

Anlage 4 Deuteches Institur )|
Llsientishen® /

SIEL Y

Daueranker zur allgemeinen |

vom /

B D




Anlage 05 - KA/ 30.04.2010

Anker Typ R mit durchgehend geripptem Hiillrohr
Ankerkopf und Kunststoff-Hllrohr der freien Ankerlange

Schrauben mit Dichtscheibe (Perbunan)

Kunststoft-

unterlegscheibe Dichtung
SUSPA-Ankerbiichse (Densobinde—WickIung)
mit Gewinde

2 Rollringe, Innenmaf = @ i, Dicke = s
(Chloropren-Kautschuk, geschlossenzellig)
Entliiftungsbohrung
mit Stopfen /o
f>top /’ Verfiill- oder
/ .
/ Nachverpressleitung
‘S
MOUDD 7
*'1;:‘ h
g I - ‘i.’:{’t
7o e
L £0%
X1,
dulere Schutzkappe
a) Stahl S235JR N
DIN EN 10025-2 / 7
b) nichtrostender Stahl 7 PE-ummantelter
Werkst. Nr. 1.4301 M s ' hi
oder Nr. 1.4541 . // Litzenspannsta
oder Nr, 1.4571 /

0 Geripptes Kunststoffh{ilirohr;
innere PE-Schutzkappe, I—— Bei nach unten geneigten
mit Korrosionsschutzmittel Ankern mit Zementmortel
verfllit verfiillt;

Ankerplatte (Stahl . .
Zementmértelverfiillung
S235JR DIN EN 10025-2) ggfls. auch bei nach oben
geneigten Ankern.
Ankerstutzen

(Stahl $S235JR DIN EN 10025-2)
verfullt mit Korrosionsschutzmittel

Abmessungen in mm

Daueranker im Boden und Fels

Autere Innere Kunststoff- | Roll-
Anker [ Litzen Stahl-Schutzkappe PE-Schutzkappe Ankerstutzen hillrohr ring
Typ | Anzahl | @V OH M agJ N @Q apP O @K | Gi s
6-2 2 178 133 110 98 95 82,5 753 | 160 | 60 50 15
6-3 3 178 133 110 103 95 82,5 75,3 | 160 [ 60 50 15
6-4 4 219 178 125 122 100 | 1016 936 | 170 | 75 65 20
6-5 5 218 178 125 144 110 | 101,86 936 | 170 | 75 65 20
6-7 6-7 229 178 125 144 110 | 1143 | 106,3 | 290 | 80 70 25
6-9 8-9 267 216 140 163 110 | 114,3 | 106,3 | 290 | 90 80 20
6-12 10 267 216 140 182 120 | 139,7 | 128,5 | 460 [ 90 80 30

Daueranker im Fels P

612 | 11-12_| 267 | 216 | 140 | 182 | 120 | 139,7 | 128,56 | 460 | 100 | 907 ]

STUMP Spezialtiefbau GmbH STUMP-Kompaktanker Anlage 5 \
Am Lenzenfleck 1 - 3 Daueranker zur a||gemeinenéb‘
85737 Ismaning Ankerkopfausbildung Zulassung Nr. 7 -
Typ R6-2 bis R6-12 vom [ Taal 2000
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Anlage 08 - KA/ 30.04.2010

Ankerkopf und Kunststoff-Hillrohr der freien Ankerldnge

SUSPA-Ankerbiichse 0 Lippendichtung (Perbunan)
mit Ankerstutzen verklebt
Klemmen- //
Sicherungsplatte / S
gsp % 77] Verfiil- oder
S Nachverpressleitung

Spanndrahtlitze

PE-Schutzkappe g
//
7/
Kunststoffhullrohr
Ankerplatte Ankerstutzen (Stahl) mit Reduzierstiick (Stahl)
(Stahl S235JR fur die Lippendichtung
DIN EN 10025-2)
Kurzzeitanker im Fels Abmessungen in mm
: Kunststoff-
Anker | Litzen Schutzkappe Ankerstutzen hillrohr
Typ | Anzahl gJ N aQ aP ) g7 gu
6-12 11-12 182 155 139,7 | 128,56 | 460 75 66
) ;//f oo T ot \33?{%
/ K\%
J - \3
i %
il ) ¥ ariind 17
STUMP-K ktank Anlage 8\ Denteeht //5
STUMP Spezialtiefbau GmbH -rompartanier nlage s A\ s Bawed™®
Am Lenzenfleck 1 - 3 Kurzzeitanker im Fels zur allgemeinen %’h%agfsiéﬁwtg%béﬁ
85737 Ismaning Ankerkopfausbildung Zulassung Nr. - <04
Typ 6-11 bis 6-12 vom :‘?,é,w
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