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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

1 Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw.
Anwendbarkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen
nachgewiesen.

2 Sofern in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Anforderungen an die besondere
Sachkunde und Erfahrung der mit der Herstellung von Bauprodukten und Bauarten
betrauten Personen nach den § 17 Abs. 5 Musterbauordnung entsprechenden
Lénderregelungen gestellt werden, ist zu beachten, dass diese Sachkunde und Erfahrung
auch durch gleichwertige Nachweise anderer Mitgliedstaaten der Europdischen Union
belegt werden kann. Dies gilt ggf. auch flir im Rahmen des Abkommens Uber den
Européischen Wirtschaftsraum (EWR) oder anderer bilateraler Abkommen vorgelegte
gleichwertige Nachweise.

3 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die flir die Durchfihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

4 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

5 Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfligung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung
sind den beteiligten Behérden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfligung zu stellen.

6 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fiir
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dlrfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung miissen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik
nicht gepriifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

7 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung koénnen nachtréglich ergénzt ypégedfidgrt
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erforderr]f"‘ s 3 <
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2.1

2.2
2.2.1

2.2.2

II. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

(1) Gegenstand dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung sind zylindrische,
einwandige Standzargenbehdlter aus textilglasverstdrktem ungesédttigtem Polyesterharz
bzw. Phenacrylatharz mit einer inneren Schutzschicht (Viiesschicht oder Chemieschutz-
schicht). Die Hohe des Behdlters darf nicht mehr als das 6-fache des Zylinderdurch-
messers betragen (H/D < 6). Die Behélter sind in Anlage 1 dargestellt.

(2) Die Behalter kénnen im Bereich der Standzarge mit einer Brandschutzverkleidung
versehen werden. Die Aufstellung von Behaltern ohne Brandschutzverkleidung setzt
voraus, dass geeignete brandschutztechnische ErsatzmaBnahmen getroffen werden.

(3) Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung gilt fir die Verwendung der Behélter in
nicht durch Erdbeben gefédhrdeten Gebieten.

(4) Die Behalter dirfen in Gebduden und im Freien aufgestellt werden, jedoch nicht in
explosionsgefdahrdeten Bereichen der Zonen 0 und 1.

(5) Die Behalter diirfen zur drucklosen Lagerung von wassergefdhrdenden Flissigkeiten
mit einem Flammpunkt Gber 100 °C verwendet werden. Die maximale Betriebstemperatur
darf bis zu 60 °C betragen, sofern in den Medienlisten nach Absatz (5) keine
Einschrankungen der Temperatur vorgesehen sind.

(6) Flussigkeiten nach DIBt-Medienliste 40-2.1.1, 40-2.1.2 und 40-2.1.3' erfordern
keinen gesonderten Nachweis der Dichtheit und Bestandigkeit des Behalterwerkstoffes.
(7) Durch diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung entfallen fur den Zulassungs-
gegenstand die wasserrechtliche Eignungsfeststellung und die Bauartzulassung nach § 63
des WHG2.

(8) Die Geltungsdauer dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung (siehe Seite 1)
bezieht sich auf die Verwendung im Sinne von Einbau oder Aufstellung des Zulassungs-
gegenstandes und nicht auf die Verwendung im Sinne der spdteren Nutzung.

Bestimmungen fiir die Bauprodukte

Allgemeines
Die Behalter und ihre Teile miissen den Besonderen Bestimmungen und den Anlagen
dieses Bescheids sowie den beim Deutschen Institut flir Bautechnik hinterlegten Angaben
entsprechen.

Eigenschaften und Zusammensetzung

Werkstoffe

Die zu verwendenden Werkstoffe sind in Anlage 3 aufgefiihrt. Das fir die innere Schutz-
schicht verwendete Harz ist auch fir die Herstellung des Uberwachungarﬁgmes
einschlieBlich des Vorlaminates zu verwenden; das Traglaminat kann a

anderen Harz hergestellt werden (siehe auch Anlage 4). 4

Konstruktionsdetails
Konstruktionsdetails miissen den Anlagen 1.1 bis 1.11 entsprechen.

Medienlisten 40-2.1.1; 40-2.1.2 und Medienliste 40-2.1.3 Stand: Mai 2005; erhéltlich beim Deutschen Institut fir
Bautechnik (DIBt)

Gesetz zur Ordnung des Wasserhaushalts (Wasserhaushaltsgesetz - WHG) in der Fassung der Bekanntmachung
vom 31. Juli 2009 (BGBL I S. 2585)
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2.2.3

2.24

2.2.5

Standsicherheitsnachweis

(1) Die Behélter missen Wanddicken aufweisen, die durch eine statische Berechnung
nach der Berechnungsempfehiung 40-B13 des DIBt ermitteit wurden. Dabei ist eine
Betriebstemperatur von mindestens 30 °C zugrunde zu legen. Die mechanischen Werk-
stoffkennwerte und die entsprechenden Abminderungsfaktoren sind der Anlage 2 zu
entnehmen. Die Chemieschutzschicht bzw. innere Vliesschicht und die Oberfldchenschicht
nach Anlage 3 Abschnitt 2 gehéren nicht zum tragenden Laminat.

(2) Sofern keine genauen Nachweise (ber die betriebsbedingten Uber- und Unterdriicke
gefihrt werden, sind sowohl kurzzeitig als auch langzeitig folgende Werte flr den
statischen Nachweis anzusetzen:

Puk = Pu = 0,005 bar

Puk = Pu = 0,003 bar
Die langzeitig wirkenden Driicke sind nur dann anzusetzen, wenn sie auch wirken kénnen.
(3) Stutzen flr flussigkeitsfilhrende Rohrleitungsteile missen Wanddicken aufweisen, die
mindestens der Nenndruckstufe PN 6 entsprechen; andere Stutzen miissen mindestens
der Nenndruckstufe PN 1 entsprechen.

(4) Die zulassigen Tragkrafte flir die Befestigungspunkte fir Leiter und Hebedsen sind in
den Anlagen 1.7 und 1.11 angegeben.

(5) Sofern die Behdlter nach Bauordnungsrecht nicht zu den genehmigungsfreien
baulichen Anlagen z&hlen, ist die statische Berechnung durch ein Priifamt oder einen
Prifingenieur flir Standsicherheit zu prifen. Es wird empfohlen, Priifémter oder Prif-
ingenieure flr Standsicherheit mit besonderen Kenntnissen im Kunststoffbau zu beauf-
tragen, z. B.:

— Prifamt fiir Baustatik der LGA in NUrnberg,
— Deutsches Institut fiir Bautechnik (fir Typenprifungen).
Brandverhalten

Der Werkstoff textilglasverstarktes Reaktionsharz ist in der zur Anwendung kommenden
Dicke normal entflammbar (Klasse B2 nach DIN 4102-1%). Zur Widerstandsfahigkeit
gegen Flammeneinwirkungen siehe Abschnitt 3(2).

Nutzungssicherheit

(1) Behéalter mit einem Rauminhalt von mehr als 2000 | miissen mit einer Einsteige-
offnung ausgeristet sein (siehe Anlage 1.5), deren lichter Durchmesser mindestens 0,6 m

betragt. Der Durchmesser der Einsteigedffnung muss jedoch mindestens 0,8 m betragen,
sofern eine der folgenden Bedingungen erfilit ist:

- Das Befahren des Behélters erfordert spezielle Schutz- oder Sicherheitseinrichtungen
(Leiter, Schutzanzug, Atemgerat usw.),

- Die Stutzenhthe der Einsteigedffnung Uberschreitet einen Wert von 0,25 m.

Anforderungen aus anderen Rechtsbereichen bleiben hiervon unberiihrt.

Behélter ohne Einsteigedffnung miuissen eine Besichtigungsdffnung mit einem lichten
Durchmesser von mindestens 120 mm erhalten. Weitere Stutzen fur Beflllung,
Entleerung, Ent- und Bellftung usw. sind gemaB Anlagen 1.4 und 1.6 herzustellen.

(2) Bei Ausristung der Behalter mit Leiter und Blhne sind die hierfiir gliltigen Unfall-
verhiitungsvorschriften (UVV) einzuhalten. Es ist darauf zu achten, dass die Metall-
konstruktion keine unzuldssigen Zwangungen auf das Bauteil auslbt. Die Verankerungs-
punkte am Behélter sind nach Anlage 1.11 auszufiihren.

(3) Zur Kontrolle des unteren Bodens ist in der Standzarge ein
vorzusehen (siehe Anlage 1.9) G

Informationen erhéltlich beim Deutschen Institut fir Bautechnik (DIBt).
DIN 4102-1:1998-05 Brandverhalten von Baustoffen und Bauteilen
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2.3 Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung
2.3.1 Herstellung
(1) Die Herstellung muss nach der beim DIBt hinterlegten Herstellungsbeschreibung
erfolgen.
(2) AuBer der Herstellungsbeschreibung sind die Anforderungen nach Anlage 4
Abschnitt 1 einzuhalten.
(3) Die Behalter dirfen nur in den Werken
-~ Plasticon Poland S.A. in Torun (Polen) oder
-~ Plasticon The Netherlands BV in Oldenzaal und Hengelo (Niederiande)
— Polem in Lemmer (Niederlande)
hergestellt werden.
2.3.2 Verpackung, Transport, Lagerung
Verpackung, Transport und Lagerung mdssen gemafi Anlage 4 Abschnitt 2 erfolgen.
2.33 Kennzeichnung
(1) Die Behélter miussen vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen)
nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Ldnder gekennzeichnet werden.
Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.4
erflllt sind.
(2) AuBBerdem hat der Hersteller die Behélter gut sichtbar und dauerhaft mit folgenden
Angaben zu kennzeichnen:
- Herstellungsnummer,
-~ Herstellungsjahr,
- Rauminhalt in m? bei zuldssiger Filllhthe (gem&Bp zG-US®),
- zuldssige Betriebstemperatur (bei nicht atmosphérischen Bedingungen),
-~ zuldssiger Flllungsgrad oder Fulthéhe (entsprechend dem zuldssigen Fillungsgrad),
- zuldssige Volumenstrome beim Befiillen und Entleeren,
- Hinweis auf drucklosen Betrieb,
-~ Art der inneren Schutzschicht,
- AuBenaufstellung zuldssig/nicht zulassig (entsprechend statischer Berechnung),
bei AuBenaufstellung zuséatzlich:
- Boengeschwindigkeitsdruck g [kN/m2] an der Oberkante des Behalters bzw. an der
Offnung der Entliftungsleitung,
-~ charakteristischer Wert der Schneelast s, [kN/m?2] auf dem Boden.
(3) Hinsichtlich der Kennzeichnung der Behélter durch den Betreiber siehe
Abschnitt 5.1.5(1).
2.4 Ubereinstimmungsnachweis
2.4.1 Allgemeines

(1) Die Bestdtigung der Ubereinstimmung der Beh&lter mit den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss filr jedes Herstellwerk mit einem Uberein-
stimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer
regelmaBigen Fremdiberwachung einschlieBlich einer Erstprifung der Bahatt@w:ﬂqch
MaBgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

2G-US , Januar 1996 Zulassungsgrundsétze fur Uberfiillsicherungen
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2.4.2

2.4.3

(2) Fiir die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und fur die Fremdiiberwachung
einschlieBlich der dabei durchzufihrenden Produktprifungen hat der Hersteller der
Behalter eine hierfiir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfiir anerkannte Uber-
wachungsstelle einzuschalten. Die Erkldrung, dass ein Ubereinstimmungszertifikat erteiit
ist, hat der Hersteller der Bauprodukte mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen)
unter Hinweis auf den Verwendungszweck abzugeben.

(3) Dem Deutschen Institut flr Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des
von ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben. Dem Deutschen
Institut fir Bautechnik ist zusétzlich eine Kopie des Erstprifberichts zur Kenntnis zu
geben.

Werkseigene Produktionskontrolle

(1) Im Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zuftihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzu-
nehmende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

(2) Die werkseigene Produktionskontrolle muss mindestens die in Anlage 5.1 Abschnitt 1
aufgefiihrten MaBnahmen einschlieBen.

(3) Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und
auszuwerten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile,

— Art der Kontrolle oder Priifung,

— Datum der Herstellung und der Priifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials,
— Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und Vergleich mit den Anforderungen,

— Unterschrift des fir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

(4) Die Aufzeichnungen sind mindestens fiinf Jahre aufzubewahren und der fir die
Fremdiberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem
Deutschen Institut fiir Bautechnik und der zustdndigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf
Verlangen vorzulegen.

(5) Bei ungenligendem Priifergebnis sind vom Hersteller unverziiglich die erforderlichen
MaBnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Behalter, die den Anforderungen nicht
entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch mdglich und
zum Nachweis der Méangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziiglich
zu wiederholen.

Fremdiiberwachung

(1) Im Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremdiiber-
wachung regelmdaBig zu Oberprifen, mindestens jedoch zweimal jahriich (siehe
Anlage 5.1).

(2) Im Rahmen der Fremdiiberwachung ist eine Erstpriifung der Behdlter entsprechend
Anlage 5.1, Abschnitt 2(1), durchzufihren. Dartber hinaus kénnen auch Proben fiir Stich-
probenpriifungen entnommen werden. Die Probenahme und Prifungen obliegen jeweils
der anerkannten Uberwachungsstelle,

(3) Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens finf Jahre
aufzubewahren Sie smd von der Zert|f|21erungsstelle bzw. der Uberwachungsstell

Verlangen vorzulegen.
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3 Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung

(1) Die Bedingungen fiir die Aufstellung der Behélter sind den wasser-, arbeitschutz- und
baurechtlichen Vorschriften zu entnehmen. Es sind auBerdem die Anforderungen gemaf
Anlage 6 einzuhalten.

(2) Wenn im Bereich der Standzarge keine Brandschutzverkleidung angeordnet wird ist
davon auszugehen, dass die Behélter ohne Beeintrachtigung der Standsicherheit einer
Brandeinwirkung von 30 Minuten Dauer nicht widerstehen. In diesem Fall sind bei Entwurf
und Bemessung der Anlage geeignete MaBnahmen vorzunehmen, um eine Brandiber-
tragung aus der Nachbarschaft oder eine Entstehung von Brdnden in der Anlage selbst zu
verhindern, Hierzu zéhlen:

— ein geeignetes Loschkonzept (Brandmeldeeinrichtung in Verbindung mit Werk-
feuerwehr, automatische Loschanlage)

- Verringerung der Brandlast in der Anlage

— ausreichend groBe Abstdnde zu Anlagen mit brennbaren Flissigkeiten und zu
Gebduden und Betriebsteilen mit hohen Brandlasten (als Anhalt: > 10 m)

- brandschutztechnische Bemessung der Gebadude oder der UmschlieBungsbauteile der
Anlage nach DIN 18230-1° (bei Anlagen in Gebauden)

Die MaBnahmen sind im Einvernehmen mit der Bauaufsichtsbehérde und der Feuerwehr
festzulegen.

(3) Die Behalter sind gegen Beschadigungen durch anfahrende Fahrzeuge zu schiitzen,
z. B. durch geschiitzte Aufstellung, einen Anfahrschutz oder durch Aufstellen in einem
geeigneten Auffangraum.

(4) Behalter, die auBerhalb von Auffangrédumen oder Auffangvorrichtungen aufgestellt
werden sollen, dirfen unterhalb des zuldssigen Flissigkeitsspiegels keine ldsbaren
Anschliisse oder Verschlisse (z. B. Rohrleitungsanschluss, Einsteigedffnung, Besich-
tigungsoffnung) haben.

4 Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

(1) Bei der Aufstellung der Behdlter ist Anlage 6 zu beachten.

(2) Der Betreiber einer Lageranlage ist verpflichtet, mit dem Einbauen bzw. Aufstellen der
Behalter nur solche Betriebe zu beauftragen, die fiir diese Tétigkeiten Fachbetriebe im
Sinne von § 19 | Wasserhaushaltsgesetz (WHG) in der Fassung der Bekanntmachung vom
19. August 2002 (BGBI. I S. 3245) sind, es sei denn, die Tatigkeiten sind nach landes-
rechtlichen Vorschriften von der Fachbetriebspflicht ausgenommen oder der Hersteller des
Behalters fliihrt diese Tatigkeiten mit eigenem sachkundigen Personal aus.

(3) MaBnahmen zur Beseitigung von Schdden sind im Einvernehmen mit W’?@Wﬁﬁﬁ?ﬁm@t—
. A\
/7

stofffragen zusténdigen Sachversténdigen? zu treffen.

6 DIN 18230-1:1998-01 Baulicher Brandschutz im Industriebereich - Rechnerisch erforderliche
Feuerwiderstandsdauer

Sachverstindige von Zertifizierungs- und Uberwachungsstellen nach Absatz 2.4.2.1 (2) sowie weitere

Sachversténdige, die auf Anfrage vom DIBt bestimmt werden.
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5 Bestimmungen fiir Nutzung, Unterhalt, Wartung, Priifung
5.1 Nutzung

5.1.1  Ausriistung der Behilter

Die Bedingungen fiir die Ausristung der Behdlter sind den wasser-, bau- und arbeits-
schutzrechtlichen Vorschriften zu entnehmen. Sofern flr die Ausristung keine wasser-
bzw. baurechtlichen Vorschriften existieren, ist der Abschnitt 9 der TRbF 20%, zu
beachten.

5.1.2 Lagerfliissigkeiten

(1) Die Behalter durfen fur Lagerfliissigkeiten gemaB Medienliste 40-2.1.1 bis 40-2.1.3
des DIBt! verwendet werden. Ein Wechsel der Lagermedien bedarf der Zustimmung in
Form einer gutachtlichen Stellungnahme eines vom DIBt zu bestimmenden Sachver-
sténdigen®.

(2) Die Behaélter, die im Auffangraum aufgestellt werden durfen, dirfen auch zur
Lagerung anderer Flissigkeiten als nach der unter Absatz (1) genannten Medienliste
verwendet werden, wenn im Einzelfall durch Gutachten eines vom Deutschen Institut fur
Bautechnik zu bestimmenden Sachverstdndigen® nachgewiesen wird (z. B. nach Anhang 1
der Bau- und Priifgrundséatze fir oberirdische GF-UP-Behalter und -Behaélterteile), dass die
Abminderungsfaktoren A,g und A, nicht groBer als 1,4 sind. Vom Nachweis durch
Gutachten nach Absatz 5.1.2 (2) sind ausgeschlossen:

a) Flissigkeiten mit Flammpunkten < 100 °C

b) Explosive Fliissigkeiten (Klasse 1 nach GGVS'/GGVE?)

c) Selbstentzindliche Flissigkeiten (Klasse 4.2 nach GGVS/GGVE)

d) Flissigkeiten, die in Berlhrung mit (Klasse 4.3 nach GGVS/GGVE)
Wasser entzilindliche Gase bilden

e) Organische Peroxide (Klasse 5.2 nach GGVS/GGVE)

f)  Ansteckungsgefahrliche und (Klasse 6.2 nach GGVS/GGVE)
ekelerregende Flissigkeiten

g) Radioaktive Flussigkeiten (Klasse 7 nach GGVS/GGVE)

h) Blausdure und Blausaureldsungen,
Metallcarbonyle, Brom

Im Gutachten enthaltene Auflagen sind einzuhalten.

(3) Die Lagerung von Flissigkeiten, die nicht in der unter Absatz (1) genannten Medien-
liste aufgeftihrt sind und bei denen im Gutachten eines vom Deutschen Institut fir
Bautechnik zu bestimmenden Sacherstandigen® ein A,z oder A, groBer 1,4 oder eine
Festlegung der Gebrauchsdauer der Behdlter von weniger als 25 Jahren bestimmt wird, ist
von dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung nicht abgedeckt. Eine Erganzung der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist jedoch mdéglich. Ausgeschlossen davon sind
die in Absatz (2) genannten Medien b) bis h).

5.1.3 Nutzbares Behdltervolumen

Der zulassige Fiillungsgrad der Behalter darf 95 % nicht (bersteigen, wenn nicht nach

MaBgabe der TRbF 20 Nr.9.3.2.2 ein anderer Fillungsgrad nachgeW%%
einzuhalten jst. Die Uberfullsicherung ist dementsprechend einzurichten. ‘f? ' N

\ ahes Institat
8 TRbF 20, Ausgabe April 2001 Technische Regeln flr brennbare Flussigkeiten; "Léger",k?g{negﬁtrggg&\g%_@ﬂik __f";
15. Mai 2002, BArbBl. 6/2002 S. 63 x,\\
9 Informationen sind beim DIBt erhéltlich. %@“’i 16
10 GGVS Gefahrgutverordnung Straf3e
1 GGVE Gefahrgutverordnung Eisenbahn
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5.1.4

5.1.5

5.2

Unterlagen

Dem Betreiber der Anlage sind vom Hersteller der Behéiter folgende Unterlagen auszu-
handigen:

- Abdruck dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung,

- Abdruck der gepriften statischen Berechnung mit Prifbericht,

- Abdruck des ggf. benétigten Gutachtens nach Abschnitt 5.1.2(2).

Betrieb

(1) Der Betreiber hat vor Inbetriebnahme der Behédlter an geeigneter Stelle ein Schild
anzubringen, auf dem die gelagerte Flissigkeit einschlieBlich ihrer Dichte und Konzen-
tration angegeben ist. Die Kennzeichnung nach anderen Rechtsbereichen bleibt
unberiihrt.

(2) Wer eine Anlage befiillt oder entleert, hat diesen Vorgang zu Uberwachen und vor
Beginn der Arbeiten die nachfolgenden Bestimmungen zu beachten.

(3) Vor dem Beflllen ist zu Gberprifen, ob das einzulagernde Medium dem zuldssigen
Medium entspricht, wie viel Lagerflissigkeit der Behalter aufnehmen kann und ob die
Uberfillsicherung im ordnungsgemafBen Zustand ist.

(4) Die Betriebstemperatur der Lagerflissigkeiten darf die Betriebstemperatur, fir die der
statische Nachweis gefiihrt wurde, nicht Uberschreiten. Hierbei dirfen kurzzeitige
Temperaturiberschreitungen um 10 K Uber die Betriebstemperatur (z. B. durch hohere
Temperatur der Lagerfllssigkeiten beim Einflllen) auBer Betracht bleiben.

(5) Beim Befiillen darf kein unzuldssiger Uberdruck im Behélter auftreten. Der Fiillvorgang
ist stdndig zu Uberwachen.

Unterhalt, Wartung

(1) Der Betreiber einer Lageranlage ist verpflichtet, mit dem Instandhalten, Instandsetzen
und Reinigen der Behélter nur solche Betriebe zu beauftragen, die fir diese Tatigkeiten
Fachbetriebe im Sinne von § 19| Wasserhaushaltsgesetz (WHG) in der Fassung der
Bekanntmachung vom 19. August 2002 (BGBI. I S. 3245) sind, es sei denn, die Tatig-
keiten sind nach landesrechtlichen Vorschriften von der Fachbetriebspflicht ausgenommen
oder der Hersteller der Behalter fihrt die Tatigkeiten mit eigenem sachkundigen Personal
aus.

(2) Beim Instandhalten/Instandsetzen sind Werkstoffe zu verwenden, die in Anlage 3
angegeben sind und Fertigungsverfahren anzuwenden, die in der Herstellungs-
beschreibung beschrieben sind.

(3) MaBnahmen zur Beseitigung von Schaden sind im Einvernehmen mit einem fiir Kunst-
stofffragen zusténdigen Sachverstandigen? zu kléren.

(4) Die Reinigung des Innern von Behéaltern aus Produktionsgriinden oder fir eine
Inspektion ist unter Beachtung der folgenden Punkte vorzunehmen:

— Behalter restlos leeren, vor allem bei Medien, die bei Verdiinnung mit Wasser
Reaktionswarme entwickeln. Zur Reduzierung eventueller Reaktionswarme daflr
sorgen, dass sofort groBe Wassermengen zugefihrt werden kénnen (Schlauchdurch-
messer = 2 Zoll).

— Bei wasserléslichen oder mit Wasser emulgierbaren Filssigkeiten mit Wasser
abspritzen. Bei eventuellen Ablagerungen Behalter mit bis zu 10 K Uber der zuldssigen
Betriebstemperatur warmem Wasser fullen. Nach einigen Stunden Einwirkungszeit
entleeren. Eventuell noch feste Riickstdnde mit Spachtel aus Holz oder Kunststoff ohne

werden.
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5.3

Eggert

(5) Wird die Einsteigedffnung des Behdalters zu Reinigungs-, Wartungs- oder Instand-
haltungsmaBnahmen gedffnet, so ist vor dem VerschlieBen die Behélterinnenseite auf
Schaden hin zu untersuchen. Hierbei soll sichergestellt werden, dass die der Einsteige-
offnung gegentiberliegende Fldche nicht beschadigt worden ist (z. B. durch herabfallendes
Werkzeug wahrend der Arbeiten am Behditer). Das Ergebnis der Untersuchung ist zu
dokumentieren.

Priifungen

(1) Der Betreiber hat mindestens einmal wochentlich die Behélter durch Inaugenschein-
nahme auf Dichtheit zu Uberpriifen. Sobald Undichtheiten entdeckt werden, ist die Anlage
auBer Betrieb zu nehmen und der schadhafte Behélter gegebenenfalls zu entleeren.

(2) Der Betreiber hat zu veranlassen, dass bei der Lagerung von Medien nach
Abschnitt 5.1.2 (2), bei denen wiederkehrende Prifungen der Behditer gefordert werden,
die Behalter vor Inbetriebnahme und wiederkehrend entsprechend den Vorgaben eines flr
Kunststofffragen zustdandigen Sachverstandigen? einer Innenbesichtigung unterzogen
werden.

(3) Prufungen nach anderen Rechtsbereichen bleiben unberihrt.
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Stahlteile galvanisch behandelt oder VA

Steel parts galvanical treated or stainiess steel
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Annex 1 page 11
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vessel with skirt

for the national technical approval

Nr./no : Z-4011-466
vom/from: 08 Mdrz 2010




PLASTICON

mit VS/CSS-Schutzschicht
Uebergang Mantel-Dach
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Uebergang Mantel-Dach
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zur allgemeinen
bauaufsichilichen Zulassung

EUROPE

vessel with skirt
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Annex 11
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Annex 11 page 5/12

vessel with skirt
GRP
with VL/CRL protection layer

transition cylinder-top

for the national technical approval
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vom/from: 08 Mdrz 2010
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Uebergang Mantel-Dach

zur allgemeinen
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Annex 11 page 6/12

for the national technical approval
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vessel with skirt
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with VL/CRL protection layer
transition cylinder-top

for the national technical approval
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Annex 11 page 8/12
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Only for inside installation and without
traffic loads
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EUROPE

vessel with skirt
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Annex 11
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vessel with skirt
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with VL/CRL protection layer
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for the national technical approval
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Standzargenbehdilter Anlage 11 Blait 11/12
aus GF-UP zur allgemeinen
mit VS/CSS-Schutzschicht bauaufsichtlichen Zulassung
PLAST'CON Uebergang Mantel-Bach Annex 14 page 11/12
FUROPE vessel with skirt
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with VL/CRL protection layer

transition cylinder-top

for the national technical approval
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Only for inside installation and
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PLAST'CON Uebergang Mantel-Dach Annex 14 page 12/12
EUROPE VESSElG;gh skirt for the national technical approval
with VL/CRL protection layer NF/no. - Z-40 11-466
fransition cylinder-top vom/from: 08 Marz 2010
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Nr./no. : Z-40.11-466
vom/from: 08 Mdrz 2010




tz

tue
A
Z Di
—
/1
g /M
% o
5 N
A
GRP filler
' >10i/2 =3xM450+CSS/VS
GE-UP spachlelmasse il £ >10i/2 >3xM450+CRL/VL
\2/
o
(V]
9
“; 7
) k // /
K /
N 7-'6 /
8l_ v
N A\ / Q
28 /'
/ v
N
Ry

td 2 tdk

Standzargenbehdilter
aus GF-UP
mit VS/CSS-Schutzschicht

PLASTICON

Uebergang Mantel / Boden / Zarge

Anlage 1.2 Blall 3/4
zur allgemeinen

bauaufsichtlichen Zulassung

Annex 12 page 3/4

vessel with skirt
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with VL/CRL protection layer
transition cylinder / Bottom / Skirt

for the national technical approval
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aus GF-UP zur allgemeinen
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EUROPE VESSEIG;i;h skirt for the national technical approval
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with VL/CRL protection layer
nozzle
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Inneres Uberlaminat Luei AuReres Uberlaminat Luea
inner over laminate Luei Appeargnce over_laminate Luea
Nen.nwe”e Stutzen am Zylinder Stutzen am Oberboden di Luea
Nominal — qo771e at nozzle,
wideness t‘heMC&;ltindfg _ céihthe heudhgr;:und <= 150 >= 100
. x Matte 450g/m emieschutz- _
di<=150 s CSS schicht CSS >= 10xs
X ma g/m Chemistry protection Suea nach Statik
: + CBL __llayer CBL >= 3x Matte 450g/m2
Luej nach Zeichnung Luei nach Zeichnung Suea acc. ta static
Luei acc.to drawing Luei acc.to drawing >= 3x mat 450a/mZ
Gepresst oder handlaminiert Stutzen durchgesteckt
Pressed or hand laminated Nozzle sticked through
Gewindestift
grub screw
, 3
Gewindebuchse ( )
thread bushing .
pdi
GF-UP "
Spachtelmasse It
- N
GRP filler N/
8 Luea /|
) Y 2
-~ 4 1
A
5 § ”
- 3 ‘ 50 j
CSS/VS
= VRL/VL

Reinharzschicht

Pure resin layer ‘\43
AN

Gewindebuchse
thread bushing

S

o =3 -
Stutzen bindig [ ] [
nozzle concise edi

5 (7 —§

1 1 r

" V|
8 4 ; —1
3 o

VAV AVay4
\_/ k Depia
I o sches Tnggises
16
%%"//
Standzargenbehiilter Anlage 14 Blatt 4/5
aus GF-UP zur allgemeinen
Mit VS/CSS Schutzschicht bauaufsichtlichen Zulassung
PLAST'CON Stufzen Annex 14 page 4/5
EUROPE vessEIG;:Lh skirt for the national technical approval
with VL/CRL protection layer NF/no. : 7-40 11-466
nozzle vom/from: 08 Mdrz 2010




GE-UP Spachtelmasse %%
GRP filler

| \]Dl*f[r |
1:6 | I
. N
d

N
/_J
tuea

L <=30

450M+CSS NDT
Bohrungen nach DIN 2501 PN10; PN16
oder ANS| 150Lbs
Mafe der Sfutzen nach PN>=6
Drillings according fo DIN 2501 for PN1O PN16
or ANSI 150Lbs »
Dimensions of the nozzles accg mg %o
PN>=6
t4 = tue + iz Deuvtsches Instivat }
filr Bavtechnik
Standzargenbehtilter Anlage 14 Blatt 5/5
aus GF-UP zur allgemeinen
Mit VS/CSS Schutzschicht bauaufsichtlichen Zulassung
PLASTICON Sturzen Annex 14 page 5/5

EUROPE

vessel with skirt
GRP
with VL/CRL protection layer

nozzle

for the national technical approval

Nr./no. : Z-40.11-466
vom/from: 08 Mdrz 2010




>= 3x Matte \
450g/m2+CSS/INS _—

>= 3x mat
450g/m2+CRL/VL

Stutzen unterhalb des
Flissigkeitsspiegels >= PN6
Stutzen oberhalb des
Flissigkeitsspiegels >= PN1

Connecting piece below
the fluid level >= PNé
connecting piece above
the fluid level >= PN1

Lue = [2Dix(tuea+tz)1(0,5)

h = min. 200 mm

DN = 800 bei h > 250
DN = 600 bei h < 250

technical calculation

7

tz
Di
) 3
Q 3
\ J
N/ GF-UP
tuea 4 Spachtelmasse
\5 GRP filler
tuei (INV] @
1 3 .
’\5 gemdf Statik
T E; acc. fo
2 \%
N
In
[__>= 30 '

PLASTICON

Standzargenbehiilter
aus GF-UP
Mit VS/CSS Schutzschicht
Mannloch

EUROPE

vessel with skirt
GRP
with VL/CRL profection layer

manhole

Anlage 15 Blatt 1/2
zur allgemeinen

bauaufsichtlichen Zulassung

Annex 15 page 1/2

for the national technical approval

Nr./no. @ Z-40.11-466
vom/from: 08 Marz 2010




oDk

| 400
300

N1

| Al LN LA 4
NN S ZE
SN 2k
- \ | Ulo
(@) 5 ay\
% E\ L
N
- | _\/m :\ [
DN 3 8
N | 2l @
R+ \ 3x450M+CSS DN<=600 R ~
TSI 4x450M+CSS DN>600 |
DN ‘ 50 ‘
| | |
Einstiegbffnungen mit Deckel mit Gewicht Uber 25kg
mit Schwenkvarrichtung und
Handgriffe
Manholes with cover which weight above 25kg
with swivel device and handle grips
te= hdngt von Druck |
depend on presglre
t4 =tuea +tz
DN = 800 bei h > 250
DN = 600 bei h = 250
Standzargenbehdilter Anlage 15 Blatt 2/2
aus GF-UP zur allgemeinen
Mit VS/CSS Schutzschicht bauaufsichtlichen Zulassung
PLASTICON Mannloch Annex 15 page 2/2
EUROPE vesBEIG;gh skirt for the national technical approval
with VL/CRL protection layer NF/no. - Z-40.11-466
manhole vom/from: 08 Mérz 2010




2,5 mm chemistry protection layer

/
A
1
v
f f
1] -
f DN >=100 y
4 A
¢ A
f v
./ ’
g
o /]
N \
[} 3
N
N1
= 50 E/ O
ﬁ \q o
= A
=== t = ,
N/
8 N A . .
I v 50 2,5 mm Chemieschutzschicht
A 1 = bzw. Vliesschicht
v
50 __If] as well as fleece layer
Dichtlaminaf
Schnittkanten >= 2x Matte 450g/m2
versiegelt Densely -
cut edge >= 2Zx mafs "&
sealed

tuea>= 3 Matten 450g/m2
tuea>= 3 mats 450g/m2

PLASTICON

Standzargenbehtilter
aus GF-UP

mit VS/CSS Schutzschicht

Anlage 1.6 Blatt 1/2
zur allgemeinen

bauaufsichtlichen Zulassung

Be- und Entliftungsstutzen

EUROPE

vessel with skirt
GRP

Annex 1.6 page 1/2

for the national technical approval

with VL/CRL protection layer
vent nozzle

Nr./no. : Z-40.11-466
vom/from: 08 Mdrz 2010




Verkleben

glue together

100

PLASTICON
EUROPE

aus GF-UP
mit VS/CSS Schutzschicht
Be- und Entliftungsstutzen

vessel with skirt
GRP
with VL/CRL protection layer

vent nozzle

5/ tuea
(@) ' \
A 7 | GF-UP Spachtelmasse
' \d | GRP filler "
N/ H
\ ,—— 7!
2: | >= 50 [ 1 20 E
4 ][I [ =
I AN U U A\
C NN %E A RO OO N
Q >= 50
5 | y
A
Dichtlaminat Chemieschutzschicht
50 2x 450g/m2 Matte bzw. Vliesschicht
1x >= 30g/m2 Vlies Chemistry protection layer
. as well as flesFe T
Dense laminate 2
2x 450g/m2 mats
1x == 30g/m2 fleece
Standzargenbehtilter Anlage 16 Blatt 2/2

zur allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung

Annex 1.6 page 2/2

for the national technical approval

Nr./no. : Z-40.11-466
vam/from: 08 Mdrz 2010




F max
F max

gemdl stafischer Berechnung
acc. to technical calculation

zul. 0= 5N/mm?
b £ 10 % tuea

}

L2
@ di
e
GF-UP Spachtelmasse
K GRP filler
= /] luea | 25
N
O TIIIOD Q/\/. P ITIO 220 /
N f

11

L1

SN
SN

Stahl,
Steel,

Schakel-Nenngréfle nach DIN8 2101

Shackle - nominal size acc. to DIN82101

galvanisch behandelt oder VA

galvanical treated or stainless

Standzargenbehdlter Anlage 17 Blatt 1/9
aus GF-UP zur allgemeinen
bauaufsichilichen Zulassung
PLAST|CON Hebeoese Annex 17 page 1/9
EUROPE vessel with skirt

GRP for the national technical approval

Nr./no. : Z-40.11-466

Lifting tug vom/from: 08 Marz 2010




gemdl statischer Berechnung

zul. o= 5N/mm?2
b €10 x tuea

GF-UP Spachtelmasse

GRP filler

(@} —_
(o)
R
640 o [ luea | 25
| 1K
i A A A AT 7T 2
~ o
[}
2
25 | 60 |
m
gm\
] ] { } | | 1 o
I g e | | Q
_/\_/\ °
200
SN = Schdkel-Nenngréfle nach DIN8 2101
SN = Shackle - nominal size acc. to DIN82101
Stahl, galvanisch behandelt oder VA
Steel, galvanical treated or stanless ¢
Standzargenbehdtilter Anlage 17
aus GF-UP zur allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung
PLASTICON Hebeoase Annex 17
EUROPE vessel with skirt

GRP

Lifting lug

For the national technical approval

Nr./no. : Z-40.11-466
vom/from: 08 Mdrz 2010




Fmax

?

. 10 kN

>=7 1, GF-UP Spachtelmasse
GRP filler
| 71&
! v
| g
| g\
| N e
o .94
N 1 &
| ' | |_55lol ©
b B S N
S g <| ©
B - - -+ ~ 1= X| ©
& s i
t N N
% ) L
I /ﬂ
N
/N
%
N
1
d
40
400 t7
Standzargenbehdtilter Anlage 17 Blatt 3/9
aus GF-UP zur allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung
PLAST'CON Hebeoese Annex 17 page 3/9
EUROPE vessel with skirt for the national technical approval

GRP

Lifting lug

Nr./no. : Z-40.11-466

vom/from: 08 Mdrz 2010




F

max.

Stanhl, galvanisch behandelt oder VA

Steel, galvanical treated oder stainless steel

tue

b~ A — |

~Z
)

. —
T

|

v.a—i

<

we

<

~
T T 2T XTI

t2

@D
@Da
@Da+L2+100

Anordnung in der Ndhe
Ubergang Mantel/Dach

Adjustment in the proximity
of transition coat/roof

Type | @D ®Da t1 t2 | b L1 L2 tue F max.
01 200 | 300 8 8 60 60 80 ca. 8 50 kN
02 200 | 300 8 8 60 60 80 ca.10 90 kN PL= Polen
03 200 | 400 8 8 80 80 100 | ca10 | 160 kN NL= Niederlande
02 NL| 114 220 8,65 | 8 60 - - ca. 8 30 kN Y
O3 NL| 219 | 300 | 88 |8 |60 | 60 | 80 | ca. 8 | 50 kN ¢
04 NL| 219 300 8.8 8 60 60 80 ca.10 90 kN 7 ‘
05 NL| 219 400 8.8 8 80 80 100 | ca.10 | 160 kN% -
01 PL | 101.6| 200 8 6 50 40 50 ca. 6 25 kN %
Standzargenbehtilter Anlage 17 A | Blatt 4/9
aus GF-UP zur allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung
PLASTICON Hebeoese Enclosure 1.7 page 4/9
EUROPE vessel with skirt for the national technical approval

FRP

Lifting lug

Nr./no : Z-40.11-466
vom/from: 08 Mdrz 2010




Fmax = 50KN

|

Fmax = 50KN

38

|
|
|
|

]
>=450

30

o 0
No \
I~
AN -
A
(@}
O
N
]
A
o GF-UP-
e Spachtelmasse
i GRP -
Filer
(@}
m

Stahl, galvanisch behandelt oder VA

100

>=140

Lasche angepafit  Lug adjusted
und verklebt. and glued togethe
Kanten dbgerundet.  Edges rounded off.

PLASTICON
EUROPE

Standzargenbehdlter
aus GF-UP

Hebeoese

Anlage 17 Blatt 5/9
zur allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung

Annex 1.7 page 5/9

vesse! with skirt
GRP

Lifting tug

for the national technical approval

Nr./no : Z-40.11-466
vom/from: 08 Marz 2010




Fmax = 25KN Fmax = 25KN
GEK | ' t= 14,9
GRP AH—
GF-UP Spachtelmasse
T GRP filler 7
N RY
4 9
] 9
)
v
NN n ]
NZY N | o
NN | \ |
A || / \ |
N
7 M a o o
oo RN | \ I
2 NN || | \ |
N | |
\ N | \ N
WA | |
V= N / \ a
N
NN m | | |
N || | \ |
N | |
A I , \ N
Q § ; 100
N | | /30 ||
NN | — 1 _ ||
N Iy |
N | | | 100 | 250 S | |
\ L |
\ o T o
\ . - /- _— _ - 41 - - _ _ _ _ _
é6mm dick
v Matte Matte,Gewebe Matte,Gewebe Matte,Vlies
émm thickness P
Mcn‘,mo’r.roving.mat,roving,m
Standzargenbehiilter Anlage 17 ‘ Blatt 6/9
aus GF-UP zur allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung
PLAST‘CON Hebeoese Annex 17 page 6/9
EUROPE vessel with skirt for the national technical approval
GRP
Nr./no : Z-401-466
Lifting lug vom/from: 08 Mdrz 2010




Fmax = 25KN Fmax = 25KN
D T
| 2D
{ 50
| 5 820
«©
<
Ve A
!
A
o t=6
O
GF-UP- R |
- Spachtelmasse ™~
Il GRP - fler
14 t=6
i’ 3 T T o
\ =
\
— \
5 300
o |
= \
\
g
(@) )
m ..
7] Uberlaminat

Stahl, galvanisch behandelt oder VA

Steel, galvanical treated or stainless steel

Overlaminate \{ !

PLASTICON
EUROPE

Standzargenbehtilter
aus GF-UP

Hebeoese

Anlage 1.7
zur allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung

vessel with skirt
FRP

Lifting lug

Annex 17

page 7/9

for the national technical approval

Nr./mo : Z-40.11-466
vom/from: 08 Marz 2010




Fmax = 50KN Fmax = 50KN

15
. 30
O
N
o A
o
A
K
[ o =8
4 °
\:;
! \
] GF-UP- S
- Spachtelmasse N
| ORP — fller
17 t=8
\g 2
Ei§ ©y T 4‘ o
\%
e \§
400
o
s
2l | —
N Uberlaminat )

Overlaminate

A

Stahl, galvanisch behandelt oder VA

A |
600\ 4
Steel, galvanical treated or stanless steel ‘\ g,
A
Standzargenbehtilter Anlage 17 \"“"“"“""Elutt 8/9
aus GF-UP zur allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung
PLAST|CON Hebeoese Annex 1.7 page 8/9
EUROPE vessel with skirt for the national technical approval
GRP
Nr./mo : Z-40.11-466
Lifting lug vom/from: 08 Mdrz 2010




%
V
%
00 1 A F max=12 kN
oDi q
] Silikon V]
: silicon e
M . 338
6 - ;rsg\\ NN [ _
| | GF-UP Spachtelmasse /\é l
GRP filler NN/ |
| | N -
/i, i 5
| | 4\ N
N <
| | AN ca. 38
AN l
| 1 %
A = S
%
'[L Laminat IE;]'
min 4 mm dick q
Hex. - screw gemdnl Statik d 20
Skt.-Schraube Laminate ;
M12 % 160 - D|N931 min.4 mm thick ¥
M12 - DIN934 acc. to tech. calc. /
A13 - DIN125 )
80
Material: Stahl feuerverzinkt oder aus VA
Standzargenbehilter Anlage 17 Blatt 9/9
aus GF-UP zur aligemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung
PLASTICON Hebeoese Annex 17 page 9/9
FUROPE vessel with skirt for the national technical approval

GRP

Lifting lug

Nr./no : Z-40.11-466
vom/from: 08 Marz 2010




Mindestanzahl der Ankerpratzen

Minimum number of anchor brackets

4 Stick

4 pieces

I
GF-UP
| Ankerwinkel
| GRP anchor brackets
8
<=5 180 .
” <=50 Stahlplatte und Ankerschraube
3 in der Berechnung nachweisen
m
o I Fozul Steel plate and anchor screw
g I * prove in the calculation
o
ey
AN
4% y Fundament
%/////QW (bauseits)
>z 1™ A4 Foundation
50 30 (building side)
— bei Bedarf bei
Monfage ausgleichen
adjust at installation
if necessary
2=5
S|
o @ -
13 i
J | |
~— | - . — __ <IN
olo } 'qu ++ |
s 1

Verankerung entsprechend dem

Nachweis aus der Berechnung Wy GF-UP Ankerwinkel Stahlplatte
W\ GRP anchor brackets| steel plate
Anchorage acc. fo the proof
of the calculation ] L1 F zul. L2
Fal
100 mm | 20 kN 110 mm
150 mm | 35kN 160 mm
Standzargenbehtlter Anlage 18 Blatt 1/6
aus GF-UP zur allgemeinen
mit VS/CSS Schutzschicht bauaufsichtlichen Zulassung
Fupratzen Annex 1.8 page 1/6

PLASTICON

EUROPE

vessel with skirt
GRP
with VL/CRL protection layer

anchorage

for the national technical approval

Nr./no Z2-40.11-466
vom/from: 08 Mdrz 2010




Kanten der einlaminierten
Stahlteile abgerundet
edges of the laminated

&
N Uberlamingt steel-ports rounded off
N\ Over laminate
AN
N
| N
12
| R
N (L
Ankerwinkel und :\ 3 50: 100 20
Ankerschraube
nach stat. ’%'Q o A
Berechnung Q\ N
Anchor brackets _\\ Nt \)3(
and anchor screw [N\
acc. to tech. NN ;2( "
Calculation N o O
AN S | 8
NN m
N
> -
\ N1
L \/
T L T : —[ =%
/ ; LN % ©
A | 1%
748 ' 80 3
A L 2
5
25
ch 25 200
zul. Tragkraft: 25KN
Anzahl der Fuflpratzen: min. 4 . .
HBchstabstand: 15 m Stahlteile wahlweise St 37-2
oder zugelassene nichtrostende
all. Load capacity: 25KN Stdhle
somper fhe anchor brackefs: — min 4 Steel parts optional St 37-2
aximum distance: Sm or appraved g teels
ACHTUNG: Muttern nicht anziehen, nur spielfrei machen
ATTENTION: nuts don't tight, only handtight
E@ﬂ# {9 é’{l"wt ,t
%\ fiir fqa Gteo am;;:w
Standzargenbehditer Anlage 18 Blatt 2/6
aus GF-UP zur allgemeinen
mit VS/CSS Schutzschicht bauaufsichtlichen Zulassung
PLAST|CON Fufipratzen Annex 18 page 2/6
EUROPE vessdﬁ;l::h skirt for the national technical approval
with VL/CRL protection layer NF/no : Z-4011-466
anchorage vom/from: 08 Mdrz 2010




Uberlaminat :
ca. 7.1 mm GFK
4 x M450
3 x W810
1 x V
Overlaminat:
ca. 7.1 mm GRP
4 x M4L50
2 o
n 3 x W810
\ 1 x V
N
/‘ FA o
o
AN i
c
AN £
4!
AN
A
/
c-Vlies, Matte, Kreuzgewebe, 2 x Matte,
Kreuzgewebe, Matte, C-Vlies
c - fleece, mat, cross tissue, 2 x mats, '
Cross tissue, mat, C - fleece | T |
Hoekse‘l | © § g *I f*
glass filled resm\ < ;
| | |
L
™Mo
" [
m
70 _]=607|= 70
200 40
m
N
1)
Anzahl der FuBpratzen : mind.4
Héchstabstand : 1.5m R
. N Dewtact . o 5
Number of the anchorage: min.4 80 h fc” ;:”O nstitug /f
Topmost distance : 1,5m W Bantehgye /)
per. FA 15 kN S137-2 oder VA N B
St37-2 or Stainless steel T
Standzargenbehiilter Aniage 18 Blatt 3/6
aus GF-UP zur allgemeinen
mit VS/CSS Schutzschicht bauaufsichtlichen Zulassung
PLASTICON Fubpratzen Annex 18 page 3/6
EUROPE VESSEIG;:T skirt for the national technical approval
with VL/CRL protection layer Nr/no . Z-40.11-466
anchorage vom/from: 08 Mdrz 2010




Uber laminat :
ca. 7.1 mm GFK
x M450
3 x W810
1 x V
\ Overlaminat:
\ ca. 7.1 mm GRP
\ 4 X M450
S 3 x W810
S X
\ 17 x V
A FA =
A\ m
N £
\\ =
\\
\\
Q
\\
c-Vlies, Matte, Kreuzgewebe, 2 x Matte,
Kreuzgewebe, Matte, C-Vlies
c - fleece, mat, cross tissue, 2 x mats, .
Cross tissue, mat, C - fleece I [ |
Hoekse.l ' S 8 § *I I*
glass filled resin <
| | |
(@]
g ©
]
O
LN
100 L90=|_ 100
290 60
o)
Anzahl der Fuflpratzen : mind.4
Hochstabstand : 1.5m N
. Doutsches Institut jf
Number of the anchorage: min.4 N e Totochnil /2
Topmost distance :1.5m 160 it B“:‘:”edm
per. FA + 20 kN St37-2 oder VA
St37-2 or Stainless steel
Standzargenbehtilter Anlage 18 Blatt 4/6
aus GF-UP zur allgemeinen
mit VS/CSS Schutzschicht bauaufsichtlichen Zulassung
PLASTlCON Fufipratzen Annex 18 page 4/6
EUROPE vesselG;;IIt:h skirt for the national technical approval
with VL/CRL protection layer NF/no - Z-4011-466
anchorage vom/from: 08 Mdrz 2010




Polyester - Spachtel
Polyester - filler

M20
N T M
o I\
o ! .'
~ \ |
\_f
Anker ,
Anchors ‘
70 i
\.’c
220
Stahlblech
angepafit und
verklebt
Steel sheet
adjusted and 50
glued fogether
Anzahl der Fusspratzen min. 4 22 Stahl
(Nachweis erforderlich) max. FAzul. 25 KN } , ST
Hochstabstand: 15m Q A\
Number of the anchorage min. 4, proof necessary,
max. FAzul. 25 KN F=20
topmost distance: 1.5m
%WL:.
;
Die Kanten der einlaminierten Stahlteile sind abgerundet. &%
The edges of the laminated steel parts are rounded off. ; @mm,os 1nstitod
), fiir B autechnilk
*a
\\”/’/
Flachbodenbehaelter Anlage 18 Blatt 5/6
aus GF-UP zur allgemeinen
mit VS/CSS Schutzschicht bauaufsichtlichen Zulassung
Fufipratzen Annex 18

PLASTICON

page 5/6

flat bottom tank

GRP
with VL/CRL protection layer

anchorage

EUROPE

for the national technical approval

Nr./no Z-4011-466
vom/from: 08 Mdrz 2010




Mindestanzahl der Ankerpratzen = 4 Stick
Minimum Number of anchorages = 4 pieces

Wickellaminat
umlaufend
I > 4 mm dick
|| Wind laminate
o creulating
s 2 I > 4 mm thick
5 T
g 3
E O ]
S / \
— / \ \
(@)
LN
R |
!
A
] Pty
&) ===
ST
g |—E5EE— |
F zul / | /
3
| | I L]
35
l
> 80
60
Stahl, galvanisch
behandelt oder VA
Steel, gatvanical
treated or stanless steel
Verankerung nach Berechnung F zu. <= 10 kN
Anchorage acc. o calculation F per. <= 10 k
\? S
Achtung: Muttern nicht anziehen, —
nur spielfrei machen \ Dentaches Institut [§

e Dantechnik A
iy Bany

Attention: only tighten nuts handtight 18

PLASTICON
EUROPE

Standzargenbehtilter Anlage 18 Blatt 6/6
aus GF-UP zur allgemeinen
mit VS/CSS Schutzschicht bauaufsichtlichen Zulassung
Fuiipratzen Annex 18 page 6/6

vessel with skirt _ _
GRP for the national technical approval

with VL/CRL protection layer

Nr./no : Z-4011-466
anchorage vom/from: 08 Mdrz 2010




Schnitt

Offnung

d.A<0.8xR

A-A

t.UA

8\ filr Bautechnik
18

Deutsches Institut /7

PLASTICON
EUROPE

Standzargenbehdilter
aus GF-UP

Standzarge mit Offnung

Anlage 19 Blatt 1/2
zur allgemeinen

bauaufsichilichen Zulassung

Annex 19 page 1/2

vessel with skirt
GRP
skirt with aperture

for the national technical approval

Nr./no : Z-40.11-466
vom/from: 08 Marz 2010




/\/—\/\/\
/ Offnung
- =
e
T =
i
n Al 1A 5
l S
B >
— -
L
|
/
57 //
d.A<0.8xR
Schnitt B-B
t.vuZar
t.Zar
Schnitt  A-A _
q N
f /
S i T N
S - - /\ _
S N .
b.UA - q N\ N
| N /] g
“ -
Deoutschios jnstitul 1
‘ Fiix Eaﬂwc}iﬂik
Anlage 19 Blatt 2/2
anndzurgenbehﬂlfer zur G[[gemeinen
aus GF-UP bauaufsichtlichen Zulassung
Standzarge mit Offnung
PLASTICON Annex 19 page 2/2
EUROPE vessel with skirt for the national technical approval
GRP
skirt with aperture Nr./no : Z-40.11-466
vam/from: 08 Mdrz 2010




tuea

110

Di

Lr

SNSSSSSSSN NN

. A

N
L

Or

.

PN AN

A Deatsches lnetitut g

; : i 4
R fir Bautechnik

Abmessungen + Anordnung
gemdn Statik

Measurements + adjustment
according to technical calculation

PLASTICON
EUROPE

Standzargenbehdilter
aus GF-UP

Vollrippe

Anlage 110
zur allgemeinen

Blatt 1/2

bauaufsichtlichen Zulassung

Annex 110

vessel with skirt
GRP

GRP rib

page 1/2

for the national technical approval

Nr./no. : Z-40.11-466
vom/from: 08 Mdrz 2010




hr

gewickelt / handlaminiert

L
] N/ .
S) X / wound / hand-laminated
N
A PUR oder vergleichliches Material
/] PUR or similar
1 /
/ —
4 —
4
V1
/ e ——
V]
—1L
, v
Di A —
72
[~
=}
tz £
E
Abmessungen und Anardnung
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Anlage 2.1 zur

allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-40.11-466
vom 8. Marz 2010

ABMINDERUNGSFAKTOREN

Index B
Index I

Bruch
Instabilitat

Der Abminderungsfaktor A; zur Berlicksichtigung des Zeiteinflusses betragt:

Laminate Aig A
Typ Herstellwerk Richtung 2.10°h{2-10°h|2-10°h |2 -10°h
Wickellaminat 1 gldenzlaal / Axialrichtung 1,50 1,75 1,50 1,75
engelo Umfangsrichtung 1,30 1,40 1,30 1,40
alr
Wickellaminat 2 Torun Axia l’lChtl.Jng 1,50 1,75 1,50 1,75
Umfangsrichtung 1,25 1,30 1,25 1,30
Axialrichtun 1,45 1,70 1,50 1,80
Wickellaminat 3 Lemmer g
Umfangsrichtung 1,30 1,45 1,30 1,50
Mischlaminat 1 Oldenzaal / Hengelo, Lemmer 1,22 1,31 1,22 1,31
Mischlaminat 2 Torun, Lemmer 1,40 1,50 1,40 1,50
Mischlaminat 3 Torun, Lemmer 1,40 1,50 1,40 1,50
Wirrfaserlaminat 1 Oldenzaal / Hengelo, Torun, 1,55 1,70 1,55 1,70
. . getemperte Laminate 1,40 1,60 1,45 1,70
Wirrfaserlaminat 2 Lemmer -
ungetemperte Laminate 1,40 1,60 1,50 1,80

Der Abminderungsfaktor A, zur Berlcksichtigung des Medieneinflusses auf das Traglaminat ist den
Medienlisten II 4-40-2.1.1 bis 2.1.3 bzw. dem Gutachten gemdaB Abschnitt 5.1.2(2) der Besonderen
Bestimmungen dieses Bescheids zu enthehmen.

Der Abminderungsfaktor Az zur Beriicksichtigung des Temperatureinflusses betragt fur samtliche
Laminate:

A3 =1,00+0,4" [%%23%) flir getemperte Laminate
A;=1,05 +O’4'(FDDLT_:23£OJ far ungetemperte Laminate

DT
HDT

i

Auslegungstemperatur (Design Temperature) in °C

Wéarmeformbestandigkeit (Heat-Deflection-Temperature) des im Traglaminat eingesetzten
Harzes in °C, ermittelt nach ISO 75 Methode A

il

schien Institut /f

autechnik /

25371.10



Anlage 2.2 zur

allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-40.11-466
vom 8. Méarz 2010

WICKELLAMINAT 1

Herstellwerk: Oldenzaal / Hengelo

Laminataufbau: M1 + z - Rapport + F + M1 + V

Rapport: (F + U) 1600 g/m?
z = Anzah! der Rapporte
M1 = Wirrfasermatte 450 g/m?
F = Roving 1100 g/m?
U = unidirektionales Gelege 500 g/m? (1:12)
V = Vlies ca. 30 g/m?2
Kennwerte:
Eigenschaft Einheit | Rechenwert
Laminatdicke (Nenndicke) t, mm 2,76 + 1,52 .z
Glas-Flachengewicht Mg g/m?2 2000 + 1600 -z
Axialrichtung
Bruchnormalkraft Ny N/mm 139,4 - t, - 189,2
Bruchmoment My Nm/m 242,5 - 107,8-t, + 27,2 - t,°
E-Modul Zug Ezx N/mm2 | fur t, £ 30 mm:

7571 + 456 -t, - 16,2 -t + 0,19 t;°

fur &, > 30 mm:
11800

E-Modul Biegung® Es x N/mm?2 | firt, <30 mm:
5900 + 420-t, - 11,94 -t,> + 0,119 .t}

fur t, > 30 mm:

10970
Umfangsrichtung
Bruchnormalkraft ny N/mm 447,6 - t, - 935,9
Bruchmoment m, Nm/m 1011,6 - 495,3-t, + 87,9 - t,2
E-Modul Zug Ezy N/mm?2 | fir t, <30 mm:
15637 + 1174 -t, - 69 -t,2 + 1,78-t,> - 0,017 - t,*
fir t, > 30 mm:
23050
E-Modul Biegung™ Es,y N/mm?2 | fir t, < 30 mm:

5698 + 1803 -t, - 82-t,2 + 1,72 -t - 0,014 - t,*

fur t, > 30 mm:
21090

*) Die in der Tabelle genannten Rechenwerte fir den Biege-E-Modul gelten flir getemperte Laminate. Flr ungetemperte

nate ist dieser
Wert auf den 0,9-fachen Wert zu reduzieren,

)\ Deuntsches Tostitnt i
fiir Bauntechnik

16
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Herstellwerk: Torun

Anlage 2.3 zur

allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-40.11-466

vom 8. Marz 2010

WICKELLAMINAT 2

Laminataufbau: M1 + z Rapport + F + M1 + V

Rapport: (F + U) 1550 g/m?2
z = Anzahl der Rapporte
M1 = Wirrfasermatte 450 g/m?2
F = Roving 1050 g/m=
U = unidirektionales Gelege 500 g/m2 (1:12)
V = Vlies ca. 30 g/m2
Kennwerte:
Eigenschaft Einheit | Rechenwert
Laminatdicke tn mm 295 + 1,45-z
(Nenndicke)
Glas-Flachengewicht mg g/m?2 1950 + 1550z
Axialrichtung
Bruchnormalkraft Ny N/mm 172 - t, - 179
Bruchmoment My Nm/m 321 -~ 103 -t, + 32,5 -t°
E-Modul Zug Ezx N/mm?2 | fur £, < 30 mm:
7807 + 750-t, - 30,1-t2 + 0,41.-t,°
fir t, > 30 mm:
14290
E-Modul Biegung™® Ep.x N/mm?2 { flrt, < 30 mm:
6942 + 520-t, - 15,6-t,> + 0,18 - t,°
fur t, > 30 mm:
13370
Umfangsrichtung
Bruchnormalkraft ny N/mm 332-t, - 119
Bruchmoment my Nm/m 460 - 120-t, + 67 - t,?
E-Modul Zug Ez,y N/mm2 | fiir t, < 30 mm:
12751 + 1405-t, - 88,2 -t,> + 2,56-t,° - 0,028 t,*
fur t, > 30 mm:
21960
E-Modul Biegung™ Es,y N/mm?2 | fir t, £ 30 mm:
487 + 2787 -t, - 164,4-t.2 + 4,60 -t.° - 0,049 - t,*
fur t, > 30 mm:
20650

*) Die in der Tabelle genannten Rechenwerte fir den Biege-E-Modul! gelten fir getemperte Laminate. Fur ungetemperte}artﬁ?ﬁ@#& dleser
Wert auf den 0,9-fachen Wert zu reduzieren.

Z5371.10
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Anlage 2.4 Blatt 1 zur
allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-40.11-466
vom 8. Marz 2010

WICKELLAMINAT 3
Axialrichtung

Bei dem Wickellaminat handelt es sich um das Laminat FM 4 nach DIN 18820—21.

Herstellwerk: Lemmer
Laminataufbau: M + p - Modul
zusatzlich beidseitig Oberflachenschichten
Modul: (F + M)
M = Wirrfaser 450 g/m?2
F  =Roving 120 g/m?2
Glas-Masseanteil: W = (0,35
Glasvolumenanteil: Vg =0,212

Laminatbehandlung: getempert oder ungetempert

p = Anzahl der Moduln N, = Bruchnormalkraft je Breite
t, = Wanddicke flir nominalen Fasergehalt M, = Bruchmoment je Breite
mg = Glasflachengewicht Ez, = E-Modul Zug
Es, = E-Modul Biegung
p Mg tn Ny M. Ez " Eg.”
~g/m?2 mm N/mm N-m/m N/mm?2 N/mm?=
3 2160 4,0 288 264 6386 6379
4 2730 51 360 405 6365 6358
5 3300 6,2 432 570 6350 6343
6 3870 7,3 504 764 6336 6336
7 4440 8,4 576 981 6329 6329
8 5010 9,4 648 1226 6322 6321
S 5580 10,5 720 1494 6322 6321
10 6150 11,6 792 1787 6314 6314
11 6720 12,7 864 2112 6314 6314
12 7290 13,8 936 2456 6314 6314
13 7860 14,8 1008 2828 6314 6314
14 8430 15,9 1080 3229 6314 6314
15 9000 17,0 1152 3654 6314 6314
16 9570 18,1 1227 4142 6314 6314
17 10140 19,2 1301 4661 6314 6314
18 10710 20,3 1375 5210 6314 6314
19 11280 21,4 1449 5790 6314 6314
20 11850 22,5 1523 6401 6314 6314
21 12420 23,6 1597 7042 6314 6314
22 12990 24,7 1671 7713 6314 6314
23 13560 25,8 1745 8416

Fortsetzung siehe Anlage 2.4 Blatt 2

Insiitut

Tienteches N
W\ s Pavtechnits

Laminate aus textilglasverstdrkten ungeséttigten Polyester- und Phenacrylatharzen fir
tragende Bauteile (GF-UP, GF-PHA); Physikalische Kennwerte der Regellaminate

DIN 18820-2:1991-03

Z5371.10



Wickellaminat, Axialrichtung
Fortsetzung von Anlage 2.4 Blatt 1

Z5371.10

Anlage 2.4 Blatt 2 zur

allgemei

nen bauaufsichtlichen

Zulassung Nr. Z-40.11-466
vom 8. Marz 2010

p Mg tn Ny My Ez M Es."

g/m=2 mm N/mm N-m/m N/mm?2 N/mm?2
24 14130 26,9 1819 9149 6314 6314
25 14700 28,0 1893 9912 6314 6314
26 15270 29,1 1967 10706 6314 6314
27 15840 30,2 2041 11531 6314 6314
28 16410 31,3 2115 12386 6314 6314
29 16980 32,4 2189 13272 6314 6314
30 17550 33,5 2263 14189 6314 6314
31 18120 34,6 2337 15136 6314 6314
32 18690 35,7 2411 16113 6314 6314
33 19260 36,8 2485 17122 6314 6314
34 19830 37,9 2559 18161 6314 6314
35 20400 39,0 2633 19230 6314 6314
36 20970 40,1 2707 20330 6314 6314
37 21540 41,2 2781 21461 6314 6314
38 22110 42,3 2855 22622 6314 6314
39 22680 43,4 2929 23814 6314 6314
40 23250 44,5 3003 25036 6314 6314
41 23820 45,6 3077 26290 6314 6314
42 24390 46,7 3151 27273 6314 6314
43 24960 47,8 3225 28887 6314 6314

*) Bei getemperten Laminaten dlrfen fir den Zugmodul Ez, und den Biegemodul Eg; die 1,1-fachen Werte angesetzt werden.

Bei Dehnungen = 0,2 % aus Zugbeanspruchung in Axialrichtung (senkrecht zur Wickelrichtu

maximal die 0,8-fachen Werte angesetzt werden (Abminderungsfaktor Kz = 1,25).

/
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Anlage 2.4 Blatt 3 zur
allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-40.11-466
vom 8. Mérz 2010

WICKELLAMINAT 3
Umfangsrichtung

Bei dem Wickellaminat handelt es sich um das Laminat FM 4 nach DIN 18820-2.
Herstellwerk: Lemmer

M + p - Modul

zusatzlich beidseitig Oberflédchenschichten
Modul: (F + M)

M = Wirrfaser 450 g/m?
F  =Roving 120 g/m?

Laminataufbau:

Glas-Masseanteil: ) =0,
Glasvolumenanteil: Vg =0

Laminatbehandiung: getempert oder ungetempert

p = Anzahl der Moduln N, = Bruchnormalkraft je Breite
t, = Wanddicke fiir nominalen Fasergehalt M, = Bruchmoment je Breite
mg = Glasflachengewicht Ez = E-Modul Zug
Es, = E-Modul Biegung
P Mg t Ny M, Ez” Eg)”
_g/m?2 mm N/mm N-m/m N/mm? N/mm?
3 2160 4,0 461 363 7826 7142
4 2730 51 590 570 7884 7315
5 3300 6,2 720 825 7927 7437
6 3870 7,3 850 1117 7949 7524
7 4440 8,4 979 1457 7970 7596
8 5010 9,4 1109 1884 7985 7646
9 5580 10,5 1238 2258 7999 7690
10 6150 11,6 1368 2725 8006 7726
11 6720 12,7 1498 3234 8006 7726
12 7290 13,8 1627 3786 8006 7726
13 7860 14,8 1757 4384 8006 7726
14 8430 15,9 1886 5020 8006 7726
15 9000 17,0 2016 5704 8006 7726
16 9570 18,1 2146 6466 8006 7726
17 10140 19,2 2277 7275 8006 7726
18 10710 20,3 2407 8133 8006 7726
19 11280 21,4 2537 9038 8006 7726
20 11850 22,5 2667 9991 8006 7726
21 12420 23,6 2797 10992 8006 7726
22 12990 24,7 2927 12041 8006 7726
23 13560 25,8 3057 13137 e /26

Fortsetzung siehe Anlage 2.4 Blatt 4

Z5371.10
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Wickellaminat, Umfangsrichtung

Fortsetzung von Anlage 2.4 Blatt 3

7537110

Anlage 2.4 Blatt 4 zur
allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-40.11-466
vom 8. Marz 2010

P mg tn Ny My Ey" Eg”
g/m?= mm N/mm N-m/m N/mm?2 N/mm?2
24 14130 26,9 3187 14281 8006
25 14700 28,0 3317 15473 8006
26 15270 29,1 3447 16713 8006
27 15840 30,2 3577 18000 8006
28 16410 31,3 3707 19335 8006
29 16980 32,4 3837 20718 8006
30 17550 33,5 3967 22149 8006
31 18120 34,6 4097 23627 8006
32 18690 35,7 4227 25153 8006
33 19260 36,8 4357 26727 8006
34 19830 37,9 4487 28349 8006
35 20400 39,0 4617 30018 8006
36 20970 40,1 4747 31736 8006
37 21540 41,2 4877 33501 8006
38 22110 42,3 5007 35313 8006
39 22680 43,4 5137 37174 8006
40 23250 44,5 5267 39082 8006
41 23820 45,6 5397 41038 8006
42 24390 46,7 5527 43042 8006
43 24960 47,8 5657 45094 8006

*)  Bei getemperten Laminaten dirfen fiir den Zugmodul Ez und den Biegemodul Eg die 1,1-fachen V?

% Treutsches
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Anlage 2.5 zur

allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-40.11-466
vom 8. Marz 2010

MISCHLAMINAT 1

Herstellwerk: Oldenzaal / Hengelo, Lemmer
Laminataufbau: M1 + z - Rapport + M1 + V
Rapport: (M1 + W1) 1250 g/m?2
z = Anzahl der Rapporte
M1 = Wirrfasermatte 450 g/m?2
W1 = bidirektionales Gewebe 800 g/m?
V = Vlies ca. 30 g/m?2
Kennwerte:
Eigenschaft Einheit | Rechenwert
Laminatdicke ta mm 1,90 + 2,05 -2
(Nenndicke)
Glas-Flachengewicht Mg g/m?2 900 + 1250z
Bruchnormalkraft n N/mm 152 - t,
Bruchmoment m Nm/m 31 t,%
E-Modul Zug E, N/mm2 | 10964 + 86,13 -t, - 2,50 - t,>2 + 0,023 .t,°
E-Modul Biegung® = N/mm2 | 9511 + 116,3-t, - 3,132 -t,> + 0,0277 -t}

*) Der in der Tabelle genannte Rechenwert fUr den Biege-E-Modul gilt fir getemperte Laminate. Flr ungetempert

auf den 0,9-fachen Wert zu reduzieren.

Z5371.10
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Anlage 2.6 zur

allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-40.11-466
vom 8. Marz 2010

MISCHLAMINAT 2

Herstellwerk: Torun, Lemmer

Laminataufbau: z . Rapport + M1 +V

Rapport: (M1 + W2) 1050 g/m?
z = Anzahl der Rapporte
M1 = Wirrfasermatte 450 g/m?
W2 = bidirektionales Gewebe 600 g/m?2
V = Vlies ca. 30 g/m?2
Kennwerte:
Eigenschaft Einheit | Rechenwert
Laminatdicke tn mm 0,70 + 1,70 -2
{(Nenndicke)
Glas-Flachengewicht Mg g/m?2 450 + 1050z
Bruchnormalkraft n N/mm 150 - t,
Bruchmoment m Nm/m 28 - t,°
E-Modul Zug E, N/mm=2 | 9500
E-Modul Biegung Es N/mm?2 | 9000 (flir getemperte Laminate) .
8100 (fur ungetemperte Laminate) 22 Sty

N\ entschos Institot
W\ fiir Pautechnik
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Herstellwerk:

Laminataufbau:

Torun, Lemmer

Anlage 2.7 zur

allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-40.11-466
vom 8. Marz 2010

MISCHLAMINAT 3

z - Rapport + M2 +V

Rapport: (M2 + W3) 750 g/m?2
z = Anzahl der Rapporte
M2 = Wirrfasermatte 300 g/m?2
W3 = bidirektionales Gewebe 450 g/m?2
Y = Vlies ca. 30 g/m?2
Kennwerte:
Eigenschaft Einheit | Rechenwert
Laminatdicke ts mm 0,50 + 1,20-2
(Nenndicke)
Glas-Flachengewicht Mg g/m2 300 + 750z
Bruchnormalkraft n N/mm 138 - t,
Bruchmoment m Nm/m 26 - t,2
E-Modul Zug E; N/mm?2 [ 9600
E-Modul Biegung Eg N/mm2 | 8400 (fur getemperte Laminate)

Z5371.10

7600 (fir ungetemperte Laminate)

Dewisches Institnt
fir Bauotechnik /#
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WIRRFASERLAMINAT 1

Herstellwerk: Oldenzaal / Hengelo, Torun
Glas-Masseanteil: W = 0,32
Glasvolumenanteil: Vg =0,190

t, = Wanddicke des tragenden Laminats ohne Schutzschichten (Nenndicke)

Kennwerte:
Eigenschaft Einheit | Rechenwert
Glas-Flachengewicht Mg g/m= 474 . t,
Bruchnormalkraft n N/mm 88 - t,
Bruchmoment m Nm/m 17,8 - t,2
E-Modul Zug Ez N/mm?2 | 7200
E-Modul Biegung Es N/mm?2 | 7200 (flr getemperte Laminate)
6500 (fir ungetemperte Laminate) AR

25371.10
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WIRRFASERLAMINAT 2

Herstellwerk: Lemmer
Glas-Masseanteil: v = 0,35
Glasvolumenanteil: Vg =10,212

t, = Wanddicke des tragenden Laminats ohne Schutzschichten (Nenndicke)

Kennwerte:
Eigenschaft Einheit | Rechenwert
Glas-Flachengewicht Mg g/m?2 540 - t,
Bruchnormalkraft n N/mm 85 t,
Bruchmoment m Nm/m 18 - t,?
E-Modul Zug E; N/mmz2 | 7300
E-Modul Biegung Eg N/mm?2 | 7300

Jautechnik A

Z5371.10
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WERKSTOFFE

Es sind die in den folgenden Abschnitten genannten Werkstoffe zu verwenden. Die Handelsnamen und die
Namen der Hersteller der zu verwendenden Werkstoffe sind beim DIBt hinterlegt.

1

1.1
1.1.1

1.1.2

1.1.3

1.2
1.2.1

1.2.2

1.2.3

Grundwerkstoffe fiir das tragende Laminat

Reaktionsharze

Laminierharze

Es sind ungesattigte Polyesterharze vom Typ 1130 und 1140 und Phenacrylatharze vom Typ 1310
und 1330 nach DIN 16946-2° in den Harzgruppen 1 bis 6 nach DIN 18820-1° zu verwenden.
Klebeharz

Identisch mit 1.1.1

Hartungssysteme

Es sind fir die verschiedenen Harze geeignete Hartungssysteme zu verwenden.

Verstarkungwerkstoffe
Wirrfaser

a) Textilglasmatten nach DIN 61853-1" mit 300 und 450 g/m? Flachengewicht.

b) Textilglasrovings (Schneidrovings) nach DIN EN 14020° mit 2400 tex.
Die Schnittlédnge betrdgt mindestens 17 mm fiir das Wirrfaserlaminat und fur die Chemieschutz-
schicht.

Rovinggewebe nach DIN 61854-1°

Die Rovingtypen entsprechen den Wickelrovings

a) Bidirektionales Gewebe mit Leinwand-, Atlas- oder Kdperbindung

Verstarkungsverhaltnis 1:1
Flachengewicht 450, 600 oder 800 g/m?2, E- oder E-CR-Glas

b) Unidirektionales Gewebe

Verstarkungsverhaltnis 1:12

Schussfaden 1200 tex oder 2400 tex (E- oder E-CR-Glas)
Flachengewicht 500 g/m?2

Textilglasrovings (Wickelrovings) nach DIN 61855 mit 1200 te

Z5371.10

DIN 16946-2:1989-03 Reaktionsharzformstoffe; GieBharzformstoffe; Typen

DIN 18820-1:1991-03 Laminate aus textilglasverstérkten ungesattigten Polyester- und Phenacrylatharzen flir
tragende Bauteile; Aufbau, Herstellung und Eigenschaften

DIN 61853-1:1987-04 Textilglas; Textilgiasmatten flr die Kunststoffverstarkung; Technische Lieferbedingungen

DIN EN 14020-1:2003-03 Verstdrkungsfasern - Spezifikation fUr Textilglasrovings - Teil 1: Bezeichnung; Deutsche
Fassung EN 14020-1:2002

DIN 61854-1:1987-04 Textilglas; Textilglasgewebe fUr die Kunststoffverstdrkung; Fllamentgewebe und

Rovinggewebe; Technische Lieferbedingungen
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Innere Vliesschicht bzw. Chemieschutzschicht und duBere Vlies~ bzw.
Feinschicht

Harz und Hartungssystem

Es sind Harze und Hartungssysteme entsprechend den Abschnitten 1.1.1 und 1.1.2 zu verwenden.
Fur die &uBere Schutzschicht konnen gegebenenfalls geeignete Zusatzstoffe bis maximal
10 Gewichts-% eingesetzt werden.

Verstdrkungswerkstoffe

Es sind Verstarkungswerkstoffe entsprechend Abschnitt 1.2 zu verwenden sowie weitere
ECR-Glaser-, C-Glaser- bzw. Synthesefaservliese mit 30 bis 40 g/m? Flachengewicht.

Stahlteile

Es sind unlegierte Baustdhle mit Werkstoffnummern 1.0036 oder gréBer nach DIN EN 100257'

nichtrostende Stahle nach DIN EN 10088° oder bauaufsichtlich zugelassene nichtrostende Stahle

gemal Zulassung des Deutschen Instituts flir Bautechnik zu verwenden.
Alle nicht rostfreien Stahlbauteile missen mit einer Feuerverzinkung nach DIN EN ISO 1461°

versehen werden. Zusétzlich ist bei den nicht einlaminierten Bereichen der Stahlbauteile eine min-
destens 2-lagige Deckbeschichtung mit einem Bindemittel entsprechend folgender Auflistung
vorzusehen:

- Epoxidharz oder

— spezielle Polyurethane oder

- Teer-/Teerpech-Epoxidhar ;@d@i‘ﬁ’i‘%‘s\%
- Teer-/Teerpech-Polyur : &,

)

¥
Degteches lnstitnt
W\ fiir Bautechnik /

/

Z5371.10

DIN EN 10025-1:2005-02 Warmgewalzte Erzeugnisse aus Baustdhlen - Teil 1: Allgemeine technische
Lieferbedingungen; Deutsche Fassung EN 10025-1:2004

DIN EN 10088-1:2005-09 Nichtrostende Stdhle - Teil 1: Verzeichnis der nichtrostenden Stahle; Deutsche Fassung
EN 10088-1:2005

DIN EN ISO 1461:1999-03 Durch Feuerverzinken auf Stahl aufgebrachte Zinklberzige (Stlckverzinken) -

Anforderungen und Prifungen (ISO 1461:1999),
Deutsche Fassung EN ISO 1461:1999
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HERSTELLUNG, VERPACKUNG, TRANSPORT UND LAGERUNG

Herstellung

a) Die gesamte innere Oberflache des Behélters muss in Abhéngigkeit vom Lagermedium und der
Betriebstemperatur mit einer Vliesschicht oder einer Chemieschutzschicht (CSS) versehen
werden. Der Aufbau der Vlies- bzw. Chemieschutzschicht muss den Vorbemerkungen zu den
Medienlisten 40-2.1.1 bis 40-2.1.3 entsprechen.

b) Fir die inneren Uber- bzw. Dichtlaminate ist das fiir die innere Schutzschicht verwendete Harz
einzusetzen.

c) Verbindungsflichen im Bereich der Uberlaminate oder Verklebungen missen aufgeraut bzw.
bearbeitet werden.

d) Passgenauigkeit der StumpfstdBe:

- maximaler Kantenversatz <t/2
<5 mm

- maximale Spaltbreite < D/200
<5 mm

e) Die Stutzenausbildung muss der DIN 16966-4"° entsprechen.

f) Sofern die Behélter mit einer Chemieschutzschicht versehen werden, sind die Behalter innerhalb
von 8 Tagen nach der Herstellung mindestens 1 Stunde je mm Laminatdicke (einschlieBlich
Schutzschicht), hdchstens jedoch 15 Stunden bei einer maximalen Temperatur von 100 °C,
mindestens aber 5 Stunden bei mindestens 80 °C thermisch nachzubeh In (tempern). Die

8 Devtsches astitur |/
file Bautechnik 4

o

10

Z5371.10

DIN 16966-4:1982-07 Formstiicke und Verbindungen aus glasfaserverstérkten Polyesterharzen (UP-GF); T-Stlicke,
Stutzen, MaBe
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Verpackung, Transport, Lagerung

Verpackung

Behalter mit einem Rauminhalt bis 2000 | missen mit einer Transportverpackung ausgeliefert
werden,

Transport, Lagerung
Allgemeines

Der Transport ist nur von solchen Firmen durchzuflhren, die Gber fachliche Erfahrungen, geeignete
Gerate, Einrichtungen und Transportmittel sowie ausreichend geschultes Personal verfiigen.

Zur Vermeidung von Gefahren fiir Beschéftigte und Dritte sind die einschldgigen Unfallverhiitungs-
vorschriften zu beachten.

Transportvorbereitung

Die Behalter sind so fiir den Transport vorzubereiten, dass beim Verladen, Transportieren und
Abladen keine Schaden auftreten.

Die Ladefldche des Transportfahrzeugs muss so beschaffen sein, dass Beschadigungen der Behalter
durch punktférmige StoB- oder Druckbelastungen auszuschlieBen sind.

Auf- und Abladen

Beim Abheben, Verfahren und Absetzen der Behéalter missen stoBartige Beanspruchungen vermie-
den werden.

Kommt ein in GréBe und Tragkraft entsprechender Gabelstapler zum Einsatz, sollen die Gabeln eine
Breite von mindestens 12 cm aufweisen, andernfalis sind lastverteilende Mittel einzusetzen. Wah-
rend der Fahrt mit dem Stapler sind die Behélter zu sichern,

Zum Aufrichten oder fur den Transport der Behdlter sind die dafiir vorgesehenen Hebedsen (siehe
Anlage 1.7) zu verwenden. Die Anschlagmittel sind an einer Traverse zu befestigen.

Stutzen und sonstige hervorstehende Behélterteile diirfen nicht zur Befestigung oder zum Heben
herangezogen werden. Rollbewegungen iber Stutzen oder Flansche und ein Schleifen der Behalter
Uber den Untergrund sind nicht zulassig.

Beforderung

Die Behalter sind gegen Lageverdnderung wahrend der Beférderung zu sichern. Durch die Art der
Befestigung dirfen die Bauteile nicht beschadigt werden.

Lagerung

Sollte eine Lagerung der Behéiter vor dem Einbau erforderlich sein, so darf diese nur auf ebenem,
von scharfkantigen Gegenstdnden befreitem Untergrund geschehen. Bei Lagerung im Freien sind
die Behélter gegen Beschddigung und Sturmeinwirkung zu schiitzen.

Schdden

Bei Schaden, die durch den Transport bzw. bei der Lagerung entstanden sind, lSt nach den Fest-

stellungen fir Kunststofffragen zustandigen Sachverstandlgen oder der sstelle zu
verfahren.

4\ Devtscheg Tastitwg J§
figy Bantechnik

11

2537110

Sachverstandige von Zertifizierungs- und Uberwachungsstellen nach Kapitel 11, Absatz 2.4.1 (2) dieser allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung sowie weitere Sachversténdige, die auf Anfrage vom DIBt bestimmt werden.



1.1

1.2

Anlage 5.1 Blatt 1 zur
allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-40.11-466
vom 8, Mdrz 2010

UBEREINSTIMMUNGSNACHWEIS

Werkseigene Produktionskontrolle

Eingangskontrollen der Ausgangsmaterialien

Der Verarbeiter hat anhand von Bescheinigungen 3.1 nach DIN EN 10204"% der Hersteller der Aus-
gangsmaterialien oder durch Priifungen nachzuweisen, dass Harze und Verstarkungswerkstoffe den
in Anlage 3 festgelegten Baustoffen entsprechen. Bei Ausgangsmaterialien mit allgemeiner bauauf-
sichtlicher Zulassung ersetzt das bauaufsichtliche Ubereinstimmungszeichen die Bescheinigung 3.1
nach DIN EN 10204.

Priiffungen an Behaltern bzw. Behilterteilen

a)

b)

c)

An jedem Behadlter sind am Behaltermantel, am Behélterboden, am Behélterdach und an der
Standzarge an mindestens je 5 Uber das gesamte Bauteil verteilten Stellen die Wanddicken zu
messen. Sie mussen, abzliglich der duBeren Oberfldchenschicht und der inneren Vliesschicht
bzw. Chemieschutzschicht, die in der statischen Berechnung angegebenen Werte erreichen.

Zur Prifung der Aushartung sind fuUr jeden Harzansatz an Ausschnitten aus den Behélterteilen
oder, falls keine Ausschnitte anfallen, aus parallel zur Herstellung der Behdlterteile aus demsel-
ben Mischungsansatz gefertigten Laminaten mindestens 3 Probekdrper flr einen 24h-Biege-
kriechversuch in Anlehnung an DIN EN ISO 14125" zu entnehmen. Die Versuche sind
entsprechend den in Anlage 5.2 genannten Bedingungen durchzufiihren. Bei den angegebenen
Belastungen und Stlitzweiten dirfen die aus den ermittelten Durchbiegungen zu errechnenden
Verformungsmoduln nach einer Belastungszeit von einer Stunde die in der Anlage 5.2 angege-
benen Werte nicht unterschreiten bzw. die Kriechneigungen nach 24 Stunden die angegebenen
Werte nicht {iberschreiten. Fiir das Wickellaminat 3 und das Wirrfaserlaminat 2 gilt: Die aus den
ermittelten Durchbiegungen zu errechnenden Verformungsmoduln Ec dirfen den nach
Anlage 5.2 zu errechnenden Anforderungswert nicht unterschreiten.

An jedem Behalter sind an Probekdrpern aus den Behélterbauteilen oder, falls keine Ausschnitte
anfallen, aus parallel gefertigten Laminaten der Glasgehalt und der Verstarkungsaufbau durch
Veraschen nach DIN EN ISO 1172"* zu bestimmen.
1) Der Aufbau der Textilglasverstarkung muss mit dem Aufbau in den Anlagen 2.2 bis 2.9 {ber-
einstimmen.
2) Der Glasgehalt y [Masse-%] muss mindestens die folgenden Werte erreichen:
- Wickellaminat 1 yv2=53%

- Wickellaminat 2 v =50 %
- Wickellaminat 3 v >35%

— Mischlaminat 1 v242 %
- Mischlaminat 2 v =40 %
~ Mischlaminat 3 v =40 %
— Wirrfaserlaminat 1 y2>32%
- Wirrfaserlaminat 2 ¢ 235 %

Bei den Wickellaminaten darf der Glasgehalt y den Wert 60 % nicht

Deutsches lnstitot Jf

}"a fir BH utechn ik '.j,'j:

12

13

14
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DIN EN 10204:2005-01 Metallische Erzeugnisse, Arten von Priifbescheinigungen,

Deutsche Fassung EN 10204:2004)

DIN EN ISO 14125:1998-06 Faserverstirkte Kunststoffe — Bestimmung der Biegeeigenschaften (I1SO 14125:1998);

Deutsche Fassung EN ISO 14125:1998

DIN EN ISO 1172:1998-12 Textilglasverstarkte Kunststoffe; Prepregs, Formmassen und Laminate; Bestimmung des

Textilglas- und Mineralfiilistoffgehalts
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d) An jedem Behélter sind an 3 Probekérpern aus den Behélterbauteilen oder, falls keine Aus-
schnitte anfallen, aus parallel gefertigten Laminaten Biegepriifungen nach DIN EN ISO 14125
durchzufiihren. Kein Einzelwert aus 3 Proben darf unter dem in der der Anlage 5.2 geforderten
Mindestwert liegen.

e} An jedem Behdlter ist eine Dichtheitsprifung mit dem 1,3-fachen hydrostatischen Druck der zu
lagernden Flissigkeit, jedoch mindestens mit dem hydrostatischen Druck von Wasser, durchzu-
fuhren. Die Prifdauer muss mindestens 24 h betragen.

Nichteinhaltung der geforderten Werte

Werden bei den Prifungen nach den Abschnitten 1.2b), ¢2) und d) Werte ermittelt, die die Anfor-
derungswerte nicht erfullen, kénnen in der zweiten Stufe die fortgeschriebenen Werte der Produk-
tionsstreuung benutzt werden, um unter Berlicksichtigung des groBen Stichprobenumfangs die
5 %-Quantile zu bestimmen. Ist diese 5 %-Quantile noch zu klein, kdnnen in einer dritten Stufe
zusatzliche Priifkérper entnommen, gepriift und erneut die 5 %-Quantile bestimmt werden. Diese
darf nicht kleiner als der jeweils geforderte Wert sein, sonst muss das Bauteil als nicht brauchbar
ausgesondert werden. Der Wert k zur Berechnung der 5 %-Quantile darf in den genannten Féllen
zu k = 1,65 angenommen werden.

Auswertung

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind nach MaBgabe der Priifstelle aufzu-
zeichnen und statistisch auszuwerten.

Fremdiiberwachung

(1) Vor Beginn der laufenden Uberwachung des Werkes muss durch die Zertifizierungsstelle oder
unter deren Verantwortung in Ubereinstimmung mit dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulas-
sung ein witlklirlich aus der inspizierten Herstellmenge nach Gutdiinken des Probenehmers zu ent-
nehmender Behélter geprift werden (Erstpriifung). Die Proben flr die Erstprifung sind vom Ver-
treter der Zertifizierungsstelie normalerweise wahrend der Erstinspektion des Werkes zu entneh-
men und zu markieren. Die Proben und die Prifanforderungen missen den Bestimmungen der
Anlage 5.2 entsprechen. Der Probenehmer muss Uber das Verfahren der Probeentnahme ein Proto-
koll anfertigen.

(2) Die stichprobenartigen Prifungen im Rahmen der Fremdiberwachung sollen den Priifungen der
werkseigenen Produktionskontrolle entsprechen.

Dokumentation

Zur Dokumentation siehe die Abschnitte 2.4.2 und 2.4.3 der Besonderen Bestimmungen. Darlber
hinaus hat der Hersteller Gutachten gemas Abschnitt 5.1.2(2) der Besonderen Bestimmungen auf-

zubewahren und dem DIBt und der Uberwachungs- und Zertifizierungsst}g&ﬁfé”m ngen vorzu-
d L h

legen. 7
9 /W/
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ZEITSTANDBIEGEVERSUCH

Priifbedingungen in Anlehnung an DIN EN ISO 14125:

- 3-Punkt-Lagerung

— Beginn der Versuchsdurchflihrung vor Auslieferung, spatestens 28 Tage nach Herstellung
— Die bei der Herstellung in der Form liegende Seite des Laminats ist in die Zugzone zu legen

— Lagerungs- und Prifklima:
—~ Probekdrperdicke:
— Probekdrperbreite:

Normalklima 23/50 nach DIN 50014™
t, = Laminatdicke

bei Wickel- und Mischlaminat: b > 50 mm
bz22,5 t,

bei Wirrfaserlaminat. b =30 mm
b=22,5-t

- Stltzweite: s 220 - t;,

-~ Prufgeschwindigkeit 1% rechn. Randfaserdehnung/min.
-~ Biegespannung fiir Biegekriechversuch of = 0,15 - 6gryen

Anforderungswerte

Die Anforderungswerte fiir die in Anlage 5.1 beschriebenen Versuche sind nachfolgend angegeben.

Wickellaminat 1 (siehe Anlage 2.2)

Bruchmoment [Nm/m] My
My

E-Modul [N/mm?2] Einx
Elh,y

Kriechneigung [%] kny
kny

Wickellaminat 2 (siehe Anlage 2.3)

Bruchmoment [Nm/m] my
my

E-Modul [N/mm?2] E1nx
E1"h,y

Kriechneigung [%] kny
kny

15
DIN 50014:1985-07

75371.10

>242,5 - 107,8-t, + 27,2 -t
>1011,6 - 495,3-t, + 87,9 - t,°

25430 + 386-t, - 11,o-tg2 + O,1O-t%3

>5415 + 1710 -t, - 78 -2 + 1,63-t° - 0,013 - t°
< 13

< 8

>353 - 114-t, + 35-t;°

>460 - 120-t, + 67 - t,°

> 6387 + 478-t, - 14,42 + 0,17 -t;°

2463 + 2684t - 156,2 % + 4,37 -t - 0,047t

IN A
wn

'Eeuiscbes Institng
£y Ba's,xstechnik

Klimate und ihre technische Anwendung; Normalklimate
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Wickellaminat 3 (siehe Anlage 2.2)

3,84
oty [fn] " 085

Ec
Ein

fin

f:24h AlI

Verformungsmodul
E-Modul berechnet aus der Durchbiegung nach 1 Stunde Belastungsdauer

= Durchbiegung nach 1 Stunde Belastungsdauer

faan =

Es
A1l

My

My
k

M

[\

Durchbiegung nach 24 Stunden Belastungsdauer
Biegemodul nach Anlagen 2.2 bis 2.4
Abminderungsbeiwert nach Anlage 2.1 fiir 2 - 10° h

k-M

Bruchmoment/Breite aus Versuch
Erhéhungsfaktor  axial: k=23

tangential: k= 1,8
Bruchmoment/Breite nach Anlagen 2.2 Blatt 1 bis Blatt 4

Mischlaminat 1 (siehe Anlage 2.5)

Bruchmoment [Nm/m] m > 38,8 - t,2
E-Modul [N/mm?2] E;n =8560 + 104,7-t, - 2,82 -t,2 + 0,025 -t,°
Kriechneigung [%] kn <6

Mischlaminat 2 (siehe Anlage 2.6)

Bruchmoment [Nm/m] m 240 - t,?
E-Modul [N/mm?2] Ein > 8200
Kriechneigung [%] kn <8

Mischlaminat 3 (siehe Anlage 2.7)

Bruchmoment [Nm/m] m 238 t,°
E-Modul [N/mm?2] E,;, 28000
Kriechneigung [%] kn <8

Wirrfaserlaminat 1 (siehe Anlage 2.8)

Bruchmoment [Nm/m] m >27 - t,°
E-Modul [N/mm?2] E;, > 6800

Kriechneigung [%] kn <114

25371.10
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Wirrfaserlaminat 2 (siehe Anlage 2.9)

Z5371.10

3,84
Ec = Eyp {ﬂh_} > 0,8 Es

\

faan Aqr

Verformungsmodul

E-Modul berechnet aus der Durchbiegung nach 1 Stunde Belastungsdauer
Durchbiegung nach 1 Stunde Belastungsdauer

Durchbiegung nach 24 Stunden Belastungsdauer

Biegemodul nach Anlagen 2.9

Abminderungsbeiwert nach Anlage 2.1 fiir 2 - 10° h

k- M

Bruchmoment/Breite aus Versuch
Erhdhungsfaktor k=1,8
Bruchmoment/Breite na

jtut
1a0hes hxsn-m :
nik /7
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Anlage 6 zur
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AUFSTELLBEDINGUNGEN

Allgemeines

(1) Der Behélter muss auf dem gesamten Umfang der Standzarge auf einer ebenen, biegesteifen
Fundamentplatte aufgelagert werden.

(2) In Uberschwemmungsgebieten sind die Behélter so aufzustellen, dass sie von der Flut nicht
erreicht werden kénnen.

Abstiande

Die Behdlter missen von Wénden und sonstigen Bauteilen sowie untereinander einen solchen
Abstand haben, dass die Erkennung von Leckagen und die Zustandskontrolle auch der Auffang-
raume durch Inaugenscheinnahme jederzeit moglich ist. Es ist darauf zu achten, dass die in der
Standzarge vorhandene Revisionséffnung (siehe Anlage 1.9) jederzeit zugénglich ist. AuBerdem
mussen die Behdlter so aufgestellt werden, dass Explosionsgefahren ausreichend gering und
Méglichkeiten zur Brandbekdmpfung in ausreichendem MaBe vorhanden sind.

Montage

(1) Die Behélter sind lotrecht aufzustellen.

(2) Bei Aufstellung im Freien sind die Behalter gegen Windlast zu verankern.

(3) Erfolgt das VerschlieBen der Einsteigedffnung bei Aufstellung des Behditers oder Montage der
Rohrleitungen an den Behélter, so ist vorher die Behalterinnenseite auf Montageschdden hin zu
untersuchen. Hierbei soll sichergestellt werden, dass der Boden des Behélters nicht beschadigt
worden ist (z. B. durch herabfallendes Werkzeug wahrend der Montage). Das Ergebnis der Unter-
suchung ist zu dokumentieren.

AnschlieBBen von Rohrleitungen

(1) Rohrleitungen sind so auszulegen und zu montieren, dass unzuldssiger Zwang vermieden wird.
(2) Be- und Entliftungsleitungen diirfen nicht absperrbar sein. Nur solche Behélter dirfen Gber
eine gemeinsame Leitung be- und entliftet werden, bei denen die zu lagernden Flissigkeiten und
deren Dampfe keine gefahriichen Verbindungen miteinander eingehen kdnnen.

(3) Be- und Entliftungseinrichtungen, die geféhrliche Dédmpfe abgeben, diirfen nicht in geschlos-
sene Raume muinden; ihre Austrittsoéffnungen missen gegen das Eindringen von Regenwasser
geschitzt sein.

(4) Beim AnschlieBen von Wasserschleusen oder sonstigen Vorlagen ist darauf zu achten, dass die
zuldssigen Driicke gemdB Abschnitt 2.2.3(2) der Besonderen Bestimmungen nicht Gber- oder
unterschritten werden.

Sonstige Auflagen

Sofern am Behalter Bihnen bzw. Leltg“,gwgmgebracht werden sollen, sind diese entsprechend
Anlage 1.11 am Behalter zu befestng > b,
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