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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw.
Anwendbarkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen
nachgewiesen.

Sofern in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Anforderungen an die besondere
Sachkunde und Erfahrung der mit der Herstellung von Bauprodukten und Bauarten
betrauten Personen nach den § 17 Abs. 5 Musterbauordnung entsprechenden
Landerregelungen gestellt werden, ist zu beachten, dass diese Sachkunde und Erfahrung
auch durch gleichwertige Nachweise anderer Mitgliedstaaten der Europdischen Union
belegt werden kann. Dies gilt ggf. auch fiur im Rahmen des Abkommens Uber den
Europdischen Wirtschaftsraum (EWR) oder anderer bilateraler Abkommen vorgelegte
gleichwertige Nachweise.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fiir die Durchfiihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfligung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung
sind den beteiligten Behtérden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfligung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollsténdig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Vero¢ffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts flir
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung miissen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik
nicht gepriifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung koénnen nachtraglich ergdnzt und gedndert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern gemems,,
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2.1

2.2
2.2.1

II. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

(1) Gegenstand dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung sind Formstlicke mit
Abmessungen gemé&8B Anlage 1, die im Spritzgussverfahren aus Polypropylen (PP-H) her-
gestellt werden.

(2) Die Formstlicke diirfen als Teile von oberirdischen Druckrohrleitungen und drucklosen
Rohrleitungen, in Anlagen zum Lagern, Abflillen und Umschlagen wassergefdhrdender
Flissigkeiten verwendet werden.

(3) Flussigkeiten nach Medienliste 40-1.2* erfordern keinen gesonderten Nachweis der
Dichtheit und Bestandigkeit des Werkstoffes der Formstlicke.

(4) Falls die Formstlcke in Rohrleitungen in einem durch Erdbeben gefdhrdeten Gebiet
verwendet werden sollen, sind fiir die Rohrleitungen die diesbeziiglichen &rtlichen Vor-
schriften zusétzlich zu den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung
einzuhalten.

(5) Die Formstiicke sind vor UV-Strahlung zu schitzen (Einbau in R&dumen von Gebduden
oder unter Dach).

(6) Die Formstlcke fallen nicht unter den Anwendungsbereich dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung, wenn sie in Rohrleitungen eingebaut werden, die nach den
Vorschriften der Richtlinie 97/23/EG (Druckgeréterichtlinie)? die CE-Kennzeichnung tra-
gen.

(7) Durch diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung entfallen fiir den Zulassungs-
gegenstand die wasserrechtliche Eignungsfeststellung und die Bauartzulassung nach § 63
des Wasserhaushaltsgesetzes (WHG)3.

(8) Die Geltungsdauer dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung (s. Seite 1)

bezieht sich auf die Verwendung im Sinne von Einbau bzw. Installation des Zulassungsge-
genstandes und nicht auf die Verwendung im Sinne der spateren Nutzung.

Bestimmungen fiir die Bauprodukte

Allgemeines

Die Formstlcke missen den Besonderen Bestimmungen und den Anlagen dieses
Bescheides sowie den beim Deutschen Institut flir Bautechnik hinterlegten Angaben
entsprechen.

Eigenschaften und Zusammensetzung

Werkstoffe

(1) Es dirfen nur allgemein bauaufsichtlich zugelassene Werkstoffe verwendet werden.
Abweichend hiervon dilrfen auch die durch Handelsnamen und Hersteller genauer
bezeichneten Formmassen, die in einer beim DIBt hinterlegten Werkstoffliste aufgefiihrt
sind, verwendet werden.

(2) Die Verwendung von Regeneraten ist nicht zuldssig. Die Verwendung von bis zu 15 %
aus gleichen Produktionsbetrieben stammendem Umlaufmaterial, das wdahrend der
Herstellung der Formstlicke anfallt, zusatzlich zur Verwendung von Neumaterial eines
Formmassetyps des gleichen Herstellbetriebes ist zuldssig, wenn die Anforderunggpse

werkseigenen Produktionskontrolle (s. Anlage 3, Abschnitt 1) eingehalten

Medienliste 40-1.2, Stand Mai 2005, erhaltlich beim DIBt , Y ,
in Deutschland umgesetzt durch das Gesetz tiber technische Arbeitsmittel und Verbraucherproduktg %é(é%t“émﬁﬁdf 2
Produktsicherheitsgesetz- GPSG) vom 6. Januar 2004 NELH Baute,

Gesetz zur Ordnung des Wasserhaushalts (Wasserhaushaltsgesetz- WHG) vom 31. Juli 2009
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2.2.2

2.2.3

2.24

2.2.5

2.3
2.3.1

2.3.2

2.3.3

Konstruktionsdetails

Die Konstruktionsdetails, Abmessungen, Zuordnung zum Durchmesser-Wanddicken-Ver-
héltnis (SDR) und die zuldssigen Nenndruckstufen (PN) miissen den Anlagen 1.1 bis 1.36
entsprechen. Die Formstiicke sind fiir das Heizelementstumpf- und Heizelement-
muffenschweiBen ausgelegt.

Klassifizierung

Die Formstlicke im StumpfschweiBprogramm entsprechen den Rohrserien S 8,3
(SDR 17,6) und S5 (SDR 11) und die Formstlicke im MuffenschweiBprogramm dem
Nenndruck PN 10.

Funktionsfahigkeit/Standsicherheit

Formstlicke, die dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen und in
Rohrleitungen eingebaut werden, sind standsicher, wenn die zuldssigen Betriebsdriicke
nach Anlage 4, Abschnitt 2, eingehalten und sie unter Beachtung der DVS-Richtlinie 2210
Teil 1* eingebaut werden.

Brandverhalten

Der Werkstoff Polypropylen (PP-H) ist in der zur Anwendung kommenden Wanddicke
normal entflammbar (Klasse B 2 nach DIN 4102-1%). Zur Widerstandsfahigkeit gegen
Flammeneinwirkungen siehe Abschnitt 3 (1).

Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung

Herstellung

(1) Die Herstellung muss nach der beim DIBt hinterlegten Herstellungsbeschreibung
erfolgen.

(2) AuBer der Herstellungsbeschreibung sind die Anforderungen nach Anlage 2,
Abschnitt 1 einzuhalten.

(3) Die Formsticke diirfen nur in den Werken Schaffhausen/Schweiz und Seewis/Schweiz
hergestellt werden.

Verpackung, Transport, Lagerung
Verpackung, Transport und Lagerung missen geméaB Anlage 2, Abschnitt 2 erfolgen.

Kennzeichnung
Die Formsticke mussen vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen)
nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lander gekennzeichnet werden.
Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.4
erfillt sind.

AuBerdem hat der Hersteller die Formstiicke gut sichtbar und dauerhaft mit folgenden
Angaben zu kennzeichnen:

— Herstellungsdatum,

—  Werkstoff (PP-H),

— Rohrserie (S),

— Nenndruck (PN),

- kennzeichnende Abmessungen.

Oberirdische Rohrsysteme
DIN 4102-1:1998-05, Brandverhalten von Baustoffen und Bauteilen; Teil 1: Baustoffe; Begriffe, Anforderungen und
Prifungen
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2.4
2.4.1

2.4.2

2.4.3

Ubereinstimmungsnachweis

Allgemeines

(1) Die Bestdtigung der Ubereinstimmung der Formstiicke mit den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss von jedem Herstellwerk mit einem Uber-
einstimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und
einer regelmdaBigen Fremdiiberwachung einschlieBlich einer Erstpritffung der Formstlicke
nach MafBgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

(2) Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und fiir die Fremduberwachung
einschlieBlich der dabei durchzufihrenden Produktpriifungen hat der Hersteller der Form-
stiicke eine hierfiir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfir anerkannte Uber-
wachungsstelle einzuschalten.

(3) Die Erklarung, dass ein Ubereinstimmungszertifikat erteilt ist, hat der Hersteller durch
Kennzeichnung der Formstiicke mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter
Hinweis auf den Verwendungszweck abzugeben.

(4) Dem Deutschen Institut fiir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des
von ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben. Dem Deutschen
Institut fir Bautechnik ist zusatzlich eine Kopie des Erstprufberichts zur Kenntnis zu
geben.

(5) Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Formstiicke in einer zusammengefiigten
Rohrleitung mit den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss
vom beauftragten Betrieb mit einer Ubereinstimmungserkldrung, auf der Grundlage der
Bestimmungen fir die Ausfiihrung nach Abschnitt 4, erfolgen.

Werkseigene Produktionskontrolle

(1) In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und
durchzufiihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzu-
nehmende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

(2) Die werkseigene Produktionskontrolle muss mindestens die in Anlage 3, Abschnitt 1
aufgefiihrten MaBnahmen einschlielen.

(3) Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und aus-
zuwerten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

~ Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile,

— Art der Kontrolle oder Prifung,

- Datum der Herstellung und der Priifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials,
- Ergebnis der Kontrollen und Priifungen und Vergleich mit den Anforderungen,

- Unterschrift des flr die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

(4) Die Aufzeichnungen sind mindestens fuUnf Jahre aufzubewahren und der fiir die
Fremdiberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deut-
schen Institut fiir Bautechnik und der zustdndigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf
Verlangen vorzulegen.

(5) Bei ungeniigendem Priifergebnis sind vom Hersteller unverziiglich die erforderlichen
MaBnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Formstlicke, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist -so weit technisch méglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich- die betreffende Prifung unverziglich
zu wiederholen.

Fremdiiberwachung

(1) In jedem Herstellwerk ist di
Uberwachung entsprechend Anlag
destens jedoch zweimal jahrlich.
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(2) Im Rahmen der Fremdiberwachung ist eine Erstprifung der Formstiicke entspre-
chend Anlage 3, Abschnitt 2 (1) durchzufithren. Darliber hinaus kénnen auch Proben fir
Stichprobenprifungen enthommen werden. Die Probenahme und Prifungen obliegen
jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle. Wenn die der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zugrunde liegenden Verwendbarkeitspriifungen an amtlich entnommenen
Proben aus der laufenden Produktion durchgefiihrt wurden, ersetzen diese Prifungen die
Erstprifung.

(3) Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens funf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustdandigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf
Verlangen vorzulegen.

3 Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung

(1) Da die Formstlicke in Rohrleitungen nach dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung nicht dafiir ausgelegt sind, einer Brandeinwirkung von 30 Minuten Dauer zu
widerstehen ohne undicht zu werden, sind bei Entwurf und Bemessung der Anlage
geeignete MaBnahmen vorzusehen, um eine Brand(bertragung aus der Nachbarschaft
oder eine Entstehung von Branden in der Anlage selbst zu verhindern. Hierzu z&hlen:

— ein geeignetes Ldschkonzept (Brandmeldeeinrichtung in Verbindung mit Werkfeuer-
wehr, automatische Léschanlage),

- Verringerung der Brandlast in der Anlage,

- ausreichend groBe Abstande zu Anlagen mit brennbaren Flissigkeiten und zu Gebd&u-
den und Betriebsteilen mit hohen Brandlasten (als Anhalt: > 10 m),

— brandschutztechnische Bemessung der Gebdude oder der UmschlieBungsbauteile der
Anlage nach DIN 18230-1 s.

Die MaBnahmen sind im Einvernehmen mit der Bauaufsichtsbehérde und der Feuerwehr

festzulegen.

(2) Die Bedingungen fiir die Verlegung der Formstlicke innerhalb von Rohrleitungen sind

den wasser- und baurechtlichen Vorschriften zu entnehmen.

(3) Es sind auBerdem die Anforderungen gemaB Anlage 4 einzuhalten.

(4) Die Formsticke in Rohrleitungen sind gegen Beschddigung durch anfahrende Fahr-
zeuge zu schiitzen.

4 Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

(1) Bei der Verlegung der Formsticke in Rohrleitungen sind die Festlegungen der
Anlage 4 einzuhalten.

(2) Der Betreiber einer Lageranlage ist verpflichtet, dem Einbau der Formstlicke in
Rohrleitungen nur solche Betriebe zu beauftragen, die fir diese Tatigkeiten Fachbetriebe
im Sinne von § 3 der Verordnung iber Anlagen zum Umgang mit wassergefédhrdenden
Stoffen vom 31. Marz 2010 (BGBI. I S. 377) sind, es sei denn, die Tatigkeiten sind nach
landesrechtlichen Vorschriften von der Fachbetriebspflicht ausgenommen.

(3) Die Beurteilung von Schaden und MaBnahmenzur Beseitigung von Schaden sind im
Einvernehmen mit einem fir Kunststofffrages=0s
Mitwirkung des Antragstellers, zu tref‘fen.

‘SXM

DIN 18230-1:1998-05, Baulicher Brandschutz im Indus ebau Re\@hnerlstz erforderliche Feuerwiderstandsdauer

7 Sachverstandige von Zertifizierungs- und Uberwachumgﬁtaller},,*ﬁach Abschnitt 2.4.1 (2) sowie weitere
Sachversténdige, die auf Anfrage vom DIBt bestimmt werden
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5 Bestimmungen fiir Nutzung, Unterhalt, Wartung, Priifung
5.1 Nutzung

5.1.1 Lagerfliissigkeiten

(1) Die Formsticke in Rohrleitungen dirfen zum Durchfluss von Flussigkeiten gemé&n
Medienliste 40-1.2! des DIBt verwendet werden.

(2) Formstiicke in Rohrleitungen innerhalb von Auffangrdumen durfen auch zur
Durchleitung anderer FlUssigkeiten als nach der unter Absatz (1) genannten Medienliste
verwendet werden, wenn im Einzelfall, durch Gutachten vom DIBt zu bestimmenden
Sachverstdndigen®, nachgewiesen wird (z. B. nach Abschnitt 3.3.3 Zeitstandversuche
nach BPG®), dass die beim statischen Nachweis zu berilcksichtigenden Abminderungs-
faktoren Ays und As; nicht groBer als 1,4 sind. Vom Nachweis durch Gutachten sind
ausgeschlossen:

a) Flassigkeiten mit Flammpunkten < 100 °C

b) Explosive Fliissigkeiten (Klasse 1 nach GGVS* /GGVE')

c) Selbstentzindliche Flissigkeiten (Klasse 4.2 nach GGVS/GGVE)

d) Flissigkeiten, die in BerGhrung mit (Klasse 4.3 nach GGVS/GGVE)
Wasser entziindliche Gase bilden

e) Organische Peroxyde (Klasse 5.2 nach GGVS/GGVE)

f) Ansteckungsgeféhrliche und (Klasse 6.2 nach GGVS/GGVE)
Ekel erregende Flissigkeiten

g) Radioaktive Fliussigkeiten (Klasse 7 nach GGVS/GGVE)

h) Blausaure und Blausdureldsungen,
Metallcarbonyle, Brom.

(3) Die Durchleitung von Flissigkeiten, die nicht in der unter Absatz (1) genannten
Medienliste aufgefiihrt sind und bei denen im Gutachten eines vom Deutschen Institut fir
Bautechnik zu bestimmenden Sachverstdndigen® ein Abminderungsfaktor A,z oder Ay
gréBer 1,4 oder eine Festlegung der Gebrauchsdauer der Behélter von < 25 Jahren
bestimmt wird, ist von dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung nicht abgedeckt.
Eine Ergédnzung der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist jedoch mdglich.
Ausgeschlossen davon sind die in Absatz (2) genannten Medien b) bis h).

(4) Bei FlUssigkeiten, fir die wiederkehrende Prifungen vorgesehen sind, missen die
MaBgaben unter Abschnitt 5.3 (Priifungen), Absatz (3), beachtet werden.

5.1.2 Unterlagen
Dem Betreiber der Anlage sind vom Hersteller der Formstiicke folgende Unterlagen aus-
zuhdndigen:
— Abdruck dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung,
— Abdruck des ggf. benétigten Gutachtens nach Abschnitt 5.1.1 (2).

5.1.3 Betrieb

(1) Vor dem Betrieb der Formstlicke als Teile einer Rohrleitung ist zu tberpriifen, ob das
zu transportierende Medium dem zuldssigen Medium entspricht.

(2) Die Betriebstemperatur der Flussigkeiten darf die Betriebstemperatur, fir die der
Nachweis gefiihrt wurde, nicht Uberschreiten. Hierbei dirfen kurzzeitige Temperaturiiber-

schreitungen um 10 K lber die Betriebstemperatur auBer Betracht bleiben. /*Mm\%\

Informationen sind beim DIBt erhaéltlich / %ﬂ

9 BPG, Dezember 1984; Bau- und Prifgrundsétze flr oberirdische Behdlter und Behalterteile gus Thermop’ sten des M
DIBt W5 i

10 GGVS: Gefahrgutverordnung StraBe

1t GGVE: Gefahrgutverordnung Eisenbahn
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5.2

5.3

Eggert

Unterhalt, Wartung

(1) Der Betreiber einer Lageranlage ist verpflichtet, mit dem Instandhalten,
Instandsetzen und Reinigen der in Rohrleitungen enthaltenen Formstilicke nur solche
Betriebe zu beauftragen, die fir diese Tatigkeiten Fachbetriebe im Sinne von § 3 der
Verordnung UOber Anlagen zum Umgang mit wassergefdhrdenden Stoffen vom
31. Marz 2010 (BGBI. I S. 377) sind, es sei denn, die Tatigkeiten sind nach
landesrechtlichen Vorschriften von der Fachbetriebspflicht ausgenommen.

(2) Beim Instandhalten/Instandsetzen sind nur Formstilicke zu verwenden, die dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen und Fligeverfahren nach Anlage 4,
Abschnitt 3, anzuwenden.

(3) MaBnahmen zur Beseitigung von Schdden sind im Einvernehmen mit einem fiir
Kunststofffragen zusténdigen Sachversténdigen’ zu klaren.

Priifungen

(1) Der Betreiber hat die Formstiicke als Teile einer Rohrleitung mindestens einmal wo-
chentlich durch Inaugenscheinnahme auf Dichtheit zu untersuchen. Sobald Undichtheiten
entdeckt werden, sind diese zu beseitigen. Falls erforderlich, ist die Rohrleitung auBer
Betrieb zu nehmen.

(2) Bei der Durchleitung von Fliissigkeiten nach Abschnitt 5.1.1, bei denen wiederkeh-
rende Priifungen gefordert werden, sind die Prifintervalle vor Inbetriebnahme und
wiederkehrend nach MaBgabe eines vom DIBt zu bestimmenden Sachverstdndigen®
festzulegen.

(3) Prufungen nach anderen Rechtsbereichen bleiben unberihrt.




PP-H Formstiicke

fir Muffenschweissen

1.1 Winkel 90°

1.2 Ubergangswinkel 90°

1.3 Winkel 45°

1.4 T90°, egal

1.5 Ubergangs-T90°, egal

1.6 Verschraubung

1.7 Ubergangsverschraubung Temperguss
1.8 Ubergangsverschraubung Temperguss
1.9 Ubergangsverschraubung Messing
1.10 Ubergangsverschraubung Messing
1.11 Bundbuchse mit O-Ring-Nut

112 Bundbuchse flach / gerillt

1.13 Bundbuchse flach / gerilit nach DIN
1.14 Muffe, egal

1.15 Ubergangsmuffe

1.16 Reduktion

1.17 Reduktionsnippel

1.18 Ubergangsnippel

1.19 Doppeinippel

1.20 Druckschlauchtille

1.21 Kappe

1.22 Losflansch PP-GF

1.23 Losflansch PP-Stahl

far Stumpfschweissen

Winkel 90°

Bogen 90°

Winkel 45°

T 90° egal

T 90°reduziert
Reduktion
Verschraubung
Ubergangs-Nippel
Ubergangs-Muffe
Druckschlauchtille
Vorschweissbund
Losflansch PP-GF
Losflansch PP-Stahl
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GEORG FISCHER Anlage 1
Rohrleitungssysteme AG PP-H Formstlcke zur allgemeinen bauaufsichtlichen
8201 Schaffhausen Ubersicht Zulassung Nr. Z-40.23-264

Schweiz vom 05.05.2010
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d PN D L z
(m | (mm
(mm)| (bar) | (mm)| m) | )
16 10 26 25 | 12
20 10 31 28 | 14
25 10 36 32 | 16
32 10 44 38 | 20
40 10 54 44 | 24
50 10 66 51 | 28
63 10 82 62 | 35
75 10 93 76 | 45
90 10 110 | 88 | 53 | #
110 | 10 | 134 [106| 65
Deutschies ‘ _
W g Bantecind
S m/sz
GEORG FISCHER PP-H Formstiicke Anlage 1.1

Rohrleitungssysteme AG
8201 Schaffhausen
Schweiz

Heizelement-Muffenschweissen
Winkel 90°

zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-40.23-264
vom 05.05.2010
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d Metall- |
L L >1Verstarkungsrlng
d-Rp PN D L z1 z2
(mm| (mm
(mm) | (bar) | (mm)| ) ) | (mm)
20 - 1/2" 10 30 28 14 14
25 -3/4" 10 35 32 16 16
32-1" 10 44 38 20 20
40-11/4"] 10 54 44 24 24

Rp = zylindrisches ROh”””engewinde

GEORG FISCHER

Rohrleitungssysteme AG

8201 Schaffhausen
Schweiz

PP-H Formstlcke

Heizelement-Muffenschweissen

Ubergangswinkel 90°

Anlage 1.2

zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-40.23-264

vom 05.05.2010




d PN D L z
(mm)| (bar) | (mm)| (mm)| (mm)
16 10 23 20 7
20 10 31 21 7
25 10 36 24 8
32 10 44 28 10
40 10 53 33 13
50 10 64 36 13
63 10 82 43 16
75 10 93 51 20
90 10 114 58 23
110 10 134 68 27

GEORG FISCHER PP-H Formstiicke Anlage 1.3

Rohrleitungssysteme AG
8201 Schaffhausen
Schweiz

Winkel 45°

Heizelement-Muffenschweissen

zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-40.23-264
vom 05.05.2010
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N

(mm| (m

(mm) (bar) | ) | m)| )

(mm

16 10 26 | 26 | 12
20 10 31 | 28 | 14
25 10 36 | 32 | 16
32 10 44 | 38 | 20
40 10 54 | 44 | 24
50 10 66 | 51 | 28
63 10 82 | 62 | 35
75 10 93 | 76 | 45
90 10 114 | 88 | 53
110 10 134 1106 | 65
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GEORG FISCHER
Rohrleitungssysteme AG
8201 Schaffhausen
Schweiz

PP-H Formstlicke
Heizelement-Muffenschweissen
T-Stlck 90° egal

Anlage 1.4

zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-40.23-264

vom 05.05.2010




Metall-
Verstarkungsring

d-Rp PN D L z1 z2 D
(mm | (mm
(mm) | (bar) | (mm)| ) ) | {(mm) | (mm)
20 -1/2" 10 31 28 14 14 31
25 - 3/4" 10 36 32 16 16 36
32-1" 10 44 38 | 20 20 44
40-11/4"1 10 54 44 | 24 24 54

Rp = zylindrisches Rohrinnengewinde

GEORG FISCHER

Rohrleitungssysteme AG

8201 Schaffhausen
Schweiz

PP-H Formstiicke
Heizelement-Muffenschweissen
Ubergangs-T-Stiick 90° egal

Anlage 1.5

zur allgemeinen bauaufsichilichen
Zulassung Nr. Z-40.23-264

vom 05.05.2010
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d PN D G L L1 z z1 D;
(mm)| (bar) | (mm) (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm)
16 10 35 3/4" 18 24 5 11 26
20 10 48 1" 19 26 5 12 31
25 10 58 11/4" 21 28 5 12 36
32 10 65 11/2" 23 30 5 12 44
40 10 79 2" 25 34 5 14 54
50 10 91 21/4" 28 39 5 16 66
63 10 111 2 3/4" 32 47 5 20 82
75 10 135 | S107,5x3,6 | 36 51 5 20 a3
90 10 158 | S127,5x3,6 | 42 55 7 20 110
110 10 188 | S152,5x3,6 | 49 54 7 12 134

S = Séagezahngewinde
GEORG FISCHER PP-H Formstlcke Anlage 1.6

Rohrleitungssysteme AG
8201 Schaffhausen
Schweiz

Heizelement-Muffenschweissen
Verschraubung

zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-40.23-264
vom 05.05.2010




d-Rp PN G L1 L2 z1 z2 Dy
(mm) (bar) (mm)| (mm) { (mm)| (mm) | (mm)
20 -1/2" 10 1" 19 25 5 12 31
25 - 3/4" 10 11/4" | 21 28 5 13 36
32 - 1" 10 11/2" | 23 31 5 14 44
40-11/4" 10 2" 25 33 5 14 54
50-11/2" 10 21/4" | 28 36 5 17 66
63 - 2" 10 23/4" | 32 42 5 18 82

Rp = zylindrisches Rohrinnengewinde

GEORG FISCHER
Rohrleitungssysteme AG
8201 Schaffhausen
Schweiz

PP-H Formstlcke
Heizelement-Muffenschweissen
Ubergangs-Verschraubung
PP-Temperguss (-Muffe)

Anlage 1.7

zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-40.23-264

vom 05.05.2010
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d-R PN G L1 L2 Z D,
(bar
(mm) ) (mm) | (mm) | (mm) | (mm)
20 - 1/2" 10 1" 19
25 - 3/4" 10 1 11/4" 21
32 - 1" 10 (1 1/2" 23
40-11/4"{ 10 2" 25
50-11/2"{ 10 | 2 1/4" 28
63 - 2" 10 | 2 3/4" 32

R = konisches Rohraussengewinde 4

GEORG FISCHER
Rohrleitungssysteme AG
8201 Schaffhausen
Schweiz

PP-H Formstlcke
Heizelement-Muffenschweissen
Ubergangs-Verschraubung
PP-Temperguss (-Nippel)

Anlage 1.8

zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-40.23-264

vom 05.05.2010 J
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d-Rp | PN G L1 L2 z1 z2 D,
(mm) | (bar) (mm) | (mm)| (mm) | (mm) | (mm)
16-3/8" | 10 3/4" 18 17 5 7 26
20-1/2" | 10 1" 19 20 5 7 31
25-3/4" 10 | 11/4" | 21 23 5 8 36
32 -1" | 10 | 112" | 283 26 5 9 44
40 -1
1/4" 10 2" 25 28 5 9 54
50 -1
1/2" 10 | 21/4" | 28 29 5 10 66
63 - 2" | 10 [ 234" | 32 34 Deeara, ] 0 82

Rp = zylindrisches Rohrinnengewinde

GEORG FISCHER
Rohrleitungssysteme AG
8201 Schaffhausen

Schweiz

PP-H Formstlcke
Heizelement-Muffenschweissen
Ubergangs-Verschraubung
PP-Messing (-Muffe)

Anlage 1.9

zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-40.23-264

vom 05.05.2010
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d-R PN G L1 L2 z D,
__(mm) | (bar) (mm) | (mm) | (mm) | (mm)
16-3/8"| 10 3/4" 18 29 5 26
20-1/2"| 10 1" 19 32 5 31
25-3/4"| 10 | 11/4"] 21 49 5 36
32 -1"| 10 | 11/2"| 23 53 5 44
40 - 1
1/4" 10 2" 25 54 5 54
50 - 1
1/2" 10 [(21/4" | 28 61 5 66
63 - 2" | 10 | 234" | 32 69 5 82
R = konisches Rohraussengewinde s
GEORG FISCHER PP-H Formstiicke Anlage 1.10

Rohrleitungssysteme AG
8201 Schaffhausen
Schweiz

PP-Messing (-Nippel)

Heizelement-Muffenschweissen | zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Ubergangs-Verschraubung

Zulassung Nr. Z-40.23-264
vom 05.05.2010
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d PN D D1 L L1 z
(mm) | (bar) | (mm)| (mm)| (mm)| (mm) | (mm)
20 10 27 34 22 9 8
25 10 33 41 24 10 8
32 10 41 50 26 10 8
40 10 50 61 30 13 10
50 10 61 73 33 13 10
63 10 76 90 37
75 10 91 106 40
90 10 108 | 125 47
110 10 131 | 150 55

GEORG FISCHER
Rohrleitungssysteme AG
8201 Schaffhausen
Schweiz

PP-H Formstlicke

Heizelement-Muffenschweissen

Anlage 1.11
zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-40.23-264

Bundbuchse mit O-Ring-Nut vom 05.05.2010




|
i A
A
\
~—
O - — 1 0O
! !
Z < ,
|ttt Z
d PN D D1 L L1 z
(mm)| (bar) | (mm)| (mm) | (mm)| (mm)| (mm)
20 10 27 34 19 6 5
25 10 33 41 21 7 5
32 10 41 50 23 7 5
40 10 50 61 25 8 5
50 10 61 73 28 8 5
63 10 76 91 32 9 5
75 10 91 106 | 35 10 5
90 10 108 | 125 | 42 11 7
110 10 131 1560 | 49 12 7

GEORG FISCHER
Rohrleitungssysteme AG
8201 Schaffhausen
Schweiz

PP-H Formstlicke

Heizelement-Muffenschweissen
Bundbuchse (flach / gerilit)

Anlage 1.12

zur allgemeinen bauaufsichtliichen
Zulassung Nr. Z-40.23-264

vom 05.05.2010
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d PN D D1 L L1 z
(mm)| (bar) | (mm) | (mm)| (mm) | (mm) | (mm)
20 10 27 45 19 7 5
25 10 33 58 21 9 5
32 10 41 68 23 10 5
40 10 50 78 25 11 5
50 10 61 88 28 12 5
63 10 76 102 32 14 5
75 10 90 122 36 16 5
90 10 108 | 138 42 17 7
110 10 131 158 48 18 7

GEORG FISCHER

Rohrleitungssysteme AG

8201 Schaffhausen
Schweiz

PP-H Formstiicke
Heizelement-Muffenschweissen
Bundbuchse (flach / gerillt)
nach DIN 16962-12 (10.1999)

Anlage 1.13

zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-40.23-264

vom 05.05.2010
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d PN D L z
(mm)| (bar) | (mm)|(mm)| (mm)
16 10 26 33 7
20 10 31 35 7
25 10 36 39 7
32 10 44 43 7
40 10 54 48 8
50 10 66 54 8
63 10 82 62 8
75 10 93 70 8
90 10 112 | 81

110 10 134 | 96

GEORG FISCHER
Rohrleitungssysteme AG
8201 Schaffhausen
Schweiz

PP-H Formstlicke

Heizelement-Muffenschweissen

Muftfe egal

Anlage 1.14

zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-40.23-264

vom 05.05.2010
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< P Metall-
Verstarkungsring
d-Rp PN L z D
(mm
(mm) (bar) ) (mm)| (mm)
20 - 3/8" 10 35 7 31
20-1/2" 10 35 7 31
25 - 3/4" 10 39 7 36
32 -1" 10 45 7 44
40 - 1
1/4" 10 49 7 54
50 -1
1/2" 10 54 9 66
63 - 2" 10 62 9 82

Rp = zylindrisches Rohrinnengewinde

GEORG FISCHER
Rohrieitungssysteme AG
8201 Schaffhausen
Schweiz

PP-H Formstlicke

Heizelement-Muffenschweissen

Ubergangsmuffe

Anlage 1.15

zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-40.23-264

vom 05.05.2010
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d-di| PN L z d-di PN L z
(mm) | (bar) | (mm) | (mm) (mm) | (bar) | (mm) | (mm)
20-16 10 35 22 50-32 10 54 36
25-16 10 38 25 50-40 10 54 34
25-20 10 37 23 63-25 10 64 48
32-20 10 43 29 63-32 10 64 46
32-25 10 43 27 63-40 10 64 44
40-20 10 48 34 63-50 10 64 41
40-25 10 48 32 75-63 10 62 35
40-32 10 48 30 90-63 10 88 61
50-20 10 54 40 90-75 10 70 39
50-25 10 54 38 110-90

10 81 46

W\ Dentsches institut g
N\ fir Bautechnik /

. %f

GEORG FISCHER

Rohrleitungssysteme AG

8201 Schaffhausen
Schweiz

PP-H Formstlicke

Heizelement-Muffenschweissen

Reduktion

Anlage 1.16

zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-40.23-264

vom 05.05.2010
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L Metall-
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Verstarkungsring

d-Rp PN L z D
(mm) (bar)| (mm) | (mm) | (mm)
20 -1/4" 10 35 7 31

20 - 3/8" 10 35 7 31
25-1/2" 10 37 6 36
32 - 3/4" 10 43 8 44
40 - 1" 10 49 9 54
50-11/4" | 10 55 10 66

GEORG FISCHER
Rohrleitungssysteme AG
8201 Schaffhausen
Schweiz

PP-H Formsticke
Heizelement-Muffenschweissen
Reduktionsnippel

Anlage 1.17

zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-40.23-264

vom 05.05.2010




944

L

— -

d-R PN L z
(mm) (bar) | (mm)| (mm)

16 - 3/8" 10 37 13
20-1/2" 10 42 13
25 - 3/4" 10 46 13
32-1" 10 52 12
40 -1 1/4" 10 56 14
50-11/2" 10 60 15
63-2" 10 69 16

R = konisches Rohraussengewinde

GEORG FISCHER
Rohrleitungssysteme AG
8201 Schaffhausen
Schweiz

PP-H Formstiicke
Heizelement-Muffenschweissen
Ubergangsnippel

Anlage 1.18

zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-40.23-264

vom 05.05.2010




et

d PN L
mm) | (bar)| (mm)
20 10 37
25 10 41
32 10 45
40 10 50
50 10 55
63 10 64
75 10 76
0 10 90
110 | 10 | 108

Wanddicke entspricht Rohrwanddicke SDR 1125

GEORG FISCHER

Rohrleitungssysteme AG

8201 Schaffhausen
Schweiz

PP-H Formstlicke
Heizelement-Muffenschweissen
Doppelnippel

Anlage 1.19

zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-40.23-264

vom 05.05.2010




d1

VALY ARy S A LN AR 4

il

d-di PN L L1 L2
(mm

(mm) | (bar) | ) | (mm)|(mm)

20 - 20 10 /8 27 14
25-25 10 91 36 16
32 - 32 10 100 | 36 18
40 - 40 10 104 | 42 20
50 -50 10 90 48 23
63 - 60 10 100 | 50 27

Wanddicke entspricht Rohrwanddicke SDR 11

L2 entspricht Muffenschweisslange

Deutoches Insil

fiir Bay

) 15 s
2 - T

GEORG FISCHER

Rohrleitungssysteme AG

8201 Schaffhausen
Schweiz

PP-H Formstlicke
Heizelement-Muffenschweissen
Druckschlauchtille

Anlage 1.20

zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-40.23-264

vom 05.05.2010




(mm)

(bar) | (mm)

16 10 25
20 10 30
25 10 36
32 10 44
40 10 23
50 10 65
63 10 80
75 10 91
90 10 111
110 10 137

GEORG FISCHER
Rohrleitungssysteme AG
8201 Schaffhausen
Schweiz

PP-H Formstlicke
Heizelement-Muffenschweissen
Kappe

Anlage 1.21

zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-40.23-264

vom 05.05.2010




D3

eutl} |
d DN PN D D1 D2 D3 H n
(mm), (mm)| (bar) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (-)

20 15 16 95 65 28 14 16 4
25 20 16 105 75 34 14 17 4
32 25 16 115 85 42 14 18 4
40 32 16 140 100 51 18 20 4
50 40 16 150 110 62 18

63 50 16 165 125 78 18

75 65 16 185 145 92 18

90 80 16 200 160 110 18
110 | 100 16 220 180 133 18

GEORG FISCHER
Rohrleitungssysteme AG
8201 Schaffhausen
Schweiz

PP-H Formst(icke
Heizelement-Muffenschweissen
Losflansch PP-GF

Anlage 1.22

zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-40.23-264

vom 05.05.2010
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- D B
d | DN | PN D D1 D2 | D3 H n
(mm)| (mm)| (bar) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm)| (mm) | (-)
20 15 16 95 65 28 14 12 4
25 20 16 105 75 34 14 12 4
32 25 16 115 85 42 14 16 4
40 32 16 140 | 100 | 51 18 20 4
50 | 40 16 150 | 110 | 62 18 20 4
63 50 16 165 | 1256 | 78 18
75 65 16 185 | 145 | 92 18
90 80 16 200 | 160 | 110 | 18
110 | 100 | 16 220 | 180 | 133 | 18

GEORG FISCHER
Rohrleitungssysteme AG
8201 Schaffhausen
Schweiz

PP-H Formstlicke
Heizelement-Muffenschweissen
Losflansch aus PP-GF
mit Stahlverstarkung

Anlage 1.23

zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-40.23-264

vom 05.05.2010
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d PN SDR e
mm) | (bar) (-) (mm)
20 10 11 1,9
25 10 11 2,3
32 10 11 2,9
40 10 11 3,7
50 10 11 4.6
63 10 11 5,8

GEORG FISCHER
Rohrleitungssysteme AG
8201 Schaffhausen
Schweiz

PP-H Formstlicke
Heizelement-Stumpfschweissen
Winkel 90°

Anlage 1.24

zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-40.23-264

vom 05.05.2010
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d PN [SDR| e | PN | SDR | e
(mm) | (bar) | (-) | (mm) | (bar) | (-) | (mm)
63 10 | 11 | 58 | 6 | 176 | 36
75 10 | 11 | 68 | 6 | 176 | 43
90 10 | 11 | 82 | 6 | 176 | 5.1
110 | 10 | 11 | 100 | 6 | 176 | 63
125 | 10 | 11 | 114 | 6 | 176 | 7.1
140 | 10 | 11 | 127 | 6 | 176 | 8.0
160 | 10 | 11 | 146 | 6 | 176 | 9.1
200 | 10 | 11 | 182 | 6 | 176 | 114
225 | 10 | 11 | 205 | 6 | 176 | 128

GEORG FISCHER
Rohrleitungssysteme AG
8201 Schaffhausen
Schweiz

PP-H Formstiicke
Heizelement-Stumpfschweissen
Bogen 90°

Anlage 1.25

zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-40.23-264

vom 05.05.2010




45 -

d PN |SDR| e PN | SDR e L
(mm)| (bar) | (-) | (mm) | (bar)| (-) | (mm)| (mm)
20 10 11 1.9 - - - 32
25 10 11 2.3 - - - 34
32 10 11 2.9 - - - 36
40 10 11 3.7 - - - 39
50 10 11 4.6 6 176 | 29 42
63 10 11 5.8 6 176 | 3.6 47
75 10 11 6.8 6 176 | 4.3 49
90 10 11 8.2 6 176 | 5.1 57
110 | 10 11 | 10.0 6 176 | 6.3 70
125 | 10 11 | 11.4 6 176 | 7.1 79
140 | 10 11 | 12.7 6 176 | 8.0 88
160 | 10 11 | 14.6 6 176 | 9.1 100
200 | 10 11 | 18.2 6 176 | 11.4 124, apeme,
225 | 10 11 | 20.5 6 176 | 12.8
GEORG FISCHER PP-H Formstiicke Anlage 1.26

Rohrleitungssysteme AG
8201 Schaffhausen
Schweiz

Heizelement-Stumpfschweissen
Winkel 45°

zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-40.23-264
vom 05.05.2010
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d PN | SDR e PN | SDR e L
(mm)| (bar) | (-) | (mm)] (bar)| (-) |(mm)| (mm)
20 10 11 1.9 - - - 38
25 10 11 2.3 - - - 42
32 10 11 2.9 - - - 46
40 10 11 3.7 - - - 51
50 10 11 4.6 6 176 | 2.9 58
63 10 11 5.8 6 176 | 3.6 66
75 10 11 6.8 6 17.6 | 4.3 75
90 10 11 8.2 6 17.6 | 51 90
110 10 11 10.0 6 176 | 6.3 110
125 10 11 11.4 6 176 | 7.1 125
140 10 11 12.7 6 17.6 | 8.0 140
160 10 11 14.6 6 17.6 | 91 160
200 10 11 18.2 6 176 | 11.4
225 10 11 20.5 6 176 | 12.8
GEORG FISCHER PP-H Formstiicke Anlage 1.27

Rohrleitungssysteme AG
8201 Schaffhausen
Schweiz

Heizelement-Stumpfschweissen

T-Stlick 90° egal

zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-40.23-264
vom 05.05.2010
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el d .

d d1 PN | SDR e el PN | SDR e el L L1
(mm)| (mm) | (bar)| (-) | (mm) | (mm) |(bar)| (-) | (mm)| (mm) | (mm)| (mm)
63 32 10 11 58 2.9 6 17.6 3.6 2.9 65 70
63 50 10 11 5.8 4,6 6 17.6 3.6 2.9 65 70
75 32 10 11 6.8 2.9 6 17.6 4.3 2.9 70 75
75 50 10 11 6.8 4.6 6 17.6 4.3 2.9 70 75
75 63 10 11 6.8 58 6 176} 4.3 3.6 70 75
90 50 10 11 8.2 4.6 6 17.6 5.1 2.9 80 85
90 63 10 11 8.2 58 6 17.6 51 3.6 80 85
90 75 10 11 8.2 6.8 6 17.6 5.1 4.3 80 85
110 32 10 11 10.0 2.9 6 17.6 6.3 2.9 90 95
110 50 10 11 10.0 4.6 6 176 6.3 29 10] 95
110 63 10 11 10.0 58 6 17.6 6.3 3.6 90 95
110 75 10 11 10.0 6.8 6 17.6 6.3 4.3 90 95
110 90 10 11 10.0 8.2 6 17.6 6.3 51 90 95
160 63 10 11 14.6 58 6 17.6 9.1 3.6 142 135
160 75 10 11 14.6 6.8 (o) 17.6 9.1 4.3 142 135

160 90 10 11 14.6 8.2 6 176 | 9.1
160 110 10 11 14.6 10.0 6 17.6 9.1
225 90 10 11 20.5 8.2 6 176 | 12.8
225 110 10 11 20.5 10.0 6 176 12.8
225 160 10 11 20.5 14.6 6 17.6 | 12.8
GEORG FISCHER PP-H Formsticke Anlage 1.28"..

Rohrleitungssysteme AG

8201 Schaffhausen
Schweiz

Heizelement-Stumpfschweissen
T-Stiick 90° reduziert

zur allgemeinen ba
Zulassung Nr. Z-40.23-264
vom 05.05.2010
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d-d1 PN | SDR e el PN SDR e el L
(mm) | (bar)| (-) |(mm)| (mm) | (bar) (-) | (mm)| (mm) | (mm)
25-20 10 | 11 2.3 1,9 50
32-25 10 11 2.9 2.3 50
32-20 10 11 2.9 1,9 50
40-32 10 11 3.7 2.9 55
40-25 10 11 3.7 2.3 55
40-20 10 11 3.7 1,9 55
50-40 10 11 4.6 3.7 6 17.6 2.9 2.3 60
50-32 10 | 11 4.6 2.9 60
50-25 10 11 4.6 2.3 60
63-50 10 11 58 4.6 6 17.6 3.6 2.9 65
63-40 10 11 5.8 3.7 6 17.6 3.6 2.3 65
63-32 10 11 5.8 2.9 65
75-63 10 11 6.8 5.8 6 17.6 4.3 3.6 65
75-50 10 11 6.8 4.6 6 17.6 4.3 2.9 65
75-40 10 11 6.8 3.7 6 17.6 4.3 2.3 65
90-75 10 11 8.2 6.8 6 17.6 5.1 4.3 75
90-63 10 | 11 8.2 5.8 6 17.6 5.1 3.6 75
110-90 10 11 10.0 8.2 6 17.6 6.3 5.1 90
110-75 10 11 10.0 6.8 6 17.6 6.3 4.3 90
125-110{ 10 11 | 11.4 | 10.0 6 17.6 7.1 6.3 100
140-125| 10 11 12.7 11.4 6 17.6 8.0 7.1 110
140-110| 10 11 | 12.7 | 10.0 6 17.6 8.0 6.3 110
160-140| 10 11 1146 | 12.7 6 17.6 9.1 8.0 120
160-110| 10 11 14.6 10.0 6 17.6 9.1 6.3 120
200-160| 10 11 | 18.2 | 14.6 6 17.6 11.4 9.1 145
225200 10 | 11 | 205 | 182 6 17.6 | 128 | 1144
225-160| 10 11 20.5 14.6 6 17.6 12.8
225-110( 10 | 11 | 20.5 | 10.0 6 17.6 12.8 6.4

GEORG FISCHER
Rohrleitungssysteme AG
8201 Schaffhausen

Schweiz

PP-H Formsticke

Reduktion

Heizelement-Stumpfschweissen

Anlage 1.29 S
zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-40.23-264

vom 05.05.2010
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(mm) | (mm) | ar) | (-) | mm) | wan | (-) | (mm)
20 1.9 10 11 - - - 107
25 2.3 10 11 - - - 113
32 2.9 10 11 - - - 119
40 3.7 10 11 - - - 126
50 4.6 10 11 - - - 131
63 58 10 11 - - - 137
75 6.8 10 11 4.3 6 17.6 131
90 8.2 10 11 5.1 6
110 10.0 10 11 6.3 6

GEORG FISCHER
Rohrleitungssysteme AG
8201 Schaffhausen
Schweiz

PP-H Formstlicke

Heizelement-Stumpfschweissen

Verschraubung

Anlage 1.30

zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-40.23-264

vom 05.05.2010




O
[}
d-R e | PN |[SDR| L | L1
(mm) (mm) | (bar) | (-) | (mm)|(mm)
20-1/2" 1.9 10 11 51 23
25 - 3/4" 2.3 10 11 50 3
32-1" 2.9 10 A 55 23
40-11/4" | 3.7 10 11 58 o3
50-11/2" | 46 10 11 60 23
63 -2" 5.8 10 11 67 o8
R = konisches Rohraussengewinde = z# s

GEORG FISCHER
Rohrleitungssysteme AG
8201 Schaffhausen
Schweiz

PP-H Formstlicke

Heizelement-Stumpfschweissen

Ubergangsnippel

Anlage 1.31

zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-40.23-264

vom 05.05.2010




-l -
S
X
- &
AAMRARRANY
(7]
L1
Metall-
Verstarkungsring
d-Rp e PN | SDR L L1
(mm) (mm) | (bar) | (-) | (mm)|(mm)
20-1/2" 1.9 10 11 48 23
25 - 3/4" 2.3 10 11 50 23
32-1" 2.9 10 11 54 23
40-11/4" 3.7 10 11 56 23
50-11/2" 4.6 10 11 60 23
63 - 2" 5.8 10 11 62 23

Rp = zylindrisches
Rohrinnengewinde

GEORG FISCHER

Rohrleitungssysteme AG

8201 Schaffhausen
Schweiz

PP-H Formstlicke

Heizelement-Stumpfschweissen

Ubergangsmuffe

Anlage 1.32

zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-40.23-264

vom 05.05.2010
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d-d1 e PN | SDR L L1
(mm) (mm) | (bar) | (-) (mm) | (mm)
20-20 1.9 10 11 04 27
25-25 2.3 10 11 75 36
32 - 32 2.9 10 11 82 36
40 - 40 3.7 10 11 84 42
50-50 4.6 10 11 90 48
63 - 60 5.8 10 11 100 .
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GEORG FISCHER
Rohrleitungssysteme AG
8201 Schaffhausen
Schweiz

PP-H Formstlicke
Heizelement-Stumpfschweissen
Druckschlauchtille

Anlage 1.33

zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-40.23-264

vom 05.05.2010
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0T g | LA

d | PN |SDR| e L1 | L2 | PN |{SDR| e L1 | L2 L D | D1
(mm) | (bar) | (-) | (mm)| (mm)| (mm)] (bar)| (-) |(mm)| (mm)| (mm)| (mm) | (mm)| (mm)
20 | 10 | 11 1.9 7 28 - - - - - 50 | 26 | 45
25 | 10 | 11 | 2.3 9 24 - - - - - 50 | 32 | 58
32 | 10 | 11 | 29 | 10 | 27 - - - - - 54 | 40 | 68
40 | 10 | 11 | 3.7 | 11 24 - - - - - 55 | 49 | 78
50 | 10 | 11 | 46 | 12 | 30 6 [176] 29 | 12 | 23 | 62 | 60 | 88
63 | 10 | 11 | 58 | 14 | 31 6 |176| 36 | 14 | 18 | 63 | 75 | 102
7% |10 { 11 | 68 | 16 | 27 6 |176| 43 | 16 | 14 | 59 | 89 | 122
9 | 10 | 11 | 82 | 17 | 28 6 |17.6| 5.1 17 | 43 | 80 | 105 | 138
110 | 10 | 11 | 10.0] 18 | 28 6 |176| 63 | 18 | 37 | 80 | 125 | 158
125 10 | 11 | 114 25 | 33 6 (176 7.1 | 18 | 42 | 82 | 132 | 158
140 | 10 | 11 (127} 25 | 37 6 |176| 80 | 18 | 34 | 89 | 155 | 188
160 | 10 | 11 | 146 | 25 | 41 6 |17.6| 9.1 18 | 47 | 92 | 175 | 212
200 | 10 | 11 |18.2| 32 | 34 6 [ 176|114 | 24 | 42 | 100 | 232 | 268
2251 10 | 11 |205| 32 | 36 6 (176|128 | 24 | 47 | 100 | 235 | 268

e, | di€S€ ADMess-

= o Teagen gelten

firgeide SDR-
en

Rei

GEORG FISCHER
Rohrleitungssysteme AG
8201 Schaffhausen
Schweiz

PP-H Formstiicke
Heizelement-Stumpfschweissen
Vorschweissbund (flach / gerillt)

Anlage 1.34

zur allgemeinen bauaufsichtlichen
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171 i 2z Bl %
- _
g g /] 4
fentll} -

d DN PN D D1 D2 D3 H n
(mm)| (mm)| (bar) | (mm) | (mm) | (mm)| (mm)| (mm)| (-)
20 15 16 95 65 28 14 16 4
25 20 16 105 75 34 14 17 4
32 25 16 115 85 42 14 18 4
40 32 16 140 100 51 18 20 4
50 40 16 150 110 62 18 22 4
63 50 16 165 125 78 18 24 4
75 65 16 185 145 92 18 26 4
90 80 16 200 160 108 18 27 8
110 100 16 220 180 128 18 28 8
125 100 16 220 180 135 18 28 8
140 125 16 250 210 158 18 30 8
160 150 16 285 240 178 22 32 8
180 150 16 185 240 188 22 32 8

200 | 200 16 340 295 235 22 34 8
225 200 16 340 295 238 22 34 8
250 250 16 395 350 288 22
280 250 16 395 350 294 22
315 300 16 445 400 338 22
\}‘2\ RN 3:93 £
\ém 15 /y{”'
GEORG FISCHER PP-H Formstiicke Anlage 1.35

Rohrleitungssysteme AG

8201 Schaffhausen
Schweiz

Heizelement-Stumpfschweissen

Losflansch aus PP-GF

zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-40.23-264
vom 05.05.2010
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~il D T
d |DN| PN | D | D1 | D2 D3| H | n
(mm)| (mm)| (bar) | (mm) | (mm) |(mm)| (mm) | (mm)| (-)
20 | 15 | 16 | 95 | 65 | 28 | 14 | 12 | 4
o5 | 20 | 16 | 105 | 75 | 34 | 14 | 12 | 4
32 25 16 115 85 42 14 16 4
40 32 16 140 100 51 18 16 4
50 | 40 | 16 | 150 | 110 | 62 | 18 | 18 | 4
63 | 50 | 16 | 165 | 125 | 78 | 18 | 18 | 4
75 | 65 | 16 | 185 | 145 | 92 | 18 | 18 | 4
9 | 80 | 16 | 200 | 160 | 108 | 18 | 20 | 8
110 | 100 | 16 | 220 | 180 | 128 | 18 | 20 | 8
125 | 100 | 16 | 220 | 180 | 135 | 18 | 20 | 8
140 | 125 | 16 | 250 | 210 | 158 | 18 | 24 | 8
160 | 150 | 16 | 285 | 240 | 178 | 22 | 24 | 8
180 | 150 | 16 | 285 | 240 | 188 | 22 | 24 | 8
200 | 200 | 16 | 340 | 295 | 235 | 22 | 27 | s
225 200 16 340 295 238 22 27 8
250 | 250 | 16 | 395 | 350 | 288 | 22 | 30 | 12
280 | 250 | 16 | 395 | 350 | 294 | 22
315 300 16 445 400 338 22
355 | 350 | 16 | 515 | 460 | 376 | 22
400 | 400 | 16 | 574 | 515 | 430 | 26
GEORG FISCHER PP-H Formsticke Anlage 1.36

Rohrleitungssysteme AG

8201 Schaffhausen
Schweiz

Heizelement-Stumpfschweissen

Losflansch aus PP-GF
mit Stahlverstarkung

zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-40.23-264
vom 05.05.2010




2.1

2.2

Anlage 2 zur

allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-40.23-264
vom 5. Mai 2010

Herstellung, Verpackung, Transportund Lagerung

Anforderung an die Herstellung

Bei der Herstellung der Formstiicke muss eine reproduzierbare, gleichméBige Glte gewahrieistet
sein. Bei Anderung der Fertigungsanlage ist die Zertifizierungsstelle zu informieren, die lber die
weitere Vorgehensweise (Einschaltung des DIBt, Sonderprifungen) entscheidet.

Verpackung, Transport, Lagerung

Verpackung

Eine Verpackung der Formstlicke zum Zwecke des Transports bzw. der Lagerung ist bei Beachtung
der Anforderungen des Abschnitts 2.2 nicht erforderlich.

Transport, Lagerung

(1) Bei der Lagerung ist darauf zu achten, dass keine bleibenden Verformungen oder Bescha-
digungen eintreten,

(2) Bei der Lagerung sind die Formstiicke vor UV-Strahlung zu schitzen.
(3) Schlagartige Beanspruchungen sind zu vermeiden.

(4) Durch Transport oder Lagerung beschédigte Formsticke sind von der weiteren Verwendung
auszusondern, dies gilt auch fiir Formstiicke mit durch den Transport hervorgerufenen Riefen.

(5) Im Zweifelsfalle ist bei die durch den Transport oder unsachgemdafBe Behandlung

entstanden sind, nach depggFe "I\“' eines fUr Kunststofffragen zusténdigen Sachver-
stédndigen® zu verfahren, : )

A

Sachverstandige von Zertifizierungs- und Uberwachungsstellen sowie weitere Sachverstindige, die auf Anfrage vom DIBt
bestimmt werden



1.1

1.2

Anlage 3.1, zur

allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-40.23-264
vom 5. Mai 2010

Ubereinstimmungsnachweis

Werkseigene Produktionskontrolle

Werkstoffe

An der Formmasse sind die in der nachfolgenden Tabelle 1 genannten Prifungen durchzufithren
und zu dokumentieren. Der Verarbeiter hat im Rahmen der Eingangskontrollen der Ausgangs-
materialien anhand vorhandener Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) oder von Abnahmepriif-
zeugnissen 3.1 nach DIN EN 10204? vom Hersteller der Ausgangsmaterialien nachzuweisen, dass
die Werkstoffe den in Anschnitt 2.2.1 der Besonderen Bestimmungen festgelegten Baustoffen
entsprechen. Bei Ausgangsmaterialien mit allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung ersetzt das
bauaufsichtliche Ubereinstimmungszeichen das Abnahmepriifzeugnis 3.1 nach DIN 10204. Die
Priifergebnisse der Werkstoffprifungen am Formstoff sind aufzuzeichnen.

Formstiicke

An den Formstiicken sind die in der nachfolgenden Tabelle 1 genannten Prifungen durchzufuhren
und zu dokumentieren.

Bei der Ermittlung der Werte fiir den Schmelzindex ist jeweils der Mittelwert aus drei Einzelmes-
sungen zu bilden,
Bei den Prifungen ist die DIN ISO 2859-172 Einfach-Stichprobenanweisungen Tabelle I

a) fur normale Prifung:  $-2 und AQL 40

b) fir Nachprifungen: S-3 und AQL <40
anzuwenden.
Die zu priifenden Formstiicke sind so auszuwahlen, dass im Uberwachungszeitraum jeder gefertigte
Durchmesser jeder Bauart, jedes Durchmesser-Wanddicken-Verhdltnisses (SDR) und Nenndruckes
gepruft wird.

Fremdiiberwachung

(1) Vor Beginn der laufenden Uberwachung des Werkes miissen durch die Zertifizierungsstelle oder
unter deren Verantwortung in Ubereinstimmung mit dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung willkirlich aus der inspizierten Herstellmenge nach Gutdiinken des Probenehmers zu
entnehmende Formstlcke gepriift werden (Erstpriifung). Die Proben fiir die Erstpriifung sind vom
Vertreter der Zertifizierungsstelle normalerweise wahrend der Erstinspektion des Werkes zu
entnehmen und zu markieren. Die Proben und die Prifanforderungen mussen den Bestimmungen
der Anlage 3 entsprechen. Der Probenehmer muss (ber das Verfahren der Probeentnahme ein
Protokoll anfertigen.

(2) Die stichprobenartigen Prifungen im Rahmen der Fremdiberwachung sollen den Prifungen der
werkseigenen Produktionskontrolle entsprechen.

Dokumentation

Zur Dokumentation siehe die Abschnitte 2.4.2 und 2.4.3 der Besonderen Bestimmungen. Dariber
hinaus hat der teIIer Gutachten gemaB Abschnitt 5.1.1 (2) der Besonderen Bestimmungen

DIN EN 10204, Ausgabe:2005-01, Metallische Erzeugnisse - Arten von Prifbescheinigungen; Deutsche Fassung EN 10204:2004
DIN ISO 2859-1:2004-01, Annahmestichprobenpriifung anhand der Anzahl! fehlerhafter Einheiten oder Fehler (Attributprifung) -
Teil 1: Nach der annehmbaren Qualitétsgrenziage (AQL) geordnete Stichprobenpléne fir die Prifung einer Serie von Losen

(ISO 2859-1:1999 einschlieBlich Technisches Korrigendum 1:2001)
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Anlage 4.1, zur

allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-40.23-264
vom 5. Mai 2010

Planung, Verarbeitung und Verlegung

1 Allgemeines

Fur die Planung, Verarbeitung und Verlegung von Rohrleitungen sind sinngemaB die im Anhang 1
zu den Bau- und Prifgrundséatzen fur Rohrleitungsteile fir oberirdisch verlegte Rohrleitungen aus
Thermoplasten festgelegten Bestimmungen sowie die DIN 16928, die Richtlinien DVS 2207-11%
und DVS 2210-1** maBgebend.

2 Planung der Rohrleitung mit Formstiicken aus PP-H

2.1 Zuldssiger Betriebsdruck

Die zuléssigen Betriebsiiberdriicke (zut. p,) ergeben sich aus den Innendriicken p; gemaB Tabelle 2
nach folgender Formel:

zul. pi = ———£'—~ x fs [bar] mit

A, xA,
A, - Abminderungsfaktor zur Berticksichtigung des Einflusses des Betriebsmediums
(nach Medienliste 40-1.2 des DIBt),

A, - Abminderungsfaktor zur Berlicksichtigung des Einflusses der werkstoffspezifischen
Zahigkeit (nach DVS-2205 Teil 1, Tabelle 2),

fs ~— SchweiBfaktor (Langzeit-SchweilBfaktor nach DVS-2205-1, Tabelle 3)

Tabelle 2: Innendriicke p; fur PP-H (Sicherheitsbeiwert S=2,0 ist berucksichtigt)

OLcL (250) Innendriicke p; [bar] *
Betriebs- N/mm? Rohrserie S/SDR
t mm
em[iecratur S 8,3/PN 6 S 5/N 10
SDR 17,6 SDR 11
20 10,4 6,3 10,4
30 8,8 5,3 8,8
40 7,4 4,5 7,4
50 6,1 3,7 6,1
60 5,0 3,0 5,0
70 3,6 2,2 3,6
80 2,4 1,4 2,4
* Zwischenwerte dlrfen linear interpoliert werden

**  Klassifizierung der zugehdrigen Rohre, Formteile

DIN 16928:1979-04, Rohrleitungen aus thermoplastischen Kunststoffen; Rohrverbindungen, Rohrleitungsteile, Verlegung;
Aligemeine Richtlinien

Richtlinie DVS 2207-11:2008-03, SchweiBen von thermoplastischen Kunststoffen; Heizelementschweien von Rohren; Rohr-
leitungsteilen und Tafeln aus PP

Richtlinie DVS 2210-1:2003-04, Industrierohrieitungen aus thermoplastischen Kunststoffen- Projektierung und Ausfihrung -
Oberirdische Rohrsysteme

13
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Anlage 4.2, zur

allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr, Z-40.23-264
vom 5. Mai 2010

Verarbeitung und Verlegung

(1) Formstiicke in Rohrleitungen sind so zu montieren, dass unzuldssiger Zwang vermieden wird.

(2) Wenn die Verbindung der Formstlcke mit Rohren oder mit anderen Rohrleitungsteilen
entsprechend Abschnitt 3 (4) dieser Anlage hergestellt wird, so ist Heizelementstumpf- oder
HeizelementmuffenschweiBung anzuwenden. Dabei sind die jeweils giltigen Normen bzw. DVS-
Richtlinien zu beachten.

(3) SchweiBverbindungen dirfen nur von KunststoffschweiBern ausgefiihrt werden, die hierfir eine
glltige Bescheinigung nach DVS-Richtlinie 2212-1% besitzen.

(4) Nicht in dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung geregelte Rohrleitungsteile (z. B.
Rohre, Armaturen und Dichtmittel) dirfen flir eine Rohrleitung mit den oben genannten
Formstlcken nur verwendet werden, wenn:

— eine Zulassung fir den gleichen Anwendungsfall vorliegt,
- die Abmessungen zu denen der Formstiicke passen,

- Verbindungen hergestellt werden koénnen, die bei den zu erwartenden mechanischen,
thermischen und chemischen Beanspruchungen auf Dauer bestandig und dicht sjpgs.
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Richtlinie DVS 2212-1:2006-05, Prifung von KunststoffschweiBern; Prifgruppen I und II



