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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

1 Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbar-
keit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

2 Sofern in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Anforderungen an die besondere
Sachkunde und Erfahrung der mit der Herstellung von Bauprodukten und Bauarten
betrauten Personen nach den § 17 Abs. 5 Musterbauordnung entsprechenden Linder-
regelungen gestellt werden, ist zu beachten, dass diese Sachkunde und Erfahrung auch
durch gleichwertige Nachweise anderer Mitgliedstaaten der Europdischen Union belegt
werden kann. Dies gilt ggf. auch fiir im Rahmen des Abkommens Uber den Européischen
Wirtschaftsraum (EWR) oder anderer bilateraler Abkommen vorgelegte gleichwertige

Nachweise.

3 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fir die Durchfihrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen.

4 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbeson-

dere privater Schutzrechte, erteilt.

5 Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter gehen-
der Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen”, dem Verwender bzw. Anwender des
Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfi-
gung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behérden
Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfligung zu stellen.

6 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstédndig vervielfdltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts flir Bau-
technik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung miissen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fiir Bautechnik nicht geprifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

en der

7 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmu
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtréglich ergdnzt und
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern
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2.1
2.1.1

2.1.2

II. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Diese Zulassung gilt flir das Anschiussformstiick aus Polypropylen mit der Bezeichnung
"AWADOCK POLYMER CONNECT". Das Anschlussformstick der Nennweite DN 160 besteht
aus dem Kugelgelenk mit Innengewinde, inklusive dem Kulissenring, dem Haltering, den
Dichtungen sowie der Innenhilse.

Mit den Anschlussformstiicken dirfen Abwasserrohre der Nennweite DN 160 aus PVC-U
nach DIN EN 1401-1' oder PP nach DIN EN 1852-12? nachtrdglich an glattwandige
Abwasserrohre aus Kunststoff, deren Wanddicken der Tabellel entsprechen,
angeschlossen werden.

Tabelle 1:
Hauptrohr glattwandige Rohrwanddicke min/max in [mm]
DN/OD 200 4,9/10,2
DN/OD 250 6,2 /12,7
DN/OD 315 7,7/ 15,6
DN/OD 400 9,8/ 19,5
DN/OD 500 12,2/42,1
DN/OD 630 15,0 / 33,0

Abwasserleitungen mit Anschlussformstiicken dieser Zulassung dirfen in der Regel nur als
Freispiegelleitungen (drucklos) betrieben werden. Die Rohrleitungen dirfen nur fiir die
Ableitung von vorwiegend hduslichem Abwasser bestimmt sein, das keine héheren Tem-
peraturen aufweist als in DIN EN 4763 festgelegt sind.

Bestimmungen fiir die AnschluBformstiicke

Eigenschaften und Zusammensetzung
Abmessungen

Die Abmessungen der Anschlussformstiicke entsprechen den Angaben in Anlage 1 bis
Anlage 8.

Beschaffenheit

Die Anschlussformstlicke weisen eine dem Herstellverfahren entsprechende glatt: lanen:
und AuBenoberfliche auf. Es dirfen z.B. keine eingefallenen Stellen, Lupker
vorhanden sein. Die Anschlussformstiicke sind durchgehend gleichméBig eingefarbt.

i

i
4

DIN EN 1401-1 Kunststoff-Rohrleitungssysteme flir erdverlegte drucklose Abwasserkanéle und -leitungen -
Weichmacherfreies Polyvinylchlorid (PVC-U) - Teil 1: Anforderungen an Rohre, Formstlcke
und das Rohrieitungssystem; Deutsche Fassung EN 1401-1:1998; Ausgabe:1998-12

DIN EN 1852-1 Kunststoff-Rohrleitungssysteme fur erdverlegte Abwasserkandle und -leitungen - Polypro-
pylen (PP) - Teil 1: Anforderungen an Rohre, Formstiicke und das Rohrleitungssystem
(enthdlt Anderung A1:2002); Deutsche Fassung EN 1852-1:1997 + A1:2002; Aus-
gabe:2003-04

DIN EN 476 Aligemeine Anforderungen an Bauteile fiir Abwasserkandle und -leitungen flr Schwer-
kraftentwédsserungssysteme; Deutsche Fassung EN 476:1997; Ausgabe:1997-08
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2.1.3

2.1.4

2.1.5

2.1.6

2.1.7

2.2
2.2.1

2.2.2

2.2.3

Werkstoffeigenschaften des PP

Die Anschlussformstiicke bestehen aus dem Werkstoff Polypropylen B (Typ 2) nach
DIN 8078*. Er entspricht der Formmasse PP-M 012 nach DIN EN ISO 1874-1% mit folgen-
den Kenndaten:

- Schmelzindex (MFR 230 °C/2,16 kg): Uber 0,59/10 min < 1,5 g/10 min

— Dichte bei 23 °C: = 0,90 g/cm3

— Linearer Ausdehnungskoeffizient: ~1,5-10%K?
—  Warmeleitféhigkeit: = 0,2 W/(m - K)
— Oberflachenwiderstand: > 102 Q

Schmelzindex

Der Wert flir den Schmelzindex (MFR 230 °C/2,16 kg) des verarbeiteten Polypropylens
liegt zwischen 0,5 g/10 min und 1,5 g/10 min.

Dichte

Bei der Prifung nach Abschnitt 2.3.2 muss die Dichte des verarbeiteten Polypropylens
einen Wert von ca. 0,90 g/cm3 aufweisen.

Verhalten nach Warmlagerung

Bei der Prifung nach Abschnitt 2.3.2 weisen die Anschlussformstiicke keine Blasen, Auf-
blatterungen oder Risse auf,

Elastomerdichtungen

Die elastomeren Dichtungen miissen abmessungsseitig den Angaben der Anlagen 4 und 6
und hinsichtlich ihrer Eigenschaften den Anforderungen von DIN EN 681-1° entsprechen.

Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung
Herstellung

Die Anschlussformstiicke aus PP sind im SpritzgieBverfahren herzusteilen. Bei der Ferti-
gung sind folgende Herstellungsparameter bei jeder neuen Charge und bei jedem Anfah-
ren der Maschine zu kalibrieren und zu erfassen:

— Massetemperatur im SpritzgieBwerkzeug

— Druckverlauf wahrend des SpritzgieBvorganges
— Volumenmenge des eingespritzten Werkstoffes
— Dauer des SpritzgieBvorganges

- MaBe

Verpackung, Transport, Lagerung

Die Anschlussformstiicke sind so zu verpacken, zu lagern und zu transportieren
sich nicht schadlich verformen.

Kennzeichnung

Die Anschlussformstiicke mussen vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen
(U-Zeichen) einschlieBlich der Zulassungsnummer Z-42.1-455 nach den Ubereinstim-
mungszeichen-Verordnungen der Lander gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung darf
nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 zum Ubereinstimmungsnach-
weis erflllt sind.

DIN 8078 Rohre aus Polypropylen (PP) - PP-H, PP-B, PP-R, PP-RCT - Aligemeine Glteanforderun-
gen, Priifung; Ausgabe:2007-05

DIN EN ISO 1874-1 Kunststoffe - Polyamid (PA)-Formmassen - Teil 1: Bezeichnung (ISO 1874-1:1992);
Deutsche Fassung EN ISO 1874-1:2000; Ausgabe:2001-02

DIN EN 681-1 Elastomer-Dichtungen - Werkstoff-Anforderungen flr Rohrleitungs-Dichtungen fir An-

wendungen In der Wasserversorgung und Entwdsserung - Teil 1: Vulkanisierter Gummi;
Deutsche Fassung EN 681-1:1996 + A1:1998 + A2:2002 + AC:2002 + A3:2005; Aus-
gabe: 2006-11
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2.3
2.3.1

2.3.2

Die Anschlussformstiicke sind zusatzlich deutlich sichtbar und dauerhaft jeweils minde-
stens einmal wie folgt zu kennzeichnen mit:

— Nennweite
- Herstellwerk/Hersteller
— Herstellungsjahr.

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

Die Bestitigung der Ubereinstimmung der Anschlussformstiicke mit den Bestimmungen
dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fir jedes Herstellwerk mit einem
Ubereinstimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle
und einer regelmaBigen Fremdiberwachung einschlieBlich einer Erstprifung der
Anschlussformstiicke nach MaBgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung einschlieB-
lich der dabei durchzufiihrenden Produktprifungen hat der Hersteller der Formstiicke eine
hierfir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfiir anerkannte Uberwachungsstelle
einzuschalten.

Dem Deutschen Institut far Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist zusédtzlich eine Kopie des Erstprifberichts zur
Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzuneh-
mende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgefiihrten
MaBnahmen einschlieBen.

— Beschreibung_und Uberpriifung des Ausgangsmaterials und der Bestandteile:

Die Eigenschaften des verwendeten Werkstoffes mit der Bezeichnung PP Typ 2 muss
den in Abschnitt 2.1.3 hierzu getroffenen Festlegungen entsprechen. Dazu hat sich der
Hersteller vom Vorlieferanten bei jeder Lieferung Werksbescheinigungen 2.1 in Anleh-
nung an DIN EN 102047 vorlegen zu lassen.

— Kontrolle und Prifungen, die wahrend der Herstellung durchzufiihren sind:
Es sind die in Abschnitt 2.2.1 genannten Festiegungen einzuhalten.

- Nachweise und Priifungen, die am fertigen Bauprodukt durchzufihren sind:
Es sind mindestens die Festlegungen der folgenden Abschnitte zu priifen:

-2.1.1 Die Ubereinstimmung der in Abschnitt 2.1.1 getroffenen Festlegungen zu
den Abmessungen der Anschlussformstiicke sind stdndig je Maschine zu
Uberprifen.

-2.1.2 Die Ubereinstimmung mit den in Abschnitt 2.1.2 getroffenen
zur Beschaffenheit und Einférbung der Anschlussformstiic
Maschine zu Uberpriifen. :

DIN EN 10204 Metallische Erzeugnisse - Arten von Prifbescheinigungen; Deutsche
Ausgabe 2005-01
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-2.1.4 Die Feststellungen in Abschnitt 2.1.4 zum Schmelzindex sind einmal je
Fertigungsmonat sowie bei jedem Werkzeug- und Rohstoffwechsel nach
DIN EN ISO 11338 zu tberprifen.

-2.15 Die Einhaltung des in Abschnitt 2.1.5 genannten Grenzwertes fiir die Dichte
ist nach DIN EN ISO 1183-1° zu prufen.

-2.1.6 Die Formstiicke sind nach DIN EN ISO 2505* hinsichtlich der Beanspru-
chung nach Warmebehandiung dahingehend zu prifen, ob die Feststellun-
gen nach Abschnitt 2.1.6 an die Beschaffenheit eingehalten werden (einmal
je Fertigungswoche von jeder Maschine, je gefertigter Nennweite sowie bei
Anderung von fertigungsabhangigen Parametern).

-2.1.7 Dichtungen
Zur Uberpriifung der Ubereinstimmung mit den in Abschnitt 2.1.7 getrof-
fenen Feststellungen zu den elastomeren Dichtmitteln hat sich der
Antragsteller bei jeder Lieferung davon zu iberzeugen, dass die Elastomer-
dichtungen bzw. deren Begleitdokumente die CE-Konformitdts-kennzeich-
nung sowie die spezifischen Angaben nach DIN EN 681-1° aufweisen.

-2.2.3 Kennzeichnung

Die Einhaltung der Festlegungen zur Kennzeichnung in Abschnitt 2.2.3 sind
stdndig wahrend der Fertigung zu Uberprifen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen. Die Aufzeich-

nungen miissen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsprodukts und der Bestandteile

— Art der Kontrolle oder Prifung

— Datum der Herstellung und der Priifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials

— Ergebnis der Kontrollen und Priifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den An-

forderungen

— Unterschrift des fiir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens fanf Jahre aufzubewahren und der fiir die Fremd-

Uberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen

Institut fir Bautechnik und der zustdndigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Verlangen

vorzulegen.

Bei ungenlgendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverzlglich die erforderlichen

MaBnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen

nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden

ausgeschiossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch mﬂog}t@h Z5tatsl

zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prufung @h’v ]

zu wiederholen. g
2.3.3 Fremdiiberwachung i

In jedem HersteHwerk ist dre werksergene Produktlonskontrolle durch enﬁ:e Frem

Fremdiberwachung ist eine Erstprufung der Anschlussformstiicke durchzuf\‘
dem sind im Rahmen der Fremdiiberwachung die Anforderungen des Abschnltféz 3.2 tihd
des Abschnitts 2.2.1 stichprobenartig zu prifen.

8 DIN EN ISO 1133 Kunststoffe - Bestimmung der Schmelze-MasseflieBrate (MFR) und der Schmelze-
VolumenflieBrate (MVR) von Thermoplasten (ISO 1133:2005); Deutsche Fassung
EN ISO 1133:2005; Ausgabe:2005-09

9 DIN EN ISO 1183-1 Kunststoffe - Verfahren zur Bestimmung der Dichte von nicht verschdumten
Kunststoffen - Teil 1: Eintauchverfahren, Verfahren mit FlUssigkeitspyknometer und
Titrationsverfahren (ISO 1183-1:2004); Deutsche Fassung EN ISO 1183-1:2004; Aus-
gabe:2004-05

to DIN EN ISO 2505 Rohre aus Thermoplasten -~ L&ngsschrumpf- Prifverfahren und Kennwerte
(ISO 2505:2005); Deutsche Fassung EN ISO 2505:2005; Ausgabe:2005-08
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Prof. Hopp

11

12

Die Probenahme und Priifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens fUnf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fiir Bautechnik und der zust&ndigen obersten Bauaufsichtsbehorde auf
Verlangen vorzulegen.

Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

Die Anschlussformstlicke dirfen nur gemeinsam mit der jeweils dazugehdrenden
elastomeren Dichtung ausgeliefert werden. Die Anforderungen nach dem Abschnitt 2.2.2
sind zu beachten.

Fir die Aufnahme der Anschlussformstiicke sind in die Kunststoffhaupteitungen, die den
Angaben der Tabelle 1 entsprechen, kreisrunde Offnungen mit einem Durchmesser von
162 mm % 1mm zu bohren. Das Bohrloch ist zu entgraten und zu sdubern.

Das Anschlussformstiick sind unter Beachtung der Einbauanleitung gemaf Anlage 10 bis
12 in die kreisrunden Offnungen einzusetzen. Dabei ist darauf zu achten, dass das
Anschlussformstiick unter Verwendung der zum Radius des Hauptrohres jeweils
vorgesehenen Haltering, Anschiussdichtung und Innenhllse zentrisch von Hand
eingeschraubt wird. Danach ist das Formstlick mit dem Werkzeug nach Anlage 9 so
anzuziehen, dass es unverriickbar in der Elastomerdichtung sitzt.

AuBerdem sind die Festlegungen von DIN 1986-100'* und die von DIN EN 1610'? zu
beachten.

Der Antragsteller hat in seinen Prospekten und Unterlagen auf die zuvor dargestellten
Bedingungen bei der Baustellenmontage und auf die Art der Bohrausflihrung hinzuweisen.

DIN 1986-100 Entwdsserungsaniagen fir Gebdude und Grundstlcke - Teil 100: Zusétzliche Bestimmun-
gen zu DIN EN 752 und DIN EN 12056; Ausgabe:2002-03 in Verbindung mit DIN 1986-100
Berichtigung 1; Ausgabe:2002-12

DIN EN 1610 Verlegung und Prifung von Abwasserleitungen und -kanélen; Deutsche Fassung EN 1610:
1997; Ausgabe:1997-10 in Verbindung mit DIN EN 1610 Beiblatt 1; Ausgabe:1997-10
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Anschlussmoglichkeiten

Rohrwanddicke
Hauptrohr/ innen und auflen
Artikelnummer Anschlussrohr glattwandiges

DN/OD Hauptrohr
min/max
171551-200 200/ 160 49/10,2
171561-250 250/ 160 6,2/12,7
171571-315 315/160 771156
171581-400 400/ 160 9,8/19,5
171591-500 500/ 160 12,2/ 24,1
171601-630 630/ 160 15,0/ 33,0}
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