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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

1 Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbar-
keit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

2 Sofern in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Anforderungen an die besondere
Sachkunde und Erfahrung der mit der Herstellung von Bauprodukten und Bauarten
betrauten Personen nach den § 17 Abs. 5 Musterbauordnung entsprechenden Lander-
regelungen gestellt werden, ist zu beachten, dass diese Sachkunde und Erfahrung auch
durch gleichwertige Nachweise anderer Mitgliedstaaten der Europdischen Union belegt
werden kann. Dies gilt ggf. auch fir im Rahmen des Abkommens Uber den Europdischen
Wirtschaftsraum (EWR) oder anderer bilateraler Abkommen vorgelegte gleichwertige

Nachweise.

3 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fir die Durchfihrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen.

4 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbeson-

dere privater Schutzrechte, erteilt.

5 Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter gehen-
der Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen”, dem Verwender bzw. Anwender des
Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfl-
gung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behérden
Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfiigung zu stellen.

6 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstdndig vervielféltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fur Bau-
technik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung miilssen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fiir Bautechnik nicht geprifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

7 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kdénnen nachtrdglich erganzt und..geédndert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern ;
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2.1
2.1.1
2.1.1.1

II. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung gilt fir

- Schachtbtéden aus glasfaserverstdarktem Polyesterharz in den Nennweiten DN 800,
DN 1000, DN 1200, DN 1500 und DN 2000 mit eingeformtem Sohlengerinne und
anlaminierten Muffen aus GFK der Nennweiten DN 100 bis DN 1600 oder aus schlag-
zdhem Polystyrol bzw. aus Polypropylen in den Nennweiten DN 100 bis DN 600,

- flir Schachtbéden aus Polypropylen in den Nennweiten DN 800, DN 1000 und
DN 1200 mit eingeformtem Sohlengerinne und anlaminierten, eingeklebten oder ein-
geschweiBten Muffen aus Polypropylen in den Nennweiten DN 100 bis DN 600 oder
aus GFK in den Nennweiten DN 100 bis DN 800 und

- separat gefertigte Muffen aus
e Polystyrol der Nennweiten DN 100 bis DN 600,
¢ Polypropylen der Nennweiten DN 100 bis DN 400 sowie
e GFK der Nennweiten DN 100 bis DN 1600

die in Unterteile von Schéchten nach DIN EN 1917* in Verbindung mit DIN V 4034-12
eingesetzt werden.

Die als Fertigteile werkseitig herzustellenden Schachtbdden diirfen zur Innenauskleidung
von Betonschachtunterteilen nach DIN EN 1917! in Verbindung mit DIN V 4034-12
verwendet werden. Die separaten gefertigten Muffen aus Polystyrol, Polypropylen und
GFK sowie die ausgekleideten Betonschachtunterteile dirfen nur in Abwasserleitungen
eingesetzt werden, die zur Ableitung von vorwiegend hduslichem Abwasser bestimmt
sind.

Separat gefertigte Muffen aus Polystyrol und GFK-Schachtbdden mit Muffen aus Polystyrol
dtrfen jedoch nicht in Abwasserleitungen eingesetzt werden, die einen erhéhten Fe il
im Abwasser aufweisen (z. B. Fettabscheidern).

Bestimmungen fiir die Schachtbéden und Muffen

Eigenschaften und Zusammensetzung
Schachtboden und Muffen aus GFK
Werkstoffe der Schachtb&éden und Muffen aus GFK

Fur die Schachtbdéden und Muffen aus glasfaserverstirktem Kunststoff (GFK) durfen 1
Werkstoffe verwendet werden, deren Zusammensetzung den beim DIBt hinterlegten
Rezepturangaben entspricht. Die fremdiiberwachende Stelle ist Ober die wesentlichen
Werkstoffeigenschaften hinreichend in Kenntnis zu setzen.

Es durfen nur ungeséttigten Polyesterharze und solche des gleichen Typs mit einem
mineralischen Fullstoff, entsprechend den Rezepturangaben verwendet werden. Die
UP-Harze miissen DIN 18820-13, Tabelle 1, Gruppe 3 und DIN 16946-2* dem Typ 1130
nach Tabelle 3 entsprechen.

DIN EN 1917 Einsteig- und Kontrolischéchte aus Beton, Stahifaserbeton und Stahlbeton; Deutsche
Fassung EN 1917:2002; Ausgabe: April 2003; mit Berichtigung 1, Ausgabe:2004-05
Berichtigungen zu DIN EN 1916:2003-04

DIN V 4034-1 (Vornorm) Schachte aus Beton-, Stahlfaserbeton- und Stahlbetonfertigteilen flr
Abwasserleitungen und -kanéle - Typ 1 und Typ 2 - Teil 1: Anforderungen, Prifung und
Bewertung der Konformitat; Ausgabe: August 2004

DIN 18820-1 Laminate aus textilglasverstdrkten ungesattigten Polyester- und Phenacrylatharzen fir
tragende Bauteile (GF-UP, GF-PHA); Aufbau, Herstellung und Eigenschaften;
Ausgabe:1991-03

DIN 16946-2 Reaktionsharzformstoffe; GieBharzformstoffe; Typen; Ausgabe: 1989-03
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2.1.1.2

2.1.1.3

2.1.2
2.1.2.1

Als Glasfasern diirfen nur E oder E-CR-Glasfasern (Rovings), die den Festlegungen von
DIN EN 14020-15, DIN EN 14020-2°% und DIN EN 14020-3” entsprechen, eingesetzt
werden,

Mineralischer Flllstoffanteil

Der mineralische Fillstoffanteil ist mittels Veraschung und anschlieBender Bestimmung
der Gewichtsanteile im Ascherlickstand der Glasfasern und des Flillstoffes zu Uberpriifen.
Der mineralische Filistoffanteil muss einen Wert von < 17 % aufweisen.

Wandaufbau der GFK-Schachtbéden und GFK-Muffen

Die Schachtbéden und Muffen aus GFK mit Werkstoffen nach den Festlegungen in
Abschnitt 2.1.1.1 missen einen zweischichtigen Wandaufbau aufweisen. Die innere, zum
Abwasser gewandte Seite, ist als harzreiche Innenschicht mit einer Dicke von > 0,6 mm
< 0,8 mm auszubilden. Fiir die Innenschicht darf nur Harz des in Abschnitt 2.1.1.1
genannten Typs ohne mineralischen Fillstoff verwendet werden. Die zweite Schicht ist
aus Glasrovings (Wirrfasern) und UP-Harz herzustellen. An jeder Stelle missen die
GFK-Schachtbdden eine Wanddicke von 7 mm = 3 mm und die GFK-Muffen eine Wand-
dicke von 6 mm #* 2 mm einschlieBlich der Dicke der harzreichen Innenschicht aufweisen
(siehe Anlage 13).

Folgende Eigenschaften sind fiir die GFK-Schachtbdden einzuhalten:

— mineralischer Fullstoffanteil max. 17 % (massenbezogen)
~  Glasflachengewicht > 150 g/m?/mm
- Glasfasergehalt > 16 % £ 4 % (massenbezogen)

Folgende Eigenschaften sind fiir die handlaminierten GFK-Muffen einzuhalten
~ Glasflachengewicht > 230 g/m?/mm
- Glasfasergehalt = 20 % (massenbezogen)

Die Prifung dieser Eigenschaften kann an Ausschnitten des Schachtbodens oder a «pg{r:é*i’—
lel gefertigten Vergleichsstiicken erfolgen.

Schachtbéden und Muffen aus Polypropylen
Werkstoff

Fur die Herstellung der Schachtbéden und Muffen darf nur Polypropylen verwendet
werden, das den Rezepturangaben entspricht, die beim Deutschen Institut fir Bautechnik
hinterlegt sind. Die fremdiiberwachende Stelle ist (iber die wesentlichen Werkstoffeigen-
schaften hinreichend in Kenntnis zu setzen.

Sowohl das Polypropylen mit mineralischen Verstarkungsanteilen, als auch das ohne
solche Anteile ist entsprechend den hinterlegten Rezepturangaben mit einem hinreichen-
den UV-Schutz auszustatten.

Werkstoff unkontrollierter Zusammensetzung darf nicht eingesetzt werden. Die Verwen-
dung von Umlaufmaterial gleicher Rezeptur aus Fertigungsstdtten des Antragstellers ist
zuldssig. Durch Vorlage einer Werksbescheinigung in Anlehnung an DIN EN 102042 ist die
Einhaltung der Werkstoffeigenschaften des Polypropylens und des mineralischen Fillstoff-
anteils vom Vorlieferanten bei jeder Lieferung zu bestétigen.

DIN EN 14020-1 Verstarkungsfasern - Spezifikation flir Textilglasrovings - Teil 1: Bezeichnung;
Deutsche Fassung EN 14020-1:2002; Ausgabe:2003-03

DIN EN 14020-2 Verstarkungsfasern - Sperzifikation fur Textilglasrovings - Teil 2: Prifverfahren und
allgemeine Anforderungen; Deutsche Fassung EN 14020-2:2002; Ausgabe:2003-03

DIN EN 14020-3 Verstdrkungsfasern -  Spezifikation flr Textilglasrovings - Teil 3: Besondere
Anforderungen; Deutsche Fassung EN 14020-3:2002; Ausgabe:2003-03

DIN EN 10204 Metalllsche Erzeugnisse - Arten von Prifbescheinigungen; Deutsche Fassung

EN 10204:2004; Ausgabe:2005-01
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2.1.2.2 Mineralische Fillstoffanteile

Der in den Rezepturangaben genannte mineralische Fillstoffanteil ist mittels Veraschung
entsprechend DIN EN ISO 3451-5° Verfahren A zu Uberprifen. Der maximale Anteil darf
die in Tabelle 1 genannten Anforderungen nicht Uberschreiten.

Tabelle 1

Schachtboden Muffen
mineralischer Fillstoffanteil in % <1 5-35

2.1.2.3 Dichte

Die Dichte der extrudierten PP-Platten zur Herstellung der PP-Schachtb&den sowie des
Granulates fur die im Spritzgussverfahren herzustellenden Muffen muss den in Tabelle 2
genannten Werten entsprechen.

Tabelle 2

Schachtboden Muffen
Dichte in g/cm? >0,9+0,1 20,92 10,1

Die Dichte ist nach DIN EN ISO 1183-1*° Verfahren A (Auftriebsverfahren) zu bestimmen.
2.1.2.4 Harte

Die Kugeleindruckhédrte HB der extrudierten PP-Platten sowie die des PP's fur die Spritz-
gussherstellung miissen den Angaben der Tabelle 3 entsprechen.

Tabelle 3
Schachtboden Muffen
Kugeleindruckhdrte HB =40 > 45
in N/mm?2

Die Kugeleindruckh&rte ist nach DIN EN ISO 2039-1*' mit einer Kugel (Durchmesser
5,0 mm £ 0,05 mm) zu prifen.
2.1.2.5 Schmelz-MasseflieBrate

Der Wert fir die Schmelz-MasseflieBrate (MFR-Wert) bei einem Prifgewicht von 2160 g
und einer Priftemperatur von 230 °C muss den Angaben der Tabelle 4 entsprechen.

Tabelle 4

Schachtboden Muffen
(MFR-Wert) in g/10 min 0,45 +0,05 9,29 + 3/-6

Die Prifung ist nach DIN EN ISO 1133*? durchzufihren.
2.1.2.6 Schlagfestigkeit

Die Schlagfestigkeit der Polypropylenmuffen ist im Rahmen der Fremdiiberwac
tels Kugelfallprifung oder mittels Fallprifung zu tUberprifen.

9 DIN EN ISO 3451-5 Kunststoffe - Bestimmung der Asche - Teil 5: Polyvinylchlorid (ISO 3451-5:2002);
Deutsche Fassung EN 1SO 3451-5:2002; Ausgabe:2002-10
10 DIN EN ISO 1183-1 Kunststoffe - Verfahren zur Bestimmung der Dichte von nicht verschdumten

Kunststoffen - Teil 1: Eintauchverfahren, Verfahren mit FlUssigkeitspyknometer und
Titrationsverfahren (ISO 1183-1:2004); Deutsche Fassung ENISO 1183-1:2004;
Ausgabe: Mai 2004

u DIN EN ISO 2039-1 Ausgabe:2003-06 Kunststoffe - Bestimmung der Harte - Teil 1: Kugeleindruckversuch
(ISO 2039-1:2001); Deutsche Fassung EN ISO 2039-1:2003
12 DIN EN ISO 1133 Kunststoffe - Bestimmung der Schmelze-MasseflieBrate (MFR) und der Schmelze-

VolumenflieBrate (MVR) von Thermoplasten (ISO 1133:2005); Deutsche Fassung
EN ISO 1133:2005; Ausgabe:2005-09
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2.1.2.7

2.1.2.8

2.1.2.9

2.1.3
2.1.3.1

2.1.3.2

2.1.3.3

2.1.3.4

2.1.3.5

Kugelfallprifung:

Bei einer Priftemperatur von 23 °C + 2 °C dirfen bezogen auf die maximal mdgliche
Anzahl der Schldge an den zu prifenden Muffen keine Briiche oder Risse auftreten.

Die Prifung ist an vollstdndigen Formstlcken durchzufihren. Die Prifung ist mit einer
Kugel (Durchmesser 50 mm) oder Kugelkarlotte (R = 25 mm) mit einer Fallenergie von
10 Nm durchzufiihren. Die Schiagfestigkeit ist min. an finf Muffen zu prifen. Jede Muffe
ist mit vier Schlagen jeweils 90° versetzt am Umfang zu priifen.

Fallprifung:

Es sind 5 Muffen als Priiflinge der Produktionsmenge zu entnehmen. Diese sind min-
destens zwei Stunden bei einer Temperatur von 23 °C+ 2 °C zu lagern. Bei gleicher
Temperatur muss jede dieser Muffen im freien Fall aus einer Fallhdhe von 1 m £+ 0,05 m,
jeweils verschieden ausgerichtet, auf einen ebenen Betonboden aufschlagen. Dabei darf
keine Muffe Briche aufweisen.

Verhalten nach Warmtagerung

Die MaBanderung nach Warmlagerung im Wé&rmeschrank bei einer Priftemperatur von
(150 + 3) °C und einer Zeit von (120 + 1) min muss < 2 % betragen.
Oberflédchenbeschaffenheit

Die Oberflachen der Schachtbdden und Muffen missen eine dem Herstellungsverfahren
entsprechende glatte Innen- und AuBenoberflache aufweisen (z. B. keine eingéf: 2
Stellen, Lunker u. A.) frei von eingefallenen Stellen )
Farbe

Die Muffen und die Schachtbéden missen durchgehend gleichméBig eingefarbt sein:
Muffen aus Polystyrol :
Werkstoff

Die Muffen der Nennweiten DN 100 bis DN 600 bestehen aus schlagfestem Polystyrol;?das
den beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegten Rezepturangaben entsp
fremdiberwachende Stelle ist {iber die wesentlichen Werkstoffeigenschaften hlnrelchend
in Kenntnis zu setzen. Der Antragsteller hat sich zur Uberpriifung der Werkstoffeigen-
schaften vom Vorlieferanten bei jeder Lieferung eine Werksbescheinigung "2.1" in Anleh-
nung an DIN EN 102048 vorlegen zu lassen.

Dichte

Die Dichte muss einen Wert von = 1030 kg/m3 aufweisen. Die Dichte ist nach
DIN EN ISO 1183-1* Verfahren A (Auftriebsverfahren) zu bestimmen,

Harte

Die Kugeleindruckhédrte HB muss einen Wert von > 62 N/m?2 aufweisen. Sie ist nach
DIN EN ISO 2039-1' bei 358 N/30s zu prifen.

Schmelz-MasseflieBrate

Die Schmelz-MasseflieBrate (MFR-Wert) muss bei Prifung nach DIN ISO 1133*? bei einer
Temperatur von 200°C und 5 kg den Wert 5 g/10 min = 2 g/10 min aufweisen.

Schlagfestigkeit

Die Schlagfestigkeit und Schlagzéhigkeit der Polystyrolmuffen ist im Rahmen der Fremd-
Uberwachung mittels Kugelfallprifung oder Fallpriifung zu Oberprifen.

Kugelfallpriifung:

Bei einer Priftemperatur von 23 °C £ 2 °C diirfen bezogen auf die maximal mdgliche
Anzahl der Schidge an den zu priifenden Muffen keine Briche oder Risse auftreten.

Die Priifung ist an vollstdndigen Formstlcken durchzufiihren. Die Prifung ist mit einer
Kugel (Durchmesser 50 mm) oder Kugelkarlotte (R = 25 mm) mit einer Fallenergie von

10 Nm durchzuflhren. Die Schlagfestigkeit ist min. an finf Muffen zu prifen. Jede Muffe
ist mit vier Schldgen jeweils 90° versetzt am Umfang zu prifen.
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2.1.3.6

2.1.3.7

2.1.3.8

2.1.4

2.1.5

2.1.6

2.1.7

Fallprafung:

Es sind 5 Muffen als Priflinge der Produktionsmenge zu entnehmen. Diese sind min-
destens zwei Stunden bei einer Temperatur von 23 °C+ 2 °C zu lagern. Bei gleicher
Temperatur muss jede dieser Muffen im freien Fall aus einer Fallhthe von 1 m = 0,05 m,
jewells verschieden ausgerichtet, auf einen ebenen Betonboden aufschlagen. Dabei darf
keine Muffe Briiche aufweisen.

Verhalten nach Warmlagerung

Die MaBanderung nach Warmlagerung im Warmeschrank bei einer Priftemperatur von
(45 £ 2) °C muss £ 1,5 % betragen.

Oberflachenbeschaffenheit

Die Oberflachen der Muffen missen eine dem Herstellungsverfahren entsprechende glatte
Innen- und AuBenoberfldche aufweisen (z. B. keine eingefallenen Stellen, Lunker u. A.)
frei von eingefallenen Stellen

Farbe
Die Muffen missen durchgehend gleichmaBig eingefarbt sein.

MaBe und Gestalt der Schachtbéden und der Muffen aus GFK, aus Polypropylen
und aus Polystyrol

Die Schachtboden und Muffen missen den in den Anlagen 1 bis 34 genannten MafBen und
der jeweils dargestellten Gestalt entsprechen.

Die MaBe der Muffen aus Polypropylen sind 24 Stunden und 14 Tage nach Herstellung vor
der Verwendung (Auslieferung) zu Gberprifen.

Werkstoff und MaBe der Haftbriicken

Fur die Profilleisten, die als Haftbriicken auf der Unterseite der Schachtb&den aus
Polypropylen anzuordnen sind (siehe Anlagen 15 und 17) darf nur Polypropylen ver-
wendet werden, das den Rezepturangaben entspricht, die beim Deutschen Institut fir
Bautechnik und der fremduberwachenden Stelle hinterlegt sind. Durch Vorlage einer
Werksbescheinigung "2.1" in Anlehnung an DIN EN 10204-12 ist die Einhaltung der Werk-
stoffeigenschaften vom Vorlieferanten bei jeder Lieferung zu bestdtigen. Die MaBe der
Haftbriicken missen den Angaben in den Anlagen 15 und 17 entsprechen.

Klebstoff

FUr das werksmaBig durchzufiihrende Zusammenklieben darf nur ein Klebstoff verwendet
werden, der den Rezepturangaben entspricht, die beim Deutschen Institut fir Bautechnik
und der fremdiiberwachenden Stelle hinterlegt sind. Durch Vorlage einer Werksbescheini-
gung "2.1" in Anlehnung an DIN EN 102043 ist die Einhaltung der Werkstoffeigenschaften
vom Vorlieferanten bei jeder Lieferung zu bestatigen.

Anschluss von Grundrohren

Die Abmessungen der Muffen aus GFK, Polypropylen und Polystyrol entsprechen den
Angaben in den Anlagen 18 bis 34. In die Muffen nach den Anlagen 18 bis 34 sowie nach
Anlage 22 dlrfen nur Abwasserrohre eingesetzt werden, die den in diesen Anlagen
genannten MaBen und Normen entsprechen. Abwasserrohre mit profilierter Wandung
(8uBere Stege) und glatter Rohrinnenflache aus PVC-U oder PP dirfen in Muffen nach
Anlage 24 und solche mit Hohlkammerprofilen aus PE-HD in Muffen nach Anlage 25 und
solche mit Hohlkammerprofilen aus PP nach Anlage 26 nur eingesetzt werden, wenn_flr
diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassungen gliltig sind.
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2.1.8

2.1.9

2.2
2.2.1
2.2.1.1

2.2.1.2

13

Elastomerdichtungen

Fir die Verbindungen zwischen den Einsteckenden und den Muffen der Schachtbéden
dirfen nur elastomere Dichtmittel verwendet werden, die den Anforderungen von
DIN EN 681-11!3 genligen.

Besandung

Die dem Beton zugewandte Seite der GFK-Schachtbdden wird durch aufbringen von Kies
oder Kunststoffrecyclat angeraut. Die Schicht weist eine Korngréfe von 2 mm bis 4 mm
auf.

Herstellung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung

Herstellung

Herstellung der GFK-Schachtbdden und GFK-Muffen

Die GFK-Schachtbéden und GFK-Muffen sind im Spritzverfahren Uber Negativformen
herzustellen. Der mineralische Fillstoff darf nur in der in der Rezeptur genannten Menge
dem in Abschnitt 2.1.1.1 genannten Harztyp beigemischt werden. Fiir die Beimischung
des mineralischen Fillstoffes ist ein Mischkessel mit Rihrwerk zu verwenden. Der Misch-
kessel ist ohne Stillstand des Riuhrwerkes wahrend der Fertigung zu betreiben h
ist eine gleichméBige Verteilung des mineralischen Filistoffes im Polyesterha
chen.

Im Rahmen des Mischvorganges ist

- Gewichtsanteil des mineralischen Flllstoffes

— der Feuchtegehalt

—~ die Viskositét bei 30 °C und

- die Reaktionszeit des Harzgemisches zu bestimmen.
Folgende Parameter sind beim Mischvorgang zu Uberwachen und zu kalibrieren:
— Drehzahl des Rihrwerkes im Mischkessel

— Mischzeit

Bei der Herstellung der Schachtbéden im Spritzverfahren sind folgende Fertigungspara-
meter sténdig zu Gberprifen und zu erfassen:

~ Glasmenge

- Harzmenge

— Aushaértzeit

— MaBhaltigkeit

Die einschldgigen Unfallverhiitungsvorschriften sind bei der Herstellung zu beachten.
Herstellung der Polystyrolmuffen

Die Schachtmuffen aus Polystyrol der Nennweiten DN 400 sind im Spritzgussverfahren
und die der Nennweiten DN 500 und DN 600 sind im Vakuum-Tiefziehverfahren herzu-
stellen. Dabei sind mindestens folgende Parameter wahrend der werkseigenen Produkti-
onskontrolle zu Gberwachen:

DIN EN 681-1 Elastomer-Dichtungen - Werkstoff-Anforderungen flir Rohrleitungs-Dichtungen flr
Anwendungen in der Wasserversorgung und Entwédsserung - Teil 1: Vulkanisierter
Gummi; Deutsche Fassung EN 681-1:1996 + A1:1998 + A2:2002 + AC:2002
+ A3:2005; Ausgabe:2006-11
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Tabelle 5
Zu Uberwachende Eigenschaft Spritzgussverfahren Vakuum-Tiefziehverfahren
DN 400 DN 500, DN 600
Rohstoffe X X
Temperatur (ggf. Heizzonen) X X
Druck (Spritz- und Nachdruck) X -
Unterdruck -
MaBhaltigkeit
Oberflachenbeschaffenheit

2.2.1.3

2.2.1.4

2.2.1.5

2.2.1.6

Einbindung der GFK-, PP- und Polystyrolmuffen

Die separat zu fertigenden GFK-, PP- und Polystyrolmuffen - ggf. mit Trichter - sind an
den Negativformen des Schachtbodens zu fixieren. Die GFK- und Polystyrolmuffen sind im
gleichen Arbeitsgang bei der Herstellung des GFK-Schachtbodens im Spritzverfahren mit
diesem zu verbinden (siehe Anlagen 13 und 14). Sofern im Verbindungsbereich zwischen
den GFK-bzw. Polystyrolmuffen und dem Schachtboden Unebenheiten auf der Innenseite
(dem Abwasser zugewandten Seite) festgestellt werden, sind diese mittels Faserkitt, der
den beim DIBt und der fremdiberwachenden Stelle hinterlegten Rezepturangaben
entsprechen muss, auszugleichen und danach zu verschleifen (siehe Anlage 14).
AbschlieBend ist dieser Bereich mit einer 0,4 mm bis 0,6 mm dicken Gelcoatschicht zu
tberziehen. Dabei darf der hydraulische Querschnitt nicht beeintrachtigt werden (Vermei-
dung von Stufenbildungen).

Die PP-Muffen und dazugehérende Adapterringe (siehe Anlagen 11 und 12) sind mit dem
PP-Schachtboden mittels Warmgaszieh- oder Heizelementstumpfschweien zu verbinden
(siehe Anlage 13 oben). GFK-Muffen sind mit dem PP-Schachtboden mittels HeiBklebstoff
nach Abschnitt 2.1.8 und zusétzlich mittels einer GFK-Manschette (siehe Anlage 13
unten) zu verbinden.

Besandung

Auf der Unterseite des jeweiligen Schachtbodens aus GFK ist eine gleichmé&Bige, grobkor-
nige Schicht aus Kies oder Kunststoffrecyclat vorzusehen (siehe Aniage 16).

Herstellung der PP-Schachtbéden und PP-Muffen
Die Schachtboden aus Polypropylen nach Abschmtt 2.1, 2 sind im Vakuum Tiefzieh- Ver-

gende Parameter zu (iberwachen:
-~ Unterdruck

- Temperatur

—~ Haltezeit

- MaBe

Die Muffen aus Polypropylen nach Abschnitt 2.1.2 sind im Spritzgussverfahren her*zysteP—'
len. Bei der Herstellung sind folgende Fertigungsparameter bei jeder neuen Charge und
bei jedem Anfahren der Spritzgussmaschine zu Uberwachen:

-~ Temperaturen der Heizzonen

- Druck (Spritzdruck und Nachdruck)

— Mischungsverhéltnis (Gewichtsanteile) der Rohstoffe
- MaBe

Befestigung der Haftbricken

Die Verbindungen zwischen Haftbriicken aus Polypropylen und dem Schachtboden aus
Polypropylen (siehe Anlagen 13 oben) sind durch VerschweiBung wahrend des Tiefzieh-
prozesses oder durch nachtrégliches AufschweiBen im Ultraschall-PunktschweiBverfahren
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2.2.1.7

2.2.1.8

2.2.2

2.2.3

2.3
2.3.1

14

herzustellen. Bei der VerschweiBung wahrend des Tiefziehprozesses ist auf eine flachige
Verschweiung zu achten, beim nachtrédglichen AufschweiBen mittels Ultraschall-Punkt-
schweiBung sind Haltezeit und Abkiihlzeit zu berwachen.

SchweiBverbindungen

Die Verbindungen zwischen Ubergangsstiicken und Muffe (siehe Anlage 13 oben), Muffen
und Schachtbdden sind mittels Heizelementschweif3- oder WarmgasziehschweiBverfahren
herzustellen. Die Verbindungen zwischen Haftbriicken aus Polypropylen und dem
Schachtboden aus Polypropylen (siehe Anlagen 15 und 17) sind durch VerschweiBung
wahrend des Tiefziehprozesses oder durch nachtragliches AufschweiBen im Ultraschall-
PunktschweiBverfahren herzustellen. Im Rahmen der Fremdiberwachung sind stichpro-
benartig an Ausschnitten mittels Zugversuch in Anlehnung an DIN EN ISO 527-1%% zu
prifen.

Klebverbindungen

Die Verbindungen von Haftbricken aus Polypropylen mit Schachtbdéden aus Polypropylen
bzw. die des Adapterringes mit dem Schachtboden und Muffe sind durch Kieben herzu-
stellen.

Transport und Lagerung

Die Schachtbéden sind so zu transportieren und zu lagern, dass sie nicht beschadigt wer-
den. Insbesondere sind die Muffen hinreichend zu schitzen. Insbesondere sind die Muffen
aus schlagzdhem Polystyrol bei der Lagerung vor Sonneneinstrahlung zu schitzen.
Geringflgige Schaden an Schachtbéden aus GFK sind vor der Inbetriebnahme des
Schachtes zu beseitigen. Beschédigte Schachtbéden aus Polypropylen dirfen nicht
eingebaut werden.

Kennzeichnung

Die Schachtbdden und Muffen miissen vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen
(U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der L&dnder einschlieBlich
der Zulassungsnummer Z-42.2-294 gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur
erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 zum Ubereinstimmungsnachweis
erflllt sind. AuB3erdem sind die Schachtbéden mit der Nennweite der Muffen sowie der zur
Aufnahme vorgesehenen Rohrart zu kennzeichnen.

Die GFK-, PP- und Polystyrolmuffen sind ebenfalls zuséatzlich mit der Nennweit
zur Aufnahme bestimmten Rohrart zu kennzeichnen.

R

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

Die Bestdtigung der Ubereinstimmung der Schachtbéden sowie der GFK— AP !
Polystyrolmuffen mit den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zu»kassun
muss fir jedes Herstellwerk mit einem Ubereinstimmungszertifikat auf der Grundlag
einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer regelméBigen Fremdiiberwachung ein-
schlieBlich einer Erstpriifung der Schachtbéden sowie der GFK-, PP- und Polystyrolmuffen
nach Maflgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fir die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung einschlieB-
lich der dabei durchzufiihrenden Produktprifungen hat der Hersteller der Schachtbéden
und der GFK-, PP- und Polystyrolmuffen eine hierfiir anerkannte Zertifizierungsstelle
sowie eine hierfur anerkannte Uberwachungsstelle einzuschalten.

Dem Deutscr]en Institut fiir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Dem Deutschen Institut fiir Bautechnik ist zuséatzlich eine Kopie des Erstprifberichts zur
Kenntnis zu geben.

S

DIN EN ISO 527-1 Kunststoffe - Bestimmung der Zugeigenschaften - Teil 1: Allgemeine Grundsétze
(ISO 527-1:1993 einschlieBlich Cor.1:1994); Deutsche Fassung EN ISO 527-1:1996;
Ausgabe:1996-04
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Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufuhren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzuneh-
mende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgefihrten
MaBnahmen einschlieBen.

Beschreibung und Uberpriifung des Ausgangsmaterials und der Bestandteile:

Die Zusammensetzung der Werkstoffe der Schachtbéden und der Muffen sowie deren
Uberprifung miissen den in den Abschnitten 2.1. hierzu getroffenen Festlegungen ent-
sprechen.

Die Anforderungen an die Werkstoffe fiir die GFK-Komponenten, das nicht mineralver-
stéarkte Polypropylen sowie das mineralverstérkte Polypropylen und an die des
Polystyrols sind bei jeder Lieferung durch Vorlage einer Werksbescheinigung "2.1" in
Anlehnung an DIN EN 102042 vom Vorlieferanten zu bestatigen.

Zur Uberpriifung der Ubereinstimmung mit den in Abschnitt 2.1.8 getroffenen Fest-
stellungen zu den elastomeren Dichtmitteln hat sich der Antragsteller bei jeder Liefe-
rung davon zu Uberzeugen, dass die Elastomerdichtungen bzw. deren Begleitdoku-
mente die CE-Kennzeichnung aufweisen sowie die spezifischen Angaben nach
DIN EN 681-1%° enthalten.

Kontrolle und Priifungen, die wahrend der Herstellung durchzufiihren sind:

Es sind die in Abschnitt 2.2.1 genannten Festlegqungen einzuhalten.

Nachweise und Prifungen, die am fertigen Bauprodukt durchzufiihren sind:

Es sind die in den nachfolgend genannten Abschnitten beschriebenen Anforderungen
zu prifen:

Prifungen der GFK-Schachtbéden und der GFK-Muffen:

Priifungen der Polypropylenschachtbdden und der Polypropylenmuffen:

2.1.1.2 Mineralischer Fiillstoffanteil {je Fertigungslos einmal pro Fertigungswoche)
2.1.1.3 Wandaufbau der GFK-Schachtbéden und GFK-Muffen

(Glasflachengewicht, Glasgehalt, Dicke der harzreichen Innenschicht, Dicke
der Wirrfaserschicht, Harte); je Fertigungslos 1 x mal pro Fertigungswoche

2.1.4 MaBe und Gestalt (stadndig)
2.1.5 Werkstoff der Haftbriicken

2.2.1.3 Einbindung der GFK- und Polystyrolmuffen (Prifung des glattfldchigen
Ubergangsbereichs, stdndig)

2.2.1.4 GleichmaBigkeit der Besandung (standig)
2.2.3 Kennzeichnung (sténdig)

2.1.2.2 Mineralischer Filistoffanteil (je Fertigungslos einmal pro Fertigun 5
2.1.2.6 Schlagfestigkeit (1 x je Fertigungsmonat sowie bei jedem Rohstoffwechsely
2.1.2.8 Oberflachenbeschaffenheit (stédndig) b v
2.1.2.9 Farbe (stdandig)

2.1.4 MaBe

2.2.3 Kennzeichnung (standig)

Prifungen der Polystyrolmuffen:

2.1.3.5 Schiagfestigkeit (1 x je Fertigungsmonat sowie bei jedem Rohstoffwechsel)
2.1.3.7 Oberflachenbeschaffenheit (standig)

2.1.4 MaBe

2.1.3.8 Farbe (stdndig)
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2.3.3

- 2.2.3 Kennzeichnung (sténdig)

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen. Die Aufzeich-
nungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsprodukts und der Bestandteile
—~ Art der Kontrolle oder Priifung
- Datum der Herstellung und der Priifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials

-~ Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen

—~ Unterschrift des fiir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

Die Aufzeichnungen sind mindestens flinf Jahre aufzubewahren und der fir die Fremd-
Uberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut fir Bautechnik und der zustdndigen obersten Bauaufsichtsbehodrde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungeniigendem Priifergebnis sind vom Hersteller unverziiglich die erforderlichen
MaBnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit {ibereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und
zum Nachweis der M&ngelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich
zu wiederholen.

Fremdiiberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremdutber-
wachung regelmaBig zu prifen, mindestens jedoch zweimal jéhrlich. Dabei und bei den
regelmaBigen Prifungen sind Anforderungen der folgenden Abschnitte zu {iberpriifen:

Prifungen der GFK-Schachtbdéden und GFK-Muffen sowie deren Werkstoffe:
- 2.1.1.1 Werkstoffe der Schachtbéden und Muffen aus GFK

- 2.1.1.2 Mineralischer Fllstoffanteil

- 2.1.1.3 Wandaufbau der GFK-Schachtbdden und GFK-Muffen

(Glasflachengewicht, Glasgehalt, Dicke der harzreichen Innenschicht, Dicke
der Wirrfaserschicht, Harte)

- 2.1.4 MaBe und Gestalt
- 2.15 Werkstoff und MaBe der Haftspiralen (einschlieBlich Dicke der Zinkschicht)
- 2.1.6 Elastomerdichtungen

Die Erfullung der Anforderungen von DIN EN 681-1'® an die chhtun en lSt
durch Vorlage Konformitdtserklarung und der CE-Kennzei : T
Vorlieferanten zu bestatigen.

- 2.2.1 Herstellung (stichprobenartig)

- 2.2.3 Kennzeichnung

Priifungen der Polypropylenschachtbdden und der Polypropylenmuffen:
- 2.1.2.1  Werkstoffe der Polypropylenmuffen

- 2.1.2.2 Mineralischer Filstoffanteil

- 2.1.2.3 Dichte

- 2.1.2.4 Harte

- 2.1.2.5 Schmelzindex

- 2.1.2.6 Schlagfestigkeit

- 2.1.2.7 Verhalten nach Warmlagerung

- 2.1.2.8 Oberflédchenbeschaffenheit

- 2.1.2.9 Farbe

- 2.1.2.10 SchweiBverbindung (stichprobenartig)
2.1.2.11 Klebverbindungen (stichprobenartig)




Z23053.10

DIk

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Seite 13 von 13 | 7. Juni 2010
Z-42.,2-294

- 2.1.4 MaBe

- 2.2.3 Kennzeichnung

Kersten

15

Priifungen der Polystyrolmuffen und am Polystyrolwerkstoff:
- 2.1.3.1 Werkstoffe der Polystyrolmuffen

- 2.1.3.2 Dichte

- 2.1.3.3 Harte

- 2.1.34 Schmelzindex

- 2.1.35 Schlagfestigkeit

- 2.1.3.6  Verhalten nach Warmiagerung

- 2.1.3.7 Oberflachenbeschaffenheit

- 2.1.3.8 Farbe

- 2.2.3 Kennzeichnung

Die Probenahme und Priifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiiberwachung sind mindestens funf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zusténdigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf
Verlangen vorzulegen.

Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

Bei der Ausfiihrung der Schachtbdden sind die einschldgigen Unfallverhltungsvorschrif-
ten, insbesondere hinsichtlich der dauerhaft rutschsicheren Ausfiihrung der Auftrittsfla-
chen zu beachten.

Die Schachtbéden mit Muffen sind im Betonwerk in die Betongieform einzulegen. Dabei
ist darauf zu achten, dass zur Vermeidung von Verformungen wahrend des Betonierens
von Schachtbdéden mit Gerinnen ab DN 400 und von Schachtmuffen ab DN 200 Stitz-
scheiben zu verwenden sind. Fiir die Bermen sind passende Stltzkegel zu verwenden.

Der Anschluss von Grundrohren nach Abschnitt 1 mit dem im fertigen Schachtbauwerk
eingesetzten Schachtbdden, sowie von separat in Betonschachtunterteile eingesetzte
Schachtmuffen ist unter Beachtung der Festlegungen von DIN EN 1610% gelenkig
auszuftihren. Die Wasserdichtheit ist nach v. g. Norm zu prifen. AuBerdem sind die Fest-
legungen in Abschnitt 2.2.2 fiir Lagerung und Transport zu beachten.

DIN EN 1610 Verlegung und Prifung von Abwasserleitungen und -kandlen; Deutsche Fassung
EN 1610:1997; Ausgabe:1997-10 in Verbindung mit Beiblatt 1; Ausgabe:1997-10
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PREDL®-Schachtfutter fur: Steinzeug-Rohr (L)

Steinzeug Steckmuffe L - passend flr Steinzeugrohre, Standardreihe nach
EURO-Norm 295 *), Verbindungssystem F

) DIN EN 295-1 Ausgabe: 1999-05 Steinzeugrohre und Formstlicke sowie Rohrverbindungen fiir Abwasserleitungen und
-kanale - Teil 1: Anforderungen (enthlt Anderung A1:1996, Anderung A2:1996 und Anderung A3:1999);
Deutsche Fassung EN 295-1:1991 + A1:1996 + A2:1996 + A3:1999

Nennweiten; DN 100 - DN 200

Material:
- DN 100 - DN 200: PP oder PS mit auBBenseitiger Wassersperre oder GFK mit auBenseitiger Quarzsandbeschichtung

Technische Daten:

Anschlussrohr Muffe Dichtung
AuBen- Innen- gA gB gcC Tiefe E | Tiefe F | Ldnge G| Dichtungs-
DN | durchmesser | durchmesser (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) stiirke
Da (mm) Di (mm) +3 +1 £2 +1 1 +30 Ds (mm)
100 131 +3 100+ 4 101 160 135 55 20 74 20
125 159+ 3,5 126 £ 4 125 188 163 55 20 74 20
150 186 +4 1515 150 212 190 54 20 74 18
150" | 1864 151 5 150,0 190,0 191,0 118 30 50 18
200 242 +5 2005 201 270 247 45 30 75 20
** Ausflhrung Trichtermuffe
Darstellung: ** Ausfihrung Trichtermuffe:

Olm <
[ STRS T = ©|@
E |F| G
Legende:
DN =sNennweite des Rohres Di=A =sInnendurchmesser Rohr
Da =Auflendurchmesser Rohr B und C sDurchm. Dichtbereich Mu
E «Tiefe Dichtbereich Muffe F nTiefe der Stitzschulter
E+F «Einschubtiefe der Muffe G slLange des Muffenhalses
Rohranschliisse an
PREDL®-Schachtbéden Anlage
MaBblatt fir zur allgemeinen bauaufsichtlichen

Zulassung Nr. Z-42.2-294
vom 7. Juni 2010

Steinzeug-Schachtfutter
Schutzvermerk nach DIN 34 beachten (Lippendichtung)




PREDL®-Schachtfutter fir: Steinzeug-Rohr (N)

Steinzeug Steckmuffe K und S; Verbindungssystem C - passend fur

Steinzeugrohr, Normallastreihe nach EURO-Norm 295 *)

(BKK-Ring)

*) DIN EN 295-1 Ausgabe: 1999-05 Steinzeugrohre und Formstiicke sowie Rohrverbindungen flir Abwasserleitungen
und -kanale - Teil 1: Anforderungen (enthalt Anderung A1:1996, Anderung A2:1996 und Anderung A3:1999);
Deutsche Fassung EN 295-1:1991 + A1:1996 + A2:1996 + A3:1999

Nennweiten: DN 200 - DN 600

Material:

- DN 200 - DN 600: PP oder PS mit auBenseitiger Wassersperre oder GFK mit auBenseitiger Quarzsandbeschichtung

Technische Daten:

Anschlussrohr Muffe
AuBen- Innen- @ A=d1 | O B=d4 | & C=d5 [Tiefe Ezm Linge G
DN durchmesser | durchmesser (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
Da=d7 (mm) | Di=d1 (mm) +2,5 +0,6 +0,5 +5 +30

200 260 +5 200+5 200,0 260,0 260,5 55 95

250 299 + 6 250 £6 250,0 317,65 318,0 53 97

300 355 +7 3007 300,0 371,56 372,0 53 97

350 M7 7 348 £7 350,0 433,5 434,0 74 76

400 486 + 8 398 + 8 400,0 504,0 505,0 80 70

500 581 +9 496 +9 500,0 605,0 606,0 90 60

600 687 £12 597 12 600,0 720,0 721,0 90 60

Darstellung: Legende:
DN «Nennweite des Rohres
- Di=A =Innendurchmesser Rohr
Da sAuf3endurchmesser Rohr
Ol m B < Bund C =Durchmesser Dichtbereich Muffe
(SIS (! E =Tiefe Dichtbereich Muffe
G L.ange des Mg;ff’enha !
] i
G

Schutzvermerk nach DIN 34 beachten

Rohranschlisse an

PREDL®-Schachtbdden

Maf3blatt fr

Steinzeug-Schachtfutter
(Normallastreihe)

Anlage

zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-42.2-294
vom 7. Juni 2010




PREDL®-Schachtfutter fiir: Steinzeug-Rohr (H)

Steinzeug Steckmuffe K und S; Verbindungssystem C - passend far
Steinzeugrohr, Hochlastreihe nach EURO-Norm 295 *) (BKK-A-Ring)

) DIN EN 295-1 Ausgabe: 1999-05 Steinzeugrohre und Formstiicke sowie Rohrverbindungen fiir Abwasserleitungen und
-kandle - Teil 1: Anforderungen (enthalt Anderung A1:1996, Anderung A2:1996 und Anderung A3:1999);
Deutsche Fassung EN 295-1:1991 + A1:1996 + A2:1996 + A3:1999

Nennweiten: DN 200 - DN 1000
Material:
- DN 200 - DN 600: PP oder PS mit auBenseitiger Wassersperre oder GFK mit auBBenseitiger Quarzsandbeschichtung

- DN 700 - DN 1000: GFK mit auBenseitiger Quarzsandbeschichtung

Technische Daten:

Anschlussrohr Muffe
AuBen- Innen- @ A=d1 | @ B=d4 | @ C=d5 [Tiefe Ezm{ Lange G
DN durchmesser | durchmesser (mm) (mm) {mm) (mm) (mm)
Da=d7 (mm) | Di=d1 (mm) +2 +0,5 +0,5 +5 + 30
200 254 +5 200 +5 200,0 275,0 275,5 55 95
250 318+ 6 250+ 6 250,0 341,56 342,0 55 95
300 3767 3007 300,0 398,0 399,0 55 95
400 492 + 8 398 =8 401,5 515,5 516,5 80 70
500 609 + 9 496 + 9 500,0 637,0 638,0 90 70
600 725 +12 | 597 x12 600,0 758,0 759,0 90 70
700 862 12 694 + 12 700,0 892,0 893,0 105 45
800 864 + 12 792 +12 800,0 1001,5 | 1002,0 105 45
900 |[1008 +20 897 + 20 900,0 1119,5 | 1120,5 100 50
1000 | 1273 +£15 | 1056 +15 | 1056,0 1302,0 1304,5 100 50
Darstellung: Legende:
S DN
Di=A eInnendurchmesser Rl
Da °AuBendurchmesser Rohr
O m <C . .
NS - = Bund C -~Durchmesser Dichtbereich Muffe
E «Tiefe Dichtbereich Muffe
] G sl &nge des Muffenhalses
?jm_..
E G
Rohranschliisse an
PREDL®-Schachtbbden Anlage

MaBblatt flr zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-42,2-294
vom 7. Juni 2010

Steinzeug-Schachtfutter
Schutzvermerk nach DIN 34 beachten (Hochtastreihe)




Darstellung:

PREDL®-Schachtfutter fiir: Steinzeug-Vortriebsrohr

- Steinzeug Vortriebsrohr V4A — passend fur Steinzeug Vortriebsrohr mit Edelstahl-
manschette V4A-Kupplung
- Steinzeug Vortriebsrohr VT — passend fir Steinzeug Vortriebsrohr mit VT-Kupplung

*} DIN EN 295-1 Ausgabe: 1999-05 Steinzeugrohre und Formstiicke sowie Rohrverbindungen fiir Abwasserleitungen
und -kanale - Teil 1: Anforderungen (enthélt Anderung A1:1996, Anderung A2:1996 und Anderung A3:1999);

Deutsche Fassung EN 295-1:1991 + A1:1996 + A2:1996 + A3:1999

Nennweiten: DN 200 ~ DN 400

Material:
- GFK mit auBenseitiger Quarzsandbeschichtung

Technische Daten:

Vortriebsrohr mit Edelstahimanschette flr V4A Kupplung

AuBen- Innen- A C B E G
DN |durchmesser|durchmesser %] %] 7] ( Tiefe)| ( Tiefe)
Da (d3) Di +1,5 +1 +1 +5 + 30

250| 334%%, | 2503 | 250|339 | 338 65 | 100

300| 383%%., | 300x4 | 300 | 388|387 65 | 100

Dichtung auf Rohr-Spitzende
]
1
1
1
t H
1

400| 525, 402 8 400 | 530 | 529 | 65 | 100

Vortriebsrohr mit VT Kupplung

Anschlu3rohr Muffe Dichtung
AuBen- Innen- A C B E G | Dichtungs-
DN idurchmesser|durchmesser] @ ( Tiefe)| ( Tiefe)] starke
Da (d3) Di +15] +1 £ 1 +5 + 30 Ds ' mpaganonn

200| 244 138 200 3 200 | 276 | 275 | 65 | 100 22 P

©
[

250| 322*%, | 250+3 | 250|353 | 352 | 65 | 100] =22

300| 374, 300 =4 300 | 405 | 404 | 65 | 100 22

400| 516 +O/_1 402 =8 400 | 547 | b46 | 65 | 100 22

% Legende:
A DN sNennweite des Rohres
Di=A slnnendurchmesser Rohr
oo 4 |« Da sAuf3endurchmesser Rohr
[ TR = .
B und C -=Durchmesser Dichtbereich
E =Tiefe Dichtbereich Muffe
Y G sLange des Muffenhalses

Rohranschllsse an
PREDL®-Schachtbéden

Anlage

Mal3blatt fur zur allgemeinen bauaufsichtlichen

Zulassung Nr. Z-42.2-294
vom 7. Juni 2010

Steinzeug-VT-Schachtfutter

Schutzvermerk nach DIN 34 beachten




PREDL®-Schachtfutter fiir: Kunststoff-Rohr (KG)

Kunststoff-Schachtfutter KG - passend flir Rohre aus Polyvinylchlorid (PVC-U) nach
DIN EN 1404-1 *) und Polypropylen nach DIN EN 1852-1 *¥)

*) DIN EN 1401-1 Kunststoff-Rohrleitungssysteme fur erdverlegte druckiose Abwasserkanéle und -leitungen - weichmacherfreies
Polyvinylchlorid (PVC-U) - Teil 1: Anforderungen an Rohre, Formstiicke und das Rohrleitungssystem; Deutsche Fassung EN 1401-1:
1998; Ausgabe: Dezember 1998 mit DIN 19534-3 Ausgabe: 2000-07 Rohre und Formstlicke aus weichmacherfreiem Polyvinylchlorid
(PVC-U) mit Steckmuffe flr Abwasserkanale und -leitungen - Teil 3: Glitellberwachung und Bauausfihrung

) DIN EN 1852-1 Kunststoff-Rohrleitungssysteme flr erdverlegte Abwasserkanéle und -leitungen - Polypropylen (PP) - Tail 1:
Anforderungen an Rohre, Formstlicke und das Rohrleitungssystem (enthéalt Anderung A1:2002); Deutsche Fassung
EN 1852-1: 1997 + A1: 2002; Ausgabe: April 2003

Nennweiten: DN 100 - DN 600

Material:
- DN 100 - DN 600: PP oder PS mit auf3enseitiger Wassersperre oder GFK mit au3enseitiger Quarzsandbeschichtung

Technische Daten:

Anschlussrohr Muffe Dichtung
AuBen- Innen- QA OB gcC Tiefe E | Tiefe F | Lange G | Dichtungs-
DN durchmesser | durchmesser (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) stirke
Da (mm) Di (mm) +1,5 *1 +2 +20 +20 +30 Ds (mm)
100 | 110 %4 104,0 1040 [ 111,0 | 1255 55 20 75 12
125 | 125 (28 119,5 119,5 126,0 141,0 55 20 75 12
150 | 160 (=22 149,5 149,5 160,0 188,0 55 20 75 20
150**] 160 2% 1495 150,0 160,5 190,0 118 30 50 20
200 | 200 |22 185,0 185,0 200,0 227,0 70 40 40 20
200**| 200 %4 185,0 200,0 200,5 230,0 123 30 50 20
250 | 250 %4 233,0 2330 | 2505 | 2775 70 40 40 20
250+ 250 =% 2330 250,5 250,5 278,0 135 30 75 20
300 | 315 981 2925 2025 | 316,0 | 342,0 70 40 40 20
400 | 400 % 3750 375,0 402,0 430,0 70 40 40 22
500 | 500 [#%2{ 463,0 463,0 | 502,0 | 529,0 70 30 50 22
600 | 630 |2 591,0 591,0 632,5 660,0 60 65 25 22
- Ausfuhrung Trichtermuffe
Darstellung: el Austhrung:l_’_richtermuffe:
e . % iz,
Q| m 1 < ™
(SRS Q <
i
o4 g
i (7
£ |f_o p—
[
E F G
Legende:
DN =Nennweite des Rohres Di=A =Innendurchmesser Rohr
Da sAulendurchmesser Rohr B und C =Durchm. Dichtbereich Muffe
E =Tiefe Dichtbereich Muffe F =Tiefe der Stitzschulter
E+F oEinschubtiefe der Muffe G sLange des Muffenhalses
Rohranschliisse an 4
PREDL®-Schachtbéden Anlage /¢
MaBblatt fir zur allgemeinen bauaufsichtlichen

Zulassung Nr. Z-42.2-294
vom 7. Juni 2010

KG-Schachtfutter

Schutzvermerk nach DIN 34 beachten




PREDL®-Schachtfutter fiir: Kunststoff-Rohr (KG)

Kunststoff-Schachtfutter KG - passend fiir Rohre aus Polyvinylchlorid (PVC-U) nach
DIN EN 1404-1 und Polypropylen nach DIN EN 1852-1%)

*) DIN EN 1401-1 Kunststoff-Rohrleitungssysteme flr erdverlegte drucklose Abwasserkandle und -leitungen - weichmacherfreies
Polyvinylchlorid (PVC-U) - Teil 1: Anforderungen an Rohre, Formstiicke und das Rohrleitungssystem; Deutsche Fassung EN 1401-1:
1998; Ausgabe: Dezember 1998 mit DIN 19534-3 Ausgabe: 2000-07 Rohre und FormstUlcke aus weichmacherfreiem Polyvinylchlorid
(PVC-U) mit Steckmuffe flir Abwasserkanéle und -leitungen - Teil 3: Gltetiberwachung und Bauausfiihrung

**) DIN EN 1852-1 Kunststoff-Rohrleitungssysteme flir erdveriegte Abwasserkandle und -leitungen - Polypropylen (PP) - Teil 1:
Anforderungen an Rohre, Formstiicke und das Rohrleitungssystem (enthélt Anderung A1:2002); Deutsche Fassung
EN 1852-1: 1997 + A1: 2002; Ausgabe: April 2003

Material:
- DN 150 - DN 200: PP mit auBenseitiger Wassersperre

Technische Daten:

Anschlussrohr Muffe Dichtung
AuBen- Innen- 2B @C Tiefe E | Tiefe F | Dichtungs-
DN | durchr durch (mm) (mm) (mm) (mm) stirke
Da (mm) Di (mm) 1 +1 *20 +20 Ds (mm)
150 | 160 |52 149 161,5 | 174,0 61,5 48,5 11
200 200 *_%i 186 201,0 216,0 62,5 47,5 12

Darstellung: “—"FW wrw Legende:
DN sNennweite des Rohres
Da sAuBendurchmesser Rohr
ol m < B sDurchmesser Stitzschulter
IR Q C sDurchmesser Dichtbereich Muffe
E =Tiefe Dichtbereich Muffe
F «Tiefe der Stitzschul
L E+F
7 Wa
E F
Rohranschilisse an )
PREDL®-Schachtbéden Anlage
MaBblatt fir zur allgemeinen bauaufsichtlichen

Zulassung Nr. Z-42.2-294
vom 7. Juni 2010

KG-Schachtfutter

Schutzvermerk nach DIN 34 beachten




PREDL®-Schachtfutter fiir: Ultra Rib-Rohr
Schachtfutter "Ultra Rib" - passend flir "Ultra Rib-Rohre" aus PVC-U oder PP fir die

allgemeine bauaufsichtliche Zulassungen gultig sein mussen

Nennweiten: DN 150 - DN 600

Material:
- DN 150 - DN 400: PP mit auBenseitiger Wassersperre
- DN 500 - DN 600: GFK mit auf3enseitiger Quarzsandbeschichtung

Technische Daten:

Anschlussrohr Muffe
AuBen- Innen- g A aB gcC Tiefe E | Léange G
DN | durchr durchr (mm) (mm) (mm) {mm) (mm)
Da (mm) Di (mm) +1,5 +1 +1 +5 +30

150 170 150 148,5 170,56 171,56 110 55

200 225 200 196,0 225,5 226,5 110 55

250 280 250 243,5 279,0 280,0 110 55

300 335 300 291,0 334,0 335,0 110 55

400 450 400 402,5 451,5 453,5 120 55

500 560 500 490,0 558,0 561,0 115 55

600 670 600 599,0 673,0 676,0 105 55

Darstellung: . Legende:
DN sNennweite des Rohres
Di=A sInnendurchmesser Rohr
Da sAuBendurchmesser Rohr
Olm _ <C Bund C =Durchmesser Dichtbereich Muffe
[ [ ) . :
E «Tiefe Dichtbereich Muffe
G
¥ s

Rohranschllisse an
PREDL®-Schachtbdden Anlage

Mafblatt fir zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. 2-42.2-294
vom 7. Juni 2010

Ultra Rib-Schachtfutter

Schutzvermerk nach DIN 34 beachten




Nennweiten: DN 150 - DN 500

Material:

Technische Daten:

PREDL®-Schachtfutter fur: PE--Verbundrohr

Schachtfutter fir PE-Verbundrohr nach DIN 16961-1 flr die allgemeine
bauaufsichtliche Zulassungen gultig sein missen

- PP oder PS mit auBenseitiger Wassersperre oder GFK mit auBenseitiger Quarzsandbeschichtung

Anschlussrohr Muffe
AuBen- Innen- gA gB gC Tiefe E | Ldnge G
DN durchmesser | durchmesser (mm) (mm) (mm) (mm) {mm)
Da (mm) Di (mm) +1,5 +1 +1 x5
150 174 147 148,5 175,5 176,5 110 40
200 235 201 200,0 237,0 243,0 110 40
250 293 250 250,0 295,0 296,0 110 40
300 346 294 298,0 349,0 350,0 110 40
400 461 397 399,0 466,5 468,0 110 40
500 587 498 500,0 591,0 594,0 115 35
Darstellung: m%,ﬁ Legende:
—T DN *Nennweite des Rohres
Di=A sInnendurchmesser Rohr
Da *AuBendurchmesser Rohr
Ol m <C Bund C =Durchmesser Dichtbereich Muffe
(SIS Q E «Tiefe Dichtbereich Muffe
o ,

Schutzvermerk nach DIN 34 beachten

Rohranschlisse an
PREDL®-Schachtbdden

Manblatt fir

Schachtfutter fur PE-Verbundrohr

Anlage

zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-42.2-294
vom 7. Juni 2010




PREDL®-Schachtfutter fur: PP-Profilrohr

Kunststoff-Schachtfutter - passend fir Wellrohre aus Polypropylen PP

nach DIN 19961/1 + Il sowie DIN 8078 fiir die allgemeine bauaufsichtliche Zulassungen
gultig sein missen (z.B. Drossbach Gigapipe)

Nennweiten: DN 200 - DN 1000
Material:
- DN 200 - DN 500: PP oder PS mit auBenseitiger Wassersperre oder GFK mit auB3enseitiger Quarzsandbeschichtung

- DN 600 - DN 1000: GFK mit auBBenseitiger Quarzsandbeschichtung

Technische Daten:

Nennweite Muffe
gA 9B QC Tiefe E | Lange G
DN (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
+2 +1 +2 +10 +30
200 198,0 227,0 229,0 110 55
250 248,0 285,0 286,0 110 55
300 298,0 342,0 343,0 110 55
400 396,0 456,0 457,0 110 55
500 495,0 570,0 572,0 170 40
600 593,0 684,0 686,0 170 40
800 792,0 915,0 918,0 170 40
1000 992,0 1140,0 1144,0 170 40
Darstellung: Legende:
Z T DN “Nennweite des Rohres
Di=A sInnendurchmesser Rohr
Da sAuBBendurchmesser Rohr
Ol m < BundC  -Durchmesser Dichtbereich Muffe
[SIRS - S E =Tiefe Dichtbereich Mutfe
G sLange des Muffenhalses
=t
E G

Rohranschllisse an
PREDL®-Schachtbdden

Anlage

MafRblatt fur zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-42.2-294
vom 7. Juni 2010

Schachtfutter fir PP-Wellrohr

Schutzvermerk nach DIN 34 beachten




PREDL®-Schachtfutter flir: GFK-Rohr

GFK-Schachtfutter SN 10000 - passend fur druckiose Rohre aus
glasfaserverstarktem Kunststoff nach DIN 16869 *) und DIN 19565 *)

*) DIN 16869-1, Ausgabe: 1995-12: Rohre aus glasfaserverstarktem Polyesterharz (UP-GF), geschleudert, geflillt ,Teil 1: MaBe
*) DIN 19565-1 ,Ausgabe: 1989-03,Rohre und Formstlicke aus glasfaserverstarktem Polyesterharz (UP-GF) fur erdverlegte
Abwasserkandle -leitungen; geschleudert, gefllit; MaBe, Technische Lisferbedingungen

Nennweiten: DN 150 - DN 1200

Material:
- DN 150 - DN 600: PP oder PS mit auBenseitiger Wassersperre oder GFK mit auBenseitiger Quarzsandbeschichtung
- DN 700 - DN 1200: GFK mit auBBenseitiger Quarzsandbeschichtung

Technische Daten:

Anschlussrohr Muffe Dichtung
Aufien- Innen- OA 2B gcC Tiefe E | Tiefe F {Lénge G Dichtungs:
DN durch dur (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) starke
Da (mm) Di (mm) £2 £2 £1,5 +10 +20 +30 |Ds (mm)
150 | 1680 +?g 158,4 | =2 | 1490 | 1700 | 196,0 70 40 40 20
150~ [ 1680 (<244 1584 | s2 | 1500 | 1710 | 2000 | 118 30 50 20
200 | 2200 224 2080 | =2 | 1990 [ 2220 | 250,0 70 40 40 20
200~ [ 2200 (=241 2080 [ +2 [ 2000 | 2230 | 2520 | 123 30 50 20
250 | 2720 224 2578 | =2 | 2490 | 2750 | 300,0 70 40 40 20
300 | 3240 2224 3076 | =2 [ 2090 | 3255 | 3525 70 40 40 20
350 | 8760 (22 3574 | «2 | 8510 | 3770 | 4050 [ 70 40 40 22
a00 | 4270 | 2281 4064 | =2 | s020 [ 4200 | 4540 | 70 40 40 22
500 | 5300 [ 5052 | +2 | 501,0 | 5300 | 5600 70 40 40 22
600 | 6160 |21 5872 | =2 [ 5825 | 6150 | 6430 70 40 40 20
700 | 7180 2] esa8 | =2 | 6830 | 7180 | 7460 | 70 40 40 22
800 | 8200 [22 7826 | «2 | 7815 | 8210 | 8485 | 70 40 40 22
900 | o240 [ 222 822 | s2 | 8800 | 9240 [ 9530 70 40 40 22
1000 | 10260 (& 9802 | =2 | 9740 | 10255 | 10530 | 70 40 40 22
1100 [ 10990 (2121 10498 | +2 | 10800 | 11270 | 11560 [ 70 40 40 22
1200 | 1229,0 (3E 11744 | =2 | 1180,0 | 12250 | 12565 70 40 40 22
** Ausflihrung Trichtermuffe
Darstellung: ** Ausfliihrung Trichtermuffe:
| . <
[ [
Olm
E |F] G
Legende:

DN =Nennweite des Rohres
Da cAuBendurchmesser Rohr
E «Tiefe Dichtbereich Muffe
E+F =Einschubtiefe der Muffe

Di=A eInnendurchmesser Rohr

B und C =Durchm. Dichtbereich Muffe
F sTiefe der StUtzschulter

G sLange des Muffenhalses

Schutzvermerk nach DIN 34 beachten

Rohranschlisse an
PREDL®-Schachtbdden

Mafblatt fir

GFK-Schachtfutter

Anlage

zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z2-42.2-294
vom 7. Juni 2010




PREDL®-Schachtfutter flir: PE-HD-Rohr

Kunststoff-Schachtfutter fir PE-HD-Rohr nach DIN 19537-1 *)

*) DIN 19537-1. Ausgabe 1983-10: Rohre und Formstlicke aus Polyethylen hoher Dichte (HDPE)
far Abwasserkanéle und - leitungen; MaB3e

Nennweiten: DN 110 - DN 500

Material:
- DN 110 - DN 500: PP oder PS mit auf3enseitiger Wassersperre oder GFK mit au3enseitiger Quarzsandbeschichtung

Technische Daten:

AuBendurchmesser s (mm) AuBendurchmesser s (mm)
fld
T W |E
g $ g £ £
125 £ ES 355 oe@
Q< 8 0,
140 [ 400 588
160 £8% 450 Say
Qo a'j fw 9’ 7
180 S0 g 500 ¢ g @
o & o x 2 uEa
200 EXE 560 eX <
- s Q
225 8% 630 T 25
25 g0 o,
250 £ Q3 710 =
280
Darstellung™: Legende:
s =Wandstarke Rohr
Da *AuBendurchmesser Rohr
* Muffenkonstruktionen fiir PE-HD werden in Muffentiefe,
Ringspalt sowie Dichtung gleich ausgelegt wie PREDL®-
Schachtiutter fiir KG-Rohr (Tiefe = E+F, Ringspalt = c-d);
Toleranzen entsprechen ebenfalls PREDL®-
Da Schachtfuttern fir KG-Rohr

Rohranschlisse an
PREDL®-Schachtbdden Anlage

Mafblatt fir zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-42.2-294
vom 7. Juni 2010

PE-HD-Schachtfutter

Schutzvermerk nach DIN 34 beachten




Material:
- DN 100 - DN 600: PP oder PS mit auBenseitiger Wassersperre oder GFK mit au3enseitiger Quarzsandbeschichtung
- DN 700 - DN 1200: GFK mit auf3enseitiger Quarzsandbeschichtung

Technische Daten:

Nennweiten: DN 100 - DN 1200

PREDL®-Schachtfutter fur: Guss-Rohr (GGG)
Guss-Schachtfutter GGG - passend fur Gusskanalrohre nach DIN EN 598%)

Abwasserentsorgung - Anforderungen und Prifverfahren, Deutsche Fassung EN 598-1994

) DIN EN 598 Ausgabe 1994-11: Rohre, Formstiicke und zubehdrteile aus duktilem Gusseisen und ihre Verbindungen fiir die

DN =Nennweite des Rohres
Da nAuBendurchmesser Rohr
E oTiefe Dichtbereich Muffe
E+F oEinschubtiefe der Muffe

Di=A sinnendurchmesser Rohr

B und C =Durchm. Dichtbereich Muffe
F =Tiefe der Stlitzschulter

G sLange des Muffenhalses

Anschlussrohr Muffe Dichtung
AuBen- Innen- oA 2B gc Tiefe E | Tiefe F {Linge G Dichtungs
DN | durct durch (mm) | (mm) | mm) | (mm) | mm) | (mm) | Stéke
Da (mm) Di (mm) +3/-10 +1,5 +2 +10 + 20 +30 | Ds(mm)
100 | 1180 [+ 1004 |22 1000 | 1190 | 1405 50 20 80 16
125 [ 1440 21 1264 |2 1200 | 1450 [ 166,0 50 20 80 16
150 | 1700 [~ 1524 2 1490 | 1730 | 1940 70 40 40 20
150 [ 1700 (= 152,4 fg 150,0 | 171,0 | 2000 118 30 50 20
200 | 2220 |+t 2042 [ 2000 | 2230 | 2620 70 40 40 20
200+ | 2220 _;j1 204,2 Tg 2000 | 2230 | 252,0 123 30 50 20
250 | 274,0 _;13 2554 fg 250,0 | 2750 | 304,0 70 40 40 20
300 | 326,0 _;16 306,8 fg 300,0 | 327,0 | 356,0 70 40 40 20
350 | 3780 [+ 3560 [0 3500 | 379,0 | 4080 70 40 40 22
400 | 4290 | 4064 =2+ 4020 [ 4300 | 4590 70 40 40 22
500 | 5320 |+ 5080 [~ 5000 [ 5320 | 558,0 70 40 40 22
600 | 6350 | == 6096 [—— 6000 | 6330 | 6620 70 40 40 227
700 | 7380 |— 7068 [~ 7000 | 7370 [ 7850 70 40 40 24
800 | 842,0 [ 8092 [0 8000 [ 8430 [ 8720 [ 60 40 50 24 %
900 | 9450 = 9106 |23 9000 | 9430 | 9730 | 60 40 50 22
1000 | 1048,0 [ 1012,0 |2 1000,0 | 10500 | 10780 [ 70 40 40 22
1200 | 1255,0] - | 12124 [ « | 12200 | 12570 [ 12840 | 100 40 10 24
** Toleranzen It. Angabe des Rohrherstellers beachten!
Darstellung: » < *** Ausflhrung Trichtermuffe: %
T IE
[ SRS ]
orm <
E|F| G %
Legende: e

Schutzvermerk nach DIN 34 beachten

Rohranschllisse an
PREDL®-Schachtbdden

MaRblatt fur

Guss-Schachtfutter

Anlage

zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-42.2-294
vom 7. Juni 2010




PREDL®-Schachtfutter flr: Guss-Rohr (SML)

Guss-Schachtfutter SML -passend flir Gusskanalrohr nach DIN 19522 *)

*} DIN 19522, Ausgabe: 2000-01 gusseiserne Abflussrohre und Formstlicke ohne Muffe (SML)

Nennweiten: DN 100 - DN 300

Material:

- DN 100 - DN 300: PP oder PS mit auBenseitiger Wassersperre oder GFK mit auBenseitiger Quarzsandbeschichtung

Technische Daten:

Anschlussrohr Muffe Dichtung
AuBen- Innen- oA gB gcC Tiefe E | Tiefe F | Ldnge G| Dichtungs-
DN durchmesser | durchmesser (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) stirke
Da (mm) Di (mm) +1,5 £1 £2 £10 +£20 £30 Ds (mm)
100 110 +$ 103 104,0 111,0 125,56 55 20 75 12
125 135 +22 127 127,0 136,0 161,0 50 20 80 20
150 160 +22 152 152,0 160,5 188,0 70 40 40 20
200 210 +22 200 200,0 213,0 240,5 55 40 55 22
250 274 +22§ 263 257,0 275,0 304,0 70 40 40 20
300 326 +2255 314 307,0 327,0 356,0 70 40 40 20
Darstellung: Legende:
e DN sNennweite des Rohres
Di=A oInnendurchmesser Rohr
Da sAuf3endurchmesser Rohr
Ol N <C .
ala = B =Durchmesser Stutzschulter
C «Durchmesser Dichtbereich Muffe
E ~Tiefe Dichtbereich Muffe
mg?u F «Tiefe der Stltzschulter
E+F =Einschubtiefe der Muf
E |F| G G ;

Schutzvermerk nach DIN 34 beachten

Rohranschllsse an

PREDL®-Schachtbéden

MaBblatt fir

Guss-Schachtfutter (SML)

Anlage

zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-42.2-294
vom 7. Juni 2010




PREDL®-Schachtfutter fiir: Beton-Rohr

Beton-Schachtfutter - passend fiir Betonrohre und Stahlbetonrohre nach DIN EN 1916
mit Keilgleitdichtung

*} DIN EN 1916: Rohre und Formstiicke aus Beton, Stahlfaserbeton und Stahlbeton; Deutsche Fassung EN 1916; 2002; Ausgabe:
April 2003-04 mit Berichtigung 1, Ausgabe: 2004-05 Berichtigungen zu DIN EN 1916: 2003-04, mit DIN V 1201 (Vornorm), Rohre und
Formstlicke aus Beton, Stahlfaserbeton und Stahlbeton fiir Abwasserleitungen und - kandle - Typ 1 und Typ 2 - Anforderungen,
Priifung und Bewertung der Konformitat, Ausgabe: August 2004

Nennweiten: DN 300 - DN 900

Material:
- DN 300 - DN 600: PP oder PS mit auBenseitiger Wassersperre oder GFK mit auBenseitiger Quarzsandbeschichtung
- DN 700 - DN 900: GFK mit auBenseitiger Quarzsandbeschichtung

Technische Daten:

Anschlussrohr Muffe Dichtung |
AuBen- Innen- OA oB agcC Tiefe E | Tiefe F | Ldnge G| Dichtungs-
DN | durchmesser | durchmesser (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) stirke
Da (mm)=d;| Di (mm) +2 +2 £2 +10 %20 + 30 Ds (mm)
300 386 300 302,0 390,0 418,0 60 25 65 22
400 496 400 405,0 501,0 526,0 60 40 50 22
300 426 300 299,0 427,5 456,5 70 40 40 22
400 526 400 405,0 528,0 556,0 60 40 50 22
500 626 500 500,5 627,0 655,0 70 40 40 22
300 404 300 302,0 406,0 434,5 60 25 65 22
400 505 400 405,0 507,0 535,0 60 40 50 22
500 610 500 500,5 611,0 639,0 70 40 40 22
600 726 600 600,5 727,0 755,0 70 40 40 22
700 844 700 699,5 843,0 871,0 70 30 50 22
800 962 800 797,0 963,0 990,5 70 30 50 22
900 1080 9200 998,5 1078,0 1107,5 70 30 50 22
Darstellung: Legende:
- DN =Nennweite des Rohres
Di=A eInnendurchmesser Rohr
Da =Auf3endurchmesser Rohr
Ol oo _ <t B sDurchmesser Stltzschulter
TR [ . .
C =Durchmesser Dichtbereich Muffe
E =Tiefe Dichtbereich Muffe="
Y F «Tiefe der Stitzschulter
E+F oEinschubtiefe der I\gpffe
i %4 £ G sLange des Muffenhalses
E G
Rohranschilsse an
PREDL®-Schachtbdden Anlage
MaBblatt fur zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-42.2-294
vom 7. Juni 2010
Beton-Schachtfutter
Schutzvermerk nach DIN 34 beachten




PREDL®-Schachtfutter fiir: Beton-Rohr

Beton-Schachtfutter - passend fiir Betonrohre und Stahlbetonrohre nach DIN EN 191 6
mit FBS- Gleitringdichtung

*) DIN EN 1916; Rohre und Formstlicke aus Beton, Stahlfaserbston und Stahlbeton; Deutsche Fassung EN 1916; 2002; Ausgabe:
April 2003-04 mit Berichtigung 1, Ausgabe: 2004-05 Berichtigungen zu DIN EN 1916: 2003-04, mit DIN V 1201 (Vornorm), Rohre u.

Formstiicke aus Beton, Stahlfaserbeton und Stahibeton fiir Abwasserleitungen und - kandle - Typ 1 und Typ 2 - Anforderungen,

Prifung und Bewertung der Konformitét, Ausgabe: August 2004

Nennweiten: DN 300 - DN 1000

Material:
- DN 300 - DN 600: PP oder PS mit auBenseitiger Wassersperre 0. GFK mit auBenseitiger Quarzsandbeschichtung

- DN 700 - DN 1200: GFK mit auBenseitiger Quarzsandbeschichtung

Technische Daten:

Anschlussrohr Muffe
Innen- gA gcC Tiefe E | Lédnge G| .
durch Dichtung
DN | curchmesser | (mm) (mm) (mm) (mm)
Di (mm) 1,5 +158 =10 +30
300 300 300,0 439,0 95 55
400 400 400,0 538,0 95 55
500 500 502,0 638,0 95 55 {'g’
600 600 601,0 738,0 95 55 ﬁ
700 700 699,0 | 850,0 100 50 8
700 700 699,0 866,5 100 50 é
800 800 797,0 965,5 100 50 “(5“
800 800 794,0 982,0 100 50 2
900 900 894.,0 1092,5 115 35 E
1000 1000 998,0 1201,0 125 25 8
1000 1000 1001,0 1207,0 120 30
1200 1200 1204,0 1457,0 110 40
Darstellung:
'y t2
O <C|
o T s
A
o e
-1 Legende:
DN =Nennweite des Rohres Di=A Innendurchmesser Rohr
Ela Da sAuRendurchmesser Rohr B und C =Durchm. Dichtbereich Muffe
E oTiefe Dichtbereich Muffe G =Ldnge des Muffenhalses
Rohranschllisse an
PREDL®-Schachtbdden
Anlage
Maf3blatt fur zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z2-42.2-294
Beton-Schachtfutter vom 7. Juni 2010
Schutzvermerk nach DIN 34 beachten




PREDL®-Schachtfutter fir: Beton-Rohr

Beton-Schachtfutter - passend fur Betonrohre und Stahlbetonrohre nach DIN EN 1916’
FBS mit integrierter Dichtung (BL-Dichtung)

*) DIN EN 1916: Rohre und Formstiicke aus Beton, Stahlfaserbeton und Stahlbeton; Deutsche Fassung EN 1916; 2002; Ausgabe:
April 2003-04 mit Berichtigung 1, Ausgabe: 2004-05 Berichtigungen zu DIN EN 1916: 2003-04, mit DIN V 1201 (Vornorm), Rohre und
Formstlicke aus Beton, Stahlfaserbeton und Stahlbeton fiir Abwasserieitungen und - kandle - Typ 1 und Typ 2 - Anforderungen,
Priifung und Bewertung der Konformitat, Ausgabe: August 2004

Nennweiten: DN 300 - DN 1200

Material:
- DN 300 - DN 600: PP oder PS mit auf3enseitiger Wassersperre oder GFK mit au3enseitiger Quarzsandbeschichtung

- DN 700 - DN 1200: GFK mit auBenseitiger Quarzsandbeschichtung

Technische Daten:

Anschlussrohr Muffe Dichtung
AuBen- Innen- O A |Tiefe E=ty| Linge G| Dichtungs-
DN | durchr durchr (mm) (mm) (mm) stérke
Da (mm)=d;| Di (mm) +15 £10 +30 Ds (mm)
300 386 300 300,0 80 70
300 404 300 298,0 80 70
=
400 496 400 400,0 85 65 2
400 505 400 400,0 85 65 *i?
o
500 610 500 500,0 90 60 E
600 726 600 600,0 90 60 i
700 844 700 702,0 100 50 E
800 962 800 800,0 | 100 50 g
900 1080 900 900,0 100 50
1000 1198 1000 1000,0 100 50
1200 1434 1200 1200,0 100 50
Darstellung: -
[ L
=
Legende:
) DN «Nennweite des Rohres Di=A cinnendurchmesser Rohr
‘w! Da =Aufiendurchmesser Rohr B und C =Durchm. Dichtbereich Muffe
e S E sTiefe Dichtbereich Muffe G sLange des Muffenhalses

Rohranschlisse an
PREDL®-Schachtbdden Anlage

MaBblatt flir zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-42.2-294
vom 7. Juni 2010

Beton-Schachtfutter

Schutzvermerk nach DIN 34 beachten




PREDL®-Schachtfutter fir: Faserzement-Rohr

Faserzement-Schachtfutter FZ - passend fiir Rohre aus Faserzement nach DIN EN 588/ 1)

*) DIN EN 588-1, Ausgabe 1996-11, Faserzementrohre flir Abwasserleitungen und - Kanéle - Teil 1: Rohre, Rohrverbindungen
und Formstlicke flr Freispiegelleitungen, Deutsche Fassung EN 588-1/ 1996

Nennweiten: DN 150 - DN 800

Material:

- DN 150 - DN 600: PP oder PS mit auenseitiger Wassersperre oder GFK mit auRenseitiger Quarzsandbeschichtung
- DN 700 - DN 800: GFK mit auRenseitiger Quarzsandbeschichtung

Technische Daten:

Anschlussrohr Muffe Dichtung|
AuBen- Innen- A @B @cC Tiefe E | Tiefe F | Ldnge G |Dichtungs
DN durchmesser durchmesser (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) stiarke

Da (mm) Bi (mm) +2 * 1 +2 +10 +10 + 30 Ds (mm)
150 B 172 £ 0,7 150 x2,5 150,0 173,5 196,0 45 20 55 20
200B 224 £ 0,7 200 +£3 200,0 225,0 250,0 45 25 55 21
250B 278 x 0,7 250 +3 250,0 279,0 304,0 45 25 55 20
3008 332 £ 0,7 300 +3 300,0 334,0 359,0 50 25 55 20
350 B 388 x07 350 =3 350,0 390,0 415,0 50 25 55 20
400 A/B| 438 0,7 400 4 400,0 438,7 468,0 50 25 55 21
450 A/B| 486 +0,7 450 £ 4 450,0 486,7 516,0 50 25 85 21
500 A/B| 544 09 500 x5 500,0 544,7 574,0 70 25 55 21
600 A/B| 652 10,9 800 x5 600,0 652,7 682,0 70 25 55 22
700 A/B| 758 +0,9 700 5 700,0 758,9 788,0 70 30 55 22
800 A/B| 866 +0,9 800 =5 800,0 866,9 896,0 70 30 55 22

Darstellung: Legende:

DN sNennweite des Rohres

s Di=A  eInnendurchmesser Rohr
Da sAuBendurchmesser Rohr
B sDurchmesser Stitzschulter

g g =+ ; C sDurchmesser Dichtbereich Muffe

E =Tiefe Dichtbereich Muffe
F =Tiefe der Stutzschulter

25y E+F  sEinschubtiefe der Muffe
G sLange des Muffenhalses

E (F|] G

Rohranschllsse an
PREDL®-Schachtbdden

Anlage

MaBblatt fir zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-42.2-294
vom 7. Juni 2010

Faserzement-Schachtfutter

Schutzvermerk nach DIN 34 beachten




