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I ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN
1 Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbarkeit

des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

2 Sofern in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Anforderungen an die besondere
Sachkunde und Erfahrung der mit der Herstellung von Bauprodukten und Bauarten
betrauten Personen nach den § 17 Abs.5 Musterbauordnung entsprechenden L&ander-
regelungen gestellt werden, ist zu beachten, dass diese Sachkunde und Erfahrung auch
durch gleichwertige Nachweise anderer Mitgliedstaaten der Européischen Union belegt
werden kann. Dies gilt ggf. auch fiir im Rahmen des Abkommens Uber den Européischen
Wirtschaftsraum (EWR) oder anderer bilateraler Abkommen vorgelegte gleichwertige
Nachweise.

3 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fir die Durchfihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

4 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Diritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

5 Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw. Anwender
des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfigung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche
Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten
Behorden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfligung zu stellen.

6 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstdndig vervielféltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen bauauf-
sichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung muissen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik nicht gepriifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Z237991.10 1.42.3-40/10
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| BESONDERE BESTIMMUNGEN
1 Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung gilt fir das Verfahren mit der Bezeichnung
"38P-Plus-Kurzliner" zur partiellen Sanierung von schadhaften Abwasserleitungen in den
Nennweiten DN 100 bis DN 700. Diese Zulassung gilt fur die Sanierung von Abwasser-
leitungen, die dazu bestimmt sind Abwasser abzuleiten, das nur Stoffe enthalt, die den
Festlegungen von DIN 1986-3' entsprechen.

Das "3P-Plus-Kurzliner"-Verfahren kann zur grabenlosen Sanierung von Abwasserleitungen
aus Beton, Stahlbeton, Steinzeug, Faserzement, Gusseisen, GFK eingesetzt werden, sofern
die zu sanierenden Abwasserleitungen einen Kreisquerschnitt aufweisen und den
verfahrensbedingten Anforderungen gentgen. Das Verfahren kann auch zur Sanierung
undichter Muffen von Abwasserrohren aus PVC-U verwendet werden.

Das "3P-Plus-Kurzliner"-Verfahren kann unabhangig vom Rohrmaterial der verlegten Leitung
fur die Sanierung von Rissbildungen (z. B. Radialrisse und La&ngsrisse sowie Kombinationen
von Langs- und Radialrissen) und undichten Rohrverbindungen unter der Bedingung
verwendet werden, dass das Altrohr-Bodensystem allein noch tragfahig ist (z. B. Langsrisse
mit geringer Rohrverformung bei Gberprifter funktionsfahiger seitlicher Bettung ggf. ist dies
z. B. durch Langzeitbeobachtungen und/oder Rammsondierungen zu Uberpriifen).
Schadhafte Abwasserleitungen werden mit dem "3P-Plus-Kurzliner"-Verfahren saniert,
indem eine harzgetrankte Glasfasergewebematte, bestehend aus harzgetrankten Wirrfaser-
Gewebeschichten, mittels eines aufblasbaren Packers an die schadhafte Stelle der
Abwasserleitung gefahren und durch Aufblasen des Packers an die Rohrwand gedriickt
wird. Der Packer wird so lange in dieser Position belassen, bis die Aushartung weitgehend
abgeschlossen ist.

2 Bestimmungen fiir die Verfahrenskomponenten

2.1 Eigenschaften und Zusammensetzung

2141 Werkstoffe der Verfahrenskomponenten

2.1.1.1 Harzkomponenten
Das zu verwendende Harz besteht aus den Komponenten A und B. Die Zusammensetzung
dieser Komponenten muss der beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegten Rezeptur
entsprechen. Die Rezeptur ist auch bei der fremdiberwachenden Stelle zu hinterlegen.
Fur die Komponente B werden eine sogenannte "Winterqualitdt" By und eine "Sommer-
qualitat" Bg eingesetzt. Beide Qualitatsarten weisen eine dunkelbraune Farbe auf. Bestand-
teile der Komponente B reagieren spontan mit dem Feuchtegehalt der Luft und mit Wasser
unter COo-Bildung zu vernetzten Polymeren. Zur Vermeidung von Eigenschaftsdnderungen
dirfen die mit der Komponente B in Berlihrung kommenden Geréte, z. B. Fésser, sonstige
GefaBe, Leitungen kein Wasser enthalten. In der Tabelle1 sind die Grenzwerte der
wichtigsten Eigenschaften der Komponenten und in Tabelle 2 die der Harzmischungen und
der vernetzten Harze angegeben.

Der Temperaturbereich fur den verarbeitungsféhigen Zugh » penenten A und B
zwischen ca. > +0 °C und £ +30 °C ist einzuhalten. '

Inssitus
6\1‘5@“06 .
\Do ’ Bauted®®
! DIN 1986-3 Entwésserungsanlagen fir Gebaude ung éRl : Regeln fur Betrieb

.

ndsticke — Teil

und Wartung; Ausgabe:2004-11 g

o
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2.11.2
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Die Komponenten A und B sind unabhéngig von der Umgebungstemperatur in einem
Volumenverhéltnis von 1:2 vor der Verarbeitung zu mischen.

Die Komponente B kann jeweils als "Sommer-"Bs oder "Winterqualitdt" By der
Komponente A zugemischt werden. Abhangig von der Umgebungstemperatur kann die
"Sommerqualitat" Bs und die "Winterqualitat" By der Komponente B in den in der Anlage 1
genannten Mengen vor der unmittelbaren Verarbeitung gemischt werden.

Tabelle 1: "Technische Daten der Harzkomponenten A und B"

Komponente A Komponente B
Dichte bei +20 °C (g/cm®) 1,50 bis 1,55 1,24 bis 1,25
Viskositat bei +20 °C (mPa x s) 300 bis 1.200 200 bis 600
pH-Wert 12,5 neutral
Farbe wasserklar / grauweif3 dunkelbraun
Empfohlene Lagertemperatur 0 °C bis +30 °C
Maximale Lagerzeit 6 Monate

Tabelle 2: "Technische Daten der Harzgemische und der vernetzten Harze"

Harzgemische

Topfzeit (gieBbar) bei +22 °C siehe Tabelle 1 in Anlage 1

Ungefiilite vernetzte Produkte

Endzustand hart / z&h

Entzindungstemperatur etwa 600 °C

Zugfestigkeit "Winterqualitat" > 8,5 N/mm?

Zugfestigkeit

"Gemisch aus > 11 N/mm? '

Sommer- und Winterqualitat" /_\
Druckfestigkeit 40 bis 70 N/mm?

Ipeuitet
Das Harzsystem entspricht den beim Deutschen Institut fir Bau cmkﬂmﬁ% rlagten
IR-Spektren. Die IR-Spektren sind auch bei der fremdiberwachenden Ste ziibhi%‘f}gen.
Glasfasermaterial

Als Tragermaterial fir das Harzsystem dirfen nur E-Glasfasergewebematten und E-CR-
Wirrglasfasermatten nach DIN 1259-12 und DIN 61853-1° und DIN 61853-2* sowie

DIN 1259-1 Glas — Teil 1: Begriffe fur Glasarten und Glasgruppen; Ausgabe:2001-09

DIN 61853-1 Textilglas;  Textilglasmatten  fur die  Kunststoffverstdrkung;  Technische
Lieferbedingungen; Ausgabe:1987-04

DIN 61853-2 Textilglas; Textilglasmatten flr die Kunststoffverstarkung; Einteilung, Anwendung;

Ausgabe:1987-04

1.42.3-40/10
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DIN 61854-1° entsprechend den beim Deutschen Institut fiir Bautechnik und der
fremdiberwachenden Stelle hinterlegten Angaben verwendet werden. Die Glasfasermatten
bestehen aus jeweils einer Glasfasergewebe- und —wirrfaserlage, die miteinander vernéht
sind (E-ECR).

Das Glasflachengewicht muss mindestens 1.050 g/m? betragen (siehe auch Anlage 2).
Wanddicke und Wandaufbau

Unabhéngig von der Nennweite der zu sanierenden Abwasserleitung soll die Wanddicke des
jeweiligen mit Harz getréankten Kurzliners mindestens 3 mm betragen.

Der Wandaufbau des Kurzliners muss aus einer duBeren und inneren Wirrfaserschicht mit
einer dazwischen liegenden gewebten Glasfaserschicht bestehen.

Physikalische Kennwerte des Harzgemisches
Die ausgehartete Harzmischung der Komponenten A und B weisen folgende Kennwerte auf:

— Dichte in Anlehnung an DIN EN ISO 1183-1% 1,25 g/cm® £ 0,05 g/cm®
— Zugfestigkeit "Winterqualitat"
in Anlehnung an DIN EN SO 527-47; > 8,5 N/mm?
— Zugfestigkeit "Gemisch aus Sommer- und Winterqualitat"
in Anlehnung an DIN EN SO 527-4": > 11 N/mm?
— Druckfestigkeit in Anlehnung an DIN EN 1SO 604°: = 40 N/mm? bis 70 N/mm?
— E-Modul "Winterqualitat"
in Anlehnung an DIN EN 1228°: Ew = 790 N/mm?®
— E-Modul "Gemisch aus Sommer- und Winterqualitat"
in Anlehnung an DIN EN 1228°%: Ews = 970 N/mm?
— Schwindmal3 <£0,1 %

Physikalische Kennwerte des ausgeharteten Kurzliners

Nach Aushartung der mit Harz getrdnkten Glasfasergewebematte (Laminat), missen
folgende Kennwerte eingehalten werden:

— Glihrickstand in Anlehnung an DIN EN 1SO 1172'® > 45 %
— Glasflachengewicht > 2.700 g/m®
— Biegespannung o "Winterqualitat" > 110 N/mmZ.

(in Anlehnung an DIN EN 1SO 178"")

DIN 61854-1 Textilglas; Textilglasgewebe fur die Kunststoffverstarkungj Filament e und
Rovinggewebe; Technische Lieferbedingungen; Ausgabe:1987-04 1“6“““ i

DIN EN ISO 1183-1 Kunststoffe - Verfahren zur Bestimmung der Dichte va ﬁ@mﬁﬂh‘%ﬁha j
Kunststoffen Teil 1: Eintauchverfahren, Verfahren mit Fliissigkeitspykfiomét ‘Ell
Titrationsverfahren (ISO 1183-1:2004); Deutsche Fassung E :
Ausgabe:2004-05 i o

DIN EN ISO 527-4 Kunststoffe - Bestimmung der Zugeigenschaften — Teil 4: Prufbe| gur gen fur
isotrop und anisotrop faserverstarkte Kunststoffverbundwerkstoffe
(ISO 527-4:1997); Deutsche Fassung EN ISO 527-4:1997; Ausgabe:1997-07

DIN EN ISO 604 Kunststoffe - Bestimmung von Druckeigenschaften (ISO 604:2002); Deutsche
Fassung EN ISO 604:2003; Ausgabe:2003-12
DIN EN 1228 Kunststoff-Rohrleitungssysteme - Rohre aus glasfaserverstarkten duroplastischen

Kunststoffen (GFK) - Ermittlung der spezifischen Anfangs-Ringsteifigkeit; Deutsche
Fassung EN 1228:1996; Ausgabe:1996-08

DIN EN ISO 1172 Textilglasverstarkte Kunststoffe - Prepregs, Formmassen und Laminate - Bestim-
mung des Textilglas- und Mineralflillstoffgehalts;  Kalzinierungsverfahren
(1ISO 1172:1996); Deutsche Fassung EN ISO 1172:1998; Ausgabe:1998-12

DIN EN ISO 178 Kunststoffe - Bestimmung der Biegeeigenschaften (ISO 178:2001 + AMD 1:2004);
Deutsche Fassung EN ISO 178:2003 + A1:2005; Ausgabe:2006-04

1.42.3-40/10
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- Biegespannung O "Gemisch aus Sommer- und Winterqualitat" > 130 N/mm?
(in Anlehnung an DIN EN 1SO 178'"")

— Biege-E-Modul "Winterqualitat" > 3.400 N/mm?
(in Anlehnung an DIN EN I1SO 178")
— Biege-E-Modul "Gemisch aus Sommer- und Winterqualitat" > 3.800 N/mm?

(in Anlehnung an DIN EN I1SO 178")

2.1.5 Umweltvertraglichkeit

Das Bauprodukt erfillt die Anforderungen der DIBt-Grundsétze "Bewertung der Auswir-
kungen von Bauprodukten auf Boden und Grundwasser" (Fassung: Mai 2009).

2.2 Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung
221 Herstellung

Vom Vorlieferanten der Glasfasermatten ist bei jeder Lieferung durch Vorlage einer Werks-
bescheinigung 2.1 nach DIN EN 102042 die Einhaltung der Rezepturangaben und weiteren
Festlegungen in Abschnitt 2.1.1.2 zu bestéatigen.

Vom Vorlieferanten der Harzkomponenten A und B sind bei jeder Lieferung durch Vorlage
von Werkszeugnissen 2.2 nach DIN EN 10204'* die in Tabelle 1 des Abschnitts 2.1.1.1
genannten Eigenschaften zu bestatigen.

Im Rahmen der Wareneingangskontrolle sind folgende Eigenschaften der Harz-Einzel-
komponenten A und B zu Uberprifen:

- Dichte

- Viskositat

- pH-Wert

AuBerdem ist im Rahmen der Eingangskontrolle je Charge eine Ruckstellprobe des aus den

Komponenten A und B im Verhaltnis 1:2 anzumischenden Harzes herzustellen. An dieser ist
die Einhaltung der Eigenschaften nach Abschnitt 2.1.3 zu Uberprifen.

222 Verpackung, Transport und Lagerung

Der Antragsteller hat dafiir zu sorgen, dass die vom Vorlieferanten angelieferten Glasfaser-
matten in seinen Raumlichkeiten so zu lagern sind, dass diese nicht beschadigt werden. Die
Lagerung der Harzkomponenten im Werk des Antragstellers muss in geeigneten
Behaltnissen unter Einhaltung der in Tabelle 1 angegebenen Lagertemperatur von 0 °C bis
+30 °C erfolgen.

Werden die Harzkomponenten im Werk des Antragstellers abgefllt, so darf dies nur in dafir
geeignete Transportbehélter erfolgen (z. B. in Kunststoffkanister). Es ist darauf zu achten,
dass die Komponente B nicht in feuchte Behélter abgefillt wird. Werden diese Behalter bei
den Anwendern des Verfahrens gelagert, so ist auch dazu die genannte Lagertemperatur
einzuhalten. Transport und Lagerung muss so erfolgen, dass dadurch die Verwendbarkeit
der Komponenten nicht beeintrachtigt wird.

Fur die Lagerung und den Transport sind die betreffenden gesetzlichen Bestimmungen, die
einschlagigen Unfallverhiitungsvorschriften und die Ausfihrungen im Verfahren
des Antragstellers zu beachten.

223 Kennzeichnung

Die Transportbehélter der Glasfasermatten und die jeweiligen Transportge

komponenten A und B sind mit dem Ubereinstimmungszeichen (U- ."‘
Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lander, einschlieBlich der Z

& DIN EN 10204 Metallische Erzeugnisse - Arten von Prifbescheinigungen; Deutsche Fassung

EN 10204:2004; Ausgabe:2005-01

Z37991.10 1.42.3-40/10
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Z-42.3-326, zu kennzeichnen. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die
Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 Ubereinstimmungsnachweis erfillt sind.

Zusatzlich sind auf den Transportbehéltern der Glasfasermatten anzugeben:

— Lé&nge und Breite

— Flachengewicht

— Chargennummer

Zuséatzlich sind die Transportbehélter der Harzkomponenten mindestens wie folgt zu
kennzeichnen mit:

— Komponentenbezeichnung A und B

— "Winter-" By oder "Sommerqualitét" Bs der Komponente B

— Temperaturbereich fir die Verarbeitung £0 °C bis +30 °C

— Gebindeinhalt (Volumen- oder Gewichtsangabe)

— Kennzeichnung gemaR der Verordnung Uber gefahrliche Stoffe (Gefahrstoffverordnung)
— Chargennummer

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Verfahrenskomponenten mit den Bestimmungen
dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fir jedes Herstellwerk (Werke des
Antragstellers) mit einem Ubereinstimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen
Produktionskontrolle und einer regelmafBigen Fremdiberwachung einschlieBlich einer
Erstpriifung der Verfahrenskomponenten nach MaBgabe der folgenden Bestimmungen
erfolgen.

Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung einschlieBlich
der dabei durchzufiihrenden Produktprifungen hat der Hersteller eine hierfir anerkannte
Zertifizierungsstelle sowie eine hierflir anerkannte Uberwachungsstelle einzuschalten.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von ihr
erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist zusatzlich eine Kopie des Erstpriifberichts zur
Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk (Werke des Antragstellers) ist eine werkseigene Produktionskontrolle
einzurichten und durchzufiihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom
Hersteller vorzunehmende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der
dieser sicherstellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden/
MafBnahmen einschlieBen.

— Beschreibung und Uberprifung des Ausgangsmaterials

Der Antragsteller hat sich bei jeder Lieferung der Komponenten Glasfz
und Harter davon zu Uberzeugen, dass die geforderten Eige Sme% ‘RadtP‘ /|
Abschnitt 2.1.1 eingehalten werden. \ for ?3 '

Dazu hat sich der Antragsteller vom jeweiligen Vorlieferanten der o% offe -0l
Harzkomponenten entsprechende Werkszeugnisse 2.2 und vom Herstellwerk des
jeweiligen Vorlieferanten der Glasfasermatten Werksbescheinigungen 2.1 in Anlehnung
an DIN EN 10204'2 vorlegen zu lassen.

ermatt

1.42.3-40/10
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Im Rahmen der Warenausgangskontrolle sind zusétzlich die in Abschnitt 2.1.1.1 und
Abschnitt 2.1.1.2 genannten Eigenschaften fir jede Charge entsprechend den beim
Deutschen Institut flir Bautechnik hinterlegten Rezepturangaben zu Uberprifen.

AuBerdem ist im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle die Dichte der
Komponenten nach Tabelle 1 in Abschnitt 2.1.1.1, sowie das Elastizitdtsmodul nach
Abschnitt 2.1.3 des gebrauchsfertigen Harzgemisches an mindestens drei Probekérpern
entsprechend den Festlegungen von DIN 16946-1"® Tabelle 1 unter Nr.6 nach den
Prifbedingungen des Abschnitts 5.2.1 und nach DIN EN ISO 527-4" im Zugversuch zu
Uberprifen.

Das SchwindmaB nach Abschnitt 2.1.3 ist in Anlehnung an ISO 2577'* an mindestens
drei Probekérpern je Charge oder entsprechend DIN 16946-1"° (iber die Bestimmung des
Massenverlustes zu (berpriffen. Die Prifung in Anlehnung an 1SO 2577™ ist an
Probekérpern nach einer Konditionierung von 24 Stunden bei +20 °C + 2 °C durchzu-
fihren. Fir die Herstellung der Probekérper wird die Verwendung einer zerlegbaren
Metallform empfohlen.

— Kontrollen und Prifungen die wahrend der Herstellung durchzufiihren sind:
Es sind die Anforderungen nach Abschnitt 2.2.1 zu Gberprifen.

— Kontrolle der Gebinde:

Je Harzcharge sind die Anforderungen an die Kennzeichnung nach Abschnitt 2.2.3 zu
Uberprifen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen. Die Aufzeich-
nungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsprodukts und der Bestandteile
— Art der Kontrolle oder Prifung
— Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials

— Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen

— Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens fiinf Jahre aufzubewahren und der fir die Fremd-
Uberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut fir Bautechnik und der zusténdigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungentgendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverzlglich die erforderlichen
MaBnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Gbereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglieh=dnd
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unye
wiederholen.

2.3.3 Fremdiiberwachung

durch eine Fremdiberwachung regelméaBig zu Uberprifen, mindestens !
jahrlich. Von den Werkstoffen sind mindestens 2 Mal pro Jahr Ric
entnehmen, die dann bis zu der darauffolgenden Fremdiberwachung aufzubews

Im Rahmen der Fremdiberwachung ist eine Erstprifung der Verfahrenskomponenten uh-
zufthren. Die werkseigene Produktionskontrolle ist im Rahmen der Fremdiberwachung

DIN 16946-1 Reaktionsharzformstoffe; GieBharzformstoffe; Prifverfahren; Ausgabe:1989-03
ISO 2577 Kunststoffe; warmaushartbare Formkunststoffe; Bestimmung der Schrumpfung;
Ausgabe:1984-12

Z37991.10 1.42.3-40/10
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durch stichprobenartige Prifungen zu kontrollieren. Dabei sind die Anforderungen der
Abschnitte 2.1.1 und 2.2.3 zu Uberprifen.

AuBerdem sind die Anforderungen zur Herstellung nach Abschnitt 2.2.1 stichprobenartig zu
{iberpriifen. Dazu gehért auch die Uberprifung des Hartungsverhaltens, der Dichte der
Komponenten A und B nach Abschnitt 2.1.1.1, der Lagerstabilitdt und des Flachengewichts
der Glasfasermatten, sowie die IR-Spektroskopien.

Die Probenahme und Priifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle. Bei
der Fremdiberwachung sind auch die Werksbescheinigungen2.1 und die Werks-
zeugnisse 2.2 in Anlehnung an DIN EN 10204 zu tberprifen.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens flinf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustédndigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf
Verlangen vorzulegen.

3 Bestimmungen fiir den Entwurf

Die Angaben der notwendigen Leitungsdaten sind zu Uberprifen, z. B. Innendurchmesser,
Rohrwerkstoff, Linienflihrung, Tiefenlage, Lage der Hausanschlisse, Schachttiefen, Grund-
wasser, Rohrverbindungen, hydraulische Verhéltnisse, Revisionsoffnungen, Reinigungsinter-
valle usw. Vorhandene Videoaufnahmen missen anwendungsbezogen ausgewertet werden.
Die Richtigkeit der Angaben ist vor Ort zu prifen. Die Bewertung des Zustandes der
bestehenden Abwasserleitung der Grundstiicksentwésserung hinsichtlich der Anwendbarkeit
des Sanierungsverfahrens ist vorzunehmen.

Die hydraulische Wirksamkeit der Abwasserleitungen darf durch das Einbringen von
"3P-Plus-Kurzlinern" nicht beeintrachtigt werden. Ggf. ist ein entsprechender Nachweis zu

fihren.
4 Bestimmungen fiir die Ausfiihrung
4.1 Allgemeines

Die "3P-Plus-Kurzliner" kénnen im Nennweitenbereich DN 100 bis DN 700 innerhalb von
Haltungen eingesetzt werden.

Bei folgenden baulichen Gegebenheiten ist die Ausflhrung des Kurzliningverfahrens
moglich:
a) Vom Start- zum Zielpunkt

b) Beginnend vom Startpunkt in einer Kanalhaltung mit einer definierten L&nge, ohne dass
eine weitere Schachtéffnung vorhanden sein muss

c) Seitenanschliisse, beginnend vom Startpunkt zum Anschlusspunkt im Hauptkanal

Der Startpunkt bzw. Zielpunkt kann ein Schacht, eine Revisions- bzw. Reinigungséffnung
oder ein gebffnetes Rohrstiick darstellen.

Sofern Faltenbildung auftritt, darf diese nicht gréBer sein als in Abschnitt 7.2 von
DIN EN 13566-4'° festgelegt ist. e

Der Antragsteller hat ein Handbuch mit Beschreibung der einzelnen, auf die Aug
des Sanierungsverfahrens bezogenen, Handlungsschritte zu erstellen. /

Der Antragsteller hat auBerdem daflir zu sorgen, dass die Ausflihrenden hi reichen t —
dem Verfahren vertraut gemacht werden. Die hinreichende Fachkenntnis des usthrg&der?““ o

\ Devt (o™
\\ o7 B“‘;a y,

15

dosen

DIN EN 13566-4 Kunststoff-Rohrleitungssysteme fir die Renovierung von erdverlegten drtie el
Entwasserungsnetzen (Freispiegelleitungen) — Teil 4: Vor Ort hartendes Schlauchli-
ning; Deutsche Fassung EN 13566-4:2002; Ausgabe:2003-04

Z37991.10 1.42.3-40/10



Deutsches

Institut
fiir
Bautechnik
Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-42.3-326 Seite 10 von 15 | 27. September 2010

Betriebes kann durch ein entsprechendes Giitezeichen des Giiteschutz Kanalbau e. V."®
dokumentiert werden.

Bei allen Arbeitsschritten wahrend der SanierungsmaBnahme sind die zutreffenden
Unfallverhitungsvorschriften zu beachten.

4.2 Vorbereitende MaBBnahmen

Vor der Sanierungsmassnahme ist sicherzustellen, dass sich die betreffende Leitung nicht in
Betrieb befindet; ggf. sind entsprechende Absperrblasen zu setzen und Umleitungen des
Abwassers vorzunehmen.

Zur Vorbereitung der SanierungsmaBnahme ist die Haltung, einschlieBlich der dazugehé-
renden Hausanschlisse, auBer Betrieb zu nehmen. AnschlieBend ist eine Reinigung der
Haltung mittels Hochdruckspllung durchzufiihren. Bei glattwandigen Innenoberflachen der
schadhaften Rohrleitung und solchen bei denen durch Hochdruckspillung Ablagerungen (die
sogenannte "Sielhaut") nicht in dem fur das Verfahren notwendige Maf3 beseitigt werden
kénnen, sollte ein Oberflachenabtrag (Entfernen der "Sielhaut") in Abhangigkeit vom
Schadensbild durchgefihrt werden. Abflusshindernisse sind zu entfernen.

Die inneren Rohroberflachen im Bereich der Leitungsabsperrgerdte missen eben sein.

Im gereinigten Leitungsabschnitt ist die Lage der vorhandenen Schaden sowie die der
Hausanschllsse einzumessen.

Vor Beginn der Arbeiten ist die Umgebungstemperatur zu messen. Es ist zu beurteilen, ob
die flr das Verfahren erforderlichen Temperaturgrenzen eingehalten werden kénnen.

Die flr die Anwendung des Sanierungsverfahrens zutreffenden Unfallverhltungsvorschriften
sind einzuhalten.

Geréate des Sanierungsverfahrens, die in den zu sanierenden Leitungsabschnitt eingebracht
werden sollen, dirfen nur verwendet werden, wenn zuvor durch Prifung sichergestellt ist,
dass keine entzlindlichen Gase im Leitungsabschnitt vorhanden sind.

Hierzu sind die entsprechenden Abschnitte der folgenden Regelwerke zu beachten:

— GUV-R 126" (bisher GUV 17.6)

— ATV-Merkblatt M 143-2'®

— ATV-DVWK-A 199-1 und DWA-A 199-2"

Die Richtigkeit der in Abschnitt 3 genannten Angaben ist vor Ort zu prifen. Dazu ist der zu
sanierende Leitungsabschnitt mit Ublichen Hochdruckspulgeraten soweit zu reinigen, dass
die Schaden auf dem Monitor bei der optischen Inspektion nach dem Merkblatt
ATV-M 143-2"® einwandfrei erkannt werden kénnen.

Beim Einsteigen von Personen in Schéchte der zu sanierenden Abwasserleitung

allen Arbeitsschritten des Sanierungsverfahrens sind auBerdem die
Unfallverhutungsvorschriften zu beachten.

\Dcumc}ws Institut
b Bamevhmky/

16

i Guteschutz Kanalbau e. V.; Linzer Str. 21, Bad Honnef, Telefon: (02224) 9384-0, Telefax: (02224) 9

GUV-R 126 Sicherheitsregeln: Arbeiten in umschiossenen Raumen von abwass ) /
Anlagen (bisher GUV 17.6); Ausgabe:2007-06
18 ATV-M 143-2 Merkblatt der DWA (Deutsche Vereinigung fir Wasserwirtschaft, Abwasser und

Abfall e. V.) — Teil 2: Optische Inspektion -- Inspektion, Instandsetzung, Sanierung
und Erneuerung von Abwasserkanélen und -leitungen; Ausgabe:1999-04

ATV DVWK-A 199-1 Deutsche Vereinigung fir Wasserwirtschaft, Abwasser und Abfall e. V. (DWA)
- Arbeitsblatt 199: Dienst- und Betriebsanweisung fur das Personal von Abwasser-
anlagen, - Teil 1: Dienstanweisung fUr das Personal von Abwasseranlagen; Aus-
gabe:2002-07

DWA-A 199-2 Deutsche Vereinigung fir Wasserwirtschaft, Abwasser und Abfall e. V. (DWA)
- Arbeitsblatt 199: Dienst- und Betriebsanweisung fur das Personal von Abwasser-
anlagen, - Teil 2: Betriebsanweisung fir das Personal von Kanalnetzen und Regen-
wasserbehandlungsanlagen; Ausgabe:2007-07

19
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Das Formatieren der Glasfasermatten nach Abschnitt 4.4.1, die Harzmischung nach
Abschnitt 4.4.2 und die Harztrankung nach Abschnitt 4.4.3 sind in witterungsgeschtzter
Umhausung (z. B. im Sanierungsfahrzeug) auf ebenen Unterlagen, die frei von
Verunreinigungen aller Art sein missen, durchzufihren.

Der Kurzliner ist innerhalb der Topfzeit (siehe Anlage 1), d. h. ohne beginnende Hartung, so
in die zu sanierende Abwasserleitung einzubauen, dass er an der Oberflaiche des zu
sanierenden Bereichs der Abwasserleitung formschlissig anliegt.

Die fur die Durchfihrung des Verfahrens erforderlichen Schritte sind unter Verwendung von
Protokollblattern fur jede Impréagnierung und Sanierung festzuhalten.
4.3 Gerate und Einrichtungen

Fir das "3P-Plus-Kurzliner"-Verfahren sind folgende Gerate und Einrichtungen mindestens
erforderlich:

— Geréte zur Kanalreinigung
— Gerate zur Wasserhaltung
— Geréte zur Kanalinspektion (siehe ATV-M 143-2'%)
— Sanierungseinrichtungen:
o Glasfasergewebematten fiir die zu sanierenden Nennweiten (siehe Anlage 2)

e Behélter mit der Harzkomponente A und den Harzkomponenten By ("Winterqualitat")
und Bs ("Sommerqualitat")

e Arbeits-/Baufolien
o Absperrblasen oder Absperrscheiben passend fir die jeweilige Nennweite

o Behélter fir Lagerung und ggf. Entsorgung der Harzkomponenten, Behalter fiir Rest-
stoffe

e Dosiereinrichtung zum Abflllen der Harzmengen
e Mischbehélter mit Mischwerkzeug (Ruhrwerk)
e Handwerkszeug z. B. Schere, Spachtel, Verteilerrollen etc.

e PE-Folien (Stretchfolien) zur Vermeidung des Anhaftens von Harz am Packer und
wéhrend des Auftragens des Harzes auf die Glasfasermatten (siehe Anlage 5)

e Personliche Schutzausriistung gemaB Unfallverhiitungsvorschriften, insbesondere
Gummihandschuhe und Schutzbrille

o Witterungsgeschutzte Impragnierstelle
e Rohrsanierungsgerat fir die passenden Rohrnennweiten (Packer siehe Anlage 6)

e Druckluftschlauche zum Anschluss an den Packer mit Druckiberwachungseinrichtung
e Druckluftkompressor mit dazugehérenden Druckschlauchen, Druckregler

e arretierende Luftschiebstangen zur Positionierung des Packers
e Sicherungs- und Einzugseile

e Kamera, Steuereinheit mit Bildschirm

o Wasserversorgung

e Stromversorgung

e ggf. Sozial- und Sanitarrdume

Werden elektrische Geréte, z. B. Videokameras (oder sogenannte Kanalferna
sanierende Leitung eingebracht, dann mussen diese entsprechend den
beschaffen sein.

Z37991.10 1.42.3-40/10
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4.4 Vorbereitung des Kurzliners
4.4.1 Formatieren der Glasfasermatte

Vor Ort auf einem im Fahrzeug befindlichen Arbeitstisch ist von der aufgerollten Glasfaser-
matte eine L&nge von 3,5 x Durchmesser der zu sanierenden Leitung abzuschneiden (siehe
Anlage 2). Die aufgeroliten Glasfasermatten sollten mindestens eine Breite von ca. 1,27 m
aufweisen. Es ist darauf zu achten, dass die Glasfasermatte so zugeschnitten wird, dass
sich die Anfangs- und Endbereiche des spateren Kurzliners um mindestens 5 cm aufBerhalb
der Schadensstelle am zu sanierenden Rohr anliegen.

Die Glasfasermatte ist auf den zuvor mit einer PE-Hilfsfolie versehenen Arbeitstisch aus-
zulegen. Dabei ist darauf zu achten, dass die gewebte Seite der Glasfasermatte zum
Ausfiihrenden zeigt.

44.2 Mischen der Harzkomponenten

Entsprechend den Angaben der Tabelle 1 in Anlage 1 ist ggf. die Komponente B aus
"Sommerqualitdt" Bs und "Winterqualitat" By anzumischen oder im ungemischten Zustand
die jeweilige Qualitat bereitzuhalten. Unmittelbar nach Entnahme der Komponente B aus
dem jeweiligen Behalter ist dieser luftdicht zu verschlieBen.

Die Topfzeit ist abhangig von der Umgebungstemperatur und dem Mischungsverhéltnis,
sowie den Harzkomponenten (A, By und Bs). Die Topfzeit ist vor der Verarbeitung zu
kontrollieren; sie muss > 16 Minuten sein.

Die Menge der Komponenten A und B sind entsprechend den Mengenangaben in Abhangig-
keit von der zu sanierenden Nennweite nach Tabelle 2 in Anlage 1 jeweils in die Dosierein-
richtung aus den Transportbehaltern abzuflllen.

Die Komponenten A und B sind in einem Mischbehélter unter Verwendung eines Riuhr-
gerates (z. B. elektrisch betrieben) so zu mischen, dass ein blasenfreies Harzgemisch mit
homogener Einfarbung erreicht wird

Das Anmischen des Harzes ist im Ausflhrungsprotokoll (siehe Anlage 7) festzuhalten.
AuBerdem ist von jeder Harzmischung auf der Baustelle eine Rickstellprobe zu ziehen und
an dieser das Hartungsverhalten zu tberprifen.

44.3 Impréagnieren der Glasfasermatte

Nach der Anmischung des Harzes ist dieses mittels eines geeigneten Spachtels auf den
mittleren Bereich der ausgebreiteten Glasfasermatte gleichméaBig aufzutragen. Die gegen-
Uberliegenden Seiten der Glasfasermatte, die in Langsrichtung der zu sanierenden Leitung
eingesetzt werden sollen, sind zur Mitte der Glasfasermatte hin mit einer Uberlappung von
ca. 10 cm zu falten (siehe hierzu auch Anlagen 3 und 4). Dadurch bildet die Wirrfaserlage
(E-CR-Glas) der Glasfasermatte die dem Abwasser zugewandte Seite und die dem Altrohr
zugewandte Seite des Kurzliners. Das Glasgewebe (E-Glas) der Glasfasermatte liegt somit
zwischen den E-CR-Glasschichten. Der Wandaufbau entsprechend Abschnitt 2.1.2 ist zu
beachten.

AnschlieBend ist weiteres Harz mit einem Spachtel aufzutragen. Die Glasfasermatte ist zu
wenden und der Rest des angemischten Harzes ist aufzutragen. Zur Vermeidung von
Lufteinschlissen sollte abschlieBend das Harz mit einer Rolle in das Gewebe gedriickt
werden.

4.4.4 Auflegen der harzgetrankten Glasfasermatte auf einen Packer

Die Gummihtlle des fir die zu sanierende Abwasserleitung passenden Packers (siehe
Anlagen 5 und 6) ist mit einer PE-Schutzfolie zu umhitillen, diese dient als Trennschie
das spatere Entfernen des Packers aus der Leitung. Bei der Auswahl des Packeyg’ist
zu achten, dass der AuBendurchmesser des Packers ca. 50 mm bis 80 mm Klei
der Innendurchmesser der zu sanierenden Leitung.

AnschlieBend ist die harzgetrdnkte Glasfasermatte auf dem Arbeitstisch " hrze

im, Fa ug .
Uberlappend um die Gummihllle des Packers zu legen (siehe Anlage 5). Es \'nsi?ﬁ__é? ﬁff’szgm","" /
\ fiir Bautechnik
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achten, dass die Seite der Glasmatte mit den aneinanderstoBenden eingeschlagenen Seiten
so liegt, dass diese auf der AuBenseite des Packers sichtbar ist und sich somit nach
Einsetzen des Kurzliners auf der dem zu sanierenden Rohr zugewandten Seite befindet. Die
PE-Schutzfolie des Arbeitstisches ist vom Kurzliner abzuziehen.

Far die Sanierung dirfen nur Packer verwendet werden, die mit Rollen ausgestattet sind.
Diese Rollen mussen so angeordnet sein, dass beim Einfihren und Verfahren des Packers
in der zusanierenden Leitung die harzgetrankte Glasfasermatte nicht die innere Rohrwand
berthrt.

4.5 Einbau des Kurzliners

Der so ausgerustete Packer ist vom Startschacht aus in die zu sanierende Leitung einzu-
fihren. Der Packer ist anschlieBend mittels der in Absatz 4.3 genannten Schiebestangen,
auf welche die bei der Kamerabefahrung festgestellte Entfernung der Schadensstelle vom
Startschacht aufgetragen sind, an der Schadensstelle zu positionieren. Durch Beauf-
schlagung mit Druckluft (ca. 1,8 bar) expandiert die Gummihtlle des Packers und bewirkt ein
Auseinandergleiten der Uberlappten Glasfasermatte und somit ein Anpressen der
harzgetrankten Glasfasermatte an die Innenwand des zu sanierenden Rohres. Durch die
dabei hervorgerufene Kompression des Glasgewebes soll das Harz in eventuell noch vor-
handene Hohlrdume dringen.

An den Anfangs- und Endbereichen des Kurzliners herausquellendes Uberschussharz bildet
konische, hydraulisch giinstige Ubergdnge zum sanierten Rohr. Der Packer ist mit der
expandierten Gummihllle zur Aushartung des Harzes ca. 2 Stunden bei einem abgesenkten
Druck von ca. 1,5 bar in dieser Position zu belassen. Die Driicke und die Aushértezeit sind
im Ausflhrungsprotokoll (siehe Anlage 7) festzuhalten. Etwaige Druckabfélle sind zu
korrigieren.

Der Druck ist anschlieBend aus der Gummihille abzulassen und der Packer zum Start-
schacht zurlickzuziehen.

5 Beschriftung im Schacht

Im Start- oder Endschacht der SanierungsmaBnahme sollte folgende Beschriftung dauerhaft
und leicht lesbar angebracht werden:

— Art der Sanierung

— Bezeichnung des Leitungsabschnitts
— Nennweite

— Jahr der Sanierung

— ausfuhrende Firma

6 AbschlieBende Inspektion und Dichtheitspriifung

Nach Abschluss der Arbeiten ist der sanierte Leitungsabschnitt optisch zu inspizieren und
eine Dokumentation ist zu erstellen. Es ist festzustellen, ob etwaige Werkstoffreste entfernt
sind und keine hydraulisch nachteiligen Falten vorhanden sind. p—
Nach Aushértung des Kurzliners ist die Dichtheit nach DIN EN 1610%° zu/priiféhe An-
schlieBend kann der sanierte Kanal wieder in Betrieb genommen werden. \
\
De“md)es Institut |
fiir Bautechnik}/

20 DIN EN 1610 Verlegung und Priifung von Abwasserleitungen und -kanalen; Deutsche Fas ung

EN 1610:1997; Ausgabe:1997-10
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7 Priifungen an Vergleichsproben
71 Aushértung

Mindestens viermal im Jahr hat der Ausflihrende einen Kurzliner, in der zuletzt sanierten
Nennweite, unter Verwendung eines Stiltzrohres (z. B. in einem PVC-U-Rohr) auf der
jeweiligen Baustelle herzustellen. An dem so gewonnenen Kreisring sind mindestens zwei
Mal im Jahr Kurzzeit-E-Modulwerte (1-Stundenwert, 24-Stundenwert) zu bestimmen. Mit
Hilfe des 1-Stundenwertes und des 24-Stundenwertes ist festzustellen, ob die Kriechneigung
von Kn <20 % entsprechend nachfolgender Beziehung eingehalten wird:

E, -E foun —f
Kn =11} 24h %x100% = 24h 1h —24h 1 100%
1h 24h
7.2 Wasserdichtheit der Proben

Die Wasserdichtheit des ausgeharteten Kurzliners kann entweder an einem
Kurzlinerabschnitt (Kreisring) oder an Prifsticken, die aus dem ausgehéarteten Kurzliner
entnommenen wurden, durchgefliihrt werden. Fur die Prifung ist die Folie des Kurzliner-
abschnitts bzw. des Prifstlickes entweder zu entfernen oder zu perforieren.

Die Priiffung an Priifstiicken kann entweder mit Uberdruck oder Unterdruck von 0,5 bar
erfolgen.

Bei der Unterdruckprifung ist die Probe einseitig mit Wasser zu beaufschlagen. Bei einem
Unterdruck von 0,5 bar darf wahrend einer Prifdauer von 30 Minuten kein Wasseraustritt auf
der unbeaufschlagten Seite der Probe sichtbar sein.

Bei der Prifung mittels Uberdruck ist ein Wasserdruck von 0,5 bar wahrend 30 Minuten
aufzubringen. Auch bei dieser Methode darf auf der unbeaufschlagten Seite der Probe kein
Wasseraustritt sichtbar sein.

8 Ubereinstimmungserklirung iiber die ausgefiihrte SanierungsmaBnahme

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der ausgefiihrten SanierungsmaBnahme mit den
Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss vom ausfiihrenden
Betrieb mit einer Ubereinstimmungserklarung auf Grundlage der Festlegungen in Tabellen 3
und 4 erfolgen. Der Ubereinstimmungserkldrung sind Unterlagen iiber die Eigenschaften der
Verfahrenskomponenten nach Abschnitt 2.1.1 und die Ergebnisse der Prifungen nach
Tabelle 3 und Tabelle 4 beizufliigen.

Der Leiter der SanierungsmaBnahme oder ein fachkundiger Vertreter des Leiters muss
wéahrend der Ausfihrung der Sanierung auf der Baustelle anwesend sein. Er hat flr die
ordnungsgemaBe Ausfiuhrung der Arbeiten nach den Bestimmungen des Abschnitts 4 zu
sorgen und dabei insbesondere die Prifungen nach Tabelle 3 und Tabelle 4 vorzunehmen
oder sie zu veranlassen. Anzahl und Umfang der ausgefiihrten Festlegungen sind Mindest-
anforderungen.

Die Prifungen an Probestiicken nach Tabelle 4 sind durch eine bauaufsichtliche anerkannte
Uberwachungsstelle (siehe Verzeichnis der Priif-, Uberwachungs- und Zert|f|2|erungsstellen
nach den Landesbauordnungen, Teil V, Nr. 9) durchzuflihren. N\
Einmal im Halbjahr ist die Probeentnahme aus einem Kurzliner elnerusg en
SanierungsmaBnahme von der zuvor genannten Uberwachungsstelle durchZufiihren. se
hat zudem die Dokumentation der Ausfliihrungen nach Tabelle 3 der Saniertingsma e
zu Uberprifen. Deutsches Institut |
fiir Bautechnik //
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Tabelle 3: "Verfahrensbegleitende Prifungen”

Gegenstand der Priifung Art der Anforderung Haufigkeit

optische Inspektion der Leitung BﬁghAél'?/sK/lth;ZQ‘a vor jeder Sanierung
optische Inspektion der Leitung BﬁghAﬁ't\)/S-a}qTB?Q"’ nach jeder Sanierung
Geréateausstattung nach Abschnitt 4.3

abschlieBende Inspektion nach Abschnitt 6

Kennzeichnung der Behalter jede Baustelle

der Sanierungskomponenten IEGHT ABEBININL 8.2

Harzmischung, Harzmenge
und Héartungsverhalten je
Kurzliner

Mischprotokoll nach
Abschnitt 4.4.2

Aushértungszeit und Druck

. nach Abschnitt 4.5
im Packer

Die in Tabelle 4 genannten Prifungen hat der Leiter der SanierungsmafBnahme oder sein
fachkundiger Vertreter zu veranlassen. Fir die in Tabelle 4 genannten Prifungen sind
Proben aus den beschriebenen Probenschlauchen zu entnehmen.

Tabelle 4: "Prufungen an Probesticken”

Gegenstand der Priifung Art der Anforderung Haufigkeit

Kurzzeit-E-Modul

1-Stunden- und ,
(24-3;21&?“::,1) und nach Abschnitt 7.1 jeden 6. Herstellmonat

Kriechneigung je Ausfihrenden

Physikalische Kennwerte nach Abschnitt 2.1.4
Woasserdichtheit ohne Montagefolie
der Probe nach Abschnitt 7.2

Wanddicke und Wandaufbau nach Abschnitt 2.1.2

Die Prifungsergebnisse sind aufzuzeichnen und auszuwerten; sie sind auf Verlangen dem

Rudolf Kersten
Referatsleiter
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Tabelle 1: Mischungsverhiltnis, Topfzeit und Reaktionszeit des Harzes

Mischungsverhaltnis Harz- und Umgebungstemperatur 22°C
Komp. Komponente Topfzeit Reaktionszeit
Nr. AN * "Bw" ** "Bs™" *** ca. Minuten ca. Minuten
1 1 2 - 17 32
2 1 1 1 25 55
* "A"= Wasserglas
** "Bw" = Komponente B - Winter *** "Bs" = Komponente B - Sommer

Das Harz muB im Volumenverhitnis A:B = 1:2 vermischt werden.
Hinweis fiir héhere und niedrigere Temperaturen:

Je kihler die Kanalatmosphére desto ldnger dauert der AushérteprozeB,
je wérmer die Kanalatmosphére desto kiirzer ist die Reaktions- und Aushéartezeit.

Tabelle 2: Rohrdurchmesser, Mattenldnge und Harzbedarf

Rohr Matte Harz
: Harzgemisch Komp.A Komp. B
Ldnge * Breite Flache insgesamt ** | Wasserglas Harz
DN cm cm m? Liter Liter Liter
100 35cm 127 cm 0,45 m2 0,751 0,251 0,501
125 45 cm 127 cm 0,55 m2 0,901 0,301 0,601
150 55 cm 127 cm 0,70 m2 1,051 0,351 0,701
200 70 cm 127 cm 0,90 m2 1,501 0,501 1,001
250 90 cm 127 cm 1,10 m2 1,801 0,601 1,20 |
300 110 cm 127 cm 1,40 m2 2,401 0,80 | 1,601
400 140 cm 127 cm 1,80 m2 2,851 0,95 | 1,90 |
500 175 cm 127 cm 2,20 m2 3,601 1,201 2,401
600 210 cm 127 cm 2,70 m2 4,201 1,401 2,801
700 250 cm 127 cm 3,10 m2 5101 , 1,70 | —\"»QI

* Mattenldnge = Rohrdurchmesser x 3,5
** spezifischer Harzbedarf = 1,6 I/m?

Deutsches lnstitus
fiiy Bautechnik
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Glasfasermaterial Typ ECR
(alternativ: Typ E-ECR, wobei E = Gewebelage, ECR = Wirrfaserlage)

Gewebe innen und Wirrrfaser auRen; miteinander vernaht

Rollenbreite ca.: 127 cm
Gewicht: : 1050 g/ m2
Starke ca.: 1,5 mm
Abzuschneidende Lange: Rohrdurchmesser x 3,5

dadurch spatere Uberlappung um 10 % (entsprechend etwa 35 °)

Wirrfaserschicht

Gewebeschicht

Abzuschneidende Mattenlange
A = Rohrdurchmesser x 3,5

Gewebeschicht
Wirrfaserschicht
Sikotec GmbH "3P-Kurzliner" Anlage 2
D - 88131 Lindau Glasfasermaterial zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Robert-Bosch-Str. 26 Zulassung Nr. Z"‘l2.3‘32.6
Tel. 08382 / 975323 Y 2}032-040
Fax 08382 / 975325




Auf Arbeitstisch ausgelegtes Glasfasermaterial

Arbeitsfolie

Glasfasermaterial
Gewebeseite oben ‘,‘)”
%*v
Q

-
p 8

ca. 127 cm

Harzen der Oberseite mittels Spachtel

Peutsches Instituc
'Qﬁ?%ﬂﬁ@hn ik

a3

1/3 der Matte von rechts nach links

und Harzen des umgeschlagenen 1/3

Sikotec GmbH "3P-Kurzliner" Anlage 3
D - 88131 Lindau Tranken und Falten des zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Robert-Bosch-Str. 26 Glasfasermaterials Zulassung Nr.-Z=-42.3-326

Tel. 08382 / 975323
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Zweites Drittel umschlagen und harzen

Arbeitsfolie
. —4
Uberlappung > 10 cm
(10-35¢cm)

Matte wenden und Ruckseite harzen

vollstandig
geharzter
Liner

§ %
ca.45-55cm

Deutsches Institur |
fiir Bautechnik
. 23

, — Harz
Wirrfaser —epsm=m=m=y ) — Glasfaser
Gewebe <jim : | — Harz
Wirrfaser —ge 2| __ Glasfasr
— Harz
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Kurzliner auf vorbereiteten Packer wickeln

>15%, <70 % >15%
Y T T T
Flhrungsrader

Umhiill it” ST
Pgs%huqufg;e S nicht dargestellt

Kurzliner auf Packer

>15% <70 % >15+%’
*

T
Z

N

Umhllung mit Flhrungsrader

PE-Schutzfolie /\ 7ht dargestellt

Deutsches Institur
fiir Bautechnik

Aufbau Packer mit Line
(schematischer Schnitt)

Y~/ Uberlappung ca. 10 % (35°)

Kurzliner
Schutzfolie
Trennmittel
Packer
Gummimatte
Luftraum
Alu-Rohr
Sikotec GmbH "3P-Kurzliner" Anlage 5
D - 88131 Lindau Aufbringen des Liners auf zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Robert-Bosch-Str. 26 Packer Zulassung Nr. z—q2.3-32.6
Tel. 08382 / 975323 vom
Fax 08382 / 975325 2’?'03 .2010




Packerarten

Version 1 Schnitt
Bandage
Luftbefilll- S e A
anschluf \
/> Huftraurm
E (FGhrungsrader
nicht dargestelit)
Version 2 Schnitt
geschlossene
- s R TSR, Y R R W Gummihille
Luftbefull- P77 77 7 7RT7 77777 7+ Alu-Rohr
anschlufy
F> |_uftraum
=77 77774 (FUhrungsrader
e e nicht dargestellt)
D ches Instity ‘
Ansicht Version \ :;: EB:U [e;;];"_
Ny 23
Bandage
Gummimatte
Alu-Rohr
Flhrungsrader vorne und hinten
(mindestens 2, besser 3)
Sikotec GmbH "3P-Kurzliner" Anlage 6
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3P-Kurzliner Ausfiihrungsprotokoll

Auftraggeber:

Auftragnehmer:

Nr.:

Name: Name:
Ort: Ort:
Strasse: Strasse: ‘
Ansprechpartner:; Ansprechpartner:
Telefon: Telefon:
Baustelle:
Ort: Strasse:
Von Schacht: Nach Schacht:
Haltungs-Nr.: Material;
Nennweite: Manschette positioniert bei: m
Videocassette Nr.: Bild Nr.:
Rohrleitung in Betrieb: ja Clnein [ Genehmigung erforderlich: ja Llnein O
Wasserhaltung erforderlich: ja (Clnein [ Baustellensicherung erforderlich:  ja [Jnein [
Haltung vorgespiilt: ja [T nein ] Schadstelle fakalienfrei: ja Clnein [
Schadstelle vorbehandelt; HD-Reinigung Wettersituation: trocken  feucht

mech. Reinigung: Aussentemperatur: °c

Fraser: Kanaltemperatur: G
Material:
Komponente A gelief. am: Komponente Bw  gelief. am:

Chargen Nr.: Chargen Nr.:
E-ECR-Glas: [] gelief. am: Komponente Bs  gelief. am:
ECR-Glas: [ Chargen Nr.: Chargen Nr.:
Material vom Anwender gepriift: ja ] nein O
Mischung:
Erforderliche Gesamtmischmenge: |
Mischungsverhéltnis: A: I; Bw: _h Bs: : ,
Auffalligkeit bei der-Verarbeitung: ja (1 nein ] .
wenn ja:
Packer:
Packerdruck anfangs: - bar
Packerdruck abgesenkt: bar fur Stunde
Sonstiges: f
\\| Deutsches Instituc
\ fiir Bautechnik
Datum, Unterschrift —
Sikotec GmbH "3P-Kurzliner" Anlage 7
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