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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbar-
keit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Sofern in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Anforderungen an die besondere
Sachkunde und Erfahrung der mit der Herstellung von Bauprodukten und Bauarten
betrauten Personen nach den § 17 Abs. 5 Musterbauordnung entsprechenden Lander-
regelungen gestellt werden, ist zu beachten, dass diese Sachkunde und Erfahrung auch
durch gleichwertige Nachweise anderer Mitgliedstaaten der Europdischen Union belegt
werden kann. Dies gilt ggf. auch fir im Rahmen des Abkommens Uber den Europdischen
Wirtschaftsraum (EWR) oder anderer bilateraler Abkommen vorgelegte gleichwertige
Nachweise.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fiir die Durchfiihrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbeson-
dere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter gehen-
der Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw. Anwender des
Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfi-
gung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behdrden
Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfligung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfdltigt werden. Eine
auszugsweise Veréffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts flir Bau-
technik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung mussen den Hinweis "Vom Deutschen Institut flir Bautechnik nicht geprifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtrdglich ergdnzt~und. gedndert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfogder
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2.1
2.1.1

2.1.2

2.1.3

II. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung gilt flir das Verfahren mit der Bezeichnung
"Quick-Lock-System" zur partiellen Sanierung von schadhaften Abwasserleitungen in den
Nennweiten DN 150 bis DN 700. Diese Zulassung gilt fiir die partielle Sanierung von
Abwasserleitungen, die dazu bestimmt sind Abwasser abzuleiten, das nur Stoffe enthélt,
die den Festlegungen von DIN 1986-3! entsprechen.

Das Verfahren kann zur grabenlosen partiellen Sanierung von Abwasserleitungen mit
Kreisquerschnitten aus Beton, Stahlbeton, Steinzeug, Faserzement, GFK, PVC-U, PE-HD
und Gusseisen eingesetzt werden, sofern der Querschnitt der zu sanierenden Abwasser-
leitung den verfahrensbedingten Anforderungen und den statischen Erfordernissen
genugt.

Das Verfahren kann fiir die Sanierung von Rissbildungen (Radialrisse) und undichten
Rohrverbindungen auch bei Grundwasserinfiltration sowie bei beseitigtem Wurzeleinwuchs
unter der Bedingung verwendet werden, dass das Altrohr-Bodensystem allein noch
tragfahig ist. Das Verfahren kann auch fiir das VerschlieBen von nicht mehr genutzten
Seitenzuldufen verwendet werden.

Das Verfahren ist dadurch gekennzeichnet, dass mit Hilfe eines Packers eine nennwei-
tenbezogene Spannhiilse aus nichtrostendem Stahl, die auf der AuBenseite formschliissig
mit einer Elastomermanschette umhillt ist, an die schadhafte Stelle gefahren und mittels
Druckluftbeaufschlagung aufgeweitet wird. Ein Sperrmechanismus bewirkt, dass die
Spannhilse in der aufgeweiteten Position dauerhaft verbleibt. Der Sperrmechanismus ist
verfahrensbedingt im Rohrscheitel angeordnet.
Die Elastomermanschetten sind so ausgebildet, dass diese auch die Anemanderrel""‘"ungk,x
von Spannhilsen ermdglichen.

Bestimmungen fiir die Verfahrenskomponenten

Eigenschaften und Zusammensetzung
Werkstoffe der Verfahrenskomponenten

Die Spannhiilsen und die mechanischen Bauteile des Sperrmechanismus bestehen aus
nichtrostendem Stahl mit den beim Deutschen Institut flir Bautechnik hinterlegten Eigen-
schaften. Die Werkstoffangaben sind auch bei der fremdiberwachenden Stelle zu hinter-
legen.

Die Werkstoffeigenschaften der Elastomermanschetten entsprechen den Anforderungen
von DIN EN 681-12,

MaBe

Die Abmessungen der Spannhlilsen und der Elastomermanschetten entsprechen den
Angaben in den Anlagen 1 bis 4.

Oberfliachenbeschaffenheit

Die metallischen Bauteile weisen eine homogene Oberflaiche auf. Die Oberflachen der
Elastomermanschetten sind frei von Fehlistellen und farblichen Inhomogenitéaten.

DIN 1986-3 Entwésserungsanlagen flr Gebdude und Grundstlicke — Teil 3: Regeln fir Betrieb und
Wartung; Ausgabe:2004-11
DIN EN 681-1 Elastomer-Dichtungen - Werkstoff-Anforderungen flr Rohrleitungs-Dichtungen flr

Anwendungen in der Wasserversorgung und Entwdsserung - Teil 1: Vulkanisierter
Gummi; Deutsche Fassung EN 681-1:1996 + A1:1998 + A2:2002 + AC:2002
+ A3:2005; Ausgabe:2006-11
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2.1.3

2.2
2.2.1

2.2.2

2.2.3

2.3
2.3.1

Umweltvertraglichkeit

Gegen die Verwendung der Verfahrenskomponenten bestehen hinsichtlich der bodenhy-
gienischen Auswirkungen keine Bedenken. Diese Aussage zur Umweltvertraglichkeit gilt
nur bei der Einhaltung der Besonderen Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung.

Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung
Herstellung

Die Spannhiilsen sind in Fertigungsstatten des Antragstellers herzustellen. Dazu sind aus
angelieferten Stahlbandern, mit Werkstoffeigenschaften entsprechend den Feststellungen
in Abschnitt 2.1.1 und unter Beachtung der MafBfestlegungen in Abschnitt 2.1.2. nenn-
weitenbezogene Abschnitte herzustellen. Es sind die spezifischen Ausschnitte fiir den
Zahnradeingriff herzustellen. Die mechanischen Teile fiir den Sperrmechanismus sind
ebenfalls in Herstellwerken des Antragstellers zu fertigen. Der Sperrmechanismus ist
mittels Metallnieten mit der Spannhlise dauerhaft zu verbinden. Die so vorbereiteten
metallischen Bander sind entsprechend der vorgesehnen Nennweite annédhernd kreisrund
zu verformen. die Spannhdlsen sind anschlieBend mit der nennweitenbezogenen Elasto-
mermanschette zu versehen.

Verpackung, Transport und Lagerung

Die Spannhilsen mit den Elastomermanschetten sind so zu verpacken, zu lagern und zu
transportieren, dass sie nicht beschadigt werden und die Gebrauchstauglichkeit nicht
beeintrachtigt wird.

Kennzeichnung

Die Elastomermanschetten sind mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den
Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der L&nder, einschlieBlich der Zulassungs-
nummer Z-42.3-374 zu kennzeichnen. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die
Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 erfillt sind.

Darlber hinaus sind die Gebinde zusatzlich mit folgenden Angaben zu kennzeichnen:
- Name und Anschrift des Herstellwerkes
- Produktbezeichnung

- Nennweite

- Herstelldatum

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

Die Bestédtigung der Ubereinstimmung der Verfahrenskomponenten mit den Bestimmun-
gen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fir jedes Herstellwerk mit
einem Ubereinstimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktions-
kontrolle und einer regelmaBigen Fremdiberwachung einschlieBlich einer Erstprifung der
Verfahrenskomponenten nach MaBgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fiir die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung einschlieB-
lich der dabei durchzufiihrenden Produktprifungen hat der Hersteller eine hierfur aner-
kannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfiir anerkannte Uberwachungsstelle einzu-
schalten.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist zusatzlich eine Kopie des Erstpriifberichts zur
Kenntnis zu geben.
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2.3.2

2.3.3

Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zuflhren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzuneh-
mende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgefihrten
MaBnahmen einschlieBen:

- Beschreibung und Uberpriifung des Ausgangsmaterials:

Der Antragsteller hat sich bei jeder Lieferung der metallischen Bauteile davon zu lGber-
zeugen, dass die Feststellungen in Abschnitt 2.1.1 eingehalten werden. Dazu hat er sich
vom jeweiligen Vorlieferanten entsprechende Werkszeugnisse 2.2 nach DIN EN 102043
vorlegen zu lassen.

Von der Ubereinstimmung mit den in Abschnitt 2.1.1 getroffenen Feststellungen zu den
elastomeren Dichtmitteln, hat sich der Antragsteller bei jeder Lieferung dadurch zu
Uberzeugen, dass die Elastomerdichtungen bzw. deren Begleitdokumente die
CE-Konformitatskennzeichnung sowie die spezifischen Angaben nach DIN EN 681-12
aufweisen.

- Kontrollen und Priifungen, die wéhrend der Herstellung durchzufiihren sind:

Bei der Herstellung der Spannhilsen sind mindestens folgende Parameter zur Elnhaltungi‘aa,

der Festlegungen nach Abschnitt 2.2.1.1 zu kontrollieren und zu protokollleren'f‘f}"

= Anpresskraft der Nieteinrichtung

» Vorschubkraft der Stanzeinrichtung
- Nachweise und Prifungen, die am fertigen Bauprodukt durchzufithren sind:

An den Spannhiilsen und den Elastomermanschetten sind die Feststell
Abschnitt 2.1.2 und 2.1.3 zu priifen.

Die Aufzeichnungen sind mindestens finf Jahre aufzubewahren und der fiir die
Uberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut fiir Bautechnik und der zustdndigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungenligendem Priifergebnis sind vom Hersteller unverziiglich die erforderlichen MaBi-
nahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen nicht
entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit iibereinstimmenden ausge-
schlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch moglich und zum
Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich zu
wiederholen.

Fremdiiberwachung
In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremdiiber-
wachung regelméBig zu Uberpriifen, mindestens jedoch zweimal jahrlich.

Im Rahmen der Fremdiberwachung ist eine Erstpriifung der Verfahrenskomponenten
durchzufithren. Dazu sind die Festlegungen in Abschnitt 2.3.2 und stichprobenartig auch
die des Abschnitts 2.2.1 zu lUberprifen.

Die Probenahme und Priffungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.
Bei der Fremduberwachung sind auch die Werksbescheinigungen 2.1 und Werkszeugnisse
2.2 in Anlehnung an DIN EN 102043 zu (berpriifen.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremduberwachung sind mindestens flinf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem

DIN EN 10204 Metallische Erzeugnisse - Arten von Priifbescheinigungen; Deutsche Fassung
EN 10204:2004; Ausgabe:2005-01
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2.34

Deutschen Institut fiir Bautechnik und der zustdndigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf
Verlangen vorzulegen.

Ubereinstimmungserklidrung iiber die ausgefiihrte SanierungsmaBnahme

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der ausgefiihrten SanierungsmaBnahme mit den
Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss vom ausfiilhrenden
Betrieb mit einer Ubereinstimmungserkldrung auf Grundlage der Festlegungen in
Tabelle 2 erfolgen.

Der Leiter der SanierungsmaBnahme oder ein fachkundiger Vertreter des Leiters muss
wahrend der Ausfithrung der Sanierung auf der Baustelle anwesend sein. Er hat fiir die
ordnungsgemaBe Ausfihrung der Arbeiten nach den Bestimmungen des Abschnitts 4 zu
sorgen und dabei insbesondere die Priifung nach Tabelle 1 vorzunehmen oder sie zu ver-
anlassen. Anzahl und Umfang der ausgefiihrten Festlegungen sind Mindestanforderungen.

Tabelle 1; Verfahrensbegleitende Prifungen

Gegenstand der Priifung Art der Anforderung Haufigkeit

optische Inspektion des Kanals | nach Abschnitt 4.3.1 und vor und nach
ATV M 143 Teil 24 der Sanierung

Dichtheit nach Abschnitt 4.3.6 und nach

des sanierten Leitungs- DIN EN 16105 der Sanierung

abschnitts

Gerate nach Abschnitt 4.2 jede Baustelle

Die Ergebnisse der Kontrollen sind aufzuzeichnen, z. B. mit Hilfe des Ausfiihrungsproto-
kolls nach Anlage 14. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben,ﬂent—
halten:

- Bezeichnung des Sanierungsverfahrens und die Bezeichnung
- Schadenszustand

- Nennweite der sanierten Abwasserleitung

- Ergebnis der Kontrolle und Prifungen nach Tabelle 1

- Unterschrift des fiir die Ausfiihrung der SanierungsmaBnahme und der
sowie Prifungen nach Tabelle 1 Verantwortlichen.

Die Aufzeichnungen sind zu den Bauakten zu nehmen. Sie sind dem Betreiber der Abwas-
serleitungen auszuhandigen und dem Deutschen Institut fiir Bautechnik, der zustdndigen
Bauaufsichtsbehérde und der fremdilberwachenden Stelle auf Verlangen vorzulegen.

Bestimmungen fiir die Sanierungsvorbereitungen

Die Angaben der notwendigen Kanal- bzw. Leitungsdaten sind vom Ausfihrenden zu
Uberpriifen, z. B. Linienflhrung, Tiefenlage, Lage der Hausanschlisse, Schachttiefen,
Grundwasser, Rohrverbindungen, hydraulische Verhaltnisse, Revisionsodffnungen, Reini-
gungsintervalle. Vorhandene Videoaufnahmen missen anwendungsbezogen ausgewertet
werden. Die Richtigkeit der Angaben ist vor Ort zu prifen. Die Bewertung des Zustandes
der bestehenden Abwasserleitung der Grundstiicksentwésserung hinsichtlich der Anwend-
barkeit des Sanierungsverfahrens ist vorzunehmen.

ATV-M 143-2 Deutsche Vereinigung flr Wasserwirtschaft, Abwasser und Abfall e.V. (DWA)
- Merkblatt 143: Sanierung von Entwdsserungssystemen auBerhalb von Gebduden
- Teil 2: Optische Inspektion; Ausgabe:1999-04

DIN EN 1610 Verlegung und Prifung von Abwasserleitungen und -kandlen; Deutsche Fassung
EN 1610:1997; Ausgabe:1997-10 in Verbindung mit Beiblatt 1; Ausgabe:1997-10
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4 Bestimmungen fiir die Ausfiihirung
4.1 Allgemeines
Fur die Ausfihrung des Verfahrens ist mindestens ein Startschacht bzw. eine Einlauf-
6ffnung erforderlich.
Der Antragsteller hat ein Handbuch mit Beschreibung der einzelnen, auf die Ausfiihrung
des Sanierungsverfahrens bezogenen Handlungsschritte zu erstellen. Der Antragsteller
hat auBerdem dafir zu sorgen, dass die Ausflihrenden eingehend mit dem Verfahren
vertraut gemacht werden. Die hinreichende Fachkenntnis des ausfiihrenden Betriebes
kann durch ein entsprechendes Gitezeichen des Giiteschutz Kanalbau e.V.® dokumentiert
werden.
4.2 Gerdte und Einrichtungen
Mindestens flir die Ausfihrung des Sanierungsverfahrens erforderliche Gerédte und
Einrichtungen sind:
- Gerate zur Kanalreinigung
- Geréte zur Kanalinspektion (siehe ATV M 143-2%)
- Frdsroboter
- Packer mit Druckblase (Versetzpacker) fUr den Nennweitenbereich von DN 150 bis
DN 700 (siehe Anlage 5)
- Kameraeinheit
- Monitor mit Steuerpult und Videorecorder im Fahrzeug
- Luftkompressor (fiir Arbeitswerkzeuge, wie Frasképfe usw. und flir die Druckbeauf-
schlagung der Druckblase)
-~ Druckluftieitungen, Druckluftverbindungsstange
- Stromgenerator
- Zughilfe (z. B. Seilwinde, Schubstangen)
4.3 Durchfiihrung der Sanierungsmanahme
4.3.1 Vorbereitende MaBnahmen

Vor dem Einziehen des Packers mit Spannhiilse und Elastomermanschette ist sicherzuste
len, dass wahrend der Positionierung der Manschette keine Fremdstoffe in die zusanie
rende Abwasserleitung eingesplilt werden, ggf. sind entsprechende Absperrblasen zu
setzen und Umleitungen des Abwassers vorzunehmen. Die zu sanierende Abwasserleitung
ist soweit zu reinigen dass die Schdden einwandfrei auf dem Monitor erkannt werden
kénnen. Ggf. sind Hindernisse zu entfernen (z. B. Wurzeleinwiichse, hineinragende Haus-
anschlussleitungen, Teerlinsen usw.). Beim Entfernen solcher Hindernisse ist darauf zu
achten, dass dies nur mit geeigneten Werkzeugen erfolgt, so dass die vorhandene Abwas-
serleitung nicht zusatzlich beschéadigt wird.

Die fur die Anwendung des Sanierungsverfahrens zutreffenden UnfallverhGtungsvor-
schriften sind einzuhalten.

Gerste des Sanierungsverfahrens, die in den zu sanierenden Leitungsabschnitt einge-
bracht werden sollen, dirfen nur verwendet werden, wenn zuvor durch Priifung sicher-
gestellt ist, dass keine entziindlichen Gase im Leitungsabschnitt vorhanden sind. Hierzu
sind die entsprechenden Abschnitte der folgenden Regelwerke zu beachten:

~ GUV 1267
- ATV-Merkblatt M 143-2*

Glteschutz Kanalbau e.V., Linzer Str. 21 in 53604 Bad Honnef
GUV-R 126 Sicherheitsregeln: Arbeiten in umschlossenen Raumen von abwassertechnischen
Anlagen; Ausgabe:2007-06
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4.3.2

4.3.3

— ATV-Arbeitsblatt A 1408

Die Richtigkeit der in Abschnitt 3 genannten Angaben ist vor Ort zu priifen. Dazu ist der
zu sanierende lLeitungsabschnitt mit Ublichen Hochdruckspiilgeraten soweit zu reinigen,
dass die Schaden auf dem Monitor bei der optischen Inspektion nach dem Merkblatt
ATV 143-2* einwandfrei erkannt werden kénnen.

Eingangskontrolle der Verfahrenskomponenten auf der Baustelle

Die angelieferten Manschetten und Spannhiilsen sind auf der Baustelle dahingehend zu
Uberprifen, dass sie nicht beschadigt und die in Abschnitt 2.2.3 genannten Kennzeich-
nungen vorhanden sind.

Einzug des Packers und Montage der Manschette

Die Manschette mit der Spannhiilse ist auf den fiir die jeweilige Nennweite der zu
sanierenden Abwasserleitung zutreffenden Packer (siehe Anlage 5) aufzuschieben. Es ist
darauf zu achten, dass der Sperrmechanismus im Bereich des Rohrscheitels des zu
sanierenden Leitungsabschnittes positioniert wird.

Mittels Aufbringung eines Druckes von ca. 0,5 bar ist die Blase des Packers soweit aufzu-
weiten, dass die Spannhiilse verschiebesicher fixiert ist (in Anlage 9 als "Heftdruck"”
bezeichnet). Der Packer ist in die zu sanierende Abwasserleitung einzuflihren und unter
Kamerabeobachtung an der zu sanieren Stelle zu positionieren (siehe Anlagen 7 und 8).
Der Luftdruck in der Druckblase des Packers ist anschlieBend auf ca. 1,5 bar bis 2,0 bar
zu erhdhen (in Anlage 9 als "Anlegedruck” bezeichnet). Dadurch wird die Spannhiiise
soweit aufgeweitet, bis sich die Manschette an der Rohrinnenoberfliche anlegt. Nach
erfolgtem Anlegen der Manschette ist der Druck in der Druckblase des Packers so weit zu
vermindern, dass dieser mittig in den Bereich des ersten Spannschlosses verfahren
werden kann. Der Druck in der Druckblase des Packers ist anschlieBend auf ca. 2,5 bar
bis 3,0 bar zu erhéhen (in Anlage 9 als "Applikationsdruck” bezeichnet). Dadurch wird das
Anpressen der Manschette bei gleichzeitiger Arretierung des Sperrmechanismus bewirkt.
Der Druck in der Druckblase ist erneut soweit zu vermindern, dass der Packer mittig in
den Bereich des zweiten Spannschlosses verfahren werden kann. Der Druck ist wiederum
auf ca. 2,5 bar bis 3,0 bar zu erhohen, so dass auch hier das Anpressen der Manschette
bewirkt wird. AnschlieBend ist der Druck abzulassen und der Packer mit der Kameraein-
heit aus der Abwasserleitung zu entfernen (siehe Anlage 10)

Sollen mehrere Manschetten mit Spannhilsen hintereinander angeordnet werden, dann
ist bei der Positionierung der zweiten und folgenden Manschette darauf zu achten, dass
die diese im Ubergangsbereich Uberlappen (siehe Anlagen 11 und 12).

Beschriftung im Schacht

Im Start- oder Endschacht des sanierten Leitungsabschnittes sollte folgende Beschrlftung
dauerhaft und leicht lesbar angebracht werden: :

- Art der Sanierung

- Bezeichnung des Leitungsabschnitts
- Nennweite/ Anzahl der Manschetten
- Jahr der Sanierung

ATV-A 140 Deutsche Vereinigung flr Wasserwirtschaft, Abwasser und Abfall e.V. (DWA)
- Arbeitsblatt 140: Regeln fiir den Kanalbetrieb, - Teil 1: Kanalnetz; Ausgabe:1990-03
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Kersten

Nach Abschluss der Arbeiten ist der sanierte Leitungsabschnitt optisch zu inspizieren.

Die Dichtheit der sanierten Leitungen ist mittels Wasser (Verfahren "W") oder Luft
(Verfahren "L") nach DIN EN 1610° unter Verwendung geeigneter Absperrblasen zu prii-
fen. Dies kann z. B. unter Verwendung von zwei Packern geméaB Anlage 13 erfolgen.

Bestimmungen fiir den Unterhalt

Vom Antragsteller ist wdhrend der Geltungsdauer dieser Zulassung zu veranlassen, dass
sechs sanierte Abwasserleitungen im Nennweitenbereich von DN 400 bis DN 700 optisch
inspiziert und auf Dichtheit nach den in Abschnitt 6 genannten Bedingungen Uberprift
werden. Die Ergebnisse mit dazugehérender Beschreibung der sanierten Schaden sind
dem Deutschen Institut fur Bautechnik unaufgefordert wahrend der Geltungsdauer dieser
Zulassung vorzulegen.




Verfahrensbeschreibung :

“Quick- Lock “ Mass-Skizze flir NW 300 ( siehe Techn.

Datenblatt “Quick-Lock”- Manschetten)

Schnittkante bei
J Einzelversetzung

«————— Manschettenldnge: L (mm)
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Detail Sperrmechanismus

Uhrig GmbH
Strassen- und Tiefbau
Am Roten Kreuz 2
78187 Geisingen

Quick-Lock
Manschette
ohne Bérdelung

Anlage 1

zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z2-42.3-374
vom 10. Marz 2010
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Uhrig GmbH Anlage 2
Strassen- und Tiefbau

Am Roten Kreuz 2

Quick-Lock

zur allgemeinen bauaufsichtlichen

78187 Geisingen

Manschette
mit Bordelung

Zulassung Nr. Z-42.3-374
vom 10. Marz 2010




Ubersicht BordelmaRe Quick-Lock Manschetten

Elektrontk

Fyinwerktechnik
P |
@&qféinmechanik

CHC Drehteife

Graf Feinmechanik GmbH

78073 Bag Durrheim Oberbaldingen
Hauptatralle 24

Telefon 07706/1237

Telefax 07706/919126
info@graf-feinmechanik.de
www.graf-feinmechanik.de

Manschetten - Typ Malde Malde
DN 150 - 200 a=3,0mm c= 50mm
DN 250 - 276 a=30mm c= 50mm
DN 300 - 350 a= 3,6 mm c= 6,0 mm
DN 380 — 400 a=42mm
DN 500 - 800 a=60mm
Uhrig GmbH Anlage 3
Strassen- und Tiefbau .
ck-Lock
Am Roten Kreuz 2 Igélildelmaﬁe zur allgemeinen bauaufsichtlichen

78187 Geisingen

Zulassung Nr. Z-42.3-374
vom 10. Mé&rz 2010




kg
1,78
2,38
2,35
3,17
4,62
5,38
6,53
10,44
8,36
9.9
14,98
13,44

mm
Dg
133
133
173
173
ca. 200
216
263
310
310
316
356
356
456
537
610

c
(]
=]
wjd
0 'e)
i o E Ell 2 3- 3- 3- gloelrn]lo|lo|@|o|o© o | o
Q
n
o
C |E
= |E
3
)
::xg) E(\DNNNNNNNNNNNNNNN
[nd w
Q |2
L
O |s
JD
1
"4
Q
—
gloll oI Inininin|la|leiof @ g & § - | =
é E[BI|S|E]2|2|2|2|&|&8|&|8§ 5|5
-
o
(-
Hem
S
vt N |l MM ™
wend e o) [¢2] )] [o)] o o)) o [Te} 0 NG s o ks ITo) 0
© alf TN (212 3|8 |8 |3 |5|glglgld|R
L0
L |y
O =
- ®
o 5 o
[2}
Q s elellelale|a|Elslelslalslslglelels
(7} ég El© ~ ]~ ~1]+ g QII|IQILXBIS|I |56
(o} i
L |
S
Q >
72
o
< <
- EIS el clcl el (alafalaleloalal@alw
(&) el | = -] — | - -
m "
181818188 |8i38|1812|8|818{8|818
mvmvgvvgvvvmmmm

Bezeichnung:

Uhrig GmbH Anlage 4
Strassen- und Tiefbau

Am Roten Kreuz 2 Quick-Lock

78187 Geisingen Technisches Datenblatt zur aligemeinen bauaufsichtlichen

Zulassung Nr. Z-42.3-374
vom 10. M&rz 2010




Schematische Darstellung und MaBangaben der Versetzpacker:

Bild1: Ldngsschnitt

/-

4____“ —_—

Ventil u, Kugelkopf

Gesamtlange ——————p

Iz
g0
il
S Versetzpackerfahrwagen
EPDM-Gummidichtung
Rad @ —{4» !/ Edelstahimanschette
Lénge Packer —————»
€ ——————— Achsabstand ———————»

< Packer DN >

Bild2:

Querschnitt

Packer DN ~1

7 )
Zugbse Radsatz
Arretierung
Bypasstopfen DN
mif
Druckiuftkupplung

L Packer (mm) | L Gesamt (mm) | DN Packer (mm) **DN”B”S/;paB (mm)

Packer DN 150/200 450 585 110 45
Packer DN 250/300 450 615 160 105
Packer DN 350/450 550 720 265 175
Packer DN 500/600 600 770 395 280
Packer DN 700 600 790 540 380

Uhrig GmbH Anlage 5

Strassen- und Tiefbau Quick-Lock

Am Roten Kreuz 2
78187 Geisingen

Schematische Darstellung

zur allgemeinen bauaufsichtlichen

Zulassung Nr. Z-42.3-374
vom 10. Méarz 2010




Anwendungsheschreibung :

2. Einristen der Versetzanlage an einer zu bearbeitenden Rohrhaitung

“Quick-Lock” Manschette
auf Versetzpackerwagen

Kanalkamera mit
Druckluftkupplungsstange

Uhrig GmbH
Strassen- und Tiefbau
Am Roten Kreuz 2
78187 Geisingen

Quick-Lock
Anwendungsbeschreibung

Anlage 6

zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-42.3-374
vom 10. Mérz 2010




Anwendungsbeschreibung :

3. Einflihren der Versetzgerite u. Der “Quick-Lock” Manschette in ein Rohrsystem

Rissysystem

Kanalkamera mit
Druckluft-
verbindungsstange

“Quick-Lock” Manschette
auf Versetzpackerwagen

Uhrig GmbH
Strassen- und Tiefbau
Am Roten Kreuz 2
78187 Geisingen

Quick-Lock

Anwendungsbeschreibung

Anlage 7

zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-42.3-374
vom 10. Marz 2010




Anwendungsbeschreibung :

4. Aufspannen / Versefzen der “Quick-Lock” Manschette

—

Kanalkamera mit
| Druckiuft-
verbindungsstange

Rissysystem

“Quick-Lock” Manschette
auf Versetzpackerwagen

Uhrig GmbH Anlage 8
Strassen- und Tiefbau Quick-Lock

Am Roten Kreuz 2 ,
78187 Geisingen Anwendungsbeschreibung

zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-42.3-374
vom 10. Mérz 2010




Verfahrensheschreibung :

Anhand der Skizze und des erkldrenden Textes wird die Rohrsanierungsmanschette
System “ Quick-Lock “ beschrieben : ( flir NW 300)

Bild 1: Vor dem Aufspannen
Riss Rohr

%
Edelstahimanscheite / Versseizpackerfahrwagen
EPDM-Gummidichtung

Bild2: beim Aufspannen/Anlegen in der Mitte
Schloss / Schioss

Anlegedruck ca. 1,2-1,6 bar
(Applikationsdruck jewsils auf den
Schiossbereichen; 2,8 bar)

Bild3: “Quick-Lock” Manschette nach dem Versetzen

Uhrig GmbH Anlage 9
Strassen- und Tiefbau Quick-Lock

Am Roten Kreuz 2 . 2ur all . -
gemeinen bauaufsichtlichen
78187 Geisingen Anwendungsbeschreibung

Zulassung Nr. Z-42.3-374
vom 10. Mé&rz 2010




Anwendungsbeschreibung :

5. Kontrolle der Versetzung u. Ausfahren

Versetzpackerwagen

Rissysystem

“Quick-Lo¢k” Manschette

Kanalkamera mit
Druckluft-
verbindungsstange

Uhrig GmbH

Strassen- und Tiefbau
Am Roten Kreuz 2
78187 Geisingen

Quick-Lock

Anwendungsbeschreibung

Anlage 10

zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-42.3-374
vom 10. Marz 2010




Anhand der Skizze und des erklidrenden Textes wird die Installation von mehreren
“Quick-Lock”-Manschetten hintereinander beschrieben ;

Bild1: Versetzen der ersten “Quick-Lock”-Manschette mit Uberstand der EPDM-Gummidichtung

auf einer Seite.
Riss Riss
> Rohr
<

( — “Quick-Lock” _ Scm Uberstehende

-Manschette EPDM-Dichtung

Bild2: Versetzen (beliebiger Anzahl) weiterer “Quick-Lock”-Manschetten mit jeweiliger
Uberlappung der EPDM-Gummidichtungen.

Uberlappungsbereiche

1. “Quick-Lock”-Manschette | 2. “Quick-Lock”-Manschette

!10mm-‘~—-‘—30mm—}-———‘50mm‘| '

EPDM
Gummidichtung

~——~35mm—‘~1—10mm

1. “Quick-Lock”-Manschette 2. “Quick-Lock”-Manschette

Uhrig GmbH Anlage 11
Strassen- und Tiefbau Quick-Lock

%‘: go(t;e;sli(r:e:i 2 Mehrere Manschetten
I hintereinander Zulassung Nr. Z-42.3-374

vom 10. Marz 2010

zur allgemeinen bauaufsichtlichen




Aufbérdelung Schloss Schloss

FlieBrichtung
!

| ‘AnlageerCk;Ca.LS - 2,0 bar
 Applikationsdruck

aus der “Mitte”: 2,5 - 3,5 bar
‘gemal Anlage 2

Abb 3: Einzelversetzung Quick-Lock mit Aufbordelung

Aufbdrdelung

B A AR

3. Q-L Manschette 2. Q-L Manschette
mit Aufbérdelung ohne Aufhdrdelung

Flierichtung

~

Blechiberlappung
: Serienversetzung Quick-Lock, letzte Manschette gegen FlieRrichtung ist 5

Uhrig GmbH Quick-Lock Anlage 12

Strassen- und Tiefbau Mehrere Manschetten
Am Roten Kreuz 2 . .
hintereinander

78187 Geisingen ,
Serienversetzung Zulassung Nr. Z-42.3-374
vom 10. Marz 2010

zur allgemeinen bauaufsichtlichen




Quick-Lock-Tandem fiir Druckproben

Die Druckproben kénnen mit dem Quick-Lock-Tandem an Rohrverbindungen (Muffen) oder an
bereits versetzten Quick-Lock-Manschetten zur Kontrolle ausgefihrt werden,

Folgende Arbeitsschritte sind zur Ausflihrung der Druckproben erforderlich:.

1. Einfahren und mittels Kanalkamera die zu untersuchende Stelle orten.
Quick-Lock-Tandem entsprechend positionieren.

2. Packerblasen gemeinsam beflillen.

3. Zwischenprlfkammer mit der erforderlichen Druckluft aufbauen.
Prifung mit Luft nach EN 1610 mit verschiedenen Prifverfahren méglich
(z.B. beim Ublichen Prifverfahren LD = 200 mbar, Seite 11, Tab.3)

4. Druckabfall messen und protokollieren.
Die Prufzeit ist bezogen auf Rohr-DN ( z.B. Priifverfahren LD mit DN 300 = 2 min. Prifzeit und
einem zulassigen Druckabfall von 15 mbar) >erforderlicher Mindestrestdruck = 185 mbar,

5. Entspannen der Packer und ausfahren.

Bild1/2: Lédngs-/ Querschnitt des Quick-Lock-Tandem bei einer Druckprobe
(Packerblasen geflillt sind gestrichelt dargestellt)

Kanalkamera mit
Druckluftstange Druckluft- Rohrver- Zwischenprlfkammer (schraffiert)

vorgeschaltet verbindungsstange bindung Muffenbereich oder mit Quick-Lock Rohr

\ \ sanierter Schaden /

---------------------

Versetzpackerfahrwagen

Achsmal von Zentrum Packer-Packer

A

Packer DN 150/200 =102 cm
Packer DN 250/300 = 112 cm
Packer DN 350/450 =124 cm

Druckluftkupplung fur
Druckverlustmessung
(Verbindung zum
DruckverlaufsmeRgerat)

aufgeblasener Packer
entspanter Packer —

Uhrig GmbH Anlage 13
Strassen- und Tiefbau Quick-Lock

;\g; ;Oéeer;sli(nre:zz Tandem Druckprobe zur allgemeinen bauaufsichtlichen
g Zulassung Nr. Z2-42.3-374
vom 10. Marz 2010




Schadenszustand:

Mwwmvwihww\

Kanal TV Haltungsbericht Nr. "Quick-Lock-System™ Datum
PLZ Stadt von Schacht bis Schacht Haltungslénge
Stralle Str. Schitissel Material Profil/DN Kanalart
Auftraggeber Anwesend Untersuchungsrichtungl Haltungs Nr. Baujahr
r Schacht Nt. Distanz Feststellung Grafik Bild-Nr. Video SK
54030047 (m) M1:225 Foto Dig'lt 5_63~ . .
(\————— 0.00 (HAY Haitungsanfang 0:00:19 [
r ——{ 0.00 (8MA) Schacht nicht anfahrbar
16,70 | | (RQ--) QuerriR, gesamter Umfang (3 0:00:29
16.70 | | (FSB) Fastgestellter Schaden behoben, Quick - Lock gegetzt {4) 0:00:49

Dichtheit des sanierten Leitungsabschnittes (Priifung nach DIN EN,,,;1‘61'0'):'\'

..............

.............

.............

Unterschrift des flr die Ausflihrung der Sanierung Verantwortlichen: .................

Uhrig GmbH
Strassen- und Tiefbau
Am Roten Kreuz 2
78187 Geisingen

Quick-Lock
Beispiel eines
Ausfuhrungsprotokolls

Anlage 14

zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr, Z-42.3-374
vom 10. Méarz 2010




