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ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbarkeit
des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Sofern in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Anforderungen an die besondere
Sachkunde und Erfahrung der mit der Herstellung von Bauprodukten und Bauarten betrau-
ten Personen nach den § 17 Abs. 5 Musterbauordnung entsprechenden Lénderregelungen
gestellt werden, ist zu beachten, dass diese Sachkunde und Erfahrung auch durch gleich-
wertige Nachweise anderer Mitgliedstaaten der Européischen Union belegt werden kann.
Dies gilt ggf. auch fir im Rahmen des Abkommens (ber den Européischen Wirtschaftsraum
(EWR) oder anderer bilateraler Abkommen vorgelegte gleichwertige Nachweise.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fur die Durchfuhrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheinigun-
gen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbeson-
dere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter gehen-
der Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw. Anwender des
Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfi-
gung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung an
der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behérden
Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfligung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Verodffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fur Bautech-
nik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dlrfen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulas-
sung mussen den Hinweis "Vom Deutschen Institut flir Bautechnik nicht geprifte Uber-
setzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung konnen nachtraglich ergarfzt
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erforge
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Il BESONDERE BESTIMMUNGEN
1 Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung gilt flr das Kurzliningverfahren mit der
Bezeichnung "TOP HAT®Kurzliner" (Anlage 1) mit den Harzsystemen der Bezeichnungen
"TOP HAT®Polyesterharz" (UP-Harz) und "TOP HAT®Vinylesterharz" (VE-Harz) zur Sanie-
rung erdverlegter schadhafter Abwasserleitungen mit Kreisquerschnitten in den Nennweiten
DN 100 bis DN 500.

Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung gilt auch flir das Hutprofilverfahren mit der
Bezeichnung "TOP HAT®Hutze" zur Sanierung der Verbindungsbereiche von Einzel-Haus-
anschlussleitungen in den Nennweiten DN 100 bis DN 200 an erdverlegte Abwassersam-
melleitungen.

Das Kurzlining- und das Hutprofilverfahren kann zur Sanierung von Abwasserleitungen aus
Beton, Stahlbeton, Steinzeug, Faserzement, Gusseisen, GFK und PVC-U eingesetzt
werden, sofern der Querschnitt der zu sanierenden Abwasserleitung den verfahrensbeding-
ten Anforderungen und den statischen Erfordernissen genlgt.

Das Kurzliningverfahren kann unabhangig vom genannten Rohrmaterial der verlegten
Leitung fiur die Sanierung von Rissbildungen (z. B. Radialrisse und Langsrisse sowie Kombi-
nationen von Langs- und Radialrissen) und undichten Rohrverbindungen, Korrosion des
Altrohres unter der Bedingung verwendet werden, dass das Altrohr-Bodensystem allein noch
tragféhig ist (z. B. Langsrisse mit geringer Rohrverformung bei Uberpriifter funktionsféhiger
seitlicher Bettung ggf. ist dies z. B. durch Langzeitbeobachtungen und/oder Rammsondie-
rungen zu Uberprifen).

Schadhafte Abwasserleitungen werden mit dem Kurzliningverfahren saniert, indem eine
harzgetrankte Glasfasergewebematte bestehend aus harzgetrdnkten Wirrfaser-Gewebe-
schichten, mittels eines aufblasbaren Packers mit UVA-Lampen "TOP HAT®Kurzlinerpacker”
Typ B und C an die schadhafte Stelle der Abwasserleitung gefahren und durch Aufblasen
des Packers an die Rohrwand gedriickt wird. Der Packer wird so lange in dieser Position
belassen, bis die UVA-Aushartung abgeschlossen ist.

Schadhafte Hausanschlisse oder Anbindungen werden mit einem Hutprofil (Hutze) saniert,
indem eine harzgetrankte Glasfasergewebematte bestehend aus UP- oder VE-Harzge-
trankten Wirrfaser-Gewebeschichten mittels eines Packers mit der Bezeichnung
"TOP HAT®Hutzenpacker" Typ A in die Hausanschlussleitung bis tber die erste Muffenver-
bindung hinaus eingestulpt und mit UVA-Licht ausgehéartet.

Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung gilt fr die Sanierung von Abwasserleitungen,
die dazu bestimmt sind Abwasser gemaB DIN 1986-3' abzuleiten.

2 Bestimmungen fiir die Bauprodukte
21 Eigenschaften und Zusammensetzung knems ches Imetivat !I
2141 Werkstoffe der Verfahrenskomponenten

\ﬁir Bautechnik //
2.1.1.1 Glasfasermaterial fir Kurzliner 9 y
Als Tragermaterial flir das Harzsystem durfen nur E-CR-Glasfasergeweb&matten®{Anlage 1
Detail A Glasgewebe) und E-CR-Wirrglasfasermatten (Anlage 1 Detail A Glasgelege) nach
DIN 1259-12 und DIN EN ISO 2078° entsprechend den beim Deutschen Institut fiir Bautech-
nik hinterlegten Rezepturangaben verwendet werden.

DIN 1986-3 Entwésserungsaniagen fir Gebaude und Grundstiicke — Teil 3: Regeln fir Betrieb
und Wartung; Ausgabe: 2004-11
2 DIN 1259-1 Glas - Teil 1: Begriffe fir Glasarten und Glasgruppen; Ausgabe: 2001-09
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2.1.1.2

2.11.3

2.1.1.4

2.1.3

Z50086.10

Das Glasfasermaterial besteht aus zwei verschiedenen Lagen. Dle erste Lage besteht aus
einem E-CR-Glasgewebekomplex mit der Bezeichnung "Rovimat™". Dieser wird aus zwei
Glasfadensystemen, deren Faden rechtwinklig miteinander verkreuzt sind und einer E-CR-
Wirrfasermatte gebildet. Die E-CR-Gewebelage und die E-CR-Wirrfaserlage sind miteinan-
der vernaht. Die zweite Lage besteht aus einer pulvergebundenen Glasfasermatte mit der
Bezeichnung "M 723".

Die Glasfasergewebematten weisen vor der Verarbeitung u. a. folgende Eigenschaften auf:
— Flachengewicht: =2.100 g/’m2

— Dicke: =~ 5 mm (ausgehartet 3,5 mm)

Harzkomponenten fir Kurzliner

Es diirfen nur ungesattigte Polyesterharze (UP-Harze nach DIN 18820-1*, Tabelle 1, Grup-
pe 3) des Typs 1140 nach Tabelle 3 oder Vinylesterharze (VE-Harze nach DIN 18820-1%,
Tabelle 1, Gruppe 5) des Typs 1330 nach Tabelle 4 von DIN 16946-2° eingesetzt werden,
die den beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegten Rezepturangaben entsprechen.

Die Polyester- und Vinylesterharze entsprechen den beim Deutschen Institut flr Bautechnik
hinterlegten IR-Spektren. Die IR-Spektren sind auch bei der fremduberwachenden Stelle zu
hinterlegen.

Glasfasermaterial und Harzkomponeneten flir Hutprofile

Als Tragermaterial fir das Harzsystem dirfen nur E-CR-Wirrglasfasermatten (Anlage 1
Detail B und C Glasgelege) bzw. im Ubergangsbereich E-CR-Glasfasergewebematten
(siehe Anlage 1 Detail C Glasgewebe-Segmente) DIN 1259-1% und DIN EN ISO 2078° ent-
sprechend den beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegten Rezepturangaben
verwendet werden.

Die Wirrglasfasermatten weisen vor der Verarbeitung u. a. folgende Eigenschaft auf:

— Dicke: =~ 5 mm (ausgehértet 3,5 mm)

Fur die Hutprofile dirfen nur ungeséttigte Polyesterharze des Typs 1140 und Vinylester-
harze des Typs 1330 nach Tabelle 4 nach DIN 16946-2° verwendet werden, die den beim
Deutschen Institut fiir Bautechnik hinterlegten Rezepturangaben entsprechen.

Die Polyester- und Vinylesterharze entsprechen den beim Deutschen Institut flr Bautechnik
hinterlegten IR-Spektren. Die IR-Spektren sind auch bei der fremdlberwachenden Stelle zu
hinterlegen.

Spachtelmasse

Fir die Angleichung der Kurzliner und der Hutprofile an das Altrohr dirfen nur Epoxidharze
(EP-Harze) mit der Bezeichnung "TOP HAT®Spachtelmasse" verwendet werden, die den
beim Deutschen Institut flir Bautechnik hinterlegten Rezepturangaben eingesetzt werden,

Das Epoxydharz entspricht den beim Deutschen Institut flr Bautechnil” hinteglegte
IR-Spektren. Die IR-Spektren sind auch bei der fremdiberwachenden Stelle Zu hint en.

Umweltvertraglichkeit

Das Bauprodukt erfullt die Anforderungen der DIBt-Grundséatze "Bewertung der éggémirk&mnm
gen von Bauprodukten auf Boden und Grundwasser" (Fassung: Mai 2009). \ Deu merhmk i

Ba
Wanddicke und Wandaufbau \{
Harzgetrankte Kurzliner und Hutprofile weisen unabhéngig von der Nennweite nd€hse

bringung und Aushértung, eine Mindestwanddicke von 3 mm auf. Der Wandaufbau des
Kurzliners und des Hutprofils ist aus der Anlage 1 zu entnehmen.

DIN EN ISO 2078 Textilglas - Garne- Bezeichnung (ISO 2078:1993); Deutsche Fassung
EN ISO 2078:1994; Ausgabe: 1994-12
DIN 18820-1 Laminate aus textilglasverstérkten ungeséttigten Polyester- und Phenacrylatharzen

fur tragende Bauteile (GF-UP, GF-PHA); Aufbau, Herstellung und Eigenschaften;
Ausgabe: 1991-03
DIN 16946-2 Reaktionsharzformstoffe; GieBharzformstoffe; Typen; Ausgabe: 1989-03

1.42.3-18/05
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Physikalische Kennwerte des ausgehérteten Kurzliners und des ausgehérteten
Hutprofils

Nach Aushértung der UP- oder VE-Harzgetrankten Glasfasergewebematten (Laminat) mis-
sen die Kurzliner oder Hutprofile folgende Kennwerte aufweisen:

1. Polyesterharz UP:

— Dichte in Anlehnung an DIN EN 1SO 1183-1°; = 1,40 g.’cm3

~ Glihriickstand in Anlehnung an DIN EN ISO 1172": =228%

— Umfangs-E-Modul in Anlehnung an DIN EN 1228°: > 6.100 N/mm?
~ Biege-E-Modul in Anlehnung an DIN EN ISO 178% 2 5.500 N/mm?
- Biegespannung o in Anlehnung an DIN EN 1SO 178°: > 165 N/mm?
— Zug-E-Modul in Anlehnung an DIN EN ISO 527-4'° 2 6.200 N/mm?
- Zugfestigkeit in Anlehnung an DIN EN I1SO 527-4"; = 80 N/mm?®

— Haftzugfestigkeit in Anlehnung an DIN EN 1SO 4624 > 3,95 N/mm?®
2. Vinylesterharz VE:

— Dichte in Anlehnung an DIN EN ISO 1183-1%: =~1,28 g/(:m3

— Gluhrickstand in Anlehnung an DIN EN ISO 1172": 228%

— Umfangs-E-Modul in Anlehnung an DIN EN 1228°% > 6.200 N/mm?
— Biege-E-Modul in Anlehnung an DIN EN ISO 178°: > 5.200 N/mm?
— Biegespannung O in Anlehnung an DIN EN 1SO 178°%: > 125 N/mm?®
— Zug-E-Modul in Anlehnung an DIN EN ISO 527-4°: > 6.500 N/mm?
- Zugfestigkeit in Anlehnung an DIN EN ISO 527-4'" > 84 N/mm?

- Haftzugfestigkeit in Anlehnung an DIN EN 1SO 4624'": > 3,95 N/mm?

Physikalische Kennwerte der UP-, VE-Harzsysteme sowie der EP-Spachtelmasse:
Die ausgehérteten Harzmischungen weisen folgende Kennwerte auf:
1. Polyesterharz UP:

— Dichte bei +23 °C: = 1,05 g/cm®
— Viskositat bei +23 °C: 650 mPa x s bis 750 mPa x s
— Zugfestigkeit in Anlehnung an DIN EN ISO 527-4°: = 85 N/mm?® :

— Zug-E-Modul in Anlehnung an DIN EN ISO 527-4': > 3.600 N/mm?/

Deutsches Institut )

éugmﬁn gkchnik 4

stoffen Teil 1: Eintauchverfahren, Verfahren mit Fliissigkeitspyknomg Plnd Titra-
tionsverfahren (ISO 1183-1:2004); Deutsche Fassung EN ISO 1183-%g004; -
gabe: 2004-05 St

DIN EN ISO 1172 Textilglasverstarkte Kunststoffe - Prepregs, Formmassen und Laminate - Bestim-
mung des Textilglas- und Mineralflllstoffgehalts; Kalzinierungsverfahren
(ISO 1172:1996); Deutsche Fassung EN ISO 1172:1998; Ausgabe: 1998-12

DIN EN 1228 Kunststoff-Rohrleitungssysteme - Rohre aus glasfaserverstérkien duroplastischen
Kunststoffen (GFK) - Ermittlung der spezifischen Anfangs-Ringsteifigkeit; Deutsche
Fassung EN 1228:1996; Ausgabe: 1996-08

DIN EN ISO 1183-1 Kunststoffe - Verfahren zur Bestimmung der Dichte von nicht versé

DIN EN ISO 178 Kunststoffe - Bestimmung der Biegeeigenschaften (ISO 178:2001 + Amd.1:2004);
Deutsche Fassung EN ISO 178:2003 + A1:2005; Ausgabe: 2006-04
DIN EN ISO 527-4 Kunststoffe - Bestimmung der Zugeigenschaften — Teil 4: Prifbedingungen fiir

isotrop und anisotrop faserverstérkte Kunststoffverbundwerkstoffe
(ISO 527-4:1997); Deutsche Fassung EN ISO 527-4:1997; Ausgabe: 1997-07

DIN EN ISO 4624 Beschichtungsstoffe - AbreiBversuch zur Beurteilung der Haftfestigkeit
(ISO 4624:2002); Deutsche Fassung EN ISO 4624:2003; Ausgabe: 2003-08

1.42.3-18/05
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— Biege-E-Modul in Anlehnung an DIN EN ISO 178" > 4.000 N/mm?
- Biegespannung o in Anlehnung an DIN EN 1SO 178°%: > 150 N/mm?®
—~ SchwindmaB: <0,6 %
2. Vinylesterharz VE:
— Dichte bei +23 °C: = 1,06 g/cm’
— Viskositat bei +23 °C: 650 mPa x s bis 750 mPa x s
- Zugfestigkeit in Anlehnung an DIN EN ISO 527-4': > 81 N/mm?
— Zug-E-Modul in Anlehnung an DIN EN ISO 527-4"; > 3.600 N/mm?
— Biege-E-Modul in Anlehnung an DIN EN ISO 178°%: > 3.700 N/mm?
— Biegespannung oy in Anlehnung an DIN EN ISO 178°: > 155 N/mm?
— Schwindmal3: £0,2%

2.2
2.21

£50086.10

3. Epoxydharz EP (Spachtelmasse):

Das Mischungsverhéltnis des EP-Harzes der Komponente A (Harz) und der Kompo-
nente B (Harter) betragt 2:1 (A:B) Volumenanteile (2,63:1 (A:B) Gewichtsanteile).

Die Topfzeit betragt ca. 25 Minuten. Wahrend vier Stunden ist das Epoxydharz bei einer
Verarbeitungstemperatur von ca. +5 °C bis +25 °C formbesténdig. Die Vollaushartung ist
nach ca. 24 Stunden bei +20 °C abgeschlossen.

o EP Komponente A Harz:
Das Harz weist vor der Verarbeitung u. a. folgende Eigenschaften auf:

- Form: Paste

- Spezifisches Gewicht: =~ 1,15 kg/l
— Druckfestigkeit: ca. 90 N/mm?
— Shore-A-Harte: ca. 90

— Farbe: weil3

e EP Komponente B Harter:
Der Harter weist vor der Verarbeitung u. a. folgende Eigenschaften auf:

- Form: Paste
— Spezifisches Gewicht: = 1,60 kg/l
- Farbe: blau
¢ EP Komponente A und B ausgehartet:
— Dichte in Anlehnung an DIN EN ISO 1183-1°; = 1,28 glem®

Biege-E-Modul in Anlehnung an DIN EN ISO 178" >9.039 N/mm?
Biegespannung O in Anlehnung an DIN EN 1SO 178% =39 N/mm?
Farbe: hellblau

Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung
FabrikmaBige Herstellung der Kurzliner und der Hutprofile

Im Werk des Vorlieferanten sind die Glasfasergewebematten figAGie | hschmitt 2.1.1.1
(Kurzliner) und Abschnitt 2.1.1.3 (Hutprofil) genannten Mindestwayic n. Der
Antragsteller hat sich von der Einhaltung der vorgegebenen Ma sfaserg@webe-

matten durch den Vorlieferanten zu Gberzeugen.

\ Deutsches Institat |
fiar Bautcchnik
23 /

1.42.3-18/05
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Der Antragsteller hat sich zur Uberpriifung der Eigenschaften des UP-, VE- und EP-Harzes
und Harters entsprechend den Rezepturangaben bei jeder Lieferung vom Vorlieferanten
Werkszeugnisse 2.2 in Anlehnung an DIN EN 10204 vorlegen zu lassen.

Im Rahmen der Wareneingangskontrolle sind mindestens folgende Eigenschaften der UP-,
VE- und EP-Harze zu Uberpriifen:

Eigenschaften des Harzes:

- Dichte bzw. spezifisches Gewicht

— Viskositat

Die Mischung der UP- und VE-Reaktionsharzes mit den Zuschlagstoffen erfolgt durch stati-
sche Mischer in den Zuleitungen. Die Dosierung entsprechend den Rezepturangaben ist
mittels prozessgesteuerten Férderpumpen durchzuflihren. Die Einhaltung der Rezeptur ist

mittels Durchflussmessung und kontinuierlicher Gewichtsabnahme der an die Dosieranlage
angeschlossenen Gebinde zu Uberwachen und chargenweise zu protokollieren.

Die Glasfasergewebematten sind nach der automatischen Harztrdnkung in eine UVA- und
styroldichte Verpackungsfolie PA/PE einzuschwei3en.

Bei der werksmaBigen Herstellung der Kurzliner bzw. der Hutprofile und bei der Harz-
impragnierung sind die einschlagigen Unfallverhitungsvorschriften und Arbeitsschutzvor-
schriften einzuhalten. Insbesondere sind die in der technischen Regel fir Gefahrstoffe
TRGS 900" "Grenzwerte in der Luft" hinsichtlich Styrol zu beachten. Es ist dafiir zu sorgen,
dass durch geeignete MaBnahmen (z. B. Absaugeinrichtungen) die Styrolgrenzwerte nicht
Uberschritten werden.

Bei der Handhabung der getrankten Schlduche sind die einschlagigen Unfallverhiitungs-
vorschriften sowie die Vorschriften nach dem Gesetz Uber gefahrliche Stoffe (Gefahrstoff-
VO) zu beachten.

222 Verpackung, Transport, Lagerung

Der Antragsteller hat daflir zu sorgen, dass die vom Vorlieferanten angelieferten Glasfaser-
gewebematten in seinen Raumlichkeiten oder denen der Ausfilhrenden so gelagert werden,
dass diese nicht beschadigt werden.

Das zum Herstellwerk des Antragstellers gelieferte Polyester- und Vinylesterharz fur die
fabrikméaBige Herstellung der Kurzliner- und Hutprofile, kann in geeigneten Lagerbehaltern,
in temperierten Lagerrdumen mit einem Uberwachten Temperaturbereich von +5 °C bis ca.
+15 °C maximal funf Monate gelagert werden. Die Lagerzeit ist nicht zu Gberschreiten. Die
Gebinde sind vor direkter Sonneneinstrahlung bzw. Erwarmung und vor.

Die harzgetréankten und fiir die Baustelle angefertigten Kurzliner und die Hutprofile sind in
UVA- und styroldichten Folien einzuschweiBen und in Transportbehélter bei +5 °C bis
+20 °C maximal vier Monate zu lagern.

Bei Lagerung und Transport sind die einschlagigen Unfallverhiitungsvorschriften und die
Ausfihrungen im Verfahrenshandbuch des Antragstellers zu beachten

DIN EN 10204 Metallische Erzeugnisse - Arten von Prifbescheinigungen; Deutsche Fassung
EN 10204:2004; Ausgabe: 2005-01
18 TRGS 900 Technische Regeln fur Gefahrstoffe - Grenzwerte der Luft am Arbeitsplatz

"Luftgrenzwerte"; Ausgabe: 2006-01 mit Anderungen und Ergénzungen der Ausga-
ben 2008-06, 2008-07 und 2010-02

Z50086.10 1.42.3-18/05
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2.23 Kennzeichnung

Die Transportkisten der Kurzliner und der Hutprofile sowie die jeweiligen Transportgebinde
der Harzkomponenten A und B der Epoxyd-Spachtelmasse sind mit dem Ubereinstim-
mungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lénder,
einschlieBlich der Angabe der Zulassungsnummer Z-42.3-448, zu kennzeichnen. Die Kenn-
zeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 erflllt sind.

Zusatzlich sind auf den Transportbehaltern der Kurzliner und Hutprofile anzugeben:
— Angabe Produktbezeichnung Kurzliner oder Hutprofil

— Hausanschlussnennweite des Hutprofils

— Kurzlinerlange

— Datum der Harztrankung

— Harztyp Polyester- oder Vinylester

— Fertigungsstatte (Ort der Harztrankung)

— Identifizierungsnummer (Chargennummer)

— Lagertemperaturbereich

—~ Kennzeichnung aufgrund der Vorschriften der Verordnung zum Schutz vor gefahrlichen
Stoffen (Gefahrstoffverordnung —GefStoffV) in der jeweils geltenden Fassung mit z. B.
Gefahrensymbol, Gefahrenhinweis und Sicherheitsratschlagen

~ Hinweis auf die Lichtempfindlichkeit

Zuséatzlich sind die Transportbehélter fir die Epoxyd-Spachtelmasse mindestens wie folgt zu
kennzeichnen mit:

-~ Komponentenbezeichnung A und B

— Lagertemperaturen

— Temperaturbereich fur die Verarbeitung

— Gebindeinhalt (Volumen- oder Gewichtsangabe)

— Ggf. Kennzeichnung gemaB der Verordnung Uber geféhrliche Stoffe (Gefahrstoffver-
ordnung)

— Chargennummer (Identifikationsnummer)

2.3 Ubereinstimmungsnachweis
2.3.1 Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Verfahrenskomponenten mit den Bestimmungen
dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fur jedes Herstellwerk mit einem
Ubereinstimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und
einer regelmaBigen Fremdiberwachung einschlieBlich einer Erstprifung der Verfahrens-
komponenten nach MaR3gabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung einschlieBlich
der dabei durchzufiihrenden Produktprifungen hat der Hersteller eine hierfur anerkannte

erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Dem Deutschen Institut fiir Bautechnik ist zusétzlich eine Kopig
Kenntnis zu geben.
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2.3.2 Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zuftihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzunehmende
kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicherstellt, dass die
von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgefihrten MaB-

nahmen einschlieBen.

— Beschreibung und Uberpriifung des Ausgangsmaterials
Der Antragsteller hat sich bei jeder Lieferung der Komponenten Glasfasergewebematten,
Harz, Harter und sonstigen Zusatzstoffen davon zu Uberzeugen, dass die geforderten
Eigenschaften nach Abschnitt 2.1.1 eingehalten werden.
Dazu hat sich der Antragsteller vom jeweiligen Vorlieferanten der Rohstoffe der Harz-
komponenten entsprechende Werkszeugnisse 2.2 und vom Herstellwerk des jeweiligen
Vorlieferanten der Glasfasergewebematten Werksbescheinigungen 2.1 in Anlehnung an
DIN EN 10204'2 vorlegen zu lassen.
Im Rahmen der Warenausgangskontrolle sind zusatzlich die in Abschnitt 2.1.1 genannten
Eigenschaften fir jede Charge entsprechend den beim Deutschen Institut fir Bautechnik
hinterlegten Rezepturangaben zu Uberprifen.
Weiterhin ist der Elastizitadtsmodul nach Abschnitt 2.1.6 des gebrauchsfertigen Harzgemi-
sches an mindestens drei Probekérpern entsprechend den Festlegungen von
DIN 16946-1" Tabelle 1 unter Nr. 6 nach den Priifbedingungen des Abschnitts 5.2.1 und
nach DIN EN ISO 527-4'° im Zugversuch zu tberprifen.
Das SchwindmaB nach Abschnitt 2.1.6 ist in Anlehnung an ISO 2577'° an mindestens
drei Probekérpern je Charge oder entsprechend DIN 16946-1" iiber die Bestimmung des
Massenverlustes zu iberpriifen. Die Prifung in Anlehnung an 1SO 2577 ist an Probe-
kérpern nach einer Konditionierung von 24 Stunden bei +20 °C + 2 °C durchzufihren. Fur
die Herstellung der Probekorper wird die Verwendung einer zerlegbaren Metallform
empfohlen.

— Kontrollen und Priifungen die wéhrend der Herstellung durchzufiihren sind:
Es sind die Anforderungen nach Abschnitt 2.2.1 zu Uberprifen.
— Kontrolle der Gebinde:

Je Harzcharge sind die Anforderungen an die Kennzeichnung nach Abschnitt 2.2.3 zu
Uberprifen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen. Die Aufzeich-
nungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsprodukts und der Bestandteile
— Art der Kontrolle oder Prifung
— Datum der Herstellung und der Priifung des Bauprodukts bzw. des Ausga

— Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, /
Anforderungen

— Unterschrift des flr die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortl

B utsches Institat
fiir Bautechnik i
\\H 23 ',’

DIN 16946-1 Reaktionsharzformstoffe; GieBBharzformstoffe; Priifverfahren; Ausgabe: 1989-03
= ISO 2577 Kunststoffe; warmaushértbare Formkunststoffe; Bestimmung der Schrumpfung;
Ausgabe: 1984-12
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Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fir die Fremdiber-
wachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen Institut
fur Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Verlangen vorzu-
legen.

Bei ungenlgendem Priifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen Maf3-
nahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen nicht
entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden ausge-
schlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch mdglich und zum
Nachweis der Méangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich zu
wiederholen.

233 Fremdiiberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremdiiber-
wachung regelmaBig zu Uberprifen, mindestens jedoch zweimal jéhrlich.

Im Rahmen der FremdlUberwachung ist eine Erstprifung der Verfahrenskomponenten
durchzutiihren. Die werkseigene Produktionskontrolle ist im Rahmen der Fremdiberwa-
chung durch stichprobenartige Prifungen zu kontrollieren. Dabei sind die Anforderungen der
Abschnitte 2.1.1 und 2.2.3 zu Uberprifen.

AuBerdem sind die Anforderungen zur Herstellung nach Abschnitt 2.2.1 stichprobenartig zu
Uberpriifen. Dazu gehéren auch die Uberprafung des Héartungsverhaltens, der Dichte, der
Lagerstabilitdt und des Flachengewichts der Glasfasergewebematten, sowie die
IR-Spektroskopien.

Die Probenahme und Priifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle. Bei
der Fremdlberwachung sind auch die Werksbescheinigungen 2.1 und die Werkszeug-
nisse 2.2 in Anlehnung an DIN EN 10204 zu tberprifen.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens finf Jahre auf-
zubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem Deut-
schen Institut fir Bautechnik und der zustédndigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf
Verlangen vorzulegen.

3 Bestimmungen fiir den Entwurf der SanierungsmaBnahme

Die Angaben der notwendigen Leitungsdaten sind zu (lberprifen, z. B. Linienfihrung,
Tiefenlage, Lage der Hausanschlisse, Schachttiefen, Grundwasser, Rohrverbindungen,
hydraulische Verhéltnisse, Revisionsoffnungen, Reinigungsintervalle. Vorhandene Videoauf-
nahmen missen anwendungsbezogen ausgewertet werden. Die Richtigkeit der Angaben ist
vor Ort zu prifen. Die Bewertung des Zustandes der bestehenden Abwasserleitung der
Grundstlicksentwasserung hinsichtlich der Anwendbarkeit des Sanierungsverfahrens ist
vorzunehmen.

Dle hydraullsche W|rksamke|t der Abwasserleltungen darf durch das Embrmgen gines Kurz-

4 Bestimmungen fiir die Ausfiihrung der Sanierung

4.1 Allgemeines | Deutsches Institut

Bei folgenden baulichen Gegebenheiten ist die Ausfliihrung des
"TOP HAT®Kurzliner" méglich:

a) Vom Start- zum Zielpunkt

b) Beginnend vom Startpunkt in einer Kanalhaltung mit einer definierten Lénge, ohne dass
eine weitere Schachtdffnung vorhanden sein muss

¢) Seitenanschllsse, beginnend vom Startpunkt zum Anschlusspunkt im Hauptkanal

Z50086.10 1.42.3-18/05



Deutsches
Institut

flir
Bautechnik

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-42.3-448 Seite 11 von 17 | 25. Oktober 2010

Der Startpunkt bzw. Zielpunkt kann ein Schacht, eine Revisions- bzw. Reinigungséffnung
oder ein gedffnetes Rohrstlick darstellen.

Ein Bogen bis 30 ° kann mit einem bogengangigen Kurzlinerpacker C (Anlage 11) saniert
werden.

Sofern Faltenbildung auftritt, darf diese nicht groBer sein als in Abschnitt 7.2 von
DIN EN 13566-4'° festgelegt ist.

Die Wiederherstellung von Hausanschliissen erfolgt aus der Sammelleitung heraus mittels
dem "TOP HAT®Hutzen"-Verfahren und UVA-Aushéartung.

Der Antragsteller hat dem Ausflhrenden ein Handbuch mit Beschreibung der einzelnen, auf
die Ausfiihrungsart bezogenen, Handlungsschritte zur Verfligung zu stellen.

Der Antragsteller hat auBerdem dafiir zu sorgen, dass die Ausflhrenden hinreichend mit
dem Verfahren vertraut gemacht werden. Die hinreichende Fachkenntnis des ausfiihrenden
Betriebes kann durch ein entsprechendes Giitezeichen des Giteschutz Kanalbau e. V."
dokumentiert werden.

4.2 Gerate und Einrichtungen

Mindestens fiir die Ausfithrung des Sanierungsverfahrens Kurzliner oder Hutprofile
erforderlichen Komponenten, Gerate und Einrichtungen:

— Gerate zur Kanalreinigung
— Geréate zur Wasserhaltung
— Geréte zur Kanalinspektion (siehe ATV-M 143-2"%)
— Sanierungseinrichtungen:

o Transportboxen mit den Kurzlinern “TOP HAT®Kurzliner' oder Hutprofilen
"TOP HAT®Hutze" in den passenden Nennweiten

e Zuschnittsdiagramm fir die Kurzliner (siehe Anlage 8)

e Epoxyd-Spachtelmasse der Komponente A (Harz) und der Komponente B (Héarter)
(siehe Anlage 12)

o Arbeits-/Baufolien

e Rohrsanierungsgerat mit UVA-Lampen flr die passenden Rohrnennweiten (Hutzen-
Packer "TOP HAT®Hutzenpacker A" nach Anlage9 und Kurzliner-Packer
"TOP HAT®Kurzlinerpacker B" nach Anlage 10 und "TOP HAT®Kurzlinerpacker C"
nach Anlage 11) und Zubehor

e Kamera, Steuereinheit mit Bildschirm

o gof. arretierende Luftschiebstangen zur Positionierung der Packer bzw. bei DN 100
Schiebeschlauche

o Luftausgleichsbehélter 20 |

o Sicherungs- und Einzugseile y
o Druckluftschlauche zum Anschluss an den Packer mit Drucklberwachufigsein
o Kompressor, Druckluftschlduche, Druckregler

e Wasserversorgung

DIN EN 13566-2 Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir die Renovierung von erdverlegten drae
Entwasserungsnetzen (Freispiegelleitungen) — Teil 2: Rohrstrang-Lining; Deutsche
Fassung EN 13566-2:2005; Ausgabe: 2006-02

Glteschutz Kanalbau e. V.; Linzer Str. 21, Bad Honnef, Telefon: (02224) 9384-0, Telefax: (02224) 9384-84

ATV-M 143-2 Merkblatt der DWA (Deutsche Vereinigung fur Wasserwirtschaft, Abwasser und
Abfall e. V.) —Teil 2: Optische Inspektion -- Inspektion, Instandsetzung, Sanierung
und Erneuerung von Abwasserkanélen und -leitungen; Ausgabe: 1999-04
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e Stromversorgung

e Behalter fir Reststoffe

e Temperaturmesstiihler

e Kleingerate

e Handwerkszeug z. B. Schere, Spachtel etc.
e ggf. Sozial- und Sanitarrdume

Werden elektrische Gerate, z. B. Videokameras (oder sogenannte Kanalfernaugen) in die zu
sanierende Leitung eingebracht, dann mussen diese entsprechend den VDE-Vorschriften
beschaffen sein.

Durchfiihrung der SanierungsmaBnahme
Vorbereitende MaBnahmen

Vor der Sanierungsmassnahme ist sicherzustellen, dass sich die betreffende Leitung nicht in
Betrieb befindet; ggf. sind entsprechende Absperrblasen zu setzen und Umleitungen des
Abwassers vorzunehmen.

AnschlieBend ist eine Reinigung der Haltung mittels Hochdruckspllung durchzufiihren. Bei
glattwandigen Innenoberflachen der schadhaften Rohrleitung und solchen bei denen durch
Hochdruckspullung Ablagerungen (die sogenannte "Sielhaut") nicht in dem fiir das Verfahren
notwendige MaB beseitigt werden kénnen, sollte ein Oberflachenabtrag (Entfernen der
"Sielhaut") in Abh&ngigkeit vom Schadensbild durchgefiihrt werden. Abflusshindernisse sind
zu entfernen (siehe Anlage 2 und 3).

Die inneren Rohroberflachen im Bereich der Leitungsabsperrgerate missen eben sein.

Im gereinigten Leitungsabschnitt ist die Lage der vorhandenen Schaden sowie die der
HausanschllUsse einzumessen.

Vor Beginn der Arbeiten ist die Umgebungstemperatur zu messen. Es ist zu beurteilen, ob
die fir das Verfahren erforderlichen Temperaturgrenzen eingehalten werden kénnen.

Die fiir die Anwendung des Sanierungsverfahrens zutreffenden Unfallverhitungsvorschriften
sind einzuhalten.

Geréate des Sanierungsverfahrens, die in den zu sanierenden Leitungsabschnitt eingebracht
werden sollen, dirfen nur verwendet werden, wenn zuvor durch Prifung sichergestellt ist,
dass keine entzlindlichen Gase im Leitungsabschnitt vorhanden sind.

Hierzu sind die entsprechenden Abschnitte der folgenden Regelwerke zu beachten:
- GUV-R 126" (bisher GUV 17.6)

- ATV-Merkblatt M 143-2®

- ATV-DVWK-A 199-1 und DWA-A 199-2%

Die Richtigkeit der in Abschnitt 3 genannten Angaben ist vor Ort zu prifen. Da !
sanierende Leitungsabschnitt mit Gblichen Hochdruckspiilgeraten soweit zu p€inigel,dass
die Schaden auf dem Monitor bei der optischen Inspektion nach ¢ latt
ATV-M 143-2" einwandfrei erkannt werden kdnnen.

Deutsches Institut

fiir Bautechnik /

GUV-R 126 Sicherheitsregeln: Arbeiten in umschiossenen Rdumen von abwas edechn@:he
Anlagen (bisher GUV 17.6); Ausgabe: 2007-06 ;

ATV DVWK-A 199-1 Deutsche Vereinigung fir Wasserwirtschaft, Abwasser und Abfall e. V
- Arbeitsblatt 199: Dienst- und Betriebsanweisung fir das Personal von Abwasser-
anlagen, - Teil 1: Dienstanweisung flir das Personal von Abwasseranlagen; Aus-
gabe: 2002-07

DWA-A 199-2 Deutsche Vereinigung fur Wasserwirtschaft, Abwasser und Abfall e. V. (DWA)
- Arbeitsblatt 199: Dienst- und Betriebsanweisung flr das Personal von Abwasser-
anlagen, - Teil 2: Betriebsanweisung fur das Personal von Kanalnetzen und Regen-
wasserbehandlungsanlagen; Ausgabe: 2007-07
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Beim Einsteigen von Personen in Schachte der zu sanierenden Abwasserleitungen und bei
allen Arbeitsschritten des Sanierungsverfahrens sind auBerdem die einschldgigen Unfallver-
hatungsvorschriften zu beachten.

Das Formatieren und Zuschneiden der harzgetrankten Glasfasergewebematten fur die Kurz-
liner nach Anlage 8 sind in witterungsgeschutzter Umhausung (z. B. im Sanierungsfahrzeug)
auf ebenen Unterlagen, die frei von Verunreinigungen aller Art sein missen, durchzufihren.

Die mit harzdurchtrankte Glasfasergewebematte ist auf den Packer aufzubringen und gegen
Ver- und Abrutschen zu sichern (Anlage 5).

Die fur die Durchflihrung des Verfahrens erforderlichen Schritte sind unter Verwendung von
Protokollblattern (u. a. Anlage 13 bis 15) fiir jede Impragnierung und Sanierung festzuhalten.

4.3.2 Eingangskontrolle der Verfahrenskomponenten auf der Baustelle

Die angelieferten styrol- und UVA-lichtdicht verpackten Kurzliner und/oder Hutprofile sind auf
der Baustelle dahingehend zu berprifen, ob die in Abschnitt 2.2.3 genannten Kennzeich-
nungen vorhanden sind.

Fabrikneue UVA-LED-Lampen der Rohrsanierungsgerate (Packer) sind nach einer Betriebs-
dauer von ca. 400 Stunden erstmalig unter Verwendung eines kalibrierten Messgerétes zu
Gberpriifen, ob deren Strahlungsintensitat im Bereich von 480 mW/cm? liegt.

4.3.3 Einbringung des Kurzliners in das zu sanierende Abwasserrohr (siehe Anlage 4, 5 und 7)

Die Einbringung des impragnierten Kurzliners erfolgt mittels der Kurzliner Packer
"TOP HAT®Kurzlinerpacker B" nach Anlage 10 und "TOP HAT®Kurzlinerpacker C' nach
Anlage 11.

Die Einzelsanierungsléange des Kurzliners betrdgt maximal 1,25 m.
Mit dem Kurzliner kénnen auch Muffen saniert werden (siehe Anlage 4 Bild 3).

Im Anfangs- und Endbereich des Kurzliners ist nach Abschnitt 2.1.1.4 Epoxyd-Spachtel-
masse als Haftvermittler aufzutragen. Dabei ist zu beachten, dass am Anfangs- und Endbe-
reich die Epoxyd-Spachtelmasse (Farbe: hellblau) ein wenig herausquellt. Es sind die
Topfzeiten nach Abschnitt 2.1.6 Punkt 3 zu beachten.

Fur die Sanierung durfen nur Packer verwendet werden, die mit Rollen ausgestattet sind.
Die Rollen miissen so angeordnet sein, dass beim Einflihren und Verfahren des Packers in
der zu sanierenden Abwasserleitung die harzgetrankten Kurzliner nicht die innere Rohrwand
berthrt.

Vor dem Einzug des Packers in die zu sanierende Abwasserleitung, ist ein Druckluftschlauch
vom Kompressor an den Packer anzuschlieBen. Der "TOP HAT®Kurzlinerpacker B" ist mit-
tels Roboter einzubringen und der "TOP HAT®Kurzlinerpacker C" ist mittels zuvor befestigter
Seile oder Luftschiebestangen an die eingemessene Schadensstelle im Abwasserrohr
einzuziehen und zu positionieren.

Durch Beaufschlagung mit Druckluft (siehe Tabelle 1) expandiert der Gummikérper des
Packers und bewirkt somit ein Anpressen der harzgetrankten Glasfasergewebematte an die
Innenwand des zu sanierenden Rohres. Der Druck ist so lange aufrecht zu erhalten, bis das
Harzsystem mittels der UVA-Lampen ausgehértet ist (mindestens 10Mintten UVA-Belich-
tungszeit). 25% T
Der Druck ist anschlieBend aus dem Gummikoérper abzulassen find de ker zut
punkt zuriickzuziehen. -
Deutsches Institut ,’
fiir Bautechuik/

Start-
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Tabelle 1: "Einstellwerte Druckluft Packer und Belichtungszeit"

Packertyp Nennweite Arbeitsdruck | Platzdruck
DN bar bar
Kurzlinerpacker Typ B und C 100 0,45 0,7
150 0,45 0,7
200 0,45 0,7
250 0,45 0,7
300 0,45 0,7
400 0,45 0,7
500 0,45 0,7
Hutzenpacker Typ A DN 150 /DN 100 0,65 0,8
DN 200 /DN 150 0,45 0,7
DN 250 /DN 150 0,45 0,7
DN 300 /DN 150 0,45 0,7
DN 400 /DN 150 0,45 0,7
DN 500 /DN 150 0,45 0,7

UV-LED-Belichtungszeit mindestens 10 Minuten.

4.3.4 Einbringung des Hutprofils in das zu sanierende Abwasserrohr (sieche Anlage 4, 6 und 7)

Die Einbringung des impragnierten Hutprofils erfolgt mittels des Hutzen-Packer
"TOP HAT®Hutzenpacker A" nach Anlage 9.

Das mit Harz durchtréankte Hutprofil ist auf den Packer aufzubringen und gegen Ver- und
Abrutschen zu sichern (Anlage 6).

Im Anfangs- und Endbereich der Hutkrempe und der Einstilpblase ist Epoxyd-Spachtel-
masse nach Abschnitt 2.1.1.4 als Haftvermittler aufzutragen. Dabei ist zu beachten, dass am
Anfangs- und Endbereich die Epoxyd-Spachtelmasse (Farbe: hellblau) ein wenig heraus-
quellt. Es sind die Topfzeiten nach Abschnitt 2.1.6 Punkt 3 zu beachten.

Fur die Sanierung durfen nur Packer verwendet werden, die mit Rollen ausgestattet sind.
Die Rollen miissen so angeordnet sein, dass beim Einfiihren und Verfahren des Packers in
der zu sanierenden Abwasserleitung das harzgetrankte Hutprofil nicht die innere Rohrwand
berihrt.

Vor dem Einzug des Packers in die zu sanierende Abwasserleitung, ist ein Druckluftschlauch
vom Kompressor an den Packer anzuschlieBen. Der "TOP HAT®Hutzenpacker A" ist mittels
Roboter einzubringen und an die eingemessene Schadensstelle im Abwasserrohr einzuzie-
hen und zu positionieren.

Durch Beaufschlagung mit Druckluft (siehe Tabelle 1) expandiert der Gummikérper des
"TOP HAT®Hutzenpackers A" und bewirkt somit ein Anpressen der harzgetrankten Glas-
fasergewebematte an die Innenwand des zu sanierenden Rohres sowig.das Einstiipen in
die Hausanschlussleitung. Der Druck ist so lange aufrecht zu erhaltengbis ddsddarzsystem
mittels der UVA-Lampen ausgehartet ist (mindestens 10 Minuten UVA/Belicht eit).

Der Druck ist anschlieBend aus dem Gummikérper abzulassen und{der Pack€r2um Start-
punkt zurtickzuziehen. Deuntsches Instituz |

fiiy Baute.chnik/
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750086.10 1.42.3-18/05



Deutsches

Institut
fiir
Bautechnik
Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-42.3-448 Seite 15 von 17 | 25. Oktober 2010

7.1

7.2

21

22

Z50086.10

Beschriftung im Schacht

Im Start- oder Endschacht der SanierungsmaBnahme sollte folgende Beschriftung dauerhaft
und leicht lesbar angebracht werden:

— Art der Sanierung

— Bezeichnung des Leitungsabschnitts
— Nennweite

- Wanddicke des Schlauchliners

— Jahr der Sanierung

AbschlieBende Inspektion und Dichtheitspriifung

Nach Abschluss der Arbeiten ist der sanierte Leitungsabschnitt optisch zu inspizieren und
eine Dokumentation ist zu erstellen. Es ist festzustellen, ob etwaige Werkstoffreste entfernt
sind und keine hydraulisch nachteiligen Falten vorhanden sind.

Nach Aushartung des Kurzliners ist die Dichtheit nach DIN EN 1610*' zu priifen. An-
schlieBend kann der sanierte Kanal wieder in Betrieb genommen werden.

Priifungen an entnommenen Proben

Aushértung

Mindestens viermal im Jahr hat der Ausflihrende einen Kurzliner, in der zuletzt sanierten
Nennweite, unter Verwendung eines Stltzrohres (z. B. in einem PVC-U-Rohr) auf der jewei-
ligen Baustelle herzustellen. An dem so gewonnenen Kreisring sind mindestens zwei Mal im
Jahr Kurzzeit-E-Modulwerte (1-Stundenwert, 24-Stundenwert) zu bestimmen. Mit Hilfe des
1-Stundenwertes und des 24-Stundenwertes ist festzustellen, ob die Kriechneigung in
Anlehnung an DIN EN I1SO 899-2% von Kn <10 % entsprechend nachfolgender Beziehung
eingehalten wird:
B s E—Ey
n

1h

Wasserdichtheit der Proben

Die Wasserdichtheit des ausgeharteten Kurzliners kann entweder an einem Linerabschnitt
(Kreisring) oder an Prifstiicken, die aus dem ausgeharteten Kurzliner entnommenen
wurden, durchgefihrt werden. Fir die Prifung ist die Folie des Linerabschnitts bzw. des
Prifstlickes entweder zu entfernen oder zu perforieren.

Die Priffung an Priifstiicken kann entweder mit Uberdruck oder Unterdruck von 0,5 bar
erfolgen.

Bei der Unterdruckpriifung ist die Probe einseitig mit Wasser zu beaufschlages=
Unterdruck von 0,5 bar darf wahrend einer Priifdauer von 30 Minuten kein W
der unbeaufschlagten Seite der Probe sichtbar sein. 4

Bei der Prifung mittels Uberdruck ist ein Wasserdruck von 0,5 bar ‘:éhrend
aufzubringen. Auch bei dieser Methode darf auf der unbeaufschlagten Seite d% Pr‘i?]?;#ﬁ'l”
Wasseraustritt sichtbar sein. | Deutscaes

x100

\ fiir Bautechnik
N 2 4
—— = =
DIN EN 1610 Verlegung und Prifung von Abwasserleitungen und -kandlen; Deutsche Fassung
EN 1610:1997; Ausgabe: 1997-10
DIN EN ISO 898-2 Kunststoffe - Bestimmung des Kriechverhaltens — Teil 2: Zeitstand-Biegeversuch

bei Dreipunkt-Belastung (ISO 899-2:2003); Deutsche Fassung EN ISO 899-2:2003;
Ausgabe: 2003-10

1.42.3-18/05
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8 Ubereinstimmungserkldrung tiber die ausgefiihrte SanierungsmaBnahme

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der ausgefiihrten SanierungsmaBnahme mit den
Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss vom ausfihrenden
Betrieb mit einer Ubereinstimmungserklarung auf Grundlage der Festlegungen in Tabellen 2
und 3 erfolgen. Der Ubereinstimmungserklarung sind Unterlagen Uber die Eigenschaften der
Verfahrenskomponenten nach Abschnitt 2.1.1 und die Ergebnisse der Prifungen nach
Tabelle 2 und Tabelle 3 beizufligen.

Der Leiter der SanierungsmafBnahme oder ein fachkundiger Vertreter des Leiters muss
wéahrend der Ausflhrung der Sanierung auf der Baustelle anwesend sein. Er hat far die
ordnungsgemaBe Ausflihrung der Arbeiten nach den Bestimmungen des Abschnitts 4 zu
sorgen und dabei insbesondere die Prifungen nach Tabelle 2 und 3 vorzunehmen oder sie
zu veranlassen. Anzahl und Umfang der ausgefihrten Festlegungen sind Mindestanforde-
rungen.

Die Prifungen an Probestiicken nach Tabelle 3 sind durch eine bauaufsichtliche anerkannte
Uberwachungsstelle (siche Verzeichnis der Prif-, Uberwachungs- und Zertifizierungsstellen
nach den Landesbauordnungen, Teil V, Nr. 9) durchzufhren.

Einmal im Halbjahr ist die Probeentnahme aus einem Kurzliner und einem Hutprofil einer
ausgefiihrten SanierungsmaBnahme von der zuvor genannten Uberwachungsstelle durch-
zuflihren. Diese hat zudem die Dokumentation der Ausflihrungen nach Tabelle 2 der Sanie-
rungsmafBnahme zu Uberprifen.

Tabelle 2: "Verfahrensbegleitende Priifungen”

Gegenstand der Priifung Art der Anforderung Haufigkeit

nach Abschnitt 4.3.1
und ATV-M 143-2%

nach Abschnitt 6

optische Inspektion der Leitung vor jeder Sanierung

optische Inspektion der Leitung und ATV-M 143-2% nach jeder Sanierung
Gerateausstattung nach Abschnitt 4.2
abschlieBende Inspektion nach Abschnitt 6

Kennzeichnung der Behélter .
, nach Abschnitt 2.2.3
der Sanierungskomponenten jede Baustelle

Harzmischung, Harzmenge und
Héartungsverhalten je Kurz- oder

Mischprotokoll nach

Langliner Abschnitt 4.3.3.2
Aushértungszeit und nach Abschnitt 4.3.3 und -
Druck im Packer Abschnitt 4.3.4 N

Die in Tabelle 3 genannten Prifungen hat der Leiter der Sanier ,’hgsmaB e odef| sein
fachkundiger Vertreter zu veranlassen. Fur die in Tabelle 3 genannten™ Pfufungeny sind

Proben aus den beschriebenen Probenschlauchen zu entnehmen.\, Deutsches ]ns:i_tu' /
fiir Bautechnik

2

Z50086.10 1.42.3-18/05
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Tabelle 3: "Prifungen an Probestiicken"
Gegenstand der Priifung Art der Anforderung Haufigkeit
Kurzzeit-E-Modul (1-Stunden-
und 24-Stundenwert) und nach Abschnitt 7.1
Kriechneigung jeden 6. Herstellmonat
— nach Abschnitt 2.1.4 und je Ausfluhrenden
Physikalische Kennwerte Abschnitt 2.1.5
Wasserdichtheit ohne Montagefolie
der Probe nach Abschnitt 7.2

Wanddicke und Wandaufbau nach Abschnitt 2.1.3

Die Prifungsergebnisse sind aufzuzeichnen und auszuwerten; sie sind auf Verlangen dem
Deutschen Institut fiir Bautechnik vorzulegen. Anzahl und Umfang der in den Tabellen auf-
gefiihrten Festlegungen sind Mindestforderungen.

9 Bestimmungen fiir den Unterhalt

Vom Antragsteller sind wahrend der Geltungsdauer dieser Zulassung jeweils sechs sanierte
Abwasserleitungen mittels Kurzliner und mindestens sechs mittels Hutprofiltechnik wieder-
hergestellte Hausanschlisse, optisch zu inspizieren. Die Ergebnisse mit dazugehérender
Beschreibung der sanierten Schaden sind dem Deutschen Institut fir Bautechnik unauf-
gefordert wahrend der Geltungsdauer dieser Zulassung vorzulegen.

Drei dieser ausgeflihrten Sanierungen sind auf Kosten des Antragst

rung eines Sachverstandigen, zuséatzlich zur Dichtheitsprifung
der Sanierung, vor Ablauf der Geltungsdauer dieser Zulass

ers unter Federfih-

Rudolf Kersten
Referatsleiter

Z50086.10 1.42.3-18/05



Detail A (vergroBert)

Verpackungsfolie
R Glasgelege

Glasgewebe

Polyesterharz
oder Vinylesterharz

Verpackungsfolie
PA/PE

Detail B u. C (vergroBert) Verpackungsfolie

PA/PE

Glasgelege

Polyesterharz
oder Vinylesterharz

Verpackungsfolie
PA/PE

Antragsteller: Anlage: 1

Cosmic Sondermaschinenbau o
GmbH Aufbau Prepeg zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Steinabruck 35 Zulassung Nr. 2' ""2 3 = 8
A-3072 Kasten

vom 25 .10.2010




lv = Lange der Vorbehandlung
[v1=50mm min.
12 = Lange der orbehandlung der Krempe

&es Kurzliners

Icg%e‘

.........
s Y s A T
[ Sr I At e e T

v 1

11— lges L v
Antragsteller: Anlage: 2
Cosmic Sondermaschinenbau
GmbH Relnlgungsberelch Vor zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Steinabruck 35 Laminataufbringung | zuiassung nrZ~42.3-443
A-3072 Kasten vom 25 10.2010




Konfiguration zum Bursten
im Hauptrohr (Kreisférmig)
DN100-500

.

Konfiguration z
im Hc:uscln
DN]OO—SO

| A \

Antragsteller: Anlage: 3

Cosmic Sondermaschinenbau . .

GmbH Burstenvorrichtu ng zur allgemeinen bauaufsichtlicher
Steinabruck 35 Zulassung Nr. 2." L‘?-?) "L‘qg

A-3072 Kasten o ,25 10.2 0 ,‘ O




ANBINDUKG MIT KURZLINER UKD HUTZENTECHNIR

Vorgang: Versetzen des Kurddiners
uid UY- Auchrtung
Frasen

Spalen

Versetzen der Hutze

und UT-Rushértung

T Bkt

~** Epany Spachtelmasse

ANBIRDURE NIT HUTZERTECKNIK

Vorgang Frigen
Spiilen
Verseizen der Hutze
und UV-Auchiriusg

MUFFENSAIERUNG MIT KURZLINER

N —-.q————/ '//ﬁ:.T ————————, (SR Y Frisen von Ablagerungen,

2 N TH gkt 8 Wurzeleimwuchs, etc.
% N Spiilen
i, N h"'/‘\ SCHADENSBEREICH Verseizon des Kurzliners
————— T e uned UV-flasharkung

. /-—\ S — msgmggnugmugunmm_
--__._-..-1_‘.1\" 3

2 s

— | - Vorgang: Ffisan
k?;*— — SCHADENSBEREICH . o B
- \'\ und UV-Aeshirtung
- N
1 _---'__'-:- o -:’--.:"- \
S e \\

B o Epoxy Spachtelmasse
"= GFK-Kurzimer

Antragsteller: Anlage: 4

Cosmic Sondermaschinenbau

GmbH SChadSte”en zur allgemeinen bauaufsichtlicher
Steinabruck 35 Zulassung Nr.Z"'"\?.B = L\ L\B
A-3072 Kasten

vom 25.10. 2010




Blase

Kurzliner

W'

aufbringen

—~_« Uberlappung

!(Ulz_!iner!o minat
in dieser Form

siehe

Anlage 16

Spachtelmasse
aufbringen

ca. 1 mm dick
ca. 60 mm breit

Gewebe aussen

Antragsteller:

Cosmic Sondermaschinenbau
GmbH

Steinabruck 35
A-3072 Kasten

Laminat auflegen
und Spachtelmasse
aufbringen

1/3

Anlage: 5

zur allgemeinen bauaufsichtlicher

Zulassung Nr. -3~ HHS
vom ¢85.10.2010




Blase

Hausnaschlussteil invertiere

Gewebesegmente
aussen

Hutzenlaminat
in diese Form

bringen Spachtelmasse

aufbringen
ca. 1 mm dick
ca. 60 mm breit

Blase mit Hutzenlaminat

%7

Hutze aufsetzen

eingestUlpter

Hutzentell
Hutzenkrempe
Antragsteller: Laminat auflegen | Anlage: 6
Cosmic Sondermaschinenbau und Spachte|masse
Gﬁ?bH anbrin g en zur allgemeinen bauaufsichtlicher,
Steinabruck 35 Zulassung Nr. Z- w2 3 '\\“\8
A-3072 Kasten 2/3 vom 25.10.2010




Hutze und Kurzliner
Blase

Hausnaschlussteil inverfi%

Hutzenlaminat
in diese Form
bringen

Gewebesegmente
aussen

Spachtelmasse
aufbringen

ca. 1 mm dick
ca. 60 mm breit

Kurzlinerlaminat

in dieser Form

~___aufbringen
T~

SN
R

Gewebe ausse

Uberlappung
siehe
Anlage 16

Antragsteller: Laminat auflegen Anlage: 7
8(;$mc ordemasehnemy Und S'paChtelmasse Il einen bauaufsichtlicher
aufbringen i

Steinabruck 35 Zulassung Nr. -3~ qu
A-3072 Kasten 3/3 vorn 25 10. 20 ,\O
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Antragsteller:

Cosmic Sondermaschinenbau
GmbH

Steinabruck 35
A-3072 Kasten

Kurzlinerzuschnittsdiagramm

Anlage: 8

zur allgemeinen bauaufsichtlichen

Zulassung Nr. Z-‘\’Z 3""‘\"\8
vom 25.10.2010




LED Lampen

Kamera

Kontroll- Innenkamera

Manomete LED-Lampen

Blase

LED-Lampen

Fahrwagen mit Getriebe
C120

Steuerpult und Elektronik
fOr TopHat und C120

Hutzenpacker
TopHat
Packer A

Antragsteller:
Cosmic Sondermaschinenbau | Sa@nierungsgerate und

GmbH -einrichtungen
Steinabruck 35 TopHat Pac er A
A-3072 Kasten

Anlage: 9

zur allgemeinen bauaufsichtlicher

Zulassung Nr.Z"‘L\’z 3 = L\L\ 8
vom 25.10.2010




Kurzlinerpacker
480mm - 600mm
Packer B

LED-Lampe

Konftroll-
manometer

Fahrwagen mit Getriebe
120

“-7 \.? é TN A\

o

Lmetite

| pyeutsche® ik

; technik
N iy Paui®

Steuerpult und Elektronik
fOr TopHat und C120

Antragsteller: Sanierungsgerate und Anlage: 10

Cosmic Sondermaschinenbau _einrichtungen

GmbH zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Steinabruck 35 TopHat Packer B Zulassung Nr. 2."‘"2 3~ ‘-NX
A-3072 Kasten

vom 2510.2010
480-600mm




Kurzlinerpacker

1000mm -1250mm
Packer C

Kamera

Steuerung fOr
UV-Aushartung

LED Lampe

Steuerkoffer

Kabelwinde

Antragsteller:

Cosmic Sondermaschinenbau
GmbH

Steinabruck 35
A-3072 Kasten

Sanierungsgerate und
-einrichtungen
TopHat Packer C
1000mm - 1250mm

Anlage: 11

zur allgemeinen bauaufsichtlichen

Zulassung Nr. Z.-L\?..3 - L\L\ 8
vom 25.10.2010




A... Epoxid- Spachtelmasse
ompanente A

B... Epoxid Spachtelmasse
ompanente B

Anwendung: Mengenbestimmung

1 Umdrehung fir Hutze

1,5 Umdrehungen fiir Kurzliner

Antragsteller:

Cosmic Sondermaschinenbau
GmbH

Steinabruck 35
A-3072 Kasten

Anlage: 12

Epoxy Spachtelmasse | =uralgemeinen bauaufsichticher
-Misc anlage Zulassung Nr. €~ 42 3-4u&
vom 25.10.2010




Baustellenprotokoll KURZLINER

Auftraggeber: {Projekt:

Sanierungsangaben Kurzlinerangaben
Strasse: Liner-Nr..
Baustellennummer: Harztyp UP / VE:

Rohrdurchmesser [mm]:

Herstellungsdatum:

Lénge [m]: Wanddicke [mm]:
Speicherzyklus [s]: Lagertemeratur [°C]:
Lichtquelle [W]: Wetter:
Kommentar:
Bearbeiter:
[Datum und
Zeit: Lidnge |Geschw.| Druck Temperaturen UVA-Lampen
Zeitstempel [m] [m/min] | [mbar] | T1°C | T2°C | T3°C | T4°C [ 1| 2]|3|4|5]|6]|7]|8]|9
//
\ . 1detigpt |
[ pdutsp™ e
nr ladad | 4
Antragsteller: Anlage: 13
Cosmic Sondermaschinenbau
GmbH Aufbau Prepeg |zur aligemeinen bauauf-
Steinabruck 35 sichtlichen
A-3072 Kasten Zulassungs Nr-H2.344%

vom 2510.2010




Baustellenprotokoll HUTPROFIL

Auftraggeber: IProjekt:

Sanierungsangaben Kurzlinerangaben
Strasse: Liner-Nr.:
Baustellennummer: Harztyp UP / VE:

Rohrdurchmesser [mm]:

Herstellungsdatum:

A-3072 Kasten

Lange [m]: Wanddicke [mm]:
Speicherzyklus [s]: Lagertemeratur [°C]:
Lichtquelle [W]: Wetter:
Kommentar:
Bearbeiter:
[Datum und
Zeit: Léange |Geschw.| Druck Temperaturen UVA-Lampen
Zeitstempel [m] [m/min] | [mbar] | T1°C | T2°C | T3°C | T4°C | 1|2 3]|4|5]|6]|7]8]9
(| \\,
| .
L a 1n "\tul‘
- e.d‘“"" /
Antragsteller: Anlage: 14 L
Cosmic Sondermaschinenbau
GmbH Aufbau Prepeg |zur allgemeinen bauauf-
Steinabruck 35 sichtlichen

Zulassungs Nr.Z"‘\?-?)"Lﬂg
vom 25.10,2010




TopHat® System — Dichtheitspriufung
Gemaf DIN EN 1610, Abschnitt 13.3 Verfahren W

Bauvorhaben:

Kst.-St.: Datum:
Haltung von: nach:
Anlage: Anlagenfihrer:

Innendurchmesser Di: m

Lange der Haltung L: m

Innenflache der Haltung A=3,14 x L x Di: m?

Vollfullzeit: h (Oblicherweise ist 1 h ausreichend)?

Beginn der Prifung: Uhr Ende der Prifung: (30 +/- 1 min)
Prifdruck: kPa (héchstens 50kPa / mindestens 10 kPa am Rohrscheitel)
Dichtheitspriufung bestanden O ja O nein

Bemerkungen:

Die normgerechte Durchfiihrung der Dichtheitspriifung wird hiermit bestatigt.

Datum:

Unterschrift:

v
1) eine langere Vorfilllzeit kann aufgrund trockener Klimabedingungen im Falle von Betonrohren erforderlich sein. i ;

—

Antragsteller:

Cosmic Sondermaschinenbau
GmbH

Steinabruck 35
A-3072 Kasten

Dichtheitsprotokoll
nach DIN EN 1610

Anlage: 15

zur allgemeinen bauaufsichtlicher

Zulassung Nre~42.3- L‘L\‘g
vom 25.10.2010




TopHat® System - Probenbegleitschein

1. Angaben zur Probenentnahme

[ entnommen durch: | [ Datum: | |
2. Probenidentifikation [ Strasse: | |
Bauvorhaben: Prufer:

Kostenstelle: Prfrichtung: radial
Auftraggeber: Rohrgeometrie:

Hersteller: Rohrdimension:

Material: Glasfaser Entnahmeposition:

Charge Liter: Umfangsmessung: £
Charge Harz: Lange:

Charge Harter: Hergestellt am:

Von Schacht bis Schacht: |

Probenbez.:

3. geforderte Kurzzeit - Eigenschaften gemass statischem Nachweis

Biege-E-Modul Ey [Mpa]:

Umfangs-E-Modul EU [Mpa];

Biegezugfestigkeit o, [Mpa]:

Anfangsringsteifigkeit SO [N/m?]:

Abminderungsfaktor A1.

Wanddicke s [mm]:

4. Ermittlung der Bauteil- und Materialeigenschaften

Ermittlung der Anfangs- Ringsteifigkeit und des Anfangs-E-Modul nach DIN EN 1228/ DIN 53769-3

D Prafdatum Es [Mpa]
S [mm] O-z[Mpa]
Ermittlung der Anfangs- Ringsteifigkeit und des Anfangs-E-Modul nach DIN EN 1228/ DIN 53769-3
D Prafdatum E,[Mpa]
S [mm] S, [Mpa]
Prifung der Wasserdichte in Anlehnung an DIN EN 1610 gem. Empfehlung der APS
Prafdatum Prifzeit 30 Minuten
D dicht 0 undicht 0

Bestimmung der Dichte gem&R DIN 53479

Prafdatum Dichte p [g/cm?]
D soll ist
Bestimmung des Gluhverlistet nach DIN EN I1ISO 1172
D Prafdatum Korrelation
Korrelation zu Faktor

Bestimmung des Reststyrolgehaltes nach

DIN 53394-2 (GC)/ 1SO 4901

Prifdatum

]

Einwaage

Reststyrolgehalt[mg/kc_:! é

Datum Unterschrift Priifer \\ -~ lnﬁt""-‘“
\ filr Bautechn'
N - 23
Antragsteller: Anlage: 16~

Cosmic Sondermaschinenbau
GmbH

Steinabruck 35
A-3072 Kasten

Probenbegleitschein

zur allgemeinen bauaufsichtlicher

Zulassung Nr. Z 2 L\’Z.3 - L\L\g
vom 25 1Q. 2010




