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ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbarkeit
des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Sofern in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Anforderungen an die besondere
Sachkunde und Erfahrung der mit der Herstellung von Bauprodukten und Bauarten betrau-
ten Personen nach den § 17 Abs. 5 Musterbauordnung entsprechenden Lénderregelungen
gestellt werden, ist zu beachten, dass diese Sachkunde und Erfahrung auch durch gleich-
wertige Nachweise anderer Mitgliedstaaten der Europdischen Union belegt werden kann.
Dies gilt ggf. auch fir im Rahmen des Abkommens Uber den Européischen Wirtschaftsraum
(EWR) oder anderer bilateraler Abkommen vorgelegte gleichwertige Nachweise.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fiir die Durchfiihrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheinigun-
gen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbeson-
dere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter gehen-
der Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw. Anwender des
Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfi-
gung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung an
der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behdrden
Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfigung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielféltigt werden. Eine
auszugsweise Verdffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fiir Bautech-
nik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik nicht geprifte Uber-
setzung der deutschen Originalfassung” enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtraglich ergéinzﬂggr nd | "ean%rt
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BESONDERE BESTIMMUNGEN
Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung gilt fir das Verfahren zum Schutz und zur Sanie-
rung von Abwasserschachten und Abwassersammelgruben mit den Reprofilierungs- und
Beschichtungsmérteln "ombran MHP", "ombran MHP 15" und "ombran MHP-SP" sowie dem
Beschichtungssystem "ombran CPS".

Das Verfahren ist zum Reprofilieren und Beschichten von Mauerwerks- oder Betongriinden
von Abwasserschéachten und Abwassersammelgruben bestimmt. Die Beschichtung erfolgt
im handischen Verfahren, im Nassspritz- oder Anschleuderverfahren.

Die mineralischen Mbrtelbeschichtungen "ombran MHP" und "ombran MHP 15" sind von
Hand zu applizieren, die mineralische Mértelbeschichtung "ombran MHP-SP" ist im
Nassspritz- oder Anschleuderverfahren aufzutragen. Die Produkte "ombran MHP" und
"ombran MHP-SP" sind fiir die Anwendung im Vertikal- oder Uberkopfberelch "ombran MHP
15" fur den Horizontalbereich und geneigte Flachen, wie zum Beispiel im Gerinnebereich,
bestimmt.

Die Hybrid-Silikatbeschichtung "ombran CPS" ist durch Hand- oder Spritzverfahren zu appli-
zieren und dient dem Schutz von Abwasserbauwerken mit Belastungen durch Abwasser mit
niedrigen pH-Werten (pH < 3,5) sowie als Korrosionsschutz vor biogener Schwefelséure.

Diese Zulassung gilt fur die Sanierung von Abwasserbauwerken, die dazu bestimmt sind
Abwasser gemaB DIN 1986-3' abzuleiten und deren Schéaden nicht die Stawcherbelt
dieser Bauwerke gefahrden. /

Bestimmungen fiir die Werkstoffe

Eigenschaften und Zusammensetzung

Werkstoffe hy BABMEE /f
Die Beschichtungsstoffe "ombran MHP", "ombran MHP 15" und "ombran MHP: SP" sind Em?
komponenten-Werktrockenmértel und sind mit Wasser anzumischen, die Beschichtung
"ombran CPS" besteht aus den drei Komponenten ombran CPS-Harz, ombran CPS-Harter
und ombran CPS-Pulver. Die Produkte sind gemaf Tabelle 1 anzumischen.
Tabelle 1: Mischungsverhéaltnisse
Mischungsverhéltnis
ombran-Komponenten .
(Masseanteile)
Ombran Wasser

ombran MHP 25 34-36

ombran MHP 15 25 32-35

ombran MHP-SP 25 3,2-35

Harz Harter Pulver

ombran CPS 30,9 19,1 50

DIN 1986-3 Entwésserungsanlagen fiir Geb&ude und Grundstiicke — Teil 3: Regeln fir Betrieb und
Wartung; Ausgabe:2004-11
1.42.3-9/09
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Tabelle 2: Eigenschaften® der mineralischen Mértelbeschichtungen

Komponente Roh- Biegezug- Druck- Haftzug-
dichte festigkeit festigkeit festigkeit
g/cm N/mm? N/mm2 N/mm?2
1d =40 1d 13,0
ombran MHP =216 7d =45 7d 25,0
28 d ~8,3 28d 40,0
Td =23 1d = 22,0
ombran MHP 15 =2,19 7d =45 7d =~ 32,0
28 d =45 28d = 43,5
1d =5,0 1d = 24,0
ombran MHP-SP =2,15 7d =75 7d = 39,2
28d =75 28d = 50,5
Die Werte entsprechen Laborbedingungen
Bruch im Beton- oder Mauerwerksuntergrund
Tabelle 3: Eigenschaften® der Hybrid-Silikatbeschichtung 9z
Roh- Shore- Zug- Reil3- Haftzug-
HerTpaTenE heibe dichte Harte festigkeit® | dehnung festigkeit
g/cm A D N/mm2 % N/mm?
ombran CPS blau | =1,61 | =89 | =71 >3,8 ca. 1,0 20,9°

Die Werte entsprechen Laborbedingungen
Bruch im Beton- oder Mauerwerksuntergrund
Geschwindigkeit 50 mm/m, rechteckige Proben mit 5,9 mm Dicke und 10 mm Breite

Umweltvertraglichkeit

Gegen die Verwendung der Komponenten "ombran MHP", "ombran MHP 15", "ombran
MHP-SP" und "ombran CPS", entsprechend den beim Deutschen Institut fir Bautechnik
hinterlegten Rezepturangaben, bestehen hinsichtlich der bodenhygienischen Auswirkungen
keine Bedenken. Die Aussage zur Umweltvertraglichkeit gilt nur bei der Einhaltung der
Besonderen Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung. Der Erlaubnis-
vorbehalt, insbesondere in Wasserschutzzonen, der zustédndigen Wasserbehérde bzw. Bau-
aufsichtsbehérde bleibt unberiihrt.

Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung

Herstellung

Die Herstellung der Komponenten "ombran MHP", "ombran MHP 15", "ombran MHP-SP"
und "ombran CPS" erfolgt unter Einhaltung der beim DIBt hinterlegten Rezepturen in den
Werken des Antragstellers.

Verpackung, Transport und Lagerung

Verpackung, Transport und Lagerung erfolgt in Gebinden. Die Produkte "ombran MHP",
"ombran MHP 15", "ombran MHP-SP" werden in Sacken a 25 kg geliefert. Das Produkt
"ombran CPS" besteht jeweils aus den Einzelkomponenten 6,8 kg Harz im Kanister, 4,2 kg
Hérter im Kanister und 11 kg Pulver im Eimer. Die Gebinde sind im werkseitig verschlos-
senen Zustand entsprechend der Tabelle 4 haltbar. Sie sind kihl (18 °C bis 25 °C), trocken
und vor direkter Sonneneinstrahlung zuschitzten und zu lagern.

1.42.3-9/09



Deutsches

Institut
far
Bautechnik
Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-42.3-457 Seite 5 von 11 | 13. Oktober 2010
Tabelle 4: Maximale Dauer der Lagerung
Lagerfahigkeit
nen
Komponente Monate
ombran MHP
ombran MHP 15 12
ombran MHP-SP
ombran MHP CPS 6
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Kennzeichnung

Die Gebinde, die Verpackung, der Beipackzettel oder der Lieferschein der Gebinde muss
vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstim-
mungszeichen-Verordnungen der Lander einschlieBlich der Zulassungsnummer Z-42.3-457
gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen
nach Abschnitt 2.3 erflllt sind.

Der Hersteller hat am Gebinde, auf der Verpackung, dem Beipackzettel oder im Lieferschein
die Gefahrensymbole und R-Sétze gemaf der Gefahrstoffverordnung und der EU-Richtlinie
1999/45/EG sowie nach den Regeln der Europédischen Ubereinkommen Uber die internatio-
nale Beférderung gefahrlicher Glter auf der StraBe (ADR) in den jeweils gelteng, TFassun-

gen anzugeben. X

Die Gebinde sind zusatzlich mit folgenden Angaben zu versehen:
- Name und Anschrift des Herstellers

- Produktbezeichnung

- Produktionsdatum

Ubereinstimmungsnachweis i g
Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Produkte "ombran MHP", "ombran MHP 15",
"ombran MHP-SP" und "ombran CPS" mit den Bestimmungen dieser allgemeinen bauauf-
sichtlichen Zulassung muss fir jedes Herstellwerk mit einem Ubereinstimmungszertifikat auf
der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer regelméBigen Fremd-
Uberwachung einschlieBlich einer Erstprifung der Komponenten nach MaBgabe der folgen-
den Bestimmungen erfolgen.

Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiberwachung einschlieBlich
der dabei durchzufiihrenden Produktprifungen hat der Hersteller eine hierfir anerkannte
Zertifizierungsstelle sowie eine hierfir anerkannte Uberwachungsstelle einzuschalten.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von ihr
erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zuftihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzunehmende
kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicherstellt, dass die
von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgefiihrten
MafRnahmen einschlieBen.

Im Rahmen der Wareneingangskontrolle hat sich der Antragsteller davon zu lUberzeugen,
dass die Ausgangsstoffe flr die Produkte den beim Deutschen Institut fiir Bautechnik
hinterlegten Rezepturangaben entsprechen. Dazu hat sich der Antragsteller bei jeder

1.42.3-9/09



Deutsches
Institut

fir
Bautechnik

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-42.3-457 Seite 6 von 11 | 13. Oktober 2010

Lieferung vom Vorlieferanten Werkszeugnisse 2.2 in Anlehnung an DIN EN 10204 vorlegen
zu lassen. Nach dem Wareneingang der Ausgangsstoffe sind diesen Chargennummern zu
zuordnen. Die Ausgangsstoffe sind entsprechend den Rezepturangaben fiir die jeweiligen
Produkte zu mischen und die Komponenten mit Chargennummern zu versehen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen. Die Aufzeich-
nungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsprodukts und der Bestandteile
- Art der Kontrolle oder Priifung
- Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials

- Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den Anfor-
derungen

- Unterschrift des fiir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fir die Fremduber-
wachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen Institut
fur Bautechnik und der zusténdigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Verlangen vorzule-
gen.

Bei ungentigendem Priifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
MaBnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit lbereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich zu
wiederholen.

2.3.3 Fremdiiberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremdiber-
wachung regelmaBig zu Uberprifen, mindestens jedoch zweimal jahrlich.

Im Rahmen der Fremdiberwachung ist eine Erstpriifung der Verfahrenskomponenten
durchzuftihren. Die werkseigene Produktionskontrolle ist im Rahmen der Fremdiiberwa-
chung stichprobenartige hinsichtlich der Anforderungen entsprechend der Abschnitte 2.1.1
und 2.2.3 zu Uberpriifen. Dazu gehéren auch die Uberpriifung des Hartungsverhaltens, der
Zugfestigkeit und der Reisdehnung.

Die Probenahme und Priifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle. Die
Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdlberwachung sind mindestens finf Jahre aufzu-
bewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem Deut-
schen Institut fir Bautechnik und der zustadndigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf
Verlangen vorzulegen.

3 Bestimmungen fiir den Entwurf

Die Angaben der notwendigen Kanal- bzw. Leitungsdaten sind vom Ausflihrenden zu
Gberprifen. Es ist festzustellen, ob eine Sanierung der Schéchte ohne Unterbrechung der
Abwasserableitung mdéglich ist, ggf. sind entsprechende MaBnahmen zur Abwasserum-
leitung zu treffen. Eine Bewertung des Zustandes der bestehenden Schéachte bzw. Sammel-
gruben hinsichtlich der Anwendbarkeit des Sanierungsverfahrens ist vorzunehmey

Die hydraulische Wirksamkeit der Abwasseranlage darf durch die Sanieru nicﬂtiﬁeein-m‘i“;,

trachtigt werden. 4 i \
-
:I Neutsches Knri."j‘"
w H
§ DIN EN 10204 Metallische Erzeugnisse - Arten von Prifbescheinigungen; Deutsche- Fassuh"g’

EN 10204:2004; Ausgabe:2005-01

£50025.10 1.42,3-9/09
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4 Bestimmungen fiir die Ausfiihrung
4.1 Allgemeines

Der Antragsteller hat ein Handbuch mit Beschreibung der einzelnen, auf die Ausfliihrung des
Reparaturverfahrens bezogenen Handlungsschritte zur Verfligung zu stellen. Darlber
hinaus hat er daflir zu sorgen, dass die Ausfihrenden eingehend mit dem Verfahren vertraut
gemacht werden. Die hinreichende Fachkenntnis des ausfuhrenden Betriebes kann durch
ein entsprechendes Giitezeichen des Giiteschutz Kanalbau e. V.* dokumentiert werden.

Die Mértel- und Hybrid-Silikatbeschichtungen harten auch unter feuchten Bedingung,
vorausgesetzt die Oberflachen sind sauber gefrast oder gebirstet sowie staub- und fettfrei.

Die Anwendungsgrenztemperaturen fiir die Mértelsysteme liegt bei +5 °C bis +30 °C und die
der Hybrid-Silikatbeschichtung "ombran CPS" bei +10 bis + 25 °C.

Die fur die Anwendung des Sanierungsverfahrens zutreffenden Unfallverhiitungsvorschriften
sind einzuhalten.

Gerate des Sanierungsverfahrens, die in den zu sanierenden Leitungsabschnitten einge-
bracht werden sollen, diirfen nur verwendet werden, wenn zuvor durch Prifung sicherge-
stellt ist, dass keine entzlindlichen Gase im Leitungsabschnitt vorhanden sind. H@rz{} ST,

die entsprechenden Abschnitte der folgenden Regelwerke zu beachten: / . ‘a!

- GUV-R 126 [ <A

- ATV-Merkblatt M 143 -Teil 2° i F9  \

- ATV-Arbeitsblatt A 140° 1;‘__ Deutsehe j
4.2 Gerite und Einrichtungen ;‘3\\\3&'\\'

Erforderliche Geréte und Einrichtungen: N F

- Gerate zur Absicherung der Baustelle
- Mechanische Reinigungsgerate wie Stemmhammer, MeiBel, Frasen

- Hochdruckwasserstrahlgerat (zwischen 350 bar und 500 bar), z. B. MRT Blasting Unit der
HDT GmbH und Zubehor

- Luftkompressor mit Ol- und Wasserabscheider mit Schlauchen und Sicherheitseinrichtun-
gen

- Aufbewahrungseinrichtung fur quarzfreies Granulat

- Schleuderkopf z. B. MRT Spinning Unit der HDT GmbH und Zubehor

- Computergestiitztes Steuergeréat z. B. MRT Control Unit der HDT GmbH und Zubehdr
- Personliche Schutzausristung

- Stromerzeuger

- Rohrwerk

4.3 Durchfiihrung der ReparaturmaBnahme
4.3.1 Vorbereitende MaBnahmen

Das zu sanierende Abwasserbauwerk ist soweit zu reinigen dass die Schaden einwandfrei
erkannt werden koénnen. Die Schadensbilder sind mit Beschreibung (z. B. Fehlistellen,
Fugenschaden, fehlende oder defekte Steighilfen, hineinragende oder undichte Leitungsan-
bindungen usw.) zu dokumentieren.

Giiteschutz Kanalbau e. V.; Linzer Str. 21, Bad Honnef, Telefon: (02224) 9384-0, Telefax: (02224) 9384-84

4 GUV-R 126 Sicherheitsregeln fiir Arbeiten in umschlossenen Raumen von abwasser-
technischen Anlagen, Bundesverband der Unfallkassen (GUV), Ausgabe Méarz 1996

5 ATV-M 143-2 Merkblatt der DWA (Deutsche Vereinigung fir Wasserwirtschaft, Abwasser und
Abfall e.V.) - Inspektion, Instandsetzung, Sanierung und Erneuerung von
Abwasserkanalen und -leitungen; Teil 2: Optische Inspektion, Ausgabe April 1999

g ATV-A 140 Regeln fir den Kanalbetrieb, Teil 1: Kanalnetz, Ausgabe Méarz 1990

Z50025.10 1.42.3-9/09
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4.3.2 Eingangskontrolle der Verfahrenskomponenten auf der Baustelle

Die Gebinde der Komponenten sind dahingehend zu Uberprifen, ob die in Abschnitt 2.2.3
genannten Kennzeichnungen vorhanden, die Verpackungen noch original verschlossen sind
und die Lagerzeiten nicht Uberschritten sind. Dariiber hinaus darfen die Lager- und Verar-
beitungstemperaturen nicht tGber- oder unterschritten werden (s. Abschnitt 2.2.2).

4.3.3 Beschreibung der Arbeitsablaufe
4.3.3.1 Reinigung und Vorbereitung

Der Untergrund muss sauber, tragfahig, frei von losen Bestandteilen, Staub, Ol, Fett oder
sonstigen trennend wirkenden Stoffen sein. Grobe Verunreinigungen sind mittels geeigneten
Stemmgerats zu entfernen. Minderfeste Schichten z. B. Zementschldmme, Altanstriche,
usw. sind ebenfalls zu beseitigen. In allen Bereichen des Schachtes bzw. der Grube ist
daher mindestens eine Vorbereitung mittels Druckwasser-Granulatstrahlen durchzufthren.

Die Vorbereitung ist héndisch oder mittels automatischer Reinigungseinheiten durchzu-
fihren. Eine automatische Reinigung zur gleichmaBigen Vorbereitung von Untergriinden
kann z. B. durch die "MRT Blasting Unit der HDT GmbH" erreicht werden. Diese stellt sicher,
dass durch ein computergestltztes Steuergeréat die beiden um 360 ° rotierenden Dusen das
Wasser/Granulatgemisch gleichméaBig auf die Oberflachen strahlen und ein Oberflachen-
abtrag erfolgt. Die Einheit ist hierfir mittig im Schacht zu positionieren und gleichmaBig in
vertikaler Richtung auf und ab zu fahren.

Im Uberkopf-, Sol- und Gerinnebereichen sowie an schwer zugéanglichen Stellen, ist der
Untergrund mittels handisch zufliihrenden Hochdruckwasserstrahls unter Zugabe von quarz-
freiem Granulatanteil, zu reinigen.

Nach der Reinigung und ausreichender Trocknung ist die AbreiB3festigkeit des Untergrundes
nach DAfStb-Richtlinie "Schutz und Instandsetzung von Betonbauteilen”, Ausgabe
Oktober 2001, mit Berichtigungen 2002-01 und 2005-12 an funf Stellen im Schachtbauwerk
zu messen. Dabei soll je Ifd. Meter Schachttiefe 1 Probe gemessen werden, insgesamt
jedoch mindestens 5. Bei Schachten < 1,5 m reichen 3 Proben aus. Auf Betonuntergriinden
missen die Mittelwerte 1,5 N/mm2, kleinster Einzelwert 1,0 N/mm2 und auf Mauerwerk
0,5 N/mm2, kleinster Einzelwert 0,3 N/mmz? eingehalten werden.

Bewehrungsstahle, Stahluntergriinde und Einrichtungen aus Guss sind ggf. mit geeignetem
Korrosionsschutz zu versehen. Der Untergrund muss fur die Applikation der Mortelsysteme“ \
feucht und saugfahig sein (ggf. vornéssen) darf aber keinesfalls wassergesatng}f/se;n‘:fL
Wasserfilm). 1 -*q
4.3.3.2 Reprofilierung il KD
Beim Umgang mit den Komponenten sind die einschlagigen Unfallverhutungsv@mchmﬁen *H‘“
sowie die Sicherheitsdatenblatter des Herstellers zu beachten. . fiir Bautechnik

Sofern die Sanierung nicht mittels maschineller Beschichtung erfolgt, ist der gereinlgte und .
vorbereitete Untergrund mit einem Haftvermittler im héndischen Verfahren zu versehen:
Hierflr wird der Haftvermittler "ombran HB" mittels Harthaarblrste in den Untergrund einge-
birstet.

Die mineralischen Mdrtelbeschichtungen "ombran MHP" und "ombran MHP 15" sind von
Hand in die Haftbriicke "ombran HB" frisch in frisch zu applizieren, dabei ist das Produkt
"ombran MHP" fiir die Anwendung im Vertikal- oder Uberkopfbereich bestimmt und "ombran
MHP 15" fir den Horizontalbereich, geneigte Flachen sowie den Gerinnebereich.

Beide Mértel eignen sich zur Reprofilierung und Beschichtung, wird nachfolgend eine
Beschichtung aufgebracht bzw. in mehreren Arbeitsgdngen gearbeitet, ist die Oberflache
des Materials im Anschluss z. B. mit einem feuchten Reibeschwamm aufzurauen, um einen
optimalen Verbund sicherzustellen. Das Material ist mit Kelle und Glatter in die Fehlstellen
und Ausbrlche einzuarbeiten.

Bei maschinellem Auftrag mittels Spritzapplikation oder Schleuderverfahren, kann auf die
Haftbriicke verzichtet werden. Der Untergrund ist entsprechend Abschnitt 4.3.3.1 ebenfalls
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vorzubereiten. Der Mortel "ombran MHP-SP" ist entsprechend den Angaben des
Antragstellers anzumischen und unter Verwendung einer geeigneten Schneckenpumpe Uber
den Férderschlauch bis zur Austrittséffnung zu pumpen. Beim Schleuderverfahren bildet
zum Beispiel die "MRT Spinning Unit der HDT GmbH" die Austrittéffnung und beim Nass-
spritzverfahren die Dise. Die Luftzugabe (Kompressor) erfolgt an der Dise mit mindestens
3 bar. Beim Schleuderverfahren ist das Material Uber die beiden um 360° rotierenden Disen
aufzutragen. Ein computergestltztes Steuergerat (z. B. "MRT Control Unit der HDT GmbH")
reguliert den gleichmaBigen Auftrag des Mortels. Durch die Rotation der Disen wird das
Material beschleunigt und durch die hohe Geschwindigkeit beim Aufprall verdichtet. Dabei ist
der im Schacht mittig fixierte Schleuderkopf gleichmé&Big in vertikaler Richtung auf und ab
zufahren. Beim Nassspritzverfahren ist die Duse handisch zu flhren. Beim Austritt aus dem
Dusenkopf wird das Material aufgefachert. Die Materialpartikel werden beim Aufprall auf der
Schachtoberflache verdichtet.

Beschichtung

Bei der Beschichtung wird zwischen dem mineralischen Beschichtungssystem und dem
Beschichtungssystem auf Hybrid-Silikatbasis unterschieden. Das Beschichtungssystem auf
Hybrid-Silikatbasis ist fiir Anwendungen geeignet, bei denen auf die Abwasserbauwerke
Abwasser mit niedrigen pH-Werten (< 3,5) einwirkt oder ein Angriff durch biogene Schwefel-
saure erfolgt.

Die Beschichtung mit mineralischen Mérteln "ombran MHP", "ombran MHP 15" und
"ombran MHP-SP" gleicht den Arbeitsschritten der Reprofilierung. Trennende Schichten sind
zu vermeiden.

Flr die Beschichtung mit dem Hybridsilikatsystem "ombran CPS" sind die Komponenten
Harz, Harter und Pulver entsprechend den Angaben des Antragstellers mittels einem lang-
sam drehenden Mischers (400 U/min) homogen ca. 4 Minuten zu durchmischen. Die Verar-
beitungsdauer betragt ca. 30 Minuten und ist u. a. von den Umgebungstemperaturen abhan-
gig. Die Beschichtungsdicke muss mindestens 4 mm betragen. Der Untergrund muss
gereinigt und trocken sein.

Im héndischen Verfahren ist zunédchst eine Grund- bzw. Kratzputzspachtelung mit
"ombran CPS" aufzutragen, anschlieBend ist das Material verdichtend bis zu der geforderten
Mindestschichtdicke aufzubringen.

Im maschinellen Verfahren mittels Nassspritztechnik wird das nach den Angaben des
Antragstellers gemischte "ombran CPS", wie zuvor beschrieben mittels Schneckenpumpe
mit Ol- und Wasserabscheider und Férderschlauch zur handisch gefiihrten Duse transpor-

tiert und dort mit Druckluft = 3 bar auf die Schachtoberflachen bzw. auf die Oberflache der
Abwassersammelgrube appliziert. y4 : \
Priifungen auf der Baustelle ;/

U .U(‘:j}_ o
Priifungen des Reprofilierungs- und Beschichtungsmortels sowie des A\ fir B
Beschichtungssystems \

Am Materialiberschuss ist festzustellen, ob eine Abbindung (fiihlbares Harten und“abgé:

klungene exotherme Reaktion) erfolgt ist.

Zur Bestimmung der Belastbarkeit der aufgebrachten Reprofilierung- und Beschichtungs-
mortel oder des Beschichtungssystems ist die Haftfestigkeit frihestens 7 Tage nach der
Applikation auf der Baustelle zu prifen. Die Beurteilung erfolgt durch mindestens drei
AbreiBprifungen mit aufgeklebten Prifstempeln (& 50 mm) in verschiedenen Bereichen des
Abwasserschachtes oder der Abwassersammelgrube. Vor dem Aufkleben der Prifstempel
ist eine Ringnut mindestens 10 mm tief in den beschichteten Untergrund einzuschneiden.
Eine hinreichende Haftzugfestigkeit ist erreicht, wenn nach der Aushéartung des Klebstoffes
der Bruch im Untergrund (Beton oder Mauerwerk) erfolgt.
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Durch optische Inspektion ist die GleichméBigkeit der Beschichtung, die Steigeisen, die
Anbindungen der Zu- und Ablaufe sowie die Ubergdnge zum Schachtboden und ggf.
Gerinne zu inspizieren. Mittels Abklopfen ist die Beschichtung auf Hohlstellen zu kontrol-
lieren.

Dichtheitspriifung und Reinigung der Reprofilierungs- und Beschichtungsmaértel
sowie des Beschichtungssystems

Sanierte Schachte durfen friihestens entsprechend den Angaben in Tabelle 5 mit Gblichen
Hochdrucksplilgeraten gereinigt bzw. hinsichtlich der Dichtheit einer Druckprifung unter-
zogen werden.

Tabelle 5:
Produkt Reinigung mit Hoohdnucksptigerdten | /7 o8 N\
ombran MHP, f/ U  - 3
ombran MHP-SP, 228 Tage i g
ombran MHP 15 ‘\{'1' - ‘H/’
ombran CPS 27 Tage \fiir Baatet g
> 19 4

N
Der Nachweis der Dichtheit des sanierten Schachtes ist in Anlehnung an DIN EN 1610%zu="
fuhren. Die Prifergebnisse sind aufzubewahren und sind auf Verlangen dem Deutschen
Institut fir Bautechnik vorzulegen.

Ubereinstimmungserkldrung iiber die ausgefiihrte ReparaturmaBnahme

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der ausgefiihrten ReparaturmaBnahme mit den
Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss vom ausfuhrenden
Betrieb mit einer Ubereinstimmungserklarung auf Grundlage der Festlegungen in Tabelle 6
erfolgen.

Tabelle 6:
Gegenstand der Priifung Art der Anforderung Haufigkeit
optische Inspektion des nach Abschnitt 4.3.1 und vor und nach
Schachtes/ Grube ATV M 143 Teil 2° der Reparatur
Gerate nach Abschnitt 4.2 jede Baustelle
Kontrolle der Abbindung nach Abschnitt 4.4 jede Mischung

Der Leiter der ReparaturmaBnahme oder ein fachkundiger Vertreter des Leiters muss
wahrend der Ausfihrung der Reparatur auf der Baustelle anwesend sein. Er hat fur die
ordnungsgemaBe Ausfliihrung der Arbeiten nach den Bestimmungen des Abschnitts 4 zu
sorgen.

Die Ergebnisse der Kontrollen sind aufzuzeichnen, z. B. mit Hilfe eines Ausfiihrungsproto-
kolls. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

Bezeichnung des Reparaturverfahrens und die Bezeichnung des verwendeten Kompo-
nenten,

Menge und Chargennummer der verwendeten Komponenten
Umgebungs-, Untergrund- und Kanaltemperaturen

Relative Luftfeuchtigkeit sowie Taupunktabstand
Dokumentation der erreichten Haftzugsfestigkeiten

Unterschrift des fir die Ausfiihrung der ReparaturmaBnahme und der Kontrollen sowie
Prifungen nach Tabelle 6 Verantwortlichen.
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Die Aufzeichnungen und die beschrifteten Video-Aufnahmen sind zu den Bauakten zu
nehmen. Sie sind dem Betreiber der Abwasserleitungen auszuhéndigen und dem Deutschen
Institut fiir Bautechnik, der zustandigen Bauaufsichtsbehérde und der fremdiiberwachenden
Stelle auf Verlangen vorzulegen.

Rudolf Kersten
Referatsleiter
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