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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

1 Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwend-
barkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

2 Sofern in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Anforderungen an die besondere
Sachkunde und Erfahrung der mit der Herstellung von Bauprodukten und Bauarten
betrauten Personen nach den § 17 Abs. 5 Musterbauordnung entsprechenden Lé&nder-
regelungen gestellt werden, ist zu beachten, dass diese Sachkunde und Erfahrung auch
durch gleichwertige Nachweise anderer Mitgliedstaaten der Europdischen Union belegt
werden kann. Dies gilt ggf. auch fiir im Rahmen des Abkommens Uber den Europdischen
Wirtschaftsraum (EWR) oder anderer bilateraler Abkommen vorgelegte gleichwertige

Nachweise.

3 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fur die Durchfiihrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen.

4 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbe-

sondere privater Schutzrechte, erteilt.

5 Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter gehen-
der Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw. Anwender des
Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Ver-
figung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behérden
Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfigung zu stellen.

6 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstdndig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Verdffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts flir Bau-
technik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dlrfen der allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut flir Bautechnik nicht gepriifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

7 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die ;‘_,-,.-»--,--_
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtréglich erganzt upd S
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.
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1.2
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2.1
2.1.1

II. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand sind Anwendungsbestimmungen sowie nicht harmonisierte® Eigen-
schaften flr Abscheideranlagen flir Fette nach DIN EN 1825-12 Typ Oekomax O mit
Abscheidern verschiedener NenngrdBen.

Die Abscheideranlagen bestehen im Wesentlichen aus den Komponenten Schlammfang
und Abscheider geméaB Anlage 1. Die Komponenten Schlammfang und Abscheider sind in
einem Behalter angeordnet. Die Behaélter der Abscheideranlage bestehen aus Kunststoff
Polyethylen PE.

Die Konformitat mit DIN EN 1825-1 hinsichtlich der Eigenschaften Brandverhalten, Flis-
sigkeitsdichtheit, Wirksamkeit und Dauerhaftigkeit ist vom Hersteller bescheinigt worden.
Die Abscheideraniagen sind auf der Grundlage des Anhangs ZA dieser harmonisierten
Norm mit der CE-Kennzeichnung versehen.

Die Abscheideranlagen sind zur Freiaufstellung bestimmt.

Die Abscheideranlagen diirfen eingesetzt werden, um direkt abscheidbare Fette und Ole
pflanzlichen und tierischen Ursprungs aus dem Schmutzwasser gewerblicher oder indus-
trieller Betriebe zurilickzuhalten.

Sie sind zum Anschluss an die éffentlichen Entwésserungsanlagen bestimmt.

Mit dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung werden neben den bauaufsichtlichen
auch die wasserrechtlichen Anforderungen im Sinne der Verordnungen der Lander zur
Feststellung der wasserrechtlichen Eignung von Bauprodukten und Bauarte T TS

weise nach den Landesbauordnungen (WasBauPVO) erfillt, Z

Bestimmungen fiir das Bauprodukt

Eigenschaften und Aufbau der Abscheideranlagen
Eigenschaften und Aufbau nach DIN EN 1825-1

Mit der vom Hersteller vorgelegten Konformitdtserklarung wird beschelmg Sedasss
Nachweis der Konformitdt der Abscheideranlagen im Hinblick auf deren W|rksamke|t
Dauerhaftigkeit und Flissigkeitsdichtheit gem&B dem in der DIN EN 1825-1 vorgesehenen
Konformitétsbescheinigungsverfahren System 4 gefihrt wurde.

Die Behélter der Abscheideranlagen und die Bauteile, aus denen die Verbindungen der
Abscheider zu Zu- und Ablauf hergestellt werden, bestehen aus Kunststoff mit der Brand-
verhaltensklasse E. Den Nachweis der Brandverhaltenskiasse hat der Hersteller geman
dem in DIN EN 1825-1 vorgesehenen Konformitdtsbescheinigungsverfahren System 3
gefuhrt.

Auf der Grundlage dieser Erklarung ist der Hersteller berechtigt, die Abscheider mit der
CE-Kennzeichnung zu versehen.

Der Antragsteller hat die Wirksamkeit der Abscheider nach DIN EN 1825-1, Anhang ZA,
Tabelle ZA.1 durch die Prifstelle LGA Bautechnik GmbH, Wiirzburg priifen und bestéatigen
lassen und die Priifberichte dem DIBt vorgelegt.

Die Fettabscheider bewirken die Trennung organischer Fette und Ole vom Schmutzwasser
allein aufgrund der Schwerkraft.

Der Schlammfang ist unterhalb des Abscheideraumes angeordnet.

Standsicherheit, Dichtheit gegenlber Fetten
DIN EN 1825-1:2004-12 "Abscheideranlagen flUr Fette; Bau-, Funktions- und Prufgrundsatze, Kennzeich-
nung und Gutelberwachung”
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2.1.2
2.1.2.1

2.1.2.2

2.2
2.2.1

2.2.2

Die Abscheider und die Schlammfédnge entsprechen hinsichtlich der Gestaltung, der ver-
wendeten Werkstoffe und der MaBe den Angaben der Anlagen 2 bis 5.

Die Bestimmung der NenngréBe erfolgte gemaB DIN EN 1825-1, Abschnitt 5.5.3 a) durch
hydraulische Priifung.

Nicht harmonisierte Eigenschaften

Standsicherheit®

Die Behaélter der Abscheideranlagen bestehen aus Kunststoff. Sie sind bei Freiaufstellung
innerhalb von Geb&uden und unter Einhaltung der Herstellungs- und Einbaubedingungen
nach Abschnitt 2.2.1 und 4 gemaB dem vom Antragsteller geflihrten Standsicherheits-
nachweis standsicher.

Dichtheit gegenlber Fetten?

Die Behélter der Abscheideranlagen bestehen aus Kunststoff. Sie sind dicht gegeniiber
Fetten.

Herstellung und Kennzeichnung

Herstellung

Die Behalter fur die Abscheideranlagen sind werkmé&Big gemaB den Angaben des vom
Antragsteller beim DIBt hinterlegten Standsicherheitsnachweises aus durch Schweilen
zusammengefligten Tafeln herzustellen. Die Wanddicke betragt 10 mm und die Boden-
dicke 15 mm.

Fir die Herstellung der Behélter durfen nur Tafeln verwendet werden, die aus der beim
DIBt hinterlegten und mit Handelsname und Hersteller genauer bezeichneten Form-
massen PE 80 mit Kennwerten nach DIN EN 17785 bzw. der DVS-Richtlinie 2205-1¢
bestehen.

Bei der Herstellung der Behélter sind die Technischen Regeln des Deutschen Verbands fur
SchweiBtechnik e.V. (DVS) anzuwenden.

Kennzeichnung

Die CE-Kennzeichnung der Abscheideranlagen ist auf der Grundlage der Erkldrung der
Konformitat mit der DIN EN 1825-1, Anhang ZA vom Hersteller vorzunehmen.

Die Abscheideranlagen sind vom Hersteller gemé&B DIN EN 1825-1, Abschniti b=ag.

- Abscheideranlage fiir Fette nach DIN EN 1825-1

- NenngréBe

- Volumen des Fettabscheiders in | oder m?

- Volumen des Schlammfanges in | oder m3

- Speichermenge an Fett in [ oder m3

- Schichtdicke der maximalen Speichermenge in mm
- Herstellungsjahr

- Name oder Zeichen des Herstellers

Zusétzlich sind die Abscheideranlagen in Bezug auf die Eigenschaften geméaB den
Abschnitt 2.1.2 dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung vom Hersteller mit dem
Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen
der Lénder zu kennzeichnen. Die Kennzeichnung mit dem U-Zeichen darf nur erfolgen,
wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 erflllt sind.

Die Standsicherheit ist geman DIN EN 1825-1, Abschnitt 5.4.1 national zu regeln.

Die Dichtheit gegeniiber Fetten ist von DIN EN 1825-1 nicht ber{cksichtigt.

DIN EN 1778:1999-12 "Charakteristische Kennwerte flr geschweite Thermoplast-Konstruktionen -
Bestimmungen der zuldssigen Spannungen und Modult fir die Berechnung von
Thermoplast-Bauteilen.

Richtlinie DVS 2205 Tell 1:2002-04 "Berechnung von Behéltern und Apparaten aus Thermoplasten” - Kennwerte -
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2.3 Ubereinstimmungsnachweis
2.3.1 Allgemeines

Die Bestdtigung der Ubereinstimmung der Abscheideranlagen in Bezug auf die nicht
harmonisierten Eigenschaften in Verbindung mit den Bestimmungen nach Abschnitt 2.1.2
dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fur jedes Herstellwerk mit einer
Ubereinstimmungserkldrung des Herstellers auf der Grundlage einer Ergénzung der im
Rahmen der DIN EN 1825-1 bestehenden werkseigenen Produktionskontrolle erfolgen.
Die Ubereinstimmungserklarung hat der Hersteller durch Kennzeichnung der Abscheider-
anlagen mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter Hinweis auf den Verwen-
dungszweck abzugeben.

2.3.2 Werkseigene Produktionskontroile

In jedem Herstellwerk ist bezlglich der nicht harmonisierten Eigenschaften eine ergdn-
zende werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durchzufihren. Durch die vom
Hersteller vorzunehmende kontinuierliche Uberwachung der Produktion wird sicher-
gestellt, dass die von ihm hergestellten Abscheideraniagen den Bestimmungen dieser all-
gemeinen bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle geméafB DIN EN 1825-1 ist durch die im Folgenden
aufgefiihrten MaBnahmen zu ergdnzen:

- Kontrollen und Uberpriifung der Ausgangsmaterialien und der Bauteile fur die
Behalter:

Fiir die Kunststoffbehalter gilt:

Der Hersteller des Behdlters hat anhand der Bescheinigung 3.1B nach DIN EN102047
des Herstellers des Ausgangsmaterials nachzuweisen, dass die Formmasse den in
Abschnitt 2.2.1 festgelegten Anforderungen entspricht. Sofern diese Formmasse all-
gemein bauaufsichtlich zugelassen ist, ersetzt das bauaufsichtliche Ubereinstimmungs-
zeichen die Bescheinigung 3.1. B nach DIN EN 10204.

Fur alle anderen Materialien gilt:

Die Ubereinstimmung der zugelieferten Materialien mit den Bestimmungen dieser all-
gemeinen bauaufsichtlichen Zulassung bzw. den Angaben des Antragstellers ist min-
destens durch Werksbescheinigungen nach DIN EN 102048 durch die Lieferer nachzu-
weisen. Die Lieferpapiere sind vom Hersteller der Abscheideranlage bei jeder Lieferung
auf Ubereinstimmung mit der Bestellung zu kontrollieren.

- Kontrollen und Prifungen, die wahrend der Herstellung der Behélter der Abscheider-
anlage durchzufiihren sind:

Der Schmelzindex und die Dichte des Formstoffes (Behdlter) ist an anfallenden
Abschnitten (z. B. Stutzen, Offnungen) einmal im Fertigungsquartal jedoch mindestens
an jedem 50. Abscheiderbehélter auf Einhaltung der nachfolgenden Anforderungen zu

prifen.

Eigenschaft Einheit Prifgrundlage Anforderung

Schmelzindex g/(10 min) DIN EN ISO 1133° max. MFR = MFR
MFR 190/5 190/5¢ + 15 %

Dichte g/cm? DIN EN ISO 1183-1%° |D(g) = Dis) £ 8%

Index a = gemessener Wert vor der Verarbeitung (Formmassen)
Index e = gemessener Wert nach der Verarbeitung (am Behélter)

DIN EN 10204:2005-01 "Metallische Erzeugnisse; Arten von Prifbescheinigungen”
DIN EN 10204:2005-01 "Metallische Erzeugnisse; Arten von Prifbescheinigungen” \
DIN EN ISO 1133:2000-02 "Kunststoffe - Bestimmung der Schmelze-MasseflieBrate (MR
Schmelze-VolumenftieBrate (MVR) von Thermoplasten" e
10 DIN EN ISO 1183-1:2000-07 "Kunststoffe - Verfahren zur Bestimmung der Dichte von mchtverschaumten
Kunststoffen”
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3.1

3.2

3.3

11

12

Bei der Ermittlung der Werte fir den Schmelzindex und die Dichte sind die jeweiligen
Mittelwerte aus mindestens drei Einzelmessungen zu bilden.

- Kontrollen und Priifungen, die an den fertigen Behaitern durchzufiihren sind:

Die in den Anlagen 2 bis 5 festgelegten MafBe sind mindestens an jedem 10. Behélter
pro BaugréBe und Fertigungslinie aber mindestens einmal je Fertigungsmonat zu kon-
trollieren.

Sofern nach den einschldgigen DIN-Normen keine Toleranzen vorgegeben sind, gilt fir
BauteilmaBe der Genauigkeitsgrad B nach DIN EN ISO 13920,

Die Wanddicken der Behdlter sind MindestmaBe und dirfen nicht unterschritten
werden.

Die Ergebnisse der ergdnzenden Kontrollen und Priifungen sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen miissen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Prifgegenstandes
—~ Art der Kontrolle oder Priifung
— Datum der Herstellung und der Priifung

~ Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen

- Unterschrift des fir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens finf Jahre aufzubewahren. Sie sind dem Deutschen
Institut fir Bautechnik, der zustdndigen obersten Bauaufsichtsbehérde oder der zustan-
digen Wasserbehdrde auf Verlangen vorzulegen.

Bei ungenigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziiglich die erforderlichen MaB-
nahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen nicht
entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden ausge-
schlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch mdglich und zum
Nachweis der Mdngelbeseitigung erforderlich - die betreffende Priifung unverzlglich zu
wiederholen.

Bestimmungen fiir die abwassertechnische Bemessung

Fir die abwassertechnische Bemessung der Abscheideranlagen ist DIN EN 1825-2%2,
Abschnitt 6 zugrunde zu legen, soweit im Folgenden nichts anderes bestimmt ist.

Sofern das in der Abscheideranlage vorhandene Schlammfangvolumen nicht dem
erforderlichen Schlammfangvolumen entspricht, ist dem Abscheider ein weiterer
Schlammfang mit einem Volumen von mindestens 100 x NS vorzuschalten.

Die Verordnung (EG) Nr. 1774/2002 des Europdischen Parlaments und Rates vom
3. Oktober 2002 mit Hygienevorschriften fir nicht flir den menschlichen Verzehr
bestimmte tierische Nebenprodukte ist zu beachten. Die Abscheideranlage ist nicht geeig-
net, die Anforderung einzuhalten, feste Bestandteile mit einer GréBe von > 6 mm zuriick-
zuhalten. Hierfur sind soweit erforderlich zusatzliche Behandlungsstufen vorzjisefresns,

DIN EN IS0 13920:1996-11 "Allgemeintoleranzen fur SchweiBkonstruktionen; Langen und Winkelmafe,
Form und Lage"

DIN EN 1825-2:2002-05 "Abscheideranlagen flr Fette; Wahl der NenngrdBe, Einbau, Betrieb und War-
tung"
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4 Bestimmungen fiir den Einbau
4.1 Allgemeines
4.1.1 Jeder Abscheideranlage ist vom Hersteller eine Einbauanleitung beizufiigen, die min-
destens die nachfolgend genannten Bestimmungen sowie die Einbaubedingungen, die sich
aus dem Standsicherheitsnachweis gemaf Abschnitt 2.1.2.1 ergeben, enthalten muss.
4.1.2 Beim Einbau sind die dem Standsicherheitsnachweis zugrunde gelegten Randbedingungen
zu beriicksichtigen. Im Ubrigen gilt fiir den Einbau DIN EN 1825-2, Abschnitt 7 in Verbin-
dung mit DIN 4040-100*?, Abschnitt 5.
4.2 Zugdnglichkeit
Die Abscheideranlagen sind so einzubauen, dass alle Teile der Abscheideranlage, die
regelmaBig kontrolliert und gewartet werden miissen, zuganglich oder mit allgemein ver-
fligbaren technischen Hilfsmitteln erreichbar sind.
Insbesondere sind sicherzustellen:
e im Betriebszustand (beftillte Abscheideranlage)
- Einsehbarkeit des Flissigkeitsspiegels, vorrangig im Bereich der Zu- und Abldufe
(direkt oder mit maximal einer Spiegelumlenkung)
-~ Zugdanglichkeit zur Schichtdickenmessung im Schlammfang und im Abscheider
e im entleerten Zustand
— Zugénglichkeit der Zu- und Abldufe
— Ermdglichung der Generalinspektion einschlieBlich Abdichtung fir die Dichtheits-
prifung
Gegebenenfalls sind vom Hersteller geeignete MaBnahmen zur Sicherstellung einer ord-
nungsgemaBen Kontrolle und Wartung vorzusehen,
4.3 Uberpriifung nach dem Einbau
Nach dem Einbau und vor der Inbetriebnahme ist die Absc ,‘J"
Abschnitt 5.2.3 auf ihren ordnungsgemaBen Zustand zu priifen.
5 Bestimmungen fiir Betrieb und Wartung
51 Allgemeines
5.1.1 Die Abscheidewirkung kann nur dauerhaft sichergestellt werden, wenn “B&tfie
Wartung entsprechend den nachfolgenden Bestimmungen durchgefiihrt werden.
Jeder Abscheideranlage ist vom Hersteller eine Betriebs- und Wartungsanleitung beizu-
figen, die mindestens die nachfolgend genannten Bestimmungen enthalten muss.
Fir Betrieb und Wartung sind DIN EN 1825-2, Abschnitt 8 in Verbindung mit
DIN 4040-100, Abschnitt 12 und die Betriebs- und Wartungsanleitung des Herstellers
gemdB den nachfolgenden Bestimmungen anzuwenden.
5.1.2 Es ist ein Betriebstagebuch zu filhren, in dem die jeweiligen Zeitpunkte und Ergebnisse

13

der durchgefiihrten Entsorgungen, Wartungen und Uberpriifungen, sowie die Beseitigung
eventuell festgestellter Mdngel zu dokumentieren sind.

Betriebstagebuch und Priifberichte sind vom Betreiber aufzubewahren und auf Verlangen
den Ortlich zustadndigen Aufsichtsbehérden oder den Betreibern der nachgeschalteten
kommunalen Abwasseranlagen vorzulegen.

DIN 4040-100:2004-12 "Abscheideranlagen flr Fette - Teil 100: Anforderungen an die Anwendung von
Abscheideranlagen nach DIN EN 1825-1 und DIN EN 1825-2"
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5.1.3 Bei allen Arbeiten im Rahmen von Betrieb und Wartung sind die einschldgigen arbeits-

5.2
5.2.1

5.2.2

5.2.3

14

15

schutzrechtlichen Bestimmungen einzuhalten.

Landesrechtliche Bestimmungen zur Eigenkontrolle, Wartung und Uberpriifung der
Abscheideranlagen (Art und Umfang der Tétigkeiten, erforderliche Qualifikation zur
Durchfiihrung der Téatigkeit) bleiben unberihrt.

MaBnahmen zur Entsorgung, Wartung und Uberpriifung

Entsorgung

Die Abscheideranlagen sind mindestens einmal im Monat, vorzugsweise zweiwéchentlich,
zu entleeren und zu reinigen.

Sollten groBe Mengen Fett oder Schilamm anfallen, so sind die Schichtdicken von Fett und
Schlamm durch den Betreiber in entsprechend kurzen Zeitrdumen zu kontrollieren und die
Entsorgung in kirzeren Zeitabstdnden zu veranlassen. Die Entsorgungsintervalle sind so
festzulegen, dass die Speicherfahigkeit des Schlammfangs (halbes Schlammfangvolumen)
und des Abscheiders (Fettsammelraum) nicht Gberschritten werden.

Die abfallrechtlichen Bestimmungen fiir die Entsorgung der aus der Anlage entnommenen
Stoffe sind zu beachten.

In Verbindung mit der Entsorgung sind folgende MaBnahmen durchzufihren:

- vollstdndige Entleerung und Reinigung der Abscheideranlage (einschlieBlich Entfernung
von Verkrustungen und Ablagerungen,

- Reinigung der geruchsdichten Abdeckung und Kontrolle der Dichtung auf Zustand und
Dichtfahigkeit,

— Reinigung der Probenahmeeinrichtung (falls vorhanden),

— Fillen der Abscheideranlage bis zum Ruhewasserspiegel. iedg ¥ -
Abscheideranlagen muss mit Wasser (z. B. Trinkwasser) erfol n, das g en
Einleitbestimmungen entspricht.

%\ Dentsches Tustitut

Wartung \ b
e g

Die Abscheideranlage ist jéhrlich entsprechend den Vorgaben des He
Sachkundigen* zu warten.

Neben den MaBnahmen der Entsorgung sind dabei folgende Arbeiten durchzu uren
— Kontrolle der Innenwandfldchen der Behalter der Abscheideranlage
— Funktionskontrolle der elektrischen Einrichtungen und Installationen (falls vorhanden).

Die Feststellungen und durchgefiihrten Arbeiten sind in einem Wartungsbericht zu
erfassen und zu bewerten.

Uberpriifung (Generalinspektion)

Vor der Inbetriebnahme und danach in regelmaBigen Abstdnden von nicht langer als
5 Jahren ist die Abscheideranlage, nach vorheriger Komplettentleerung und Reinigung,
durch einen Fachkundigen®® auf ordnungsgemaBen Zustand und sachgemaBen Betrieb zu
prifen.

en

Als "sachkundig" werden Personen des Betreibers oder beauftragter Dritter angesehen, die auf Grund ihrer Aus-
bildung, ihrer Kenntnisse und ihrer durch praktische Tatigkeit gewonnenen Erfahrungen sicherstellen, dass sie
Bewertungen oder Prifungen sachgerecht durchfiihren. Die sachkundige Person kann die Sachkunde flr Betrieb
und Wartung von Abscheideranlagen auf einem Lehrgang mit nachfolgender Vororteinweisung erwerben, den z. B.
die einschldgigen Hersteller, Berufsverb&nde, Handwerkskammern sowie die auf dem Gebiet der Abscheidetechnik
tatigen Sachverstandigenorganisationen anbieten.

Fachkundige sind Mitarbeiter betreiberunabhéngiger Betriebe, Sachverstdndige oder sonstige Institutionen, die
nachweislich Uber die erforderlichen Fachkenntnisse fir Betrieb, Wartung und Uberpriifung von Abscheideranlagen
im hier genannten Umfang sowie die gerdtetechnische Ausstattung zur Prifung von Abscheideranlagen verfiigen.

Im Einzelfall kénnen diese Prifungen bei gréBeren Betriebseinheiten auch von intern unabhé&ngigen, beziliglich ihres
Aufgabengebietes nicht weisungsgebundenen Fachkundigen des Betreibers mit gleicher Qualifikation und gerdte-
technischer Ausstattung durchgefiihrt werden.
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5.3

Herold

Es missen dabei mindestens folgende Punkte gepriift bzw. erfasst werden:
— Bemessung der Abscheideranlage,

-~ baulicher Zustand und Dichtheit der Abscheideranlage (Dichtheitsprifung gemafi
DIN 4040-100, Abschnitt 13),

- Zustand der Innenwandflachen, der Einbauteile und der elektrischen Einrichtungen
(falls vorhanden),

— Ausfihrung der Liiftungsleitung der Abscheideranlage als Liftungsleitung (ber Dach
nach DIN EN 1825-2, Abschnitt 7.4,

— Vollsténdigkeit und Plausibilitdt der Aufzeichnungen im Betriebstagebuch,

— Nachweis der ordnungsgemadaBen Entsorgung der entnommenen Inhaltsstoffe der
Abscheideraniage,

- Vorhandensein und Volistédndigkeit erforderlicher Zulassungen und Unterlagen
(Genehmigungen, Entwédsserungspléne, Bedienungs- und Wartungsanleitungen usw.).

Uber die durchgefiihrte Uberpriifung ist ein Priifbericht unter Angabe eventueller Mdngel
zu erstellen. Wurden Mangel festgestellt, sind diese unverziiglich zu beseitigen.

Reparaturen sind entsprechend den Herstellerangaben durch Fachbetriebe, die Uber die
notwendige Qualifikation fiir die jeweils erforderlichen Arbeiten verfigen, durchzufGhren.
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Werkstoff: Polyethylen, PE
Alle Schweiflverbindungen nach
Bewertungsgruppe II-DVS 2202 Teil 1.
Volumen |Volumen|Volumen| & | &
A B C D E F G H SF FS gesamt | Zul. | Abl.
(Liten (Liten (Lited | (DN) | (DN)
NS1 | 1850 | 800 785 685 200 80 315 335 119 178 573 100 { 100
NSZ 1850 | 800 885 785 300 180 315 335 226 178 672 100 | 100
NS3 | 1850 | 800 | 1015 | 915 | 430 | 310 | 315 | 335 | 366 178 852 | 100 | 100
NS4 1850 | 800 | 1060 | 960 475 355 315 335 415 178 911 100 | 100
NS7 | 2450 | 950 | 1370 | 1270 | 499 359 315 596 709 403 1975 150 | 150
NS1O 2450 | 950 | 1535 | 1435 | 664 524 315 596 1003 403 2270 [150 [ 150
FRIATEC AG Anlage: |
Oekomax O , -
Division zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Gebaeudetechnik
lm\mc gebaeudatechn NS1, NS2, NS3, NS4, NS7,NS10 | Zulassung Nr. == S, A~ 23
D-68229 Mannheim .
vom 2z fonl 2040
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Werkstoff: Polyethylen, PE 120 §
Alle Schweiliverbindungen nach ] =55> G
Bewertungsgruppe |I-DVS 2202 Teil 1. Bellise&e, o
it Bau,, o
3[1{1-‘,'““:,;%
Volumen|Volumen|Volumen
A B C D E F SF FS gesamt | Zul. | Abl,
( Liter) ( Liten) (Liten | (DN) | (DN
NS1 | 1850 | 800 785 685 | 200 80 119 178 573 | 100 | 100
NS2 | 1850 | 800 885 785 300 180 226 178 672 | 100 | 100
NS3 | 1850 | 800 | 1015 | 915 | 430 | 310 366 178 852 | 100 | 100
NS4 | 1850 | 800 | 1060 | 960 | 475 355 415 178 911 100 | 100
Anlage: 2
FRIATEC AG Oekomax O
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FRIATEC Steinzeugstralie

Gebaeudetechnik
D-68229 Mannheim
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zur allgemeinen bauaufsichtlichen

Zulassung Nr. &St A ~le33-
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Garnitur Garnitur
211 Rohr da 110x6,3
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L. 135 Rohr da 315x9,7
Werkstoff: Polyethylen, PE-HD
Schweilverfahren: Bennenung
Alle Schweillnahte werden im Warmgasziehschweien oder Gehéuse t=10mm
Extruderschweillverfahren hergestellt. ( Bewertungsgruppe I}
Deckelplatte t=15mm
Bodenplatte t=15mm
Detail X Zu-Ablaufstutzen t=6,3mm
T e O-Ring Deckel 10mm
/ ’ Varschlui mittels\\
Spannring K
Bennenung Werkstoff
Gehause Polyethylen PE
Einbauteil Polyethylen PE-HD
Spannring Edelstahi 1.4301
O-Ringabdichtung NBR
Anlage: 3

FRIATEC AG

Division
Gebaeudetechnik
FRIATEC Steinzeugsiralte

D-68229 Mannheim

Oekomax O
NS1, NS2, NS3, NS4

zur allgemeinen bauaufsichtlichen

Zulassung Nr. & - St A -3
vom 92 ppnl 2040
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Werkstoff: Polyethylen, PE
Alle Schweillverbindungen nach
Bewertungsgruppe 11-DVS 2202 Tei
Volumen|Volumen|Volumen| & ()
B C D E SF FS |gesamt | Zul. | Abl.
( Liten (Liten (Lite) | (DN) | (DN)
2450 | 950 | 1370 | 1270 | 499 709 403 1975 150 | 150
2450 | 950 | 1535 | 1435 | 664 1003 403 2270 150 | 150
FRIATEC AG Anlage: 4
Division Ogkomax O zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Qﬁc itimitoali NS7, NS10 Zulassung Nr. 2=S%. A - 437
D-68229 Mannheim
vom 22 _Apnl, 2040




NS7-10

Zulauf Ablauf
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Stauscheibe verdreht dargestellt
Werkstoff: Polyethylen, PE-HD - -
7 A
u'\j // \\
[aN) 1 \
1 ]
| N )
\\ ,I
N @125,
\\—» //
Schweilverfahren: Bennenung Materialstarke
Alle Schweilinahte werden im Warmgasziehschweiften oder Gehause t=10mm
Extruderschweiflverfahren hergestellt. (Bewertungsgruppe Il)
N Deckelplatte t=15mm
Bodenplatte t=15mm
; Zu-Ablaufstutzen t=9,1mm
Detail X
RN i O-Ring Deckel 10mm
Verschlufy mlttels\\\

Spannring \

5

A vaanehung

Werkstoff

Gehause

Polyethylen PE

SN e Einbauteil Polyethylen PE-HD

Spannring Edelstahl 1.4301

O-Ringabdichtung NBR
FRIATEC AG Anlage: 5
Division Oekomax O zur allgemeinen bauaufsichtlichen

A.mc S NS7 und NS10 Zulassung Nr. 2--S¢ A -4 3}
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