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Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung umfasst elf Seiten und sechs Blatt Anlage \ R
Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt die allgemeine bauaufsichtliche Zula S
Nr. Z-59.12-9 vom 30. M&rz 2006, gedndert und ergénzt durch Bescheid vom 9. Februar 206 s
Dem Gegenstand ist erstmals am 14. Marz 1991 ein Priifzeichen zugeteilt worden.
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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

1 Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw.
Anwendbarkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen
nachgewiesen.

2 Sofern in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Anforderungen an die besondere
Sachkunde und Erfahrung der mit der Herstellung von Bauprodukten und Bauarten
betrauten Personen nach den § 17 Abs. 5 Musterbauordnung entsprechenden
Landerregelungen gestellt werden, ist zu beachten, dass diese Sachkunde und Erfahrung
auch durch gleichwertige Nachweise anderer Mitgliedstaaten der Europdischen Unjon
belegt werden kann. Dies gilt ggf. auch fur im Rahmen des Abkommens Uber den
Europdischen Wirtschaftsraum (EWR) oder anderer bilateraler Abkommen vorgelegte
gleichwertige Nachweise.

3 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die flir die Durchfihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

4 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

5 Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfligung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung
sind den beteiligten Behtérden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfigung zu stellen.

6 Die aligemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstédndig vervielféltigt werden. Eine
auszugsweise Vertffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fur
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung muissen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik
nicht geprifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

7 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestlmmwﬁé‘/ﬁ der,%%&
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kdénnen nachtraglich erganzt une geantf
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.
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2.1

II. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

(1) Die Zulassung betrifft ein Beschichtungssystem zur Verwendung in Anlagen zum
Lagern, Abfillen und Umschlagen wassergefahrdender Flissigkeiten, wie nachfolgend
beschrieben.

Das Beschichtungssystem "OXYDUR UP 82" besteht aus folgenden Komponenten:

— der Grundierung: "Oxydur K 560 LF" oder alternativ
"Alkadur P 82" und
- der Deckschicht: "Oxydur UP 82",

Die Gesamttrockenschichtdicke betragt ca. 3,5 mm.

(2) Der Anwendungsbereich des Beschichtungssystems erstreckt sich auf die Abdichtung
von Auffangwannen, Auffangrdumen und Flachen aus Stahlbeton, die

- eine Rissbreitenbemessung < 0,5 mm aufweisen,
- sowohl innerhalb von Geb&duden als auch im Freien angeordnet sein kénnen und

- als bauliche Anlage dem Lagern, Abfillen und Umschlagen wassergefédhrdender Flis-
sigkeiten gemaB Anlage 1 dienen.

(3) Durch diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung entfélit fir den Zulassungsgegen-

stand die wasserrechtliche Eignungsfeststellung nach § 63 des Wasserhaushaltsgesetzes

(WHG) vom 31. Juli 2009 (BGBI. I S. 2585).

(4) Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Priif- und Genehmi-
gungsvorbehalte anderer Rechtsbereiche (z. B. Betriebssicherheitsverordnung) erteilt.

(5) Anschliisse an andere Bauprodukte lber Fugen, StoBe und Kanten sind nicht Gegen-
stand dieser Zulassung.

(6) Das Beschichtungssystem darf nicht in Anlagen eingesetzt werden, an die auf Grund
der Gefahrdungsbeurteilung nach § 3 der Betriebssicherheitsverordnung Anforderungen
an den Explosionsschutz beim Lagern, Abflllen und Umschlagen entziindlicher, leicht ent-
zndlicher und hochentzindlicher FlUssigkeiten bezliglich der Fahigkeit des Beschich-
tungssystems zur Ableitung elektrostatischer Aufladungen, zu stellen sind.

Bestimmungen fiir das Beschichtungssystem

Eigenschaften und Zusammensetzung
(1) Das Beschichtungssystem
—  kann auf Dauer Risse im Stahlbeton bis 0,5 mm Breite Gberbrlcken,

— ist flussigkeitsundurchldssig und chemisch bestdndig nach Beanspruchungsstufe
"hoch”, "mittel" und "gering" gemé&n Arbeitsblatt DWA-A 786, Ausfliihrung von Dicht-
flachen?, entsprechend den in Anlage 1 aufgefihrten wassergefahrdenden Fliissigkei-
ten, Anlagenbetriebsarten und Stufen,

- haftet auf dem abzudichtenden Untergrund und ist in sich verbunden (Zwischen-
schichthaftung),

—  ist alterungs- und witterungsbestandig,
—  ist begehbar,

Dichtflachen; Deutsche Vereinigung flr Wasserwirtschaft, Abv@%sser

Abfall e.V. (DWA) Regelwerk, Oktober 2005 N m

Futecho.
Arbeitsblatt DWA-A 786 Technische Regeln wassergefahrdender Stoffe (TRwS), Ausf@bfbhgaﬂvqn
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— erfillt bei Verwendung auf massiven mineralischen Untergriinden nach DIN 4102-12
die Anforderungen an normalentflammbare Baustoffe (Baustoffklasse DIN 4102-B2).

(2) Die Eigenschaften nach Abschnitt 2.1 (1) wurden nach den Zulassungsgrundsétzen
fir Beschichtungssysteme flir Auffangwannen, Auffangrdume und Fldchen aus Beton in
Anlagen zum Lagern, Abflllen und Umschlagen wassergefahrdender Flissigkeiten
- Fassung Marz 2009 - (ZG "Beschichtungssysteme flir Beton in LAU-Anlagen™)?® nachge-
wiesen.

(3) Die Komponenten des Beschichtungssystems setzen sich wie folgt zusammen:

—  "Oxydur K 560 LF" ist eine aus "Oxydur K 560 LF Lésung 1" (Komponente A, Harz)
und "Oxydur K 560 Ldsung 2" (Komponente B, Héarter) hergestellte Grundierung auf
Polyurethanbasis.

- "Alkadur P 82" ist eine alternativ zu verwendende Grundierung, bestehend aus
"Alkadur P 82 Losung"” (Komponente A) und "Alkadur P 82 Harter" (Komponente B)
auf Epoxidharzbasis.

—  "Oxydur UP 82" ist eine aus den Komponenten "Oxydur UP 82 Lésung 1" (Kompo-
nente A) und "Oxydur UP 82 Losung 2" (Komponente B) hergestellte Deckbeschich-
tung auf Polyurethanbasis.

— An Ecken und Kanten werden zur Verstdrkung zwei Lagen "Textilvlies RO 80"
(Polyesterviies mit einem Flachengewicht von 80 g/m?2) in die Dichtschicht gemaR
Verarbeitungsanleitung eingearbeitet.

N&here Angaben zum Beschichtungsaufbau (Mischungsverhéltnisse, Verbrauchsmengen,
Schichtdicken, etc.) enthdlt Anlage 2.

(4) Die Komponenten des Beschichtungssystems haben die in Anlage 2 angegebenen
technischen Kenndaten. Die Rezepturen sind beim DIBt hinterlegt.

2.2 Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung

2.2.1 Herstellung

Die Herstellung bzw. Konfektionierung der einzelnen Komponenten des Beschichtungs-
systems "OXYDUR UP 82" darf nur nach der im DIBt hinterlegten Rezeptur im Werk der
Firma Steuler Industrieller Korrosionsschutz GmbH in 56203 Hoehr-Grenzhausen erfolgen.

Anderungen der Rezeptur bedirfen der vorherigen Zustimmung durch das DIBt.
2.2.2 Verpackung, Transport, Lagerung

(1) Die auf den Gebinden vermerkten Angaben zu Anforderungen aus anderen Rechts-
bereichen (z. B. Gefahrstoff- bzw. Transportrecht) sind zu beachten.

(2) Verpackung, Transport und Lagerung der Materialien missen so erfolgen, dass die
Gebrauchstauglichkeit nicht beeintrachtigt wird. Insbesondere sind alle Komponenten in
geschlossenen Originalgebinden vor Feuchtigkeit geschltzt bei Raumtemperatur zu
lagern. Die auf den Gebinden angegebene maximale Lagerzeit der Komponenten ist zu
beachten.

2.2.3 Kennzeichnung

(1) Die Gebinde (LiefergefdBe) der Beschichtungskomponenten sind im Herstellwerk
nach Abschnitt 2.2.1 jeweils mit folgenden Angaben zu kennzeichnen:

- Bezeichnung der Komponente (entsprechend Abschnitt 2.1 (3)),

—  "Komponente flir das Beschichtungssystem 'OXYDUR UP 82’
nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung Nr. Z-59.12-9"

— Name des Herstellers (Zulassungsinhabers),
- Herstelldatum,

W T p

2 DIN 4102-1:1998-05 Brandverhalten von Baustoffen und Bauteilen - Teil 1: Baustoffe \Begriffe
Anforderungen und Prifungen 2\\% 10

3 Schriften des Deutschen Instituts flir Bautechnik — DIBt, Reihe B, Heft 12
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2.3
2.3.1

2.3.2
2.3.2.1

- unverschlisseltes Verfallsdatum (Datum, bis zu dem die Komponente des
Beschichtungssystems verwendet werden darf),

—  Chargen-Nr. und

- Kennzeichnung aufgrund der Vorschriften der Verordnung zum Schutz vor gefahrli-
chen Stoffen (Gefahrstoffverordnung - GefStoffV) in der jeweils geltenden Fassung
mit z. B. Gefahrensymbol, Gefahrenbezeichnung, Gefahrenhinweisen und Sicher-
heitsratschldagen.

Ferner ist jedes Gebinde mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Uber-
einstimmungszeichen-Verordnungen der Lander zu kennzeichnen.

Die Kennzeichnung mit dem U-Zeichen darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach
Abschnitt 2.3.2 erflllt sind.

(2) Der Hersteller (Zulassungsinhaber) muss den Verarbeiter (Betrieb nach Ab-
schnitt 4 (1)) verpflichten, jedes applizierte Beschichtungssystem dauerhaft mit folgenden
Angaben zu kennzeichnen (es sollen dabei mitgelieferte Schilder verwendet werden):

Angaben zum Beschichtungssystem

Bezeichnung: OXYDUR UP 82
Zulassungsnummer: Z-59.12-9
Hersteller/ Zulassungsinhaber: Steuler Industrieller Korrosionsschutz GmbH

Georg-Steuler-StraBBe
56203 Hoehr-Grenzhausen
beschichtet am:
beschichtet von: (ausfiihrende Firma s. Abschnitt 4 (1))
Zur Schadensbeseitigung und zur Neubeschichtung nur die in der allgemeinen bau-

aufsichtlichen Zulassung genannten Materialien entsprechend den Angaben des Her-
stellers verwenden!

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

(1) Die Bestétigung der Ubereinstimmung des Bauprodukts (Beschichtungssystem) mit
den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fiir die Firma
gemaB Abschnitt 2.2.1 mit einem Ubereinstimmungszertifikat "UZ" (Ubereinstimmung auf
der Grundlage einer allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung) gemaB Abschnitt 2.3.2 er-
folgen.

(2) Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Bauart (Applikation, Ausfiihrung vor Ort)
mit den Bestimmungen der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss vom ausflh-
renden Betrieb gemaB Abschnitt 4 (1) mit einer Ubereinstimmungserkldrung "UH" (Uber-
einstimmungserkldrung des Herstellers) gemaB Abschnitt 2.3.3 erfolgen.

Ubereinstimmungsnachweis fiir das Bauprodukt
Allgemeines )
(1) Die Bestdtigung der Ubereinstimmung des Bauprodukts (Beschichtungssystem) mit

den Bestimmungen der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss mit einem Uber-
einstimmungszertifikat auf der Grundlage

- einer werkseigenen Produktionskontrolle,

— einer regelmaBigen Fremdiberwachung und

- einer Erstprifung durch eine anerkannte Stelle
nach MaBgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

(2) Fiir die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikates "UZ" und die Fremdiiberwach
einschlieBlich der dabei durchzufiihrenden Produktprifungen, hat der Hersteller ges Be—5i
schichtungssystems (Zulassungsinhaber) eine hierfur anerkannte Zertlﬂzxerungsst”' lle so-
wie eine hierfir anerkannte Uberwachungsstelle einzuschalten.
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2.3.2.2

2.3.2.3

(3) Die Erklarung, dass ein Ubereinstimmungszeﬂrtifikat erteilt ist, hat der Hersteller
durch Kennzeichnung der Bauprodukte mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen)
unter Hinweis auf den Verwendungszweck abzugeben.

(4) Dem Deutschen Institut fir Bautechnik sind von der Zertifizierungsstelle eine Kopie
des von ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats sowie eine Kopie des Erstprifberichts
zur Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle
(1) In dem in Abschnitt 2.2.1 benannten Herstellwerk ist eine werkseigene Produktions-
kontrolle einzurichten und durchzufihren.

(2) Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzunehmende
kontinuierliche Uberwachung der Produktion und des Wareneinganges verstanden, mit der
dieser sicherstellt, dass die von ihm hergestellten und bezogenen Komponenten fiir das
Bauprodukt den Bestimmungen der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung entspre-
chen.

(3) Der Nachweis der Identitdt bezogener Komponenten ist auf der Grundlage einer Prif-
bescheinigung geman DIN EN 10 204+ Abschnitt 3.2 (Werkszeugnis "2.2") des Lieferanten
und entsprechender Prifungen zur Wareneingangskontrolle je gelieferter Charge zu
erbringen.

(4) Im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle sind mindestens die gemaf An-
lage 3 aufgeflihrten Eigenschaften zu priifen und die technischen Kenndaten der Anlage 2
zu kontrollieren. Die zuldssigen Abweichungen der Messwerte sind im Uberwachungsver-
trag festzulegen.

(5) Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen miissen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Beschichtungssystems bzw. der einzelnen Komponenten,
~  Art der Kontrolle oder Priifung,

- Datum der Herstellung und der Prifung des Beschichtungssystems bzw. der einzel-
nen Komponenten,

- Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und Vergleich mit den Anforderungen,
—  Unterschrift des flr die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

(6) Die Aufzeichnungen sind mindestens finf Jahre aufzubewahren und der fur die
Fremdiiberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen, Sie sind dem
Deutschen Institut fiir Bautechnik und der zustdndigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf
Verlangen vorzulegen.

(7) Bei ungenligendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
MaBnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Einzelne Komponenten, die den An-
forderungen nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechselungen mit tber-
einstimmenden ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit tech-
nisch moéglich und zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende
Prifung unverziiglich zu wiederholen.

Fremdiiberwachung
(1) In dem in Abschnitt 2.2.1 benannten Herstellwerk ist die werkseigene Produktions-
kontrolle durch eine Fremdlberwachung regelmaBig zu Gberprifen. :

Umfang und Haufigkeit der Fremdiberwachung der Herstellung der Komponeﬁfen dé
schichtungssystems regelt sich gemaB Anlage 3. kjf

4 DIN EN 10 204:2005-01 Metallische Erzeugnisse - Arten von Priifbescheinigungen; Deutsche F ssung

EN 10204:2004
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(2) Vor Erteilung des Ubereinstimmungszertifikates ist im Rahmen der Fremdiberwa-
chung eine Erstprifung des Beschichtungssystems mit folgendem Prifumfang durchzu-
fuhren:

—  Prifung der Identitat der Materialien
- Bestimmung von Verbrauch und Schichtdicke

- Prifung der Haftung, Alterungsbestédndigkeit, Witterungsbesténdigkeit, Risstiber-
briickung, Dichtheit und Chemikalienbesténdigkeit (mit mindestens 2 von der Uber-
wachungsstelle ausgewdhlten Medien bzw. Mediengruppen-Prifflissigkeiten der
Zulassung)

Die Probenahme und Priifungen obliegen einer anerkannten Uberwachungsstelle. Wenn
die der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zugrunde liegenden Verwendbarkeits-
prafungen an amtlich entnommenen Proben aus der laufenden Produktion durchgefiihrt
wurden, ersetzen diese Priifungen die Erstpriifung.

(3) Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens flinf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fiir Bautechnik und der zustadndigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf
Verlangen vorzulegen.

2.3.3 Ubereinstimmungsnachweis fiir die Bauart

(1) Die Bestdtigung der Ubereinstimmung des am Einbauort applizierten
Beschichtungssystems mit den Bestimmungen der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulas-
sung muss vom einbauenden Betrieb mit einer Ubereinstimmungserkldrung "UH" (Uber-
einstimmungserkldrung des Herstellers) auf der Grundlage der Bestimmungen fir die
Ausfihrung gemé&B Abschnitt 4 einschlieBlich der Abgabe eines Fertigungsprotokolls in
Anlehnung an Anlage 4 erfolgen.

(2) Dieser Ubereinstimmungsnachweis ist zu den Bauunterlagen zu nehmen. Er ist dem
DIBt und der zusténdigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Verlangen vorzulegen.

3 Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung

(1) Fir den Entwurf und die Bemessung gilt DIN 1045° Teil 1 bis 3 (Ausgabe 2008-08) in
Verbindung mit DIN EN 206-1%, wobei eine Rissbreitenbegrenzung auf < 0,5 mm vorzu-
sehen ist. Auffangwannen, Auffangrdume und Flachen, die mit dem Beschichtungssystem
beschichtet werden sollen, dlrfen unter den in der DAfStb - Richtlinie "Betonbau beim
Umgang mit wassergefahrdenden Stoffen" Teil 17, Abschnitt 4.3 aufgefithrten mechani-
schen Einwirkungen, keine Risse mit Breiten > 0,5 mm aufweisen.

(2) Daruber hinaus miissen vor dem Einbau (Applikation) des Beschichtungssystems fol-
gende bauliche Voraussetzungen gegeben sein:

- Arbeitsfugen sind zu vermeiden. Sofern Arbeitsfugen unvermeidbar sgsfﬁ’f ”si‘?e»
gem&B DIN 1045-3 Abs. 8.4 (5) auszubilden. .

- Innen liegende Kanten sind als Hohlkehle auszufthren.

Hantechuik é»&

/V‘#
5 DIN 1045-1:2008-08 Tragwerke aus Beton, Stahlbeton und Spannbeton - Teil 1: é?ﬁngssuw
Konstruktion
DIN 1045-2:2008-08 Tragwerke aus Beton, Stahlbeton und Spannbeton - Teil 2: Beton -

Festlegung, Eigenschaften, Herstellung und Konformitdt - Anwendungsregeln
zu DIN EN 206-1

DIN 1045-3:2008-08 Tragwerke aus Beton, Stahlbeton und Spannbeton - Teil 3: Bauausfiihrung
6 DIN EN 206-1:2001-07 Beton - Teil 1: Festlegung, Eigenschaften, Herstellung und Konformitdt;
Deutsche Fassung EN 206-1:2000
7 Deutscher Ausschuss fiir Stahlbeton, Ausgabe Oktober 2004



Z33027.10

Allgemeine bauvaufsichtliche Zulassung

DIb

Seite 8 von 11 | 9. Juli 2010

Z-59.12-9

8

9

—  Wassereinwirkung auf die Rickseite des Beschichtungssystems muss vermieden
werden. Wenn Grund-, Sicker- oder andere Wdasser von der Rlckseite in das Bauwerk
eindringen kénnen, ist dieses geman DIN 18 195 Teil 4 bzw. Teil 68 abzudichten.

—~  Die Betonflachen missen mindestens 28 Tage alt und trocken sein, ehe sie beschich-
tet werden. Vor dem Aufbringen des Beschichtungssystems miissen die Betonfldchen
gemaB DIN EN 14879-1% Abschnitt 4.2.2.3, in Verbindung mit Tabelle 6 dieser Norm
vorbereitet und ggf. mit geeigneten und mit dem Beschichtungssystem vertraglichen
Produkten ausgebessert werden. Die zu beschichtende Betonfldche ist durch den
Betrieb nach Abschnitt 4 (1) zu beurteilen und abzunehmen.

(3) Das Beschichtungssystem darf erst aufgebracht werden, wenn die vorgenannten
baulichen Voraussetzungen gegeben sind.

Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

(1) Der Einbau (Applikation) des Beschichtungssystems darf nur von Betrieben vorge-
nommen werden, die fir diese Téatigkeiten Fachbetrieb gemaB § 3 der Verordnung Uber
Anlagen zum Umgang mit wassergefdahrdenden Stoffen vom 31. Marz 2010 (BGBI. 1
S. 377) sind und die vom Hersteller (Zulassungsinhaber) hierfiir unterwiesen sind, es seij
denn, die Tatigkeiten sind nach fiir den Anlagenstandort und die Anlagenart geltenden
Vorschriften von der Fachbetriebspflicht ausgenommen.

(2) FUr die ordnungsgemaédBe Applikation des Beschichtungssystems hat der Hersteller
(Zulassungsinhaber) eine Verarbeitungsanleitung zu erstellen, in der zusatzlich zu den
Bestimmungen dieses Bescheides (siehe Anlage 2), insbesondere zu den folgenden
Punkten detaillierte Beschreibungen enthalten sein missen:

—  Oberflaichenbeschaffenheit und Oberflaichenvorbehandlung,

—  Luftfeuchtigkeit und Temperatur (Einhaltung der Taupunktgrenzen),

-~ Material- und Oberflachentemperaturen,

- Verpackung, Transport und Lagerung der Beschichtungskomponenten,

-~ VorsichtsmaBnahmen bei der Verarbeitung,

- Mischung der Komponenten,

- Applikationstechnik (einschlieBlich Einarbeitung der Verstdrkungsmaterialien),
—~  Materialverbrauch pro Schicht und Arbeitsgang,

- Verarbeitungszeiten der frisch angemischten Beschichtungsmassen,

- Wartezeiten bis zur Begehbarkeit, bis zur n&chsten Beschichtung bzw. bis zum
ndchsten Arbeitsgang,

-~ Ausflhrung von Ausbesserungsarbeiten,
-  Zeitpunkt der Verwendbarkeit (volle mechanische und chemische Belastbarkelt,

(3) Die Kontrolle der vorhandenen Schichtdicke ist Uber den nachgewiesenen 17?rbraucl;;
an Beschichtungsmaterial bzw. mit geeigneten Nassfilmdickenmessern durchzufGfiren

Dewtsoh
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DIN 18195-4:2000-08 Bauwerksabdichtungen - Teil 4: Abdichtungen gegen Bodenfeu%

(Kapillarwasser, Haftwasser) und nichtstauendes Sickerwasser an Boden-
platten und Wé&nden, Bemessung und Ausflihrung

DIN 18195-6:2000-08 Bauwerksabdichtungen - Teil 6: Abdichtungen gegen von auBen driicken-

des Wasser und aufstauendes Sickerwasser; Bemessung und Ausflhrung

DIN EN 14879-1:2005-12 Beschichtungen und Auskleidungen aus organischen Werkstoffen zum

Schutz von industriellen Anlagen gegen Korrosion durch aggressive
Medien - Teil 1: Terminologie, Konstruktion und Vorbereitung des Unter-
grundes; Deutsche Fassung EN 14879-1:2005
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5.1

Wird bei der Kontrolle festgestellt, dass die einzelnen Verbrauchsmengen bzw. Schicht-
dicken (Grundierung, Deckschicht) nicht den Anforderungen der Anlage 2 entsprechen,
muss das fehlende Material vor dem nédchsten Arbeitsgang unter Beachtung der Verar-
beitungsanleitung des Antragstellers erganzend aufgebracht werden.

(4) Am ausgefihrten Objekt ist ein Schild nach Abschnitt 2.2.3 (2) anzubringen.

(5) Der ausfuhrende Betrieb nach Abschnitt 4 (1) hat dem Betreiber einer Anlage zum
Lagern, Abfullen und Umschlagen wassergefahrdender FllUssigkeiten eine Kopie der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung sowie der Verarbeitungsanleitung des Herstellers
(Zulassungsinhaber) zu ibergeben.

Bestimmungen fiir Nutzung, Unterhalt, Wartung

Allgemeines

(1) Auf die Notwendigkeit der stdndigen Uberwachung der Dichtheit bzw. Funktionsféhig-
keit des Beschichtungssystems gemaB § 1 Abs. 2 der Verordnung Uber Anlagen zum Um-
gang mit wassergefdhrdenden Stoffen vom 31. Marz 2010 (BGBI. 1 S. 377) (Betreiber-
pflichten) wird verwiesen. Hierfir gelten die unter Abschnitt 5.2.2 aufgefthrten Kriterien
in Verbindung mit Abschnitt 5.3.

(2) Sofern Vorschriften in einer fir den Anlagenstandort und die Anlagenart geltenden
Fassung Prifungen durch Sachverstdndige nach Wasserrecht geméafB § 1 Abs. (2), Satz 3
der Verordnung iber Anlagen zum Umgang mit wassergefdhrdenden Stoffen vom
31. Marz 2010 (BGBI. 1 S. 377) vorschreiben, hat der Betreiber der Anlage Prifungen
gemdB Abschnitt 5.2 (Inbetriebnahmeprifung, wiederkehrende Priifung) zu veranlassen.

(3) Sofern die fir den Anlagenstandort und die Anlagenart geltenden Vorschriften keine
Prifungen durch Sachverstandige nach Abschnitt 5.1 (2) vorschreiben, hat der Betreiber
einen Sachkundigen mit der wiederkehrenden Priifung der Dichtheit und der
Funktionsfédhigkeit des Beschichtungssystems gemaf Abschnitt 5.2.2 zu beauftragen.

(4) Der Betreiber einer Anlage zum Lagern, Abflillen und Umschlagen wassergefdhrden-
der Flussigkeiten ist verpflichtet, mit dem Instandhalten, Instandsetzen und Reinigen des
Beschichtungssystems nur solche Betriebe zu beauftragen, die fiir diese Tétigkeiten Fach-
betriebe gemaB Abschnitt 4 (1) sind und die vom Hersteller (Zulassungsinhaber) hierfir
unterwiesen sind; es sei denn, die Tatigkeiten sind nach fir den Anlagenstandort und die
Anlagenart geltenden Vorschriften von der Fachbetriebspflicht ausgenommen.

(5) Die Vorschriften der Betriebssicherheitsverordnung (BetrSichV) bleiben hiervon unbe-
rahrt.

(6) Das Beschichtungssystem darf nicht in Anlagen eingesetzt werden, an die auf Grund
der Gefdhrdungsbeurteilung nach § 3 der Betriebssicherheitsverordnung Anforderungen
zur Vermeidung elektrostatischer Aufladungen (zum Lagern, Abfillen und Umschlagen
entziindlicher, leicht entziindlicher und hochentzlndlicher Flissigkeiten) zu stellen sind.

(7) In Anlagen zum Lagern wassergefdhrdender Fllissigkeiten ist daflir Sorge zu tragen,
dass im Schadensfall austretende Fllssigkeit so schnell wie mdglich und innerhalb der
maximal zuldssigen Beanspruchungsdauer geman Tabelle 1, Anlage 1/1 von der Dichtfla-
che entfernt wird.

(8) Umlade- und AbflGllvorgdnge sind standig visuell auf Leckagen zu (berwachen.
Werden Leckagen festgestellt, sind MaBnahmen zu deren umgehender Besemgugﬁgr

veranlassen. {ff;:/
(9) Nach jeder Medienbeanspruchung ist das Beschichtungssystem VISuel; auf s
Funktionsfahigkeit zu prifen; ggf. sind weitere MaBnahmen zu ergreifen, 7 ‘
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5.2
5.2.1

5.2.2

5.3

Priifungen
Inbetriebnahmepriifung

(1) Der Sachverstdndige gemaB Abschnitt 5.1 (2) ist Uber den Fortgang der Arbeiten
wahrend der Applikation des Beschichtungssystems durch den ausfihrenden Betrieb nach
Abschnitt 4 (1) laufend zu informieren. Ihm sind Aufzeichnungen Uber die verbrauchten
Beschichtungsmaterialien zu libergeben. Er beurteilt die Ergebnisse der Kontrollen nach
Abschnitt 4 (3).

(2) Die Prifung vor Inbetriebnahme bzw. Wiederinbetriebnahme ist in Anwesenheit eines
sachkundigen Vertreters der Beschichtungsfirma durchzufthren. Sie darf erst nach Ablauf
der festgelegten Mindesthartungszeit (siehe Anlage 2) erfolgen.

(3) Die Prifung der Beschaffenheit der Oberflache des Beschichtungssystems erfolgt
durch Inaugenscheinnahme.

Wiederkehrende Priifungen

(1) Soweit die fiir den Anlagenstandort und die Anlagenart geltenden Vorschriften nichts
Anderes vorschreiben, ist das Beschichtungssystem wiederkehrend alle 5 Jahre gemaéan
§ 1 Abs. (2) Nr. 2 der Verordnung Uber Anlagen zum Umgang mit wassergeféhrdenden
Stoffen vom 31. M&rz 2010 (BGBI. I S. 377) prifen zu lassen.

(2) Die Prifung des Beschichtungssystems erfolgt durch Inaugenscheinnahme und ggf.
durch Messungen.

(3) Vor wiederkehrenden Priifungen sind die Anlagen unter Beachtung der Sicherheits-
vorschriften und unter Beachtung der Verarbeitungsanleitung des Herstellers des Be-
schichtungssystems (Antragsteller) von einem Fachbetrieb gemd&B Abschnitt 4 (1), zu
entgasen und zu reinigen.

(4) Bei den wiederkehrenden Priifungen ist das Beschichtungssystem hinsichtlich seiner
Schutzwirkung wie folgt zu prifen und zu beurteilen:

Das Beschichtungssystem gilt weiterhin als dicht, wenn insbesondere keine der nach-
stehend aufgefiihrten Mangel feststellbar sind:

- Mechanische Beschadigungen der Oberflache;

-  Blasenbildung oder Ablésungen;

- Rissbildung an der Oberflache;

- Schmutzeinschllsse, welche die Schutzwirkung beeintrachtigen kénnten;
-  Aufweichen der Oberflache;

- Inhomogenitat des Beschichtungssystems oder

- Aufrauungen der Oberflache.

Ausbesserungsarbeiten

(1) Werden bei den Prifungen gemaB Abschnitt 5.1 bzw. 5.2 Mé&ngel festgestellt, so sind
diese unverzlglich zu beheben. Mit der Schadensbeseitigung ist ein Betrieb nach Ab-
schnitt 5.1 (2) zu beauftragen, der nur die in diesem Bescheid genannten Materialien
verwenden darf.

(2) Beschéadigte Fldchen oder Fehlstellen sind bis zum Untergrund auszuschneiden,
Kanten sind anzuschréagen. Die angrenzenden Schichten sind anzuschleifen und zu reini-
gen, bevor die Reparatur gemafB Verarbeitungsanleitung des Herstellers (Zulassungsin-
haber) erfolgen kann. Ausgeschnittene Fehlstellen sind an den Radndern mindestens 10 cm
Uberlappend zu beschichten.

(3) Sofern dle auszubessernde und neu zu beschichtende Flache 30 % der Ges
uberschre|tet

derholen.
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5.4 Priifbescheinigung

Uber das Ergebnis der Priifungen ist im Rahmen der nach Arbeitsschutz- bzw. Wasser-
recht zu erstetlenden Bescheinigungen eine Aussage zu treffen,

AuBerdem missen in der Priifbescheinigung folgende Angaben enthalten sein:

—  Betreiber der Anlage

—  Art der Anlage und Betriebsart (im Freien/innerhalb von Geb&uden, LAU)

- Baujahr der Anlage

- Beschichtete Flache in m?

- Vorgesehene FlUssigkeiten

- Ausfiihrender Fachbetrieb

- Zeitpunkt der Beschichtungsarbeiten

—  Hersteller, Bezeichnung und Zulassungsnummer des Beschichtungssystems
- Profungsumfang gemaB aligemeiner bauaufsichtlicher Zulassung

—  Beschreibung der Méngel

—  Ort und Zeitpunkt der Priifung und

—  Name der Einrichtung und der Person, welche die Priifungen durchgefihrt haben.

Dr. Pawel

#;’; JUH 3 AG{LChn
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Anlagenibersicht: i
Anlage 1: Liste der Flissigkeiten, Betriebsarten und Beanspruchungsstufen (2 Blatt)
Anlage 2: Technische Kenndaten (1 Blatt)
Anlage 3: Grundlagen fiir den Ubereinstimmungsnachweis (2 Blatt)
Anlage 4: Fertigungsprotokoll (1 Blatt)

(4 Anlagen, bestehend aus insgesamt 6 Blatt)



Liste der Fliissigkeiten,

gegen die das Beschichtungssystem bei den Beanspruchungsstufen "hoch”, “mittel” und "gering"
geman DWA-A 786 - Ausfiihrung von Dichtflachen -* fiir Anlagen zum Lagern, Abfullen und Um-
schlagen wassergefahrdender Flissigkeiten (LAU-Anlagen), Anlagenbetriebsarten und Stufen
gemanB Anlage 1/1, undurchiédssig und chemisch bestandig ist

Von der Liste ausgenommen sind Fliissigkeiten, die auf Grund der Gefdhrdungsbeurteilung
nach § 3 der Betriebssicherheitsverordnung die Ableitung elektrostatischer Aufladungen
erforderlich machen (entziindliche, leichtentziindliche und hochentziindliche Fliissigkeiten)!

Medien- zugelassene Flissigkeiten Betriebs-
gruppe | fur die Anlagenbetriebsarten* Lagern (L), Abfallen (A) und Umschlagen (U) | art und
Nr. nach Beanspruchungsstufe* gering (1) mittel, (2) und hoch (3) Stufe

—  Heizél EL (nach DIN 51 603-1)
-~ ungebrauchte Verbrennungsmotorendle und ungebrauchte
Kraftfahrzeug-Getriebedle

3 —  Gemische aus gesattigten und aromatischen Kohlenwasserstoffen LAU3
mit einem Aromatengehalt von < 20 Gew.-% und einem Flammpunkt
> 55 °C
- wassrige Loésungen aliphatischer Aldehyde bis 40 % LAU 3
9 — wassrige Losungen organischer Sauren (Carbonséuren) bis 10 % LAU 3
sowie deren Salze (in wassriger Lésung)
9a - organische Sauren (Carbonsauren) sowie deren Salze (in wassriger LAU 2

Losung) auBBer Ameisensaure

—  Mineralsauren bis 20 % sowie sauer hydrolysierende, anorganische

10 Salze in wassriger Losung (pH < 6), auBer Flusssaure und oxidierend LAU 3
wirkende Séuren und deren Salze

— anorganische Laugen sowie alkalisch hydrolysierende, anorganische
Salze in wassriger Lésung (pH > 8), ausgenommen

n Ammoniaklésungen und oxidierend wirkende Lésungen von Salzen LAU3
(z.B. Hypochlorit)
12 -~ wassrige Losungen anorganischer nicht oxidierender Salze mit einem LAU 3

pH-Wert zwischen 6 und 8
14 — wassrige Losungen organischer Tenside LAU 3
—  Schwefelsdure <70 %

—  Phosphorséure < 85 % L3/AU2
— technische Formaldehydidsung < 49 %

—  Salpetersdure <10 %

—  Chromsédure <30 %

—  Natriumhypochloritidsung (Aktivchlorgehalt < 13 %)
-  wassrige Ammoniaklésung < 25 % LAU 3
~  Ethylenglykol (Ethandiol)

— Beizsaure (7 % Fluss-Saure, 22 % Salpetersaure)
—  Fluorwasserstoffsaure < 10 %

—  Salzsdure <37 %

Einzel-
medien

* Arbeitsblatt DWA-A 786, Technische Regeln wassergefahrdender Stoffe (TRwS), Ausfihrung von Dichtflachen;
DWA, Fassung Oktober 2005

Steuler Industrieller Beschichtungssystem N
Korrosionsschutz GmbH "OXYDUR UP 82" Anlage 1 zurs, 0|
Georg-Steuler-Stral3e allgemeinen bauaufsichtlichet
56203 Hoehr-Grenzhausen Liste der Flissiakeit Zulassung Nr. Z-59.12-9
Telefon +49 2624 13 349 ISte aer Flussigkeiten vom 9. Juli 2010
Telefax +49 2624 13 223

729198.10



Klassifizierung von Anlagen zum Lagern, Abflllen und Umschlagen wassergefahrdender
Flissigkeiten nach Beanspruchungsstufen geméaf TRwS DWA-A 786' und Anlagenbetriebsarten
geman allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung

Tabelle 1: maximal zulassige Beanspruchungsdauer und Haufigkeit der Beaufschlagung mit wassergefahrdenden
Fliissigkeiten nach Beanspruchungsstufe und Anlagenbetriebsart
Beanspruchungs- Beanspruchungsdauer* Anlagenbetriebs-arnt Klasse Stufe™*
stufe bzw. Haufigkeit
. 1 geméan
gemal TRwS DWA-A 786 allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung
1 2 3 4 5
max. 8 Stunden Lagern
gering Abflillen **bzw. bis zu 4 mal/Jahr ** Abflllen LAU1 1
Umladen (1) Umladen (1)
max. 72 Stunden Lagern L2 2
mittel Abfiillen bis zu 200 mal/ Jahr ** Abfullen
AU2 3
Umladen (2) Umladen (2)
max. 3 Monate Lagern L3 4
hoch Abfillen
unbegrenzte Anzah! Abfullvorgange ™* AUS3 5
Umladen (3)
* Zeitraum innerhalb dessen eine Leckage erkannt und beseitigt worden sein muss bzw. vorgesehene

Haufigkeit von Abflllvorgangen
> unter Beachtung besonderer Vorkehrungen beim Abfillen gemé&B TRwS DWA-A 786"

***  Die jeweils hohere Stufe schlief3t die darunter liegende Stufe ein.

Zulassige Umiadevorgdnge gemal TRwS DWA-A 786:

(1) nur fir Umladevorgénge von Flissigkeiten in Verpackungen, die den gefahrgutrechtlichen
Anforderungen geniigen oder diesen gleichwertig sind

(2) fur Umladevorgange von Flussigkeiten in Verpackungen, die den gefahrgutrechtlichen
Anforderungen nicht geniigen oder nicht gleichwertig sind

(3) keine Uber (2) hinausgehenden weiteren Anforderung an Umladevorgange

Es ist dafiir Sorge zu tragen, dass im Schadensfall austretende Flussigkeit so schnell wie moglich
und innerhalb der maximal zulassigen Beaufschlagungsdauer von der Dichtflache entfernt wird!
Umlade- und Abflllvorgange sind sténdig visuell auf Leckagen zu Uberwachen und MaBnahmen zu
deren Beseitigung zu veranlassen!

T Arbeitsblatt DWA-A-786, Technische Regeln wassergefdhrdender Stoffe (TRwS),
Oktober 2005)

Steuler Industrieller Beschichtungssystem
Korrosionsschutz GmbH "OXYDUR UP 82" .
Georg-Steuler-StraBe allgemeinen bauaufsichtlic
56203 Hoehr-Grenzhausen Betriebsarten und Zulassung Nr. Z-59.12-9
Telefon +49 2624 13 349 Beanspruchungsstufen vom 9. Juli 2010
Telefax +49 2624 13 223

229198.10




Technische Kenndaten fir das Beschichtungssystem "OXYDUR UP 82"

Systemautbau

Grundierung

Deckschicht

Komponenten

Voranstrich

Oxydur K 560 LF

Voranstrich

Alkadur P 82

Dichtschicht
(Boden und Wand)
Oxydur UP 82

Komponente A
Komponente B

Oxydur K 560 LF Lds.1

Oxydur K 560 Los. 2

Alkadur P 82 Lésung
Alkadur P 82 Hérter

Oxydur UP 82 L.dsung 1
Oxydur UP 82 Lésung 2

Dichte [g/cm®] (bei 20 °C)

Komponente A 1,01 £ 0,05 1,16 £ 0,05 1,01 +£0,05
Komponente B 1,00 £ 0,05 1,05 £ 0,05 1,20 + 0,05
fertige Mischung 1,01 £0,05 1,12+ 0,05 1,06 £ 0,05
Viskositat [mPas] (bei 20 °C)

Komponente A 2.000 — 4.000 900 - 1.300 25.000 — 35.000
Komponente B 20 - 40 385 - 485 30 -50
max. Lagerzeit frostfrei, trocken bei + 5 °C bis + 30 °C
Komponente A 12 Monate 6 Monate 12 Monate
Komponente B 6 Monate 6 Monate 6 Monate
Mischungsverhiltnis

[Gewichtsteile der Komponente A:B] 2:1 2,08:1 25:1

Verarbeitungstemperatur
(der Beschichtungsmasse) [°C]
relative Luftfeuchte [%]

bei Mindesthartungstemperatur von + 5 °C bzw.
max. Verarbeitungstemperatur von + 35 °C
Material auf 20 °C erwarmen bzw. abklhlen, max. 70 % rel. LF

:lerahrbeitungszr:eit [min] (der bei +5 °C ca.5h ca.2h ca. 90 min

risch angemischten . o . .

Beschichtungsmasse) bei +20 °C ca.1,56h ca. 30 m!n ca. 30 m!n
bei +35 °C ca.05h ca. 15 min ca. 10 min

Verbrauch [g/m°]

Beschichtungsmasse ca. 200 ca. 250 ca. 3.700"

Verstarkungsmaterial
(Flachengewicht)

bei Ecken und Kanten 2 x
Textilvlies RO 80 / 80 g/m”

Trockenschichtdicke [mm] nicht bestimmbar nicht bestimmbar ca. 3,5 mm

Wartezeit [h] bis zur Begehbarkeit

bei Mindesthartungstemperatur +5 °C 24 24 24

bei optimaler Temperatur +20 °C 12 15 12

bei maximaler Temperatur +35 °C 5 5 5

Wartezeit [h] (bei 20 °C) bis zur | bei +5 °C 24 — max. 36 24 —max. 48 5 Wand / 24 Boden

nachsten Beschichtung bzw. bis | pej +20 °C 12 — max. 24 8 — max. 48 3 Wand/ 12 Boden

zum néchsten Arbeitsgang bei +35 °C 5— max. 12 6 — max. 48 1,5 Wand / 5 Boden
jeweils max. 24

Mindesthértungszeit bei 20°C

(bis zur vollen mechanischen und chemischen 7 Tage

Belastbarkeit) {h]

Shore-Harte (A) ca. 95

Shore-Hérte (B) (der ausgehéarteten -- ca. 60

Beschichtungsmasse)

Farbton der Beschichtung schwarz klare Losung, sandfarben/ steffigrau/ =

rosa bis gelblich

s 3

Anmerkungen:

*

in mehreren Arbeitsgéngen gemaf Verarbeitungsanweisung aufzubringen!

* weitere Farbténe: RAL 3003 (Rubinrot), 6002 (Laubgriin), 8004 (Kupferbraun)

é;z&:ng/g

Steuler Industrieller
Korrosionsschutz GmbH

Beschichtungssystem
"OXYDUR UP 82"

Georg-Steuler-Stral3e
56203 Hoehr-Grenzhausen
Telefon +49 2624 13 349
Telefax +49 2624 13 223

Technische Kenndaten

PN

Anlage f>a;\
zur allgemeinems:
bauaufsichtlichen

Zulassung Nr. Z-59.12-9

vom 9. Juli 2010

229198.10
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Muster Fertigungsprotokoll

ifd. Bestitigung der ausfiihrenden Firma
Nr.
1. Projekt — Lage
L€ T 5 1= T PP PR P
2. [T =1 o TU 3OO OO TOPUROPRUROOR:
3. Beschichtung mit ..o s e (Name der Beschichtung)
4. Zulassung: N R vom (Datum) ........cccee SO SN SO
5.a | Beschichtungsstoffhersteller: TOPETS AHT N AP
(Zulassungsinhaber) ety ear e b Y R fevreeneennny :
5.b

Fachbetrieb nach § 3 der Verordnung Uber Anlagen zum Umgang mit wassergefahrdenden Stoffen
vom 31. Marz 2010 (BGBI. | S. 377): , : ,

S R S T T TR LIE RT TR TR T T TP N PRIy I
P T T T L R T T T T T T P R R T

5.c |Bauzeit: R S RN S S O
; H Bestatigung
6. Das Fachpersonal der auéfUhrendén Firrri‘a wurde vom
Beschichtungsstoffhersteller Gber dle sachgerechte Verarbeltung
unterrichtet j P
7. Beurteilung vor dem Beschlchten ’
a) Untergrundbeschaffenhelt gem. DIN EN 14879 1 bzw.
b) Hlnwelse der allgemeinen bauaufsmhthchen Zulassung sind
Zu beachten und Voraussetzungen zum Beschichten erflllt
8. Kontrolle des Elnbaus ‘
a) Protokolle zur Wetterlage
f' b) Prqtokolle zum Materlalyerbraubh liegen vor
“‘le)  Prifung durch Inaugenscheinnahme
|d)  sonstiges '
e
Bemerkungen:
Datum
Unterschrift/ Firmenstemj
Steuler Industrieller Beschichtungssystem Anlage 4 % ... .l
Korrosionsschutz GmbH "OXYDUR UP 82" zur allgemeinen®y,
Georg-Steuler-Stral3e bauaufsichtlichen Zulassu
56203 Hoehr-Grenzhausen i Nr. Z-59.12-9
Telefon +49 2624 13 349 Technische Kenndaten vom 9. Juli 2010
Telefax +49 2624 13 223




