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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

1 Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbar-
keit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

2 Sofern in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Anforderungen an die besondere
Sachkunde und Erfahrung der mit der Herstellung von Bauprodukten und Bauarten
betrauten Personen nach den § 17 Abs. 5 Musterbauordnung entsprechenden Lénder-
regelungen gestellt werden, ist zu beachten, dass diese Sachkunde und Erfahrung auch
durch gleichwertige Nachweise anderer Mitgliedstaaten der Europdischen Union belegt
werden kann. Dies gilt ggf. auch fiir im Rahmen des Abkommens Uber den Européischen
Wirtschaftsraum (EWR) oder anderer bilateraler Abkommen vorgelegte gleichwertige

Nachweise.

3 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fiir die Durchfiihrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen.

4 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbeson-

dere privater Schutzrechte, erteilt.

5 Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter gehen-
der Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen”, dem Verwender bzw. Anwender des
Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfii-
gung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behdrden
Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verflgung zu stellen.

6 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollsténdig vervielféltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir Bau-
technik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung miissen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fiir Bautechnik nicht geprifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung” enthalten.

7 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungem-d
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung k&nnen nachtrdglich ergénzt uwf'gg
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern. §’
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2.1

II. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

(1) "EPOFLEX 6 N" ist eine ableitfahige Innenbeschichtung flir ortsfeste Stahlbehalter zur
Lagerung von wassergeféhrdenden Fllssigkeiten gemaB Anlage 1.

(2) Die Innenbeschichtung ist ein nicht armiertes, kalt hartendes Zweikomponenten-Dick-
schicht-System auf Epoxidharzbasis mit ableitféhiger Deckschicht auf der Basis eines
Epoxid-PU-Harzsystems. Sie besteht aus:

- der Dickschicht: "EPOFLEX 6 N" und

- der leitfahigen Deckschicht:  "ADA-POX L".

Die Dickschicht wird in einem Arbeitsgang im airless Spritzverfahren aufgetragen.

Die Deckschicht wird mit der Rolle oder ebenfalls im airless Spritzverfahren aufgetragen.
Die Schichten weisen unterschiedliche Farbténe auf.

- Die Sollschichtdicke betrégt ca. 1000 pm

(3) Die Innenbeschichtung darf nur

- als Ganzbeschichtung der gesamten Innenwandflache

- in Stahlbehdltern mit bauaufsichtlichem Verwendbarkeitsnachweis (siehe Ab-
schnitt 15 der Bauregelliste A Teil 1! bzw. mit allgemeiner bauaufsichtlicher Zulas-
sung) eingesetzt werden, wenn die Behalter zusatzlich in konstruktiver Gestaltung
und Ausfihrung der Norm DIN EN 14879-1% entsprechen und beziglich der
Anforderungen an die Metalloberflache diese Norm erfiilien.

(4) Die Herstellung der chemisch belastbaren Innenbeschichtung erfolgt als Werks- oder
Baustellenbeschichtung.

(5) Die Fahigkeit der Innenbeschichtung zur Ableitung elektrostatischer Aufladungen
ermdéglicht die Lagerung entziindlicher, leichtentzlindlicher und hochentzlndlicher Fllssig-
keiten mit einem Flammpunkt unter 55 °C.

(6) Durch diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung entféllt fir den Zulassungsgegen-
stand die Eignungsfeststellung nach § 63 des Wasserhaushaltgesetzes (WHG) vom 31.
Juli 2009 (BGBI. I S. 2585).

(7) Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Prif- und Genehmi-
gungsvorbehalte anderer Rechtsbereiche (z. B. Betriebssicherheitsverordnung) erteilt.

Bestimmungen fiir die Innenbeschichtung von Stahlbehiltern

Eigenschaften und Zusammensetzung
(1) Die Innenbeschichtung

- ist chemisch bestdndig gegen die in Anlage 1 aufgefihrten wassergeféhrdenden
Flissigkeiten und deren Démpfe,

- haftet auf Stahl und ist in sich verbunden (Zwischenschichthaftung), p

- ist widerstandsfahig gegen thermische und mechanische Beanspruchuﬂg/en

g

- kann elektrostatische Aufladungen ableiten und i

% Deatsehes
Bauregelliste A, Teil 1 (Ausgabe 2010/1) veréffentlicht in den "Mitteilungen"” des Deétsen@nilnaﬂtumg;
fir Bautechnik - DIBt -, Sonderheft Nr. 39 vom 30. Juni 2010

DIN EN 14879-1:2005-12 Beschichtungen und Auskieidungen aus organischen Wer thggn zgﬁ
Schutz von industriellen Anlagen gegen Korrosion durch aggressive
Medien - Teil 1: Terminologie, Konstruktion und Vorbereitung des

Untergrundes; Deutsche Fassung EN 14879-1:2005
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2.2
2.2.1

2.2.2

2.2.3

- verdndert nicht die Gebrauchstauglichkeit von Ottokraftstoffen und Flugkraftstoffen
(Mediengruppen IB 1 und IB 2).

(2) Die Eigenschaften entsprechend dem Abschnitt 2.1 (1) wurden nach den Zulassungs-
grundsatzen zur Herstellung von Innenbeschichtungen von Stahibehaltern zur Lagerung
wassergefdhrdender Flussigkeiten* (ZG '"Innenbeschichtungen flir Stahlbehélter")
- Fassung April 2009 - nachgewiesen.

(3) Die Komponenten der Innenbeschichtung "EPOFLEX 6 N" gemdaB Absatz 1 (2) setzen
sich wie folgt zusammen aus:

- der Dickbeschichtung "EPOFLEX 6 N" bestehend aus "EPOFLEX 6 N" (Harz) und
"Hérter 6 N"

- der Deckbeschichtung "ADA-POX L" bestehend aus. "ADA-POX L" (Harz) und "Hér-
ter 8 L"

Nahere Angaben zum Aufbau, zur Verarbeitung, Mischungsverhaltnissen, Verbrauchs-
mengen und Schichtdicken der Innenbeschichtung sind in der Anlage 2 zu den techni-
schen Kenndaten aufgeflihrt.

(4) Die Komponenten der Innenbeschichtung miissen die in der Anlage 2 angegebenen
technischen Kenndaten haben und den beim DIBt hinterlegten Rezepturen entsprechen.

Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung
Herstellung

Die Herstellung, Konfektionierung und Kennzeichnung der einzelnen Komponenten der
Innenbeschichtung "EPOFLEX 6 N" darf nur im Werk der Firma ADISA Service und Ent-
wicklungs AG in CH 8953 Dietikon und in dem vom Antragsteller dem DIBt benannten
Herstellwerk erfolgen.

Die Herstellung bzw. Konfektionierung hat nach der beim DIBt hinterlegten Rezeptur zu
erfolgen. Anderungen in den Rezepturen bediirfen der vorherigen Zustimmung durch das
DIBt.

Verpackung, Transport und Lagerung

(1) Die auf den Verpackungen bzw. Gebinden der Komponenten der Innenbeschichtung
vermerkten Angaben zu Anforderungen aus anderen Rechtsbereichen (z. B. Gefahrstoff-
bzw. Transportrecht) sind zu beachten.

(2) Verpackung, Transport und Lagerung der Materialien missen so erfolgen, dass die
Verwendbarkeit nicht beeintrdchtigt wird. Insbesondere sind alle Komponenten in
geschlossenen Originalgebinden vor Feuchtigkeit geschiitzt nach Angaben des Herstellers
zu lagern. Die auf den Gebinden angegebene maximale Lagerzeit der Komponenten ist zu
beachten.

(3) Wird die Innenbeschichtung werkmaBig appliziert, hat der Transport der beschichteten
Stahlbehélter zum Verwendungsort unter Beachtung der DIN 14879-2, Absatz 5.5.2%) zu
erfolgen.

Kennzeichnung

(1) Die Gebinde (Liefergefa3e) der Komponenten der Innenbeschichtung sind im He tell—
werk bzw. bei Konfektionierung vom Antragsteller nach Abschnitt 2.2 (1) mm,ﬁ gender:
Angaben zu kennzeichnen: ;

- Bezeichnung der Komponente der Innenbeschichtung
(entsprechend Abschnitt 2.1 (3)),

Schriften des Deutschen Instituts fiir Bautechnik — DIBt . 0

DIN EN 14879-2:2007-02 Beschichtungen und Auskleidungen aus organischen WerkStoffen. zups
Schutz von industriellen Anlagen gegen Korrosion durch aggressive
Medien - Teil 2: Beschichtungen flir Bauteile aus metallischen
Werkstoffen; Deutsche Fassung EN 14879-2:2006
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2.3
2.3.1

2.3.2
2.3.2.1

- "Komponente fir die Innenbeschichtung 'EPOFLEX 6 N’
nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung Nr. Z-59.13-347",

- Name des Herstellers,
- unverschllsseltes Herstelldatum,

- unverschlisseltes Verfallsdatum
(Datum, bis zu dem die Komponente der Innenbeschichtung verwendet werden
darf),

- Chargen-Nr. und

- Kennzeichnung aufgrund der Vorschriften der Verordnung zum Schutz vor gefahr-
lichen Stoffen (Gefahrstoffverordnung - GefStoffV) in der jeweils geltenden Fassung
mit z. B. Gefahrensymbol, Gefahrenbezeichnung, Gefahrenhinweisen und Sicher-
heitsratschldgen.

(2) Ferner ist jedes Gebinde mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den
Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lander zu kennzeichnen.

Die Kennzeichnung mit dem U-Zeichen darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach
Abschnitt 2.3 erflllt sind.

(3) Am Stahlbehélter ist ein Schild anzubringen, aus dem folgende Angaben ersichtlich
sind:

- Name der Innenbeschichtung:

- Zulassungsnummer:

- Hersteller der Komponenten der Innenbeschichtung:

- ausfiihrender Fachbetrieb:

- Datum der Herstellung der Innenbeschichtung:

- Lagerfllssigkeit, ggf. mit Angabe der Konzentration:

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

(1) Die Bestétigung der Ubereinstimmung des Bauprodukts (Komponenten der Innen-
beschichtqu) mit den Bestimmungen d_gr allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss
mit einem Ubereinstimmungszertifikat (UZ) gemal Abschnitt 2.3.2 erfolgen.

(2) Die Bestdtigung der Ubereinstimmung der Bauart (Ausfiihrung der Innenbeschich-
tung) mit den Bestimmungen der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss vom
ausfiihrenden Betrieb mit einer Ubereinstimmungserkldrung (UH) gemaB Abschnitt 2.3.3
erfolgen.

Ubereinstimmungsnachweis fiir das Bauprodukt
Allgemeines

(1) Die Bestétigung der Ubereinstimmung des Bauprodukts (Komponenten der Innen-
beschichtung) mit den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung
muss filr das in Abschnitt 2.2 (1) angegebene Herstellwerk mit einem Ubereinstimmungs-
zertifikat (UZ) auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer
regelmaBigen Fremdiiberwachung, einschlieBlich einer Erstprifung der Innenbeschichtung
nach MaBgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

(2) Fir die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikates und die Fremdiiberwachung
einschlieBlich der dabei durchzufthrenden Produktprifungen hat der Hersteller der Innen-
beschichtung eine hierflir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfir anerkannte
Uberwachungsstelle einzuschalten.

(3) Dem Deutschen Instltut fur Bautechnik sind von der Zertifizierungsstelle

geman Abschnitt 2.3.2.4 zur Kenntnis zu geben.
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2.3.2.2

2.3.2.3

Werkseigene Produktionskontrolle (WEP)

(1) In dem in Abschnitt 2.2 (1) angegebenen Herstellwerk ist eine werkseigene Produk-
tionskontrolle einzurichten und durchzufiihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle
wird die vom Hersteller vorzunehmende kontinuierliche Uberwachung der Produktion und
Qualitadt der Produkte und des Wareneinganges verstanden, mit der dieser sicherstellt,
dass die von ihm hergesteliten und bezogenen Komponenten flir das Bauprodukt den
Bestimmungen der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Der Nachweis der Identitdt bezogener Komponenten ist auf der Grundlage einer Prifbe-
scheinigung gemé&B DIN EN 102045 Abschnitt 3.2 (Werkszeugnis "2.2") des Lieferanten
und entsprechender Priifungen zur Wareneingangskontrolle je gelieferter Charge zu
erbringen.

Die Identitdt der Komponenten ist nach MaBgabe der Anlage 2 zu belegen.

Der Umfang und die Haufigkeit der werkseigenen Produktionskontrolle sowie die einzu-
haltenden Uberwachungswerte regeln sich gemal den Angaben der Anlage 3/2.

(2) Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung der Innenbeschichtung bzw. der einzelnen Komponenten,
~ Art der Kontrolle oder Priifung,

- Datum der Herstellung und der Prifung der Innenbeschichtung bzw. der einzelnen
Komponenten,

- Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und Vergleich mit den Anforderungen,
- Unterschrift des fiir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

Die Aufzeichnungen sind mindestens flinf Jahre aufzubewahren und der fir die Fremd-
iberwachung eingeschaiteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut fiir Bautechnik und der zustdndigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf Verlangen
vorzulegen.

(3) Bei ungeniigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
MaBnahmen zur Abstellung des Mangels zu ftreffen. Einzelne Komponenten, die den
Anforderungen nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit iber-
einstimmenden ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit tech-
nisch mdglich und zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende
Priifung unverziglich zu wiederholen.

Fremdiiberwachung

(1) In dem in Abschnitt 2.2 (1) benannten Herstellwerk ist die werkseigene Produktions-
kontrolle durch eine Fremdliberwachung regelmaBig zu UGberprifen. Die Fremdiber-
wachung umfasst die Kontrolle der Herstellung, Lagerung und Konfektionierung der Kom-
ponenten der Innenbeschichtung sowie ihrer Verarbeitbarkeit zur Innenbeschichtung. Der
Umfang der Fremdiberwachung sowie die einzuhaltenden Uberwachungswerte regeln sich
gemaB den Angaben der Anlagen 3/1 und 3/2.

(2) Die fremdiberwachende Stelle kontrolliert zweimal jahrlich Art und Umfang der
werkseigenen Produktionskontrolle durch Werksbesuche und Einblicke in die Aufzeichnun-
gen, die Richtigkeit der Kennzeichnung gem. Abschnitt 2.2.3 (1) und 2.2.3 (2) un
entnimmt Proben. Sie fUhrt damit Prifungen gemaB Anlage 3/1 und 3/2 durch.

(3) Die im Rahmen der Fremdiberwachung zweimal jdhrlich vorgesehenen Pg}@’ntrol
bzw. Prifungen brauchen nur einmal jdhrlich vorgenommen zu werden, wennfl:lurch

&
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i

o

o
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DIN 10204:2005-01 Metallische Erzeugnisse - Arten von Priifbescheinigungeny, Del 7
Fassung EN 10204:2004 in Verbindung mit Anwen@g\ﬁ@f’ v
DIN EN 10204:2005 - Metallische Erzeugnisse - Artan von,

Prifbescheinigungen - Antworten auf hdufig gestellte Frad‘éé{xéw
Zusammenhang mit der Anwendung der DIN EN 10204
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2.3.2.4

2.3.3

Erstpriifung und durch zwei weitere Uberwachungsprifungen nachgewiesen ist, dass die
Komponenten fir die Innenbeschichtung ordnungsgemafl hergestellt und gelagert werden
und die technischen Kenndaten den Angaben der Anlage 2 entsprechen.

(4) Die Ergebnisse der Zertifizierung und FremdUiberwachung sind mindestens fiinf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustédndigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf
Verlangen vorzulegen.

Erstprifung

(1) Im Rahmen der Fremdiiberwachung ist vor Erteilung des Ubereinstimmungs-
zertifikates eine Erstpriifung der Innenbeschichtung durchzufiihren.

(2) Die Erstprifung umfasst Prifungen an Proben, die aus der laufenden Produktion bzw.
Bevorratung (Lager) zu entnehmen sind.

Die Probenahme und Priifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.

(3) Es ist festzustellen, ob die Innenbeschichtung den Anforderungen gemaB den
Abschnitten 2.1 und 2.2 entspricht.

(4) Die Erstprifung umfasst folgende Priifungen:

- Prifung der Identitdt der Materialien (gemafi Anlage 3/1 und 3/2),

- Oberflachenbeschaffenheit der Innenbeschichtung durch Inaugenscheinnahme,
- Sollschichtdicke der Innenbeschichtung,

- Haftfestigkeit auf Stahl nach der AbreiBmethode (DIN EN ISO 4624)8,

- Aufbau bzw. Zahl der Arbeitsgdnge mit Farbtonangabe,

- visuelle Bewertung der Porenfreiheit,

- StoB- und Schilagfestigkeit,

- Mindesthartungszeit,

- Ableitung elektrostatischer Aufladungen (DIN IEC 600937, DIN IEC 60167%),
- Bestdndigkeit gegen die in Anlage 1 aufgeflihrten Flissigkeiten

- Beeinflussung der Gebrauchstauglichkeit des Lagermediums und

- Bestandigkeit gegen Entgasungs- und Reinigungsverfahren.

(5) Wenn die der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zugrunde liegenden Verwend-
barkeitspriifungen an amtlich entnommenen Proben aus der laufenden Produktion oder
Bevorratung (Lager) durchgefihrt wurden, ersetzen diese Priifungen die Erstpriifung.

(6) Prifplatten fur den Zweijahresnachweis sind spatestens im Rahmen der Erstprifung
mit amtlich entnommenen Proben aus der laufenden Produktion zu beschichten und zu
lagern. Die Ergebnisse der Prifungen nach 2 Jahren sind der Zertifizierungsstelle unver-
z{iglich mitzuteilen.

Ubereinstimmungsnachweis fiir die Bauart

(1) Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Bauart (applizierte Innenbeschlchw“hg)
den Bestimmungen der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss vom aé;,;gf/hrelid

%‘ |5 P

i

DIN EN ISO 4624:2003-08 Beschichtungsstoffe — AbreiBversuch zur Beurteilung a\ér H ftfgesttgkéit"

]

(ISO 4624:2002); Deutsche Fassung EN ISO 4624: 2003‘ s 3y Aitlee

DIN IEC 60093:1993-12 Priifverfahren flr Elektroisolierstoffe; Spezifischer Durc ngswider-
stand und spezifischer Oberfléchenwiderstand von festen, %&L«t@g@?ﬁ
isolierenden Werkstoffen (IEC 60093:1980); Deutsche Fassung
HD 429 S51:1983

DIN 60167:1993-12 Prufverfahren fUr Elektroisolierstoffe; Isolationswiderstand von
festen, isolierenden Werkstoffen (IEC 60167:1964); Deutsche
Fassung HD 568 S1:1990
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Betrieb mit einer Ubereinstimmungserkldrung auf der Grundlage der Bestimmungen fiir
die Ausfiihrung der Innenbeschichtung gemaB Abschnitt 4 erfolgen.

(2) Der Ubereinstimmungsnachweis (Ubereinstimmungserklérung und Fertigungsproto-
koll) des ausfihrenden Betriebes ist zu den Bauakten und der technischen Dokumentation
der Anlage zu nehmen.,

(3) Die Ubereinstimmungserkldrung und das Fertigungsprotokoll sind dem Deutschen
Institut fir Bautechnik und der zustdndigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Verlangen
vorzulegen.

Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung der zu
beschichtenden Stahlbehalter

(1) Far den Entwurf und die Bemessung der zu beschichtenden Stahlbehalter gelten die
unter Abschnitt 1 (3) genannten Bestimmungen.

(2) Bei Formgebung und SchweiBung ist die DIN EN 14879-1? zu beachten. Dariber
hinaus muss der Stahibehélter so eigensteif konstruiert sein, dass in keinem Fall eine
schadliche Materialverformung auftreten kann (z. B. beim Verladen oder Transport).

(3) Die Innenwande des Stahlbehélters sind durch Strahlen mindestens entsprechend
dem Normreinheitsgrad Sa 2!/, nach DIN EN ISO 12944-4° vorzubehandeln und bis zum
Auftragen der Grundbeschichtung in diesem Zustand zu halten. Eine mittlere Rautiefe von
ca. 60 pum soll durch die Wahl des Strahlmittels (Harte, KorngroBe und Kornform)
eingehalten werden. Harte und KorngrdéBe des Strahimittels sind gemai
DIN EN ISO 12944-4° bzw. DIN EN ISO 11124-1*° und DIN EN ISO 11126-1** so zu wah-
len, dass die gestrahlte Oberfldche gleichmdaBig matt erscheint. Strahlmittel- oder
Verfahren, die zu einer glanzenden Oberfléche flihren, sind nicht geeignet (z. B. Stahl-
strahimittel). Es dirfen auch Strahimittel verwendet werden, deren Eignung durch ein
Priifungszeugnis der Bundesanstalt fir Materialprifung (BAM) oder einer von ihr benann-
ten anderen Prifstelle nachgewiesen ist.

(4) Glihhdute und Zunderschichten sind von Schweillverbindungen zu entfernen. Grate,
Kerben und Spritzer sind wegzuschleifen.

(5) Fur die Beschichtungsarbeiten sind trockene und fremdstofffreie Oberfldchen Voraus-
setzung.

(6) Uber den Innenzustand der zur Beschichtung vorgesehenen und vorbereiteten Stahl-
behalter ist vom Sachkundigen des Fachbetriebes nach Abschnitt 4 (1) ein Bericht anzu-
fertigen.

Bestimmungen fiir die Ausfiihrung der Innenbeschichtung

(1) Die Innenbeschichtung der Stahlbehdlter darf nur von Betrieben vorgenommen

werden, die flr diese Tatigkeiten Fachbetrieb gemaB § 3 der Verordnung Uber An;g,gam

zum Umgang mit wassergefdhrdenden Stoffen vom 31. Marz 2010 (BGBI. I S. w&*‘?‘ﬁf) si

und die vom Hersteller (Zulassungsinhaber) hierfiir unterwiesen sind, es sgf"denn
7

2

DIN EN ISO 12944-4:1998-07 Beschichtungsstoffe -

DIN EN ISO 11124-1:1997-06 Vorbereiten von Stahloberflachen vor dem Auftragen von’ %gsghlch—

tungsstoffen, Anforderungen an metallische Strahimittel B
Allgemeine Einleitung und Einteilung

DIN EN ISO 11126-1:1997-06 Vorbereiten von Stahloberflichen vor dem Auftragen von Beschich-
tungsstoffen, Anforderungen an nichtmetallische Strahimittel - Teil 1,
Allgemeine Einleitung und Einteilung
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Tatigkeiten sind nach fir den Anlagenstandort und die Anlagenart geltenden (landes-
rechtlichen) Vorschriften von der Fachbetriebspflicht ausgenommen

(2) Bei den Beschichtungsarbeiten sind insbesondere die fir den Unfall- und Gesundheits-
schutz geltenden Vorschriften (z. B. Gefahrstoffverordnung einschlieBlich der Technischen
Regeln fiir Gefahrstoffe (TRGS), Unfallverhiitungsvorschriften der Berufsgenossenschaften
der Chemischen Industrie etc.) entsprechend der Kennzeichnung auf den Gebinden bzw.
Verpackungen zu beachten.

(3) Fir die ordnungsgeméaBe Ausflihrung der Beschichtungsarbeiten hat der Antragsteller
eine Verarbeitungsanleitung zu erstellen, in der zuséatzlich zu den Bestimmungen dieses
Bescheides, insbesondere zu den folgenden Punkten detaillierte Beschreibungen enthalten
sein mussen:

- Oberflachenbeschaffenheit und Oberfldchenvorbehandlung,

- Luftfeuchtigkeit und Temperatur (Einhaltung der Taupunktgrenzen) zur Verarbei-
tung,

- Material- und Oberfldchentemperaturen,

- Verpackung, Transport und Lagerung der Beschichtungskomponenten,
- VorsichtsmaBnahmen zur Handhabung und Verarbeitung,

- Art und Weise der Applikation der Beschichtungsstoffe,

- Beschichtungsaufbau,

- Mischungsverhéltnisse der Komponenten,

- Materialverbrauch pro Schicht (Verbrauchsmengen pro m?) und Arbeitsgang
einschlieBlich der Angaben zur Sollschichtdicke,

- Verarbeitungszeiten,

- Wartezeiten zwischen zwei Arbeitsgdngen und AbllUftzeiten,

- MaBnahmen zur Gewéahrleistung der Ableitung elektrostatischer Aufladungen
- Prifung der fertig gestellten Innenbeschichtung,

- Zeitpunkt der Verwendbarkeit (Bestimmung der frilhesten chemischen und mecha-
nischen Belastbarkeit, Mindesthartungszeiten),

- Nacharbeiten und Ausbessern,
- Entgasen und Reinigen der innen beschichteten Behditer.

(4) Die Kontrolle der vorhandenen Schichtdicke ist Uber den nachgewiesenen Verbrauch
an Beschichtungsmaterial z. B. mit geeigneten Nassfilmdickenmessern bzw. nach einem
fiir das Beschichtungsverfahren und die Schicht geeigneten anderen Verfahren durchzu-
fihren.

(5) wird bei der Kontrolle festgestellt, dass die Solischichtdicken (DIN EN ISO 12944-5
Abs. 3.10)'? gemdB Abschnitt 1.2 und einzelne Verbrauchsmengen nicht den Anforderun-
gen der Anlage 2 entsprechen, muss das fehlende Material vor dem néachsten Arbeitsgang
unter Beachtung der Verarbeitungsanleitung des Antragsstellers ergédnzend aufgebracht
werden.

(6) Vor Inbetriebnahme ist zus&tzlich zu dem Schild, das der Hersteller des Stahlbehaélters
am Behalter anzubringen hat ein welteres Schild am Behdlter dauerhaft zZu befjes&;gg

DIN EN ISO 12944-5:2008-01 Beschichtungsstoffe - Korrosionsschutz von Stahtba\uten ;
Beschichtungssysteme - Teil 5: Beschichtungssysteme™ (;;S 1
5:2007); Deutsche Fassung EN ISO 12944-5:2007
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5.1

5.2

5.2.1

(7) Der Betrieb nach 4 (1) hat dem Betreiber einer Lageranlage eine Kopie der allgemei-
nen bauaufsichtlichen Zulassung sowie eine Kopie der Verarbeitungsanleitung des
Antragstellers zu Ubergeben.

(8) Uber die Herstellung der Innenbeschichtung ist unter Beriicksichtigung der in
Punkt 4 (2) aufgefiihrten Arbeitsgé&nge ein Fertigungsprotokoll gemé&B Anlage 4 anzuferti-
gen.

Bestimmungen fiir Nutzung, Unterhalt und Wartung
innenbeschichteter Stahibehalter

Allgemeines

(1) Auf die Notwendigkeit der sténdigen Uberwachung der Dichtheit bzw. Funktionsfahig-
keit durch den Betreiber einer Anlage zum Lagern wassergefahrdender FlUssigkeiten
gemdB § 1 Abs. 2 der Verordnung Gber Anlagen zum Umgang mit wassergefahrdenden
Stoffen vom 31. Mdrz 2010 (BGBI. I S. 377) (Betreiberpfiichten) wird verwiesen. Hierfur
gelten die unter Abschnitt 5 (2) aufgefiihrten Kriterien in Verbindung mit Abschnitt 5 (3).

(2) Der Betreiber einer Anlage zum Lagern wassergeféhrdender Fllssigkeiten ist ver-
pflichtet, mit dem Instandhalten, Instandsetzen und Reinigen der Innenbeschichtung nur
solche Betriebe zu beauftragen, die fiir diese Tétigkeiten Fachbetriebe geman Abschnitt 4
(1) sind und die vom Hersteller (Zulassungsinhaber) hierfir unterwiesen sind; es sei
denn, die Tatigkeiten sind nach fur den Anlagenstandort und die Anlagenart geltenden
(landesrechtlichen) Vorschriften von der Fachbetriebspflicht ausgenommen.

(3) Sofern Vorschriften in einer fiir den Anlagenstandort und die Anlagenart geltenden
Fassung Priifungen durch hierfir zugelassene Sachverstandige (Sachverstdndige nach
Wasserrecht) gemaB § 1 Abs. (2), Satz 3 der Verordnung Gber Anlagen zum Umgang mit
wassergefdhrdenden Stoffen vom 31. Mérz 2010 (BGBI. I S. 377) vorschreiben, hat der
Betreiber der Anlage Prifungen gemé&B Abschnitt 5.2 (Inbetriebnahmepriifung, wieder-
kehrende Priifung) zu veranlassen.

(4) Sofern keine Prifungen durch Sachverstdndige vorgeschrieben sind, hat der
Betreiber einer Anlage einen Sachkundigen mit der wiederkehrenden Prifung der
Dichtheit und der Funktionsfahigkrit der Innenbeschichtung entsprechend den unter
Abschnitt 5.2.1.2 aufgefiihrten Kriterien zu beauftragen. Auf die Pflichten des Betreibers
der Anlage gemé&B 5.1 (1) wird verwiesen.

(5) Die Vorschriften der Betriebssicherheitsverordnung (BetrSichV) bleiben hiervon unbe-
rihrt.

Priifungen

Die Prifungen an der Innenbeschichtung sind vor Inbetriebnahme des Behalters und
danach wiederkehrend entsprechend den unter den Abschnitten 5.2.1 und 5.2.2 aufge-
fihrten Kriterien durch Sachverstédndige durchzufiithren.

Inbetriebnahmepriifung

(1) Der Sachverstandige gemdaB Abschnitt 5.1 (3) ist Uber den Fortgang der Arbeiten
wahrend der Applikation der Innenbeschichtung durch den ausfiihrenden Betrieb nach
Abschnitt 4 (1) laufend zu informieren. Ihm sind Aufzeichnungen Uber die verbrauchten
Beschichtungsmaterialien zu bergeben. Er beurteilt die Ergebnisse der Kontrollen nach
Abschnitt 4 (3)

(2) Die Prifung erfolgt vor Inbetriebnahme bzw. Wiederinbetriebnahme und ist in Anwe-
senheit eines sachkundigen Vertreters der Beschichtungsfirma durchzufihren.-Stedar
erst nach Ablauf der festgelegten Mindesthartungszeit (sieche Anlage 2) erfolgén.

i

(3) Die Prufung erfolgt nach Aufstellung des beschichteten Behalg s bzws
Beschichtung des aufgestellten Behdalters am Betriebsort
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Dabei sind folgende Prifungen an der Innenbeschichtung im Behaélter durchzufiihren:
- Aufbau und Beschaffenheit der Oberfldche durch Inaugenscheinnahme

- Ermittlung der Porenfreiheit (visuell bzw. mit einer Mindestprifspannung
von,10.000 Volt),

- Ermittlung der Féhigkeit zur Ableitung elektrostatischer Aufladungen fir die Lage-
rung entzindlicher, leichtentziindlicher und hochentziindlicher Fllssigkeiten geman
Betriebssicherheitsverordnung und

- Ermittiung der Schichtdicke.

Fur die Feststellung der Schichtdicke der Innenbeschichtung eines Stahlbehéiters sind
je m? beschichteter Fldche 2 Messungen gleichmé&Big Uber die Behélterfliche verteilt,
durchzufithren.

(4) An baubegleitend hergestellten Vergleichsmustern, die im Normalklima 23-50/2 nach
DIN EN 291'2 zu lagern sind, werden nach Ablauf der Mindesthartungszeit

- die Harte,
- die Haftfestigkeit und

- ggf. die Ableitung elektrostatischer Aufladungen (Ableitfdhigkeit), wenn die Herstel-
lung der klimatischen Bedingungen zur Ermittlung der Ableitfédhigkeit nicht mit
vertretbarem wirtschaftlichen Aufwand erfolgen kann,

bestimmt.
Die in Anlage 2 aufgefithrten Uberwachungswerte sind einzuhalten.

(3) Wenn die Innenbeschichtung auf Grund der Geféhrdungsbeurteilung nach § 3 der
Betriebssicherheitsverordnung die Fahigkeit zur Ableitung elektrostatischer Aufladungen
aufweisen muss, ist bei der Priifung Folgendes zu beachten:

Fir eine ausreichende Erdung ist Sorge zu tragen.

1. Geprift wird der Erdableitwiderstand mit einer Gleichspannung von etwa 100 V (bzw.
der Spannung gemaf allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung) gemaB der Techni-
schen Regeln fir Betriebssicherheit (TRBS), TRBS 2153, Abschnitt 2 Nummer 8. Der
Erdableitwiderstand wird gemessen als elektrischer Widerstand zwischen einer auf die
Innenbeschichtung aufgesetzten kreisférmigen Elektrode (mit einer Messflache von
20 cm? bzw. 5 cm Durchmesser und einem Gewicht von 1 kg, ohne Schutzring) und
der geerdeten Behdlterwand.

2. Die Beschichtung wird an der zu prifenden Stelle mit einem trockenen Tuch abgerie-
ben und dort mit einem angefeuchteten FlieBpapier (bei gekrimmten Bodenfldchen
sind hinreichend viele Schichten zum Anpassen zu benutzen) oder einer Lage leitfahi-
gem Moosgummi von 50 mm Durchmesser belegt, auf das die Messelektrode aufge-
setzt wird.

3. Die Anzahl der Messpunkte ist in Abhdngigkeit von der Grofle der beschichteten Flache
im Bereich von 1 Messung/m? bis mindestens 1 Messung/10m? festzulegen. Die Mess-
punkte muissen gleichmaBig verteilt iber die begehbare Flache liegen. Sofern eine
sichere Aussage zur Ableitfdhigkeit elektrostatischer Aufladungen durch den Sachver-
sténdigen nicht mdoglich ist, kann er nach eigenem Ermessen zusatzliche Messpunkte
bestimmen und Messungen durchfihren.

Bei Umgebungstemperatur sind folgende maximale Messwerte zul&ssig:

- bis 50 % relative Luftfeuchte:* 1x 108 (ng’;‘r
— Uber 50 % bis 70 % relative Luftfeuchte:* 1x 1074

DIN EN ISO 291: 2008-08 Kunststoffe - Normalklimate fir Kond|t|on|erung§§ Onds¢
(ISO 291:2008); Deutsche Fassung EN ISO 291: 2008%\ fii

TRBS 2153 Technische Regeln fir Betriebssicherheit, TRBS 2153‘ "Verm :
von Zundgefahren infolge elektrostatischer Aufladungen ;&Qm 9.1April _#
2009, (ersetzt BGR 132, zurlickgezogen) =

yfha
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5.2.2

5.3

~ Uber 70 % relative Luftfeuchte oder unbekannter Luftfeuchte: 1 x 10% Ohm
™ mogliche Messsicherheit 5 %
Wiederkehrende Priifungen

(1) Soweit die fir den Anlagenstandort und die Anlagenart geltenden Vorschriften nichts
Anderes vorschreiben, ist die Innenbeschichtung wiederkehrend alle 5 Jahre gema § 1
Abs. (2) Nr. 2 der Verordnung iber Anlagen zum Umgang mit wassergefahrdenden Stof-
fen vom 31. Mdrz 2010 (BGBI. I S. 377) priifen zu lassen.

(2) Vor wiederkehrenden Prifungen der Innenbeschichtung sind die Behélter unter
Beachtung der Sicherheitsvorschriften und unter Beachtung der Verarbeitungsanleitung
des Herstellers der Innenbeschichtung (Antragsteller) von einem Fachbetrieb gemas
Abschnitt 4 (1), der im Falle der Lagerung von entziindlichen, leichtentziindlichen und
hochentziindlichen Flissigkeiten auch die erforderlichen Kenntnisse im Brand- und Explo-
sionsschutz nachweisen kann, zu entgasen und zu reinigen.

(3) Bei den wiederkehrenden Priifungen ist die Innenbeschichtung hinsichtlich ihrer
Schutzwirkung wie folgt zu prifen und zu beurteilen:

Die Priifung der Innenbeschichtung erfolgt durch Inaugenscheinnahme und ggf. durch
Messungen. Die Innenbeschichtung gilt hinsichtlich ihrer Schutzwirkung weiterhin als
dicht und bis zur néchsten wiederkehrenden Prifung als sicher, wenn insbesondere keine
der nachfolgenden Mangel feststellbar sind:

- mechanische Beschaddigungen der Oberflache,

- Rissbildung,

- Blasenbildung oder Ablésungen,

- Anrostungen an der Behalterwand und den Versteifungen,

- Schmutzeinschlisse, welche die Schutzwirkung beeintrachtigen kénnen,
- Aufweichen der Innenbeschichtung,

- Inhomogenitdt der Innenbeschichtung,

- Aufrauungen der Oberflache und

- die Porenfreiheit weiterhin gegeben ist.

(4) Die Innenbeschichtung erfUllt weiterhin die Anforderung an die Ableitféhigkeit zur
Lagerung entzindlicher, leicht entzindlicher und hochentziindlicher Filissigkeiten, wenn:

- bei der visuellen Prifung keine Mangel festgestellt werden,
- die Einhaltung der Anforderungen an die zuldssigen Grenzwerte gemdaB Abschnitt

5.2.1 (4) unter Beachtung des Abschnitt 5.2.2.(2) stichprobenartig festgestellt wird
und

- das Beschichtungssystem ausreichend geerdet ist.

Ausbesserungsarbeiten, Reinigungsarbeiten

(1) Werden bei den Prifungen gemaR Abschnitt 5.2.1.1 bzw. Abschnitt 5.2.1.2 Mangel an
der Innenbeschichtung festgestellt, so sind diese unverziiglich zu beheben. Mit der
Schadensbeseitigung ist ein Betrieb nach Abschnitt 4 (1) zu beauftragen, der nur die in
diesemn Bescheid genannten Materialien entsprechend der Verarbeitungsanleitung des
Antragstellers verwenden darf.

(2) Sofern die Gesamtflache der auszubessernden Fehlstellen 30 % Uberschreitet, ist die
gesamte Innenbeschichtung zu erneuern. Bei Nacharbeiten in gréBerem Umfang ist die
wiederkehrende Priifung durch den Sachverstandigen zu wiederholen.

(3) Fur die Reinigung der innen beschichteten Stahibehélter sind die Anga@én ents fe
chend der Verarbeitungsanleitung des Antragstellers zu beachten . ®
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Priifbescheinigung

Uber das Ergebnis der Priifungen gemaB den Abschnitten 5.2.1.1 und 5.2.1.2, ist im
Rahmen der nach Arbeitsschutz bzw. Wasserrecht zu erstellenden Bescheinigungen eine
Aussage zu treffen, die der zustédndigen Behtrde und dem Betreiber unverzilglich vorzule-
gen ist.

Mindestens sind folgende Angaben aufzufiihren:

Dr. Pawel

Referatsleiterin
Berlin, 30. Juli 2010

Betreiber der Anlage

Art der Lagerung (oberirdisch/ unterirdisch)
Behélternummer, Baujahr des Behélters

Rauminhalt des Behalters

Lagerflissigkeit

Bezeichnung der Innenbeschichtung

Angaben zur Ausflihrung als Ganzbeschichtung
Ausfiihrender Fachbetrieb

Zeitpunkt der Beschichtung

Hersteller und Zulassungsnummer des Beschichtungsstoffes
Prifungsumfang geman allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung
Priifergebnis

Beschreibung der Mangel

Ort und Zeitpunkt der Prifung

Name und Anschrift des Sachverstdndigen, der Sachverstadndigenorganisation bzw.
des Sachkundigen der die Prifung durchgefihrt hat.

AnlagenUbersicht:

Anlage 1:
Anlage 2:
Anlage 3:
Anlage 4.
(4 Anlagen, bestehend aus insgesamt 5 Blatt)

Liste der Flissigkeiten (1 Blatt)

Technische Kenndaten (1 Blatt)

Grundlagen fiir den Ubereinstimmungsnachweis (2 Blatt)
Muster-Fertigungsprotokoll fir Innenbeschichtungen (1 Blatt)



Liste der Liste der Fliissigkeiten,

gegen welche die Innenbeschichtung "EPOFLEX 6 N" fiir Stahlbehalter im Sinne der Abschnitte
1.1 und 2.1.1 der Besonderen Bestimmungen chemisch bestandig ist

Gruppe
Nr.: Mediengruppe
IB 1la |- Ottokraftstoffe, Super und Normal (nach DIN EN 228:2008-11)
mit Zusatz von Bioalkohol gemaBR RL 2009/28/EG, technisch rein bis zu einem
Gesamtgehalt von max. 20 Vol.-%
IB 2 —  Flugkraftstoffe
iB 3 —  Heizol EL (nach DIN 51603-1:2008-08) und
- ungebrauchte Verbrennungsmotorendle
-~ ungebrauchte Kraftfahrzeug-Getriebedle
- Gemische aus aliphatischen und aromatischen Kohlenwasserstoffen mit einem
Aromatengehalt von < 20 Gew.-% und einem Flammpunkt > 55°C
iIB 4 - alle Kohlenwasserstoffe
auBer Benzol und benzolhaltige Gemische, Rohdle und Kraftstoffe
IB4b |- Rohodle
IB 4c |- gebrauchte Verbrennungsmotorenéle- und
— gebrauchte Kraftfahrzeug-Getriebeéle
mit einem Flammpunkt > 55°C
IB5 —~ ein- und mehrwertige Alkohole (bis max. 48 Vol.-% Methanol), Glykolether
IB7b |- Biodiesel (nach DIN EN 14214: 2010-04)
——— — Ethanolkraftstoff E 85 (nach DIN 51625:2008-08)
--- — Bioethanol (E100) (Ethylalkohol (C;HsOH), technisch rein)
--- —  MTBE (tertidrer Butylmethylether, technisch rein)

Anmerkungen:

- Bei den oben angegebenen Mediengruppen handelt es sich um wassergefahrdende Flissigkeiten,
die bis zu einer Temperatur von 40 °C gelagert werden diirfen, sofern keine Einschrankungen oder
héhere Temperaturen vermerkt sind. Hierbei dirfen Erwarmungen der Lagerflissigkeiten durch die
Witterung und kurzzeitige Temperaturliberschreitungen durch héhere Temperatur der
Lagerflissigkeiten beim Einflillen auBer Betracht bleiben. 5

- Ist keine Konzentrationsbeschrankung angegeben, ist jede mogliche Konzentratlon/gbgedé k

ADISA Service und Entwicklungs AG Tankinnenbeschichtung Anlage 1
Lerzenstrasse 12 "EPOFLEX 6 N" zur allgemeinen bauaufsichtlichen
8953 Dietikon Liste der Flussigkeiten Zulassung Nr. Z-59.13-347
Tel.: +41(0)44-7456688 vom 30. Juli 2010
Fax: +41(0)44-7456699

726041.10



Technische Kenndaten fiir die Innenbeschichtung "EPOFLEX 6 N"

Kenndaten System der einzelnen Komponenten des Systems
Art des Aufbaus 2 Schicht- 2-Komponenten- 2-Komponenten-
bzw. Funktion System Dickschicht Leitschicht/ Deckschicht
EPOFLEX 6 N ADA-POX L
Name: (Bezeichnung) EPOFLEX 6 N (Harz) Harter 6N (Harz) Harter 8L
Dichte: [g/cm?®]* bei 20°C 1,58 1,55 1,40 1,15
Viskositdt: [mPas]** bei 23°C 15.000 12.000 3.000-5.000| 6mmy/ 250s
Flammpunkt: [°C] -== 23 65 41 38
Zandtemperatur: [°C] - > 100°C > 100°C > 80°C > 145°C
Lagerfahigkeit: (bei +10 - 35 °C)
[Monate/lahre]: --- 12 Monate 6 Monate 6 Monate 6 Monate
Hellgelb
Farbe: (RAL, Farbton) Grauschwarz Violett farblos Grau transparent
Anteil/ Gehalt: [%] ca. ca. ca. ca. ca.
Bindemittel: 50 50 53 13 100
Fuller: 40 40 46 44 -—-
flichtige Bestandteile: 10 10 1 43 -~
Mischungsverhaltnis:
(Gew.-Anteile): --- 5 2 5 1
Verarbeitungszeit/ Topfzeit: 45 min bei 23 °C
[h/min.] rel. Luftfeuchte -—- 25 min bei 35 °C 5 h bei 20 °C
Verarbeitungstemperatur Material +30 bis +40 +10 bis +30
Untergrund [°C] --- +10 bis +40 +10 bis +30
Aufbau: 1 Schicht im 1 Schicht, Rollen oder
(Anzahl der Arbeitsgénge) 2 (Schichten) airless Spritzverfahren airless Spritzverfahren
Verbrauch: [ g/m?] 1200 - 1600 0,2-0,3
Sollschichtdicken: [mm]: ca. 1,0 ca.0,5-1,0 ca. 0,1
Wartezeit: [h] bis zur ndchsten 4 h bei 30°C/12 h bei 20°C mind. 12 h bei 25 °C
Beschichtung bzw. Arbeitsgang: - Aushartung 1-2 Tage max. 48 h bei 10 °C
Mindesthartungszeiten: bei staubtrocken 2 h mind. 7 Tage bei 7 °C
- flir Begehbarkeit [h] 30 °C/ 2 Tage Zwischentrocknung 4 h 3-4 Tage bei 20 °C
- fir chemische Belastbarkeit 20 °C/ 7 Tage voll belastbar 7 Tage 2 Tage bei 30 °C
Héarte/ Eindruckwiderstand
Shore D 75 75 n.b.
Haftfestigkeit:
AbreiBfestigkeit [MPa/N/mm?] >7 --- -—-
Porenfreiheit: [Volt] Hochspannungsprifgerat
(Prafspannung) visuel! 10 kv visuell Prifung
Ableitfahigkeit: Priifung bei 100V 105 Q Ra < 1x108 Ohm
Ableitwiderstand < 1x10° Ohm Ro < 1x10° Ohm
geeignete Entgasungs- und Ubliche Indu-
Reinigungsverfahren: strie Reiniger e
* max. zuldssige Abweichung 2 % z/
*x max. zuldssige Abweichung 15 % %
K fitr Basech
ADISA Service und Entwicklungs AG Tankinnenbeschichtung Anlage f%g;?\ L <
Lerzenstrasse 12 "EPOFLEX 6 N" zur allgemeinen bauaufsichtiichen
8953 Dietikon Zulassung Nr. Z-59.13-347
Tel.: +41(0)44-7456688 vom 30. Juli 2010
Fax: +41(0)44-7456699 Technische Kenndaten

226041.10
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Muster Fertigungsprotokoll

)

Ifd. Fertigungsprotokoll fiir Innenbeschichtungen
Nr. A ‘
1. Behalter nach Zeichnung Nr, IDIN e o b e
Nach a.b.Z.:.oiiiiii e N bl
2. Lagergul: .o e B e e e By e rne e e e fea
3. Innenbeschichtung mit .......ccooiiiiiiiiiiiiinns i @ A
(Handelsname/Type)
4.
Zulassungsnummer: e
5.a Hersteller der Innenbeschichtung: . et e o dd® e e Lo i,
5.b  Verarbeiter der Innenbeschichtupg:/ [ [...... . Lo e
6.  Hersteller des Behalters: UUOPIN | S “AUSUNY N SUSORRPONNN PO SRUNPORN Y N U A
Baujahr: Behaltgr-Nr.: TR o
7. Besteller: f../....01J......ooo ool Wommissions-Nir.p L e ot
1l
[ | Efjgebiis
8. Beurteilung vior Hegstgllung der|Ihnenbgschichtung
a)
b)
c)
9. Kontygllg Jund pherwachungl deg| Applilkgation einsghlieBlich|.....ccoviviiiiiii i,
Klim
10L Priiflyng [ngdch Mirjdgsthartun
d) ................................................
b)/[ Prifing deffAqshartyng  ff |Ist e
dy{ Piufung derDicke /  qIsti L.
q Fehlstellen: ja - Nein
Prifspannung: ............. KV Prifgerat: ......oevveneees

emerkfnge/?: (
Anforglefung/ gemessener Wert:

f. Priifung der Ableitfahigkeit).

Bestatigung

Verarbeiter der

zu Ifd] Nr. und 10 Innenbeschichtung
” Datum:
(Firma)
ADISA Service und Entwicklungs AG Tankinnenbeschichtung Anlage 4

Lerzenstrasse 12
8953 Dietikon

"EPOFLEX 6 N"

zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-59.13-347

Tel.: +41(0)44-7456688
Fax: +41(0)44-7456699

Muster Fertigungsprotokoll

vom 30. Juli 2010

Z26041.10




