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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwend-
barkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Sofern in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Anforderungen an die besondere
Sachkunde und Erfahrung der mit der Herstellung von Bauprodukten und Bauarten
betrauten Personen nach den § 17 Abs. 5 Musterbauordnung entsprechenden Lénder-
regelungen gestellt werden, ist zu beachten, dass diese Sachkunde und Erfahrung auch
durch gleichwertige Nachweise anderer Mitgliedstaaten der Europdischen Union belegt
werden kann. Dies gilt ggf. auch fiir im Rahmen des Abkommens {iber den Europdischen
Wirtschaftsraum (EWR) oder anderer bilateraler Abkommen vorgelegte gleichwertige
Nachweise.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fir die Durchfiihrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbe-
sondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter gehen-
der Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen”, dem Verwender bzw. Anwender des
Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Ver-
figung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behdérden
Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfligung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur volisténdig vervielféltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir Bau-
technik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften diirfen der allgemeinen bauaufsicht-
fichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung miuissen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik nicht geprifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung” enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtrdglich erganzt und geéndert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse gi fardern.
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II. BESONDERE BESTIMMUNGEN

1 Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand sind Amalgamabscheider mit der Bezeichnung D 3181 II vom
Typ 1 nach DIN EN ISO 11143* gemaB Anlage 1. Die Amalgamabscheider bewirken die
Trennung von Amalgam vom Schmutzwasser im Wesentlichen aufgrund der Fliehkraft bei
einem Abwasserzufluss bis zu 3 I/min.

Bei Verwendung des Amalgamabscheiders fiir die Behandlung von mit Amalgam verun-
reinigtem Schmutzwasser aus dem Anwendungsbereich des Anhangs 50 der Abwasser-
verordnung gilt bei ordnungsgemafBem Betrieb und regelmaBiger Wartung ein Abscheide-
wirkungsgrad von 95 % als eingehalten.

Mit dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung werden neben den bauaufsichtlichen
auch die wasserrechtlichen Anforderungen im Sinne der Verordnungen der Ldnder zur
Feststellung der wasserrechtlichen Eignung von Bauprodukten und Bauarten durch Nach-
weise nach den Landesbauordnungen (WasBauPVO) erflllt.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Prif- oder Genehmi-
gungsvorbehalte anderer Rechtsbereiche (z. B. 1. Verordnung zum Geratesicherheits-
gesetz - Niederspannungsrichtlinie -, Gesetz Uber die elektromagnetische Vertraglichkeit
von Gerdten - EMVG-Richtlinie -, 11. Verordnung zum Geratesicherheitsgesetz - Explo-
sionsschutzverordnung -, Gesetz Uber Medizinprodukte - Medizinproduktegesetz -~ MPG -)

erteilt.
2 Bestimmungen fiir das Bauprodukt
2.1 Eigenschaften und Aufbau der Amalgamabscheider

Die Amalgamabscheider haben, entsprechend den Zulassungsgrundsatzen des DIBt fur
Amalgamabscheider - Fassung Januar 2010 -, in der Prifung mit der DIBt-Standardprobe
einen Abscheidewirkungsgrad von mindestens 95 % bei einem Abwasserzufluss bis zu
3 I/min erreicht.

Die Amalgamabscheider entsprechen hinsichtlich der Gestaltung, der verwendeten Werk-
stoffe, der Bauteile und der MaBe den Angaben der Anlagen 1 bis 3.

Gemé&n DIN EN ISO 11143 besitzen Amalgamabscheider Warn- und Alarmeinrichtungen,
die anzeigen, wann der Sammelbehéalter zu 95 % bzw. 100 % geflilt ist. Die Warn- und
Alarmeinrichtungen entsprechen den Angaben der Anlagen 6 und 7.

Die Amalgamabscheider erfiillen auch die Anforderungen nach DIN EN ISO 11143.

2,2 Herstellung und Kennzeichnung
2.2.1 Herstellung

Die Amalgamabscheider sind werkmafig herzustellen. Sofern zutreffend, sind die sich aus
den in Abschnitt 1, Absatz 4 genannten gesetzlichen Vorschriften ergebenden technischen
Regeln zu beachten.

Jedem Amalgamabscheider ist eine Einbau-, Betriebs- und Wartungsanleitung beizufiigen,
die inhaltlich mindestens den Angaben der Anlagen 4 bis 11 entspricht.

2.2.2 Kennzeichnung

— Ubereinstimmungszeichen
—~ Produktbezeichnung
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2.3
2.3.1

2.3.2

— Fabrikationsnummer

— max. Durchfluss

—~ elektrischer Anschlusswert

Die Kennzeichnung mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) erfolgt nach den
Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lander. Sie darf nur erfolgen, wenn die Vor-
aussetzungen nach Abschnitt 2.3 erfiilit sind.

Der Auffangbehadlter ist zu kennzeichnen mit:

- Name des Herstellers

- verwendbar flir Typ D 3181 I

Die Vorschriften anderer Rechtsbereiche bleiben unberihrt.

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

Die Bestitigung der Ubereinstimmung der Amalgamabscheider mit den Bestimmungen
dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss flr jedes Herstellwerk mit einer
Ubereinstimmungserkldrung des Herstellers auf der Grundlage einer werkseigenen Pro-
duktionskontrolle erfolgen. Die Ubereinstimmungserkidrung hat der Hersteller durch
Kennzeichnung der Amalgamabscheider mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen)
unter Hinweis auf den Verwendungszweck abzugeben.

Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzu-
nehmende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle muss mindestens die im Folgenden aufgefGhrten
MaBnahmen einschlieBen.

— Beschreibung und Uberpriifung der Ausgangsmaterialien und der Bauteile:

Die Ubereinstimmung der zugelieferten Materialien mit den Bestimmungen nach
Abschnitt 2.1 dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist entweder mindestens
durch Werksbescheinigungen nach DIN EN 102042 durch die Lieferer oder durch
\_/_\Iareneingangsprufungen nachzuweisen. Die Lieferpapiere sind bei jeder Lieferung auf
Ubereinstimmung mit der Bestellung zu kontrollieren.

-~ Kontrollen und Prifungen, die wahrend der Herstellung durchzufihren sind:
Alle eigengefertigten Bauteile und Baugruppen sind auf MafB3haltigkeit und soweit erfor-
derlich auf Funktionsféhigkeit zu prifen.

— Kontrollen und Priiffungen, die am fertigen Abscheider durchzuflhren sind:
Jeder Amalgamabscheider ist auf Vollstandigkeit der Teile, auf Funktionsfahigkeit und
Dichtheit zu priifen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-

werten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile

— Art der Kontrolle oder Prifung

- Datum der Herstellung und der Priifung des Bauprodukts bzw. des Ausganggstie

&

oder der Bestandteile f/

Deuntsches Trnstitud §
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~ Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen

— Unterschrift des flir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren. Sie sind dem Deutschen
Institut fir Bautechnik, der zustdndigen obersten Bauaufsichtsbehérde oder der zustan-
digen Wasserbehdérde auf Verlangen vorzulegen.

Bei ungeniigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziiglich die erforderlichen MaB-
nahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen nicht
entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit ibereinstimmenden ausge-
schlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und zum
Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich zu
wiederholen.

Die Anforderungen an die werkseigene Produktionskontrolle gelten auch als eingehaiten,
wenn der Hersteller {iber ein Qualitdtsmanagementsystem nach DIN EN ISO 90013 ver-
flgt, das die im Abschnitt 2.3.2 aufgefiihrten MaBBnahmen beinhaltet.

3 Bestimmungen fiir die Bemessung

Bei der Ermittlung der Anzahl der anschlieBbaren Behandlungseinheiten ist der maximal
zuldssige Abwasserzufluss geman Abschnitt 1 und die in der Zahnbehandiungspraxis tat-
sdchlich anfallende Abwassermenge zugrunde zu legen.

4 Bestimmungen fiir den Einbau

4.1 Die Amalgamabscheider durfen in die Behandiungseinheiten SIRONA M1 - D 3181 und
SIRONA E - D 3253 eingebaut werden.

4.2 Der Einbau erfolgt auf der Grundlage der Einbauanleitung des Herstellers des Amalgam-
abscheiders.

4.3 Am Ablauf der Amalgamabscheider ist kein Geruchverschluss angeordnet. Die Amalgam-

abscheider mussen Gber einen Geruchverschluss an die Entwésserungsanlage ange-
schlossen werden. Im Ubrigen gilt fir den Anschluss an die Entwdsserungsanlage
DIN 12056-1% in Verbindung mit DIN 1986-100°.

4.4 Die Amalgamabscheider sind so einzubauen, dass das Abwasser aus dem Amg er“ﬁww
abscheider ungehindert ablaufen kann, da bei einem Abwasserriickstau der geft
Abscheidewirkungsgrad nicht gegeben ist. J

5 Bestimmungen fiir Betrieb und Wartung ’;i Deutsehes Tastitul
.. . . . . . \ iy Bautﬁch /
5.1 Fir Betrieb und Wartung ist die Betriebs- und Wartungsanleitung des Hersté ?‘s 2u
beachten. N

5.2 Die Anzeigeelemente der Amalgamabscheider sind einmal j&hrlich von entsprechen
geschultem Personal auf Funktion zu prifen. Hierlber und Uber sonstige Wartungs-
arbeiten ist ein Betriebsbuch zu fihren.

5.3 Geflillte Rotoren bzw. ihre &duBere Verpackung sind entsprechend der einschldgigen
Bestimmungen zu kennzeichnen. Das Abscheidegut ist ordnungsgemaB zu entsorgen. Der
Betreiber hat sich die Abnahme des Abscheidegutes vom Entsorgungsunternehmen
bescheinigen zu lassen; hierbei ist die Menge des Abscheidegutes anzugeben.

3 DIN EN ISO 9001:2008-12 Qualitdtsmanagementsysteme; Anforderungen

4 DIN EN 12056-1:2001-01 Schwerkraftentwdsserungsaniagen innerhalb von Gebduden - Teil 2: Schmutz-
wasseranlagen, Planung und Berechnung; Deutsche Fassung EN 12056-2:2000

5 DIN 1986-100:2008-05 Entwdsserungsanlagen flir Gebdude und Grundstlicke - Teil 100: Bestimmungen in

Verbindung mit DIN EN 752 und DIN EN 12056
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5.4 Es wird darauf hingewiesen, dass die Amalgamabscheider gemaB der Abwasserver-

Herold

ordnung, Anhang 50 (Zahnbehandlung) vor Inbetriebnahme und in Abst&nden von nicht
langer als 5 Jahren nach Landesrecht auf ihren ordnungsgemé&Ben Zustand Uberprift
werden mussen. Hierzu sind den Priifern die erforderlichen Informationen vom Hersteller
zur Verfligung zu stellen. Die Uberpriifung ist entsprechend den Angaben der Betriebs-
und Wartungsanleitung durchzufiihren. Das Betriebsbuch und die Abnahmebescheini-
gungen flr das Abscheidegut sind einzusehen.
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Sirona Dental Systems GmbH

5 Einzelteile und Materialbezeichnung

Einzelteile und Materialbezeichnung

Pumpengehduse
Dichtung
Dichtung
Oberteil
Zwischenteil
Schlauchsyphon
Rotor
Schaumring
Unterteit

o~NOGRAWN-=

ValoRaQe(RREPOlybuthylenterephtalat)
Silikon-Kautschuk (VMQ)

Viton LM 70 673 (FPM - Flour-Kautschuk)
Valox 508 (PBT -Polybuthylenterephialat)
Valox 508 (PBT -Polybuthylenterephtalat)
Weich-PVC (Polyvinylclorid)

Valox 508 (PBT -Polybuthylenterephtalat)
TPPI 10 (Polyurethan-Schaumstoff - PUR)
Valox 508 (PBT -Polybuthylenterephtalat)

33 33692 D 3181

D 3181 1.201.02.06.01 07.2010

Anlage ¢

zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. €~ 6Y4. 1 -46
vom 4 &m [, 2oA0
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6 Aufbau und Materialbezeichnungen Sirona Dental Systems GmbH

Aufbau und Materialbezeichnungen

1 Pumpengehéuse Valox 508 (PBT -Polybuthylenterephtalat)
2 Dichtung Silikon-Kautschuk (VMQ)
3 Dichtung Viton LM 70 673 (FPM - Flour-Kautschuk)
4  Oberteil Valox 508 (PBT -Polybuthylenterephtalat)
5§  Zwischenteil Valox 508 (PBT -Polybuthylenterephtalat)
6  Schlauchsyphon Weich-PVC (Polyvinylclorid)
7  Rotor Valox 508 (PBT -Polybuthylenterephtalat)
8  Schaumring TPPI 10 (Polyurethan-Schaumstoff - PUR)
9  Unterteil Valox 508 (PBT -Polybuthylenterephtalat)
. Pos. 1,4,5,6,7,8,9 gemafl DIN EN ISO 1043-1
. Pos. 2, 8, geman DIN EN ISO 1629
X
©
S
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Wasserzulauf
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160
136

Relevante Dafen bzg!. des Abscheidegrades:
A Drehzaht: 2 3600 U/min
B max. Durchfluss: <3 {/min

C Zentrifugeneinlass: <213 + 14 mm?
@ Rotor =20,8 %% mm
@ Achse =12,7 %3 mm
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Anlage .5
y ‘ Lo o 3333 692 D 3181
12 zur allgemeinen bauaufsichtlichen D 3181 11.201.02.06.01 07.2010

Zulassung Nr, 2 ,6 .1~ A6
vom 1. 'Q,M[: 200



The Dental Company

Amalgamabscheider D3181 Il

Einbau-, Betriebs- und Wartungsanleitung
flr Sirona - Behandlungseinheiten M1 und E

Anlage ¢
zur allgemeinen bauaufsichtlichen

Zutassung Nr. Z -6 | ¢
vom 3. P ([, CoAp
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Sirona Dental Systems GmbH 1 Wichtige Hinweise

33 33692 D 3181

D 3181 11.201.02.06.01 07.2010 ZUIHSSUHQ Nr g - é L( 4 w%‘{

Wichtige Hinweise

Anwendungsbereich

Entsprechend der Abwasserverordnung, Anhang 50 (Zahnbehandlung) missen Amalgamabscheider zur
Behandlung von Abwasser von zahndrztlichen Behandlungsplatzen, bei denen Amalgam anféllt, eingebaut
werden.

Funktionsweise

Der nach dem Zentrifugalprinzip arbeitende Amalgamabscheider ist in die Behandiungseinheit eingebaut, und
zwar an der Stelle im Abwasserweg, an der das Abwasser aus der Speischale und der Saugeinrichtung bzw.
der nachgeschalteten Separierautomatik zusammentrifft. Dies hat den Vorteil, dass nur ein Minimum von Lei-
tungen amalgambehaftet ist.

In der zahnérztlichen Praxis werden mittels Unterdruck Flussigkeiten und Feststoffe abgesaugt. Dieses abge-
saugte Gut wird in der Separierautomatik wieder zerlegt in Luft und in Wasser mit Feststoffen. Wasser und
Feststoffe werden mittels einer Pumpe in die Amalgamabscheidung gepumpt.

Das Abwasser aus der Speischale wird gesondert eingeleitet und l&uft zusammen mit dem Abwasser von der
Separierautomatik Gber einen Trichter in ein Rohr zentrisch zur Zentrifuge., Am unteren Teil der Zentrifuge
kommen die Stoffe in den Rotor und werden dort beschieunigt. Die schweren Teile werden zurlckgehalten.
Das Wasser steigt nach oben und verldsst (iber einen Ringspalt den Amalgamabscheider. Ein Kragen mit
einem festen Durchmesser und eine elektronisch Uberwachte Drehzahl bestimmen die Abscheiderate.

Der Antriebsmotor ist mit einer DrehzahlUberwachung ausgestattet, Der Flllstand des Amalgamabscheiders
wird (iber das Tragheitsmoment des Rotors ermittelt. Hierbei wird das Auslaufverhalten sowie das Verhalten
beim Beschieunigen mit einem konstanten Strom am Motor gemessen. Die dabei entstehenden Werte werden
mit den im Prozessor gespeicherten Werten verglichen. Bei Deckung der Werte gibt es eine optische Meldung
am Bedien- und Anzeigeelement. Diese Meldung bedeutet, dass ca. 95 % (ca. 500g) des Einbringgewichtes
im Abscheider sind. Nach der Meldung soll das Unterteil des Amalgamabscheiders entnommen werden. Aus
dem Unterteil kann der Rotor gezogen werden, der dann zur Entsorgung gebracht wird. Es wird ein neuer
Rotor in das Unterteil eingesetzt und der Abscheider ist wieder betriebsbereit. Sollte kein Wechsel geschehen,
so wird auBBer der optischen Meldung nach weiteren 5 % Filimenge eine akustische Meldung ausgeldst. Die-
ser Dauerton lasst sich nicht mehr abstellen, bis der Rotor ausgetauscht wird.

Der eingebaute Prozessor Uberwacht die Funktion des Amalgamabscheiders. Er tGberwacht auch, ob ein
mechanisches Blockieren oder ein Ausfall des Antriebsmotors vorliegt. In diesem Fail wird die Wasserzufuhr
an der Rundspulung abgeschaltet.

Am Bedien- und Anzeigeelement wird der Fehler durch das Blinksignal Amalgam oder und ein intermittieren-
des Hupsignal angezeigt.

Die Zentrifuge wird bei Entnahme des Saugschlauches oder des Speichelziehers oder bei Betatigung der
Rundspulung eingeschaltet. AuBBerdem schaltet sich die Zentrifuge ein, wenn Uber das Speibecken Wasser
ablauft. Nach dem Abschalten lauft die Zentrifuge noch ca. 10 Sek. lang nach, um sicherzustellen, dass auch
alies Amalgam abgeschieden wird.

Ein mechanisch vorrangig angebrachter Mikroschalter, der beim Rotortausch betétigt wird, fihrt eine Sicher-
heitsabschaltung des Amalgamabscheiders durch, d. h., alle Funktionen wie Wasserzufuhr, Saugen, Zentri-
fugenantrieb usw. sind abgeschaltet.

Technische Daten /
Typenbezeichnung: D3181 11 nutzbares Volumen: 200ml o] )
max. Durchfluss: 31/ min. Leistung: 44W Deutsches 'lnstimt,/

elektr. Anschlusswert: 24 VAC {ar Hantechl :

Anschluss

Der Amalgamabscheider wird in die Behandlungseinheit SIRONA M1 - D3181und SIRONA E - D3253 einge-
baut und angeschlossen.

Anlage §

zur allgemeinen bauaufsichtlichen

vom . E»M/; 2040



2 SIRONAM1/E Sirona Dentai Systems GmbH

SIRONA M1 /E

Bedien- und Anzeigeelement

= y Amalgam leuchtet, wenn der Amalgam-
o rotor zu 95% gefllilt ist und ausgetauscht
werden soll.

[t}
Amalgam leuchtet und ein Hupton ertont,
wenn der Amalgamrotor zu 100% geflllt

ist und nicht mehr arbeitet.

DESINF

0 \=\ 4 AMALGAM
== =
\4 i

Tastentest:
Erlduterung siehe unter Wartung.

Austausch des gefiillten Rotors

Leuchtet Amalgam am Bedien- und Anzei-
2 geelement auf, ist der gefllite Rotor wie
Y

) folgt zu tauschen:
aseline

Kappe
Ipp * Unterteil (1) mit Rotor in Pfeilrichtung «-
drehen, bis es sich leicht abnehmen lasst.

» Unterteil senkrecht halten und Transport-
kappe bis zum Einrasten aufstecken
(Kappe nicht mehr abziehen!).

O-Ring

* Rotor mit Kappe aus dem Unterteil her-
ausnehmen und zur Entsorgung des
Amalgams in der Spezialverpackung ver-
senden.

* Neuen Rotor in Unterteil einsetzen und
wieder montieren.

Keinen gebrauchten Rotor verwenden!

Austauschsatz-Amalgamrotor
Bestell-Nr. 14 34 138

Q 1 Filter (2) bei schlechter werdender Sauglei-
I ———— stung, sonst einmal monatlich in der Spei-
schale auswaschen.

ACHTUNG! Amalgamreste nicht in das
Waschbecken entsorgen!

Vaseline

Deutsches Institnt
V4

\\:WE Pantechnik Y
N\ .
e
3333692 D 3181

6 Zutassung Nr. 2-64. 1 - A6 D 3181 11.201.02.06.01 07.2010

vom L. a«w/.‘ 2040
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Sirona Dental Systems GmbH 3 Entsorgung

Installationshinweise

Der Amalgamabscheider ist in die Behandlungseinheit integriert. Es werden keine zuséatzlichen Rohre verlegt.

Montagehinweise

Die Montage des Amalgamabscheiders ist werkseitig. Sie wird in Verbindung mit dem kompletten Helferinele-
ment durchgefihrt. Der Amalgamabscheider wird als Komponente vorgefertig, geprift und dann in das Hel-
ferinelement mit 4 Schrauben montiert. Danach werden die Schlduche, die nicht vertauschbar sind, aufge-
steckt.

Hinweise fiir den Betreiber
Es ist dafur Sorge zu tragen, dass Partikel gréBer 3mm dem Amalgamabscheider ferngehalten werden.

Die Absaugung von Aluminium- und sonstigen Metalloxiden aus Strahlgerdten Uber die in der Behandlungs-
einheit eingebaute Separierautomatik und den Amalgamabscheider ist nicht zuldssig! Dies flhrt zu extremem
Verschlei3 und zum Verstopfen der Saug- und Abwasserwege. Bei Verwendung von Metalloxid-Strahigeréaten
muss eine separate Absaugung mit entsprechendem Amalgamabscheider eingesetzt werden.

FUr den Einsatz von Salzstrahlgeréten gibt es keinerlei Einschrankungen. Es ist aber darauf zu achten, dass
in diesen Fallen ausreichend mit Wasser nachgespUlt wird. In den Amalgamabscheider darf Pulver aus Salz-
strahlgeraten eingebracht werden, da die Fllistandsmessung des Amalgambehélters entsprechend konfigu-
riert ist. Beeintrdchtigungen des Abscheidegrades durch das Pulver kdnnen ausgeschlossen werden.

Reinigung und Desinfektion

Die Reinigung und Desinfektion des Helferinelements mit Amalgamabscheider ist mit einem vom Hersteller
empfohienen Desinfektionsmittel durchzuflihren.

Flr die Oberflaichen werden Sprih- und Wischdesinfektionsmittel verwendet. In der Wartungsanleitung wird
genauestens darauf hingewiesen, dass keine Mittel mit Phenol, Per-Essigséure, Peroxid, Natrium-Hypochlo-
rid und Jod verwendet werden.

Fir die Desinfektion und Entkeimung der Schlauche und Handstlicke wird ein vom Hersteller empfohlenes
Desinfektionsmittel verwendet. Das Abscheidegut wird durch diese Mittel nicht angegriffen.

Wartung

Der Amalgamabscheider ist einmal jéhrlich zu warten.
Dabei sind die Bedien- und Anzeigeelemente wie folgt auf Funktion zu prifen:

Tastentest: Saugschlauche im Halter ablegen. Taste T6 driicken (siehe Bedien- und Anzeigeelement).
Die Anlage ist in Ordnung, wenn AMALGAM leuchtet und der Hupton ertont.

Fehlermeldung und Fehlerbehebung

., Eilj Mikroprozessor Uberwacht die Funktion des Amalgamabscheiders.
st B r.aerkennt wenn ein mechanisches Blockieren oder ein Ausfall des Antriebsmotors vorliegt.
e Aé;évdlesem Fall wird die Wasserzufuhr gesperrt.
#m Bedienpaneel wird der Fehler durch ein Blinksignal und durch ein intermittierendes Hupsignal angezeigt.
Bel diesen Signalen ist der Techniker zu rufen.

Dmx%“‘ e

\ utech
A\ §GT

Entsorgung

Der gefiilite Rotor wird mit einer Kappe verschlossen, aus dem Unterteil herausgenommen und zur Entsor-
gung in einer Spezialverpackung an eine zugelassene Entsorgungsfirma geschickt.

Anlage £

33 83 692 D 3181 zur allgemeinen bauaufsichtlichen
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4 Uberprifung des Amalgamabscheiders D31811l auf ordnungsgeméfen Zustand Sirona Dental Systems GmbH

Uberpriifung des Amalgamabscheiders D31811l auf
ordnungsgemaBen Zustand

Geméaf3 der Abwasserverordnung, Anhang 50 (Zahnbehandlung), ist der Amalgamabscheider auf seinen ord-
nungsgemafen Zustand vor der Erst-Inbetriebnahme, nach Amalgamabscheider- und Motortausch und
alle 5 Jahre nach Landesrecht zu Uberpriifen.

Funktionstest
« Saughandstlick entnehmen und wieder ablegen.
» Speichelzieher entnehmen und wieder ablegen.
¢ Wasser in die Speischale gieBen (Mundglas).
« Rundspllung fur die Speischale einschalten.

= Die Zentrifuge muss jedesmal anlaufen!

Uberpriifung des Bedien- und Anzeigeelements

~— ) « Saughandstiick und Speichelzieher nicht
(o] entnehmen. Taste T6 betétigen.

u = Auf dem Bedienfeld leuchtet
:Jj { ] # AMALGAM und ein Hupton ertsnt!
*Amalgamabscheider 6ffnen: Rotor und Un-
terteil entfernen.
DESINF = AMALGAM blinkt!

0 \_\ 4 AMALGAM Fir Mundglasflillung und Rundspulung ist

3_ \ kein Wasser vorhanden!
1 T6

astentest:

Y
y
N
y

X

. o
)\ Deutsches Instiiut/)
k

3\ fiir Bantechni ;g;“'

Anlage ﬁ

zur allgemeinen bauaufsichtlichen
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Sirona Dental Systems GmbH 4 Uberpriifung des Amalgamabscheiders D318111 auf ordnungsgeméaBen Zustand

Drehzahltest

3 E 1] |

Vaseline

Filter (2) abziehen, Verkleidung (3) abschrauben, Filter wieder aufstecken.

*  Speichelzieher entnehmen.

Rundspulung einschalten und nach 10 sek. wieder ausschalten.

= Folgende Anzeigen mussen auf der 7-Segmentanzeige (4) abzulesen sein:
1. Nach einer Minute Laufzeit: P3. im Wechsel mit der Drehzahlanzeige > CO.

Ist die Anzeige des ersten Zeichens der Digitalanzeige kleinerals C (anstatt C: b, A, 9, 8, 7), so ist die Drehzahl
zu niedrig. Der ordnungsgemaéfe Zustand ist nicht gegeben.

2. Speichelzieher wieder ablegen: Die Drehzahl félit ab und es wird P4 angezeigt.
Anschlief3end wird die Zentrifuge nochmals beschleunigt und es erscheint P5.

In Phase P4 und P5 wird der Flillstand gepriift.

Betriebsbuch
* aufordnungsgemaBe Eintragungen Uberprifen

*  Nach Amalgamabscheider- oder Motortausch:
Neue Seriennummer im Begsi€h: mentieren

ol

8 Loagito 3
W\ Dentachies s,llsim.t//g

e

£

il A Xt e
\ . /%
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Anlage 4 O
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4 Uberprifung des Amalgamabscheiders D31811l auf ordnungsgemaBen Zustand

10

Sirona Dental Systems GmbH

PO
P1
P2
P3
P4
P5

Zulassige Drehzahlanzeigen wéhrend der Phase P3

> [ D €0 = 3600min-1

PO P1 P2 P3 P3. P4 PS PO
" - —p ! ;
1 min. ‘!

Ausgangszustand: Zentrifuge steht oder lauft aus
Zentrifuge beschleunigt

Ubergang Nenndrehzahi

Nenndrehzahl

Auslauf

Beschleunigung mit kong e

E\ Deuts
%

Lo B
TR A
AN

S 3

Anlage 44
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Zulassung Nr. -6 Y. 1- 4 é
vom 3. %n [l 2040

Tt {min)

3333692 D 3181
D 3181 11.201.02.06.01 07.2010



