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| ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN
1 Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbarkeit

des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

2 Sofern in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Anforderungen an die besondere
Sachkunde und Erfahrung der mit der Herstellung von Bauprodukten und Bauarten
betrauten Personen nach den § 17 Abs.5 Musterbauordnung entsprechenden Lénder-
regelungen gestellt werden, ist zu beachten, dass diese Sachkunde und Erfahrung auch
durch gleichwertige Nachweise anderer Mitgliedstaaten der Europdischen Union belegt
werden kann. Dies gilt ggf. auch flr im Rahmen des Abkommens Uber den Européischen
Wirtschaftsraum (EWR) oder anderer bilateraler Abkommen vorgelegte gleichwertige Nach-

weise.

3 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die flr die Durchfiihrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen.

4 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbeson-

dere privater Schutzrechte, erteilt.

5 Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw. Anwender
des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfligung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche
Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten
Behérden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfligung zu stellen.

6 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielféltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir Bau-
technik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung mussen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik nicht geprifte Uber-
setzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

7 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtraglich ergénzt und geandert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies seferderq.

i\ Deutsches Institut
%\ fiir Bautechnik y/
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Il BESONDERE BESTIMMUNGEN
1 Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand sind Amalgamabscheider mit der Bezeichnung SRAB 99 D vom
Typ 2 nach DIN EN ISO 11143' gemé&B Anlage 1. Die Amalgamabscheider bewirken die
Trennung von Amalgam vom Schmutzwasser im Wesentlichen aufgrund der Schwerkraft bei
einem Abwasserzufluss bis zu 3 I/min.

Bei Verwendung des Amalgamabscheiders fiir die Behandlung von mit Amalgam verun-
reinigtem Schmutzwasser aus dem Anwendungsbereich des Anhangs 50 der Abwasser-
verordnung gilt bei ordnungsgeméafem Betrieb und regelméaBiger Wartung ein Abscheide-
wirkungsgrad von 95 % als eingehalten.

Mit dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung werden neben den bauaufsichtlichen
auch die wasserrechtlichen Anforderungen im Sinne der Verordnungen der Lander zur Fest-
stellung der wasserrechtlichen Eignung von Bauprodukten und Bauarten durch Nachweise
nach den Landesbauordnungen (WasBauPVO) erfillt.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Priif- oder Genehmigungs-
vorbehalte anderer Rechtsbereiche (z.B. 1. Verordnung zum Gerétesicherheitsgesetz
- Niederspannungsrichtlinie -, Gesetz Uber die elektromagnetische Vertréglichkeit von
Geraten - EMVG-Richtlinie -, 11. Verordnung zum Gerétesicherheitsgesetz — Explosions-
schutzverordnung -, Gesetz iber Medizinprodukte — Medizinproduktegesetz — MPG -) erteilt.

2 Bestimmungen fiir das Bauprodukt

2.1 Eigenschaften und Aufbau der Amalgamabscheider

Die Amalgamabscheider mit der Bezeichnung SRAB 99 D haben, entsprechend den Zulas-
sungsgrundséatzen des DIBt fur Amalgamabscheider — Fassung 2010 -, in der Prifung nach
DIN EN ISO 11143, Abschnitt 9 einen Abscheidewirkungsgrad von mindestens 98 % bei
einem Abwasserzufluss bis zu 3 I/min. Die Amalgamabscheider entsprechen hinsichtlich der
Gestaltung, der verwendeten Werkstoffe, der Bauteile und der MaBe den Angaben der Anla-
gen 1 bis 8.

Entsprechend DIN EN ISO 11143, Abschnitt 5.2, Absatz 3 und Abschnitt 5.3, Absatz 3 besit-
zen die Amalgamabscheider aufgrund festgelegter Entsorgungsverfahren keine Warn- und
Alarmeinrichtungen.

Im Ablaufstutzen der Amalgamabscheider ist ein Durchflussbegrenzer angeordnet, der den
Durchfluss vergleichmaBigt und auf 3 I/min beschrénkt.

Die Amalgamabscheider erfillen auch die Anforderungen nach DIN EN I1SO 11143.

22 Herstellung und Kennzeichnung
221 Herstellung

Die Amalgamabscheider sind werkmaBig herzustellen. Sofern zutreffend, sind die sich aus
den in Abschnitt 1, Absatz 4 genannten gesetzlichen Vorschriften ergebenden technischen
Regeln zu beachten.

Jedem Amalgamabscheider ist eine Einbau-, Betriebs- und Wartungsanleitung b 'zufugen
die inhaltlich mindestens den Angaben der Anlagen 9 bis 12 entspricht.

Deutseh es Institug

fiir Bautechnik /
DIN EN ISO 11143:2008-10  Zahnheilkunde — Amalgamabscheider

758822.10 1.64.3-1/98-4
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222 Kennzeichnung

Die Amalgamabscheider miissen vom Hersteller auf einem oder mehreren Schildern jeder-
zeit leicht erkennbar und dauerhaft mit folgenden Angaben gekennzeichnet werden:

- Ubereinstimmungszeichen

- Produktbezeichnung SRAB 99 D
- Fabrikationsnummer

- max. Durchfluss

Die Kennzeichnung mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) erfolgt nach den Uber-
einstimmungszeichen-Verordnungen der Lander. Sie darf nur erfolgen, wenn die Vorausset-
zungen nach Abschnitt 2.3 erflllt sind.

Die Vorschriften anderer Rechtsbereiche bleiben unberthrt.

2.3 Ubereinstimmungsnachweis

2.31 Allgemeines
Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Amalgamabscheider mit den Bestimmungen
dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fiir jedes Herstellwerk mit einer Uber-
einstimmungserklarung des Herstellers auf der Grundlage einer werkseigenen Produktions-
kontrolle erfolgen. Die Ubereinstimmungserklérung hat der Hersteller durch Kennzeichnung
der Amalgamabscheider mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter Hinweis auf
den Verwendungszweck abzugeben.

2.3.2 Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durchzu-
fuhren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzunehmende
kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicherstellt, dass die
von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle muss mindestens die im Folgenden aufgefihrten
MaBnahmen einschlieBen.

- Beschreibung und Uberpriifung der Ausgangsmaterialien und der Bauteile:

Die Ubereinstimmung der zugelieferten Materialien mit den Bestimmungen nach
Abschnitt 2.1 dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist entweder mindestens
durch Werksbescheinigungen nach DIN EN 102042 durch die Lieferer oder durch Waren-
eingangspriifungen nachzuweisen. Die Lieferpapiere sind bei jeder Lieferung auf Uber-
einstimmung mit der Bestellung zu kontrollieren.

- Kontrollen und Priifungen, die wéahrend der Herstellung durchzufuhren sind:

Alle eigengefertigten Bauteile und Baugruppen sind auf MaBhaltigkeit und soweit erfor-
derlich auf Funktionsfahigkeit zu prifen.

- Kontrollen und Prifungen, die am fertigen Abscheider durchzufiihren sind:

Jeder Amalgamabscheider ist auf Vollstandigkeit der Teile, auf Funktionsféhigkeit und
Dichtheit zu prifen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen miissen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
- Art der Kontrolle oder Prifung

- Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsma pridl
oder der Bestandteile

W\ Deutsches Institut /j
W\ fiir Bautechnik /

DIN EN 10204:2005-01 Metallische Erzeugnisse; Arten von Priifbescheinigungen

£58822.10 1.64.3-1/98-4
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- Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den Anfor-
derungen

- Unterschrift des fir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens flinf Jahre aufzubewahren. Sie sind dem Deutschen
Institut far Bautechnik, der zusténdigen obersten Bauaufsichtsbehdrde oder der zustandigen
Wasserbehoérde auf Verlangen vorzulegen.

Bei ungentigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziiglich die erforderlichen MaB3-
nahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen nicht
entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit (ibereinstimmenden ausge-
schlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und zum
Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziiglich zu
wiederholen.

Die Anforderungen an die werkseigene Produktionskontrolle gelten auch als eingehalten,
wenn der Hersteller Gber ein Qualititsmanagementsystem nach DIN EN ISO 9001° verfiigt,
das die im Abschnitt 2.3.2 aufgefiihrten MaBnahmen beinhaltet.

3 Bestimmungen fiir die Bemessung

3.1 Die Amalgamabscheider sind an Absauganlagen anzuschlieBen.

3.2 Es durfen bis zu vier Behandlungseinheiten an einen Amalgamabscheider angeschlossen
werden.

3.3 Die anfallende Abwassermenge ist zu ermitteln. Wenn diese den maximalen Abwasser-

zufluss des Amalgamabscheiders von 3 |/min Uberschreiten kann, ist dem Amalga
abscheider in Verantwortung des Herstellers ein ausreichend groBes Puffergefa vo

schalten.
4 Bestimmungen fiir den Einbau .
. Deutsches Institug
4.1 Fir den Einbau ist insbesondere die Einbauanleitung des Herstellers anzuwenden. \ fiir BZ‘UIechnjk y
4.2 Die Amalgamabscheider wirken aufgrund der Anordnung von Zu- und Ablauf auf der Oker-

seite des Amalgamabscheiders als Geruchsverschluss. Sie kénnen somit direkt an di
Entwasserungsanlage angeschlossen werden. Im Ubrigen gilt fir den Anschluss an die
Entwasserungsanlage DIN EN 12056-1% in Verbindung mit DIN 1986-100°.

4.3 Sofern aufgrund einer anfallenden Abwassermenge von = 3 I/min ein Puffergefa3 erforder-
lich ist, ist dieses so zu gestalten, dass Ablagerungen vermieden werden.

5 Bestimmungen fiir Betrieb und Wartung

5.1 Fir Betrieb und Wartung ist die Betriebs- und Wartungsanleitung des Herstellers zu
beachten.

52 In der Praxis ist ein Betriebsbuch zu fiihren.

5.3 Die Amalgamabscheider sind in Abhangigkeit von der Anzahl der Amalgamabscheider und

der in der Praxis tatigen Behandler gemaf3 den nachfolgenden Bestimmungen gegen neue
Amalgamabscheider auszutauschen.

3 DIN EN ISO 9001:2008-12 Qualitatsmanagementsysteme; Anforderungen

! DIN EN 12056-1:2001-01 Schwerkraftentwédsserungsanlagen innerhalb von Gebduden — Teil 1: Allgemeine
und Ausfiihrungsanforderungen; Deutsche Fassung EN 12056-1:2000

’ DIN 1986-100:2008-05 Entwésserungsanlagen fiir Gebdude und Grundstiicke — Teil 100: Bestimmungen in

Verbindung mit DIN EN 752 und DIN EN 12056

Z258822.10 1.64.3-1/98-4
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5.3.1 Die maximale Standzeit in Abhangigkeit von der Zahl der in der Praxis tatigen Behandler ist
fur Amalgamabscheider mit der Bezeichnung SRAB 99 D der Tabelle 1 zu entnehmen:

Tabelle 1: Maximale Standzeit Amalgamabscheider Typ SRAB 99 D

Anzahl der Behandler

’ 5 | g
pro Amalgamabscheider Maximale Standzeit der Amalgamabscheider

1 12 Monate
2 12 Monate
3 6 Monate
4 6 Monate

532 Sofern andere Installations- und Nutzungsbedingungen in der Praxis vorliegen sind die maxi-
malen Standzeiten in Verantwortung des Antragstellers zu ermitteln.

5.3.3 Die Installations- und Nutzungsbedingungen sind im Betriebsbuch festzuhalten. Anderungen
sind der zustandigen Behorde anzuzeigen.

5.4 Die Amalgamabscheider sind nach Erreichung der maximalen Standzeit auszutauschen.
Das Datum des Austauschs und die Fabrikationsnummer der eingesetzten Amalgam-
abscheider sind im Betriebsbuch zu vermerken. Die Amalgamabscheider dirfen maximal
10-mal verwendet werden.

5.5 Geflillte Auffangbehélter bzw. ihre &uBere Verpackung sind entsprechend der einschléagigen
Bestimmungen zu kennzeichnen. Das Abscheidegut ist ordnungsgeman zu entsorgen. Der
Betreiber hat sich die Abnahme des Abscheidegutes vom Entsorgungsunternehmen
bescheinigen zu lassen; hierbei ist die Menge des Abscheidegutes anzugeben.

5.6 Es wird darauf hingewiesen, dass die Amalgamabscheider gemaB der Abwasserverordnung,
Anhang 50 (Zahnbehandlung) vor Inbetriebnahme und in Abstdnden von nicht langer als
5 Jahren nach Landesrecht auf ihren ordnungsgemafien Zustand Uberprift werden missen.
Hierzu sind den Prifern die erforderlichen Informationen vom Hersteller zur Verfigung zu
stellen. Die Uberprifung ist entsprechend den Angaben der Betriebs- und Wartungs-
anleitung durchzufihren. Das Betriebsbuch und die Abnahmebescheinigungen fir das
Abscheidegut sind einzusehen.

Christian Herold
Referatsleiter

258822.10 1.64.3-1/98-4
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- Ansicht dieser Seite
SRAB 99D Anlage
zur aligemeinen bauaufsichtlich
Kasettenbodenblech ke Nthichen
ostireior Stahl Zulassung Nr. Z-64.3 -A¢
E Material 2333 vom 06. D-( A b—»(-f ZO/( 0
Blech 0.7 mm DIN 1.4301 Muster 1
(Verwendungsbereich] (Zul. Abw.) (Oberfl) |Mastab | (Gewicht)
Werkstoff Halbzeug)
— Rohteil-Nr
Modell- oder Gesenk-Nr)
Datum Name
Bearb.|10.11.07 | RitCon DC .
Gepr. [10-11.07 | SRAB Amalgamabscheider SRAB 99D
Norm
F
Sweden Rec&cling AB Blatt
360 51 Fevmanion 1L4L0-06 Kassetftenblech
_SWEDEN B
Zust|  Anderung Datum [Name| (Urspr.) (Ers. f.) [ (Ers. d.)
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SRAB 99 D zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Drosselscheibe Zulassung Nr. &= 4. - A7
Material rOStfr;'B%FSStahl vom (96. D¢ g bes COAO

Blech 1.0 mm DIN 1.4301 Muster 1
(Verwendungsbereich) {Zul. Abw.) (Oberfl.) | Mafstab |(Gewichr}
Werkstoff Halbzeug)
Rohteil-Nr
Modell- oder Gesenk-Nr)
Datum Name

Bearb [10.11.07 | RitCon DC _

Gepr [101107 [SRAB Amalgamabscheider SRAB 99D

Norm

Sweden Recycling AB _ Blatt
330 51 Houmantorp 1450-06 Drosselscheibe
SWEDEN BL
Zust|  Anderung Datum Namg| (Urspr.) {Ers. f.) [ (Ers. d.)
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( M o 06Dz bac COAD
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