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Bauart zur werkmaBigen Herstellung von bewehrten Fertigteil-Abschnitten fiir
Abgasanlagen, System ERUTEC® GH

Der oben genannte Zulassungsgegenstand wird hiermit allgemein bauaufsichtlich zugelassen.
Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung umfasst zehn Seiten und 17 Anlagen. ; :
Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z2-7.1-1041 vom 20. November 2000, gedndert, erganzt und verléngert durch Bescheid VOm,
20. Juli 2004 . Der Gegenstand ist erstmals am 30. Januar 1996 aligemein bauaufsichtlich -
zugelassen worden, i
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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

1 Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbar-
keit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

2 Sofern in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Anforderungen an die besondere
Sachkunde und Erfahrung der mit der Herstellung von Bauprodukten und Bauarten
betrauten Personen nach den § 17 Abs. 5 Musterbauordnung entsprechenden Lander-
regelungen gestellt werden, ist zu beachten, dass diese Sachkunde und Erfahrung auch
durch gleichwertige Nachweise anderer Mitgliedstaaten der Europédischen Union belegt
werden kann. Dies gilt ggf. auch flir im Rahmen des Abkommens (ber den Europdischen
Wirtschaftsraum (EWR) oder anderer bilateraler Abkommen vorgelegte gleichwertige

Nachweise.

3 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fiir die Durchfiihrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen.

4 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbeson-

dere privater Schutzrechte, erteilt.

5 Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter gehen-
der Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen”, dem Verwender bzw. Anwender des
Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfu-
gung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behérden
Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfligung zu stellen.

6 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollsténdig vervielféltigt werden. Eine
auszugsweise Verodffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fiir Bau-
technik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften diirfen der allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung miuissen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fiir Bautechnik nicht gepriifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

7 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimm%ﬁggh de
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtraglich ergdnzt und” ged
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.
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2.1

II. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand sind

. Bauarten mit bewehrten Fertigteil-Abschnitten aus Bausatzen flr Systemabgas-
anlagen nach  DIN EN 13063-1:2007-10%, DIN EN 13063-2:2007-10*>  oder
DIN EN 13063-3:2007-103,

. Bauarten mit bewehrten Fertigteil-Abschnitten aus AuBenschalenformstiicken nach
DIN EN 12446:2003-08* fiir Schéchte fiir Abgasleitungen,

o die Verbindungstechnik zwischen den einzelnen Fertigteil-Abschnitten,

. die Bauart von Luft-Abgas-Schornsteinen flr feste Brennstoffe,

o die aus der Bauart resultierende Leistung und Kennzeichnung der ausgefiihrten
Anlage und

o der Feuerwiderstand von Geschoss zu Geschoss fiir die jeweilige Ausfihrungsvari-

ante von Abgasanlagen.

Aus den bewehrten Fertigteil-Abschnitten koénnen dreischalige Abgasanlagen nach
DIN V 18160-1:2006-01%, Luft-Abgas-Schornsteine und Schéchte flir Abgasleitungen
hergestellt werden.

Die Anwendung dieser Zulassung Uber die Bauart von Abgasanlagen setzt voraus, dass die
hier in Bezug genommenen Bauprodukte fir Abgasanlagen fir die vorgesehene Anwen-
dung geeignet sind und die entsprechenden Anforderungen der Produktspezifikation
erflllen.

Die Anwendung der Bauart fiir Luft-Abgas-Schornsteine setzt voraus, dass die angeschlos-
sene Feuerstétte fir den raumiuftunabhangigen Betrieb nachweislich geeignet und mit den
notwendigen Anschlussleitungen (Verbrennungsluftleitung und Verbindungsstiick) fiir den
Anschluss an den Luft-Abgas-Schornstein versehen ist.

Die Anwendung der Bauart fir Schédchte flir Abgasleitungen setzt voraus, dass nur
Abgasleitungen bis zu einer Temperaturklasse von T200 verwendet werden.

Bestimmungen fiir die bewehrten Fertigteil-Abschnitte

Eigenschaften und Zusammensetzung

Aus den in Tabelle 1 genannten Systemabgasanlagen-Bausdtzen und Bautej
Tabelle 2fiir Abgasanlagen (AuBenschalen) werden bewehrte Fertigteil-Absch
den Anlagen 1 bis 17 gefertigt.

DIN EN 13063-1:2007-10 Abgasanlagen - System-Abgasanlagen mit Keramik-Innenrohren

- Teil 1: Anforderungen und Priifungen flir RuBbrandbesténdigkeit
DIN EN 13063-2:2007-10 Abgasanlagen - System-Abgasanlagen mit Keramik-Innenrohren

- Teil 2: Anforderungen und Prifungen fir feuchte Betriebsweise
DIN EN 13063-3:2007-10 Abgasanlagen - System-Abgasanlagen mit Keramik-Innenrohren

- Teil 3: Anforderungen und Prifungen flr Luft-Abgasleitungen
DIN EN 12446:2003-08 Abgasanlagen; Bauteile; AuBenschalen aus Beton
DIN V 18160-1:2006-01 Abgasanlagen - Teil 1: Planung und Ausfithrung
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Tabelle 1
System- Produktklassifizierung Beim DIBt hinterlegte vom
Abgasanlage Systembeschreibung Nr.
"ERUTEC® HFU" | EN 13063-1 - T400 N1 D 3 | 27068-13063-1-0001/1 04.05.09
G50
"ERUTEC®ECO" | EN 13063-1 - T400 N1 D 3 | 27068-13063-1-0002/1 04.05.09
G50
"ERUTEC® EN 13063-1 - T400 N1 D 3 | 27068-13063-1-0003/1 22.01.10
ECOmini" G50
"ERUTEC® HFU" | EN 13063-2 - T200 N1 W | 27068-13063-2-0001/1 07.04.09
2 050
"ERUTEC® F- | EN 13063-3 - T400 N1 D 3 | 27068-13063-3-0001/1 22.01.10
LAS" G50
Tabelle 2
AuBenschalen Produktklassifizierung Produktinformation vom
"ERUTEC® MST" DIN EN 12446 - T400 G508 Produktdatenblatter des | 16.01.06
Herstellers

2.1.1

2.1.2

2.1.3

2.1.4

2.15

Der prinzipielle Aufbau der Konstruktion der einzelnen Systeme und Bauprodukte ent-
spricht den Angaben in den Anlagen 1 bis 17.

Bausatz ERUTEC® HFU fiir System-Abgasanlagen nach DIN EN 13063-1:2007-10

Die mehrschalige Konstruktion des Bausatzes ERUTEC® HFU fir ruBbrandbestdndige
System-Abgasanlagen besteht hauptsdchlich aus einer Innenschale aus Keramik, einer
Dammestoffschicht und einer AuBenschale aus Leichtbeton. Die AufBlenschale muss dabei
den Anforderungen des Abschnittes 2.1.7 entsprechen.

Bausatz ERUTEC® ECO fiir System-Abgasanlagen nach DIN EN 13063-1:2007-10

Die mehrschalige Konstruktion des Bausatzes ERUTEC® ECO fiir ruBbrandbesténdigen
System-Abgasanlagen besteht hauptsédchlich aus einer Innenschale aus Keramik, einer
Dammstoffschicht und einer AuBenschale aus Leichtbeton. Die AuBenschale muss dabei
den Anforderungen des Abschnittes 2.1.7 entsprechen.

Bausatz ERUTEC® ECOmini fiir System-Abgasanlagen nach DIN EN 13063-1:
2007-10

Die mehrschalige Konstruktion des Bausatzes ERUTEC® ECOmini fiir ruBbrandbesténdige
System-Abgasanlagen besteht hauptsdchlich aus einer Innenschale aus Keramik, einer
Dammstoffschicht und einer AuBenschale aus Leichtbeton. Die AuBenschale muss dabei
den Anforderungen des Abschnittes 2.1.7 entsprechen.

Bausatz ERUTEC® HFU fiir System-Abgasanlagen nach DIN EN 13063-2:2007-10
Die mehrschalige Konstruktion des Bausatzes ERUTEC® HFU fiir System-Abgasanlagen
besteht hauptsdchlich aus einer Innenschale aus Keramik, einer Dammstoffschicht und
einer AuBenschale aus Leichtbeton. Die AuBenschale muss dabei den Anforderungen des-
Abschnittes 2.1.7 entsprechen.
Bausatz ERUTEC® F-LAS fiir System-Abgasanlagen nach DIN EN 13063-3: 2967 -10%

Die mehrschalige Konstruktion des Bausatzes ERUTEC® F-LAS fiir ruBbrandbegtanmge@
System-Abgasanlagen mit konzentrischer Luft-Abgas-Fiihrung besteht aus einem Abgas

Angabe des Antragstellers Die Produktklassifizierung gilt nur fir die Verwendung in System-Abgasanlage des
Herstellers mit keramischen Rohren und kreisférmigem Querschnitt sowie™
mindestens 2 cm dicker Dammstoffschicht zwischen Innenschale un
AuBenformstick.
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2.1.6

2.1.7

2.1.8

10

schacht aus Keramik-Innenrohren, einer Da&mmstoffschicht, einem Ringspalt und einer
AuBenschale aus Leichtbeton. Die AuBenschale muss dabei den Anforderungen des
Abschnittes 2.1.7 entsprechen. Das Bauprodukt darf als Luft-Abgas-Schornstein fir feste
Brennstoffe verwendet werden. Der Luft-Abgas-Schornstein fihrt einer raumluftunabhan-
gigen Feuerstdtte Verbrennungsluft Gber den Luftschacht, der als Ringspalt ausgebildet ist,
von der Miindung Uber Dach zu und fihrt tber den Abgasschacht durch thermischen
Auftrieb (Unterdruck) die Verbrennungsgase iber Dach ab.

Bauteile ERUTEC® MST nach DIN EN 12446:2003-08 fiir Abgasanlagen

Aus den Bauteilen werden AuBenschalen fiir mehrschalige System-Abgasanlagen und
AuBenschalen fir Montage-Abgasanlagen (z. B. Schéchte fir Abgasleitungen) hergestellt.
Die AuBenschale muss dabei den Anforderungen des Abschnittes 2.1.7 entsprechen.

Formstiicke nach DIN EN 12446:2003-08

Die verwendeten Formstiicke mit CE-Kennzeichnung nach DIN EN 12446:2003-08
bestehen aus Leichtbeton mit geschlossenem oder haufwerksporigem Geflige. Als
Zuschldge durfen nur Zuschlage nach DIN 4226-2:2002-027 wie Ziegelsplitt (auch aus
Trimmern von Ziegelmauerwerk hergestellt, sofern der Massenanteil des Ziegelsplitts nicht
mehr als 5 % Verunreinigungen enthéalt), Naturbims, Hittenbims, Bldhton, Blahschiefer,
gebrochener poriger Lavaschlacke oder Gemenge dieser Zuschldge verwendet werden.
Abweichend von DIN 4226-2:2002-02 betrdgt der Massenanteil an abschldammbaren
Bestandteilen der Zuschldge < 7 %. Die gréBte Kérnung der Zuschldge betrdgt nicht mehr
als 1/3 der geringsten Schalendicke der Formstiicke. Als Bindemittel ist Zement nach
DIN EN 197-1:2004-08% zu verwenden. Als Betonzusatzstoffe diirfen auch gemahlener
Hlttensand und Trass nach DIN 51043:1979-08° beigefligt werden.

Die Rohdichte des bei 105 °C getrockneten Betons (chne Bewehrung) betrdgt nicht mehr
als 1,20 kg/dm3 (£ 10 %).

Die mit diesen Zuschldgen hergestellten Formstiicke sind in die Feuerwiderstandsklasse
L90 einzuordnen, sofern eine Wangendicke von mindestens 50 mm eingehalten wird. Fir
Formstlicke mit lichten Seitenldngen oder lichten Durchmessern bis 400 mm fir die
Herstellung dreischaliger Abgasanlagen genligt eine Dicke von 40 mm, wenn der Ringspalt
zwischen Innenschale und AuBenformstiick mit einer mindestens 2 cm dicken Dadmm-
schicht ausgefillt wird.

Die mit diesen Zuschldgen hergestellten Formstiicke sind in die Feuerwiderstandsklasse
L30 einzuordnen, sofern eine Wangendicke von mindestens 30 mm eingehalten wird.

Zur Aufnahme der Bewehrung, missen die Formsticke jeweils in den Eckbereichen
Lochkanéle (@ 30 mm) beinhalten. Die mittlere Druckfestigkeit der Formstiicke betrégt
= 7,5 N/mm?2, kein Einzelwert unterschreitet 6,0 N/mm?2,

In die Eckzellen (Lochkanéale) der AuB3enschalenformstiicke sind im Hinblick auf die Bean-
spruchungen beim Transport und beim Versetzen Ankerstdbe (Bewehrungsstabe) einzu-
bringen.

Bewehrung

Die werkmé&Big vorgefertigten AuBenschalenformstiicke sind im Hinblick auf die Begnsiﬁ"i‘u—
chung beim Transport und beim Versetzen mit Ankerstdben RD 12 (Betonstabstah
@ 10 mm nach DIN 488-2:2009-08%° mit verzinkt-chromatierter Gewindehtilse)/mit einer
zuldssigen Tragféhigkeit von mindestens 500 kg (axial) zu bewehren. Die Ankefstébe sint
flr einen wiederholten Einsatz nicht zuldssig.

DIN 4226-2:2002-02 Gesteinskdrnungen fiir Beton und Mértel-Teil 2: Leichte Gesteinskérnungen
(Leichtzuschlége)

DIN EN 197-1:2004-08 Zement - Tell 1: Zusammensetzung, Anforderungen und Konformitdtskriterien von
Normalzement

DIN 51043:1979-08 TraB3; Anforderungen, Prifung

DIN 488-2:2009-08 Betonstahl - Betonstabstahl
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2.1.9

2.1.10

2.2
2.2.1

2.2.2

2.3
2.3.1

2.3.2

Ankermortel

Die unter 2.1.8 aufgefiihrten Eckbewehrungsstdabe sind unter der Verwendung von Anker-
mortel AVG-QM S5 der Fa. quick mix GmbH & Co. KG, Addiment Ankermortel 3 der Firma
Sika Deutschland GmbH oder gleichwertig in die Lochkandle einzubauen. Der Ankermértel
kann auch fur die Lagerfugen der AuBenschalen verwendet werden.

Montage und Transportsicherung

An jedem Fertigteil ist eine Montage- und Transportsicherung gegen das Herausrutschen
der Innenschale anzubringen.

Herstellung und Kennzeichnung
Herstellung

Die bewehrten Fertigteil-Abschnitte werden werkmafBig - entsprechend der beim Deut-
schen Institut fur Bautechnik und der fremdiberwachenden Stelle hinterlegten Beschrei-
bung der Fertigungstechnik — hergestelit.

Die Herstellung erfolgt unter Verwendung bereits geregelter Bauprodukte. Dies sind i. E.
Systemabgasanlagen-Bausatze nach DIN EN 13063-1:2007-10, DIN EN 13063-2:2007-10
oder DIN EN 13063-3:2007-10 mit der erforderlichen Bewehrung, Ankermértel, Element-
verbinder und die Montage- und Transportsicherung. Bei der Herstellung der Formsticke
nach DIN EN 12446:2003-08 sind die Bestimmungen des Abschnittes 2.1.7 zu beachten.

Bei der Herstellung der einzelnen Abschnitte des Luft-Abgas-Schornsteins ist darauf zu
achten, dass das in der Systembeschreibung des Bausatzes aufgefiihrte Verhéltnis von
Abgasschacht- zu freiem Luftschachtquerschnitt eingehalten wird.

Die Hohe der ausgefiihrten Fertigteil-Abschnitte betrdgt maximal 6,00 m; kiirzere Pass-
stlcke sind zulassig.

Kennzeichnung

Die Fertigteil-Abschnitte, der Lieferschein, die Verpackung oder der Beipackzettel miissen
vom Hersteller mit den Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstim-
mungszeichen-Verordnungen der Lander gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung mit
dem U-Zeichen darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 erfiillt
sind.

Ubereinstimmungsnachweis fiir das Herstellungsverfahren
Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Bauarten mit den Bestimmungen dieser allge-
meinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fiir jedes Herstellwerk mit einem Ubereinstim-
mungszertifikat auf der Grundlage einer Erstprifung durch den Hersteller und einer werks-
eigenen Produktionskontrolle erfolgen.

Fir die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikates und die Fremdiiberwachung einschlieB-
lich der dabei durchzufuhrenden Produktprifungen hat der Hersteller der bewehrten
Fertigteil-Abschnitte eine hierfir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfiir aner-
kannte Uberwachungsstelle einzuschalten.

Dem Deutschen Institut flir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikates zur Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontroile einzurichten undd rch-
zuflhren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzun\},"ﬁmen
kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sichersg,?'l‘ellt, dass
die von ihm verwendete Bauart den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung entspricht. Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die %ol@zendén
MaBnahmen einschlieBen.
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2.3.3

3.1

Mindestens einmal fertigungstdglich ist zu prifen, dass
- die in Abschnitt 2.1 genannte Bauart ausgefihrt,

- die Herstellung der bewehrten Fertigteil-Abschnitte entsprechend den hinterlegten
Fertigungsangaben erfolgt,

- die bewehrten Fertigteil-Abschnitte mit der Transport- und Montagesicherung versehen,

- die bewehrten Fertigteil-Abschnitte ordnungsgemafB gekennzeichnet werden.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen miissen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung der verwendeten Bauprodukte bzw. des Ausgangsmaterials und der
Bestandteile hinsichtlich der im Abschnitt 2.1 festgelegten Anforderungen

- Art der Kontrolle und Priifung
- Datum der Herstellung und der Priifung
- Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und Vergleich mit den Anforderungen

- Unterschrift des fiir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens fiunf Jahre aufzubewahren und der flr die Fremdiber-
wachung eingeschalteten Uberwachungsstelle auf Verlangen vorzulegen. Sie sind dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustdndigen Bauaufsichtsbehérde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungenligendem Priifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen Ma8-
nahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen nicht
entsprechen, sind so handzuhaben, dass Verwechslungen mit (ibereinstimmenden ausge-
schlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch mdéglich und zum
Nachweis der Médngelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prufung unverziiglich zu
wiederholen.

Fremdiiberwachung
In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremdiber-
wachung regelmaBig zu tberprifen, mindestens jedoch zweimal jahrlich.

Im Rahmen der Fremdiiberwachung ist dazu eine Erstprifung der verwendeten Bauart
durchzufithren und es sind Stichproben hinsichtlich der folgenden Anforderungen durchzu-
fihren:

- freie Beweglichkeit der Innenschale sowie

- Einhaltung der unter Abschnitt 2.3.2 genannten Priifungen und Aufzeichnungen.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens finf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut flir Bautechnik und der zustdndigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf
Verlangen vorzulegen.

Bestimmungen fiir den Entwurf und die Bemessung

Entwurf von Schornsteinen und Abgasleitungen

Fir den Entwurf der Abgasanlagen aus bewehrten Fertigteil-Abschnitten gelten die
landesrechtlichen Vorschriften und sinngemdB die Bestimmungen von DINV 18160-1:
2006-01, Abschnitte 5 bis 13, soweit nachstehend nichts Zusé&tzliches bestimmt is '

In die lichten Querschnitte der AuBenschalen mit einer Wangendicke von mindestens
dirfen Vor- und Riicklaufleitungen von Heizungsanlagen sowie Steuerleltungen fur 'S¢ akr—
anlagen installiert werden, wenn eine gegenseitige Temperaturbeeinflussung;; der einzgl en
Gewerke nicht zu unzuldssigen Erwdrmungen fihrt; dabei ist die Grenztemp ratur
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3.2

3.3

3.4

11
12

13

70 °C fir kunststoffisolierte Leitungen (VDE 0100) zugrunde zu legen. Die jeweiligen Zu-
und Abgange der Leitungen miissen dicht verschlossen werden.

Die AuBenschalen dirfen als Schachte fir Abgasleitungen bis zu einer Temperaturklasse
T200 verwendet werden. Dabei richtet sich die Kennzeichnung der ausgefiihrten Anlage mit
dem Schacht fiir Abgasleitungen MST L90 oder ERUTEC® MST L30 nach der Leistungs-
klasse der jeweils eingebauten Abgasleitung.

Das in Abgasanlagen fir eine feuchte Betriebsweise ggf. anfallende Kondensat ist
ordnungsgemé&R abzuleiten. Hierflir sind die wasserrechtlichen Vorschriften der Lander und
Satzungen der ortlichen Entsorgungsunternehmen maBgebend. Hinweise und Empfehlun-
gen fir die Einleitung von Kondensat in die &ffentlichen Entwésserungsanlagen und Klein-
klaranlagen gilt das Arbeitsblatt ATV-DVWK-A 251, Die allgemeine bauaufsichtliche Zulas-
sung ersetzt nicht die fir die Einleitung des Kondensats in die offentliche Kanalisation
erforderliche wasserrechtliche Genehmigung.

Im Ubrigen gelten die Planungsunterlagen des Antragstellers.

Entwurf von Luft-Abgas-Schornsteinen fiir feste Brennstoffe

Fir den Entwurf der Abgasanlagen aus bewehrten Fertigteil-Abschnitten gelten die
landesrechtlichen Vorschriften und sinngemaB die Bestimmungen von DIN YV 18160-1:
2006-01, Abschnitte 5 bis 13, soweit nachstehend nichts Zuséatzliches bestimmt ist.

Die Feuerstdtte fiir feste Brennstoffe und die dazugehdérigen Anschlussbauteile missen fir
die raumluftunabhdngige Verbrennungsluftversorgung geeignet sein.

Fiar den Anschluss der Feuerstdtte an den Luft- und den Abgasschacht gelten die
Installationsvorschriften des Feuerstattenherstellers.

Die ausreichende Verbrennungsluftversorgung fir die raumluftunabhangige Feuerstéatte ist
im Rahmen der feuerungstechnischen Bemessung gemafl Abschnitt 3.5 nachzuweisen.

Im Ubrigen gelten die Planungsunterlagen des Antragstellers.

Nachweis der Standsicherheit

Fir Abgasanlagen mit biegesteifer Verbindung der einzelnen Abschnitte sind die erforder-
lichen Bewehrungsstabe in den Eckkandlen einschlieBlich der Bauteile fiir die biegesteife
Verbindung fiir jeden Einzelfall festzulegen und zwar fiir den eingebauten Zustand der
Abgasanlagen (Beanspruchung infolge Eigenlast und Windlast). Die Aufnahme der Hori-
zontalkrafte (Haltekrafte) durch aussteifende Decken ist fir jeden Einzelfall nachzuweisen.

Die bewehrten Fertigteil-Abschnitte (Elemente) dlrfen im Rahmen der Montage mit
Elementverbindern bauseits miteinander verbunden werden. Hierflir dirfen die mechani-
schen Bewehrungsanschliisse "Ancon MBT ET10" nach der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-1.5-10 gemanB den Anlagen 13 und 15 oder die "Pfeifer-Klebekaminverbin-
der" in Verbindung mit dem Klebemértel "Pfeifer KM5" der Fa. Pfeifer Seil- und Hebetechnik
GmbH gemaB den Anlagen 14 und 16 verwendet werden. Die Aussparungen in der AuBlen-
schale fir die Elementverbinder sind nach der Montage mit Mértel gemaB Abschnitt 4 zu
verschlieBen.

Feuerungstechnische Bemessung der Schornsteine und Abgasleitungen:

Fir die feuerungstechnische Bemessung der Schornsteine und Abgasleitungén gelten,
Bestimmungen von DIN EN 13384-1:2008-08'% und DIN EN 13384-2:2009-0713,

ATV-DVWK A 251 Kondensate aus Brennwertkesseln; August 2003, Hrsg. Deutsche Vereinigung flr
Wasserwirtschaft, Abwasser und Abfall e.V.

DIN EN 13384-1:2008-08 Abgasanlagen, Wérme- und strémungstechnische Berechnungsverfahren, Teil 1;
Abgasaniagen mit einer Feuerstatte

DIN EN 13384-2:2009-07 Abgasanlagen - Wérme- und strémungstechnische Berechnungsverfahren, Teil 2:

Abgasanlagen mit mehreren Feuerstatten
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3.5 Feuerungstechnische Bemessung der Luft-Abgas-Schornsteine fiir feste

14

Brennstoffe

Abgasschacht und Luftschacht missen nach lichten Querschnitten und Hohe, soweit erfor-
derlich auch nach Wéarmedurchlasswiderstand und innere Oberfladche, so bemessen sein,
dass die Abgase der Feuerstatte bei allen bestimmungsgemdBen Betriebszustdnden ins
freie abgeleitet und Abgase nicht in den Luftschacht angesaugt werden.

Der Nachweis der feuerungstechnischen sicheren Betriebsweise der raumluftunabhéngigen
Feuerstédtte fir Luft-Abgas-Schornsteine ist durch Berechnung der Druck- und Temperatur-
bedingungen im Luft- und im Abgasschacht fiir alle Betriebszustédnde der angeschlossenen
Feuerstéatte zu flhren.

Bei der Bemessung nach DIN EN 13384-1:2008-08 sind fiir die Verbrennungsluftzufiihrung
Uber den Luftschacht die tatsdchlichen Widerstandsbeiwerte sowie die tatsachlichen Tem-
peraturen im Luftschacht anzusetzen.

Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

Die Bauteile dirfen nur nach dem jeweiligen Versetzplan (Fertigungsblatt) entsprechend
der Versetzanweisung (Versetzanleitung) des Antragstellers versetzt werden.

Zum Versetzen der Bauteile ist fiir die AuBenschale der Mértel der Gruppe M 2,5 oder M 5
nach DIN EN 998-2:2003-09** und flr die Innenschale der Fugenkitt (Sdurekitt) gemaB
Systembeschreibung (Produktinformation) der System-Abgasanlage zu verwenden.

Die Bauteile fir Schachte sind mit Moértel der Gruppe M 2,5 oder M 5 nach DIN EN 998-2:
2003-09 zu versetzen.

Die AuBenschalen der Bauteile dirfen auch mit dem Ankermértel geman Abschnitt 2.1.9
versetzt werden.

Es ist darauf zu achten, dass die Dammstoffschicht und die Beliftungskandle bzw. der
Ringspalt frei von Mértel und Sdurekitt bleiben.

Aussparungen flar Elementverbinder in der AuBenschale sind nach der Montage mit dem
Moértel der Gruppe M 2,5 oder M 5 nach DIN EN 998-2:2003-09 zu verschlieBen.
Feuerwiderstand von Geschoss zu Geschoss

Die Bauarten nach dieser Zulassung weisen jeweils einen Feuerwiderstand von Geschoss zu
Geschoss entsprechend den Angaben in den Tabellen 3 und 4 auf.

Tabelle 3
System-Abgasanlage | Temperatur- Dicke der Dicke Feuerwiderstand
klasse AuBenschale Dammstoff
"ERUTEC® HFU" < T400 =40 mm =20 mm L90
"ERUTEC® ECO" < T400 2 40 mm > 20 mm L90
"ERUTEC® ECOmini" < T400 = 40 mm =20 mm L90
"ERUTEC® HFU" < T200 2 40 mm =20 mm 190
"ERUTEC® F-LAS" < T400 = 50 mm =20 mm L90
DIN EN 998-2:2003-09 Festlegungen flir Mértel im Mauerwerksbau - Teil 2: Mauermdértel
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Tabelle 4
Auf3enschalen fiir Temperatur- Dicke der Dicke Feuerwiderstand
Montage-Abgasan- klasse AuBenschale D&mmstoff
lagen (Schachte flr
Abgasleitungen)
"ERUTEC® MST L90" < T200 = 50 mm ohne LSO
"ERUTEC® MST L30" < T200 = 30 mm ohne L30

Kersten

Kennzeichnung der ausgefiihrten Abgasanlage

Die ausgefiihrte Abgasanlage ist entsprechend der Produktklassifikation der verschiedenen
System-Abgasanlagen und der AuBenschalen fiir Montage-Abgasanlagen entsprechend den

Angaben in den Tabellen 5 und 6 zu kennzeichnen.

Tabelle 5
Abgasanlage Kennzeichnung nach DIN V 18160-1
"ERUTEC® HFU" DIN V 18160-1 — T400 N1 D 3 G50 LSO
"ERUTEC® ECO" DIN V 18160-1 - T400 N1 D 3 G50 LSO
"ERUTEC® ECOmini" DIN V 18160-1 - T400 N1 D 3 G50 LSO
"ERUTEC® HFU" DIN V 18160-1 - T200 N1 W 2 050 LSO
"ERUTEC® F-LAS" DIN V 18160-1 - T400 N1 D 3 G50 LSO

Tabelle 6

AuBenschalen fiir Montage-Abgasanla-
gen (Schéachte fiir Abgasleitungen)

Kennzeichnung nach DIN V 18160-1

Temperaturklasse Feuerwiderstand
"ERUTEC® MST L90" < T200 90
"ERUTEC® MST L30" < T200 L30
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ERUTEC® HFU GH
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Grundrisse

ERUTEC® ECO GH
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Grundrisse

ERUTEC® ECOmini GH

Grundrisse

ERUTEC® F-LAS GH
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FuBelement ERUTEC® HFU GH

Schnitt A-A
' Ankerstab

(BSt 500 S, @ 10 mm)
mit einseitig aufgepresster
Muffe (verzinkt-chromatiert, e —
Innengewinde RD 12) I
Aufenschale nach . j'- "
EN 12446 (D) ™~ SRR

Bauart zur werkmafigen Anlage 5
. Herstellung von bewehrten | zur allgemeinen bauaufsichtl.
hansebeton Fertigteil-Abschnitten Zulassung Nr. Z-7.1-3422
fr Abgasanlagen, VOM 757 rirz o7
System ERUTEC® GH




FuRelement ERUTEC® ECO GH
Schnitt A-A

Ankerstab —_—
(BSt 500 S, @ 10 mm)

mit einseitig aufgepresster
Muffe (verzinkt-chromatiert,
Innengewinde RD 12)

NN

Aulenschale nach
EN 12446 (D) T~

N

AN NI
O e
!
R G i

TN

NNANNNNNY

Bauart zur werkméBigen Anlage 6
. Herstellung von bewehrten | zur allgemeinen bauaufsichtl.
hansebeton Fertigteil-Abschnitten Zulassung Nr, 2-7.1-3422
fur Abgasanlagen, VoM 75 Fhvra &S00
System ERUTEC® GH




FuRelement ERUTEC® ECOmini GH
Schnitt A-A
Ankerstab
(BSt 500 S, @ 10 mm)
mit einseitig aufgepresster
Muffe (verzinkt-chromatiert,
innengewinde RD 12)
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Bauart zur werkmaRigen Anlage 7
Herstellung von bewehrten | zur allgemeinen bauaufsichtl.
hansebeton Fertigteil-Abschnitten Zulassung Nr. Z-7.1-3422
fir Abgasanlagen, vom 78, e Love
System ERUTEC® GH




Schnitt A-A

12t
|

n

) ! %

i L. AV

e 7|
E |

& |

7.; i

Zl:

g: -

! AU

1 v

SR ¢

SN HI01010101010101010 10,0010 010[0]0 0120 0101

A @iai0 R aaieTn DAl

PRSEENN

NERSSSS

Ankerstab
(BSt500 S, @ 10 mm)
mit einseitig aufgepresster
Muffe (verzinkt-chromatiert,
Innengewinde RD 12)

AuRenschale nach
EN 12446 (D)
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Bauart zur werkmaRigen
Herstellung von bewehrten
Fertigteil-Abschnitten
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System ERUTEC® GH

Anlage 8
zur allgemeinen bauaufsichtl.
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Schnitt A-A
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FuBelement ERUTEC®MST GH (Schacht)

Ankerstab
(BSt500 S, @ 10 mm)
mit einseitig aufgepresster
Muffe (verzinkt-chromatiert,
Innengewinde RD 12)

AulRenschale nach
EN 12446 (D)

™~

hansebeton

Bauart zur werkmaRigen
Herstellung von bewehrten
Fertigteil-Abschnitten
fur Abgasanlagen,
System ERUTEC® GH

Anlage 9

zur allgemeinen bauaufsichtl.
Zulassung Nr. Z-7.1-3422
vom i Fee 2oip




Zwischen- bzw. Kopfelement (Beispiel ERUTEC® HFU)

Ankerstab M%\ﬁ ‘

(BSt 500 S, @ 10 mm) .

mit einseitig aufgepresster

Muffe (verzinkt-chromatiert,
Innengewinde RD 12)

R

= AuRenschale nach RSN
7 EN 12446 (D) R
= = Die senkrechte R
£ = Stahlbandumreifung dient dem ~
9= = Halt der Keramikrohrséule ST TR
L wahrend des Transport- und ——
= i o Montagevorgangs. Sie darf erst T e
= = unmittelbar nach dem ersten Do
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CEEE versetzte Element durchtrennt RPN B Vs
e | = werden. Siehe hierzu die B g
7 BN Versetzanleitung. AR IENIN
= | = R
= = Zusétzlich ist die S
= | = Keramikrohrsaule an der WARTTREN
= = Elementunterseite mit 2 bis LT
7 4Gurtbéndern gesichert. Die PR
=7 I 2= g B
= | = Gurtbénder darfen nicht PR
= durchtrennt werden. Sie AR
= 7 verbleiben nach der Montage el A
g = A im Element. R
= Schneckengewindeschelle FRSRFRIEIEE I P
»;// nach DIN 3017-1:1998-05 o
= AN

Bauart zur werkmafigen Anlage 10
Herstellung von bewehrten | zur allgemeinen bauaufsichtl.
Fertigteil-Abschnitten Zulassung Nr. Z-7.1-3422
fir Abgasanlagen, vom L s s
System ERUTEC® GH




Schnitt A-A

FuRelement (Beispiel ERUTEC® HFU)

hansebeton

Herstellung von bewehrten
Fertigteil-Abschnitten
flur Abgasanlagen,
System ERUTEC® GH

é 7B AuRenschale nach
= EN 12446 (D)
= Ankerstab (BSt 500 S, @ 10 mm) mit einseitig
= ; é/ aufgepresster Muffe (verzinkt-chromatiert,
=1 Innengewinde RD 12)
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Bauart zur werkmafigen Anlage 11

zur allgemeinen bauaufsichtl.
Zulassung Nr. Z-7.1-3422
vom A8 Fase o




Schnitt A-A
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Elementstof} (Beispiel ERUTEC® HFU)

Ankerstab
(BSt 500 S, & 10 mm) mit
einseitig aufgepresster Muffe
(verzinkt-chromatiert,
Innengewinde RD 12)

/ Ankermbortel

_— Mbrtel (M2,5 bzw. M5

gemaf} EN 998-2)

T-‘~‘~““‘--\

Ankerstab
(BSt 500 S, @ 10 mm) mit
einseitig aufgepresster Muffe
(verzinkt-chromatiert,
Innengewinde RD 12)

Ankermortel

hansebeton

Bauart zur werkméaRigen
Herstellung von bewehrten
Fertigteil-Abschnitten
fur Abgasanlagen,
System ERUTEC® GH

Anlage 12

zur allgemeinen bauaufsichtl.
Zulassung Nr. Z-7.1-3422
vom 78 % Lo o




Elementsto? mit mechanischen Verbindern (Beispiel ERUTEC®HFU)

Schnitt A-A
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Ankerstab
(BSt 500 S, @ 10 mm) mit einseitig
aufgepresster Muffe (verzinkt-chromatiert,
Innengewinde RD 12)

T
Bewehrungsanschluss
", Ancon MBT ET10"

nach abZ Nr. Z-1.5-10

14 cm

Gewindestift nach DIN 551,
L M12x70 mm, mit Kegelkuppe,
mit Schlitz, Material 5.8

7T Moértel (M2,5 bzw. M5 geméR EN 998-2)

Ankerstab

(BSt 500 S, @ 10 mm) mit einseitig
aufgepresster Muffe (verzinkt-chromatiert,
Innengewinde RD 12)

Ankermortel

hansebeton

Bauart zur werkmaRigen Anlage 13
Herstellung von bewehrten | zur allgemeinen bauaufsichtl.
Fertigteil-Abschnitten Zulassung Nr. Z-7.1-3422
fir Abgasanlagen, vom 75T Tars o7
System ERUTEC® GH
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Elementstol® mit Klebeverbindern (Beispiel ERUTEC® HFU)

1

14 cm

Ankerstab

(BSt 500 S, @ 10 mm) mit

einseitig aufgepresster Muffe
(verzinkt-chromatiert,
Innengewinde RD 12)

Bewehrungsanschluss
.PFEIFER-Klebe-
Kaminverbinder®

Klebemortel
,PFEIFER KM5*

Mortel (M2,5 bzw. M5 geman
EN 998-2)

Ankerstab
(BSt 500 S, & 10 mm) mit
einseitig aufgepresster Muffe
(verzinkt-chromatiert,
Innengewinde RD 12)

Ankermortel

hansebeton

Bauart zur werkméagigen
Herstellung von bewehrten
Fertigteil-Abschnitten
fur Abgasanlagen,
System ERUTEC® GH

Anlage 14

zur aligemeinen bauaufsichtl.
Zulassung Nr. Z-7.1-3422
vom IS v Soze




ElementstoR mit mechanischen Verbindern (Beispiel ERUTEC® HFU)

Aussparung. Aussparungen nach der Montage
der Verbinder mit Beton verschlielRen.

Gurtband. Die Gurtbander diirfen nicht
durchtrennt werden! Die Gurtbander verbleiben
nach der Montage im Element.

Schneckengewindeschelle nach DIN 3017-1

Bewehrungsanschiuss ,Ancon MBT ET10“ Gber
den eingeschraubten, vorstehenden
Gewindestift geschoben.

Nach dem Versetzen sind alle Scherbolzen mit
geeignetem Gerat gleichmanig bis zum
Abscheren der Bolzenkodpfe einzudrehen.

Mortel (M2,5 bzw. M5 gemaR EN 998-2) fur die
Aullenschale

Versetzmittel fir die Innenschale gemaf der
Produktinformation der Systemabgasanlage

Die Montage ist generell gemaf
Versetzanleitung (siehe Abschnitt 4 des
Zulassungsbescheids) durchzufihren!

hansebeton

Bauart zur werkméaRigen Anlage 15
Herstellung von bewehrten | zur aligemeinen bauaufsichtl.
Fertigteil-Abschnitten Zulassung Nr. Z-7.1-3422
fur Abgasanlagen, vom 75 frrsa Zeie
System ERUTEC® GH




Elementstof3 mit Klebeverbindern (Beispiel ERUTEC® HFU)

Aussparung. Aussparungen nach der Montage
der Verbinder mit Beton verschlieRRen.

Gurtband. Die Gurtbander dirfen nicht
durchtrennt werden! Die Gurtbander verbleiben
nach der Montage im Element.

Schneckengewindeschelle nach DIN 3017-1

Bewehrungsanschluss ,PFEIFER-Klebe-
Kaminverbinder® bis zum Anschlag in die
Presshiilse eingeschraubt und mit
Klebemortel ,PFEIFER KM5® bis ca. 5 mm

unterhalb der Hilsenoéffnung verflillt

Mortel (M2,5 bzw. M5 gemafl EN 998-2)

Versetzmittel fur die Innenschale geman der
Produktinformation der Systemabgasanlage

Die Montage ist generell gemaf
Versetzanleitung (siehe Abschnitt 4 des
Zulassungsbescheids) durchzufihren!

hansebeton

Bauart zur werkmaRigen Anlage 16
Herstellung von bewehrten | zur allgemeinen bauaufsichtl.
Fertigteil-Abschnitten Zulassung Nr, Z-7.1-3422
fur Abgasanlagen, vom ST Sz Feze
System ERUTEC® GH




Befestigung einer Abdeckplatte aus Faserzement (Beispiel ERUTECgHFU)

/Sechskantschraube M12 x 45 mm, mit Gewinde
i bis Kopf, DIN 933, Werkstoff: nichtrostender

Stahl

Unterlegscheibe aus Polyamid, GréRe 13 x 37 x
3 mm, DIN 9021

Abdeckplatte aus Faserzement

Ausflihrung der Miindungsausfihrung geman
Produktinformation der Systemabgasanlage

Kopfverkleidung gemaf DIN V 18160-1

Bauart zur werkmaBigen Anlage 17
Herstellung von bewehrten | zur allgemeinen bauaufsichtl.
Fertigteil-Abschnitten Zulassung Nr. Z-7.1-3422
flr Abgasanlagen, vom 28 Ftre So70
System ERUTEC® GH




