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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwend-
barkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Sofern in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Anforderungen an die besondere
Sachkunde und Erfahrung der mit der Herstellung von Bauprodukten und Bauarten
betrauten Personen nach den § 17 Abs. 5 Musterbauordnung entsprechenden L&ander-
regelungen gestellt werden, ist zu beachten, dass diese Sachkunde und Erfahrung auch
durch gleichwertige Nachweise anderer Mitgliedstaaten der Europdischen Union belegt
werden kann. Dies gilt ggf. auch fiir im Rahmen des Abkommens (iber den Europaischen
Wirtschaftsraum (EWR) oder anderer bilateraler Abkommen vorgelegte gleichwertige
Nachweise.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fiir die Durchfihrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbe-
sondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter gehen-
der Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen"”, dem Verwender bzw. Anwender des
Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Ver-
fligung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behdrden
Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfiigung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstédndig vervielféltigt werden. Eine
auszugsweise Verodffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir Bau-
technik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik nicht geprifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung” enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung k&nnen nachtréglich ergénzt und gedndert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erford8&
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1.1

1.2

II. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand

Schwalbenschwanz-Verbindungen des Verbandes HIGH-TECH-ABBUND im Zimmererhand-
werk e.V. werden mit CNC-gesteuerten Abbundmaschinen als Teil der zu verbindenden
Bauteile mit den in den Anlagen dargestellten Formen und MaBen hergestellt. Sie werden
ohne zusatzliche mechanische Verbindungsmittel verwendet. Zur Herstellung der Verbin-
dung wird der Schwalbenschwanzzapfen am Hirnholzende des Nebentrdgers in eine ent-
sprechende Vertiefung in der Seitenholzflache des Haupttrégers eingetrieben.

Anwendungsbereich

Schwalbenschwanz-Verbindungen des Verbandes HIGH-TECH-ABBUND im Zimmererhand-
werk e.V. dirfen als Holzverbindung fiir tragende Holzkonstruktionen verwendet werden,
die nach DIN 1052 zu bemessen und auszufiihren sind, soweit in dieser allgemeinen bau-
aufsichtlichen Zulassung nichts anderes bestimmt ist.

Die Bemessung darf auch nach DIN V ENV 1995-1-1:1994-06-Eurocode 5: Entwurf,
Berechnung und Bemessung von Holzbauwerken; Teil 1-1: Allgemeine Bemessungs-
regeln, Bemessungsregeln flr den Hochbau in Verbindung mit dem Nationalen Anwen-
dungsdokument "Richtlinie zur Anwendung von DINV ENV 1995-1-1", Ausgabe
Februar 1995, erfolgen, soweit nachstehend nichts anderes bestimmt ist.
Schwalbenschwanz-Verbindungen des Verbandes HIGH-TECH-ABBUND im Zimmererhand-
werk e.V. dirfen nur zur Verbindung von Holzbauteilen (Haupttrdger und Nebentréger)
aus Brettschichtholz nach DIN 1052 oder aus Balkenschichtholz nach allgemeiner bauauf-
sichtlicher Zulassung verwendet werden.

Schwalbenschwanz-Verbindungen des Verbandes HIGH-TECH-ABBUND im Zimmererhand-
werk e.V. dirfen nur in Einschubrichtung belastet werden.

Schrage Anschlisse sind nicht zuldssig. Geneigte Anschliisse dirfen in den Grenzen - 10 °
<3 < + 10 ° ausgefuhrt werden.

Schwalbenschwanz-Verbindungen des Verbandes HIGH-TECH-ABBUND im Zimmererhand-
werk e.V. diirfen nur fir Auflageranschliisse bei Tragwerken verwendet werden, die vor-
wiegend ruhend belastet sind (siehe DIN 1055-3:2006-03). Sie dirfen nur flr Anschllisse
an verdrehungssteife oder gegen Verdrehen ausreichend gesicherte Haupttrdger ver-
wendet werden,

Schwalbenschwanz-Verbindungen des Verbandes HIGH-TECH-ABBUND im Zimmererhand-
werk e.V. dlirfen nur in Bauwerken verwendet werden, in denen eine relative Luftfeuchte
von 85 % nur fiir einige Wochen pro Jahr Uberschritten wird (Nufzes nlund?2

nach DIN 1052:2008-12). ﬁ%’”
/7

| Pleuisches ity
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Es gelten die Technischen Baubestimmungen:

DIN 1052-1:1988-04 Holzbauwerke; Berechnung und Ausflhrung

DIN 1052-2:1988-04 Holzbauwerke; Mechanische Verbindungen

DIN 1052-3:1988-04 Holzbauwerke; Holzhduser in Tafelbauart; Berechnung und Ausfiilhrung

DIN 1052-1/A1 bis -3/A1:1996-10 Anderung A1

oder DIN 1052:2008-12 Entwurf, Berechnung und Bemessung von Holzbauwerken; Allgemeine

Bemessungsregeln und Bemessungsregeln fir den Hochbau
Die Anwendbarkeit der zitierten Normen richtet sich nach den Technischen Baubestimmungen der L&nder.
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2.1
2.1.1

2.1.2

2.2
2.2.1

2,22

2.3
2.3.1

Bestimmungen fiir die Schwalbenschwanz-Verbindungen in
Bauteilen des Verbandes HIGH-TECH-ABBUND im Zimmerer-
handwerk e.V.

Eigenschaften

Bauteile mit Schwalbenschwanz-Verbindungen missen bezliglich der Form und der MaBe
der Anlage 2 entsprechen.

Die Breite der Nebentrdger muss mindestens 80 mm, die Breite der Haupttrdger muss
mindestens 100 mm, die Querschnittshdhe hy bzw. hy mindestens 160 mm betragen. Die
Querschnittshdhe hy darf héchstens 280 mm betragen.

Die am Nebentrdger auszufrdsenden Schwalbenschwanzzapfen sind am Nebentrédger mit-
tig anzuordnen.

Das Ausklinkungsverhaltnis a« muss mindestens den Wert 0,4 haben, der Radius der
Zapfenausrundung r muss zwischen 25 mm und 60 mm, der Konuswinkel des Zapfens y
zwischen 4° und 12°, der Schwalbenschwanzfraswinkel g zwischen 10° und 18° und die
Zapfenldange ¢y zwischen 25 mm und 30 mm betragen.

Das Ausklinkungsverhdltnis o wird wie folgt ermittelt: o = (hz - r)/hy.
Hierin bedeuten:

hz Zapfenhdhe in mm (siehe Anlage 2),

r Zapfenlochradius in mm (siehe Anlage 2),

hy Hohe des Nebentrdgers in mm.

Die Breite des Zapfens b, gemé&B Anlage 2 muss mindestens 80% der Nebentragerbreite
by betragen.

Die am Nebentréger hergestellten Schwalbenschwanzzapfen sind mit einer Uberbreite von
2 mm = 0,5 mm herzustellen.

Die Holzfeuchte der Bauteile mit Schwalbenschwanz-Verbindungen darf bei der Herstel-
lung maximal 15 % betragen.

Herstellung und Kennzeichnung

Herstellung

Die Herstellung der Schwalbenschwanz-Verbindungen des Verbandes HIGH-TECH-
ABBUND im Zimmererhandwerk e.V. darf nur im Werk erfolgen.

Kennzeichnung

Die Bauteile mit Schwalbenschwanz-Verbindungen des Verbandes HIGH-TECH-ABBUND
im Zimmererhandwerk e.V. (Nebentrdger mit Schwalbenschwanzzapfen und Haupttrager
mit entsprechender Vertiefung) und der Lieferschein mussen vom Hersteller mit dem
Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen
der Lander gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Vor-
aussetzungen nach Abschnitt 2.3 erflllt sind.

Darlber hinaus muss der Lieferschein folgende Angaben enthalten:
— Bezeichnung des Zulassungsgegenstandes
~ Herstellwerk

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines
Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Bauteile mit Schwalbenschwanz-Vetbing
mit den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung mitiss®

tr jedes
Herstellwerk mit einem Ubereinstimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen
Produktionskontrolle und einer regelmaBigen Fremdiberwachung einschlieBlich einer
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2.3.2

2.3.3

3.1
3.1.1

3.1.2

3.1.3

3.1.4

3.2

Erstprifung der Bauteile mit Schwalbenschwanz-Verbindungen nach MaBgabe der folgen-
den Bestimmungen erfolgen.

Fir die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikates und die Fremdiberwachung ein-
schlieBlich der dabei durchzufihrenden Produktprifungen hat der Hersteller der Bauteile
mit Schwalbenschwanz-Verbindungen eine hierfiir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie
eine hierfiir anerkannte Uberwachungsstelle einzuschalten.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolie

Es gelten die beim Deutschen Institut fur Bautechnik hinterlegten Regelungen des Prif-
und Uberwachungsplanes, die Bestandteil dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung
sind.

Fremdiiberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremdlber-
wachung regelméaBig zu Uberprifen, mindestens jedoch einmal jéhrlich.

Im Rahmen der Fremdiberwachung ist eine Erstpriifung der Bauteile mit Schwalben-
schwanz-Verbindungen durchzufithren und kénnen auch Proben fur Stichprobenprifungen
entnommen werden. Die Probenahme und Prifungen obliegen jeweils der anerkannten
Uberwachungsstelle.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens fiinf Jahre auf-
zubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustdndigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf
Verlangen vorzulegen.

Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung

Allgemeines

Fir die Bemessung von Holzkonstruktionen unter Verwendung von Schwalbenschwanz-
Verbindungen gilt DIN 1052, soweit in dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung
nichts anderes bestimmt ist.

Die Bemessung darf unter Beriicksichtigung der entsprechenden nachstehenden Bestim-
mungen auch nach DIN V ENV 1995 Teil 1-1:1994-06 (in Verbindung mit dem Nationalen
Anwendungsdokument) erfolgen.

Die Tragféhigkeit nebeneinander liegender Schwalbenschwanz-Verbindungen ist in Anleh-
nung an DIN 1052:2008-12, 11.1.5 (5), (7) und (8) zu ermitteln.

Die Schwédchung des Haupttrégers durch die eingefraste Vertiefung in der Seitenholz-
flache ist bei der Bemessung des Haupttrdgers zu beriicksichtigen.

Der Rechenwert des Verschiebungsmoduls einer Schwalbenschwanz-Verbindung darf zu
C = Kger = 7 kN/mm angenommen werden.

Bemessung von Schwalbenschwanz-Verbindungen des Verbandes HIGH-TECH-
ABBUND im Zimmererhandwerk e.V. nach DIN 1052-1 und -2:1988-04

Die zuldssige Belastung zul F einer auf Querkraft in Einschubrichtung beanspruchten
Schwalbenschwanz-Verbindung betrdgt je Anschluss:

2
Kab - hhz_r 6,5+ 18.G’]Hh_ZhZ - r) J'(tef 'hH)O'S ~zuloz )
z
zulF =min "
ky by -z =r)
1,5
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3.3

3.4

Hierin bedeuten:

hy Hoéhe des Haupttrdgers in mm,

by Breite des Haupttragers in mm,

h; Zapfenhdhe in mm (siehe Anlage 2),

r Zapfenlochradius in mm (siehe Anlage 2),

ter wirksame Anschlusstiefe in mm, te = 100 mm flr ein- und beidseitige

Anschliisse,
zul 6z, zuldssige Querzugspannung, zul oz, = 0,20 N/mm?2,

= min J1
Ksp = min {bH/ZOO

1

k, =min at (2)
o[t soe-f2 1w
hy VYo
hy Hoéhe des Nebentragers in mm,
bn Breite des Nebentragers in mm,
47 Zapfenlange in mm,
o = (hz - r)/hy, Ausklinkungsverhaltnis,
kn =5 flir Balkenschichtholz,
Kn =6,5 fUr Brettschichtholz,
zul T zuldssige Schubspannung, zul t = 1,20 N/mm?2,

Bemessung von Schwalbenschwanz-Verbindungen des Verbandes HIGH-TECH-
ABBUND im Zimmererhandwerk e.V. nach DIN 1052:2008-12 oder nach
DIN V ENV 1995-1-1 (in Verbindung mit dem Nationalen Anwendungsdokument)

Der Bemessungswert der Tragfahigkeit Rqog 4 einer auf Querkraft in Einschubrichtung bean-
spruchten Schwalbenschwanz-Verbindung betrédgt je Anschluss:

h 18-y —hy, +r?
Kap 77|65+ (th 2 +1 (ter -u)*® 90,0
z
Rgg 4 = Min H in N 3
90,d kv'bN'(hz_r)_f ( ) (3)
15 vid
Hierin bedeuten:
ft,00,d Bemessungswert der Querzugfestigkeit, fio0,d4 = f,90,k* Kmod / Ym/
ft,90,k = 015 N/mm2,
Kimod Beiwert zur Beriicksichtigung der Lasteinwirkungsdauer und der Holzfeuchte
nach DIN 1052:2008-12, Anhang F, Tabelle 1,
™ = 1,3; Teilsicherheitsbeiwert fir die Festigkeitseigenschaften nach DIN 1052:
2008-12
fud Bemessungswert der Schubfestigkeit, f, 4 = fy k" Kmoda / M
fux = 2,5 N/mm2,

Ubrige Bezeichnungen siehe Abschnitt 3.2.

Brandschutz

|
Werden Anforderungen an den Feuerwiderstand der Holzkonstruktion %estellt, is
Verbindungen die Feuerwiderstandsklasse nach DIN 4102-2 nachzuwei%grg
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4 Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

4.1

4.2

4.3

Schépel

Flr die Ausfihrung von Holzkonstruktionen unter Verwendung von Schwalbenschwanz-
Verbindungen gilt DIN 1052, soweit im Folgenden nichts anderes bestimmt ist.

Die Fuge zwischen dem Stirnende des Nebentrdgers und dem Haupttrdger darf maximal
1 mm breit sein. Zwischenhdlzer diirfen nicht verwendet werden. Die Schwalbenschwanz-
Verbindungen des Verbandes HIGH-TECH-ABBUND im Zimmererhandwerk e.V. sind ent-
sprechend der Anlage 1 anzuordnen und auszufihren.

Die Haupt- und Nebentrager sind oberkantenbiindig einzubauen.

Die Holzfeuchte der Bauteile mit Schwalbenschwanz-Verbindungen darf bei der Herstel-
lung und dem Einbau maximal 15 % betragen.

S,




Einseitiger Anschluss Beidseitiger Anschluss
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Nebentréagerhohe 180 = hy< 280

Nebentragerbreite by = 80

Haupttragerhohe ha = 180

Haupttragerbreite be 2= 100

alle Mafe in {mm}

Verband HIGH-TECH-ABBUND Schwalbenschwanz-Verbindung ‘ Anlage 1 zur allgemeinen
im Zin}mererhandwerk e.V. in Bauteilen bauaufsichilichen Zulassung
Hacklanderstral3e 43 Prinzipdarstellung 7 9.1-649 vom 1. Médrz 2010

70184 Stuttgart




Draufsicht

Vorderansicht

e
’ #
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Nebentrager
Vorderansicht
v
Haupttréger

MalRtoteranzen

Legende

Zapfenradius in Fuge 25 = ¢ £ 60
Zapfenhdhe h;
Zapfenbreite (Kleinar Wert) b2
Zapfenlange 26 = |, 30
Zapfenkonuswinkel 4 = Y= e
Fraswinkel 10° = B £ 98°
Zapfenlochtiefe tz
Zapfenlochradius in Fuge 25 < 1 £ 60

+- 0,2mm

Seitenansicht

~Lp

Seitenansicht

alle MaRe in [mmj}

Verband HIGH-TECH-ABBUND
im Zimmererhandwerk e.V.
Hacklanderstral3e 43

70184 Stuttgart

Schwalbenschwanz-Verbindung
in Bauteilen

Form und Abmessungen

Anlage 2 zur allgemeinen

bauaufsichtlichen Zulassung

Z 9.1-648 vom 1. Marz 2010




