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Zulassungsgegenstand:

Warmgewalzte Spundbohlen aus unlegierten Stihlen S390GP und S430GP
nach DIN EN 10248-1:1995-08

Dieser Bescheid andert die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Nr. Z-30.1-17 vom T~
Dieser Bescheid umfasst drei Seiten. Er gilt nur in Verbindung mit der oben genannten allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung und darf nur zusammen mit dieser verwendet werden.
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ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbarkeit
des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Sofern in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Anforderungen an die besondere
Sachkunde und Erfahrung der mit der Herstellung von Bauprodukten und Bauarten
betrauten Personen nach den § 17 Abs. 5 Musterbauordnung entsprechenden Lander-
regelungen gestellt werden, ist zu beachten, dass diese Sachkunde und Erfahrung auch
durch gleichwertige Nachweise anderer Mitgliedstaaten der Europdischen Union belegt
werden kann. Dies gilt ggf. auch flr im Rahmen des Abkommens Uber den Européischen
Wirtschaftsraum (EWR) oder anderer bilateraler Abkommen vorgelegte gleichwertige Nach-
weise.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fir die Durchflihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw. Anwender
des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfigung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche
Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten
Behorden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfligung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur volistdndig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fur
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dlrfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fur Bautechnik
nicht geprifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung” enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtraglich erganzt und geéndert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfé
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BESONDERE BESTIMMUNGEN

Die Besonderen Bestimmungen der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung werden wie folgt

geandert:

Der Abschnitt 4.2 erhalt folgende neue Fassung:

4.2

Dr.-Ing. Karsten Kathage
Referatsleiter

Z26955.11

SchweiBen

Die SchweiBeignung ist fiir Lichtbogenhand-, Unterpulver- und Schutzgasschwei3en, sowie

fur BolzenschweiBung mit Hubziindung, gegeben, sofern die allgemeinen Regeln der

SchweiBtechnik und die folgenden Hinweise beachtet werden.

SchweiBarbeiten ausfiihrende Unternehmen missen die Herstellerqualifikation Klasse D

nach DIN 18800-7:2008-11, Abschnitt 13.5 mit Zusatzprifung flr die Stédhle S390GP

und / oder S430GP besitzen.

Fur die Kombination der verwendeten Grundwerkstoffe mit den SchweiBzusatzstoffen unter

Berticksichtigung der Bauteilbeanspruchungen missen alle SchweiBparameter durch eine

Verfahrensprifung nach DIN EN SO 15614-1:2004-11 fir Stumpfnahte und nach

DVS-Richtlinie 1702:2003-05 flur Kehindhte festgelegt sein. Bei der Festlegung der

SchweiBparameter ist die obere Grenze der Spanne der chemischen Zusammensetzung

zugrunde zu legen.

Bei Dicken bis zu 28 mm darf beim Schwei3en unter Ublichen Bedingungen auf das

Vorwarmen verzichtet werden, wenn

— fur Grundwerkstoff und Schweilgut das Kohlenstoffaquivalent, berechnet nach der
Formel CET =% C + (% Mn + % Mo0)/10 + (% Cr + % Cu)/ 20 + % Ni/40

e flir maximale Erzeugnisdicken bis 20 mm den Wert 0,34 %,
e flir maximale Erzeugnisdicken bis 25 mm den Wert 0,33 % und

o flr maximale Erzeugnisdicken Gber 25 mm den Wert 0,31 %
nicht Obersteigt,

— die Bauteiltemperaturen bei Beginn des SchweiBBens tber 0 °C liegen,

— der Wasserstoffgehalt des Schweil3gutes den Wert HD 5 (5 ml Wasserstoff in 100 g
SchweiBgut) nicht libersteigt und
— nach dem SchweiBen die Verbindung vor zu schnellem Abkihlen geschitzt wird.

Bei Dicken im SchweiBnahtbereich (iber 28 mm muss vorgewarmt werden. Die Berechnung
der Vorwarmtemperatur hat entweder nach SEW 088 oder nach DIN EN 1011-2:2001-05,
Methode B zu erfolgen. Dabei ist die maximal im Querschnitt auftretende Materialdicke im
SchweiBnahtbereich und die Ist — Analyse des Werkstoffes zu beriicksichtigen.

Bei Bauteiltemperaturen tber 0° C und einem Kohlenstoffaquivalent von CET < 0,42 % darf
ohne diese Berechnung im SchweiBnahtbereich auf 240° C vorgewérmt werden.

Die Temperatur fir das Spannungsarmgliihen nach dem SchweiBen liegt bei 530 °C bis
550 °C.

Das Bedienungspersonal vollmechanisierter SchweiBanlagen muss mindestens
entsprechend der Richtlinie DVS 1184:2002-09 ausgebildet und gepriift sein.
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