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ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbarkeit
des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Sofern in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Anforderungen an die besondere
Sachkunde und Erfahrung der mit der Herstellung von Bauprodukten und Bauarten
betrauten Personen nach den § 17 Abs. 5 Musterbauordnung entsprechenden Landerrege-
lungen gestellt werden, ist zu beachten, dass diese Sachkunde und Erfahrung auch durch
gleichwertige Nachweise anderer Mitgliedstaaten der Europaischen Union belegt werden
kann. Dies gilt ggf. auch fur im Rahmen des Abkommens Uber den Européischen
Wirtschaftsraum (EWR) oder anderer bilateraler Abkommen vorgelegte gleichwertige Nach-
weise.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fir die Durchfihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbeson-
dere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter gehen-
der Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw. Anwender des
Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfi-
gung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung an
der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behérden
Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfligung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fur Bautech-
nik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dlrfen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulas-
sung mussen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik nicht geprifte Uberset-
zung der deutschen Originalfassung” enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtréglich ergénzt und geéandert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies
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ZUIll BESONDERE BESTIMMUNGEN

Die Besonderen Bestimmungen der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung werden wie folgt geén-
dert:

1 Die Abschnitte 1 und 2 erhalten folgende neue Fassung:
1 Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

11 Zulassungsgegenstand

Zulassungsgegenstand sind Erzeugnisse und Verbindungsmittel aus nichtrostenden Stahlen
nach DIN EN 10088-1:2005-09 sowie die daraus hergestellten Bauteile und deren Verbin-
dungen entsprechend DIN 18800-1 bis -4 und -7:2008-11 und den in Abschnitt 1.2 genann-
ten Fachnormen.

Die Stahlsorten und deren Erzeugnisformen fiir Bauteile sind in Anlage 1, Tabelle 1 angege-
ben. Die nichtrostenden Stahle fiir Bauteile werden in den Festigkeitsklassen S235, S275,
S355, S460 und S690 verwendet, wobei die Festigkeitsklassen nach den Dehngrenzen Ry
in N/mm2 bezeichnet sind. Die Festigkeiten, die jeweils der niedrigsten folgen, sind durch
Kaltverfestigung erzielt.

Die nichtrostenden Stahle fir Verbindungsmittel werden Stahlgruppen gemaRB
DIN EN ISO 3506-1 und -2:2010-04 in den Festigkeitsklassen 50, 70 und 80 zugeordnet,
wobei die Festigkeitsklassen nach den Zugfestigkeiten R, in kN/cm? bezeichnet werden.

Bauteile kdnnen die Erzeugnisse selbst sein oder aus ihnen nach angegebenen Regeln
hergestellt werden. Erzeugnisse missen eine Mindestdicke mint bzw. mind = 1,5 mm
haben, die Gewindedurchmesser der Verbindungsmittel miissen mindestens M 6 sein.

Nicht Gegenstand dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung sind:

- Hochfeste Zugglieder nach DIN 18800-1:2008-11

- mehrteilige Druckstabe nach DIN 18800-2:2008-11

- Verbundtragwerke aus Stahl und Beton nach DIN 18800-5:2007-03

- Bauteile aus Hohlprofilen nach DIN 18808:1984-10 der Festigkeitsklassen S460
und S690

- Freistehende Stahlschornsteine nach DIN V 4133:2007-07

- Niete nach DIN 18800-1:2008-11

1.2 Anwendungsbereich

Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung gilt fiir vorwiegend ruhend beanspruchte Bau-
teile und Verbindungen

- im Stahlhochbau nach DIN 18801:1983-09,

- in Tragwerken aus Hohlprofilen nach DIN 18808:1984-10 bis zur Festigkeitsklasse
S355,

- in dinnwandigen Rundsilos nach DIN 18914:1985-09,

- in oberirdischen zylindrischen Flachboden-Tankbauwerken nach DIN 4119-1:1979-06
und

- in Antennentragwerken aus Stahl nach DIN V 4131:2008-09
zusammen mit DIN 18800-1 bis -4 und -7:2008-11 und, soweit dies Fachn
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Fir Fassadenbauteile und ihre Verankerungs- und Verbindungselemente ist bei schwellen-
der und wechselnder Beanspruchung durch atmosphéarische Temperaturwechsel Abschnitt
3.3.11 zu beachten.

Zur Beurteilung ihres Korrosionswiderstandes sind die nichtrostenden Stahle in Korrosi-
onswiderstandsklassen eingeteilt, siehe Anlage 1, Tabelle 1. Die jeweils gewahlten Korrosi-
onswiderstandsklassen missen die an die Bauteile gestellten Anforderungen fiir den Korro-
sionsschutz erfullen, auch im Hinblick auf die Schutzdauer.

Die in Tabelle 1 genannten Stahlsorten kénnen bis zu Temperaturen von -40 °C eingesetzt
werden. Dazu bedarf es bei den austenitischen Stdhlen keines Nachweises. Bei den
Stahlsorten der Werkstoff-Nrn. 1.4003, 1.4016, 1.4362 und 1.4462 ist eine ausreichende
Kerbschlagarbeit mit ISO-V-Proben nachzuweisen.

2 Bestimmungen fiir die Bauprodukte

2.1 Herstellung, Eigenschaften und Zusammensetzung der Erzeugnisse und
Verbindungsmittel

2.1.1 Stahlsorten, Erzeugnisformen, Festigkeitsklassen

Die Erzeugnisse bestehen aus Stahlsorten in den Erzeugnisformen nach Anlage 1, Tabelle 1
und die Verbindungsmittel aus den Festigkeitsklassen nach Anlage 2, Tabelle 2.

2.1.2 Technische Lieferbedingungen fiir Erzeugnisse nach Tabelle 1 der Anlage 1
2.1.2.1 Erzeugnisse ohne oder vor der Kaltverfestigung
Es gelten die Technischen Lieferbedingungen nach:
- DIN EN 10088-4:2010-01 ftr Blech und Band,
- DIN EN 10088-5:2009-07 flr Stabe, Walzdraht, gezogenen Draht und Profile,
- DIN EN 10296-2:2006-02 fir geschweiBte Rohre,
- DIN EN 10297-2:2006-02 fur nahtlose Rohre.
2.1.2.2 Erzeugnisse nach der Kaltverfestigung

Die in Anlage 3, Tabelle 3 angegebenen Stahlsorten fir Erzeugnisse gemal3 Tabelle 1
mussen die dort angegebenen mechanischen Eigenschaften bei Raumtemperatur besitzen.
Die Nachweise sind so zu fihren, wie es in den in Abschnitt 2.1.2.1 fur den Zustand vor der
Kaltverfestigung angegebenen Normen festgelegt ist.

2.1.2.3 Wabhl der Stahlgltegruppen

Die in DIN 18800-1:2008-11, Element 403, angegebenen Empfehlungen gelten sinngemas.
Danach mussen die nichtrostenden Stahle in Bezug auf die Kerbschlagarbeit die gleichen
Anforderungen erflllen, wie die allgemeinen Baustéhle. Da die austenitischen nichtrosten-
den Stahle bis zu Temperaturen von -40 °C nicht sprédbruchgefahrdet sind, kénnen sie bis
zu diesen Temperaturen ohne weiteren Nachweis eingesetzt werden.

Fur die ferritischen Stahle mit den Werkstoff-Nrn. 1.4003 und 1.4016 sowie fir die austeni-
tisch-ferritischen Stahlsorten mit den Werkstoff-Nrn. 1.4362 und 1.4462 muss bei -40 °C
mindestens eine Kerbschlagarbeit von 40 J mit ISO-V-Proben nachgewiesen werden. Der
Nachweis erfolgt bei Langerzeugnissen an L&ngsproben und bei Flacherzeugnissen an
Querproben. Der Kerbschlagarbeitswert wird als Mittelwert von 3 Proben ermittelt, wobei
hochstens ein Einzelwert um max. 30 % unter 40 J liegen darf.
213 Technische Lieferbedingungen fiir Verbindungsmittel nach Anlage 2, Tabelle 2

Es gelten die Technischen Lieferbedingungen nach:
- DIN EN 15048-1:2007-07
- DIN EN ISO 3506-1:2010-04 flr Schrauben und Gewindestangen, \‘-‘
- DIN EN ISO 3506-2:2010-04 fur Muttern und, soweit anwendbar, auch|fir Schei@"
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214 Eignung zum SchweiBlen; Zusatzwerkstoffe
2.1.4.1 Aligemeines

Alle Stahlsorten mit Ausnahme der Stahlsorten mit den Werkstoff-Nrn. 1.4016, 1.4567 und
1.4578 sind, soweit zugelassene SchweiBzusatze nach 2.1.4.2 verflgbar sind und nicht in
4.6.2 bis 4.6.8 Einschrankungen gemacht werden, fiir die folgenden SchweiBprozesse
zugelassen:

LichtbogenhandschweiBen (111), WIG-SchweiBen (141), MIG-SchweiBBen (131),
MAG-SchweiBen (135), MAG-SchweiBen mit Fllldrahtelektrode (136), UP-SchweiBen (12),
BolzenschweiBen mit Hubzindung (783), BolzenschweiBen mit Spitzenziindung (786),
PlasmaschweiBBen (151), WiderstandspunktschweiBen (21), AbbrennstumpfschweiBen (24),
PressstumpfschweiBen (25), Reibschweien (42), LaserstrahlschweiBBen (52) und Elektro-
nenstrahlschwei3en (51).

Das SchweiBen der Stahlsorten mit den Werkstoff-Nrn. 1.4016, 1.4567 und 1.4578 ist in
dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung nicht geregelt.

2.1.4.2 SchweiBverbindungen, SchweiBzuséatze

(1) AuBer Verbindungen von Bauteilen aus gleichen nichtrostenden Stahlsorten gemaRi
dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung sind solche von Bauteilen aus verschiede-
nen Stahlsorten - im Weiteren Mischverbindungen genannt - zuldssig. Es darf sich dabei um
Bauteile handeln aus:

- verschiedenen nichtrostenden Stahlsorten gemai3 dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung

- nichtrostenden Stahlsorten nach dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung und
Baustahlen gemal3 DIN 18800-1:2008-11 sowie den bauaufsichtlich zugelassenen
hochfesten Baustahlen.

(2) Die SchweiBzusatze und Hilfsstoffe fir Verbindungen von Bauteilen gleicher nichtrosten-
der Stahlsorten sind in Anlage 4, Tabelle 4 angegeben.

(3) In SchweiBverbindungen aus verschiedenen austenitischen Stahlsorten nach Tabelle 1
dirfen die SchweiBzuséitze nach Tabelle 4 sowohl der einen oder der anderen Stahlsorte
eingesetzt werden.

(4) In SchweiBverbindungen von Bauteilen aus austenitischen Stahlsorten und solchen aus
der ferritischen Stahlsorte mit der Werkstoff-Nr. 1.4003 sind SchweiBzusatze nach Anlage 5,
Tabelle 5 zu verwenden. Die Warmeflihrung ist nach dem austenitischen Stahl auszurichten.

(5) In Mischverbindungen von Bauteilen aus der ferritischen Stahlsorte mit der Werkstoff-
Nr. 1.4003 oder austenitischen Stahlsorten einerseits und solchen aus Baustahlen geman
DIN 18800-1:2008-11 sowie aus den bauaufsichtlich zugelassenen hochfesten Baustahlen
andererseits sind die SchweiBzuséatze nach Anlage 5, Tabelle 6 zu verwenden. Die Warme-
flhrung richtet sich nach der flr die hochfesten Baustéhle, wobei Vorwéarm- und Zwischen-
lagentemperaturen Uber 150 °C zu vermeiden sind. Im Ubrigen ist bei den Feinkornbau-
stahlen DIN EN 1011-2:2001-05 zu beachten.

(6) In Mischverbindungen von Bauteilen aus den ferritisch-austenitischen Stahlsorten mit

den Werkstoffnummern 1.4362 oder 1.4462 einerseits und Bauteilen aus Baustahlen geman

DIN 18800-1:2008-11 sowie den bauaufsichtlich zugelassenen hochfesten Baustéhlen ande-

rerseits ist der fir die Stahlsorten mit den Werkstoff-Nrn. 1.4362 und 1.4462 in

angegebene Schweil3zusatz zu bevorzugen. Es dirfen auch die Schweil3

Anlage 6, Tabelle 7 verwendet werden. Fur die Warmeflhrung gilt Absatz (5).
21.6 Grenzabmessungen der Erzeugnisse und Verbindungsmittel
2.1.56.1 Grenzabmessungen der Erzeugnisse

Die Erzeugnisse bzw. deren Teilquerschnitte missen mindestens 1,5 mm di
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Sofern nicht in anderen Abschnitten dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zusétz-
lich Einschrankungen gemacht sind, gelten fir die Hochstdicken

- von nicht kaltverfestigten Erzeugnissen die Festlegungen in DIN EN 10088-4:2010-01
und DIN EN 10088-5:2009-07 und

- von kaltverfestigten Erzeugnissen die Festlegungen in Anlage 6, Tabelle 8.

Die Hoéchstdicken fur geschweite Bauteile an kaltverfestigten und nicht kaltverfes-
tigten Werkstoffen gehen aus den Tabellen 8 und 9 in Anlage 6 und 7 hervor.

Grenzabmessungen der Verbindungsmittel
Der Mindestgewindedurchmesser ist M 6.

Die groBten Nenndurchmesser ergeben sich fir die verschiedenen Stahlsorten aus
Tabelle 2. Die mechanischen Eigenschaften nach DIN EN ISO 3506-1 und -2:2010-04 sind
auch fir die hier genannten gegenilber der Norm erweiterten Abmessungsbereiche zu
gewahrleisten sowie gemaRi Abschnitt 2.3 zu priifen und zu Uberwachen.

Korrosionsschutz der Bauprodukte
Anforderungen

(1) Bauteile und Verbindungsmittel bendtigen aus Grinden der Standsicherheit keinen
Korrosionsschutz, wenn

- der verwendete Werkstoff der Korrosionswiderstandsklasse nach Tabelle 1 entspricht,
die nach der Korrosionsbelastung gemaf Tabelle 1a mindestens erforderlich ist und

- sich aus Abschnitt 2.1.6.2 bis 2.1.6.7 keine abweichenden Forderungen ergeben.
Anmerkung:

Korrosionswiderstandsklassen fassen verschiedene Legierungen zusammen, die unter
gleichen Korrosionsbelastungen eine vergleichbare Korrosionsbestandigkeit zeigen. Die
Werkstoffauswahl nach Tab. 1a erfasst nur bauaufsichtliche Anforderungen, nicht jedoch die

dekorative Besténdigkeit (z. B. unerwiinschte Verfarbungen als Folge eines geringfligigen
Korrosionsangriffs).

Bestehen hohe optische Anforderungen, so kommt der Wahl der Ausfihrungsart und der
Oberflachenbeschaffenheit der Bauteile eine besondere Bedeutung zu. Dabei sind fein
bearbeitete, glatte und fehlerfreie Oberflachen sicherzustellen. Die Wahl einer héheren
Korrosionswiderstandsklasse bietet dafiir keinen Ersatz. Die in DIN EN 10088-4:2010-01
bzw. DIN EN 10088-5:2009-07 spezifizierten, werksseitig lieferbaren Oberflachen 2B, 2R,
1G, 2G, 1K, 2K fir Blech und Band oder 1G, 2G, 2B und 2P fir Draht, Stabe, Profile erfiillen
diese Anforderungen.

(2) In jedem Einzelfall ist zu priifen, welche Korrosionsbelastung fir das jeweilige Bauwerk
oder Bauteil zu erwarten ist.

Korrosionsschutz von Bauteilen und Verbindungsmitteln in Schwimmbhallen

In Schwimmhallen dirfen unter den in Anlage 7, Tabelle 10 genannten Bedingungen nur die
dort angegebenen Stahlsorten verwendet werden.

Korrosionsschutz geschweiBter oder thermisch geschnittener Bauteile

(1) In den Korrosionswiderstandsklassen Ill und IV ist stets eine Nachbehandlung der
Schnittkanten und SchweiBnéhte zum Entfernen von Anlauffarben erforderlich. SchweiB3-
nahte sollen konstruktiv so angeordnet werden, dass Bereiche in denen Anlauffarben nicht
entfernt werden kénnen (z. B. in Spalten und in Uberlappungen) durch die SchweiBnaht voll-
standig verschlossen werden. Im Ausnahmefall kénnen offene Spalte berlappungen
auch durch Einsatz geeigneter Dichtmassen vor dem Zutritt korr
werden.
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Das Entfernen von Anlauffarben und das VerschlieRen von Spalt- und Uberlappungs-
bereichen ist entbehrlich, wenn diese konstruktiv in solchen Bereichen angeordnet sind, bei
denen Eintrag und Akkumulation korrosionsauslosender Stoffe sicher ausgeschlossen
werden kann.

Zur Minimierung von Schweiarbeiten vor Ort sind insbesondere bei Konstruktionen, bei
denen eine geeignete Nachbehandlung durch die Zugéanglichkeit erschwert ist, System-
Iosungen mit einem hohen werksseitigen Vorfertigungsgrad und definierten Oberflachen-
zustanden der Vorrang zu geben.

Bei den Korrosionswiderstandsklassen | und Il miissen dunklere Anlauffarben als strohgelb
entfernt werden.

Hinweis: Anlauffarben, die sich infolge der Warmeeinwirkung aus dem Schwei3prozess auf
der Rickseite eines Stahlbauteiles bilden, kdnnen verbleiben, wenn die betroffene Ober-
flache an einem Massivbauteil anliegt und mit diesem verankert ist, z. B. Anschweiung an
Ankerplatten.

(2) Um eine Sensibilisierung gegen interkristalline Korrosion nach dem Schweilen zu
vermeiden, sind bei den Stahlsorten mit den Werkstoff-Nrn. 1.4301 und 1.4401 die Héchst-
dicken nach Anlage 7, Tabelle 9 zu beachten.

(3) Bei Schweillverbindungen von nichtrostendem Stahl mit anderem Stahl gelten die
Ausfiihrungen zur Bimetallkorrosion (Kontaktkorrosion) in Abschnitt 2.1.6.5.

Korrosionsschutz mechanisch bearbeiteter Bauteile

Beim mechanischen Bearbeiten von nichtrostenden Stdhlen sowie dem Entfernen von
Anlauffarben nach Abschnitt 2.1.6.3 diirfen keine Fremdrost erzeugenden Partikel in die
Oberflache gelangen. Eine Verwendung von Werkzeugen, mit denen vorher un- oder
niedriglegierter Stahl bearbeitet wurde oder Drahtbirsten aus derartigen Stéhlen ist dement-
sprechend zu vermeiden. Ist das im Einzelfall nicht mdglich, ist die Oberfliche zum
Entfernen der Fremdrost erzeugenden Partikel nachzubearbeiten (z. B. Beizen, Schleifen).

Hinweis: Anlauffarben, die durch mechanisches Trennen z. B. an Schnittkanten entstehen,
kdnnen verbleiben.

Korrosionsschutz an Verbindungsstellen mit anderen Metallen

(1) Bei einem elektrisch leitenden Kontakt von unterschiedlichen Metallen kann es zur
Bimetallkorrosion kommen. Das Auftreten der Bimetallkorrosion ist an das Vorhandensein
einer Flissigkeit (Elektrolytidsung) im Kontaktbereich gebunden; d. h., eine Gefdhrdung
besteht grundsétzlich nur dann, wenn die entsprechende Verbindung haufig und lang-
anhaltend feucht ist. Ganz allgemein hat die Bimetallkorrosion in wéassriger Umgebung (auch
im Erdboden) eine gréfRere Bedeutung als an der Atmosphare, wo sie nur wirksam ist,
solange Wasser nicht abtrocknet. Liegen Verschmutzungen, hygroskopische oder dauer-
feuchte Ablagerungen, selbstsaugende Dichtungen oder dauerfeuchte Spalte vor, so sind
auch unter den Bedingungen einer sonst unbedenklichen atmospharischen Beanspruchung
Schaden durch Bimetallkorrosion moglich.

(2) An Verbindungsstellen mit Bauteilen aus z. B. unlegiertem oder niedriglegiertem Stahl,
verzinktem Stahl oder Aluminium kann eine Korrosionsgeféhrdung durch Bimetallkorrosion
nur fir die unedleren Kontaktwerkstoffe bestehen; an den nichtrostenden Stahlen selbst
kommt Bimetallkorrosion praktisch nicht vor.

(3) Bimetallkorrosion muss gegebenenfalls verhindert werden, indem der nichtrostende Stahl
z. B. durch geeignete Kunststoffformteile elektrisch vom unedleren Metall isoliert wird. Die
elektrische Isolierung muss liickenlos sein und darf auch nicht Gber Umwege
Verbindung aufgehoben werden. Gegebenenfalls sind mehrere Bauteile zu
einen Schutz des unedlen Partners vor Bimetallkorrosion zu erreichen.
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(4) Schweillnihte sollen so angeordnet werden, dass die Lage des Kontaktbereiches keine
Korrosion erwarten lasst (z. B. Innenbereiche ohne Kondensation). Andernfalls muss die
Verbindung einen Korrosionsschutz erhalten, der in Abhangigkeit von der Korrosivitat der
Umgebung und der Schutzdauer einen dauerhaften Schutz fiir den un- bzw. niedriglegierten
Stahl gewahrleistet. Der gewéahlte Korrosionsschutz muss dabei mindestens bis auf den
unmittelbar angrenzenden Bereich des nichtrostenden Stahls ausgedehnt werden, um die
Ausbildung von Korrosionselementen im Ubergangsbereich zu vermeiden.

2.1.6.6 Verzinken, Kontakt mit flissigem Zink

Das Feuerverzinken von Bauteilen aus nichtrostenden Stahlen ist nicht zulassig. Bei der
Beriihrung des nichtrostenden Stahls mit fliissigem Zink, die beim Feuerverzinken - z. B. von
Bauteilen mit Mischverbindungen - oder im Brandfall auftreten kann, besteht die Gefahr
einer sofortigen Versprodung. Diese Berlihrung muss nur dann nicht ausgeschlossen
werden, wenn durch eine Versprodung des nichtrostenden Stahls die Standsicherheit des
Bauwerkes nicht gefahrdet ist.

2.1.6.7 Korrosionsschutz von Verankerungen im Stahlbetonbau und im Mauerwerksbhau

Schweillverbindungen und andere metallisch leitende Kontaktstellen zwischen nicht-
rostenden Stidhlen und anderen Stahlsorten sind ohne zusatzlichen Korrosionsschutz nur
dann zulassig, wenn der von Anlauffarben freie Teil des nichtrostenden Stahls mindestens
5 cm in den Beton einbindet.

2.2 Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung der Erzeugnisse und
Verbindungsmittel

2.21 Verpackung, Transport, Lagerung

Die Erzeugnisse und Verbindungsmittel missen, der jeweiligen Produktform entsprechend,
nach geeigneten Verfahren korrosionsschutz- und werkstoffgerecht verpackt, transportiert
und gelagert werden. Dabei diirfen auch keine Fremdrost erzeugenden Partikel in die Ober-
flache gelangen. Lasst sich das im Einzelfall nicht vermeiden, ist die Oberflaiche zum
Entfernen der Fremdrost erzeugenden Partikel nachzubearbeiten (z. B. Beizen, Schleifen).

222 Kennzeichnung
2.2.2.1 Erzeugnisse

(1) Fir die CE-Kennzeichnung und Etikettierung der Erzeugnisse im unverfestigten Zustand
gelten DIN EN 10088-4:2010-01 bzw. DIN EN 10088-5:2009-07, Anhang ZA.

Die Erzeugnisse im kaltverfestigten Zustand oder die Lieferscheine missen vom Hersteller
mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungsverordnungen
der Lander gekennzeichnet werden. In dem Ubereinstimmungszeichen sind der Name des
Herstellers und die Nummer dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung anzugeben.
Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 erfiillt
sind.

Ferner sind die Erzeugnisse entsprechend DIN EN 10088-4:2010-01  bzw.
DIN EN 10088-5:2009-07, Abschnitt 9 zu kennzeichnen.

(2) Sollen Teilstiicke von den Erzeugnissen entnommen werden, so muss die Kennzeich-
nung gemaR Absatz (1) erhalten bleiben. Gegebenenfalls ist diese durch einen vom
Verarbeiter benannten Verantwortlichen auf die einzelnen Teile zu Gibertragen. Fir Kleinteile
(hiermit ist eine Stlickelung des Vormaterials, z. B. bei Stében, gemeint und nicht Kleinteile
der Verarbeiterfirmen, z. B. Ankerschienen.) kann hierzu ein innerbetrieblich festge
Kurzzeichen verwendet werden. Alle Teilungen sind zu dokumentieren.

(3) Alle Erzeugnisse sind mit dem Abnahmepriifzeugnis 3.1 nach DIN EN 10204 005—&4« u
liefern. i
2.2.2.2 \Verbindungsmittel & :3

Davigrhogetnetitnt )

(1) Fiir die CE-Kennzeichnung der Schrauben nach DIN EN ISO 3506-1:20
ZAr Bautechni

Muttern nach DIN EN ISO 3506-2:2010-04 gilt DIN EN 15048-1:2007-07, Anha

Z18982.11 1.30.3-2/11
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2.3
2.3.1

2.3.2
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Die nicht in DIN EN ISO 3506-1 bzw. -2:2010-04 enthaltenen Schrauben und Muttern
(z. B. > M39) sowie die sonstigen Gewindeteile, deren Verpackungen oder deren Liefer-
scheine mussen vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen (U- Zeichen) nach den
Ubereinstimmungsverordnungen der Lander gekennzeichnet werden. In dem Ubereinstim-
mungszeichen sind der Name des Herstellers und die Nummer dieser allgemeinen bauauf-
sichtlichen Zulassung anzugeben. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraus-
setzungen nach Abschnitt 2.3 erflllt sind. Ferner sind die Verbindungsmittel mit dem Kurz-
namen oder der Werkstoffnummer entsprechend den Lieferbedingungen nach
Abschnitt 2.1.2 und 2.1.3 dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zu versehen. Die
Schrauben, Muttern und Gewindeteile sind nach Tabelle2 in Anlehnung an
DIN EN I1SO 3506-1 und -2:2010-04 zu kennzeichnen.

(2) Die Verbindungsmittel sind mit dem Abnahmepriifzeugnis 3.1 nach DIN EN 10204:
2005-01 zu liefern.

Ubereinstimmungsnachweis der Erzeugnisse und Verbindungsmittel
Allgemeines

(1) Die folgenden Bestimmungen des Abschnittes 2.3 gelten fir die Erzeugnisse und Verbin-
dungsmittel, die nach Abschnitt 2.2.2 mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) zu
versehen sind.

(2) Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Erzeugnisse und Verbindungsmittel aus nicht-
rostenden Stahlen mit den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung
muss fir jedes Herstellwerk mit einem Ubereinstimmungszertifikat auf der Grundlage einer
werkseigenen Produktionskontrolle und einer regelmaBigen Fremdiberwachung einschlief3-
lich einer Erstpriifung nach MaBgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

(3) Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremduberwachung ein-
schlieBlich der dabei durchzuflihrenden Produktprifungen hat der Hersteller des Erzeugnis-
ses und/oder Verbindungsmittels eine hierflr bauaufsichtlich anerkannte Zertifizierungs-
stelle sowie eine hierfiir bauaufsichtlich anerkannte Uberwachungsstelle einzuschalten.

(4) Die Erklarung, dass ein Uberemstlmmungszemftkat erteilt ist, hat der Hersteller durch
Kennzeichnung der Bauprodukte mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter
Hinweis auf den Verwendungszweck abzugeben.

(5) Dem Deutschen Institut fur Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des
von ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben. Dem Deutschen Institut
fur Bautechnik ist zuséatzlich eine Kopie des Erstprifberichts zur Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle der Erzeugnisse und Verbindungsmittel

(1) In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufiihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzunehmende
kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicherstellt, dass die
von ihm hergestellten Erzeugnisse oder Verbindungsmittel den Bestimmungen dieser allge-
meinen bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

(2) Es gelten fur die Prifungen und den Priifumfang sowie die Probenahme die Technischen
Lieferbedingungen der Erzeugnisse aus nichtrostenden Stéhlen nach Abschnitt 2.1.2 dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung; fur Schrauben, Gewindestangen, Muttern und
Scheiben gilt DIN EN 1SO 3269:2000-11 in Verbindung mit DIN EN I1SO 3506-1:2010-04 und
DIN EN ISO 3506-2:2010-04.

Bei Rohren kann die Prifung auf Dichtheit (Innendruckversuch entsprechend
DIN EN 10296-2:2006-02 und DIN EN 10297-2:2006-02) entfallen.

(3) Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeic

- Art der Kontrolle oder Prifung,
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- Datum der Herstellung und der Priifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile,

- Ergebnis der Kontrollen und Priafungen und soweit zutreffend Vergleich mit den
Anforderungen,

- Unterschrift des fiir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

(4) Die Aufzeichnungen sind mindestens fiinf Jahre aufzubewahren und der fiir die Fremd-
Uberwachung anerkannten Stelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen Institut fiir Bautechnik
und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf Verlangen vorzulegen.

Bei ungeniigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen Maf3-
nahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen nicht
entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit libereinstimmenden ausge-
schlossen sind. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und zum Nach-
weis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziiglich zu wieder-
holen.

2.3.3 Fremdiberwachung der Erzeugnisse und Verbindungsmittel

(1) In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremduiber-
wachung regelmaBig zu Uberprifen, zumindest jedoch einmal jahrlich.

Im Rahmen der Fremdiiberwachung ist eine Erstprifung der Erzeugnisse oder Verbindungs-
mittel durchzufuhren. Hierbei sind auch Proben fiir Stichprobenprifungen zu entnehmen. Die
Probenahme und Priifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.

(2) Im Rahmen der Fremdiberwachung sind an den Erzeugnissen, die fur die Auslieferung
freigegeben sind, folgende Priifungen durchzuflhren:

- mindestens 3 Zugversuche bei Raumtemperatur,

- bei den Stahlsorten 1.4003, 1.4016, 1.4362 und 1.4462 mindestens 1 Satz (3 Proben)
Kerbschlagbiegeversuche an Langsproben,

- Sichtkontrollen auf Oberflachenbeschaffenheit,
- MaBpriifungen,
- Stiickanalysen.

(3) Fur die Verbindungsmittel gilt DIN EN ISO 3269:2000-11 in  Verbindung mit
DIN EN ISO 3506-1 und -2:2010-04.

(4) Weitere Einzelheiten sind den Technischen Lieferbedingungen nach den Abschnitten
2.1.2 und 2.1.3 zu entnehmen.

(5) Die Ergebnisse der Zertifizierung und FremdUberwachung sind mindestens finf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fur Bautechnik und der zustadndigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf
Verlangen vorzulegen.

2 Die Anlagen 1, 1.1, 2, 3, 8.1 und 8.2 werden durch die Anlagen 1a, 1.1a, 2a, 3a, 8.1a und 8.2a
ersetzt.

Dr.-Ing. Karsten Kathage
Referatsleiter
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Einteilung der Stahlsorten nach
Festigkeitsklassen und

Tabelle 1

Korrosionswiderstandsklassen

Informationsstelle

Edelstahl Rostfrei
Sohnstr. 65

40237 Dulsseldorf




Korrosionswiderstandsklasse

Einwirkung Exposition Kriterien und Beispiele I v
SFO trocken U <60 %
Feuchte, SF1 |selten feucht 60 % <U <80 %
Jahresmittelwert U der ™ "gpy ™ |haufig feucht 80 % <U<95%
Fenchte SF3 | dauerfeucht 95 % <U
Land, Stadt,
SCO gering M > 10 km,
Chloridgehalt S>0,1 km
der Umgebung, Industriegebiet,
Entfernung M vom SC1 mittel 10km>M > 1 km,
Niges) 0,1 km > $>0,01 km
Abstand S belebter M <1 km
Strafien mit SC2 hoch S < 6’01 -
Streusalzeinsatz Hallenbader,
SC3 sehr hoch StraBentunnel
Belastung durch SRO | gering Land, Stadt
redoxwirksame Stoffe SR1 mittel Industrie
(z.B. 8O, HOCI, Cl,, Hallenbider,
H,0,) SR2 | hoch Strafentunnel
alkalisch (z.B.
SHO Kontakt mit 9 <pH
Beton)
pH-Werte SH1  |neutral 5<pH<9
an der Oberflidche leicht sauer
SH2 (z.B. Kontakt 3<pH<S
mit Holz)
sauer
SH3 (Einwirkung pH<3
von Sauren)
. beheizte und nicht
SLO  |innen beheizte Innenriume
aullen, frei frei stehende
SL1 beregnet Konstruktionen
Lage der Bauteile auBen,
zugénglich, tiberdachte
SL2 | witterungs- Konstruktionen
geschiitzt
auflen, Aufkonzentration von
unzugénglich?, Luftinhaltsstoffen,
SL3 Umgebungsluft keine Reinigung
hat Zutritt mﬁglich

Die Einwirkung, die die hochste Korrosionswiderstandsklasse (KWK) ergibt, ist ma3gebend.
Aus dem Zusammentreffen verschiedener Einwirkungen ergeben sich keine héheren Anforderungen.

V" Durch regelmifige Reinigung zugiinglicher Konstruktionen oder direkte Beregnung wird die Korrosionsbelastung
erheblich verringert, so dass um eine KWK abgemindert werden kann. Bei moglicher Aufkonzentration der Stoffe auf
Oberflachen ist eine KWK hoher zu wihlen.

2)

Durch regelmiflige Reinigung zugiinglicher Konstruktionen kann die Korrosionsbelastung erheblich verrin

so dass Abminderung um eine KWK moéglich ist.

3)

Bei Begrenzung der Lebensdauer auf 20 Jahre ist eine Abminderung auf KWK I méglich, wenn Lochkgftosion bis,

100 pm toleriert wird (keine optischen Anforderungen).

4)

Pte:
Als unzugiinglich werden Konstruktionen eingestuft, deren Zustand nicht oder nur unter erschwerten e]ygglpn en <
kontrollierbar ist und die im Bedarfsfall nur mit sehr groflem Aufwand saniert werden kénnen.
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Tabelle 3

Festig- Stahlsorten Rpo.2 Rm As"
keits- Lfd. Nr. %
klasse nach Werkst.-Nr. | N/mm? | N/mm? Band, Blech, Stabe, Draht, Rohre,
Tab. 1 Flachzeug Profile, Hohlprofile
S 275 1 1.4003 275 550 - 25
2 1.4016 - 25
3 1.4301 40 25
4 1.4307 40 25
5 1.4567 - 25
6 1.4541 40 25
8 1.4401 40 25
9 1.4404 40 25
10 1.4578 - 25
11 1.4571 40 25
15 1.4539 40 25
S 355 1 1.4003 350 600 - 20
3 1.4301 30 20
4 1.4307 30 20
5 1.4567 - 20
6 1.4541 30 20
8 1.4401 30 20
9 1.4404 30 20
10 1.4578 - 20
11 1.4571 30 20
15 1.4539 - 20
17 1.4529 30 30
18 1.4547 30 -
S 460 1 1.4003 460 600 - 10
3 1.4301 650 20 12
4 1.4307 650 20 12
5 1.4567 650 - 12
6 1.4541 650 20 12
7 1.4318 650 20 12
8 1.4401 650 20 12
9 1.4404 650 20 12
10 1.4578 650 - 12
11 1.4571 650 20 12
15 1.4539 650 - 12
17 1.4529 650 - 22
S 690 9 1.4404 690 800 - 10
11 1.4571 800 - 10
13 1.4362 800 - 10
14 1.4462 800 - 10
15 1.4539 800 - 10
16 1.4565 800 - 10
17 1.4529 850 - 15

1) Falls kein Wert angegeben ist, kommt das Erzeugnis in der angegebenen Festigkeitsklasse nicht vor
oder liegt nicht im kaltverfestigten Zustand vor (Eigenschaften nach DIN EN 10 088-2). o=,

& |
PDeutsches [nstitut [§
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Tabelle 3: Anlage 3a \\*:.T::
Informationsstelle Mechanische Eigenschaften nach der zur allgemeinen
Edelstahl Rostfrei Kaltverfestigung (Mindestwerte) fur Stahlsorten | . 4 fsichtlichen Zulassung
Sohnstr. 65 flir Bauteile und Vorprodukte fir
40237 Dusseldorf Verbindungsmittel Z-30.3-6
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