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| ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN
1 Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbarkeit

des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

2 Sofern in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Anforderungen an die besondere
Sachkunde und Erfahrung der mit der Herstellung von Bauprodukten und Bauarten
betrauten Personen nach den §17 Abs.5 Musterbauordnung entsprechenden
Landerregelungen gestellt werden, ist zu beachten, dass diese Sachkunde und Erfahrung
auch durch gleichwertige Nachweise anderer Mitgliedstaaten der Europaischen Union belegt
werden kann. Dies gilt ggf. auch fiir im Rahmen des Abkommens lber den Europaischen
Wirtschaftsraum (EWR) oder anderer bilateraler Abkommen vorgelegte gleichwertige
Nachweise.

3 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fir die Durchfihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

4 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

5 Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen”, dem Verwender bzw. Anwender
des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfigung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche
Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten
Behorden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfiigung zu stellen.

6 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstdndig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik
nicht gepriifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

7 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung konnen nachtréglich erganzt und gedndert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies qpfﬁfdé’rn__; “\\

A
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Il BESONDERE BESTIMMUNGEN

1 Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

11 Zulassungsgegenstand

Zulassungsgegenstand ist ein Bausatz zur Verstarkung von rotationssymmetrischen Stahl-
und Spannbetonbehaltern durch Umwicklung mit CF-Gelegen, die mit einem Epoxid-
harzklebstoff auf die Betonoberflache geklebt werden und mit einem Laminierharz getrankt
werden.

Der Bausatz besteht aus folgenden Komponenten:

- CF-Gelege "Carboplus® Sheet 240" nach Abschnitt 2.1.1

- Klebstoff "MC-DUR 1209 TX" nach Abschnitt 2.1.2,

- Laminierharz "MC-DUR 1209" nach Abschnitt 2.1.3,

- Schutzanstrich fiir die aufgeklebte Bewehrung nach Abschnitt 2.1.4.

1.2 Anwendungsbereich

Die mit dem Klebstoff "MC-DUR 1209 TX" auf die Oberflache schubfest angeklebten und
anschlieRend mit Laminierharz getrankten CF-Gelege "Carboplus® Sheet 240" diirfen zum
Nachweis der Tragfahigkeit der rotationssymmetrischen Ringzugbeanspruchung von Stahl-
und Spannbetonbehalter herangezogen werden. Die rechnerische Gesamttragfahigkeit des
verstarkten Bauteiles darf nicht groBer sein als das Zweifache der Tragfahigkeit des
unverstarkten Bauteils.

Dem CFK-Gelege "Carboplus® Sheet 240" dirfen planmaRig nur Zugkrifte zugewiesen
werden.

Die Verstarkungen mittels CFK-Gelegen "Carboplus® Sheet 240" dirfen an Stahl- und
Spannbetonbehdltern aus Normalbeton der Festigkeitsklassen C12/15 bis C45/55
vorgenommen werden.

Durch CFK-Gelege "Carboplus® Sheet 240" diirfen vorwiegend ruhend beanspruchte Stahl-
und Spannbetonbehalter verstarkt werden. Nicht zuldssig ist die Anwendung bei nicht
vorwiegend ruhenden Verkehrslasten gemaR DIN 1055-100%, Abschnitt 3.1.2.5.1.

Die CFK-Gelege "Carboplus® Sheet 240" diirfen ungeschiitzt nur bei geringer UV-Strahlung
(keine direkte Sonneneinstrahlung und keine indirekte Sonneneinstrahlung durch Schnee
und Wasserflichen) verwendet werden. Ist abweichend davon mit starker UV-Strahlung
(direkte Sonneneinstrahlung oder indirekte Sonneneinstrahlung durch Schnee- und Wasser-
flachen) zu rechnen, muss der Schutzanstrich nach Abschnitt 2.1.4 aufgebracht werden.

Die mit CFK-Gelege "Carboplus® Sheet 240" verstarkten Bauteile durfen ungeschitzt nur
den Expositionsklassen XC1 (trocken) und XC3 nach DIN 1045-13, Tabelle 3 zugeordnet
sein. Gegebenenfalls ist durch das Aufbringen geeigneter Schutzschlchten smﬁ’erzusteilen \\
dass das Bauteil im Bereich der aufgeklebten CFK-Gelege "Carboplus® S})eet 240" mcht

einer wechselnden oder dauernden Durchfeuchtung ausgesetzt ist. g.

Im Bereich der CFK-Gelege "Carboplus® Sheet 240" darf die Bautelltempératur von 40 °C

nicht Gberschritten werden. 1 Deutsi o B
1.. frie FROLIGUERS g
\ ”

Die angeklebten und mlt Laminierharz getrankten CF-Gelege "Carboplus® Sheet 240" werden im folgenden

CFK-Gelege "Carboplus® Sheet 240" genannt.

DIN 1055-100:2001-03 Einwirkungen auf Tragwerke - Teil 100: Grundlagen der Tragwerksplanung -
Sicherheitskonzept und Bemessungsregeln

DIN 1045-1:2008-08 Tragwerke aus Beton, Stahlbeton und Spannbeton; Teil 1: Bemessung und
Konstruktion

Z231260.11 1.36.1-1/07



Deutsches
Institut

fir
Bautechnik

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-36.12-81 Seite 4 von 14 | 17. Juni 2011

Fir den Ausgleich von klein- oder grof¥flachigen Unebenheiten der Betonoberflache bzw.
von Fehlstellen im Klebebereich diirfen Instandsetzungsbeton bzw. -mortel nach Baureg;el-
liste A Teil 2, Ifd. Nr. 2.23, der Beanspruchungsklasse M3, Beton nach DIN EN 206-1
Verbindung mit DIN 1045-2° oder Spritzbeton nach DIN 18551° unter Beriicksichtigung der
jeweiligen Expositionsklassen verwendet werden.

Punktuelle Fehlstellen im Beton, wie Betonabplatzungen oder Kiesnester, dirfen auch mit
dem Betonersatzsystem, bestehend aus den Komponenten "MC-DUR 1000 Parat 09" und
"MC-DUR 1009 HB" nach der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Z-36.12-77,
Abschnitt 2.1.5 instand gesetzt werden.

Das CF-Gelege darf nicht spiralférmig auf die Oberflache eines Stahl- oder Spannbeton-
behalters aufgeklebt werden, sondern muss aus einer oder mehreren nebeneinander
liegenden Umwicklungen bestehen, die bzgl. der Breite durch zwei Ebenen senkrecht zur
Rotationsachse begrenzt sind. Eine mehrlagige Umwicklung kann aus mehreren durch
Uberlappungssto® geschlossenen Lagen oder aus einer mehrfachen Umwicklung eines
durchgehenden CFK-Geleges bestehen, bei dem sich nur das Ende und der Anfang des
CFK-Geleges indirekt Uberlappen (siehe auch Abschnitt 3.3).

Die Verstarkungsarbeiten durfen nur von Betrieben ausgefiihrt werden, die ihre Eignung
entsprechend Abschnitt 4.1 nachgewiesen haben.

2 Bestimmungen fiir die Bauprodukte

21 Eigenschaften und Zusammensetzung
211 CF- und CFK-Gelege "Carboplus® Sheet 240"

Die CF-Gelege "Carboplus® Sheet 240" bestehen aus unidirektional angeordneten Kohlen-

stofffasern mit Flachengewichten von 200 g/m? und 300 g/m?. Der flachige Zusammenhalt

der Kohlenstofffasern wird durch Kettfaden erreicht.

Die Breite der CF-Gelege darf 20 bis 100 cm betragen.

In dem mit Laminierharz behandelten CF-Gelege "Carboplus® Sheet 240" (CFK-Gelege

"Carboplus® Sheet 240") ist in Abhangigkeit vom Flachengewicht eine bezogene Faser-

querschnittsflache je Meter Breite entsprechend Tabelle 1 anzunehmen.

Tabelle 1: Bezogene Faserquerschnittsfliche je Meter Breite [mm2m] in
Abhéangigkeit vom Flachengewicht

Flachengewicht Bezogene Faserquerschnittsflache je Meter Breite
200 g/m? 115 mm?m [~
300 g/m? 172 mm2/m ,ﬁ' L

Die mechanischen Eigenschaften des CFK-Geleges "Carboplus® Sheet 240" smd in
Tabelle 2 angegeben. !
‘l-_ Deut fy

W fur
\: 1L

DIN EN 206-1:2001-07 Beton - Teil 1: Festlegung, Eigenschaften, Herstellung und Konformitat

DIN EN 206-1/A1:2004-10 Beton - Teil 1: Festlegung, Eigenschaften, Herstellung und Konformitét; Deutsche
Fassung EN 206-1:2000/A1:2004

DIN EN 206-1/A2:2005-09 Beton - Teil 1: Festlegung, Eigenschaften, Herstellung und Konformitét; Deutsche
Fassung EN 206-1:2000/A2:2005

DIN 1045-2:2008-08 Tragwerke aus Beton, Stahlbeton und Spannbeton; Teil 2: Beton - Festlegung,
Eigenschaften, Herstellung und Konformitat - Anwendungsregeln zu DIN EN 206-1
' DIN 18551:2005-01 Spritzbeton - Anforderungen, Herstellung, Bemessung und Konformitat

231260.11 1.36.1-1/07
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Tabelle 2: Mechanische Eigenschaften der CFK-Gelege

. o Mittelwert fom = 2500 N/mm?
Langszugfestigkeit =
Charakteristischer Wert fruk > 2300 N/mm?
Elastizitatsmodul in | Mittelwert Em = 240 000 N/mm?
Faserrichtung Charakteristischer Wert Enn = 200 000 N/mm?
Bruchdehnung in Mittelwert &m 2 11 %l
Faserrichtung Charakteristischer Wert ELk 2 9 %

Zusammensetzung und Eigenschaften der Kohlenstofffasern und der Kettfaden des
CF-Geleges "Carboplus® Sheet 240" miissen mit den beim Deutschen Institut fiir
Bautechnik hinterlegten Angaben (ibereinstimmen.

21.2 Klebstoff "MC-DUR 1209 TX"
Als Klebstoff zur Verklebung des CF-Geleges "Carboplus® Sheet 240" mit dem Beton ist der
Klebstoff "MC-DUR 1209 TX", ein mit Quarzmehl gefiilltes Epoxidharz, zu verwenden. Die
Stoffdaten missen mit den beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegten Angaben
Ubereinstimmen.

213 Laminierharz "MC-DUR 1209"
Als Laminierharz zum Laminieren des CF-Geleges "Carboplus® Sheet 240" ist das
Laminierharz "MC-DUR 1209" zu verwenden. Die Stoffdaten missen mit den beim
Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegten Angaben tbereinstimmen.

214 Schutzanstrich
Als Schutzanstrich bei der Verwendung der CFK-Gelege in bewitterten Bereichen ist ein
UV-bestandiges Oberflachenschutzsystem zu verwenden, das mit dem CF-Gelege
"Carboplus® Sheet 240", mit dem Klebstoff "MC-DUR 1209 TX", dem Laminierharz
"MC-DUR 1209" und dem Beton vertraglich ist.

2.2 Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung, Kennzeichnung

221 Herstellung

2.21.1 CF-Gelege "Carboplus® Sheet 240"

Die CF-Gelege "Carboplus® Sheet 240" miissen in Herstellerwerken hergestellt werden, die
vom Antragsteller zu den Kohlenstofffasern und zu den Kettfaden folgende Angaben
erhalten haben:

- Handelsnamen der einzelnen Rohstoffe

- Namen der Hersteller

- Angaben zur chemischen Bezeichnung der Rohstoffe

- mechanische Eigenschaften der Kohlenstofffasern

- Angaben zur Zusammensetzung und Herstellung der CF-Gelege
"Carboplus® Sheet 240" je Gelegetyp

Die Kohlenstofffasern sind auszurichten und mit den Kettfaden in der beim Deutschen
Institut fur Bautechnik hinterlegten Form zu vernahen.

2.21.2 Klebstoff "MC-DUR 1209 TX" und das Laminierharz "MC-DUR 1209"

Der Klebstoff "MC-DUR 1209 TX" und das Laminierharz "MC-DUR 1209" werden bei der
MC Bauchemie Miiller GmbH & Co. KG hergestellt. Die Herstellung ~ des . Klebstoffs
"MC-DUR 1209 TX" und des Laminierharzes "MC-DUR 1209" erfo}ét jewells in ZWEI Kompo-
nenten - Harz und Harter -. f{_. W

231260.11 1.36.1-1/07
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222 Verpackung, Transport, Lagerung
2221 CF-Gelege "Carboplus® Sheet 240"

Die CF-Gelege "Carboplus® Sheet 240" mussen verpackt und gegen Witterung und
Verschmutzung geschiitzt transportiert und gelagert werden.

2.2.2.2 Klebstoff "MC-DUR 1209 TX" und Laminierharz "MC-DUR 1209"

Harz und Harter des Klebstoffes und des Laminierharzes sind im Werk in gebrauchsfertige
Arbeitspackungen (Gebinde) zu fiillen und luftdicht zu verschlieRen. In diesen Arbeits-
packungen sind der Klebstoff und das Laminierharz frostfrei zu lagern und zu transportieren.

223 Kennzeichnung
2.2.3.1 Allgemeines

Die Bauprodukte bzw. deren Verpackung miissen vom Hersteller mit dem Uberein-
stimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der
Lander gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraus-
setzungen nach Abschnitt 2.3 erfiillt sind.

Die Gebinde eines jeden Bauproduktes sind vom Hersteller zusatzlich zu dem Uberein-
stimmungszeichen so zu kennzeichnen, dass eine Verwechslung insbesondere beziiglich
Anwendung, Inhalt, Menge und Reaktivitdt ausgeschlossen ist.

2.2.3.2 CF-Gelege "Carboplus® Sheet 240"

Die Verpackung der CF-Gelege "Carboplus® Sheet 240" ist unverwechselbar mit folgenden
Angaben zu versehen:

- Typenbezeichnung "Carboplus® Sheet 240"
- Chargennummer
- Flachengewicht 200 g/m? oder 300 g/m?
2.2.3.3 Klebstoff "MC-DUR 1209 TX" und Laminierharz "MC-DUR 1209"

Die Verpackung fir den Klebstoff und das Laminierharz ist mit folgenden Angaben zu
versehen:

- Produktbezeichnung

- Chargennummer

- Anwendungszweck

- minimale und maximale Verarbeitungstemperatur

- Zulassungsgegenstand

- Gewicht/Volumen

- Mischungsverhaéltnis von Harz- und Harterkomponente

- Hinweis auf Arbeitsvorschriften (Datenblatt) und Arbeitshygiene

- Hinweis: "Erst unmittelbar vor dem Mischen &ffnen”

- Lagerungsart, Verbrauchsdatum, Gebindeverarbeitungszeit, Verarbeitungszeit, Unter-

stUtzungsdauer
Die Verarbeitungsbedingungen missen in Abhangigkeit von der Temperatur angegeben
sein (siehe Anlage 1, Tabellen 1 und 2). {_»‘}" wn

Die Angaben konnen auch auf einem der Lieferung belgefugten Datenblatt erfolgen

£31260.11 1.36.1-1/07
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2.3 Ubereinstimmungsnachweis
2.31 Allgemeines

2.3.1.1 CF-Gelege "Carboplus® Sheet 240", Klebstoff "MC-DUR 1209 TX" und Laminierharz
"MC-DUR 1209"

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Bauprodukte nach den Abschnitten 2.1.1 bis 2.1.3
mit den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss flr jedes
Herstellwerk mit einem Ubereinstimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen
Produktionskontrolle und einer regelmaRigen Fremdiberwachung einschlieBlich einer Erst-
prifung des Bauprodukts nach MaRgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fir die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung einschlieBlich
der dabei durchzufuhrenden Produktprifungen hat der Hersteller des Bauprodukts eine
hierfir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfir anerkannte Uberwachungsstelle
einzuschalten.

Die Erkldrung, dass ein Ubereinstimmqngszertifikat erteilt ist, hat der Hersteller durch Kenn-
zeichnung der Bauprodukte mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter Hinweis
auf den Verwendungszweck abzugeben.
Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von ihr
erteilten Ubereinstimmungszertifikats und eine Kopie des Erstpriifberichts zur Kenntnis zu
geben.

2.3.2 Werkseigene Produktionskontrolle
In jedem Herstellwerk der Produkte nach Abschnitt 2.1.1 bis 2.1.3 ist eine werkseigene
Produktionskontrolle einzurichten und durchzufiihren. Unter werkseigener Produktions-
kontrolle wird die vom Hersteller vorzunehmende kontinuierliche Uberwachung der Produk-
tion verstanden, mit der dieser sicherstellt, dass die von ihm hergestellten Produkte den
Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.
Im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle des CF-Geleges bzw. CFK-Geleges
"Carboplus® Sheet 240" nach Abschnitt 2.1.1, des Klebstoffs nach Abschnitt 2.1.2 und des
Laminierharzes nach Abschnitt 2.1.3 sind mindestens die Prifungen nach Anlage 2 durch-
zufuhren.
Die  werkseigene  Produktionskontrolle  im Herstellwerk  des  CF-Geleges
"Carboplus® Sheet 240" muss mindestens die folgenden MalRnahmen einschlieen:
- Kontrolle der Herstellererklarungen fiir die Kohlenstofffasern und der Kettfaden auf Uber-

einstimmung mit den beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegten Stoffdaten

- Kontrolle der Kohlenstofffasergelege alle 2 Stunden
- Kontrolle der vernahten Kettfaden
Die Prifungen und die Haufigkeit sind in Anlage 2, Tabelle 1 angegeben.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle in den Herstellwerken der Kohlen-
stofffasergelege, sind aufzuzeichnen und auszuwerten. Die Aufzeichnungen missen
mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
- Art der Kontrolle oder Priifung
- Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmatenals

oder der Bestandteile .:.‘// .y \
- Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Verglelch rmt den
Anforderungen § :

- Unterschrift des fiir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen ) L
§ Dentsches Fnelits
X, far Duwte Lgetbic
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Die Aufzeichnungen sind dem Antragsteller zu Ubergeben, von diesem mindestens flnf
Jahre aufzubewahren und soweit gefordert, der fiir die Fremdiberwachung eingeschalteten
Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen Institut fir Bautechnik und der
zustandigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Verlangen vorzulegen.

Bei ungenligendem Priifergebnis sind vom Hersteller unverziiglich die erforderlichen
MaRnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit ibereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch mdéglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Priifung unverziiglich zu
wiederholen.

233 Fremdiiberwachung

In jedem Herstellwerk der CF-Gelege "Carboplus® Sheet 240" nach Abschnitt 2.1.1, des
Klebstoffes nach Abschnitt 2.1.2 und des Laminierharzes nach Abschnitt 2.1.3 ist die
werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremdiiberwachung regelmaRig zu tiberpriifen,
mindestens jedoch zweimal jahrlich.

Im Rahmen der Fremdiberwachung ist eine Erstpriifung durchzufiihren. Die Probenahme
und Priifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.

Es sind die Prifungen nach Anlage 2 durchzufiihren.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und der Fremdlberwachung sind mindestens funf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehtrde auf
Verlangen vorzulegen.

3 Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung

3.1 Allgemeines

Die CFK-Gelege dirfen planmaRig nur Zugkrafte zugewiesen werden. Verstarkungen durch
CFK-Gelege sind so auszubilden, dass planmaBige Zugspannungen normal zur Klebeflache
nicht auftreten.

Fur Behalterumwicklungen ist eine Lagenanzahl von n_ <5 CFK-Gelegen zuléssig. Der
bezogene Kohlefaserquerschnitt a; pro Lage des CFK-Geleges ist gem:~Tab.1 vom
Flachengewicht des Geleges abhangig. Der charakteristische Wert” ‘der. Zugfestlgkelt
bezogen auf die Flache der Kohlefasern des CFK-Geleges, der fiir ,.«’dle Bemessung von
Behalterumwicklungen angesetzt werden darf, betragt ka-230ﬁ N!mm2 (sneheauch
Tabelle 2). Der Bemessungswert der Zugfestigkeit ergibt sich aus: Ei

Y, Deutavis™

f _
LK mi hnik

f 4=05—=mity =135
" L \ fiir

Ld
3.2 Abstande T

Die einzelnen Umwicklungen mit CFK-Gelege dirfen sich nicht Uberlappen. Abstdnde
zwischen den einzelnen Umwicklungen mit CFK-Gelege missen nicht eingehalten werden.

Der Randabstand der Langskante der Umwicklungen mit CFK-Gelege von der Bauteilkante
muss mindestens der erforderlichen Betondeckung c., der vorhandenen Bewehrung
entsprechen.

3.3 UberlappungsstoB der CFK Gelege

Die Lange des UberlappungsstoRes |; einer Behalterumwicklung aus CFK-Gelegen muss
mindestens 25 cm betragen.

Bei mehrlagigen Umwicklungen kann in jeder Lage ein Uberlappungssto angeordnet
werden oder eine mehrfache Umwicklung mit einem durchgehenden CF-Gelege fiir alle
Lagen erfolgen.
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Im ersten Fall ist die Anzahl der UberlappungsstoRe identisch zur Anzahl der Lagen n. Im
zweiten Fall gibt es nur einen Uberlappungsstof fir alle n Lagen, d. h. zwischen den (iber-
lappenden Enden des CFK-Geleges liegen n-1 Lagen des CFK-Geleges.

Bei mehrlagigen Umwicklungen mit Uberlappungsstofen in jeder Lage diirfen die Uber-
lappungsstofe in einer Umwicklungen nicht tbereinander liegen und missen mindestens
um 0,5 m in Umfangsrichtung zueinander versetzt angeordnet werden.

Bei mehrlagigen Umwicklungen mit nur einem Uberlappungssto zwischen Ende und
Anfang des CFK Geleges missen die Uberlappungsstéfle verschiedener Umwicklungen
mindestem um 0,5 m in Umfangsrichtung zueinander versetzt angeordnet werden.

In jedem Fall ist am duReren Ende des CFK-Geleges einer Umwicklung immer eine End-
Uberlappung von 0,5 m mit einem gesonderten CFK-Gelegeabschnitt von mindestens 1 m
Lange mit demselben CFK-Gelege anzuordnen.

34 Feuerwiderstand der Bauteile

Sofern Anforderungen an das Feuerwiderstandsverhalten der Bauteile gestellt werden, zu
deren Erflllung die Verstarkung der Bauteile mit CFK-Gelegen "Carboplus® Sheet 240"
nach dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung erforderlich ist, ist die jeweils
geforderte Feuerwiderstandsklasse der Bauteile im Einzelfall nachzuweisen.

Soweit ein Nachweis der vorhandenen Feuerwiderstandsklasse erforderlich ist, ist dieser im
allgemeinen unter der Voraussetzung zu flihren, dass die CFK-Gelege ausfallen, es sei
denn, dass durch eine allgemeine bauaufsichtliche Zulassung der Nachweis gefihrt wird,
dass die CFK-Gelege im Brandfall durch Zusatzmafnahmen hinreichend gegen Erwarmung
geschiitzt sind.

4 Ausfiihrung

41 Allgemeines

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung mit allen Anlagen sowie die Verarbeitungsvor-
schriften des Herstellers haben bei den Verstarkungsarbeiten auf jeder Baustelle vorzu-
liegen.

Die Verstarkungsarbeiten dirfen nur von Betrieben ausgefiihrt werden, die ihre Eignung
nachgewiesen haben. Die Eignung des ausfihrenden Betriebes muss durch einen
Eignungsnachweis nach "Richtlinie flir den Eignungsnachweis zum Verstarken von Beton-
bauteilen durch Ankleben von CF-Gelege" gegeniiber einer bauaufsichtlich anerkannten
Priifstelle® erbracht werden.

Die qualifizierte FUhrungskraft nach "Richtlinie fur den Eignungsnachweis zum Verstarken
von Betonbauteilen durch Ankleben von CF-Gelege" muss wihrend der entscheidenden
Phasen auf der Baustelle anwesend sein und die begleitenden Kontrollen nach Abschnitt 4.7
und 4.8 durch das Baustellenfachpersonal nach "Richtlinie fir den Eignungsnachweis zum
Verstirken von Betonbauteilen durch Ankleben von CF-Gelege" durchfiifiren lassen: und

[

selbst stichprobenartig Gberpriifen. ;,*/’ *-.-, 3

Die Herstellung der Klebeverbindung darf nur von Bausteflenfachpersonal nach "Rlchthme__
fir den Eignungsnachweis zum Verstarken von Betonbauteilen durch Ankleben von_.
CF-Gelege" ausgefiihrt werden. hps dastitnt

Deutsches Institut fiir Bautechnik:

Richtlinie fir den Eignungsnachweis zum Verstarken von Betonbauteilen durch Auflaminieren von CF-Gelegen auf
die Bauteiloberflache fir Umwicklungen (Fassung Mérz 2011)

siehe Teil IV des Verzeichnisses der Priif-, Uberwachungs- und Zertifizierungsstellen nach den Landes-
bauordnungen, Ifd. Nr. 8

zuletzt:

"Mitteilungen”, Deutsches Institut fiir Bautechnik 41 (2010), Sonderheft 40
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4.2 Erfassen des Ist-Zustandes des zu verstirkenden Bauteils

Folgende fir die rechnerischen Nachweise und fir die Ausfihrung relevanten Eigenschaften
des zu verstarkenden Bauteils sind zu erfassen und zu bewerten.

Die Oberflaichenzugfestigkeit des Betons ist im Bereich der Klebeflaichen an jedem zu
verstérkenden Bauteil gemaB DIN EN 1542°, zu prifen Die Prifflichen missen mit dem fir
die Ausfihrung vorgesehenen Verfahren vorbereitet worden sein. Vor dem Aufkleben der
Prufstempel ist die Priifflache durch eine Ringnut, die etwa 1/5, mindestens aber 1/10 des
Prifstempeldurchmessers in den Beton eingreift, zu begrenzen. Der Mittelwert der Ober-
flachenzugfestigkeit fcym sus Muss die Anforderungen nach Abschnitt 4.3 erfillen.

Die Betondruckfestigkeit jedes zu verstarkenden Bauteilabschnitts ist gemaB DIN 1048-2'"°
und DIN 1048-4"" am Bauwerk zu bestimmen.

Beim zerstérungsfreien Prifen mit dem Riickprallhammer nach DIN 1048-2"° wird der Mittel-
wert der Wirfeldruckfestigkeit bestimmt. Der Mittelwert der Zylinderdruckfestigkeit ist aus
dem Mittelwert der Wirfeldruckfestigkeit wie folgt zu ermitteln:

ft:m =0,85- fc:J'rn,c:ub(-)

mit:

fem Mittelwerte der Zylinderdruckfestigkeit

fom,cube Mittelwerte der Wirfeldruckfestigkeit
Analog darf aus dem Mittelwert der an Warfeln gepriiften Druckfestigkeit fomcwe der Mittel-
wert der Zylinderdruckfestigkeit f;p, mit o, = 0,85 - o cube €rmittelt werden.
Stahlart, Lage und Erhaltungszustand der vorhandenen Bewehrung sowie die Karbonati-
sierungstiefen sind festzustellen.
Lage, Verlauf und Breite von Rissen sind zu erfassen.

4.3 Anforderungen an das zu verstarkende Bauteil

Es dirfen nur Bauteile aus Normalbeton der Festigkeitsklassen C12/15 bis C45/55 verstarkt
werden.

Die Oberflachenzugfestigkeit der Betondeckung muss nach Vorbereitung der Betonklebe-
flache einen Rechenwert der Oberflachenzugfestigkeit von fym syt 2 1,0 N/mm?2 (Einzelwerte
foisut 2 0,7 N/mm2) bei punktuellen Unebenheiten <5 mm erreichen. Punktuelle im Bauteil
vorhandene Fehlstellen, wie Betonabplatzungen oder Kiesnester, diirfen auch mit dem
Betonersatzsystem, bestehend aus den Komponenten "MC-DUR 1000 Parat 09" und
“MC-DUR 1009 HB" nach der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Z-36.12-77,
Abschnitt 2.1.5 instand gesetzt werden.

GroBflachige und punktuelle Unebenheiten bis zu 30 mm miissen abgetragen oder mit
Instandsetzungsbeton bzw. -mértel nach Bauregelliste A Teil 2, Ifd. Nr.
spruchungsklasse M3, Beton nach DIN EN 206-1* in Verbindung mit,
Spritzbeton nach DIN 18551° unter Beriicksichtigung der jeweilige
ausgeglichen werden P

Die Erfullung der Anforderungen an das zu verstarkende Bauteil ‘iﬁf vo?‘Begmnd‘e

MaBnahmen zu priifen und zu dokumentieren. ‘§\ . ‘F':__.
e T
...... S
s DIN EN 1542:1999-07 Produkte und Systeme fiir den Schutz und die Instandsetzung von Betontragwerken
Priifverfahren - Messung der Haftfestigkeit im AbreiBversuch

10 Deutsche Fassung EN1542:1999

DIN 1048-2:1991-06 Priifverfahren fiir Beton; Festbeton in Bauwerken und Bauteilen
i DIN 1048-4:1991-06 Prufverfahren flr Beton; Bestimmung der Druckfestigkeit von Festbeton in

Bauwerken und Bauteilen; Anwendung von Bezugsgeraden und Auswertung mit
besonderen Verfahren
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4.4 Anforderungen an die CF- bzw. CFK-Gelege, den Klebstoff "MC-DUR 1209 TX", das
Laminierharz "MC-DUR 1209"und den Instandsetzungsbeton bzw. -mdértel

Es dirfen nur der in Abschnitt 2.1.2 angegebene Klebstoff und das in Abschnitt 2.1.3
angegebene Laminierharz verwendet werden. Die Bauprodukte dirfen nur innerhalb des auf
der Verpackung angegebenen Zeitraums verwendet werden.

Fir den Ausgleich von klein- oder grof¥flachigen Unebenheiten der Betonoberflaiche bzw.
von Fehlstellen im Klebebereich diirfen Instandsetzungsbeton bzw. -mértel nach Bauregel-
liste A Teil 2, Ifd. Nr. 2.23, der Beanspruchungsklasse M3, Beton nach DIN EN 206-1* in
Verbindung mit DIN 1045-2° oder Spritzbeton nach DIN 18551° unter Beriicksichtigung der
jeweiligen Expositionsklassen verwendet werden.

Punktuelle Fehlistellen im Beton, wie Betonabplatzungen oder Kiesnester, diirfen auch mit
dem Betonersatzsystem, bestehend aus den Komponenten "MC-DUR 1000 Parat 09" und
"MC-DUR 1009 HB" nach der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Z-36.12-77,
Abschnitt 2.1.5 instand gesetzt werden.

Das CFK-Gelege "Carboplus® Sheet 240" muss - sofern sie in bewitterten AuRenbereichen
angewendet werden sollen - einen doppelten Schutzanstrich nach Abschnitt 2.1.4 erhalten.

In Bereichen, in denen die Gefahr einer mechanischen Beschadigung nach dem Einbau
nicht auszuschlieR®en ist, miissen die CFK-Gelege dagegen geschiitzt werden.

45 Oberflachenvorbereitung fiir die Betonbauteile
Risse im Beton, die zu Korrosion der Bewehrung flihren kénnen, sind zu verpressen.

Die zu verklebende Oberflache des Bauteils muss z. B. durch Schleifen oder Druckluft-
strahlen mit festem Strahimittel, Kugelstrahlen, oder Druckwasserstrahlen vorbereitet
werden bis die grobe Gesteinskérnung(> 8 mm) sichtbar wird.

Die zu verklebende Betonoberflache muss staubfrei sowie frei von losen Teilen sein. Weiter-
hin muss die Betonoberflache trocken im Sinne der DAfStb-Richtlinie "Schutz und Instand-
setzung von Betonbauteilen“’z, Teil 2 sein.

Die zu verklebende Oberflaiche des Betons soll mdglichst ebenflachig sein, hierflr ist
erforderlichenfalls Instandsetzungsbeton bzw. -mdértel nach Bauregelliste A Teil 2, Ifd.
Nr. 2.23, der Beanspruchungsklasse M3, Beton nach DIN EN 206-1* in Verbindung mit
DIN 1045-2° oder Spritzbeton nach DIN 18551°% unter Berucksmhhgung der jewelhgen
Expositionsklassen zu verwenden. >

Punktuelle Fehlistellen im Beton, wie Betonabplatzungen oder Kiesnester;” durfen auch mrt__l
dem Betonersatzsystem, bestehend aus den Komponenten "MC-DUR 1000 Parat 09" und
"MC-DUR 1009 HB" nach der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung 2-36 12 ?7

Abschnitt 2.1.5 instand gesetzt werden. |

g2yl 3wk L P

4.6 Klebe- und Laminierarbeiten \ DT pawes® 7
Die Bauprodukte dirfen nur bis zum Ablauf des Verbrauchsdatums und der angegeben
Verarbeitungstemperatur verwendet werden. R

Die CF-Gelege "Carboplus® Sheet 240" nach Abschnitt 2.1.1 dirfen nicht abgekantet oder
scharfen Querpressungen ausgesetzt werden. Sie dirfen, falls erforderlich, auf der Baustelle
mit einer geeigneten Schere passend geschnitten werden. Der kleinste Biegedurchmesser,
der bei der Handhabung der CF-Gelege "Carboplus® Sheet 240" nicht unterschritten werden
darf, betragt 25 mm.

Die CF-Gelege "Carboplus® Sheet 240" missen vor der Verklebung staub- und fettfrei sein.

= Deutscher Ausschul fiir Stahlbeton (Hrsg.):

"DAfStb-Richtlinie fir Schutz und Instandsetzung von Betonbauteilen - Oktober 2001 -"

2. Berichtigung zur ,DAfStb-Richtlinie Schutz und Instandsetzung von Betonbauteilen (Instandsetzungs-Richtlinie)
- Ausgabe Oktober 2001 - - Ausgabe der 2. Berichtigung: Dezember 2005 -

Berlin: Beuth, 2005 (Vertriebs-Nr. 65030)
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Wahrend der Klebearbeiten muss die Temperatur von Luft und Betonbauteilen im Bereich
von 8 °C bis 40 °C liegen. Die Temperatur der Bauteile muss mindestens 3 K hoher sein als
die Taupunkttemperatur der Luft.

Die relative Luftfeuchte beim Verkleben darf nicht mehr als 75 % betragen.

Das Mischen der Komponenten des Klebstoffes nach Abschnitt 2.1.2 und des Laminier-
harzes nach Abschnitt 2.1.3 muss mechanisch mit niedrigtourigen (< 300 U/min) Misch-
geraten erfolgen. Die Komponenten miissen sorgfaltig so lange gemischt werden, bis eine
homogene und schlierenfreie Klebemasse vorliegt. Die Mischung ist umzutopfen. Das fertige
Gemisch darf keine Knollen oder andere Inhomogenitdten enthalten und muss einen gleich-
mafigen Farbton aufweisen.

Die Bauteiloberflache ist mit dem Klebstoff "MC-DUR 1209 TX" in einer Schichtdicke von
ca. 0,6 mm zzgl. Rautiefenzuschlag vorzuspachteln, bevor die CF-Gelege in den aufge-
tragenen Klebstoff mit einer Profilrolle eingerollt und mit dem Laminierharz "MC-DUR 1209"
bis zur Sattigung getrdnkt werden. Hinweise zu Verbrauchsmengen sind in Anlage 2
enthalten. Das Laminierharz ist frisch in frisch mit dem Klebstoff aufzubringen.

Die Klebstoffdicke darf hochstens 4 mm betragen. Die CFK-Gelege missen im ausge-
harteten Zustand eben nach Abschnitt 4.7.5 sein. Die Verarbeitung des Klebstoffs und des
Laminierharzes muss innerhalb der ausnutzbaren Verarbeitungszeit nach Anlage 2,
Tabelle 1 erfolgen. Die Bauteile dirfen nach dem Fixieren bis zur Erhartung des Klebstoffs
und des Laminierharzes keinen Erschitterungen und Bewegungen ausgesetzt sein.

Sollen Bauteile mehrlagig mit CF-Gelegen umwickelt werden, so muss jedes weitere, nach
der ersten Lage folgende CF-Gelege auf die bereits angebrachten Lagen mit einer Profilrolle
aufgerollt werden, bevor die Verarbeitungszeit des Laminierharzes der vorhergehenden
Lage iiberschritten ist. AnschlieBend wird das frisch aufgerolite CF-Gelege mit Laminierharz
getrankt.

Ist eine Arbeitsunterbrechung zwischen dem Aufbringen mehrerer Gelegelagen erforderlich
(z. B. witterungsbedingt), wird die letzte Lage vor dem Uberschreiten der Verarbeitungszeit
des Laminierharzes mit feuergetrocknetem Quarzsand der Kornung 0,1 bis 0,4 mm
abgesandet. Bevor die nachsten Lagen CF-Gelege aufgebracht werden koénnen, ist
wiederum der Klebstoff "MC-DUR 1209 TX" vorzuspachteln.

Maximal diirfen 5 Lagen ausgefiihrt werden. Nach dem Anrollen und Trénken der dulersten
Schicht mit Laminierharz ist das iberschiissige Harz abzustreichen. Das CFK-Gelege sollte
im fertigen Zustand einen Karbonfaseranteil von mindestens 20 Masse-% aber hdchstens
40 Masse-% haben.

Die Belastung der Konstruktion darf in Abhangigkeit von der mittleren Bauteiltempgratur

nach der Aushartungszeit entsprechend Anlage 1, Tabelle 3 erfolgen. Bei.niedrigen Tempe-

raturen oder Unsicherheit tber die Aushartung des Klebstoffes und des Lamlnlsrharzes smd_

die Nachweise gemaR Abschnitt 4.7.4 maRgebend. £ %
4.7 Priifungen wahrend der Ausfiihrung '
4.7.1 Uberpriifung der Voraussetzungen

Der Bauausfuhrende hat sich davon zu Uiberzeugen, dass

a) CF-Gelege, Klebstoff und Laminierharz das Uberelnstlmmungszelcheri nach dleser
Zulassung aufweisen,

b) das Verbrauchsdatum noch nicht abgelaufen ist,
c) die in den Abschnitten 4.1 bis 4.6 genannten Bedingungen eingehalten sind.
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4.7.2 Prifung der Oberflichenzugfestigkeit des Betons und des Ausgleichsbetons
oder -mortels

Auf der gemal Abschnitt 4.5 vorbehandelten Betonflache wird an mindestens funf Stellen
die Oberflachenzugfestigkeit des Betons gemaR DIN EN 1542 mit Ringnut ermittelt
(siehe Abschnitt 4.2).

Sofern zur Oberflachenvorbereitung Instandsetzungsbeton bzw. -mortel nach Abschnitt 4.5
verwendet werden, sind im Randbereich der Ausgleichsschicht je m? eine bzw. bei grofteren
Flachen insgesamt drei Prifungen durchzufiihren. Die Auswertung erfolgt geman
Abschnitt 4.2.

473 Prifung der Haftung des Klebstoffes auf Beton, Instandsetzungsmortel und
CFK-Gelege
Zur Bestimmung der Belastbarkeit der Klebverstarkung ist der Verbund des Schichtaufbaus
auf der Baustelle zu prifen. Die Beurteilung der Klebung erfolgt durch fiinf Abreilversuche
mit aufgeklebten Prifstempeln. Es sind mindestens fiinf Abschnitte der CF-Gelege mit dem
zugelassenen Klebstoff auf den Beton oder Instandsetzungsmdrtel zu kleben. Anschliefend
ist das CF-Gelege mit Laminierharz zu tranken. Hierauf sind Prifstempel @ 50 mm - zu
kleben und der Verbund im Zugversuch zu priifen. Die Abrei8prifung nach Aushartung des
Klebstoffs und des Laminierharzes muss Bruch im Altbeton ergeben.

4.7.4 Priifung der Aushértung des Klebstoffes auf Stahl und CFK-Gelege

Zur Uberpriifung der Belastbarkeit der Klebeverstarkung bei mittleren Bauwerks-
temperaturen unter 20 °C, sind gleichzeitig mit den CFK-Gelegen am Bauteil mindestens 3
CFK-Gelegesticke von mindestens @ 30 mm auf eine Stahlplatte mit einer Dicke von
> 15 mm oder ein vergleichbar steifes Stahlprofil zu kleben, mit Laminierharz zu trédnken und
anschlieBend Prifstempel @ 20 mm aufzukleben. Alle drei so hergesteliten Proben sind
unter denselben Bedingungen zu lagern, wie das verstdrkte Bauteil selbst. Vor der
Belastung des verstarkten Bauteils ist die Haftzugfestigkeit des Klebstoffs durch Abziehen
der Prufstempel zu priifen. Dabei muss an allen Prifstempeln mindestens eine Haftzug-
festigkeit von 14 N/mm? erreicht werden.
4.7.5 Kontrolle nach der Ausfiihrung

Die Ebenheit der CFK-Gelege nach dem Verkleben ist zu uberprifen. Dabei-darf auf einer
Prifstrecke von 30 cm die Abweichung von einer ebenen Flache nlcht mehr als Ah = 1 mm

betragen. & ; N
Einsinnige Krimmungen, welche die gezogenen CFK-Gelege gegen den Beton drucken
sind zulassig. s
4.8 Uberwachung der Ausfiihrung s 7
A

481  Allgemeines «. }
Fur die Ubenmachung der Ausfuhrung gilt die DAfStb-Richtlinie "Schutz und-instandsetzung
von Betonbauteilen"™, Teil 3, Abschnitt 2. Neben der Uberwachung durch das ausfiihrende
Unternehmen besteht eine Uberwachungspflicht durch eine bauaufsichtlich anerkannte
Uberwachungsstelle™.

Die Voraussetzungen gemaR Abschnitt 4.8.2 sowie die Vollstandigkeit der Uberwachung
durch den Bauausfilhrenden sind im Abstand von drei Jahren durch die Prifstelle zu
kontrollieren, die die Bescheinigung (iber die Eignung des Betriebes gemaR "Richtlinie fir
den Eignungsnachweis zum Verstarken von Betonbauteilen durch Ankleben von
CF-Gelege" erteilt hat.

3 siche Teill V des Verzeichnisses der Priif, Uberwachungs- und Zertifizierungsstellen nach den

Landesbauordnungen, Ifd. Nr. 7
zuletzt:
"Mitteilungen”, Deutsches Institut fir Bautechnik 41 (2010), Sonderheft 40
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4.8.2 Voraussetzungen

Der ausfihrende Betrieb muss seine Eignung zur bestimmungsgeméafen Herstellung von
Verstarkungen von Betonbauteilen durch Ankleben von CF-Gelege durch eine geltende
Bescheinigung gemaR "Richtlinie fiir den Eignungsnachweis zum Verstirken von Beton-
bauteilen durch Ankleben von CF-Gelege" einer bauaufsichtlich anerkannten Priifstelle®
nachweisen.

Der Betrieb muss Uber eine qualifizierte Fihrungskraft und liber Baustellenfachpersonal
gemal "Richtlinie flir den Eignungsnachweis zum Verstarken von Betonbauteilen durch
Ankleben von CF-Gelege" verfiigen.

4.8.3 Aufzeichnungen

Jeder ausfilhrende Betrieb hat eine Liste der ausgefiihrten Bauobjekte zu filhren und der
Uberwachungsstelle auf Verlangen vorzulegen. Die Liste muss mindestens folgende
Angaben enthalten:

1. Name, Ort und Art des Bauobjektes

Beschreibung des verstarkten Bauteils (Behalterform, Schiittgut oder Medium)
Anzahl und Abmessungen der CF-Gelege

Aufsteller und Priifer der statischen Berechnung, Verstarkungsgrad

Zeitpunkt der Verstarkung

Eigenschaften von Beton und Betonstahl nach Abschnitt 4.2

Art, Bezeichnung und Menge der verbrauchten Klebstoffe, Laminierharz und Instand-
setzungsmortel

8. Name des Bauleiters und des Kolonnenfiihrers, der Klebe- und Laminierarbeiten an
Beton bereits ausgefiihrt hat ( SIVV-Schein )

9. Ergebnisse der folgenden Kontrollen bzw. Priifungen:
- Lufttemperatur und Bauteiltemperatur
relative Luftfeuchten
Oberflachenzugfestigkeit des Betons
Haftzugfestigkeit von Mértelschichten
Aushartung des Klebstoffes auf Beton oder CFK-Gelege nach Abschnitt 4.7.4
Ebenheit der CFK-Gelege

No oo WN

Dr.-Ing. Wilhelm Hintzen
Referatsleiter

e Deutsches Institut flir Bautechnik:

Verzeichnis der Firmen mit Eignungsnachweis geman der Richtlinie fiir den Eignungsnachweis zum Verstérken von
Betonbauteilen durch Ankleben von CF-Gelege

231260.11 1.36.1-1/07



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung De‘f:‘i‘t’;}(ﬁ

Nr. Z-36.12-81 vom 17. Juni 2011 fiir
Bautechnik

Tabelle 1:

Verarbeitungszeit fiir den Klebstoff "MC-DUR 1209 TX" und das Laminierharz "MC-DUR 1209"

Produkt Produkt- GebindegroRe
temperatur 5 kg 10 kg 12 kg 30 kg
Klebstoff 20 °C - - ca. 50 min ca. 40 min.
MC-DUR 1209 TX
Laminierharz ca. 45 min. | ca. 40 min. - ca. 30 min.
C-DUR 1209

Bei hoheren Produkttemperaturen reduzieren sich die Verarbeitungszeiten, bei tieferen Temperaturen
verldngern sie sich. Anhaltswert: 10 K Temperaturerhohung bewirkt eine Halbierung der Verarbeitungs-
zeit. 10 K Temperaturreduzierung eine Verdopplung der Verarbeitungszeit.

Kleinste zulassige Produkttemperatur: 15°C*
Grolte zulassige Produkttemperatur: 25°C

i Gdf. ist eine temperierte Vorlagerung der Produkte vor ihrer Verarbeitung arfo?deriic};."
74 %

'z
|f.' ® 4 5
e L B\
f

Kleinste zulassige Bauteil- und Lufttemperatur beim Verkleben: 8°C ’
Grofte zulassige Bauteil- und Lufttemperatur beim Verkleben: 40°C o A R
Dentsches 18
\ !'I,"" L autet
Tabelle 2: N f J_:"_:,_..-f‘
Aushartezeit fir die mit "MC DUR 1209 TX" verklebten und mit "MC-DUR 1209" laminierten
CF-Gelege
Bauteiltemperatur im Bereich der Klebeflache Aushartezeit bis zur Belastung
20°C 24 Stunden
8°C 7 Tage
Tabelle 3:

Hinweise zu Verbrauchsmengen fiir die Verarbeitung

Produkt Flachengewicht ca. Verbrauchsmenge zzgl.
Carboplus® Sheet 240 Rautiefenzuschlag Bauteiluntergrund
Kleber MC DUR 1209 TX 200 g/m? 800 g/m?
300 g/m? 1000 g/m?
Laminierharz MC DUR 1209 200 g/m? 400 g/m?
le Lage 300 g/m? 500 g/m?

Die tatsachlichen Verbrauchsmengen kénnen von den ca.-Angaben abweichen in Abhangigkeit z. B. von:
- der Rauhigkeit und Porositat des Untergrundes

- dem gewahlten Auftragsverfahren

- der Temperatur des Materials, des Bauteils und der umgebenden Luft

Verstirken von rotationssymmetrischen Stahl- oder Spannbetonbehéltern mit CFK-Gelege
"Carboplus® Sheet 240"

Ubereinstimmungsnachweis: Anlage 1

Verarbeitungszeit und Aushartezeit fiir den Klebestoff "MC-DUR 1209 TX" und das
Laminierharz "MC-DUR 1209"
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung De‘;;i“::;zi’

Nr. Z-36.12-81 vom 17. Juni 2011 fiir
Bautechnik

Tabelle 1:

Werkseigene Produktionskontrolle fiir die CF- bzw. CFK-Gelege "Carboplus® Sheet 240"

Prifung Haufigkeit
1 Eingangskontrolle der Herstellererklarungen jede Lieferung
des angelieferten CF-Geleges
Sichtkontrollen auf Fehlstellen laufend
3 Statischer E - Modul der CFK-Gelege je Charge
in Langsrichtung in Anlehnung an DIN EN 2561 jedoch mindestens alle 1000 m
4 Zugfestigkeit des CFK-Geleges in Anlehnung an je Charge
DIN EN 2561 jedoch mindestens alle 1000 m
5 Bruchdehnung je Charge
jedoch mindestens alle 1000 m
6 Flachengewicht je Charge
jedoch mindestens alle 1000 m

Fremdiiberwachung fiir die CF- bzw. CFK-Gelege "Carboplus® Sheet 240"
Nach Abschnitt 2.3.3 der "Besonderen Bestimmungen".

Tabelle 2:
Werkseigene Produktionskontrolle des Klebestoffs "MC-DUR 1209 TX" und des Laminierharzes
"MC-DUR 1209"
Priifung Haufigkeit Grenzwerte
1 Topfzeit bei 23°C jede Charge Mindestwerte
18 Minuten
2 Haftzugfestigkeit eines auf einem | 3 Proben je Charge Mindestwerte
Stahltrager geklebten nach 48 h bei RT zu 14 N/mm?
Stahlstempels prifen
mit @ 20 mm und einer Dicke von
25 mm

Fremdiiberwachung des Klebers "MC-DUR 1209 TX" und des Laminierharzes "MC-DUR 1209"

Nach Abschnitt 2.3.3 der "Besonderen Bestimmungen“;fﬁ
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Verstédrken von rotationssymmetrischen Stahl- oder Spannbetonbehiltern mit CFK-Gelege
"Carboplus® Sheet 240"

Ubereinstimmungsnachweis: Anlage 2

Verarbeitungszeit und Aushértezeit fiir den Kiebestoff "MC-DUR 1209 TX" und das
Laminierharz "MC-DUR 1209"
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