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ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbarkeit
des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Sofern in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Anforderungen an die besondere
Sachkunde und Erfahrung der mit der Herstellung von Bauprodukten und Bauarten betrau-
ten Personen nach den § 17 Abs. 5 Musterbauordnung entsprechenden Landerregelungen
gestellt werden, ist zu beachten, dass diese Sachkunde und Erfahrung auch durch gleich-
wertige Nachweise anderer Mitgliedstaaten der Européischen Union belegt werden kann.
Dies gilt ggf. auch fir im Rahmen des Abkommens Uber den Europaischen Wirtschaftsraum
(EWR) oder anderer bilateraler Abkommen vorgelegte gleichwertige Nachweise.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die flr die Durchfiihrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheinigun-
gen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbeson-
dere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter gehen-
der Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw. Anwender des
Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfu-
gung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung an
der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behorden
Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfliigung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstdndig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fiir Bautech-
nik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der aligemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulas-
sung mussen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fur Bautechnik nicht geprifte Uber-
setzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung koénnen nachtraglich ergdnzt und geéandert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern, ==

1.42.3-33/11



Deutsches
Institut

fir
Bautechnik

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung

Nr. Z-42.3-397 Seite 3 von 16 | 6. Juni 2011
1l BESONDERE BESTIMMUNGEN
1 Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung gilt fur das Kurzliningverfahren mit der
Bezeichnung "Point-Liner-System" (Anlage 2) und mit dem Zweikomponenten Polyurethan-
Harzsystem der Bezeichnung "Multi-PL-Harz" zur Sanierung erdverlegter schadhafter
Abwasserleitungen mit Kreisquerschnitten in den Nennweiten DN 100 bis DN 600. Diese
Zulassung gilt fur die Sanierung von Abwasserleitungen, die dazu bestimmt sind Abwasser
geman DIN 1986-3 abzuleiten.

Das Kurzliningverfahren kann zur Sanierung von Abwasserleitungen aus Beton, Stahlbeton,
Steinzeug, Faserzement, Gusseisen, GFK und PVC-U eingesetzt werden, sofern der Quer-
schnitt der zu sanierenden Abwasserleitung den verfahrensbedingten Anforderungen und
den statischen Erfordernissen genuigt.

Das Kurzliningverfahren kann unabh&ngig vom genannten Rohrmaterial der verlegten
Leitung fur die Sanierung von Rissbildungen (z. B. Radialrisse und Langsrisse sowie Kombi-
nationen von La&ngs- und Radialrissen) und undichten Rohrverbindungen, Korrosion des Alt-
rohres unter der Bedingung verwendet werden, dass das Altrohr-Bodensystem allein noch
tragféahig ist (z. B. Langsrisse mit geringer Rohrverformung bei Uberprifter funktionsfahiger
seitlicher Bettung ggf. ist dies z. B. durch Langzeitbeobachtungen und/oder Rammsondie-
rungen zu Uberprifen).

Schadhafte Abwasserleitungen werden mit dem Kurzliningverfahren saniert, indem eine
harzgetrankte Glasfasergewebematte bestehend aus harzgetrankten Wirrfaser-Gewebe-
schichten, mittels eines aufblasbaren Packers an die schadhafte Stelle der Abwasserleitung
gefahren und durch Aufblasen des Packers an die Rohrwand gedrickt wird. Der Packer wird
so lange in dieser Position belassen, bis die Aushartung weitgehend abgeschlossen ist.

2 Bestimmungen der Verfahrenskomponenten

2.1 Eigenschaften und Zusammensetzung
2141 Werkstoffe der Verfahrenskomponenten
2.1.1.1 Glasfasermaterial (Anlage 1 und 2)

Als Tragermaterial fir das Harzsystem dirfen nur E-CR-Glasfasergewebematten und
E-CR-Wirrglasfasermatten nach DIN 1259-1? und DIN 61853-1% und DIN 61853-2* sowie
DIN 61854-1° entsprechend den beim Deutschen Institut fiir Bautechnik hinterlegten
Rezepturangaben verwendet werden.

Die E-CR-Glasfasergewebematten mit der Bezeichnung "PL-Glasfasermatten” bestehen aus

zwei Glasfadensysteme, deren Faden rechtwinklig miteinander verkreu
E-CR-Gewebelage und die E-CR-Wirrfaserlage sind miteinander vernaht.

DIN 1986-3 Entwéasserungsanlagen fur Gebaude und Grundstiicke — Teil 3R

und Wartung; Ausgabe: 2004-11

2 DIN 1259-1 Glas — Teil 1: Begriffe fir Glasarten und Glasgruppen; Ausgabe: 2001 09

2 DIN 61853-1 Textilglas; Textilglasmatten fur die Kunststoffverstarkung; Technische Lieferbe-
dingungen; Ausgabe: 1987-04

' DIN 61853-2 Textilglas; Textilglasmatten fur die Kunststoffverstarkung; Einteilung, Anwendung;
Ausgabe: 1987-04

8 DIN 61854-1 Textilglas; Textilglasgewebe fur die Kunststoffverstarkung; Filamentgewebe und

Rovinggewebe; Technische Lieferbedingungen; Ausgabe: 1987-04

722329.11 1.42.3-33/11
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Die Glasfasergewebematten weisen vor der Verarbeitung u. a. folgende Eigenschaften auf:

- Flachengewicht = 1.060 g/m?
- Dicke: =1,5mm
- Breite: =1,25m

2.1.1.2 Harzkomponenten

Das zu verwendende Zweikomponenten Polyurethan-Harzsystem "Multi-PL-Harz" besteht
aus den Komponenten A (Harz) und B (Harter). Die Zusammensetzung dieser Komponen-
ten muss den beim Deutschen Institut fur Bautechnik hinterlegten Rezepturangaben ent-
sprechen.

e Komponente A (Harz Polyol):

Das Harz weist vor der Verarbeitung u. a. folgende Eigenschaften auf:

- Dichte bei 23 °C: = 1,03 g/cm®

- Viskositat bei 23 °C: =3.750 mPax s
- pH-Wert: 5 bis 7

- Farbe: beige

e Komponente B (Harter Isocyanat):
Der Harter weist vor der Verarbeitung u. a. folgende Eigenschaften auf:

- Dichte bei 23 °C: = 1,23 g/lem®

- Viskositat bei 23 °C: =109 mPaxs
- pH-Wert: 6 bis 8

- Farbe: braunlich

Das Polyurethan-Harzsystem entspricht den beim Deutschen Institut flir Bautechnik hinter-
legten IR-Spekiren. Die IR-Spektren sind auch bei der fremdiberwachenden Stelle zu hin-
terlegen.

21.2 Umweltvertraglichkeit

Das Bauprodukt erfullt die Anforderungen der DIBt-Grundsatze "Bewertung der Auswirkun-
gen von Bauprodukten auf Boden und Grundwasser" (Fassung: Mai 2009). Diese Aussage
gilt nur bei der Einhaltung der Besonderen Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung.

2.1.3 Wanddicke und Wandaufbau

Systembedingt werden harzgetrédnkte Kurzliner flir eine SanierungsmaBnahme eingesetzt,
welche nach der Einbringung und Aushartung, unabhéangig von der Nennweite, eine Min-
destwanddicke von 3 mm aufweisen. Der Wandaufbau des Kurzliners muss aus einer auf3e-
ren und inneren Wirrfaserschicht mit einer dazwischen liegenden gewebten Glasfaserschlcht
(Anlage 3) bestehen. Um die Mindestwanddicke von 3 mm aufzuweigef
"PL-Glasfasermatten" mindestens im zweilagigen Aufbau einzubauen.

Deutsches 1nstitut )

fiir Bamechmk
2
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Physikalische Kennwerte des ausgeharteten Kurzliners

Nach Aushéartung der mit dem Harzsystem getrédnkten Glasfasergewebematten (Laminat)
mussen diese folgende Kennwerte aufweisen:

- Dichte in Anlehnung an DIN EN I1SO 1183-15; = 1,5141 g/cm®
- Glihrickstand in Anlehnung an DIN EN ISO 11727: 237 %

- Kurzzeit-E-Modul in Anlehnung an DIN EN 1228% 2 4.300 N/mm?
- Biege-E-Modul in Anlehnung an DIN EN ISO 178°: = 3,400 N/mm?
- Biegespannung o in Anlehnung an DIN EN ISO 178°: 2136 N/mm?

- Zugfestigkeit in Anlehnung an DIN EN ISO 527-4"°: 2 145 N/mm?

Physikalische Kennwerte des Polyurethan-Harzgemisches
Die ausgehartete Harzmischung der Komponenten A und B weisen folgende Kennwerte auf:

- Dichte: =1,1534 g/cm3
- Zugfestigkeit in Anlehnung an DIN EN ISO 527-4"°: = 30 N/mm2

- Zug-E-Modul in Anlehnung an DIN EN ISO 527-4'°: > 1.350 N/mm2
- Druckfestigkeit in Anlehnung an DIN EN ISO 604'": 2 63 N/mm2

- Druck-E-Modul in Anlehnung an DIN EN ISO 604'": =700 N/mm2

- Schwindmaf: <0,01 %

Das Mischungsverhéltnis (100:56) der Harzkomponente A Polyol 100 Gewichtsanteile und
der Harterkomponente B Isocyanat 56 Gewichtsanteile ist durch Abfillung in "Doppel-
kammer-Beuteln" fest eingestellt.

Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung
Herstellung des Kurzliners

Im Werk des Vorlieferanten sind die Glasfasergewebematten flir die in Abschnitt 2.1.1.1
genannten Mindestwanddicken herzustellen. Der Antragsteller hat sich von der Einhaltung
der vorgegebenen MaBe der Glasfasergewebematten durch den Vorlieferanten zu ber-
zeugen.

Der Antragsteller hat sich zur Uberpriifung der Eigenschaften des Harzes und Harters ent-
sprechend den Rezepturangaben bei jeder Lieferung vom Vorlieferanten Werks-
zeugnisse 2.2 in Anlehnung an DIN EN 10204'% vorlegen zu lassen.

Im Rahmen der Wareneingangskontrolle sind mindestens folgende Eigenschaften
komponenten A und B zu Uberprifen:

DIN EN ISO 1183-1 Kunststoffe - Verfahren zur Bestimmung der Dichte von nicht verschaufhtert#elies. Institut
stoffen —Teil 1: Eintauchverfahren, Verfahren mit Flﬁssigkeitspyorm;e Rtechnik
Titrationsverfahren (ISO 1183-1:2004); Deutsche Fassung EN ISO \83-1:20%
Ausgabe: 2004-05 N

DIN ENISO 1172 Textilglasverstérkte Kunststoffe - Prepregs, Formmassen und Laminate - Bestie
mung des Textilglas- und Mineralfllistoffgehalts; Kalzinierungsverfahren
(1ISO 1172:1996); Deutsche Fassung EN 1SO 1172:1998; Ausgabe: 1998-12

DIN EN 1228 Kunststoff-Rohrleitungssysteme - Rohre aus glasfaserverstarkten duroplastischen
Kunststoffen (GFK) - Ermittlung der spezifischen Anfangs-Ringsteifigkeit; Deutsche
Fassung EN 1228:1996; Ausgabe: 1996-08

DIN EN ISO 178 Kunststoffe - Bestimmung der Biegeeigenschaften (ISO 178:2010); Deutsche Fas-
sung EN ISO 178:2010; Ausgabe: 2011-04
DIN EN ISO 527-4 Kunststoffe - Bestimmung der Zugeigenschaften — Teil 4: Prifbedingungen fir

isotrop und anisotrop faserverstarkte Kunststoffverbundwerkstoffe
(1SO 527-4:1997); Deutsche Fassung EN ISO 527-4:1997; Ausgabe: 1997-07

DIN EN ISO 604 Kunststoffe - Bestimmung von Druckeigenschaften (ISO 604:2002); Deutsche
Fassung EN ISO 604:2003; Ausgabe: 2003-12
DIN EN 10204 Metallische Erzeugnisse - Arten von Prifbescheinigungen; Deutsche Fassung

EN 10204:2004; Ausgabe: 2005-01

1.42.3-33/11
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Eigenschaften des Harzes:
- Dichte
- Viskositat
Die Harzkomponenten A und B des "Multi-PL-Harzes" sind in Werken des Antragstellers in
“Doppelkammer-Beutel" abzuflllen, dabei ist das Mischungsverhélitnis von Komponente A
mit 100 Gewichtsanteilen und Komponente B mit 56 Gewichtsanteilen einzuhalten.

222 Verpackung, Transport, Lagerung

Der Antragsteller hat daflir zu sorgen, dass die vom Vorlieferanten angelieferten Glasfaser-
gewebematten in seinen Raumlichkeiten oder denen der Ausfiihrenden so zu lagern sind,
dass diese nicht beschadigt werden.

Der Antragsteller hat dafiir zu sorgen, dass das Polyurethan-Harzsystem "Multi-PL-Harz" im
voreingestellten "Doppelkammer-Beutel" fur die Harzimpragnierung auf der jeweiligen Bau-
stelle, bis zur weiteren Verwendung, in R&dumlichkeiten des Antragstellers bzw. des Ausfiih-
renden zu lagern ist. Der Temperaturbereich von +15 °C bis +25 °C ist dabei einzuhalten.
Die Lagerzeit betragt ca. ein Jahr nach der Lieferung und ist nicht zu Uberschreiten. Die
Gebinde sind vor direkter Sonneneinstrahlung bzw. Erwarmung und vor Frosteinwirkung zu
schitzen.

Die fur die SanierungsmaBnahmen erforderlichen Mengen der Komponenten sind den
Lagergebinden zu entnehmen und in geeigneten, getrennten und luftdicht verschlossenen
Behéltern zum jeweiligen Verwendungsort zu transportieren. Am Verwendungsort sind die
Behalter vor Witterungseinflissen zu schiitzen. Die Glasfasergewebematten sind in geeig-
neten Transportbehéltern so zu transportieren, dass sie nicht beschadigt werden.

Werden die Harzkomponenten beim Ausfihrenden abgefillt, hat der Antragsteller dafiir zu
sorgen, dass dies nur in geeigneten Transportbehéltern erfolgt (z. B. Kunststoffkanister).

Bei Lagerung und Transport sind die einschlagigen Unfallverhitungsvorschriften und die
Ausfuhrungen im Verfahrenshandbuch des Antragstellers zu beachten.

223 Kennzeichnung

Die Glasfasergewebematten und die jeweiligen Transportgebinde der Harzkomponenten A
und B sind mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungs-
zeichen-Verordnungen der L&nder, einschlieBlich der Zulassungsnummer Z-42.3-397, zu
kennzeichnen. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Ab-
schnitt 2.3 Ubereinstimmungsnachweis erfillt sind.

Zusatzlich sind auf den Transportbehéltern der Glasfasergewebematten anzugeben:
- Lange und Breite

- Flachengewicht

- Chargennummer (Identifikationsnummer)

Zusétzlich sind die Transportbehalter fur Harze, Harter und sonstige Zusatzstoffe mindes-
tens wie folgt zu kennzeichnen mit:

- Komponentenbezeichnung

- Lagertemperaturen +15 °C bis +25 °C

- Temperaturbereich fir die Verarbeitung +15 °C bis +25 °C
- Gebindeinhalt (Volumen- oder Gewichtsangabe)

- Ggdf. Kennzeichnung gemaB der Verordnung Uber gefahrliche Stoffg
ordnung)

- Chargennummer (Identifikationsnummer)

722329.11 1.42.3-33/11
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2.3 Ubereinstimmungsnachweis
2.3.1 Aligemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Verfahrenskomponenten mit den Bestimmungen
dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fir jedes Herstellwerk mit einem
Uberelnstlmmungszerhflkat auf der Grundlage einer werkselgenen Produktionskontrolle und
einer regelmaBigen Fremdiberwachung einschlieBlich einer Erstprifung der Verfahrens-
komponenten nach MaBgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung einschlieBlich
der dabei durchzufihrenden Produktprifungen hat der Hersteller eine hierfir anerkannte
Zertifizierungsstelle sowie eine hierfiir anerkannte Uberwachungsstelle einzuschalten.

Die Erklarung, dass ein Ubereinstimmqngszertifikat erteilt ist, hat der Hersteller durch Kenn-
zeichnung der Bauprodukte mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter Hinweis
auf den Verwendungszweck abzugeben.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von ihr
erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist zusatzlich eine Kopie des Erstpriifberichts zur
Kenntnis zu geben.

2.3.2 Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durchzu-
fuhren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzunehmende
kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicherstellt, dass die
von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgefiihrten MaB-
nahmen einschlieBen.

- Beschreibung und Uberpriifung des Ausgangsmaterials
Der Antragsteller hat sich bei jeder Lieferung der Komponenten Glasfasergewebematten,
Harz, Harter und sonstigen Zusatzstoffen davon zu lberzeugen, dass die geforderten
Eigenschaften nach Abschnitt 2.1.1 eingehalten werden.

Dazu hat sich der Antragsteller vom jeweiligen Vorlieferanten der Rohstoffe der Harz-
komponenten entsprechende Werkszeugnisse 2.2 und vom Herstellwerk des jeweiligen
Vorlieferanten der Glasfasergewebematten Werksbescheinigungen 2.1 in Anlehnung an
DIN EN 10204 vorlegen zu lassen.

Im Rahmen der Warenausgangskontrolle sind zusétzlich die in Abschnitt 2.1.1.1 und
Abschnitt 2.1.1.2 genannten Eigenschaften fiir jede Charge entsprechend den beim
Deutschen Institut fiir Bautechnik hinterlegten Rezepturangaben zu iberprifen.

Weiterhin ist das Elastizitdtsmodul nach Abschnitt 2.1.5 des gebrauchsfertigen Harz-
gemisches an mindestens drei Probekdérpern entsprechend den Festlegungen von
DIN 16946-1" Tabelle 1 unter Nr. 6 nach den Priifbedingungen des Abschnitts 5.2.1 und
nach DIN EN ISO 527-4'° im Zugversuch zu tberprifen.

Das SchwindmaRB nach Abschnitt 2.1.5 ist in Anlehnung an I1SO 2577 an mindestens
drei Probekérpern je Charge oder entsprechend DIN 16946-1"2 (iber die Bestimmung des
Massenverlustes zu iiberpriifen. Die Priifung in Anlehnung an ISO 2577" ist an Probe-
kérpern nach einer Konditionierung von 24 Stunden bei +20 °C + 2 °C durchzufiihren. Fur
die Herstellung der Probekorper wird die Verwendung einer zerlegbarenvfetallfon

empfohlen. xS

13 DIN 16946-1 Reaktionsharzformstoffe; GieBharzformstoffe; Prifverfahren; A:sgabe 198 (LS \us“‘“‘ i

" ISO 2577 Kunststoffe - Warmaushartbare Formkunststoffe - Bestimmung, darSthT mp{ur&n\k
Ausgabe: 2007-12 fia v B "
2
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- Kontrollen und Priifungen die wahrend der Herstellung durchzufihren sind:
Es sind die Anforderungen nach Abschnitt 2.2.1 zu Uberprifen.

- Kontrolle der Gebinde:

Je Harzcharge sind die Anforderungen an die Kennzeichnung nach Abschnitt 2.2.3 zu
Uberprifen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen. Die Aufzeich-
nungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsprodukts und der Bestandteile
- Art der Kontrolle oder Prifung
- Datum der Herstellung und der Priifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials

- Ergebnis der Kontrollen und Priifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den Anfor-
derungen

- Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens fiinf Jahre aufzubewahren und der fir die Fremdiiber-
wachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen Institut
fir Bautechnik und der zustadndigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf Verlangen vorzule-
gen.

Bei ungenligendem Priifergebnis sind vom Hersteller unverziiglich die erforderlichen MaB-
nahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen nicht
entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden ausge-
schlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und zum
Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich zu
wiederholen.

2.3.3 Fremdiiberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremdlber-
wachung regelmaBig zu Uberprifen, mindestens jedoch zweimal jahrlich.

Im Rahmen der Fremdlberwachung ist eine Erstpriifung der Verfahrenskomponenten
durchzufuhren. Die werkseigene Produktionskontrolle ist im Rahmen der Fremdiberwa-
chung durch stichprobenartige Prifungen zu kontrollieren. Dabei sind die Anforderungen der
Abschnitte 2.1.1 und 2.2.3 zu Uberprifen.

AuBerdem sind die Anforderungen zur Herstellung nach Abschnitt 2.2.1 stichprobenartig zu
{berpriifen. Dazu gehért auch die Uberpriffung des Hartungsverhaltens, der Dichte der
Komponenten A und B nach Abschnitt 2.1.1.2, der Lagerstabilitdt und des Flachengewichts
der Glasfasergewebematten, sowie die IR-Spektroskopien.

Die Probenahme und Priifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle. Bei
der Fremduberwachung sind auch die Werksbescheinigungen2.1 und die Werks-
zeugnisse 2.2 in Anlehnung an DIN EN 102042 zu tberprifen.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdlberwachung sind mindestens fiinf Jahre auf-
zubewahren Sle sind von der Zert|f|2|erungsstelle bzw. der Uberwachungsstell de

langen vorzulegen.

\ Deutsches Institut
fiir Bautechnik

722329.11 1.42.3-33/11



Deutsches
Institut

far
Bautechnik

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-42.3-397 Seite 9 von 16 | 6. Juni 2011

3 Bestimmungen fiir den Entwurf der SanierungsmaBnahme

Die Angaben der notwendigen Leitungsdaten sind zu uUberprifen, z. B. Linienflihrung,
Tiefenlage, Lage der Hausanschlisse, Schachttiefen, Grundwasser, Rohrverbindungen,
hydraulische Verhaltnisse, Revisionséffnungen, Reinigungsintervalle. Vorhandene Videoauf-
nahmen mussen anwendungsbezogen ausgewertet werden. Die Richtigkeit der Angaben ist
vor Ort zu prifen. Die Bewertung des Zustandes der bestehenden Abwasserleitung der
Grundstucksentwéasserung hinsichtlich der Anwendbarkeit des Sanierungsverfahrens ist vor-
zunehmen.

Die hydraulische Wirksamkeit der Abwasserleitungen darf durch das Einbringen eines Kurz-
liners nicht beeintrachtigt werden. Ein entsprechender Nachweis ist ggf. zu fihren.

4 Bestimmungen fiir die Ausfiihrung der Sanierung

4.1 Allgemeines
Bei folgenden baulichen Gegebenheiten ist die Ausfihrung des Kurzliningverfahrens
"Point-Liner-System" méglich:
a) Vom Start- zum Zielpunkt

b) Beginnend vom Startpunkt in einer Kanalhaltung mit einer definierten Lange, ohne dass
eine weitere Schachtéffnung vorhanden sein muss

c) Seitenanschllsse, beginnend vom Startpunkt zum Anschlusspunkt im Hauptkanal

Der Startpunkt bzw. Zielpunkt kann ein Schacht, eine Revisions- bzw. Reinigungséffnung
oder ein gedffnetes Rohrstlick darstellen.

Ein Bogen bis 60° in Steinzeugrohren und bis 45° in den anderen genannten Rohren unter
Abschnitt 1 kann mit einem bogengéngigen Packer saniert werden.

Sofern Faltenbildung auftritt, darf diese nicht gréBer sein als in Abschnitt 7.2 von
DIN EN 13566-4" festgelegt ist.

Der Antragsteller hat ein Handbuch mit Beschreibung der einzelnen, auf die Ausflihrungsart
des Sanierungsverfahrens bezogenen, Handlungsschritte zu erstellen.

Der Antragsteller hat auBerdem dafiir zu sorgen, dass die Ausflihrenden hinreichend mit
dem Verfahren vertraut gemacht werden. Die hinreichende Fachkenntnis des ausfiihrenden
Betriebes kann durch ein entsprechendes Gitezeichen des Giteschutz Kanalbau e. V."®
dokumentiert werden.

4.2 Geriéte und Einrichtungen

Mindestens fiir die Ausfiihrung des Sanierungsverfahrens erforderliche Komponenten
Gerate und Einrichtungen: \

- Gerate zur Kanalreinigung
- Gerate zur Wasserhaltung
- Gerate zur Kanalinspektion (siche ATV-M 143-2"7)

18 DIN EN 13566-4 Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir die Renovierung von erdverlegten drucklosen

Entwésserungsnetzen (Freispiegelleitungen) — Teil 4: Vor Ort hartendes Schlauch-
lining; Deutsche Fassung EN 13566-4:2002; Ausgabe: 2003-04

16 Giiteschutz Kanalbau e. V.; Linzer Str. 21, Bad Honnef, Telefon: (02224) 9384-0, Telefax: (02224) 9384-84

7 ATV-M 143-2 Deutsche Vereinigung fir Wasserwirtschaft, Abwasser und Abfall e. V. (DWA)
- Merkblatt 143: Sanierung von Entwasserungssystemen auBerhalb von Geb&auden
- Teil 2: Optische Inspektion; Ausgabe: 1999-04

722329.11 1.42.3-33/11
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- Sanierungseinrichtungen:
o Glasfasergewebematten fiir die zu sanierenden Nennweiten

e Polyurethan-Harzsystem "Multi-PL-Harz" in "Doppelkammer-Beuteln" mit dem bereits
eingestellten Mischungsverhéltnis der Komponente A (Harz) und der Kom-
ponente B (Harter)

o Wettergeschiitzte Impragnierstelle
o Arbeits-/Baufolien

e Rohrsanierungsgerat fur die passenden Rohrnennweiten (Standard-Packer
"PL-Flex-Packer" und/oder bogengangige "PL-Hausanschluss-Packer" oder "PL-Long-
packer") und Zubehér

e Trennmittel ("PL-Special-Agent") und PE-Stretchfolien ("PL-Point-Strech") fir den
Packer

o Kamera, Steuereinheit mit Bildschirm

¢ arretierende Luftschiebstangen zur Positionierung des Packers

o Luftausgleichsbehalter

¢ Sicherungs- und Einzugseile

e Druckluftschlduche zum Anschluss an den Packer mit Druckiberwachungseinrichtung
¢ Kompressor, Druckluftschlauche, Druckregler

e Absperrblasen oder Absperrscheiben passend fir die jeweilige Nennweite
e Wasserversorgung

e Stromversorgung

e Behélter flr Reststoffe

e Temperaturmessfiihler

o Kleingerate

e Handwerkszeug z. B. Schere, Spachtel, Verteilerrollen etc.

e ggf. Sozial- und Sanitarraume

Werden elektrische Gerate, z. B. Videokameras (oder sogenannte Kanalfernaugen) in die zu
sanierende Leitung eingebracht, dann missen diese entsprechend den VDE-Vorschriften
beschaffen sein.

4.3 Durchfiihrung der SanierungsmaBnahme
4.3.1 Vorbereitende MaBnahmen

Vor der SanierungsmaBnahme ist sicherzustellen, dass sich die betreffende Leitung nicht in
Betrieb befindet; ggf. sind entsprechende Absperrblasen zu setzen und Umleitungen des
Abwassers vorzunehmen.

Zur Vorbereitung der SanierungsmaBnahme ist die Haltung, einschlieBlich der dazugehé-
renden Hausanschllsse, auBer Betrieb zu nehmen. AnschlieBend ist eine Reinigung der
Haltung mittels Hochdruckspulung durchzufihren. Bei glattwandigen Innenoberflachen der
schadhaften Rohrleitung und solchen bei denen durch Hochdruckspiilung Ablagerungen (die
sogenannte "Sielhaut") nicht in dem fir das Verfahren notwendige MaB beseitigt werden
kénnen, sollte ein Oberflachenabtrag (Entfernen der "Sielhaut") in Abhangigkeit vom Scha-
densbild durchgefiihrt werden. Abflusshindernisse sind zu entfernen.

Hausanschllisse einzumessen.

4

Deutsches Institut
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Vor Beginn der Arbeiten ist die Umgebungstemperatur zu messen. Es ist zu beurteilen, ob
die fir das Verfahren erforderlichen Temperaturgrenzen eingehalten werden kénnen.

Die fur die Anwendung des Sanierungsverfahrens zutreffenden Unfallverhltungsvorschriften
sind einzuhalten.

Gerate des Sanierungsverfahrens, die in den zu sanierenden Leitungsabschnitt eingebracht

werden sollen, dirfen nur verwendet werden, wenn zuvor durch Prifung sichergestellt ist,

dass keine entzindlichen Gase im Leitungsabschnitt vorhanden sind.

Hierzu sind die entsprechenden Abschnitte der folgenden Regelwerke zu beachten:

- GUV-R 126 (bisher GUV 17.6)

- ATV-Merkblatt M 143-2"7

- ATV-DVWK-A 199-1 und DWA-A 199-2"°

Die Richtigkeit der in Abschnitt 3 genannten Angaben ist vor Ort zu prifen. Dazu ist der zu

sanierende Leitungsabschnitt mit Gblichen Hochdruckspllgeraten soweit zu reinigen, dass

die Schaden auf dem Monitor bei der optischen Inspektion nach dem Merkblatt

ATV-M 143-2" einwandfrei erkannt werden kénnen.

Beim Einsteigen von Personen in Schachte der zu sanierenden Abwasserleitungen und bei

allen Arbeitsschritten des Sanierungsverfahrens sind auBerdem die einschlagigen Unfallver-

hatungsvorschriften zu beachten.

Das Formatieren der Glasfasergewebematten nach Abschnitt 4.3.3.1, die Harzmischung

nach Abschnitt 4.3.3.2 und die Harztrankung nach Abschnitt 4.3.3.3 sind in witterungsge-

schitzter Umhausung (z. B. im Sanierungsfahrzeug) auf ebenen Unterlagen, die frei von

Verunreinigungen aller Art sein mussen, durchzuflhren.

Der Kurzliner ist innerhalb der Topfzeit (ca. 15 Minuten bei +18 °C Umgebungstemperatur),

d. h. ohne beginnende Hartung, so in die zu sanierende Abwasserleitung einzubauen, dass

er an der Oberflache des zu sanierenden Bereichs der Abwasserleitung formschliissig an-

liegt.

Die fur die Durchfithrung des Verfahrens erforderlichen Schritte sind unter Verwendung von

Protokollblattern (u. a. Anlagen 7 bis 9) fiir jede Impragnierung und Sanierung festzuhalten.
4.3.2 Eingangskontrolle der Verfahrenskomponenten auf der Baustelle

Die Transportbehélter der Verfahrenskomponenten sind dahingehend zu (iberprifen, ob die

in Abschnitt 2.2.3 genannten Kennzeichnungen vorhanden sind. Der auf das Jewelhge Sanle-
rungsobjekt bezogene Zuschnitt der Glasfasergewebematten ist vor der Trankyg
Harz nachzumessen. Die Einhaltung der vor der Harztrankung aufrecht
Lagertemperatur von +15 °C bis +25 °C ist zu Uberprifen.
433 Formatierung und Impréagnierung der Glasfasergewebematten .
4.3.3.1 Formatieren der Glasfasergewebematten (Anlage 1) Deutsches Institut
Die aufgerolite Glasfasergewebematte "PL-Glasfasermatte" ist vor Ort auf elgefriffanstidrik
geschutzten bzw. klimatisierten Raum oder im Sanierungsfahrzeug befindliche ~-Arbe|?ét|sch/
in einer Lange von ca. 0,5 m bis maximal 3,4 m (geplante Einzelsanierungslange&)=mu
ziert mit dem ca. 4-fachen Durchmesser, mindestens aber um 10 cm Uberlappend, abzu-
schneiden. Die Glasfasergewebematten sollten mindestens eine Breite von 1,25 m aufwei-

e GUV-R 126 Sicherheitsregeln: Arbeiten in umschlossenen R&dumen von abwassertechnischen
Anlagen (bisher GUV 17.6); Ausgabe: 2008-09
1 ATV DVWK-A 199-1 Deutsche Vereinigung fir Wasserwirtschaft, Abwasser und Abfall e. V. (DWA)

- Arbeitsblatt 199: Dienst- und Betriebsanweisung fir das Personal von Abwasser-
anlagen, - Teil 1: Dienstanweisung fiir das Personal von Abwasseranlagen; Aus-
gabe: 2002-07

DWA-A 199-2 Deutsche Vereinigung fiir Wasserwirtschaft, Abwasser und Abfall e. V. (DWA)
- Arbeitsblatt 199: Dienst- und Betriebsanweisung fiir das Personal von Abwasser-
anlagen, - Teil 2: Betriebsanweisung fur das Personal von Kanalnetzen und Re-
genwasserbehandlungsanlagen; Ausgabe: 2007-07
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sen. Es ist darauf zu achten, dass die Glasfasergewebematten so zugeschnitten werden,
dass sich die Anfangs- und Endbereiche des spateren Kurzliners um mindestens 5 cm
auBerhalb der Schadensstelle am zu sanierenden Rohr anliegen. Die "PL-Glasfasermatte”
ist mindestens doppellagig einzubauen.

4.3.3.2 Harzmischung

Unter Beachtung der Angaben in der Anlage 6 sind die fir jeden Anwendungsfall erforderli-
chen Harzmengen zu bestimmen. Das Sicherheitssiegel des "Doppelkammer-Beutels ist
durch Aufklappen zu 6ffnen. Die Komponenten A und B im "Doppelkammer-Beutel" sind
durch eine Trennschiene getrennt. Diese ist zu entfernen, und die beiden Komponenten A
und B sind im ungedffneten "Doppelkammer-Beutel" ca. 1-2 Minuten durch Kneten so zu
vermischen, dass eine homogene Einfarbung erreicht wird. Zur Impragnierung der
"PL-Glasfasermatte" ist der "Doppelkammer-Beutel" an einem Ende aufzuschneiden.

Die Temperaturbedingungen sind in einem Protokoll nach Abschnitt 4.3.1 festzuhalten.
AuBerdem ist von jeder Harzmischung auf der Baustelle eine Rickstellprobe zu ziehen und
an dieser das Hartungsverhalten zu Gberprifen.

4.3.3.3 Harztrankung (Anlage 3)

Nach dem Anmischen des Harzes ist dieses mittels geeignetem Spachtel auf die ausge-
breitete Glasfasergewebematte mit dem Flachengewicht von 1060 g/m? fir einen zweila-
gigen Kurzliner (erste Lage) gleichmaBig in die oben liegende Glas-Gewebeseite in Kreuz-
und Querbewegungen aufzutragen. Danach ist die Halfte der Glasfasergewebematte umzu-
falten (zweite Lage) und die nun eingeschlagene oben liegende Wirrgelegeseite ist zu
impragnieren. Die gefaltete zweilagige Glasfasergewebematte ist nun zu wenden und die
Wirrgelegeseite ist mit dem Harzsystem zu imprégnieren.

Fir die Herstellung eines drei- bzw. vier oder flnflagigen Kurzliner ist vor der Faltung der
Glasfasergewebematte eine zweite bzw. dritte oder vierte Glasfasergewebematte auf die
erste Matte zu legen und einzuharzen (Anlage 5). AnschlieBend sind dieselben Arbeits-
schritte wie fur die Herstellung eines zweilagigen Kurzliners anzuwenden.

Zur Vermeidung von Lufteinschliissen sollte abschlieBend das Harz mit einer Rolle in das
Gewebe gedrickt werden.

Durch die zuvor beschriebene Faltung zum zwei- bis fiinflagigen Kurzliner bildet die eine
Wirrgelegeseite der Glasfasergewebematte die dem Abwasser zugewandten Seite und die
andere die dem Altrohr zugewandte Seite. Die Glas-Gewebeseite der Glasfasergewebe-
matte liegt somit zwischen den Wirrgelegeschichten (Anlage 3).

Die Ein- und Ausbauzeit des Packers, die Hartungszeit sowie die Umgebungstemperatur
und die Temperatur in der Abwasserleitung sind im Protokoll nach Abschnitt 4.3.1 festzu-
halten.

4.3.4 Einbringung des Kurzliners in das zu sanierende Abwasserrohr
Die Einbringung des impragnierten Kurzliners erfolgt mittels eines Packers.

Der Gummikdrper des fiir die zu sanierende Abwasserleitung passenden Packers ist mit
einer PE-Stretchfolien ("PL-Point-Strech") zu umhillen und anschlieBend mit einem Trenn-
mittel ("PL-Special-Agent") einzureiben (Anlage 4). Die PE-Schutzfolie dient als Trennschicht
fir das spatere Entfernen des Packers aus der Abwasserleitung. Bei der Auswahl des
Packers ist darauf zu achten, dass der AuBendurchmesser des Packers ca. 50 mm bis
ca. 80 mm kleiner ist, als der Innendurchmesser der zu sanierenden Leitung.

Die mit harzdurchtrankte Glasfasergewebematte ist auf den Packer aufzubrmgen und gegen
Ver- und Abrutschen zu sichern (Anlage 4). Fir die Sanierung dirfen nu JEK wendet
werden, die mit Rollen ausgestattet sind. Die Rollen mussen so angeo 50 et sg! beim
Einfihren und Verfahren des Packers in der zu sanierenden Abwag; erleltIﬁﬂE 7

trankte Glasfasergewebematte nicht die innere Rohrwand berGhrt.
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Vor dem Einzug des Packers in die zu sanierende Abwasserleitung, ist ein Druckluftschlauch
vom Kompressor an den Packer anzuschlieBen. Der Packer ist mittels zuvor befestigter
Seile oder Luftschiebestangen an die eingemessene Schadensstelle im Abwasserrohr ein-
zuziehen und zu positionieren. Durch Beaufschlagung mit Druckluft (siehe Tabelle 1) expan-
diert der Gummikérper des Packers und bewirkt somit ein Anpressen der harzgetrankten
Glasfasergewebematte an die Innenwand des zu sanierenden Rohres. Der Druck ist so
lange aufrecht zu erhalten, bis das Harzsystem ausgehartet ist (siehe Tabelle 2). Es ist
sicherzustellen, dass kein Uberschussharz an den Enden des Packers austritt. Der Druck ist
anschlieBend aus dem Gummikérper abzulassen und der Packer zum Startpunkt zuriickzu-

ziehen.
Tabelle 1: "Betriebsdruck Packer"
Nennweite Betriebsdruck | Befiilldruck
1. "PL-Flex-Packer" Standard-Packer mit Durchlass
gerade Rohrstrecken DN 150 - DN 200 1,5 bar - 1,8 bar | max. 1,8 bar
DN 200 - DN 300 1,5 bar - 1,8 bar | max. 1,8 bar
DN 300 - DN 400 1,0 bar- 1,2 bar | max. 1,2 bar
DN 400 - DN 500 1,0 bar - 1,2 bar | max. 1,2 bar
DN 500 - DN 600 1,0 bar - 1,2 bar | max. 1,2 bar
2. "PL-Hausanschluss-Packer" flexibel ohne Durchlass
gerade Rohrstrecken DN 100 - DN 150 1,5 bar - 2,0 bar | max. 2,5 bar
DN 100 - DN 150 1,5 bar — 2,0 bar | max. 2,5 bar
in Bégen bis 45° DN 100 2,0 bar - 2,5 bar | max. 2,5 bar
DN 150 - DN 200 1,8 bar — 2,0 bar | max. 2,5 bar
in Bégen bis 60° DN 150 - DN 200 2,0 bar - 2,5 bar | max. 2,5 bar
3. "PL-Longpacker" flexibel ohne Durchlass
gerade Rohrstrecken DN 100 — DN 150 2,2 bar - 2,5 bar | max. 2,5 bar
DN 150 — DN 200 2,2 bar — 2,5 bar | max. 2,5 bar
DN 200 — DN 300 1,3 bar—1,5 bar | max. 1,5 bar
Tabelle 2: "Aushéartezeiten”
Kanaltemperatur Aushartezeit
>+11°C ca. zwei Stunden
+5 °C bis +10 °C ca. vier Stunde
<+5°C ca. sechs St den

Die Topfzeit betragt bei +18 °C Umgebungstemperatur ca. 15 Minuten

Demsches lnsutu( .
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5 Beschriftung im Schacht

Im Start- oder Endschacht der SanierungsmafBnahme sollte folgende Beschriftung dauerhaft
und leicht lesbar angebracht werden:

— Art der Sanierung

— Bezeichnung des Leitungsabschnitts
— Nennweite

— Wanddicke des Kurzliners

— Jahr der Sanierung

6 AbschlieBende Inspektion und Dichtheitsprifung

Nach Abschluss der Arbeiten ist der sanierte Leitungsabschnitt optisch zu inspizieren und
eine Dokumentation ist zu erstellen. Es ist festzustellen, ob etwaige Werkstoffreste entfernt
sind und keine hydraulisch nachteiligen Falten vorhanden sind.

Nach Aushartung des Kurzliners ist die Dichtheit nach DIN EN 1610%* zu prufen. An-
schlieBend kann der sanierte Kanal wieder in Betrieb genommen werden.

7 Priifungen an entnommenen Proben

71 Aushartung

Mindestens viermal im Jahr hat der Ausfiihrende einen Kurzliner, in der zuletzt sanierten
Nennweite, unter Verwendung eines Stitzrohres (z. B. in einem PVC-U-Rohr) auf der jewei-
ligen Baustelle herzustellen. An dem so gewonnenen Kreisring sind mindestens zweimal im
Jahr Kurzzeit-E-Modulwerte (1-Stundenwert, 24-Stundenwert) zu bestimmen. Mit Hilfe des
1-Stundenwertes und des 24-Stundenwertes ist festzustellen, ob die Kriechneigung von
Kn < 9 % entsprechend nachfolgender Beziehung eingehalten wird:

K = B =B %

n

100

1h

7.2 Wasserdichtheit der Proben
Die Wasserdichtheit des ausgehéarteten Kurzliners kann entweder an einem Kurzlinerab-
schnitt (Kreisring) oder an Prifsticken, die aus dem ausgeharteten Kurzliner entnommenen
wurden, durchgefiihrt werden. Fir die Prifung ist die Folie des Kurzlinerabschnitts bzw. des
Prifstiickes entweder zu entfernen oder zu perforieren.
Die Prifung an Priifstiicken kann entweder mit Uberdruck oder Unterdruck von 0,5 bar erfol-
gen.
Bei der Unterdruckpriifung ist die Probe einseitig mit Wasser zu beaufschlagen. Bei einem
Unterdruck von 0,5 bar darf wahrend einer Prifdauer von 30 Minuten kein Wasseraustritt auf
der unbeaufschlagten Seite der Probe sichtbar sein.

zubringen. Auch bei dieser Methode darf auf der unbeaufschlagten $¢ b ein
Wasseraustritt sichtbar sein. 4 k

20 DIN EN 1610 Verlegung und Prifung von Abwasserleitungen und -kanélen; Deutsche Fassung
EN 1610:1997; Ausgabe: 1997-10 in Verbindung mit Beiblatt 1; Ausgabe: 1997-10
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Ubereinstimmungserklirung iiber die ausgefiihrte SanierungsmaBnahme

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der ausgefiihrten SanierungsmaBnahme mit den
Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss vom ausfiihrenden
Betrieb mit einer Ubereinstimmungserklarung auf Grundlage der Festlegungen in Tabellen 3
und 4 erfolgen. Der Ubereinstimmungserklarung sind Unterlagen Uber die Eigenschaften der
Verfahrenskomponenten nach Abschnitt 2.1.1 und die Ergebnisse der Prifungen nach
Tabelle 3 und Tabelle 4 beizufiigen.

Der Leiter der Sanierungsmaf3nahme oder ein fachkundiger Vertreter des Leiters muss
wahrend der Ausfiihrung der Sanierung auf der Baustelle anwesend sein. Er hat fir die ord-
nungsgemaBe Ausfllhrung der Arbeiten nach den Bestimmungen des Abschnitts 4 zu
sorgen und dabei insbesondere die Prifungen nach Tabelle 3 und 4 vorzunehmen oder sie
zu veranlassen. Anzahl und Umfang der ausgefiihrten Festlegungen sind Mindestanfor-
derungen.

Die Priifungen an Probestiicken nach Tabelle 4 sind durch eine bauaufsichtlich anerkannte
Uberwachungsstelle (siehe Verzeichnis der Prif-, Uberwachungs- und Zertifizierungsstellen
nach den Landesbauordnungen, Teil V, Nr. 9) durchzufihren.

Einmal im Halbjahr ist die Probeentnahme aus einem Kurzliner (Abschnitt 7.1) einer ausge-
fihrten SanierungsmaBnahme von der zuvor genannten Uberwachungsstelle durchzufiihren.
Diese hat zudem die Dokumentation der Ausfiihrungen nach Tabelle 3 der SanierungsmaB-
nahme zu Gberprifen.

Tabelle 3: "Verfahrensbegleitende Prifungen”

Gegenstand der Priifung

Art der Anforderung

Haufigkeit

optische Inspektion der Leitung

nach Abschnitt 4.3.1
und ATV-M 143-2"7

vor jeder Sanierung

optische Inspektion der Leitung

nach Abschnitt 6
und ATV-M 143-2"7

nach jeder Sanierung

Gerateausstattung

nach Abschnitt 4.2

abschlieBende Inspektion

nach Abschnitt 6

Kennzeichnung der Behélter
der Sanierungskomponenten

nach Abschnitt 2.2.3

jede Baustelle

Harzmischung, Harzmenge
und Hartungsverhalten je
Kurzliner

Mischprotokoll nach
Abschnitt 4.3.3.2

Aushartungszeit und Druck
im Packer

nach Abschnitt 4.3.4

Die in Tabelle 4 genannten Priifungen hat der Leiter der Sanierungsmafpe
fachkundiger Vertreter zu veranlassen. Fir die in Tabelle 4 genannjén Pri
Proben aus den beschriebenen Probenschlauchen zu entnehmen.

e—o0a
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Tabelle 4: "Prifungen an Probestlcken”

Gegenstand der Priifung Art der Anforderung Haufigkeit

Kurzzeit-E-Modul
(1-Stunden- und

nach Abschnitt 7.1

24-Stundenwert) und jeden 6. Herstellmonat
Kriechneigung je Ausfiihrenden
Physikalische Kennwerte nach Abschnitt 2.1.4

Wasserdichtheit ohne Montagefolie

der Probe nach Abschnitt 7.2

Wanddicke und Wandaufbau nach Abschnitt 2.1.3

Die Prifungsergebnisse sind aufzuzeichnen und auszuwerten; sie sind auf Verlangen dem
Deutschen Institut fir Bautechnik vorzulegen. Anzahl und Umfang der in den Tabellen auf-
gefuhrten Festlegungen sind Mindestforderungen.

9 Bestimmungen fiir den Unterhalt

Vom Antragsteller sind wahrend der Geltungsdauer dieser Zulassung jeweils sechs sanierte
Abwasserleitungen optisch zu inspizieren. Die Ergebnisse mit dazugehdrender Beschrei-
bung der sanierten Schaden sind dem Deutschen Institut fir Bautechnik unaufgefordert
wéahrend der Geltungsdauer dieser Zulassung vorzulegen.

Drei dieser ausgefiihrten Sanierungen sind auf Kosten des Antragstellers unter Federflh-

rung eines Sachverstandigen, zusatzlich zur Dichtheitsprifung unmittelbar nach Beendigung
der Sanierung, vor Ablauf der Geltungsdauer dieser Zulassung a i prifen.

Rudolf Kersten
Referatsleiter

722329.11 1.42.3-33/11
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PL®- Glasfasermatte

-Schema 1-

Gewebe- und Wirrschicht aus ECR-Glasfaser, miteinander vernaht

Rollenbreite: ca. 125 cm
Rollenlange: ca. 50 Ifm
Gewicht : 1060 +/- 5% g/m?

Gewebeschicht —»

Rollenlange
Wirrfaserschicht

¢ 5

£ Rollenbreite

- <«— Gewebeschicht
'n'r l'. DXL ! n\"'\' 'I <— . .
R PRI Wirrfaserschicht

Zuschnitt gemaf Anlage 3, entsprechend der PackergréBBe, Packérla
und Rohrdimension.

BODENBENDER GmiH /oy Anlage 1
PL-Systemhaws == Verfahrenshandbuch
zur allgemeinen
BODENBENDER GmbH Point-Liner® bauaufsichtlichen
Goldbergstrasse 32 Zulassung Nr. Z-42.3-397

35216 Biedenkopf vom 6. Juni 2011
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PL®- Glasfasermatte

-Schema 2-

Aufbau der Glasfasermatte:

Glasgewebe,
glatte Fasern

HIEEEEEEENEEEENEEEEEEEEEEEEEEEEn
OO XXXXX
\ Glasmatte,
Wirrfasern
Abb. 1: Schema Glasfasermatte
Wandaufbau Point-Liner® im Rohr:
Glasfasermatte durch Faltung
mindestens doppeliliegend oder mehrlagig,
je nach Rohrdurchmesser
Glasmatte
= AuBenseite

Rohrlumen
multi-PL® Harz

XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX X / Glasgewepe
(I_I Lo e e er b ,A_I_ = Innenseite

X Y XX Y X XXX XXX XXX T X XXX XXX XD

=

Rohrwandung

Abb. 2: Schema Wandaufbau Point Liner®, doppellagif

BODENBENDER GmbH /oy) Anlage 2
e —n Verfahrenshandbuch
zur allgemeinen
BODENBENDER GmbH Point-Liner® bauaufsichtlichen
Goldbergstrasse 32 Zulassung Nr. Z-42.3-397
35216 Biedenkopf vOom 6. Juni 2011
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PL®- Arbeitsschritte

-Einharzen-

<4— Arbeitsfolie

<— PL®Glasfasermatte auslegen

Multi PL®-Harzim Beutel anmischen,
<4— Gewebeseite einharzen

I - 44— Gegebenenfalls Einlagelaminat auflegen
und einharzen (Anlage 3)

—d,

/ .. o s = = ®
\\\\ N & PL®-Glasfasermatte zusammenklappen
//»\\\k\\\ \§4— <4+ <4 74—/\}\ Wirrfaserseite einharzen
J ‘\\J

/ 3 / PL®-Glasfasermatte umdrehen und
/ M <4— andere Wirrfaserseite einharzen
/ A s % Die Matte in die Arbegitsfolie einschlagen

De\nsches Institut
far Bamechmk

<4— Wirrfaserschicht
1 ¥4 Gewebeschicht
<+—  Wirrfaserschicht

(ot A 813 2 ot Sk R
[TITTLTE]

BODENBENTER GmbH 'f,,;!:w Anlage 3
PL-Systemnans 3 Verfahrenshandbuch
zur allgemeinen
BODENBENDER GmbH Point-Liner® bauaufsichtlichen
Goldbergstrasse 32 Zulassung Nr. Z-42.3-397

35216 Biedenkopf vom 6. Juni 2011
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PL®- Arbeitsschritte

-Aufbringen PL®-Glasfasermatte auf PL®-Packer-

PL®-Packer mit PL®-Point
Stretch umwickeln, an-
schlieBend PL®-Special Agent
aufbringen.

ca. 20 % ca. 60 % ca. 20 %

| I
I [

|
( M(ﬁ —

PL®-Packer auf der harzgetrankten
PL®-Glasfasermatte so platzieren,
dass sie mittig auf den PL®-Packer
aufgerollt werden kann.

/@ //7/

ca. 20% ca.60% ca.20 %

I |
I
\
\\ <— < «— PL®-Glasfasermatte stramm auf den

PL®-Packer aufrollen, mit Gummiringen
/ y

fixieren.
Uberlappung, ca. 27 %

PL®Packer

\ PL®-Point Stretch

PL®-Special Agent
PL®-Glasfasermatte mit Multi PL® Harz

aus dem Rohr entfernen

BODENBENDER Gmhll p‘. ; Anlage 4
- Rustomians Verfahrenshandbuch
zur allgemeinen
BODENBENDER GmbH Point-Liner® bauaufsichtlichen
Goldbergstrasse 32 Zulassung Nr. Z-42.3-397

35216 Biedenkopf vom 6. Juni 2011
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FL®- Arbeitsschritte

-Mattenaufbau-

.............. D o NN
_-:‘: .\\_\,‘\_\‘ §G cm
i N /

200 cm

SN \\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\‘\‘

\}\‘:

Doppellagig
Beispiel Einbau 50 cm Point-Liner® in Rohr DN 150

PL®-Giasfasermatte fir doppellagigen
Einbau zuschneiden = 120 cm

PL.®-Glasfasermatte zusammenklappen =
doppellagiger Mattenaufbau

Dreilagig
Beispiel Einbau 50 cm Poini-Liner® in Rohr DN 250

Lange Point-Liner® = 50 cm

Lange PL®-Glasfasermatte entsprechend

Rohrdurchmesser und Lagen zuschneiden =
200 cm fur doppellagigen Einbau in
Rohrdimension DN 250

+ 100 cm fur Einlagelaminat

= ergibt 3-lagigen Einbau

PL®-Glasfasermatte nach auflegen des
Einlagelaminates zusammenklappen =
dreilagiger Mattenaufbau

Mehr als dreilagig

Beispiel Einbau 50 cm Point-Liner® in Rohr DN 400

Lange Point-Liner® = 50 cm
Lange PL®-Glasfasermatte entsprechend
Rohrdurchmesser und Lagen zuschneiden =
320 cm fur doppellagigen Einbau in
in Rohrdimension DN 250
+ 120 cm fur Einlagelaminat 1
+ 120 cm fir Einlagelaminat 2
= ergibt 4-lagigen Einbau

PL®-Glasfasermatte nach Auflegen des
Einlagelaminates zusammenkiappen =
vierlagiger Mattenaufbau

Fur einen 5- bzw. 6-lagigen Aufbau die
PL®-Glasfasermatte entisprechend Rohr-
durchmesser/Lagenaufbau zuschneiden und
verarbeiten.

FADERBERGER Brih¥ =
B -systemhaus

BODENBENDER Gmkbi
Goldbergstrasse 32
35216 Biedenkopft

Verfahrenshandbuch

Point-Liner®

Anlage 5

zur allgemeinen
bauaufsichtlichen

Zulassung Nr.. 7.4.3-367
vom 6. Juni 2011
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Point-L iner® Sanierung
itt wnd Harzverbrauch
[Rotroror- | PowreLiner & PLY- PLE - WU~ I
messer Glasfaser- | Giasfases- | PL®- Harz | PL®- Harz
matte maths
DHinmem | Ling: ncm Lazen iR m kg in Lites
T 2 0.4 LS Tae
10D 2 08 0.8 0.73
3 pJ 10 1.0 DAz
100 200 v s LK 137
24D 2 10 1.9 178
=00 2 23 — 24 = |
1) 2 Y | il -
1) P 0.5 [ A0
700 2 1.0 1.0 .02
1= bl T3 1.3 1.15
135 200 2 ] 2.0 T.08
240 2 74 24 Z.20
] peJ X1] a0 ey -]
350 2 KX 3.8 K% Iy
0 i X 0.5 I
100 2 12 1.2 1.10
12 ) 15 15 128
50 200 2 22 2.4 T
240 2 20 2.9 254
500 = 35 36 |
A0 Z LR % | N
— o0 s %3 TE Bas
100 p 15 1.5 147
125 2 2 2.0 153
200 200 3 22 3.2 ]
230 2 15 38 KX
300 g £¥] [X] 440
i) Z X2 L | L —
) k] 1o 1.5 150
TO0 ] 30 .0 =is
125 3 3.8 38 344
250 i 2 B0 6.0 %)
240 = T T2 Tl |
300 3 8.0 5.0 526
| Y 3 0.2 10.2 2 —
1] K Te 1.8 T |
00 K] 25 5.5 31
125 3 a5 45 413
200 700 ) V2 7.2 551
230 K] TS — 55 R
300 3 10,8 10,8 2.01
R3] 3 12,2 122 11,23
12 L3 53 5.2 3 S
20D — 100 E3 K LX) =X
TS E B0 LAY e J—
) s a0 — 4.0 B |
509 100 ] ] £.0 =L
i Ed o0 0.0 i g
0 ] 1] 4 g \
0D 00 1] 0 2.0 0 \
= 5 =0 1§'_r 1310 ﬁ
jtat |
PL* Glasfasermatte: eutsche \“a“.‘
m’ = Retwdurchmesser x 4 x Lagen Glasfasermatte x Linge Poinr-Liner® \ fior Ba“techn‘ y
\\ 23
""{',f{"'sf”?f”f""’” oL Anlage 6
EAEREROSS Verfahrenshandbuch
zur allgemeinen
BODENBENDER GmbH Point-Liner® bauaufsichtlichen
Goldbergstrasse 32 Zulassung Nr. Z-42.3-397
35216 Biedenkopf vom 6. Juni 2011
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Blatt2/3

Sicherung

nequig JoA Jyaeyag
wi Bunssawseq

ja / nein

uabunyaapgeyoeyas
/ayeyas
Jap Buruayaisgy

ja/ nein

lFax

TV-Inspektion

0104

MNr,

J8|YBZ08PIA

Time Code

08pIA

M.

Logo/Stempel/Mame Auftragnehmer

Strasse
Tel

o]

sfiug|suspeLos

Ieter

VVerantwortlicher Mitarbeiter:

Datum Erfassung:

LEeSUspeyaS

Beschreibung

Wenn ja. welche

-System Baustellenprotokoll

Kunde/Bauherr
Kanaltemperatur/°C:

Strasse
Z

)

PL

9]
Baustelle:

Anschrift
Strafbe:
Wetter:

VORARBEITEN

uoneEls

Meter

Bunyougsi4

| /G

yoeLaS

nach

JorYoSg

WVon

HEIO Y

Bezeichnung

|nein

JasssulyaInpiyoy

DN

uspeyas

Nr,

Bemerkung: Besonderheiten / Absprachen / Wasserhaltung / Infiltrationen / Hindernisse

Frasarbeiten notwendig

ja

BODENBENDER GmbH ‘oL
PL.-Systemhaus 5=

BODENBENDER GmbH
Goldbergstrasse 32
35216 Biedenkopf

Verfahrenshandbuch

Point-Liner®

Anlage 8

zur allgemeinen
bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-42.3-397
vOom 6. Juni 2011
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Blatt3/3

Logo/Stempel/Mame Auftragnehrmer

Strasse

Ort

NEQSMY J0A JUIEYIS
W Bunssawses

Sicherung
ja / nein

Fax

INr.

Injededay yoeu 0104

Ineledsy
YoBU J8|URZospia

TimeCode

08pIA

Ir.

TV-Inspektion

Tel

eUTUod
neqsny

Uhrzeit

nein

SfUITLI0d
nequig

Uhrzeit

l

18X0ed @7d
Monupssalduy

bar

Datum Ausfiihrung:
Verantwortlicher Sanierer:

ZIeH
I

Menge

ZIEH
iruA

Icdent-Mr.

Dichtheitspriifung nach DIN EN 1610 vorgenommen

ja

SIS SE)SE(S

Qhd

System Baustellenprotokoll

Kunde/Bauherr

Strasse
PLZ

Ot
Baustelle:

Anschrift
Strake:

Wetter:

Kanaltemperatur/'C:

B1RULISSE|SE|S

Ident-IMr.

usby |el0adg

Ident-Nr

yojens-uInd

|dent-Nr

nommen
| nein

Javoed

Ident-MNr.

abue|suspeyds

Meter

185S8WYDINPIYO Y

DN

[5)
n

uapey

[t
INr.

INSTANDSETZUNG

Notwendige Frasarbeiten vorge!

ja
Bemerkung

BODENBEKBER GmbH /oy
P3L.-Systemhaus 5=

BODENBENDER GmbH
Goldbergstrasse 32
35216 Biedenkopf

Verfahrenshandbuch

Point-Liner®

Anlage 9

zur allgemeinen
bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-42.3-397
vom 6. Juni 2011




