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| ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

1 Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbarkeit
des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

2 Sofern in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Anforderungen an die besondere
Sachkunde und Erfahrung der mit der Herstellung von Bauprodukten und Bauarten betrau-
ten Personen nach den § 17 Abs. 5 Musterbauordnung entsprechenden Landerregelungen
gestellt werden, ist zu beachten, dass diese Sachkunde und Erfahrung auch durch gleich-
wertige Nachweise anderer Mitgliedstaaten der Europaischen Union belegt werden kann.
Dies gilt ggf. auch fir im Rahmen des Abkommens (iber den Europaischen Wirtschaftsraum
(EWR) oder anderer bilateraler Abkommen vorgelegte gleichwertige Nachweise.

3 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fir die Durchfiihrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheinigun-
gen.

4 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbeson-

dere privater Schutzrechte, erteilt.

5 Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter gehen-
der Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw. Anwender des
Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfi-
gung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung an
der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behdrden
Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfligung zu stellen.

6 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fiir Bautech-
nik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulas-
sung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik nicht geprifte Uber-
setzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

7 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der

allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtraglich ergdnzt und geéandert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.
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| BESONDERE BESTIMMUNGEN
1 Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung gilt fir das Wickelrohrverfahren mit der
Bezeichnung "RIBLINE-Verfahren" zur Sanierung von erdverlegten Abwasserleitungen mit
Kreisquerschnitten in den Nennweiten DN 400 bis DN 3000.

Das Wickelrohrverfahren kann zur Sanierung von Abwasserleitungen aus Beton, Stahlbeton,
Steinzeug, Faserzement, GFK, PVC-U, PE-HD und Gusseisen sowie gemauerten Abwas-
serleitungen eingesetzt werden, sofern die zu sanierenden Abwasserleitungen den verfah-
rensbedingten Anforderungen sowie den statischen Erfordernissen genligen.

Dazu wird vor Ort mit der Anlagentechnik des "RIBLINE- Verfahrens" innerhalb der zu sanie-
renden Abwasserleitung ein mit Stahleinlagen verstarktes Profil aus Polyethylen hoher
Dichte (PE-HD) so gewickelt, dass die Wicklungen durch Extrusionsschweilung dauerhaft
wasserdicht miteinander verbunden werden und ein dem jeweiligen Leitungsquerschnitt
entsprechendes inneres profiliertes Rohr entsteht. Das jeweils so hergestellte
PE-HD-Abwasserrohr weist eine innere glatte Oberflache und eine, der Innenoberflache des
zu sanierenden Rohres zugewandten Seite, aulere profilierte Oberflaiche auf. Die
PE-HD-Profile mit Stahleinlage weisen in Abhangigkeit von der zu sanierenden Nennweite
unterschiedliche Abmessungen auf. Mit dem "RIBLINE-Verfahren" kdnnen Abwasserrohre
mit Ringsteifigkeiten vor Ort hergestellt werden, die der Zuordnung SN 1, SN 2, SN 4 oder
SN 8 entsprechen.

Der zwischen dem hergestellten inneren PE-HD-Wickelrohr und dem zu sanierenden Quer-
schnitt entstandene Ringraum wird mit einer geeigneten Ringraumverfillung (z. B. Dammer)
als Hilfsstoff allseitig so verfullt, dass das PE-HD-Wickelrohr in seiner Lage fixiert wird.

Die mit dem "RIBLINE- Verfahren" hergestellien wasserdichten und zu den sanierten
Abwasserrohren verdammten PE-HD-Wickelrohre sind geeignet statische Belastungen
aufzunehmen.

Seitenzulaufe werden mittels "Hutprofil-Technik", fir die allgemeine bauaufsichtliche Zulas-
sungen gultig sind, wiederhergestellt. Seitenzuldufe kénnen auch mittels PE-HD-Rohr-
stiicken wiederhergestellt werden. Die PE-HD-Rohrstiicke werden dazu im Anschluss-
bereich mit dem PE-HD-Wickelrohr durch Extrusionsschweif3en verbunden.
Schachtanschlisse werden entweder mittels eines an das PE-HD-Wickelrohr ange-
schweiten PE-HD-Spiegels oder unter Verwendung von abwasserbestandigem Mortel so
ausgefihrt, dass im Gerinnebereich ein glatter hindernisfreier Ubergang entsteht und im
Spiegelbereich ein wasserdichter Ubergang ausgebildet wird.

Diese Zulassung gilt fur die Sanierung von Abwasserleitungen, die dazu bestimmt sind,
Abwasser gemaR DIN 1986-3' abzuleiten.

2 Bestimmungen fiir die Verfahrenskomponenten

21 Eigenschaften und Zusammensetzung
211 Werkstoffe der Verfahrenskomponenten
2.1.1.1 Profile aus PE-HD

Das fir die Herstellung der PE-HD-Profile verwendete PE-HD entspricht den beim Deut-
schen Institut fir Bautechnik hinterlegten Angaben und weist die in Tabelle 1 genannten
wesentlichen Kennwerte auf:

DIN 1986-3 Entwasserungsanlagen fir Gebaude und Grundstiicke — Teil 3: Regeln fiir Betrieb
und Wartung; Ausgabe: 2004-11

Z39940.11 1.42.3-67/06
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Tabelle 1: PE-HD-Kennwerte

Eigenschaft

Norm Wert

Dichte DIN EN ISO 1183-12 0,95 g/cm® £ 0,5 g/lcm?
E-Modul DIN EN 527-2% (1 mm/min) > 1200 N/mm?
Langszugfestigkeit 3 , > 20 N/mm?

DIN EN 527-2° (5 mm/min)
Bruchdehnung > 500 %
Charpy- DIN EN ISO 179-2* (Pendel 7,5 J, > 10 kd/m?)
Schlagzahigkeit Probekérper 1FC und

Doppel-V Kerbe)

a) Schmelzindex am
Plattenmaterial

b) Schmelzindex
aus Granulat

DIN EN ISO 1183-1? 0,25 g/10min = MFR/195

<1,35g/10 min

Thermische DIN EN 728°, =18 min
Stabilitat OIT DIN EN 12666-1°
Langsschrumpf DIN EN ISO 2505’ <1%
Verfahren B; 110 °C, 60 min Keine Blasen oder Risse
Stahleinlage

Die in den PE-HD-Profilen integrierten Stahleinlagen bestehen aus unlegiertem, warmge-
walzten Flachstahl mit Blechdicken von mindestens 0,6 mm und weisen Festigkeitseigen-
schaften nach Tabelle 2 auf:

Tabelle 2: Festigkeitseigenschaften der Stahleinlage

Eigenschaft

Streckgrenze Rq.

Zugdfestigkeit Ry,

Bruchdehnung Asg

Norm Wert
> 160 N/mm?
DIN EN 10025-2° > 270 N/mm?
>34 %

DIN EN ISO 1183-1

DIN EN ISO 527-2

DIN EN ISO 179-2

DIN EN 728

DIN EN 12666-1

DIN EN ISO 2505

DIN EN 10025-2

Kunststoffe - Verfahren zur Bestimmung der Dichte von nicht verschaumten Kunst-
stoffen — Teil 1: Eintauchverfahren, Verfahren mit Flissigkeitspyknometer und
Titrationsverfahren (ISO 1183-1:2004); Deutsche Fassung EN ISO 1183-1:2004;
Ausgabe: 2004-05

Kunststoffe - Bestimmung der Zugeigenschaften — Teil 2: Prifbedingungen fir
Form- und Extrusionsmassen (ISO 527-2:1993 einschlieflich Cor.1:1994); Deut-
sche Fassung EN ISO 527-2:1996; Ausgabe: 1996-07

Kunststoffe - Bestimmung der Charpy-Schlageigenschaften — Teil 2: Instrumentierte
Schlagzahigkeitspriufung (ISO 179-2:1997); Deutsche Fassung EN ISO 179:1999;
Ausgabe: 2000-06

Kunststoff-Rohrleitungs- und Schutzrohrsysteme - Rohre und Formsticke aus
Polyolefinen - Bestimmung der Oxidations-Induktionszeit; Deutsche Fassung
EN 728:1997; Ausgabe: 1997-03

Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir erdverlegte Abwasserkanale und -leitungen —
Polyethylen (PE) — Teil 1: Anforderungen an Rohre, Formstiicke und das Rohr-
leitungssystem; Deutsche Fassung EN 12666-1:2005, Ausgabe: 2006-03

Rohre aus Thermoplasten - Langsschrumpf - Prufverfahren und Kennwerte
(ISO 2505:2005); Deutsche Fassung EN ISO 2505:2005; Ausgabe: 2005-08
Warmgewalzte Erzeugnisse aus Baustdhlen — Teil 2: Technische Lieferbedingun-
gen fur unlegierte Baustahle; Deutsche Fassung EN 10025-2:2004; Ausgabe:
2005-04
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2.1.1.3 Ringraumverfillung

Fir die Verflllung des Ringraums zwischen dem PE-HD- Wickelrohr und der Innenober-
flaiche der zu sanierenden Abwasserleitung ist eine geeignete Ringraumverfillung einzu-
setzen. Der Dammer mit Werkprifzeugnis in Anlehnung an DIN EN 10204 muss eine
Festigkeit von 1,0 N/mm? aufweisen. Die Flussigdichte des Dammers muss der statischen
Nachweisfiihrung fir den Bauzustand entsprechen. Die Prifung erfolgt gemall dem im
Punkt 4.3.6 beschriebenen Verfahren.

21.2 Abmessungen

Die PE-HD-Profile und die Stahleinlagen entsprechen in ihrer Gestalt und in den Abmessun-
gen den Angaben in den Anlagen 1 bis 8.

213 Festigkeitseigenschaften der Wickelrohre

Die  Wickelrohre weisen  nennweitenabhdngige  Ringsteifigkeiten  entsprechend
DIN EN ISO 9969° von SN 1, SN 2, SN 4 und SN 8 bezogen auf die Profilausbildung nach
Anlage 2 auf.

214 Schachtanbindung und Wiederanbindung von Seitenzuldufen

Das zur Herstellung der Wiederanbindung von Schachtanschlissen verwendete PE-HD
Plattenmaterial oder PE-HD Formstiicke miissen den Anforderungen von DIN EN 12666°
entsprechen.

Der Wiederanschluss von Seitenzuldufen mittels "Hutprofiltechnik" an das PE-HD-Wickelrohr
darf nur mit Verfahren ausgefiihrt werden, die allgemein bauaufsichtlich zugelassen sind.

2.2 Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung

221 Herstellung

Die Profile werden werkmaRig aus PE-HD entsprechend Abschnitt2.1.1.1 und 2.1.1.2
hergestellt. Die PE-HD-Profile mit der integrierten Stahleinlage werden werkmafig auf
Profilspulen gewickelt. Beim Fertigungsprozess sind die Abmessungen und Werkstoffeigen-
schaften regelmafig zu Gberprifen.

222 Verpackung, Transport, Lagerung
Die PE-HD-Profile sind im Herstellwerk auf Profilspulen so aufzuwickeln und mittels einer
Folie vor UV-Strahlung zu schitzen, dass bei Transport und Lagerung die Gebrauchstaug-
lichkeit nicht beeintrachtigt wird. Auf einer Profilspule verbleibende Profile sind wieder mit
der UV-Schutzfolie zu umhillen.
Bei Lagerung und Transport sind die einschlagigen Unfallverhiitungsvorschriften zu beach-
ten.

223 Kennzeichnung
Die Profilspulen sind mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Uberein-
stimmungszeichen-Verordnungen der Lander zu kennzeichnen (einschliel3lich der Angabe
der Zulassungsnummer Z-42.3-464). Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Vor-
aussetzungen nach Abschnitt 2.3 Ubereinstimmungsnachweis erflllt sind.

Zusatzlich ist anzugeben:

— Profilbezeichnung

— Profillange

— Ringsteifigkeit SN 1, SN 2, SN 4 oder SN 8

Die Bezeichnung des Profils (z. B. 112-30PE-1223) setzt sich zusammen, aus der Profil-
breite (112 mm), der Profilhéhe (30 mm), dem Werkstoff (PE), der Breite der Stahleinlage
(12 mm) und der H6he der Stahleinlage (23 mm).

° DIN EN ISO 9969 Thermoplastische Rohre- Bestimmung der Ringsteifigkeit (ISO 9969:2007); Deut-
sche Fassung EN 1SO 9969:2007; Ausgabe: 2008-03

Z39940.11 1.42.3-67/06
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Die Gebinde des Hilfsstoffes Dammer missen mindestens folgende Angaben aufweisen:
— Gebindemenge

— Mischungsverhaltnis

— Verarbeitungstemperatur

— Verarbeitungszeit

2.3 Ubereinstimmungsnachweis
2.31 Allgemeines
2.3.1.1  Komponenten des "RIBLINE-Verfahrens"

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Verfahrenskomponenten des "RIBLINE-Verfah-
rens" mit den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fir
jedes Herstellwerk mit einem Ubereinstimmungszertifikat auf der Grundlage einer werksei-
genen Produktionskontrolle und einer regelmafigen Fremdiberwachung einschlielich einer
Erstprifung der Verfahrenskomponenten nach MalRgabe der folgenden Bestimmungen
erfolgen.

Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung einschlieBlich
der dabei durchzufihrenden Produktprifungen hat der Hersteller eine hierfur anerkannte
Zertifizierungsstelle sowie eine hierfliir anerkannte Uberwachungsstelle einzuschalten.

Die Erklarung, dass ein UbereinstimmL_J_ngszertifikat erteilt ist, hat dlt_ar Hersteller durch Kenn-
zeichnung der Bauprodukte mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter Hinweis
auf den Verwendungszweck abzugeben.

Dem Deutschen Institut far Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von ihr
erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist zusatzlich eine Kopie des Erstprifberichts zur
Kenntnis zu geben.

2.3.1.2 Anwendung der Bauart "RIBLINE-Verfahren"

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Bauart "RIBLINE-Verfahren" mit den Bestimmun-
gen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fur jede Baustelle mit einer Erkla-
rung der Ubereinstimmung des Ausfiihrenden nach Abschnitt 9 auf der Grundlage einer auf
die jeweilige Sanierungsmalinahme bezogenen Ausfiihrungskontrolle erfolgen.

2.3.2 Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durchzu-
fuhren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzunehmende
kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicherstellt, dass die
von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgefiihrten Maf3-
nahmen einschlief3en.

Im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle hat sich der Hersteller bei jeder Liefe-
rung der Verfahrenskomponenten davon zu Uberzeugen, dass die geforderten Eigenschaf-
ten nach Abschnitt 2.1 eingehalten werden. Dazu hat er sich fir das stahlverstarkte
PE-HD-Profil Werkspriifzeugnisse 2.2 in Anlehnung an DIN EN 10204 vom Lieferanten bei
jeder Lieferung vorlegen zu lassen. Fur den Hilfsstoff Dammer hat er sich bei jeder Lieferung
mit einer Werksbescheinigung 2.1 nach DIN EN 10 204° die in Abschnitt 2.1.1.3 genannten
Eigenschaften bestatigen zu lassen.

Im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle sind die Einhaltung der Eigenschaften
nach den Abschnitten 2.1.1, 2.1.2 und 2.1.3 sowie die Angaben der Kennzeichnung nach

DIN EN 10204 Metallische Erzeugnisse - Arten von Prifbescheinigungen; Deutsche Fassung
EN 10204:2004; Ausgabe: 2005-01

Z39940.11 1.42.3-67/06
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Abschnitt 2.2.3 zu Uberpriifen. Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind
aufzuzeichnen. Die Aufzeichnungen miissen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsprodukts und der Bestandteile
— Art der Kontrolle oder Prifung
— Datum der Herstellung und der Priifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials

— Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen

— Unterschrift des fir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens finf Jahre aufzubewahren und der fur die Fremduber-
wachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen Institut
fur Bautechnik und der zusténdigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Verlangen vorzu-
legen.

Bei ungenliigendem Priifergebnis sind vom Hersteller unverziiglich die erforderlichen Malf3-
nahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen nicht
entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden ausge-
schlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch moglich und zum
Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich zu
wiederholen.

2.3.3 Fremdiiberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremdulber-
wachung regelmafig zu Uberprifen, mindestens jedoch zweimal jahrlich.

Im Rahmen der Fremdiberwachung ist eine Erstprifung der Verfahrenskomponenten
durchzufiihren. Die werkseigene Produktionskontrolle ist im Rahmen der Fremdiber-
wachung durch stichprobenartige Priifungen durchzufiihren. Dabei sind die Anforderungen
der Abschnitte 2.1. sowie 2.2.3 zu Uberprifen. AuRBerdem sind die Anforderungen zur Her-
stellung nach Abschnitt 2.2.1 stichprobenartig zu iberprifen.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens finf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fiir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf
Verlangen vorzulegen.

3 Bestimmungen fiir den Entwurf

Die Angaben der notwendigen Kanal- bzw. Leitungsdaten sind zu Uberprifen, z. B. Linien-
fihrung und Radien der Richtungsanderungen, Tiefenlage, Lage der Hausanschlisse,
Schachttiefen, Grundwasser, Rohrverbindungen, hydraulische Verhaltnisse, Revisionsoff-
nungen, Reinigungsintervalle. Vorhandene Videoaufnahmen missen anwendungsbezogen
ausgewertet werden. Die Richtigkeit der Angaben ist vor Ort zu prifen. Die Bewertung des
Zustandes der bestehenden Abwasserleitung der Grundsticksentwasserung hinsichtlich der
Anwendbarkeit des "RIBLINE-Verfahrens" ist vorzunehmen.

Die Veranderung der hydraulischen Wirksamkeit der Abwasserleitungen durch das Einbrin-
gen des PE-HD-Wickelrohres ist bei der Planung zu berlcksichtigen. Ein entsprechender
Nachweis ist ggf. zu fuhren.

Die Abmessungen und Auswahl des PE-HD-Profils sowie die Bestimmung der Dicke und
Hohe der Stahleinlage entsprechend den Angaben in den Anlagen 2 sind in Abhangigkeit
vom PE-HD-Profil fir den statisch nachzuweisenden Bauzustand fir jede Sanierungsmalf3-
nahme festzulegen.

Das jeweilige PE-HD-Profil mit Stahleinlage ist im Werk des Antragstellers baustellenbezo-
gen zusammen zu stellen und entsprechend zu kennzeichnen.

Z39940.11 1.42.3-67/06
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4 Bestimmungen fiir die Ausfiihrung
4.1 Allgemeines

Fur die Ausfiihrung sind in der Regel jeweils ein Start- und ein Zielschacht erforderlich.
Zwischen diesen kénnen auch mehrere Schachte durchquert werden.

Der Antragsteller hat ein Handbuch mit Beschreibung der einzelnen Handlungsschritte fir
das gesamte Sanierungsverfahren zu erstellen und zu verwenden.

Die Verfahrensschritte, einschliellich das Anmischen des Dammers und der Verfillvorgang,
sind je Sanierungsmaflnahme in einem Protokoll aufzuzeichnen.

4.2 Gerite und Einrichtungen

421 "RIBLINE-Verfahren"

Fir das "RIBLINE-Verfahren" sind mindestens folgende Gerate und Einrichtungen erforder-

lich:

— Gerate zur Kanalreinigung

— Geréte zur Kanalinspektion (siehe ATV-M 143-2")

—  Wickelmaschine mit Antriebseinheit (Drive Tray), SchweilReinrichtung (Extruder), Vorhei-
zer, Wickelkorb (Winding Cage), Profil-Luftgeblases (Profile Air Blower) und Hydraulik-
einheit

— Profilspulen mit Abtrommeleinrichtung

— Auftriebssicherung

— Hebe- und Transportzeuge

— Elektroversorgung

— Steuerungs- und Kontrolleinrichtungen

— Handextruder fUr handische Schweiflungen

— Ggf. Mischtechnik zum Anmischen des Dammers

Werden elektrische Gerate, z. B. Videokameras (oder sog. Kanalfernauge) in die zu sanie-
rende Leitung eingebracht, dann missen diese entsprechend den VDE-Vorschriften
beschaffen sein.

4.3 Durchfiihrung der SanierungsmafRnahme
4.31 Vorbereitende MaBnahmen

Vor Beginn der Arbeiten ist die zu sanierende Abwasserleitung soweit zu reinigen, dass die
Schaden erkannt werden kdnnen. Ggf. sind Hindernisse (z. B. Wurzeleinwlchse, einragende
Seitenanschlisse usw.) zu entfernen. Beim Entfernen solcher Hindernisse ist darauf zu
achten, dass dies nur mit geeigneten Werkzeugen erfolgt, so dass die vorhandene Abwas-
serleitung nicht zusétzlich beschadigt wird.

Vor Beginn der Arbeiten ist festzustellen, ob sich die betreffende Leitung in Betrieb befindet,
und eine anteilige Umleitung des Abwassers erforderlich ist sowie ein sicheres Arbeiten
unter Vorflut mdglich ist.

Zulaufe sind in kleinen Nennweiten mittels Kanalinspektionsgerate zu erfassen und einzu-
messen; in begehbaren Nennweiten erfolgt dies optisch.

ATV-M 143-2 Merkblatt der DWA (Deutsche Vereinigung fur Wasserwirtschaft, Abwasser und
Abfall e.V.) — Teil 2: Optische Inspektion Instandsetzung, Sanierung und Erneu-
erung von Abwasserkanalen und -leitungen; Ausgabe: 1999-04
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Personen dirfen nur in Schachte der zu sanierenden Abwasserleitungen einsteigen, wenn,
zuvor durch Prifung sichergestellt ist, dass keine entziindlichen Gase im Leitungsabschnitt
vorhanden sind. Gleiches gilt fir Gerate des Sanierungsverfahrens, die in den zu sanieren-
den Leitungsabschnitt eingebracht werden sollen. Hierzu sind die entsprechenden
Abschnitte der folgenden Regelwerke zu beachten:

— GUV-R 126 (bisher GUV 17.6)"
— ATV-Merkblatt M 143-2"°
— ATV-Arbeitsblatt A 140"

Beim Einsteigen von Personen in Schachte der zu sanierenden Abwasserleitungen sowie
beim Umgang mit den Maschinen und Werkstoffen sind die einschlagigen Arbeitsschutz-
bzw. Unfallverhiitungsvorschriften zu beachten.

4.3.2 Eingangskontrolle der Verfahrenskomponenten auf der Baustelle

Die angelieferten Profilspulen sind auf der Baustelle dahingehend zu Uberpriifen, ob die in
Abschnitt 2.2.3 genannten Kennzeichnungen vorhanden sind. Die Gebinde des Dammers
sind dahingehend zu prufen, ob die Mindestangaben nach Abschnitt 2.2.3 vorhanden sind.

Die Eingangkontrolle ist im Rahmen der baustelleneigenen Produktionskontrolle gemaf den
Angaben der Anlagen 9 bis 11 zu dokumentieren.

4.3.3 Abdichten der gereinigten schadhaften Leitung

Bevor das PE-HD-Profil in den zu sanierenden Leitungsabschnitt eingebracht wird, ist dieser
bei Infiltrationen gegen Undichtigkeiten abzudichten. Dazu sind Fehlistellen und Risse mit
einem wasserbestandigen Mortel im handischen Verfahren oder durch Injektionsverfahren
abzudichten, fir die eine allgemeine bauaufsichtliche Zulassung giiltig ist.

434 Wickelvorgang

Zum Wickeln des stahlverstarkten PE-HD- Profils ist die hydraulisch angetriebene Wickel-
maschine in der Regel im Startschacht (Hochpunkt) entsprechend Anlage 2 einzubringen.
Der Wickelmaschine ist entsprechend des erforderlichen Querschnittes einzurichten. Bei
Temperaturen unter 0°C kann das PE-HD-Profil zum besseren Abwickeln von der Profilspule
mittels einem HeiRluftgeblase erwarmt werden.

Die Wickelmaschine ist so in der Lage auszurichten, dass lhre Mitte der Achse der zu sanie-
renden Abwasserleitung entspricht. Beim Wickeln ist das PE-HD-Profil mittels kontinuier-
licher ExtrusionsschweilRung unter Beachtung des einschlagigen DVS- Regelwerks, wie z.B.
der Richtlinie DVS 2207-4" wasserdicht zu verbinden. Dazu ist das PE-HD-Profil mit kontrol-
lierter Geschwindigkeit durch das hydraulisch betriebene Antriebsmodul (Drive Tray) Uber
eine Vorheizeinrichtung mit Gebldse (Pre-heater) und Extrudereinheit dem Wickelkorb
(Winding Cage) zuzufiihren. Vor dem Zusammenschweil3en ist der unmittelbare Schweil3be-
reich mittels eines Profil-Luftgeblases (Profile Air Blower) durch Druckluft zu reinigen und zu
trocknen. Die Schweillparameter sind in den entsprechenden Schweil3protokollen nach der
zutreffenden DVS-Richtlinie zu flhren.

Die Wicklung des PE- Profil erfolgt in der Regel in Richtung Zielschacht (siehe Anlage 2).
Das Profil wird Uber die Abtrommeleinrichtung von der Profilspule zur Wickelmaschine nach-
gefuhrt, die Steuerung der Abtrommeleinrichtung erfolgt Uber ein Kontrollpanel. Dabei ist die
Abwickelgeschwindigkeit in Abhangigkeit des wahrend des Abwickelns geringer werdenden

GUV-R 126 Sicherheitsregeln fiir Arbeiten in umschlossenen Raumen von abwassertech-
nischen Anlagen, Bundesverbandes der Unfallkassen (GUV), Ausgabe: 1996-03
13 ATV-A 140 Arbeitsblatt der DWA (Deutsche Vereinigung fir Wasserwirtschaft, Abwasser und

Abfall e.V.) — Regeln fir den Kanalbetrieb, Teil 1: Kanalnetz, - Abschnitte 2 und 4.2
— Ausgabe: 1990-03

DVS 2207-4 Schweillen von thermoplastischen Kunststoffen - Extrusionsschweifsen von Rohren,
Rohrleitungsteilen und Tafeln - Verfahren, Anforderungen; Ausgabe:2005-04 in
Verbindung mit Beiblatt 2: Schweilen von thermoplastischen Kunststoffen — Extru-
sionsschweil3en von Rohren, Rohrleitungsteilen und Tafeln - Anforderungen an die
Schweilmaschinen und Schweil3gerate; Ausgabe: 2005-04
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Umfanges des aufgewickelten Profils so anzupassen, dass eine kontinuierliche Zuflihrung
zur Wickelmaschine erfolgt.

Wahrend des Zusammenschweilens des PE-HD-Profils sind die Schwei3naht und die Aus-
richtung der Wickelmaschine und des bereits gewickelten Rohres zu kontrollieren.

Zur Uberpriifung der SchweiRverbindung und ggf. Korrektur der Schweiparameter ist vor
dem Einfuhren des PE-HD-Wickelrohres in das zu sanierende Abwasserrohr ein Probestlck
mit den Abmessungen ca. 150 mm x 150 mm bzw. ca. funf Windungen vom Ende des
Wickelrohres zu entnehmen. Das Probestiick ist unter Verwendung einer Einspannvorrich-
tung rechtwinklig zu den Stegen in Axialrichtung bis zum Reif3en des Profils auseinander zu
ziehen. Dabei darf die Schweil3naht nicht reilen. Reillt die Schweilnaht, sind die Schweil}-
parameter zu justieren. Ist die Schweildverbindung der Profile einwandfrei, ist der Wickelvor-
gang kontinuierlich fortzusetzen.

Zur Minderung des Reibungswiderstandes zwischen PE-HD-Wickelrohr und dem zu sanie-
renden Abwasserrohr wahrend des Wickelvorganges kann die Vorflut unter Beachtung von
Abschnitt 4.3.1 aufrecht erhalten werden.

Verfahrensbedingt liegt das PE-HD-Wickelrohr wahrend des Wickelvorganges und nach
Fertigstellung auf der Sohle des zu sanierenden Rohres auf. Zur Vermeidung des Auf-
schwimmens ist das PE-HD-Wickelrohr im Sohlenbereich in Abhangigkeit von der Nenn-
weite mit geeigneten Gewichten zu beschweren, z. B. durch Balken oder Rickstau des
Abwassers.

Wahrend des Wickel- und Schweilvorganges sind folgende Faktoren entsprechend
Anlage 11 je Meter gewickelter Liner zu Gberwachen und aufzuzeichnen:

— Schmelztemperatur

— Schmelzdruck

— Temperatur Extrudermiindung
— Temperatur Heizer 1 und 2

— Temperatur Vorheizer

— Extrudergeschwindigkeit

— Drehkraft

— Geschwindigkeit Antriebseinheit
— Rollendruck vorn und hinten

Die Schweilverbindungen von PE-HD-Rohren dirfen nur von Kunststoffschweiflern
durchgefiihrt werden, die hieriiber eine glltige Bescheinigung nach der Richtlinie
DVS 2212 4" (Priifung von KunststoffschweiRern) oder einen gleichwertigen Nachweis
besitzen.

Sofern nennweitenbedingt maglich, ist nach Erreichen des Zielschachtes ein ca. 1 m lange-
res Stick des PE-HD-Wickelrohres zu fertigen. Nach dem Abtrennen ist dies als Probestlick
fur die Uberprifung der Eigenschaften des PE-HD-Wickelrohres nach Abschnitt 7 zu
verwenden.

Sofern nennweitenbedingt, die Entnahme eines Kreisrings nicht moglich ist, ist nachdem die
Wickelmaschine aus dem Startschacht entfernt wurde, ein fir die Prifung am Kreisring nach
Abschnitt 7 geeignetes PE-HD-Wickelrohr auf3erhalb der Haltung mit gleichen Herstellungs-
parametern zu fertigen.

DVS 2212-4 Prifung von Kunststoffschweilern - Schweilen von PE-Mantelrohren - Rohre und
Rohrleitungsteile; Ausgabe 2004-09
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4.3.5 Vorbereitung fiir den Wiederanschluss von Zuldufen

Aufgrund der vor Beginn der Sanierungsmaf3inahme durchzufihrenden Einmessung vorhan-
dener Zulaufe, sind diese zu 6ffnen und durch Ringpacker bzw. bei Zuldufen die fur die
Dauer der Sanierungsmafinahme aufler Betrieb genommen werden kdnnen, durch Packer
oder Dichtkissen zu verschlieRen. Bei Sanierung von grofRen Haltungen ist vor dem
Plazieren der Packer, der Ringraum um den Zulauf mit Mértel zu verschliel3en.

Dabei wird der jeweilige Zulauf vom Inneren des Inliners aus aufgefrast. Mittels einer auf den
jeweiligen Hausanschluss abgestimmten Inversionsblase wird ein harzgetranktes Synthe-
sefaserelement mit der Bezeichnung "Hutprofil" in die Anschlussleitung bis Uber die erste
Muffenverbindung hinaus eingestllpt. Der Kreisring aus PE eines "Hutprofils" wird mittels
Schweillen mit dem PE-HD-Wickelrohr verbunden.

4.3.6 Ringraumverfiillung

Der Ringraum ist am Anfang und am Ende der jeweiligen Haltung mittels PU-Schaum (Hilfs-
stoff) und Schachtbaumortel dicht zu verschlieRen. Dabei sind die Befiillstutzen mit einem
Schlauchanschluss am Tiefpunkt zu installieren. Im Scheitelbereich des Ringraums ist min-
destens ein Entliftungsrohr zu setzen. Das jeweilige Entliftungsrohr ist hochstens 50 cm
Uber dem Scheitel des zu sanierenden Abwasserrohres zu fihren. Der bei der Ringraum-
verfullung auftretende Druck muss bei der Bemessung der Auftriebskrafte und der Ausle-
gung der Gewichtsbelastung nach Abschnitt 4.3.4 berlicksichtigt werden.

Damit das Abwasser die Trocknung des PU-Schaums bzw. das Abbinden des Schachtbau-
mortels nicht behindert, ist das Abwasser temporar aus diesem Bereich fern zu halten. Dies
kann z. B. wie in Anlage 4 dargestellt, durch Aufstau des Abwassers mittels Sandsacken und
Uberleiten unter Verwendung von kleineren Abwasserrohren erfolgen.

Fir das Anmischen des Hilfsstoffes Dammer ist den o6rtlichen Gegebenheiten entsprechend
moglichst eine trockene und gut belliftete Arbeitsflache einzurichten. Alle Parameter sind
entsprechend den Angaben des Handbuchs fiir die baustelleneigene Produktionskontrolle zu
dokumentieren.

Die Trockenmasse ist den Gebinden zu entnehmen und mittels der Mischtechnik unter
Zugabe von Wasser entsprechend den Angaben des Herstellers zu mischen. Bevor der
Dammer in den Ringraum eingeflllt wird, ist die Konsistenz des Vergussmortels zu prifen.
Dies kann unter Zuhilfenahme von Glasflaschen erfolgen. Zur Kontrolle der Angaben der
statischen Berechnung im Bauzustand (Auftrieb) ist die Flissigwichte der Ringraumverfil-
lung z. B. Dammer entsprechend folgender Schritte zu Gberprifen:

1. Eine Glasflasche ist mit Wasser bis zum Flaschenrand zu fiillen. Das Gewicht (Wert 1) ist
im Protokoll der Sanierungsmaflnahme festzuhalten.

2. Die gleiche Flasche ist mit dem angemischten Dammer zu fillen und zu wiegen (Wert 2).
Auch dieser Wert ist im Protokoll festzuhalten.

3. Aus der Division Wert 2/Wert 1 ist die Dichte zu errechnen. Der Wert der Flissigwichte
muss kleiner oder gleich der Angabe in der statischen Nachweisfiihrung sein.

Von dem fir die Einflillung eingestellten Dammer sind Riickstellproben herzustellen.

Fir die Uberpriifung der Festigkeit sind Priifwiirfel bzw. Prismen mit dem angemischten
Dammer flr jeden Verfullvorgang herzustellen. Die Prufwirfel bzw. Prismen sind bezogen
auf den Verflllvorgang zu beschriften.
4.3.8 Verfiillung des Ringraums mit Dammer

Die Verflllung des Ringraums zwischen dem zu sanierenden Abwasserrohr und dem
PE-HD-Wickelrohr ist vom Startschacht aus Uber den Befiilltrichter und den Fullschlauch
vorzunehmen. Es ist darauf zu achten, dass das Einfilillen des Dammers kontinuierlich so
lange erfolgt, bis im Entliftungsrohr der Dammer mindestens bis 50 cm oberhalb des
Altrohrscheitels gelangt ist. Die Flillmengen sind im Ausflihrungsprotokoll festzuhalten.
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4.3.9 Demontage und Aushértung

Nach Erreichen der Anfangsfestigkeit von mindesten 1 N/mm? (ermittelt an Probeko&rpern)
des Dammers sind die Einfillschlduche sowie Entluftungsleitungen zu demontieren.

Entsprechende Hinweise hat der Antragsteller in sein Handbuch fir die Ausfihrung aufzu-
nehmen.

4310 Anbindung von Schéachten und Zuldufen

Der Wiederanschluss von Zulaufen mittels "Hutprofil-Technik" an das PE-HD-Wickelrohr darf
nur mit einem Verfahren ausgefuhrt werden, fir das eine allgemeine bauaufsichtliche Zulas-
sung gultig ist. Dabei wird der jeweilige Zulauf vom Inneren des RIBLINE-Wickelrohres aus
aufgefrast. Mittels einer auf die jeweilige Seitenanschlussleitung abgestimmten Inversions-
blase ist ein harzgetréanktes Synthesefaserelement mit der Beizeichnung "Hutprofil" in die
Anschlussleitung bis Uber die erste Muffenverbindung hinaus einzustiilpen. Der Kreisring
aus PE-HD eines "Hutprofils" ist mittels Schweilien mit dem PE-HD-Wickelrohr zu verbin-
den.

Fir die Anschlussausfiihrung PE-HD-Rohre oder Formstiicke nach DIN EN 12666-1°
verwendet werden. Die Verbindung zum PE-HD-Wickelrohr ist mittels Extrusionsschwei3ung
nach DVS 2207-4" unter Beachtung der einschlagigen Festlegungen der DVS-Richtlinie
wasserdicht auszufiihren.

Die PE-HD-Wickelrohre kénnen Uber einen PE-HD-Spiegel mit dem Schachtbauwerk
verbunden werden. Dazu ist der PE-HD-Spiegel mit dem Wickelrohr mittel Extru-
sionsschweiflung unter Beachtung der einschlagigen DVS- Richtlinien wasserdicht zu
verbinden. Der PE-HD-Spiegel ist unter Verwendung elastomerer Dichtmittel oder quellender
Dichtbander mechanisch mit dem Schachtbauwerk dauerhaft wasserdicht zu verbinden.

Die Schweillverbindungen durfen nur von Kunststoffschwei3ern durchgefihrt werden, die
hierlber eine gultige Bescheinigung nach der Richtlinie DVS 2212™ (Prdfung von Kunst-
stoffschweilRern) oder einen gleichwertigen Nachweis besitzen.

Fir die Ausflhrung der Schachtanschlisse konnen auch abwasserbestandige mineralische
Mbrtel verwendet werden. Dabei sind ein wasserdichter und hindernisfreier Ubergang zum
Gerinnebereich und ein wasserdichter Ubergang zum Spiegelbereich des Schachtes aus-
zufuhren.

5 Beschriftung im Schacht

Im Start- oder Zielschacht der Sanierungsmalinahme sollte folgende Beschriftung dauerhaft
und leicht lesbar angebracht werden:

— Art der Sanierung

— Ringsteifigkeit SN 1, SN 2, SN 4 oder SN 8

— Bezeichnung des Leitungsabschnitts

— Nennweite

— Wanddicke und Bezeichnung des verwendeten Profils
— Jahr der Sanierung

6 AbschlieBende Inspektion und Dichtheitspriifung

Nach Abschluss der Arbeiten ist der sanierte Leitungsabschnitt optisch zu inspizieren.

Nach Aushartung des Dammers und Herstellung der Schachtanschlisse sowie der Wieder-
herstellung der Zulaufe, ist die Dichtheit zu priifen. Dies kann auch abschnittsweise erfolgen.
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Die Dichtheit der sanierten Leitungen ist vorzugsweise mittels Wasser (Verfahren "W") nach
DIN EN 1610" zu priffen. Die sanierten Leitungen kénnen alternativ auch mittels Luft
(Verfahren "L") nach DIN EN 1610'° gepriift werden.

7 Priifungen an Proben

Aus dem PE-HD-Wickelrohr sind je Baustelle und Nennweite Probestlcke, wie in
Abschnitt 4.3.4 beschrieben, zu entnehmen, an denen die Ringsteifigkeit und die
Zugfestigkeit der Schweillverbindung zu Uberprifen sind.

71 Priifung der SchweiBverbindungen

An den auf der Baustelle entnommenen Probestlicken ist entsprechend der Richtlinie
DVS 2203-2" die SchweiRverbindung mittels Zugversuch zu lberpriifen.

Alternativ kann die Prufung der SchweilRverbindungen auch mittels Ringflelxibilitédtsprifung
nach DIN EN 1446" erfolgen. Dabei diirfen keine Rissbildungen, keine Briiche, keine
Delaminationen und keine Beulen auftreten.

7.2 Priifung der Ringsteifigkeit

Am auf der Baustelle entnommenen Kreisring des PE-HD-Wickelrohres ist der Kurzzeitwert
fir die Ringsteifigkeit nach DIN EN 1SO 9969° dahingehend zu priifen, ob die Zuordnung zu
den Ringsteifigkeitsklassen vorhanden ist.

7.3 Priifung des Dammers

Vor der Demontage der Befllleinrichtung ist die hinreichende Festigkeit des Dammers
anhand von Vergleichsproben (Prismen)nach Abschnitt 4.3.7.2 dahingehend zu prufen, ob
die Mindestfestigkeit von 1 N/mm? erreicht ist.

8 Bestimmungen fiir die Bemessung

Durch eine statische Berechnung in Anlehnung an das Merkblatt ATV-M 127-2" ist die
Standsicherheit des vor Ort herzustellenden PE-HD-Wickelrohres flir jede Sanierungsmalf3-
nahme vor der Ausfiihrung sowohl fir den Bauzustand (Verddammung) als auf fir den
Betriebszustand nachzuweisen.

Zur statischen Berechnung sind folgende Werte fur die Ringsteifigkeit nach
DIN EN ISO 9969° zu beriicksichtigen:

Tabelle 3: Ringsteifigkeitszuordnung

Nennringsteifigkeit nach DIN EN ISO 9969° | Kurzzeitwert [kN/m?]
SN 1 1
SN 2 2
SN 4 4
SN 8 8
16 DIN EN 1610 Verlegung und Prifung von Abwasserleitungen und -kanalen; Deutsche Fassung
EN 1610:1997; Ausgabe: 1997-10
1 DVS 2203-2 Prifen von Schweilverbindungen an Tafeln und Rohren aus thermoplastischen
Kunststoffen — Zugversuch; Ausgabe: 2010-08
18 DIN EN 1446 Kunststoff- Rohrleitungs- und Schutzsysteme, Rohre aus Thermoplasten, Bestim-
mung der Ringflexibilitat; Deutsche Fassung EN 1446:1996; Ausgabe: 1996-03
1 ATV-M 127 Deutsche Vereinigung fir Wasserwirtschaft, Abwasser und Abfall e. V. (DWA)

- Merkblatt 127 : Statische Berechnung zur Sanierung von Abwasserkanalen und
-leitungen; Ausgabe: 2000-08
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Bei der statischen Langzeitberechnung sind die in der Tabelle 4 aufgefiihrten Kriechfaktoren
nach DIN EN ISO 9967 nennweitenabhéngig fiir alle Ringsteifigkeitsklassen wie folgt zu
bertcksichtigen:

Tabelle 4: Kriechfaktoren

Nennweitenbereich Kriechfaktor
< DN 800 2
< DN 1200 1,6
< DN 1800 1,4
> DN 1800 1,2
Die vertikale Durchmesseranderung darf
— beim Kurzzeitnachweis 4%
— beim Langzeitnachweis 6 %

nicht dberschreiten.
Bei der statischen Berechnung ist ein Sicherheitsbeiwert von y = 2,2 anzusetzen.

9 Erklidrung der Ubereinstimmung iiber die ausgefiihrte SanierungsmafRnahme

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der ausgefiihrten SanierungsmaBnahme mit den
Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss vom ausflihrenden
Betrieb mit einer Erklarung der Ubereinstimmung auf Grundlage der Festlegungen in
Tabellen 5 und 6 erfolgen. Der Erklarung der Ubereinstimmung sind Unterlagen uber die
Eigenschaften der Verfahrenskomponenten nach Abschnitt 2.1.1 und die Ergebnisse der
Prifungen nach Tabelle 5 und 6 beizufiigen.

Der Leiter der Sanierungsmafinahme oder ein bei der Sanierung fachkundiger Vertreter des
Leiters muss wahrend der Ausfiihrung der Sanierung auf der Baustelle anwesend sein. Er
hat fir die ordnungsgemafie Ausflhrung der Arbeiten nach den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zu sorgen und dabei insbesondere die Prifungen
nach Tabelle 5 und Tabelle 6 vorzunehmen bzw. sie zu veranlassen.

Fur die in Tabelle 6 genannten Prifungen sind Proben aus dem PE-HD-Wickelrohr zu
entnehmen (siehe Abschnitt 4.3.4).

Die Prifungen an Probestiicken nach Tabelle 6 sind durch eine bauaufsichtlich anerkannte
Uberwachungsstelle (siehe Verzeichnis der Priif-, Uberwachungs- und Zertifizierungsstellen
nach den Landesbauordnungen) durchzufiihren.

Einmal im Halbjahr ist die Probenahme aus einem PE-HD-Wickelrohr einer ausgefiihrten
Sanierungsmafnahme von der zuvor genannten Uberwachungsstelle durchzufiihren. Diese
hat zudem die Dokumentation der Ausfiihrung der SanierungsmafRnahme nach Tabelle 5 zu
Uberprufen.

Die Prifungsergebnisse sind aufzuzeichnen und auszuwerten; sie sind auf Verlangen dem
Deutschen Institut fir Bautechnik vorzulegen. Anzahl und Umfang der in den Tabellen
aufgefihrten Festlegungen sind Mindestforderungen.

0 DIN EN ISO 9967 Thermoplastische Rohre - Bestimmung des Verformungsverhaltens ISO 9967:2007;

Deutsche Fassung EN ISO 9967:2007; Ausgabe: 2008-02
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Tabelle 5: Verfahrensbegleitende Priifungen

Gegenstand der Priifung

Art der Anforderung

Haufigkeit

optische Inspektion der Leitung

nach Abschnitt 4.3.1
und ATV-M 143-2"°

vor jeder Sanierung

optische Inspektion der Leitung

nach Abschnitt 6
und ATV-M 143-2"°

nach jeder Sanierung

Gerateausstattung

nach Abschnitt 4.2

Kennzeichnung der
Verpackungen der
Sanierungskomponenten

nach Abschnitt 2.2.3

Luft- bzw. Wasserdichtheit

nach Abschnitt 6

Prifung der Aufzeichnungen des
Wickelvorganges

nach Abschnitt 4.3.4

Schweilprotokolle

nach Abschnitt 4.3.4

jede Baustelle

Tabelle 6: Prifungen an Probestiicken

Gegenstand der Priifung

Art der Anforderung

Haufigkeit

Schweilverbindungen

nach Abschnitt 7.1

Ringsteifigkeit

nach Abschnitt 7.2

Festigkeit des Dammers an
Prismen

nach Abschnitt 7.3

jede Baustelle

Bestimmungen fiir den Unterhalt

Vom Antragsteller sind wahrend der Geltungsdauer dieser Zulassung jeweils sechs sanierte
Abwasserleitungen optisch zu inspizieren. Die Ergebnisse mit dazugehérender Beschrei-
bung der sanierten Schaden sind dem Deutschen Institut fiir Bautechnik unaufgefordert
wahrend der Geltungsdauer dieser Zulassung vorzulegen.

Drei ausgefuhrte Sanierungen sind auf Kosten des Antragstellers unter Federfihrung eines
Sachverstandigen vor Ablauf der Geltungsdauer dieser Zulassung zusatzlich auf Dichtheit zu

prufen.

Rudolf Kersten
Referatsleiter
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! 0C AusTrata
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< D >
MaRBe in ~112-20RL 132-30RL © . 112-40RL
[mm] S L
H2 < 26,00 <32,00 <45
C 2,2-2,6 2,8-3,2 2,8-3,2
H1 18,0-21,0 27,5-30,0 39,0-42,0
D 120,0-124,0 120,0-124,0 120,0-124,0
E 111,0-113,0 111,0-113,0 111,0-113,0
Abmessungen Stahleinlage AL : = :
Stahl: 1617 1223 1625 2026 1233 1635
h [mm] 17 23 25 26 33 35
b [mm] 1,6 1,2 1,6 2,0 A 1,6
' " BN
s i \
\ Deutsches ':I-“"'. u
Beispiel fiir Profilbezeichnung: \ fiir Bautechnik 7
- 23
PE Profil Stahleinlage
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Profilzufiihrung

SchweiBeinrichtung
(Extruder)

Antriebseinheit
(Drive Tray)

Profil-Luftgeblase Vorheizer
(Profile Air Blower) (Pre Heater)
Wickelkorb
(Winding Cage)
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Altrohr

PE-HD Liner

Auftrieb

Donut
Blocker

Wickelmaschine

Blickrichtung

PE-HD Liner

Donut Blocker

z.B. Sandsacke

angestautes

Wasser
Ribline Verfahren
Rib Loc Australia Pty Ltd ({
ABN 57 008 040 800 nalage: g o
. J firick zur allgemeinen bauaufsichflichen
587 Grand Junction Road kontrollierter Au Zitissung e 2_ 4‘,_ 2- {/(9
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Variante 1, Ballastierung des Liners:

Entliftung Altrohr

PE-HD Liner

Endabdichtung

Ballastierung durch zusatzliche Ballastierung
angestautes Wasser z.B. Ankerkette

Variante 2, Auftriebssicherung mittels Stiitzen:

Stahlrohr

Entliftung Altrohr

PE-HD Liner

Endabdichtung

o e Y
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L et
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Dentscik

fiar Bauiechnik i

pd

Lastaufnahme mit

Stahltrager / Holzbalken
Spindel

Ribline Verfahren
Rib Loc Australia Pty Ltd
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PE-HD Spiegel

Dichtmittel/
Dichtband

Verankerung
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i o N

Extrusionsschweiffiung il
Deutsches lostinn
. fiir Bantecbuik /

Altrohr/
Schachtbauwerk

Dammer

PE-HD Liner
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Rib Loc Australia Pty Ltd
ABN 57 008 040 800

587 Grand Junction Road
GEPPS CROSS SA 5094
AUSTRALIEN

Ribline Verfahren

Wiederanbindung an besfehende
Schachtfe

Anlage ?

zur allgemeinen bauaufsichtlichen

Zulassung Nr. 8_ 92 2 4’6‘9'
vom y
40 1, Z{f}{/




harzgetrankter Schlauch
des PE-HD Hutprofils

Altrohr

PE-HD Liner

Dammer

Vari > PEHD Rohre/F ke

Zulauf

s
r
/

Dammer

PEM/

\Extrusionsschweiﬁung

Ribline Verfahren
Rib Loc Australia Pty Ltd &
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