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| ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN
1 Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbarkeit

des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

2 Sofern in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Anforderungen an die besondere
Sachkunde und Erfahrung der mit der Herstellung von Bauprodukten und Bauarten betrau-
ten Personen nach den § 17 Abs. 5 Musterbauordnung entsprechenden Landerregelungen
gestellt werden, ist zu beachten, dass diese Sachkunde und Erfahrung auch durch gleich-
wertige Nachweise anderer Mitgliedstaaten der Européischen Union belegt werden kann.
Dies gilt ggf. auch fur im Rahmen des Abkommens Uber den Europaischen Wirtschaftsraum
(EWR) oder anderer bilateraler Abkommen vorgelegte gleichwertige Nachweise.

3 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetz} nicht die-fur die Durchfuhrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehm:lgungen Zustlmmungen und Bescheinigun-
gen.

s/ : R
4 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Pechte Dritter, insbeson-

dere privater Schutzrechte, erteilt. \Qw s

5 Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegen‘s;tghdes haben, unbeschadet weiter gehen-
der Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen";-dem Verwender bzw. Anwender des
Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfu-
gung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung an
der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behérden
Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfiigung zu stellen.

6 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur volistandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fiir Bautech-
nik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulas-
sung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fiir Bautechnik nicht geprufte Uber-
setzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

7 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der

allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung koénnen nachtréglich ergé&nzt und geéndert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.
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I BESONDERE BESTIMMUNGEN

1 Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

1.1 Zulassungsgegenstand

Zulassungsgegenstand sind die mineralischen Warmedammeplatten "Porrath 900". Sie be-
stehen aus einem verpressten Oxydgemisch (Siliziumdioxyd, Aluminiumoxyd, Eisenoxyd
und Kalziumoxyd), das bei hohen Temperaturen (max. 900 °C) gebrannt wird. Die oben-
genannten Platten haben eine Nenndicke von 60 bis 100 mm, eine Nennlange von 250 bzw.
500 mm, eine Nennbreite von 125 bzw. 250 mm und eine Rohdichte von 420 kg/m®. Die
Anwendungstemperatur betragt 700 °C.

1.2 Anwendungsbereich

Die mineralischen Warmedammplatten "Porrath 900" dlrfen nur als Warmedammung bzw.
als Ersatz der Vormauerung und Warmedadmmung an den vor Ort zu errichtenden ortsfesten
Feuerstatten (Heizkamine und offene Kamine) nach Technisehen. Regeln Ofen- und Luft-
heizungsbau TR-OL', verwendet werden

2 Bestimmungen fiir das Bauprodukt

2.1 Eigenschaften und Zusammensetzung
211 Eigenschaften
Die geometrischen Abmessungen und die Rohdichte der Warmeda platten "Porrath 900"
mussen den unter Abschnitt 1.1 angegebenen Zahlenwerten entsprechen. Die zulassigen

Abweichungen der Einzelwerte dirfen bei den geometrischen Abmessungen + 1,5 % und
der Rohdichte + 7 % betragen.

Die Kaltdruckfestigkeit der Warmedammplatten muss bei der Prifung nach DIN EN 1094-5°
im Mittel mindestens einen Zahlenwert von 1,1 N/mm? aufweisen. Die Einzelwerte diirfen bis
zu 10 % unter dem vorgenannten Zahlenwert der Probe liegen.

Die Warmeleitfahigkeit A4 (bei 200 °C im trockenen Zustand der Proben), geprift nach
dem HeiBdrahtparallelverfahren (DIN EN 993-15°%), muss

}‘4200,tr < 0,1 52 W/(m . K)

betragen.

Die thermische Ausdehnung darf bei einer Aufheizrate von 10 K/min bei 500 °C héchstens
0,4 % betragen.

Die Warmedammplatten missen an allen Stellen gleichmaBig dick sein und gerade und
parallele Kanten haben. lhre Oberfldche muss eben sein. Das Material ist nach DIN 4102-4
ein nichtbrennbarer Baustoff der Baustoffklasse DIN 4102-A1.

Die Elementar- und KorngréBBenanalyse des Einsatzstoffes und das genaue Herstellungs-
verfahren der Warmedammplatten "Porrath 900" sind beim Deutschen Institut fiir Bautechnik
hinterlegt.

Fachregel des Ofen- und Luftheizungsbauerhandwerks TR-OL 2006, Ausgabe 2/2007; Zentralverband Sanitér,
Heizung Klima, Rathausallee 6, 53757 Augustin

DIN EN 1094-5:1995-09 Feuerfeste Erzeugnisse fir Isolationszwecke — Teil 5: Bestimmung der Kalt-
druckfestigkeit geformter Erzeugnisse; Deutsche Fassung EN 1094-5:1995
3 DIN EN 993-15:2005-15 Prufverfahren fir dichte geformte feuerfeste Erzeugnisse — Teil 15: Bestimmung der

Warmeleitfahigkeit nach dem Hei3draht-(Parallel)- Verfahren; Deutsche Fassung
EN 993-15:2005

225787.11 1.43.14-34/10
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21.2 Versetzanweisung

Der Hersteller muss jeder Verpackung der Warmedammplatten "Porrath 900" eine leicht
versténdliche Versetzanweisung in deutscher Sprache mit allen erforderlichen Daten, Maf3-
gaben und Hinweisen beifigen. Die Anweisungen missen mit den Angaben nach
Abschnitt 2.2.2 versehen sein. Darlber hinaus haben die Anweisungen Uber die Anforde-
rungen nach Abschnitt 3 zu unterrichten.

2.2 Herstellung und Kennzeichnung
2.2.1 Herstellung

Die Warmedammplatten "Porrath 900" sind im Werk des Antragstellers nach MafBgaben
dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung herzustellen.

Die beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegten Elementar- und KorngréBen-
analysenwerte des Einsatzstoffes und das angegebene Herstellungsverfahren sind einzu-
halten.

222 Kennzeichnung

Die Verpackung jeder fur sich abgepackten Menge von Warmedammplatten muss vom Her-
steller mit dem Hersteller und Werk oder Werkkennzeichen und dem Ubereinstimungs-
zeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lander
gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung mit dem U-Zeichen darf nur erfolgen, wenn die
Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 erfullt sind.

Far Warmedammplatten "Porrath 900" nach dieser allgefeinen-bauaufsichtlichen Zulassung
sind dem Verwender schriftliche technische Lieferangaben zur Verfligung zu stellen.
s \

<

2.3 Ubereinstimmungsnachweis
2.3.1 Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der - mit den Bestimmungen
erstellwerk mit einem
r ) Produktionskontrolle und
einer regelmaBigen Fremdlberwachung einschlieBlich émer Erstpriifung der Warmedamm-

platten nach MaBBgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung einschlieBlich
der dabei durchzufiihrenden Produktprifungen hat der Hersteller der Warmeddmmeplatten
eine hierfir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfiir anerkannte Uberwachungs-
stelle einzuschalten.

Dem Deutschen Institut flir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von ihr
erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist zusatzlich eine Kopie des Erstpriifberichts zur
Kenntnis zu geben.

2.3.2 Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durchzu-
flhren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzunehmende
kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicherstellt, dass die
von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung entsprechen.

Im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle sind mindestens die folgenden Prifun-
gen durchzufihren:

Solange der Dammstoff hergestellt wird, sind arbeitstaglich an 10 Warmedammplatten die
Rohdichte, Nenndicke, Nennlédnge und die Nennbreite zu bestimmen. AuBerdem ist die Kalt-
druckfestigkeit mindestens einmal monatlich an drei Warmedammplatten zu prifen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

22578711 1.43.14-34/10
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— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
— Art der Kontrolle oder Prifung

— Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile

— Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den Anfor-
derungen

— Unterschrift des fir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fir die Fremd-
Uberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut fur Bautechnik und der zusténdigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungenltgendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen MaR-
nahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen nicht
entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden ausge-
schlossen werden. Nach Abstellung des Mangels :Sﬂ;‘,‘mit technisch méglich und zum
Nachweis der Méngelbeseitigung erforderlich - dig” betreffende “Prifung unverziiglich zu
wiederholen.

233 Fremdiiberwachung

. ’ f
In jedem Herstellwerk ist die werkseigene P”ﬂduktlonskontrolle d rch eine Fremdiber-
wachung regelmanig zu Uberprifen, mindestens }§och zwelmal jahrlich.

Im Rahmen der Fremdiberwachung ist eine E grﬁfung ‘der Wa’rmedammplatten durch-
zuflihren und kénnen auch Proben flr Stichprobenprifun entnommen werden. Die
Probenahme und Priifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.

Bei der Erstpriifung ist auch die Ubereinstimmung der Versetzanweisung mit den MaBgaben
der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zu priifen. Die Einhaltung der Anforderungen
des Abschnitts 2.2 dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist mindestens zweimal
jahrlich zu kontrollieren. Das thermische Ausdehnungsverhalten und die Warmeleitfahigkeit
sind mindestens einmal jahrlich an zwei Warmedammplatten zu prifen.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens funf Jahre aufzu-
bewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem Deut-
schen Institut fir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehorde auf Ver-
langen vorzulegen.

\
\0‘& 4
< )

3 Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung

Die Dicke der bei den Heizkaminen oder offenen Kaminen anstelle der Mineralwolleplatten
und Vormauerung einzusetzenden Warmedammplatten "Porrath 900" ist anhand des in
Anlage 1 dargestellten Diagramms zu bestimmen. Wenn nur die Mineralwolledammplatten in
den Heizkaminen oder offenen Kaminen ersetzt werden, dann ist die entsprechende Dicke
der Warmedammplatten "Porrath 900" geméafB dem in Anlage 2 dargestellten Diagramm zu
ermitteln.

4 Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

Die Warmedammplatten sind vollflachig und fugenversetzt zu versetzen. Die Fugendicke
betragt héchstens 2 mm.

Als Versetzmittel ist ausschlieBlich der Kleber "KERATHIN K 1260S"* entsprechend den
Herstellerangaben zu verwenden.

Die stoffliche Zusammensetzung des Klebers "KERATHIN K 1260S" ist beim Deutschen Institut flir Bautechnik
hinterlegt.

725787.11 1.43.14-34/10
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Fir die wandseitige Montage ist Folgendes zu beachten:

— Bei fester Oberflache ohne sich ablésende Schichten kénnen die Warmedadmmplatten
punktférmig angeklebt werden. Die Klebestellen sollten im Rasterabstand von ca. 30 cm
angebracht werden.

— Bei Wanden mit Beplankungen aus Gipskartonbauplatten B und F nach DIN 18180° diir-
fen die Warmedammplatten nicht verklebt werden. In diesem Fall sind die Platten vorzu-
bohren und mit Isolierndgeln oder Gleichwertigem zu befestigen. Der maximale Abstand
der Befestigungselemente soll 30 cm betragen.

Im Ubrigen gilt die Versetzanweisung des Herstellers.

Rudolf Kersten
Referatsleiter

DIN 18180:2007-01 Gipsplatten — Arten und Anforderungen -

225787.11 1.43.14-34/10
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Dicke der "PORRAT 900"-Wirmedammplatten [cm]
(als Ersatz fir Vormauerung (VM) 4+ Warmedimmung (WD))
Arbeitsdiagramm zur Bestimmung der Schichtdicke von "PORRAT 900" -Warmedimmplatten far
den Einsatz nach Fachregeln , als Ersatz fidr Vormauerung (VM) und HWirmedimmung (WD)

vor brennbaren und/oder statisch belasteten Aufstellwinden.

----- Beispiel: Notwendige Wirmedimmung (WD) gem. Herstellerangabe: 10 ¢cm
Notwendige Vormauerung (VM) gem. Fachregeln = : 10 cm
<
Gesamtdicke nach  Fachregeln ‘34 : 20 cm
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Dicke der "PORRAT 300"-Warmedammplatten [cm]
(als Ersatz far Warmedammung (WD)}
Arbeftsdiagramm zur Bestimmung der Schichtdicke von 'PORRAT 900" -Wirmedémmplatten
fir den Einsatz nach Fachregeln , als Ersztz fOr Wérmed&mmung (WD) vor nicht-

brennbaren und/oder nicht statisch belasteten Aufstellwinden.

----- Beispiel: Notwendige Wirmedimmung (¥D): 10 cm
entspricht 2 x 6,4 cm - Platten
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