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ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbarkeit
des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Sofern in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Anforderungen an die besondere
Sachkunde und Erfahrung der mit der Herstellung von Bauprodukten und Bauarten
betrauten Personen nach den §17 Abs.5 Musterbauordnung entsprechenden
Landerregelungen gestellt werden, ist zu beachten, dass diese Sachkunde und Erfahrung
auch durch gleichwertige Nachweise anderer Mitgliedstaaten der Européischen Union belegt
werden kann. Dies gilt ggf. auch fir im Rahmen des Abkommens ber den Européischen
Wirtschaftsraum (EWR) oder anderer bilateraler Abkommen vorgelegte gleichwertige
Nachweise.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fir die Durchfihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen®, dem Verwender bzw. Anwender
des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfligung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche
Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten
Behoérden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfliigung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik
nicht geprifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung” enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Besti en der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung koénnen nachtraglich ergd
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erford
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277.11

BESONDERE BESTIMMUNGEN
Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

(1) "COROFLAKE 23" ist eine nicht ableitfahige Innenbeschichtung fir ortsfeste Stahlbe-
halter zur Lagerung von Flissigkeiten gemal Anlage 1.

(2) Die Innenbeschichtung ist eine zweikomponentige, Mineral-Flake gefillte Polymerbe-
schichtung auf Basis eines Novolak Vinylesterharzes bestehend aus:

— der Grundierung (Primer): "COROFLAKE S Primer" und

— der Deckschicht: "COROFLAKE 23".

Die Sollschichtdicke betragt mind. 1500 um.

(3) Die Innenbeschichtung darf nur als Ganzbeschichtung der gesamten Innenwandflache
in Stahlbehéltern mit bauaufsichtlichem Verwendbarkeitsnachweis (siehe Abschnitt 15 der
Bauregelliste A Teil 1! bzw. mit allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung) eingesetzt werden,
wenn die Behalter zusatzlich in konstruktiver Gestaltung und Ausflihrung der Norm
DIN EN 14879-12 entsprechen und beziglich der Anforderungen an die Metalloberfliche
diese Norm erfillen.

(4) Die Herstellung der chemisch belastbaren Innenbeschichtung erfolgt als Werks- oder
Baustellenbeschichtung.

(5) Durch diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung entfallt fir den Zulassungsgegen-
stand die Eignungsfeststellung nach § 63 des Wasserhaushaltgesetzes (WHG) vom
31. Juli 2009 (BGBI. | S. 2585).

(6) Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Prif- und Genehmi-
gungsvorbehalte anderer Rechtsbereiche (z. B. Betriebssicherheitsverordnung) erteilt.

Bestimmungen fiir die Innenbeschichtung von Stahlbehaltern

Eigenschaften und Zusammensetzung

(1) Die Innenbeschichtung

— ist chemisch besténdig gegen die in Anlage 1 aufgefihrien Flussigkeiten und deren
Dampfe,

— haftet auf Stahl und ist in sich verbunden (Zwischenschichthaftung) und

— ist widerstandsfahig gegen thermische und mechanische Beanspruchungen,

(2) Die Eigenschaften entsprechend dem Abschnitt 2.1 (1) wurden nach den Zulassungs-
grundsatzen zur Herstellung von Innenbeschichtungen von Stahlbehaltern zur Lagerung
wassergefahrdender Flissigkeiten® (ZG "Innenbeschichtungen fir Stahlbehalter") - Fassung
April 2009 - nachgewiesen.

(3) Die Innenbeschichtung "COROFLAKE 23" setzt sich aus folgenden Komponenten
zusammen:

— der Grundierung "COROFLAKE S Primer" bestehend aus der Stam ponerﬁé\ﬁ
"Coroflake S Primer" (Harz) und "Harter No. 1" und g
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DIN EN 14879-2:2007-02 Beschichtungen und Auskleidungen aus organischen Werkstoffe

— der Deckbeschichtung "COROFLAKE 23" bestehend aus der Stammkomponente
"Coroflake 23" (Harz) und "Harter No. 1" bzw. der rot eingeféarbten Variante des Harters
("Harter No. 1 rot") zur farblichen Unterscheidung der einzelnen Arbeitsgénge. Die Deck-
schicht wird in 3 Arbeitsgdngen (Basisschicht, Zwischenschicht (mit Harter rot und
Deckschicht) mit Schichtdicken von jeweils ca. 500 um durch Spritzen, Rollen oder Strei-
chen aufgetragen.

Nahere Angaben zum Aufbau, zu Mischungsverhaltnissen, Verbrauchsmengen und Schicht-

dicken der Innenbeschichtung sind in der Anlage 2 zu den technischen Kenndaten aufge-

fuhrt.

(4) Die Komponenten der Innenbeschichtung mussen die in der Anlage 2 angegebenen
technischen Kenndaten haben und den beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegten
Rezepturen entsprechen.

Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung

Herstellung

Die Herstellung bzw. Konfektionierung der einzelnen Komponenten der Innenbeschichtung
"COROFLAKE 23" darf nur im Werk der Firma TIP TOP Oberflachenschutz Elbe GmbH in
06886 Wittenberg erfolgen.

Die Herstellung bzw. Konfektionierung hat nach der beim Deutschen Institut fir Bautechnik
hinterlegten Rezeptur zu erfolgen. Anderungen in den Rezepturen bedirfen der vorherigen
Zustimmung durch das Deutsche Institut fir Bautechnik.

Verpackung, Transport und Lagerung

(1) Die auf den Verpackungen bzw. Gebinden der Komponenten der Innenbeschichtung
vermerkten Angaben zu Anforderungen aus anderen Rechtsbereichen (z. B. Gefahrstoff-
bzw. Transportrecht) sind zu beachten.

(2) Verpackung, Transport und Lagerung der Materialien missen so erfolgen, dass die
Verwendbarkeit nicht beeintrachtigt wird. Insbesondere sind alle Komponenten in geschlos-
senen Originalgebinden vor Feuchtigkeit geschitzt bei Raumtemperatur zu lagern. Die auf
den Gebinden angegebene maximale Lagerzeit der Komponenten ist zu beachten.

(8) Wird die Innenbeschichtung werkmaBig appliziert, hat der Transport der beschichteten
Stahlbehalter zum Verwendungsort unter Beachtung der DIN 14879-2, Absatz 5.5.2%) zu
erfolgen.

Kennzeichnung

(1) Die Gebinde (LiefergefaBe) der Komponenten der Innenbeschichtung sind im Herstell-
werk bzw. bei Konfektionierung vom Antragsteller nach Abschnitt 2.2 (1) mit folgenden
Angaben zu kennzeichnen:

— Bezeichnung der Komponente der Innenbeschichtung (entsprechend Abschnitt 2.1 (3)),

— "Komponente fir die Innenbeschichtung ' COROFLAKE 23 '
nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung Nr. Z-59.13-283",

— Name des Herstellers,
— unverschlisseltes Herstelldatum,

— unverschlisseltes Verfallsdatum
(Datum, bis zu dem die Komponente der Innenbeschichtung verwendet werg% dari)..ﬁ

— Chargen-Nr. und { f‘ﬁ

industriellen Anlagen gegen Korrosion durch aggressive
Beschichtungen fir Bauteile aus metallischen Werkstoffen; Deuts:
EN 14879-2:2006
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- Kennzeichnung aufgrund der Vorschriften der Verordnung zum Schutz vor geféhrlichen
Stoffen (Gefahrstoffverordnung - GefStoffV) in der jeweils geltenden Fassung mit z. B.
Gefahrensymbol, Gefahrenbezeichnung, Gefahrenhinweisen und Sicherheitsratschlagen.

(2) Ferner ist jedes Gebinde mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den
Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lander zu kennzeichnen.

Die Kennzeichnung mit dem U-Zeichen darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach
Abschnitt 2.3 erfllt sind.

(3) Am Stahlbehalter ist ein Schild anzubringen, aus dem folgende Angaben ersichtlich
sind:

— Name der Innenbeschichtung:

— Zulassungsnummer:

— Hersteller der Komponenten der Innenbeschichtung:
— ausfihrender Fachbetrieb:

— Datum der Herstellung der Innenbeschichtung:

— Lagerflissigkeit, ggf. mit Angabe der Konzentration:

2.3 Ubereinstimmungsnachweis
2.31 Allgemeines

(1) Die Bestatigung der Ubereinstimmung des Bauprodukts (Komponenten der Innenbe-
schichtung) mit den Bestimmungen der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss mit
einem Ubereinstimmungszertifikat (UZ) gemaB Abschnitt 2.3.2 erfolgen.

(2) Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Bauart (Ausfilhrung der Innenbeschichtung)
mit den Bestimmungen der aligemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss vom ausflhren-
den Betrieb mit einer Ubereinstimmungserklarung (UH) geman Abschnitt 2.3.3 erfolgen.

232 Ubereinstimmungsnachweis fiir das Bauprodukt
2.3.2.1 Allgemeines

(1) Die Bestatigung der Ubereinstimmung des Bauprodukts (Komponenten der Innenbe-
schichtung) mit den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss
fur das in Abschnitt 2.2 (1) angegebene Herstellwerk mit einem Ubereinstimmungszertifikat
(UZ) auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer regelmaBigen
Fremdlberwachung, einschlieBlich einer Erstprifung der Innenbeschichtung nach Mal3gabe
der folgenden Bestimmungen erfolgen.

(2) Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikates und die Fremdiberwachung ein-
schlieBlich der dabei durchzufihrenden Produktprifungen hat der Hersteller der Innenbe-
schichtung eine hierfur anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfiir anerkannte Uber-
wachungsstelle einzuschalten.

(3) Die Erklarung, dass ein Ubereinstimn’lungszertifikat erteilt ist, hat der Hersteller durch
Kennzeichnung der Bauprodukte mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter Hin-
weis auf den Verwendungszweck abzugeben.

(4) Dem Deutschen Institut fir Bautechnik sind von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des
von ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats sowie eine Kopie des Erstpriifberichts geman
Abschnitt 2.3.2.4 zur Kenntnis zu geben.

2.3.2.2 Werkseigene Produktionskontrolle (WEP)

(1) In dem in Abschnitt 2.2 (1) angegebenen Herstellwerk ist eine werkseigene Produk—
tionskontrolle einzurichten und durchzufihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle
die vom Hersteller vorzunehmende kontinuierliche Uberwachung der Produktion un alitat
der Produkte und des Wareneinganges verstanden, mit der dieser sicherstellt, dags die \}b
ihm hergestellten und bezogenen Komponenten fiir das Bauprodukt den Bestimfungen 3
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen. <
Deutscheg Institut

fiir Bau:uhm!
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Der Nachweis der Identitdt bezogener Komponenten ist auf der Grundlage einer Prifbe-
scheinigung gemé&B DIN EN 10204° Abschnitt 3.2 (Werkszeugnis "2.2") des Lieferanten und
entsprechender Prifungen zur Wareneingangskontrolle je gelieferter Charge zu erbringen.

Die Identitat der Komponenten ist nach MaBgabe der Anlage 2 zu belegen.

Der Umfang und die Haufigkeit der werkseigenen Produktionskontrolle sowie die einzuhal-
tenden Uberwachungswerte regeln sich gemaR den Angaben der Anlage 3/2.

(2) Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung der Innenbeschichtung bzw. der einzelnen Komponenten,
— Art der Kontrolle oder Prifung,

— Datum der Herstellung und der Prifung der Innenbeschichtung bzw. der einzelnen Kom-
ponenten,

— Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und Vergleich mit den Anforderungen,
— Unterschrift des flr die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

Die Aufzeichnungen sind mindestens fiinf Jahre aufzubewahren und der fur die Fremduber-
wachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen Institut
fur Bautechnik und der zustadndigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Verlangen vorzu-
legen.

(8) Bei ungentigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
MaRnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Einzelne Komponenten, die den Anfor-
derungen nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstim-
menden ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch még-
lich und zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unver-
zliglich zu wiederholen.

2.3.2.3 Fremdiberwachung

(1) In dem in Abschnitt 2.2 (1) benannten Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskon-
trolle durch eine FremdlUberwachung regelmaBig zu Uberprifen. Die Fremduberwachung
umfasst die Kontrolle der Herstellung, Lagerung und Konfektionierung der Komponenten der
Innenbeschichtung sowie ihrer Verarbeitbarkeit zur Innenbeschichtung. Der Umfang der
Fremdiberwachung sowie die einzuhaltenden Uberwachungswerte regeln sich gemaB den
Angaben der Anlagen 3/1 und 3/2.

(2) Die fremduberwachende Stelle kontrolliert zweimal jahrlich Art und Umfang der werks-
eigenen Produktionskontrolle durch Werksbesuche und Einblicke in die Aufzeichnungen, die
Richtigkeit der Kennzeichnung gem. Abschnitt 2.2.3 (1) und 2.2.3 (2) und entnimmt Proben.
Sie fiihrt damit Prafungen geman Anlage 3/1 und 3/2 durch.

(3) Die im Rahmen der Fremdiberwachung zweimal jahrlich vorgesehenen Kontrollen bzw.
Prafungen brauchen nur einmal jahrlich vorgenommen zu werden, wenn durch die Erst-
prifung und durch zwei weitere Uberwachungsprifungen nachgewiesen ist, dass die
Komponenten fir die Innenbeschichtung ordnungsgemaf hergestellt und gelagert werden
und die technischen Kenndaten den Angaben der Anlage 2 entsprechen.

(4) Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremduberwachung sind mindestens flnf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungssiehe=gh

Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtgl
Verlangen vorzulegen.

s DIN 10204:2005-01 Metallische Erzeugnisse — Arten von Priifbescheinigungen;\Ddiitsetia-Fasslngtitut /j
EN 10204:2004 in Verbindung mit Anwendung von DIN\EN;10204:200815 1. //
Metallische Erzeugnisse — Arten von Prifbescheinigungen® Antworten auf]

haufig gestellte Fragen im Zusammenhang mit der A

wenduntf der
DIN EN 10204 —
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2.3.24

2.3.3

Z77.11

Erstpriifung

(1) Im Rahmen der Fremdiiberwachung ist vor Erteilung des Ubereinstimmungszertifikates
eine Erstprifung der Innenbeschichtung durchzufiihren.

(2) Die Erstprufung umfasst Priifungen an Proben, die aus der laufenden Produktion bzw.
Bevorratung (Lager) zu entnehmen sind.

Die Probenahme und Priifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.

(3) Es ist festzustellen, ob die Innenbeschichtung den Anforderungen geméf Abschnitt 2.1
und 2.2 entspricht.

(4) Die Erstpriifung umfasst folgende Prifungen:

— Prufung der Identitat der Materialien (gemaB Anlage 3/1 und 3/2),

— Oberflachenbeschaffenheit der Innenbeschichtung durch Inaugenscheinnahme,
— Sollschichtdicke der Innenbeschichtung,

— Haftfestigkeit auf Stahl nach der AbreiBmethode (DIN EN 1SO 4624)°,
— Aufbau bzw. Zahl der Arbeitsgdnge mit Farbtonangabe,

— Porenfreiheit mit einer Prifspannung von 5 kV (0,5 KV/ 100 um),

— visuelle Bewertung,

— StoB- und Schlagfestigkeit,

— Mindesthartungszeit,

— Bestandigkeit gegen die in Anlage 1 aufgefiihrten Flussigkeiten und
— Bestandigkeit gegen Entgasungs- und Reinigungsverfahren.

(5) Wenn die der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zugrunde liegenden Verwend-
barkeitspriifungen an amtlich entnommenen Proben aus der laufenden Produktion oder
Bevorratung (Lager) durchgefthrt wurden, ersetzen diese Priifungen die Erstprifung.

(6) Prufplatten fur den Zweijahresnachweis sind spatestens im Rahmen der Erstprifung mit
amtlich entnommenen Proben aus der laufenden Produktion zu beschichten und zu lagern.
Die Ergebnisse der Prufungen nach 2 Jahren sind der Zertifizierungsstelle unverziglich
mitzuteilen.

Ubereinstimmungsnachweis fiir die Bauart

(1) Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Bauart (applizierte Innenbeschichtung) mit
den Bestimmungen der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss vom ausfilhrenden
Betrieb mit einer Ubereinstimmungserklarung auf der Grundlage der Bestimmungen fir die
Ausfihrung der Innenbeschichtung geman Abschnitt 4 erfolgen.

(2) Der Ubereinstimmungsnachweis (Ubereinstimmungserklarung und Fertigungsprotokoll)
des ausfiihrenden Betriebes ist zu den Bauakten und der technischen Dokumentation der
Anlage zu nehmen.

(3) Die Ubereinstimmungserkléarung und das Fertigungsprotokoll sind dem
Institut fur Bautechnik und der zustdndigen obersten Bauaufsichtsbehorde
vorzulegen.

N
Verlg}:r;gfn N

I
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&Dfut:}rﬁ!rm Institut }
-,%\f\m' Bautechnik 4/
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DIN EN ISO 4624:2003-08 Beschichtungsstoffe — AbreiBversuch zur Beurteilung der Haftfestigkeit
(1ISO 4624:2002); Deutsche Fassung EN 1SO 4624:2003
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Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung der zu beschichtenden Stahlbehalter

(1) Fur den Entwurf und die Bemessung der zu beschichtenden Stahlbehélter gelten die
unter Abschnitt 1 (3) genannten Bestimmungen.

(2) Bei Formgebung und SchweiBung ist die DIN EN 14879-1% zu beachten. Dariiber hin-
aus muss der Stahlbehalter so eigensteif konstruiert sein, dass in keinem Fall eine schadli-
che Materialverformung auftreten kann (z. B. beim Verladen oder Transport).

(3) Die Innenwande des Stahlbehélters sind durch Strahlen mindestens entsprechend dem
Normreinheitsgrad Sa 2 /2 nach DIN EN ISO 12944-47 vorzubehandeln und bis zum Auftra-
gen der Grundbeschichtung in diesem Zustand zu halten. Eine mittlere Rautiefe von Rz ca.
60 um, "Medium" (G) soll durch die Wahl des Strahimittels (Harte, KorngréBe und Kornform)
eingehalten werden. Harte und KorngroBe des Strahlmittels sind gemaB
DIN EN ISO 12944-47 bzw. DIN EN ISO 11124-1® und DIN EN ISO 11126-1° so zu wiéhlen,
dass die gestrahlte Oberflache gleichmaBig matt erscheint. Strahimittel- oder Verfahren, die
zu einer glanzenden Oberflache fuhren, sind nicht geeignet (z. B. Stahlstrahimittel). Es
durfen auch Strahimittel verwendet werden, deren Eignung durch ein Prifungszeugnis der
Bundesanstalt fir Materialpriifung (BAM) oder einer von ihr benannten anderen Prifstelle
nachgewiesen ist.

(4) Gluhhaute und Zunderschichten sind von Schwei3verbindungen zu entfernen. Grate,
Kerben und Spritzer sind wegzuschleifen.

(5) Fur die Beschichtungsarbeiten sind trockene und fremdstofffreie Oberflachen Voraus-
setzung.

(6) Uber den Innenzustand der zur Beschichtung vorgesehenen und vorbereiteten Stahlbe-
héalter ist vom Sachkundigen des Fachbetriebes nach Abschnitt 4 (1) ein Bericht anzuferti-
gen.

Bestimmungen fiir die Ausfiihrung der Innenbeschichtung

(1) Die Innenbeschichtung der Stahlbehalter darf nur von Betrieben vorgenommen werden,
die fur diese Tatigkeiten Fachbetrieb geméan § 3 der Verordnung tber Anlagen zum Umgang
mit wassergefahrdenden Stoffen vom 31. Marz 2010 (BGBI. | S. 377) sind und die vom Her-
steller (Zulassungsinhaber) hierfir unterwiesen sind, es sei denn, die Tatigkeiten sind nach
fur den Anlagenstandort und die Anlagenart geltenden Vorschriften von der Fachbetriebs-
pflicht ausgenommen

(2) Bei den Beschichtungsarbeiten sind insbesondere die fir den Unfall- und Gesundheits-
schutz geltenden Vorschriften (z. B. Gefahrstoffverordnung einschlieBlich der Technischen

Verpackungen zu beachten.

D( utsches Institut /
\ fiir Bautechnik /l

DIN EN ISO 12944-4:1998-07 Beschichtungsstoffe — Korrosionsschutz von Stahlbauten durch Beschich-
tungssysteme; Arten von Oberflachen und Oberflachenvorbereitung

DIN EN ISO 11124-1:1997-06 Vorbereiten von Stahloberflachen vor dem Auftragen von Beschichtungsstoffen,
Anforderungen an metallische Strahimittel — Teil 1, Aligemeine Einleitung und
Einteilung

DIN EN I1SO 11126-1:1997-06 Vorbereiten von Stahloberflachen vor dem Auftragen von Beschichtungsstoffen,
Anforderungen an nichtmetallische Strahimittel — Teil 1, Aligemeine Einleitung
und Einteilung

1.69.13-14/10
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(3) Fur die ordnungsgeméaBe Ausfihrung der Beschichtungsarbeiten hat der Antragsteller
eine Verarbeitungsanleitung zu erstellen, in der zusatzlich zu den Bestimmungen dieses
Bescheides, insbesondere zu den folgenden Punkten detaillierte Beschreibungen enthalten
sein missen:

— Oberflachenbeschaffenheit und Oberflachenvorbehandlung,

— Luftfeuchtigkeit und Temperatur (Einhaltung der Taupunktgrenzen) zur Verarbeitung,
— Material- und Oberflachentemperaturen,

— Verpackung, Transport und Lagerung der Beschichtungskomponenten,

— VorsichtsmaBnahmen zur Handhabung und Verarbeitung,

— Art und Weise der Applikation der Beschichtungsstoffe,

— Beschichtungsaufbau,

— Mischungsverhéltnisse der Komponenten,

— Materialverbrauch pro Schicht (Verbrauchsmengen pro m?®) und Arbeitsgang einschlieB-
lich der Angaben zur Sollschichtdicke,

— Verarbeitungszeiten,
— Wartezeiten zwischen zwei Arbeitsgdngen und Abliftzeiten,
— Prifung der fertig gestellten Innenbeschichtung,

— Zeitpunkt der Verwendbarkeit (Bestimmung der frihesten chemischen und mechani-
schen Belastbarkeit, Mindesthartungszeiten),

— Nacharbeiten und Ausbessern,
— Entgasen und Reinigen der innen beschichteten Behalter.

(4) Die Kontrolle der vorhandenen Schichtdicke ist tber den nachgewiesenen Verbrauch an
Beschichtungsmaterial z. B. mit geeigneten Nassfilmdickenmessern bzw. nach einem flr
das Beschichtungsverfahren und die Schicht geeigneten anderen Verfahren durchzufihren.

(5) Wird bei der Kontrolle festgestellt, dass die Sollschichtdicken (DIN EN ISO 12944-5
Abs. 3.10)" geméaB Abschnitt 1.2 und einzelne Verbrauchsmengen nicht den Anforderungen
der Anlage 2 entsprechen, muss das fehlende Material vor dem néachsten Arbeitsgang unter
Beachtung der Verarbeitungsanleitung des Antragsstellers ergdnzend aufgebracht werden.

(6) Vor Inbetriebnahme ist zuséatzlich zu dem Schild, das der Hersteller des Stahlbehélters
am Behalter anzubringen hat, ein weiteres Schild am Behélter dauerhaft zu befestigen, auf
dem die Angaben gemaB Abschnitt 2.2.3 (3) enthalten sein missen. Bei unterirdischen
Behaltern ist das Schild im Domschacht dauerhaft anzubringen.

(7) Der Betrieb nach 4 (1) hat dem Betreiber einer Lageranlage eine Kopie der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung sowie eine Kopie der Verarbeitungsanleitung des Antragstellers
zu Ubergeben.

(8) Uber die Herstellung der Innenbeschichtung ist unter Berlcksichtigung der in
Punkt 4 (2) aufgefiihrten Arbeitsgéange ein Fertigungsprotokoll geméBi Anlage 4 anz JE

3
I
Deutsches Institut f’;
fiir I.hmtt'uhnilc’;/f

i"‘«iﬂ/’j’;

DIN EN ISO 12944-5:2008-01 Beschichtungsstoffe - Korrosionsschutz von Stahlbauten durch Beschichtungs-
systeme - Teil 5: Beschichtungssysteme (ISO 12944-5:2007); Deutsche
Fassung EN I1SO 12944-5:2007

1.569.13-14/10
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5 Bestimmungen fiir Nutzung, Unterhalt und Wartung innenbeschichteter Stahlbehalter
5.1 Allgemeines

(1) Auf die Notwendigkeit der standigen Uberwachung der Dichtheit bzw. Funktionsfahigkeit
durch den Betreiber einer Anlage zum Lagern wassergefahrdender Flissigkeiten geman § 1
Abs. 2 der Verordnung Uber Anlagen zum Umgang mit wassergefdhrdenden Stoffen vom
31. Marz 2010 (BGBI. | S. 377) (Betreiberpflichten) wird verwiesen. Hierflir gelten die unter
Abschnitt 5 (2) aufgefiihrten Kriterien in Verbindung mit Abschnitt 5 (3).

(2) Der Betreiber einer Anlage zum Lagern wassergefahrdender Flussigkeiten ist verpflich-
tet, mit dem Instandhalten, Instandsetzen und Reinigen der Innenbeschichtung nur solche
Betriebe zu beauftragen, die fir diese Tatigkeiten Fachbetriebe gemaB Abschnitt 4 (1) sind
und die vom Hersteller (Zulassungsinhaber) hierfiir unterwiesen sind; es sei denn, die Tétig-
keiten sind nach fir den Anlagenstandort und die Anlagenart geltenden Vorschriften von der
Fachbetriebspflicht ausgenommen.

(3) Sofern Vorschriften in einer fir den Anlagenstandort und die Anlagenart geltenden Fas-
sung Prifungen durch hierflir zugelassene Sachverstandige (Sachverstandige nach Wasser-
recht) gemaB § 1 Abs. (2), Satz 3 der Verordnung Uber Anlagen zum Umgang mit wasser-
gefahrdenden Stoffen vom 31. Marz 2010 (BGBI. | S. 377) vorschreiben, hat der Betreiber
der Anlage Prufungen gemaB Abschnitt 5.2 (Inbetriebnahmepriifung, wiederkehrende
Prufung) zu veranlassen.

(4) Sofern keine Prifungen durch Sachverstandige vorgeschrieben sind, hat der Betreiber
einer Anlage einen Sachkundigen mit der wiederkehrenden Priifung der Dichtheit und der
Funktionsfahigkeit der Innenbeschichtung entsprechend den unter Abschnitt 5.2.2 Absatz (3)
und (4) aufgefuihrten Kriterien zu beauftragen. Auf die Pflichten des Betreibers der Anlage
gemal Abschnitt 5.1 Absatz (1) wird verwiesen.

(5) Die Vorschriften der Betriebssicherheitsverordnung (BetrSichV) bleiben hiervon
unberihrt.

(6) Die Innenbeschichtung darf nur in Anlagen eingesetzt werden, an die auf Grund der
Gefahrdungsbeurteilung nach § 3 der Betriebssicherheitsverordnung keine Anforderungen
zur Vermeidung elektrostatischer Aufladungen (zum Lagern, Abfiillen und Umschlagen ent-
zandlicher, leicht entziindlicher und hochentzlindlicher Flissigkeiten) zu stellen sind.

5.2 Priifungen

Die Prifungen an der Innenbeschichtung sind vor Inbetriebnahme des Behélters und danach
wiederkehrend entsprechend den unter den Abschnitten 5.2.1 und 5.2.2 aufgefiihrten Krite-
rien durch Sachverstandige durchzufihren.

5.2.1 Inbetriebnahmepriifung

(1) Der Sachverstandige gemaB Abschnitt 5.1 (3) ist Gber den Fortgang der Arbeiten wéh-
rend der Applikation der Innenbeschichtung durch den ausfiihrenden Betrieb nach
Abschnitt 4 (1) laufend zu informieren. lhm sind Aufzeichnungen lber die verbrauchten
Beschichtungsmaterialien zu Ubergeben. Er beurteilt die Ergebnisse der Kontrollen nach
Abschnitt 4 (3).

(2) Die Prufung erfolgt vor Inbetriebnahme bzw. Wiederinbetriebnahme und ist in Anwesen-
heit eines sachkundigen Vertreters der Beschichtungsfirma durchzufiihren. Sie darf erst
nach Ablauf der festgelegten Mindesthartungszeit (siehe Anlage 2) erfolgen.

(38) Die Prifung erfolgt nach Aufstellung des beschichteten Behalters bzw. nach Beschich-
tung des aufgestellten Behélters am Betriebsort

— Aufbau und Beschaffenheit der Oberflache durch Inaugenscheinnahme
— Ermittlung der Porenfreiheit (visuell und mit einer Mindestprifspannung vo
— Ermittlung der Schichtdicke.

ZiT1 1.569.13-14/10
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Fur die Feststellung der Schichtdicke der Innenbeschichtung eines Stahlbehalters sind je m?
beschichteter Flache 2 Messungen gleichmaBig Uber die Behalterflache verteilt, durchzufih-
ren.

(4) An baubegleitend hergestellten Vergleichsmustern, die im Normalklima 23-50/2 nach
DIN EN ISO 291" zu lagern sind, werden nach Ablauf der Mindesthartungszeit
— die Harte und
— die Haftfestigkeit
bestimmt.
Die in Anlage 2 aufgefiihrten Uberwachungswerte sind einzuhalten.
5.2.2 Wiederkehrende Priifungen

(1) Soweit die fur den Anlagenstandort und die Anlagenart geltenden Vorschriften nichts
Anderes vorschreiben, ist die Innenbeschichtung wiederkehrend alle 5 Jahre gemaB §1
Abs. (2) Nr. 2 der Verordnung tber Anlagen zum Umgang mit wassergefdhrdenden Stoffen
vom 31. Méarz 2010 (BGBI. | S. 377) prifen zu lassen.

(2) Vor wiederkehrenden Prifungen der Innenbeschichtung sind die Behdlter unter Beach-
tung der Sicherheitsvorschriften und unter Beachtung der Verarbeitungsanleitung des Her-
stellers der Innenbeschichtung (Antragsteller) von einem Fachbetrieb geman Abschnitt 4 (1)
zu entgasen und zu reinigen.

(3) Bei den wiederkehrenden Prifungen ist die Innenbeschichtung hinsichtlich ihrer
Schutzwirkung wie folgt zu priifen und zu beurteilen:

Die Prifung der Innenbeschichtung erfolgt durch Inaugenscheinnahme und ggf. durch Mes-
sungen. Die Innenbeschichtung gilt hinsichtlich ihrer Schutzwirkung weiterhin als dicht und
bis zur néchsten wiederkehrenden Prifung als sicher, wenn insbesondere keine der nach-
folgenden Mangel feststellbar sind:

— mechanische Beschadigungen der Oberflache,

— Rissbildung,

— Blasenbildung oder Ablésungen,

— Anrostungen an der Behélterwand und den Versteifungen,

— Schmutzeinschlisse, welche die Schutzwirkung beeintrdchtigen kénnen,
— Aufweichen der Innenbeschichtung,

— Inhomogenitat der Innenbeschichtung,

— Aufrauungen der Oberflache und

— die Porenfreiheit weiterhin gegeben ist.

5.3 Ausbesserungsarbeiten, Reinigungsarbeiten

(1) Werden bei den Prifungen gemaB Abschnitt 5.2.1 bzw. Abschnitt 5.2.2 Méangel an der
Innenbeschichtung festgestellt, so sind diese unverziiglich zu beheben. Mit der Schadens-
beseitigung ist ein Betrieb nach Abschnitt 4 (1) zu beauftragen, der nur die in diesem
Bescheid genannten Materialien entsprechend der Verarbeitungsanleitung des Antragstel-
lers verwenden darf.

(2) Sofern die Gesamtflache der auszubessernden Fehlstellen 30 % Uberschreitet, ist die
gesamte Innenbeschichtung zu erneuern. Bei Nacharbeiten in gréBerem Umfang ist die

wiederkehrende Prifung durch den Sachverstandigen zu wiederholen. f;,ff-”'—‘—"-&\

(3) Fur die Reinigung der innen beschichteten Stahlbehalter sind die Angaben Q@@re- N

chend der Verarbeitungsanleitung des Antragstellers zu beachten. / ‘:;;}é \
& 3

11

d) (180 d9d:2008)itut
fiir Bautechnik

DIN EN ISO 291: 2008-08 Kunststoffe - Normalklimate fiir Konditionierung und Prii
Deutsche Fassung EN ISO 291:2008
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5.4 Priifbescheinigung

Uber das Ergebnis der Prifungen gemaB den Abschnitten 5.2.1 und 5.2.2 ist im Rahmen der
nach Arbeitsschutz bzw. Wasserrecht zu erstellenden Bescheinigungen eine Aussage zu
treffen, die der zustandigen Behdrde und dem Betreiber unverziglich vorzulegen ist.

Mindestens sind folgende Angaben aufzufiihren:

— Betreiber der Anlage

— Art der Lagerung (oberirdisch/ unterirdisch)

— Behalternummer, Baujahr des Behalters

— Rauminhalt des Behalters

— Lagerflussigkeit

— Bezeichnung der Innenbeschichtung

— Ausfuhrender Fachbetrieb

— Zeitpunkt der Beschichtung

— Hersteller und Zulassungsnummer des Beschichtungsstoffes
— Prifungsumfang geman allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung
— Prifergebnis

— Beschreibung der Méngel

— Ort und Zeitpunkt der Prifung

Name und Anschrift des Sachverstdndigen, der Sachverstandigenorganisation bzw. des
Sachkundigen der die Prifung durchgefuhrt hat.

Dr. Angela Pawel Begla
Referatsleiterin

3 1
ke ka1
IO DdtitCLUIngaATs k
v

Anlagenubersicht:

Anlage 1: Liste der Flissigkeiten (1 Blatt)

Anlage 2: Technische Kenndaten (1 Blatt)

Anlage 3: Grundlagen fiir den Ubereinstimmungsnachweis (2 Blatt)
Anlage 4: Muster-Fertigungsprotokoll fiir Innenbeschichtungen (1 Blatt)
(4 Anlagen, bestehend aus insgesamt 5 Blatt)

Z17.11 1.59.13-14/10
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Liste der Flissigkeiten gegen welche die Innenbeschichtung fiir Stahlbehélter im Sinne der Abschnitte 1.1
und 2.1.1 der Besonderen Bestimmungen chemisch bestandig ist
Von der Liste ausgenommen sind Flissigkeiten, die auf Grund der Gefahrdungsbeurteilung nach § 3 der

Betriebssicherheitsverordnung die Ableitung elektrostatischer Aufladungen erforderlich machen (entziindliche,
leichtentziindliche und hochentziindliche Fliissigkeiten)!

Gruppe Flissigkeiten
Nr.:
IB9 — wassrige Losungen organischer Sduren (Carbonséuren) bis 10 %

sowie deren Salze (in wassriger Lésung)

IB10 — Mineralsauren sowie deren sauer hydrolisierende, anorganische Salze in wassriger
(pH < 6) Lésung bis 20 %,
auBer Flusssaure und oxidierend wirkende Sauren und deren Salze

IB 12 — Lésungen anorganischer nicht oxidierender Salze mit einem pH-Wert zwischen 6 und 8

Anmerkung:

Bei den oben angegebenen Mediengruppen handelt es sich um wassergefahrdende Flussigkeiten, die bis zu einer
Temperatur von 40 °C gelagert werden dirfen, sofern keine Einschrankungen oder héhere Temperaturen vermerkt sind.
Hierbei dirfen Erwarmungen der Lagerflissigkeiten durch die Witterung und kurzzeitige Temperaturiberschrei durch
héhere Temperatur der Lagerfliissigkeiten beim Einflllen auBer Betracht bleiben. Ist keine Konzent
angegeben, ist jede mdgliche Konzentration abgedeckt.

fh
Deutsches Institut ,’,‘;E
'wuu(m-hnil\/
10 /
‘—_'/

Innenbeschichtung "COROFLAKE 23"

Liste der Fliissigkeiten Anlage 1
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Aufbau der Innenbeschichtung Grundierung Basisschicht Zwischenschicht Deckschicht

Komponenten: COROFLAKE S Primer| COROFLAKE 23 COROFLAKE 23 | COROFLAKE 23
Harz: Coroflake S Primer Coroflake 23 Coroflake 23 Coroflake 23
Harter: Harter No.1 klar Harter No.1 klar Harter No.1 rot *) Harter No.1 klar

Dichte [g/cm"] bei 23 °C

Harzkomponente: 1,06 -1,12 1,16-1,22

Harterkomponente . 1,03 1,03

Fertige Mischung 1,08 1,18

Viskositat [mPas] bei 23 °C

Harzkomponente 200 - 250 2750 - 3250

Harterkomponente ca. 15 ca. 15

Flammpunkt [°C] + 35 °C (Harz)

Harz/ Harter + 57 °C (Harter)

Ziindtemperatur [°C]

Harzkomponente ca. 490

max. Lagerzeit:
Harzkomponenten
Harterkomponenten

ungedffnete Gebinde bei kihler und trockener Lagerung (bei +5 °C bis max. +30 °C)

6 Monate (bei < 20 °C)
6 Monate (bei 20 °C)

Mischungsverhaéltnis
Harz : Harter [Masseteile]

100:2

100:2

100:2

100:2

Verarbeitungszeit Topfzeiten/
[min]

60 Minuten (bei 15 °C)
45 Minuten (bei 20 °C)
20 Minuten (bei 30 °C)

90 Minuten (bei 15 °C)
60 Minuten (bei 20 °C)
30 Minuten (bei 30 °C)

Material- und Objekt- bzw.
Untergrundtemperatur[°C]

Verarbeitung bei mind. +10°C/ max. + 36°C, optimal 20 °C
max. rel. Luftfeuchte 60 %, Taupunktabstand beachten mind. 3 K

Anforderungen an den

Untergrund Reinheit der Oberflache mind. Sa 2Y%., Rauhigkeitsgrad (Medium, G), mind. Rz 60 pm
Feststoff- / Losemittelgehalt [%] (£2,5 %) (£2 %)

(der Mischung) 65 %/ 35 % (Styrol) 71 % /29 % (Styrol)

Verbrauch

Beschichtungsmasse: [g/m?] ca. 150 ca. 1100 ca. 1100 ca. 1100
Trockenschichtdicke

[um] ca. 50 500 - 700 500 - 700 500 - 700
Wartezeit [h] (bei 15-20°C)

bis zur nachsten Beschichtung mind. 4 Stunden mind. 4 Stunden mind. 4 Stunden —-ee
bzw. Arbeitsgang max. 72 Stunden max. 72 Stunden max. 72 Stunden -
Mindesthartungszeit bei 20 °C [h]

- fir Begehbarkeit B 4 4 4

- fiir mechanische Belastung - e - 24

- fir chem. Belastbarkeit ---- ---- - 72

Haftzugfestigkeit [N/mm°]

des gesamten Systems mindestens 7,0 N/ mm®

Porenfreiheit [Prifspannung]

mind. 5000 Volt (500 V/ 100 um)

Barcol-Hérte

des gesamten Aufbaus im ausgehéarteten Zustand mind. 35 Barcol

Farbton der Beschichtung

Orange

Beige

I Rosa

| Beige

geeignete Reinigungsverfahren

nach Rucksprache mit dem Hersteller in Abhangigkeit des Lagermediums

*) Harter No. 1 rot" ist die rot eingefarbte Variante des "Hérter No. 1"

Hinweis: soweit die Verarbeitung nicht im Spritzverfahren erfolgt, kann sich die Anzahl der aufzubringenden Schichten von
COROFLAKE 23 (Basisschicht, Zwischenschicht und Deckschicht) zum Erreichen der einzelnen Schi 3

en

Innenbeschichtung "COROFLAKE 23"

. -
N

[

Technische Kenndaten fiir die Innenbeschichtung

Deutsches 7,

fiir Bautec} nik
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches
Nr. Z-59.13-283 vom 17. Februar 2011

Institut
fur
Bautechnik

m‘ Fertigungsprotokoll firlnnenbeschichtungen
1. Behalter nach Zeichnung Nr. DN  sassssssssssmanmanninrrReRS R
MBI D cusinissusevisvissimssimsssstisnssevsiamsiss s st isatss Cue s
a LRI woressmonminsassansassanpsmnsunnimsmmmnnssnerns
3. InnenbeschichiUNg Mt . i wmsensoiunsismsmsssnmebtasosossnsoses
4. Zulassungsnummer: o e
5.a  Hersteller der Innenbeschichtung:
5b  Verarbeiter der Innenbeschichtung: SRS~ O] -
6. Hersteller des Behalters:
BAUJANE  .ooeeoeeeoeeere e T O O N O Y 9 =<
7 Bestellar: .ausunnumsasasinsisess
Erggbnisse
8. Beurteilung vor Herstellung g
a) Beschichtungsgerecl
DIN 14879-2
b)  InnepZl
mirld. N
¢)  Taupunktbestimmupg | [ || \ \ || [Lpftfeuchte:] ..l %Raumtemp.: ... °C
#..°C Taupunkt: ... °C
9.  Kontrolle uffd Uberwa ikatign einschlieflich Klimadaten || .57 i
10. Priafung n
a) Visyelle Prifynd d. Obefrflache (100%) [| [ | | T |
b)  Prifurg IBE s
Sol
c) Pri ISE s mm
Mess
Sollt ..1..1. 1.
d) Priifun Fehlstellen: ja - Nein
Prifsp: ing:(1D - 15 KV
Prifgeratif.....J-.4......
Bemerkungen: (ggf. it ung|d rAbIeitféhig(eit).
Anforderung/ gefpesgener Wer:
Bestatigung: J / /} Verarbeiter der
zu Ifd. Nr. 8, 9 und 10 Innenbeschichtung
V-
J Datum:
Innenbeschichtung "COROFLAKE 23"
. Anlage 4
Muster Fertigungsprotokoll g
fiir Bautechiilk
Z11523.11 1.59.13-14/10




