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ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbarkeit
des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Sofern in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Anforderungen an die besondere
Sachkunde und Erfahrung der mit der Herstellung von Bauprodukten und Bauarten
betrauten Personen nach den §17 Abs.5 Musterbauordnung entsprechenden
Landerregelungen gestellt werden, ist zu beachten, dass diese Sachkunde und Erfahrung
auch durch gleichwertige Nachweise anderer Mitgliedstaaten der Européischen Union belegt
werden kann. Dies gilt ggf. auch fir im Rahmen des Abkommens (ber den Européischen
Wirtschaftsraum (EWR) oder anderer bilateraler Abkommen vorgelegte gleichwertige
Nachweise.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fur die Durchfihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Verireiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw. Anwender
des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfigung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche
Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten
Behdorden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verflgung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fiir Bautechnik
nicht gepriifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung” enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung koénnen nachtraglich ergé&nzt und geéndert
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| BESONDERE BESTIMMUNGEN
1 Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

(1) Die Hartgummierung "HAW-H94", die auf Basis von Polyisopren- und Styrolbutadien-
kautschuk (IR/SBR) hergestellt wird, eignet sich in Bahnendicken von 4 bis 6 mm als
Auskleidung von Stahlbehéltern zur Lagerung von Flissigkeiten gemaB Anlage 1.

(2) Der Haftvermittlungsaufbau zwischen der Stahloberflache und der Hartgummierung
besteht aus der Grundierlésung "HAW-PRP1" und "HAW-PRP2" (je 1 Anstrich auf der gerei-
nigten Stahloberflache), der Haftldsung "HAW-KL39" (2 Anstriche auf der grundierten Stahl-
oberflache), der Haftldsung "HAW-KL39" oder der Nahtlosung "HAW-KLO4" (1 Anstrich auf
der Gummierung) und der Haftlésung "HAW-KL39" (Baustelle) bzw. der Nahtlésung
"HAW-KLO4" (Werk) im Nahtbereich.

(3) Die Auskleidung darf in Stahlbehaltern mit bauaufsichtlichem Verwendbarkeitsnachweis
(siehe Abschnitt 15 der Bauregelliste A Teil 1" bzw. mit allgemeiner bauaufsichtlicher Zulas-
sung) eingesetzt werden, wenn die Behélter zusatzlich in konstruktiver Gestaltung und Aus-
fihrung der Norm DIN EN 14879-12 entsprechen und beziiglich der Anforderungen an die
Metalloberflache die Norm DIN EN 14879-12 erfiillen. Dariiber hinaus muss die gesamte
Innenwandflache des Stahlbehélters mindestens den Norm-Reinheitsgrad Sa 2 Y2 nach der
Norm DIN EN ISO 12 944-4° aufweisen.

(4) Es ist immer die gesamte Innenwandflache eines Stahlbehalters auszukleiden. Die
fertige, chemisch belastbare Hartgummierung entsteht durch

— Druckvulkanisation (Druck: 23,5 bar; Temperatur: 115 °C; Vulkanisationsdauer: 2 h
hochfahren, mind. 4 h halten und anschlieBend unter Druck auf <80 °C abkiihlen) im
Autoklaven (Vulkanisationsmedium: HeiBluft oder Wasserdampf) oder auch bei gege-
bener Druckbelastbarkeit des Stahlbehélters in diesem selbst (Druck: ca. 1,8 bar; Tempe-
ratur: 108 - 115 °C; Vulkanisationsdauer: 3 h hochfahren, mind. 10-15h halten und
anschlieBend unter Druck von 1,5 bar auf <60 °C abklhlen; Vulkanisationsmedium:
Wasserdampf).

— HeiBwasservulkanisation (Temperatur: 95 — 98 °C; Vulkanisationsdauer: mind 100 h).

(5) Durch diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung entfallt fir den Zulassungsgegen-
stand die wasserrechtliche Eignungsfeststellung nach § 63 des Wasserhaushaltsgesetzes
(WHG) vom 31. Juli 2009 (BGBI. | S. 2585).

2 Bestimmungen fiir die Stahlbehélterauskleidung

2.1 Eigenschaften und Zusammensetzung

(1) Die mechanisch-physikalischen Eigenschaften der Hartgummierung "HAW-H94" und die
zugehdrigen Nachweisverfahren sind in Anlage 2 und Anlage 3 angegeben.

(2) Die ausvulkanisierte Stahlbehalterauskleidung aus "HAW-H94" ist gegen die in Anlage 1

aufgeflihrten Flissigkeiten chemisch bestandig. yfﬁfﬁ‘i«\z%
f/ \
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(3) Die Eigenschaften entsprechend den Abschnitten 2.1(1) und 2.1(2) wurden nach den
Zulassungsgrundséatzen fir Gummierungen als Auskleidung von Stahlbehaltern zur Lage-
rung wassergefdhrdender Fliissigkeiten® (ZG Gummierungen von Stahlbehéaltern) nachge-
wiesen.

(4) Die Rezeptur der Gummierungsbahn "HAW-H94" sowie die Rezepturen der fur die
Applikation (bzw. Reparatur) der Stahlbehélterauskleidung benétigten Materialien

—  Grundierlésung "HAW-PRP1",

—  Grundierlésung " HAW-PRP2",

- Haftlésung "HAW-KL39" und

—  Nahtlésung "HAW-KLO4"

sind beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegt.

Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung
Herstellung

(1) Die Gummierungsbahn "HAW-H94" darf nur im Werk der Firma "HAW LININGS GmbH"
in 31167 Bockenem hergestellt werden. Die Herstellung hat nach der beim Deutschen
Institut flir Bautechnik hinterlegten Rezeptur zu erfolgen.

(2) Die Zusammensetzung der unter Abschnitt 2.1(4) genannten Materialien miissen den
beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegten Rezepturen entsprechen.

(3) Anderungen der Rezepturen bedirfen der vorherigen Zustimmung durch das Deutsche
Institut fur Bautechnik.

Verpackung, Transport und Lagerung

(1) Die auf den Verpackungen bzw. Gebinden (Gummierungsbahn, Grundierldsung, Haft-
I6sung und Nahtlésemittel) - soweit zutreffend - vermerkten Angaben zu Anforderungen aus
anderen Rechtsbereichen (z. B. Gefahrstoff- bzw. Transportrecht) sind zu beachten.

(2) Verpackung, Transport und Lagerung der Materialien missen so erfolgen, dass die
Gebrauchstauglichkeit nicht beeintrachtigt wird. Die dazu auf den Verpackungen bzw.
Gebinden angegebenen Bedingungen (Klimadaten, maximale Lagerzeit etc.) sind zu beach-
ten.

(3) Bei werksgummierten Stahlbehaltern hat der Verarbeiter der Gummierung den sachge-
maBen Transport der gummierten Stahlbehalter (unter Beachtung der Norm
DIN EN 14879-4°) zum Verwendungsort zu veranlassen.

Kennzeichnung

(1) Die aufgerollten, gelagerten Gummierungsbahnen sind mit einem Schild (bzw. Auf-
kleber) zu kennzeichnen, das den Produkinamen "HAW-H94", die Zulassungsnummer
Z-59.22-355, den Namen des Herstellers sowie das Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen)
nach den Ubereinstimmungszeichen Verordnungen der Lander enthélt.

Die Kennzeichnung mit dem U-Zeichen darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach
Abschnitt 2.3.2 erfillt sind.

Weiterhin sind auf dem Schild (bzw. Aufkleber) das unverschlisselte Herstelldatum der
Gummierungsbahn sowie die zuldssige Lagerzeit (in Abhangigkeit von der Lagertemperatur)

anzugeben. Uberlagerte Gummierungsbahnen sind zu verwerfen. N
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(2) Die zur Applikation (bzw. Reparatur) der Hartgummierung "HAW-H94" benttigten
Materialien sind auf den Verpackungen bzw. auf den Gebinden (LiefergefaBen) oder auf den
Lieferscheinen mit der jeweiligen Bezeichnung (gem&B Abschnitt 2.1(4)), der Zulassungs-
nummer Z-59.22-355, dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstim-
mungszeichen-Verordnungen der Lander, dem Namen des Herstellers sowie mit dem un-
verschllsselten Herstelldatum, der zuldssigen Lagerzeit und den bei Transport und Lage-
rung zu beachtenden Bedingungen (Klimadaten etc.) zu kennzeichnen.

Die Kennzeichnung mit dem U-Zeichen darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach
Abschnitt 2.3.2 erfullt sind.

(38) Aufgrund der Vorschriften der Verordnung Uber geféhrliche Stoffe (GefStoffV) in der
jeweils geltenden Fassung sind die Verpackungen bzw. Gebinde (Gummierungsbahn, Grun-
dierlésung, Haftldsung und Nahtlosemittel) - soweit zutreffend - weiterhin mit z. B. Gefahren-
symbol, Gefahrenbezeichnung, Gefahrenhinweisen und Sicherheitsratschldgen zu kenn-
zeichnen.

(4) Am gummierten Stahlbehélter muss ein vom Hersteller mitgeliefertes Schild angebracht
sein, aus dem Hersteller und Verarbeiter der Gummierungsbahn, das Datum der Applikation
der Auskleidung, die Zulassungsnummer Z-59.22-355 sowie das Lagermedium ersichtlich
sind.

23 Ubereinstimmungsnachweis
2.3.1 Allgemeines

(1) Die Bestatigung der Ubereinstimmung des Bauprodukts (Gummierungsbahn einschlieB-
lich der zur Applikation bzw. Reparatur benétigten Materialien) mit den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fiir jedes Herstellwerk mit einem Uberein-
stimmungszertifikat (UZ) erfolgen.

(2) Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Bauart (Stahlbehélterauskleidung) mit den
Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss vom Verarbeiter der
Gummierungsbahn (ausfiihrender Betrieb nach Abschnitt 4(1)) mit einer Ubereinstimmungs-
erklarung (UH) erfolgen.

23.2 Ubereinstimmungsnachweis fiir das Bauprodukt

2.3.2.1 Allgemeines
(1) Die Bestatigung der Ubereinstimmung des Bauprodukts (Gummierungsbahn einschlieB-
lich der zur Applikation bzw. Reparatur benétigten Materialien) mit den Bestsmmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fiir jedes Herstellwerk mit einem Uberein-
stimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer
regelmaBigen Fremdlberwachung einschlieBlich einer Erstprifung des Bauprodukts nach
MaBgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

(2) Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiberwachung ein-
schlieBlich der dabei durchzufiihrenden Produktpriifungen hat der Hersteller des Baupro-
dukts eine hierfiir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfir anerkannte Uber-
wachungsstelle einzuschalten.

(3) Die Erklarung, dass ein Uberemstlmmungszertlflkat erteilt ist, hat der Hersteller durch
Kennzelchnung der Bauprodukte mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter Hin-
weis auf den Verwendungszweck abzugeben.

(4) Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des
von ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats und des Erstpriifberichts zur Kenntnis zu
geben.

2.3.2.2 Werkseigene Produktionskontrolle

(1) In dem in Abschnitt 2.2.1(1) angegebenem Herstellwerk ist eine werksejgene Produk-
tionskontrolle einzurichten und durchzufihren. Vs

o2
i 9 i
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(2) Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzunehmende konti-
nuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicherstellt, dass die von
ihm hergesteliten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung entsprechen.

(3) Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die in den Anlagen 2 und 3 auf-
gefuhrten MaBnahmen einschlieBen.

(4) Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukts "HAW-H94" (als unvulkanisierte Mischung, als Gummie-
rungsbahn bzw. als ausvulkanisierte Gummierung),

— Art der Kontrolle oder Prifung (Prifgrundlage geman den Anlagen 2 und 3),

— Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile,

— Ergebnisse der Kontrollen und Priifungen und Vergleich mit den Anforderungen (Uber-
wachungswerte gemal den Anlagen 2 und 3) und

— Unterschrift des flr die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

(5) Die Aufzeichnungen sind mindestens fiinf Jahre aufzubewahren und der fir die Fremd-
iberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut flr Bautechnik und der zustadndigen obersten Bauaufsichtsbehorde auf Verlangen
vorzulegen.

(6) Bei ungenligendem Priifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
MaBnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich zu
wiederholen.

2.3.2.3 Fremduberwachung
(1) In dem in Abschnitt 2.2.1(1) angegebenem Herstellwerk ist die werkseigene Produk-
tionskontrolle durch eine Fremdiberwachung regelmaBig zu Uberprifen.

Die Fremdiberwachung umfasst die Kontrolle der Herstellung der Gummierungsbahn. Der
Umfang der Fremdiberwachung sowie die einzuhaltenden Uberwachungswerte regeln sich
geman den Anlagen 2 und 3. Die im Rahmen der Fremduiberwachung gemaB den Anlagen 2
und 3 zweimal jahrlich vorgesehenen Priifungen brauchen nur einmal jahrlich vorgenommen
zu werden, wenn durch die Erstprifung zur Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats nach-
gewiesen ist, dass die Gummierungsbahn ordnungsgemaB hergestellt wird. Nach unge-
nigendem Priifergebnis aufgrund jéhrlicher Uberwachungspriifungen ist der Entnahme- und
Prifzeitraum auf halbjahrlichen Turnus gemal den Anlagen 2 und 3 zurtickzunehmen.

(2) Im Rahmen der Fremdiberwachung ist eine Erstprifung der Gummierungsbahn ein-
schlieBlich der zur Applikation bzw. Reparatur benétigten Materialien durchzufiihren. Die
Erstprifung umfasst Prifungen an Proben, die von der Uberwachungsstelle aus der laufen-
den Produktion zu entnehmen sind.

Die Prifstelle hat an diesen Proben die Eigenschaften gemaB Anlage 2 und Anlage 3 zu
priifen.

Diese Prifungen kdnnen entfallen, wenn die der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung
zugrunde liegenden Verwendbarkeitsprifungen an amtlich entnommenen Proben aus der
laufenden Produktion durchgefiihrt wurden.

(3) Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens finf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstell
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zusténdigen obersten Bauaufsichtsbeh¢
Verlangen vorzulegen.
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2.3.3 Ubereinstimmungsnachweis fiir die Bauart

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Bauart (Stahlbehélterauskleidung) mit den
Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss vom Verarbeiter der
Gummierungsbahn (ausfiihrender Betrieb nach Abschnitt 4(1)) mit einer Ubereinstimmungs-
erklarung (UH) auf der Grundlage der Bestimmungen fir die Ausfiihrung der Gummierungs-
arbeiten geman Abschnitt 4 erfolgen.

3 Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung der auszukleidenden Stahlbehiélter

Fur Entwurf und Bemessung der auszukleidenden Stahlbehalter gelten die unter Ab-
schnitt 1(3) genannten Bestimmungen.

4 Bestimmungen fiir die Ausfiihrung der Gummierungsarbeiten

4.1 Allgemeines

(1) Die Gummierung der Stahlbehalter darf nur von solchen Betrieben vorgenommen
werden, die fiir diese Téatigkeiten Fachbetriebe im Sinne von § 3 der Verordnung Uber Anla-
gen zum Umgang mit wassergefahrdenden Stoffen vom 31. Marz 2010 (BGBI. | S. 377) sind,
es sei denn, die Tatigkeiten sind nach fir den Anlagenstandort geltenden Vorschriften von
der Fachbetriebspflicht ausgenommen. Zusétzlich missen diese Fachbetriebe und deren
Fachpersonal vom Antragsteller entsprechend unterwiesen sind.

(2) Fur die ordnungsgemaBe Ausflihrung der Gummierungsarbeiten hat der Antragsteller
eine Verarbeitungsanleitung zu erstellen, in der zuséatzlich zu den Bestimmungen dieses
Bescheides, insbesondere zu den folgenden Punkten, detaillierte Beschreibungen enthalten
sein mussen:

— Oberflachenbeschaffenheit und Oberflachenvorbehandlung,

— Luftfeuchtigkeit und Temperatur (Einhaltung der Taupunktgrenzen) zur Verarbeitung und
Protokollierung,

— Material- und Oberflachentemperaturen,
— Haftvermittlungsaufbau inklusive Verbrauchsmengen pro m? und Abliftzeiten,
— Applikation der Gummierungsbahnen inklusive Ausfiihrung der Nahtverbindungen,

— Vulkanisationsverfahren (Vulkanisationsmedium, Druck, Temperatur, Vulkanisations-
dauer),

— Prufung der fertig gestellten Auskleidung,
— Nacharbeiten und Ausbessern und
— Reinigen und Befahren ausgekleideter Behalter.

(3) Bei den Gummierungsarbeiten sind insbesondere die fir den Unfall- und Gesundheits-
schutz geltenden Vorschriften (z. B. Gefahrstoffverordnung, Betriebssicherheitsverordnung
(BetrSichV)) entsprechend der Kennzeichnung auf den Gebinden bzw. Verpackungen
(Gummierungsbahn, Grundierlésung, Haftlésung und Nahtlésemittel) - soweit zutreffend - zu
beachten.

(4) Am gummierten Stahlbehélter ist ein Schild gemaB Abschnitt 2.2.3(4) anzubringen. Bei
unterirdischen Behaltern ist das Schild im Domschacht dauerhaft anzubringen.

4.2 Ubereinstimmungserkldrung

(1) Uber die Gummierung des Stahlbehalters ist vom Betrieb nach Abschnitt 4.1(1) ein
Fertigungsprotokoll (siehe Anlage 3) anzufertigen, das dem Betreiber der Anlage zum
Lagern wassergefahrdender Stoffe (nachfolgend Anlagenbetreiber genannt) zusammen.Mit==-._
einer Kopie dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung sowie einer Kopie dg,v‘ erarsy \
beitungsanleitung des Antragstellers auszuhandigen ist. :j,:f{f;,} W
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(2) Die Aufzeichnungen Uber die ordnungsgeméaBe Fertigung sind dem Deutschen Institut
flir Bautechnik und der zusténdigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Verlangen vorzu-

legen.
5 Bestimmungen fiir Nutzung, Unterhalt und Wartung der gummierten Stahlbehélter
5.1 Allgemeines

(1) Auf die Notwendigkeit der standigen Uberwachung der Dichtheit bzw. Funktionsfahig-
keit der Auskleidung gemaR § 1 Abs. 2 der Verordnung ber Anlagen zum Umgang mit was-
sergefédhrdenden Stoffen vom 31. Marz 2010 (BGBI. | S. 377) durch den Anlagenbetreiber
wird verwiesen. Im Ubrigen gelten die fur den Anlagenstandort geltenden Vorschriften.

(2) Der Anlagenbetreiber ist verpflichtet, mit dem Instandhalten, Instandsetzen und Reini-
gen der Auskleidung nur solche Betriebe zu beauftragen, die flir diese Tatigkeiten Fachbe-
triebe im Sinne von § 3 der Verordnung tber Anlagen zum Umgang mit wassergeféahrden-
den Stoffen vom 31. Marz 2010 (BGBI. | S. 377) sind, es sei denn, die Téatigkeiten sind nach
fur den Anlagenstandort geltenden Vorschriften von der Fachbetriebspflicht ausgenommen.

(8) Der Anlagenbetreiber hat je nach fur den Anlagenstandort geltenden Vorschriften
Prufungen (Inbetriebnahmeprifung, wiederkehrende Prifung) durch Sachverstédndige nach
Wasserrecht (siehe § 1 (2), Satz 3 der Verordnung Uber Anlagen zum Umgang mit wasser-
gefahrdenden Stoffen vom 31. Marz 2010 (BGBI. | S. 377)) (nachfolgend Sachverstandiger
genannt) zu veranlassen.

(4) Sofern Vorschriften keine Prifungen durch Sachverstédndige vorschreiben, hat der
Anlagenbetreiber einen Sachkundigen mit der wiederkehrenden Prifung der Dichtheit und
der Funktionsfahigkeit der Auskleidung entsprechend den unter Abschnitt 5.2.2 aufgefiihrten
Kriterien zu beauftragen.

(5) Die Vorschriften der Betriebssicherheitsverordnung (BetrSichV) bleiben hiervon unbe-
rihrt.

5.2 Prifungen
5.2.1 Priifungen vor Inbetriebnahme und nach wesentlichen Anderungen

(1) Der Anlagenbetreiber hat dem Sachverstdndigen das Fertigungsprotokoll nach Ab-
schnitt 4(1) zu Ubergeben.

(2) Die Prufungen an der Gummierung sind vor Inbetriebnahme des Behélters und danach
wiederkehrend entsprechend den unter Abschnitt 5.2.2 aufgefiihrten Kriterien durchzu-
flhren.

(8) Werden bei diesen Prifungen Fehler festgestellt, so sind Ausbesserungsarbeiten nach
Abschnitt 5.3 durchzufihren.

5.2.2 Wiederkehrende Prifungen

Vor wiederkehrenden Prifungen missen die Behélter unter Beachtung der Sicherheitsvor-
schriften nach den vom Hersteller der Gummierungsbahn in der Verarbeitungsanleitung an-
gegebenen Verfahren gereinigt werden.

Die Prufung der Gummierung erfolgt durch Inaugenscheinnahme. Hierbei ist insbesondere
zu achten auf

— mechanische Beschadigungen der Auskleidungsoberfléache,
— nachteilige Anderung der Dicke,
— Blasenbildung oder Abldsungen,

— Rissbildung, ,
— Schmutzeinschlisse, die die Schutzwirkung beeintrachtigen képnen, - i
— Aufweichen der Gummierung, ! Deuntscbes [pstitut ,
fiir I’mmm:‘umk/‘%f
&
10 &
NG - _#
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5.2.3

5.3

Uwe Bender
Abteilungsleiter

Z8054.11

— Inhomogenitat der Gummierung und
— Aufrauungen der Oberflache.
Priifergebnisse

Uber das Ergebnis der Prifungen ist der zustandigen Behérde und dem Anlagenbetreiber
unverziglich ein Bericht vorzulegen.

Ausbesserungsarbeiten, Reinigungsarbeiten

(1) Werden bei den Prifungen gemaB Abschnitt Abschnitt 5.1(1) bis (3) Méangel an der
Gummierung festgestellt, so sind diese unverziglich zu beheben. Mit der Schadensbeseiti-
gung ist ein Betrieb nach Abschnitt 4(1) zu beauftragen, der nur die in diesem Bescheid
genannten Materialien entsprechend der Verarbeitungsanleitung des Antragstellers verwen-
den darf.

Die Ausbesserungsstellen sind bei Prifungen nach Abschnitt 5.2.2 besonders zu begutach-
ten, wobei der Sachverstandige (bzw. Sachkundige) in Abhéngigkeit vom jeweiligen Unter-
suchungsergebnis den folgenden Priftermin festlegt.

Sofern die Gesamtflache der auszubessernden Fehlstellen 30 % Uberschreitet, muss vom
Verarbeiter der Gummierungsbahn und dem Anlagenbetreiber, bei wiederkehrenden
Prifungen nach Abschnitt 5.2.2 auch vom Sachverstandigen (bzw. Sachkundigen), entschie-
den werden, ob eine Ausbesserung noch zulassig ist. Bei Nacharbeiten im gréBeren Umfang
ist die Priifung durch den Sachversténdigen (bzw. durch den Sachkundigen) zu wiederholen.

(2) Fur die Reinigung ausgekleideter Stahlbehélter sind die Angaben entsprechend der
Verarbeitungsanleitung des Antragstellers zu beachten.

1.69.22-1/11
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Liste der Flissigkeiten, gegen die die Hartgummierung "HAW-H94" als Stahlbehélterauskleidung chemisch
bestandig ist.

Die in dieser Liste genannten Flissigkeiten, die gemaB Gefahrstoffverordnung (GefStoffV) entzindlich,
leichtentziindlich oder hochentziindlich sind, sind von der Verwendbarkeit ausgenommen, es sei denn, zur
Lagerung dieser Flussigkeiten sind die Regelungen der TRBS 2153' Abschnitt 4.4.5 beriicksichtigt.

Medienliste
1. | wassrige Lésungen nicht oxidierender anorganischer Salze, (pH 6 - 8)

2. | anorganische Laugen sowie alkalisch hydrolysierende anorganische Salze in wassriger Losung (pH > 8),
ausgenommen Ammoniaklésungen und oxidierend wirkende Lésungen von Salzen (z.B. Hypochlorit)

3. | wassrige Losungen sauer hydrolysierender nicht oxidierender anorganischer Salze (pH < 6)
4a. | Salzsdure < 35 %
4b. | Salzsdure < 37 % bis max. 30 °C
5. | Schwefelsaure < 50 %
Schwefelsdure < 60 %*
6. | Phosphorsaure

7. | Hexafluorokieselsaure < 30 %
Hexafluorokieselsaure jede Konzentration®

8. | Chlorwasser max. 0,5 % freies Cl2

9. | Chlorbleichlauge (NaOCI und KOCI Aktivchlor < 80 g Cl2/l) bis max. 30 °C
10. [ Ammoniaklésungen < 25 % bis max. 25 °C

11. | Ameisenséure < 10 % sowie wassrige Formiatlésungen
12. | Essigséure < 10 % sowie wéssrige Acetatlésungen
13. | ein- und mehrwertige Alkohole bzw. ihre wéssrigen Lésungen

und
Schwefelsdure < 60 % bis max. 55 °C

*nur bei Druckvulkanisation, nicht bei HeiBwasservulkanisation

Bei den Lagermedien handelt es sich um wassrige, technisch reine wassergefahrdende Flissigkeiten, die bis zu
einer Temperatur von 40 °C gelagert werden diirfen, sofern keine Einschrénkungen oder héhere Temperaturen
vermerkt sind. Hierbei dirfen Erwarmungen der Lagerflissigkeiten durch die Witterung und kurzzeitige
Temperaturiiberschreitungen durch hohere Temperatur der Lagerflissigkeiten beim Einflllen auBer Betracht
bleiben. Ist keine Konzentrationsbeschrankung angegeben, ist jede mdgliche Konzentration abgedeckt.

g\\\ '“
S
! TRBS 2153 Technische Regeln fir Betriebssicherheit (TRBS) TRBS 2153 Vermeidung von unquﬁaﬂ tol‘g\é“ / 9;
elektrostatischer Aufladungen N /
Hartgummierung "HAW-H94" fiir die Auskleidung von Stahlbehaltern ’\M ;‘,
s
Anlage 1

Liste der Flissigkeiten

Z8055.11 1.59.22-1/11



w
@
£
o
]
R
H
[
a

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung

Nr. Z-59.22-355 vom

I
3
=

5
.H.M
% ©
£ 2
5
©
o

¥002:1-€81 L OSI N3 Bunsse ayosineq ‘($002:1-€81 | OSI) UsiyeuaAsuOiell | pun JsjewowiAdsyexbissniy

JW UBIYBLBA ‘UBIYBLBOAUONEIUIT | 18] - UBJOISISUNY USILLNBUOSISA JYoIU UOA a1yoiqd tap Bunwwinsag inz ualyepap - 8jjoisisuny|
G661:8212 OSI N3 Bunsse4

ayosineq ‘(2861:8 12 OSI) usiyepaaaube)y - 90IPIYoIYOS 18P USSSa| - us|[elawpunIY usydsiaubew jne ebnzieqn syosneubewlyolN
66612921 N3

Bunsse ayosineq ‘asAjeurjolelu| - uaiyepaANld - usxiembenuoleg uoa Bunziespuelsu] sip pun zinyos usp Jnj 8Wa)SAS pun apnpold
2661:8SELL OSI N3

Bunsse4 ayosinaq {(2661:85¢L 1 OS|) uebejpunin) sulewab|ly - uaiawAjod uoa (9]) auawiaesfounay] - ajjoisisuny|

ulajaLwey|n A Usso|0jol Jiw suajeylaasbunzjeule ) sep Bunwwsag ‘susWeyNA ‘UaIsWwolse|3 pun ynyosiney| uoA Bunjnid

S0-¥002:1-€81+ OSI NI NIC .
$0-G66:8+2 OSI N3 NIQ . o
L]
60-6661:292+ N3 NIQ " &
s 5
LL-L6618SEHL OSINNIT - N,
90-6861:€-6288SNI0 = F N
[ EE .\
s
a4

‘ueBapejuly Nz 1g|q Wieq pun usLLNSNZqe 18||8lsiaH

Wap pun 8||8lsiNid Jep UBYISIMZ ISI usiyepBAsUOIpRIXT seq “usynid nz penx3 ussewAlod waep pun Bunyosiy uabiuay Jep uaqold Ue Is| aAIny-H| 81q
‘uabiuejnzue saINd-Y| suId YONZIESNZ Is! ‘siewolse|3 sap Buniapuy auie Iy usyolezuy aany-H 1 alp 16187

gewebsBunupio uyegsBuniaiuwng eip ssep ‘Isi ussemabyseu siexyuszsbunwwysuelagn sep Bunpiey3 anz Bunynudisia eip yoinp uuem ‘yolyel jewue

‘pam ) @1sebiay

"uspliam Uynabuysinp Jajeyaqyels uasusiwwnb we - yalbow yosiuyoe) Jlamos - 1apo wadigyeqold ue usuugy uabuninid eiq M”
(naisiue|na) alloy i
W 200 F 22°1 X (a(e YIHYEI X T 19p0 sBreyn alx || sHE8HHOSININIQ ayaIg
(exo1puuB J8p UOA)
i : ¥ olayel x -- BISIUBY|NA
L%opewioesgoy) Y| ee®WHEXEl T i Loets L N e A
a0y ualyepap .
- | el x | "puiw Biyiespreq seuablausuuly U AT
¢'v Huyosqy ¢S Huyosqy
‘mudolBYaqIYEIS X (@@YoIyel X 2 uyeg eyweseb |  uiB)eyaq|yelS UOA
uoA uaBuniaiwwing, H7 usBunisiuwing, 57 yayuajjeyosag aulewab||y
X| pe®Yerge|ex| = ¢Z941 N3 NIQ OAINM-HI
anny) ejbsjieuly X (o (e YDIHYBI X | =] BSELL OSI N3 NId AAINY-D |
Bunsse|nz uayaipyols & (uanunyjiay
-jneneq usutewsebjfe iz -- - R o___m_n_ ,£-625€S NIA -awey|np) susyeyteasbunz
P yoeix i -Jaulap sep Bunwwiseg
g nuyosqy | Bunuyoiezuuayl pun a)joJjuoy
-- -- @@ YOIHUEl X 2 - | ‘,uisleyaqiyeis uoa -suoipjnpo.id usuabiasyiom
usbBunieiwwng, 67 | lep siugebig pun Buejwn ‘Uy
9 S 14 £ c I
Bunynid ajjoJuoysuoINpold
auamsbBunyoemiaqn) -1813 | Bunyoemiaqnpuial usuablosylom abe|punibinig Padsy
Jep yaxbyneH pun Buejun

Ny

\

Hartgummierung "HAW-H94" fir die Auskleidung von Stahlbehaltern

Grundlagen fiir den Ubereinstimmungsnachweis fiir das Bauprodukt - Teil 1 von 2

1.569.22-1/11

Z8188.11



€002:¥29% 0S| N3 Bunssed ayosineq :(2002:¥29r OSI) HexbisejyeH 1ep Bunjisunag Iz yonsieagleiqy - eyoissbumyoiyoseg 80-£002:¥29¥ OSI N3 NIa

uonsipaBnz,

wy uspamsBunuueds pun Bunuyspgiey ‘uexbuseibnz yeybiseigiey uoa Bunwwnseg - ualawolse|q pun x:coﬂzmz..cms.“., unynid 01-6002:+0SES NIA i
@ @I0US pun  B10yS Yoru Bunynidepe - UBIBWIOISEIT PUN YNYOSINEN UOA Bunyid == 80-0002:50S€S NIQ g

<74 - =

& =

far

Institut
Bautechni

"]
1]
£
[*]
1]
-
=]
]
o

‘uassednzue Bunpiapisny tap usyeyosualbig uspspuesb usp Bunuuedsinid ip 1s| uebunynid usianem leg
“1Bueisaq Bunubig ussep e|jeissbunysemiagn aip uuam ‘Juuesieue ‘uspinm uynjabyoinp sajeisBeluy won sip ‘usBunjnidsiieyBipuglsequelpeiy uspiem s3

‘uapiam pynyabyoinp jjebieiab Bunsseinz 4
usyolpyolsineneq usulewabjje Jep ul s|e swnipauynld sep uainjeladwa | uaIayQy Japo/pun usuonenuazuoy usisyoy Jw pep Bunjnidsyeybipueiseg eig .
(EWW/AY € £'S muyosqy
nw Bunjnudisig X (@(eUolHyel x 2 = ‘wUisleysqiyels
19q) ua||els|ye auiey uoA usBuniaiwwng, oz Bunpiepsny Jap nayyaig
b i 0L°S WIUYOSqY
youeqgsbunyoemiagn wi _ ; : nBisbe
o Bunynid Jeuynjebyoinp X| seeUErsoiex i AT m%%@m&wg_cﬁw sa)jyemabsne uie sus}
m yoeu af aqebuy : 9 OZ -sapuiw uabeb yaybipuelseg
(/]
© - N ¥29¥ OSI N3 NId
S R . s WU X 2 " ue Bunuyauy u lyelS Jne JiexbnsapeH
”m % ¢ < X (e F._O__\_IM— X1 il 1S ._QQ._QV_@DO;_RH_ mc:cgmvm_mm
.hw. LJUW/NOE < X @Yolyel x | - | ‘ulw/ww 9 = A ,#0SES NIA uexBusegioy
@ £ @ ?8Ioys G ¥ 8. X (@eYoIHURIX g | 8jjoY g apal ¢G0S €6 NI (weisiueynA) sLeH
5 0
g8 > 9 S 4 (] [4 L
88 a]j03U0Y
2 m_ Bunynid -suoIpnpold
.m m apamsBunyoemiaqn -1s13 | Bunyoemuagnpweld | uauablasyiem abejpunibinig Padsy
&N Jep 1exByNeH pun Buejuin
=

1.69.22-1/11

Anlage 3

Grundlagen fiir den Ubereinstimmungsnachweis fiir das Bauprodukt - Teil 2 von 2

Hartgummierung "HAW-H94" fir die Auskleidung von Stahlbehaltern

Z8188.11




Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches

Nr. 2-59.22-355 vom 25. Februar 2011 s
Bautechnik
Nr. |Fertigungsprotokoll firAuskleidungen
1. Behélter nach Zeichnung Nr. IDIN. oo iesiesees sttt
2 1= Lo 7= 11 ) USROS O RPN
3. Auskleidung Mit cc.eiieciiiiiiiiiiis e (Handelsname/Typ&)
4.  Zulassungsnummer:  Z- ...
5.a Hersteller der Gummierungsbahn: .o
5.b  Verarbeiter der Gummierungsbahn: .o
6. Herstellerdes Behalters:
Baulahrs sisvswmsessssmsmme Behalter-Nr.: e
7. Bestellern canwmewsmsisiaseins KommissionssNED ccmsammsismaovenmanssemmimsssssntossassmes
Ergebnisse
8.  Beurteilung vor Herstellung der Auskleidung
auskleidungsgerechte Oberflachenbeschaffenheit nach DIN EN 14879-1 | ..o
Innenzustand des Behalters unmittelbar vor der Auskleidung; mind.
Norm-Reinheitsgrad Sa 2 2 nach DIN EN 1ISO 12944-4 | e eee e e
Luftfeuchte:  ......... %
Taupunktbestimmung Raumtemperatur: ......... °C
Objekttemperatur; ......... °G
Taupunkt: ... °C
9. Kontrolle und Uberwachung der Applikation incl. Klimadaten [
10. Prifung nach der Vulkanisation
Visuelle Prifung d. Oberflache (100 %) DIN EN 14879-4 [

. , Sall: e ShD/A (£5)
Prifung der Harte nach DIN 53 505 By Sh D/A
Prifung der Dicke nach den Zulassungsgrundsatzen Abschnitt 5.6 Soll: s mm (-10 %)
Messgerat: ................ s s mm
Priifung der Dichtheit (100 %) DIN EN 14879-4, Abschnitt 9.4.6
Prifspannung: ............. kV Prufgeiral; s Fehlstellen: ja - nein
Prifung der Haftfestigkeit auf Stahl an parallel gefertigten Probeplatten Soll. S -
in Ar.llehnunglan DIN EN ISO 4624 (Hartgummi) bzw. DIN ISO 813 st Nimme i
(Weichgummi)

Auskleidungen aus Hartgummi Klangprifung nach DIN EN 14879-4 | .

Bemerkungen:
Bestéatigung: Verarbeiter der
zu lfd. Nr. 8, 9 und 10 Gummierungsbahn

Datum:

(Firma)
Hartgummierung "HAW-H94" fir die Auskleidung von Stahlbehéltern
Anlage 4

Muster-Fertigungsprotokoll einer Auskleidung
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