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I ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN
1 Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbarkeit

des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

2 Sofern in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Anforderungen an die besondere
Sachkunde und Erfahrung der mit der Herstellung von Bauprodukten und Bauarten
betrauten Personen nach den §17 Abs.5 Musterbauordnung entsprechenden
Landerregelungen gestellt werden, ist zu beachten, dass diese Sachkunde und Erfahrung
auch durch gleichwertige Nachweise anderer Mitgliedstaaten der Europaischen Union belegt
werden kann. Dies gilt ggf. auch fir im Rahmen des Abkommens (ber den Europaischen
Wirtschaftsraum (EWR) oder anderer bilateraler Abkommen vorgelegte gleichwertige
Nachweise.

3 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fir die Durchfihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

4 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

5 Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw. Anwender
des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfugung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche
Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten
Behdrden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfliigung zu stellen.

6 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Verodffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dlrfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik
nicht gepriifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

7 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der

allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtraglich ergénzt und geéandert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.
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| BESONDERE BESTIMMUNGEN
1 Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Das punktférmig gelagerte Vordachsystem "SWISSROOF" der Firma Glas Trosch GmbH
wird unter Verwendung von rechteckigem, ebenem Verbund-Sicherheitsglas (VSG) aus
teilvorgespanntem Glas (TVG) gefertigt. Die Scheiben dirfen in Abhangigkeit von der in
Bezug genommenen TVG-Zulassung teil-/vollflachig emailliert und/oder beschichtet sein.

Die Verbund-Glasscheiben werden Uber 4, 6 oder 8 Punkthalter gehalten. Die gebaude-

zugewandten Punkthalter sind Uber Konsolen und die gebaudeabgewandten Uber
Zug-/Druckstabe und Konsolen am Gebaude befestigt (siehe Anlage 1).

Alle metallischen Bestandteile des Vordachsystems bestehen aus nichtrostendem Stahl.

Die Verbund-Glasscheibe darf maximal mit einer Neigung von 20° bezlglich der
Horizontalen eingebaut werden. Der Winkel zwischen Zug-/Druckstab und Glasscheibe kann
einen Wert von 30° bis 90° annehmen. Die zuldssigen Scheibenabmessungen kdnnen
Tabelle 1 enthommen werden.

Tabelle 1:  Zulassige Maximalabmessungen der Vordachverglasung

Zulassige Maximalabmessungen L., [Mm] X Bpax [Mm]
VSG aus TVG
4 Punkthalter 6 Punkthalter 8 Punkthalter
2x8 mm 1950 x 1300 2650 x 1500 -—-
2x10 mm 2100 x 1500 3300 x 1700 4500 x 1700

Die Vordachsysteme diirfen nicht - auch nicht zur Wartung oder zu Reinigungszwecken -
betreten werden.

2 Bestimmungen fiir die Bauprodukte

21 Eigenschaften und Zusammensetzung
211 Glasscheibe - Komponente K01

Die Glasscheibe des Vordachsystems ist als Verbund-Sicherheitsglas, bestehend aus zwei
rechteckigen, ebenen TVG-Scheiben der Nenndicke 8 mm oder 10 mm und einer Folie aus
Polyvinyl-Butyral (PVB-Folie) der Dicke 1,52 mm, auszufihren (siehe Anlage 3). Die
Scheiben dirfen in Abhangigkeit von der in Bezug genommenen TVG-Zulassung
teil-/vollflachig emailliert und/oder beschichtet sein. Hinweis in Anlage 4 ist zu beachten.

Die maximal zulassigen Abmessungen der Verglasungen sind Tabelle 1 oder Anlage 3 zu
entnehmen. Die Glasscheiben sind Uber Punkthalter (Anlage 7) zu befestigen. Vorgaben zur
Lage und GroRe der hierfur erforderlichen Glasbohrungen gibt Anlage 4.

Die Kanten der Glasscheiben sind als "Polierte Kante" nach DIN EN 1863-1" auszufiihren
(siehe auch Anlage 3).

Beziiglich weiterer Anforderungen an die Ausfiihrung und die Eigenschaften der Verbund-
Glasscheibe aus Teilvorgespanntem Glas gelten die Bestimmungen der jeweilig in Bezug
genommenen TVG-Zulassung.

DIN EN 1863-1:2000-03 Teilvorgespanntes Kalknatronglas - Teil 1: Definition und Beschreibung
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21.2 Stahlteile der Haltekonstruktion - Komponente K02 bis K05

Die Haltekonstruktion besteht entsprechend Anlage 2 aus Wandanschlusskonsolen (K02,
K03), Zug-/Druckstaben (K04) und Punkthaltern (K05). Alle Stahlteile der Haltekonstruktion
sind aus nichtrostendem Stahl der Stahlglte 1.4404 gemalR allgemeiner bauaufsichtlicher
Zulassung Nr. Z-30.3-6 herzustellen (siehe Anlage 8). Fur die Festigkeitsklasse des Stahls
wird mindestens S235 gefordert. Gewindestangen und Schrauben sind mindestens in der
Festigkeitsklasse 70 auszufiihren. Aufbau und Abmessungen der einzelnen Stahlteile
missen den Anlagen 5 bis 7 und den beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegten
Detailangaben entsprechen.

213 Elastische Zwischenlagen, Distanzhiilsen und Verguss

Die Punkthalter (Komponente K05, Anlage 7) sind mit elastischen Zwischenlagen, Distanz-
hulsen, Kunststoffzylindern und einem Verguss zu versehen. Die elastischen Zwischenlagen
missen aus Ethylen-Propylen-Dien-Kautschuk (EPDM, Harte 60+5 Shore A) bestehen. Es
sind Hulsen und Kunststoffzylinder aus dem Werkstoff Polyoxymethylen (POM) zu
verwenden. In den Ringspalt zwischen Glasbohrung und Distanzhilse ist Vergussmortel
HILTI HIT-HY 70 zu injizieren.

Die Materialeigenschaften haben den beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegten
Detailangaben zu entsprechen.

2.2 Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung
221 Herstellung

Das VSG aus TVG ist werksmaRig mit besonderer Sorgfalt herzustellen und muss den in
Abschnitt 2.1.1 genannten Eigenschaften entsprechen. Vor dem Einbau sind die Scheiben
auf sichtbare Beschadigungen zu Uberprifen.

Alle Stahlteile, elastischen Zwischenlagen, Distanzhllsen und Kunststoffzylinder der Halte-
konstruktion sind werksmafig herzustellen und mussen den in Abschnitt 2.1.2 und 2.1.3
genannten Eigenschaften entsprechen.

222 Verpackung, Transport, Lagerung

Der Transport der Glaselemente darf nur mit Transporthilfen durchgefiihrt werden, die eine
Verletzung der Glaskanten ausschlieBen. Bei Zwischenlagerung am Einbauort sind
geeignete Unterlagen zum Schutz der Glaskanten vorzusehen.

223 Kennzeichnung

Auf allen Komponenten der Haltekonstruktion oder auf der Verpackung der kompletten
Vordachsysteme ist von der Firma Glas Trosch GmbH eine Kennzeichnung mit Werkstoff-
bezeichnung, Herstelljahr, Herstellwerk und dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen)
nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lander durchzufiihren.

Der Lieferschein oder die Verpackung der VSG-Scheiben aus TVG muss von der Herstell-
firma mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-
Verordnungen der Lander gekennzeichnet werden. Zusatzlich ist das Vordachsystem dauer-
haft und im eingebauten Zustand sichtbar mit der Zulassungsnummer "Z-70.3-152" zu
versehen. Die Kennzeichnung der VSG-Scheiben nach allgemeiner bauaufsichtlicher
Zulassung fur Verglasungen aus teilvorgespanntem Glas darf entfallen.

Die geforderten Kennzeichnungen dirfen nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach
Abschnitt 2.3 erfullt sind.
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2.3 Ubereinstimmungsnachweis
2.31 Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der VSG-Scheiben nach Abschnitt 2.1.1 muss fir
jedes Herstellwerk mit einem Ubereinstimmungszertifikat auf der Grundlage einer werks-
eigenen Produktionskontrolle und einer regelmafligen Fremdiberwachung einschliellich
einer Erstprifung der TVG-Scheiben nach MalRgabe der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung fur VSG aus TVG mit Bohrung erfolgen.

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Stahlteile, der elastischen Zwischenlagen,
Distanzhiilsen und Kunststoffzylinder der Haltekonstruktion nach Abschnitt 2.1.2 und 2.1.3
mit den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fir jedes
Herstellwerk mit einer Ubereinstimmungserklarung des Herstellers auf der Grundlage einer
werkseigenen Produktionskontrolle erfolgen.

Die Uberginstimmungserklérung hat der Hersteller durch Kennzeichnung des Bauproduktes
mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) entsprechend Abschnitt 2.2.3 abzugeben.

2.3.2 Werkseigene Produktionskontrolle
2.3.2.1 Allgemeines

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufiihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzunehmende
kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicherstellt, dass die
von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle der Komponenten der Vordachkonstruktion soll dabei
mindestens die in den Abschnitten 2.3.2.2 bis 2.3.2.4 aufgefiihrten Mallnahmen
einschlieRen.

2.3.2.2 Beschreibung und Uberpriifung des Ausgangsmaterials und der Bestandteile

Vor der Verarbeitung der benétigten Ausgangsmaterialen und Bestandteile muss die Uber-
einstimmung der relevanten Produkteigenschaften mit den entsprechenden Normen und
Zulassungsanforderungen festgestellt werden.

Der Nachweis der in den Abschnitten 2.1.2 festgeschriebenen Werkstoffeigenschaften der
Stahlteile der Haltekonstruktion ist durch ein Abnahmepriifzeugnis "3.1" nach
DIN EN 102042 zu erbringen. Fiir die Zwischenschichten aus EPDM, die Distanzhiilsen aus
POM, Kunststoffzylinder aus POM und den Vergussmortel HILTI HIT-HY 70 nach
Abschnitt 2.1.3 wird eine Werksbescheinigung "2.1" nach DIN EN 10204 gefordert.

Die Ubereinstimmung der Angaben in den Prifbescheinigungen mit denen in dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist regelmafig zu tberprifen.

2.3.2.3 Kontrollen und Prifungen, die im Rahmen der Herstellung des Zulassungsgegenstandes
durchzufihren sind:

— Fir die Glasscheiben nach Abschnitt 2.1.1 gelten die Anforderungen zur werkseigenen
Produktionskontrolle gemafy der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung fir das
Verbund-Sicherheitsglas aus teilvorgespanntem Glas.

— Fir die Stahlteile der Haltekonstruktion nach Abschnitt 2.1.2 gelten die Anforderungen
zur werkseigenen Produktionskontrolle gemafl der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-30.3-6.

— Die Einhaltung der Abmessungen der Komponenten einer Charge ist stichprobenartig zu
prufen.

— Die Oberflachenbeschaffenheit der Stahlteile ist durch Sichtkontrollen zu priifen.

DIN EN 10204:2005-01 Metallische Erzeugnisse - Arten von Priifbescheinigungen
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2.3.2.4 Objektdokumentation

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind in Form einer Objektdokumen-
tation aufzuzeichnen und auszuwerten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende
Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile,
— Art der Kontrolle oder Priifung,

— Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile,

— Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen,

— Unterschrift des fir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren. Sie sind dem Deutschen
Institut fir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehdérde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungenigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziiglich die erforderlichen
MaRnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch mdglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich zu

wiederholen.
3 Bestimmungen fiir die Bemessung
3.1 Nachweis der Tragfahigkeit, Gebrauchstauglichkeit und Dauerhaftigkeit

3141 Grundlegendes

Die Nachweise der Tragfahigkeit und Gebrauchstauglichkeit des punktférmig gelagerten
Vordachsystems und all seiner Komponenten sind auf Grundlage geltender Technischer
Baubestimmungen sowie unter Bericksichtigung der Regelungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung zu flihren.

3.1.2 Einwirkungen und Lastfallkombinationen

Die Einwirkungen auf das Vordachsystem sind nach den entsprechenden bauaufsichtlich
eingefiihrten Technischen Baubestimmungen zu ermitteln. Fur Dachneigungen Uber 10°
werden bezuglich der einwirkenden Windlasten gesonderte Untersuchungen erforderlich.
Die im Lastfall Temperatur anzusetzenden Grenztemperaturen ergeben sich in Anlehnung
an DIN 18516-1% zu -20 °C und +80 °C (Montagetemperatur +10 °C).

Zur Ermittlung der bemessungsmafgebenden Komponentenbeanspruchungen sind die
verschiedenen Einwirkungen auf das Vordachsystem nach DIN 1055-100* ungiinstig zu
Uberlagern. Fur alle Nachweise des Werkstoffs Glas, die nach dem Konzept zulassiger
Spannungen geflhrt werden muissen, sind die Teilsicherheitsbeiwerte auf der Einwirkungs-
seite (Ys, Yq) zu 1,0 zu wahlen.

DIN 18516-1: 1999-12 AuRenwandbekleidungen, hinterliftet - Teil 1: Anforderungen, Prifgrundsatze
DIN 1055-100:2001-03 Einwirkungen auf Tragwerke, Teil 100: Grundlagen der Tragwerksplanung, Sicher-
heitskonzept und Bemessungsregeln
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313 Anzusetzende Materialkennwerte

Im Rahmen der Berechnung sind den verwendeten Komponenten bzw. Positionen unter-
schiedliche Materialeigenschaften zuzuweisen. Die Rechenwerte der erforderlichen
Materialeigenschaften sind den jeweilig geltenden Normen und Regelungen zu entnehmen.
Einen Uberblick gibt Tabelle 2.

Tabelle 2: Anzusetzende Rechenwerte der Materialeigenschaften

Material Norm, Regelung

Glas Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung - TVG bzw. TRLV® Abschnitt 2.2
Edelstahl | Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Z-30.3-6

EPDM E-Modul: 5 - 200 N/mm? Querdehnzanhl: 0,45 (linear elastisch)
POM E-Modul: 10 - 3000 N/mm? Querdehnzahl: 0,30-0,40  (linear elastisch)
Verguss E-Modul: 1000 - 3000 N/mm? Querdehnzahl: 0,30-0,40 (linear elastisch)

Da die Steifigkeit der Zwischenlagen, Distanzhiulsen und des Vergussmortels gewissen
herstellungsbedingten Schwankungen und alterungs- sowie temperaturbedingten Verande-
rungen unterliegt, sind die Materialkennwerte im Rahmen der Berechnung im vorgegebenen
Wertebereich zu variieren.

314 Modellbildung zur rechnerischen Ermittlung von Beanspruchungen

Die bemessungsrelevante Beanspruchung jeder einzelnen Komponente ist durch statische
Berechnung zu ermittelt. Das erforderliche statische Modell muss die stofflichen und bean-
spruchungsrelevanten Gegebenheiten, die Steifigkeitsverhaltnisse und den Kraftfluss des
Vordachsystems auf der sicheren Seite liegend erfassen (z. B. Spannungskonzentrationen
an den Punkthaltern, Montagezwangungen, Nachgiebigkeit der Unterkonstruktion,
Vorspannungen). Alle nicht ausreichend gesicherten Berechnungsannahmen (Lager-
steifigkeit, Schlupf, Kontakteigenschaften usw.) sind durch ingenieurmaRige Grenzfall-
betrachtungen abzudecken. Rechnerisch vorausgesetzte Randbedingungen (z.B. freie
Drehbarkeit oder Verschieblichkeit an den Auflagern) missen auch unter Last- und Tempe-
ratureinfluss auf Dauer gewahrleistet sein.

Die Glasscheibe aus Verbund-Sicherheitsglas ist ohne Schubverbund zu modellieren.
315 Nachweise der einzelnen Vordach-Komponenten
3.1.5.1  Komponente K01 - Verbund-Sicherheitsglas

Das Verbund-Sicherheitsglas (Komponente K01) ist fiir die maximale Hauptzugspannung im
malfgebenden Lastfall nachzuweisen. Der Spannungsnachweis ist ohne Beriicksichtigung
des herstellungsbedingten Eigenspannungszustandes zu fiihren. Die zuldssigen Haupt-
zugspannungen an der Glasoberflache sind der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung
des verwendeten teilvorgespannten Glases zu entnehmen.

Fur die in Anlage 2 bis 4 angegebenen Abmessungs- und Lagerungsverhaltnisse der
Verglasungen wurde deren ausreichende Resttragfahigkeit experimentell nachgewiesen.

Zusatzlich zu den Tragfahigkeitsnachweisen ist fur die Scheiben der Nachweis der
Gebrauchstauglichkeit zu fihren. Die rechnerische Durchbiegung der punktformig
gelagerten Verglasung darf im Grenzzustand der Gebrauchstauglichkeit 1/100 der
malfgebenden Stlitzweite nicht Uberschreiten. Verformungsanteile aus Starrkorper-
verschiebungen der Glasscheibe dirfen beim Durchbiegungsnachweis vernachlassigt
werden.

TRLV: 2006-08 Technische Regeln fir die Verwendung von linienférmig gelagerten Verglasungen
(TRLV), Schlussfassung August 2006
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3.1.5.2 Komponenten K02 bis K05 - Haltekonstruktion

Die Komponenten K02 bis K05 (siehe Anlage 2) sind grundsatzlich nach DIN 18800-1° bzw.
auf Basis der Zulassung Z-30.3-6 nachzuweisen.

Der Tragfahigkeitsnachweis der Punkthalter kann auf der Grundlage eingefiihrter
Technischer Baubestimmungen und den Angaben in dieser Zulassung erfolgen. Die nach-
weisrelevanten Beanspruchungen der Punkthalterkomponenten sind mit einem geeigneten
FE-Modell zu ermitteln (siehe z.B. Bild 1). Die Anforderungen aus Abschnitt 3.1.4 sind zu
beachten. Schweiflnahtnachweise und Nachweise der Einschraubverbindungen (Sackloch-
verbindungen) am Punkthalter sind gesondert zu fihren.

Bild 1:

== Kontakt Beispiel fiir eine geeignete
Punkthaltermodellierung

Weiterhin ist durch rechnerischen Nachweis zu zeigen, dass der Vergussmortel unter
vordachtypischen Beanspruchungen tragfahig bleibt. Hierflr ist der Nachweis nach Tabelle 3
zu erbringen.

Tabelle 3: Nachweis des Vergussmortels HILTI HIT-HY 70

<1 fFv
-

".--O

I:H ,Ed

Nachweisformat:

ol

H,Rd

Bemessungswert der

Scheibenaufbau Beanspruchbarkeit {
2x8 mm FH,Rd = 7,04 kN
2x 10 mm Fura = 8,48 kN EHILTIHIT

Der Nachweis der Glasscheibe im Bohrlochbereich ist hiermit nicht erbracht.
3.1.5.3 Befestigungen am Gebaude

Der Nachweis des Anschlusses der Wandanschlusskonsolen am Gebaude ist in jedem
Einzelfall nach geltenden Technischen Baubestimmungen, nach allgemeiner bauaufsicht-
licher Zulassung oder europaisch technischer Zulassung zu fihren. Zum Anschluss sind
ausschlieBlich bauaufsichtlich zugelassene Dibel und Verbindungsmittel zu verwenden.

DIN 18800-1:2008-11 Stahlbauten - Teil 1: Bemessung und Konstruktion
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3.2 Nachweis der Korrosionsbestandigkeit

Die auf das Vordachsystem einwirkenden Korrosionsbelastungen durfen stahlgitenabhangig
(siehe Abschnitt 2.1.2) die maRgebenden Belastungen der zugehdrigen Widerstands-
klasse (Ill) nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung Nr. Z-30.6-3 nicht Uberschreiten.
Die StahlglUteanforderungen der jeweiligen Widerstandsklasse sind von allen an einem
Vordach verbauten Stahlteilen zu erfillen.

3.3 Brandschutz
Die tragenden Bestandteile des Zulassungsgegenstandes bestehen aus nichtbrennbaren
Baustoffen.

4 Bestimmungen fiir die Ausfiihrung, Nutzung und Wartung

4.1 Ausfiihrung

Das Vordach ist an geeignete Konstruktionen aus Beton, Stahl, Mauerwerk oder aus
anderen tragfahigen Materialien zu befestigen. Vor der Montage muss die Konstruktion auf
ihre Eignung hin Uberprift werden. Das Vordach ist unter Vermeidung von Zwangungen und
unter Beachtung der Montageanleitung nach Anlage 9 zu montieren. Die Montage ist von
geeignetem Fachpersonal auszufiihren.

Es durfen nur Bauprodukte gemaf dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung verbaut
werden. Vor der Montage der Vordachsysteme ist deren Kennzeichnung zu kontrollieren.

Alle Scheiben sind auf Kantenverletzungen zu prifen. Scheiben mit Kantenverletzungen, die
tiefer als 15 % in das Glasvolumen eingreifen, durfen nicht verwendet werden.

4.2 Erkldrung des Montageunternehmens

Erganzend zum Ubereinstimmungsnachweis des Herstellers der Haltekonstruktion und der
VSG-Scheiben, muss vom Montageunternehmen eine schriftliche Erklarung erfolgen
(Anlage 10), dass die Ausfiihrung des Vordachsystems den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung entspricht und die Montage entsprechend der
Montageanleitung (Anlage 9) durchgefiihrt wurde.

4.3 Nutzung und Wartung

Bei Beschadigungen am Vordachsystem sind die beschadigten Komponenten umgehend
auszutauschen bzw. die Beschadigungen fachgerecht zu beheben. Bis zu diesem Zeitpunkt
ist die gefahrdete Verkehrsflache zum Schutz von Personen abzusperren.

Die Vordachsysteme durfen nicht betreten werden. Wartungs- und Reinigungsarbeiten sind
von der Vorderkante oder den Seiten auszufihren. Gegebenenfalls sind geeignete Hilfs-
einrichtungen (z. B. Geruste, Hubsteiger) zu verwenden.

Georg Feistel Beglaubigt
Abteilungsleiter
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Bautechnik

Vordachsystem mit 4 Punkthaltern: 1-Feld-System

Vordachsystem mit 6 Punkthaltern: aquidistant gehaltenes 2-Feld-System

Vordachsystem mit 8 Punkthaltern: aquidistant gehaltenes 3-Feld-System

Glasvordachsystem SWISSROOF

Anlage 1
Vordachsysteme — Isometrische Darstellung 9
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Bautechnik

Seitenansicht und Komponenten des Vordachsystems

K02

Komponente Beschreibung

KOo1 Glasscheibe aus Verbund-Sicherheitsglas
KO2 obere Wandanschlusskonsole

KO3 untere Wandanschlusskonsole

K04 Zug-/Druckstab der Abhangung

KO5 Punkthalter GHFL 70

Glasvordachsystem SWISSROOF

Vordachsystem - Seitenansicht und Komponenten Anlage 2
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Bautechnik

Komponente KO1: Glasscheibe aus Verbund-Sicherheitsglas
Maximale Scheibenabmessungen (alle Angaben in [mm]):
4 Punkthalter 8 4 Punkthalter o
VSG aus 2 x8 TVG e VSG aus 2 x 10 TVG B
||é "
£ 3
o o
Limax = 1950
Lmax = 2100
6 Punkthalter o 6 Punkthalter
VSG aus 2 x8 TVG B VSG aus 2 x 10 TVG 8
I =
3 I
£ 3
m £
m
Limax = 2650
Limax = 3300
8 Punkthalter
VSG aus 2 x 10 TVG 8
M~
I
£
m
L max = 4500
Scheibenaufbau und Kantenbearbeitung:
VSG aus 2xd TVG mitd = 8 mm bzw. 10 mm; PVB-Folie 1,52 mm
:l'TVG —
o | |
© | |
TVG |————- Alle Angaben in [mm]
Kantenbearbeitung "Polierte Kante" nach DIN EN 1863-1
Glasvordachsystem SWISSROOF
- . Anl 3
Glasscheibe - Grolken und Kantenbearbeitung niage
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
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Deutsches
Institut

far
Bautechnik

" —X%
+# Gebaud hl 4} §v
4 Punkthalter o
¢ % | =T
<
4?
| al] L al|
7 7 7 7

6 Punkthalter

+ +

$ Gebaudeanschluss * Gebaudeanschluss *

4+

LAl A

/||’ Al /||’

b 120] |

LAb |,

1 1

Komponente KO1: Glasscheibe aus Verbund-Sicherheitsglas

Randabsténde, Lage und GroRRe der Glasbohrungen:

Alle Angaben
in [mm]

Bohrungen:
34

Randabstande:
Al =300
Ab =120 bis 350

+ +

8 Punkthalter

&

# Gebaudeanschluss 11: Gebaudeanschluss $ Gebaudeanschluss 11:

b 120] |

&

Lab |

laf )

|

@ Gebadudeanschluss

4 Punkthalter

®

Detail A

Breite B

@

Lange L

[

Bei vollflachigen Emaillierungen kann es fur den Nachweis der Tragfahigkeit hilfreich sein, die Emaillierung
im Bohrlochbereich auszusparen. Das Mindestmalf der Aussparung "min d" ist wie folgt zu ermitteln:

. Alle Angaben
T =2ul Orys min d in [mm]

34
T = 2Ul Orygemailient

Detail A
Hauptzugspan-
nungen im
Bohrlochbereich
L__ _ ——_ _ emailiett |

6 und 8 Punkthalter (entsprechend)

Glasvordachsystem SWISSROOF

Glasscheibe - Bohrungen

Anlage 4

Z57535.11
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Bautechnik

Komponente KO2: Obere Wandanschlusskonsole

4x fur M12

20

N
o
©

N

|
w
N

Komponente KO3: Untere Wandanschlusskonsole

%ﬂ@) JJ;[UH ~ 2l ] P03

H
o
@
69
H
=4

CIRECIE
| 59 | 106
7 7 7

Detailangaben zu den einzelnen Positionen sind beim DIBt hinterlegt!

Glasvordachsystem SWISSROOF

Wandanschlusskonsolen KO2 und K03

Anlage 5

Z57535.11
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Bautechnik

Komponente KO4: Zug-/Druckstab der Abhdngung mit Anschlissen

Bolzen zum Anschluss
an die Komponente K02

Detailangaben zu den einzelnen Positionen sind beim DIBt hinterlegt!

Glasvordachsystem SWISSROOF

Abhangung K04

Anlage 6

Z57535.11
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Bautechnik

Komponente KO5: Punkthalter Typ GHFL 70

Positionen des Punkthalters Typ GHFL und des Anschlussbolzens

P12

O P14 Bolzen zum Anschluss
an die Komponente KO3 und K04

'. ! P15
[[ v H—P10
—H P16} P17} P18|
{ f ] P15

Ansichten des Punkthalters Typ GHFL 70

Vorderansicht Seitenansicht

Ansicht von unten

Detailangaben zu den einzelnen Positionen sind beim DIBt hinterlegt!

Glasvordachsystem SWISSROOF

Punkthalter KO5

Anlage 7

Z57535.11
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Institut
far
Bautechnik

Art und Anzahl der Komponenten und Positionen, die je Systemachse zu

verbauen sind:

Komponente Position je Komponente
Bez. Anzahl Bez. Positionsbeschreibung Anzahl
K01 - - VSG nach Anlage 3 und 4 -
PO1 Kopfplatte (NRS) 1
K02 1
P02 Lasche (NRS) 1
PO1 S. 0. 1
KO3 1 P03 Ausleger (NRS) 1
PO4 Gabelkopf (NRS) 1
PO5 Kontermutter L M12 (NRS) 1
PO6 Kontermutter R M12 (NRS) 1
PO7 Gabelkopf mit Linksgewinde M12 (NRS) 1
K04 1 P08 Gabelkopf mit Rechtsgewinde M12 (NRS) 1
P09 Bolzen (NRS) 1
P10 Sicherungsring (NRS) 1
P11 Zug-/Druckstab mit Rechts-/Linksgewinde (NRS) 1
P09 S. 0. 1
P10 S. 0. 1
P12 Haltescheibe (NRS) 1
P13 Auflagerscheibe (NRS) 1
K05 2 P14 Anschlusslasche (NRS) 1
P15 Dichtung (EPDM) 2
P16 Hulse (POM) 1
P17 Kunststoffzylinder mit Bohrung (POM) 1
P18 Gewindebolzen (NRS) 1

Materialien und Materialkurzbezeichnungen:

NRS:
EPDM:
POM:

Nichtrostender Stahl
Ethylen-Propylen-Dien-Kautschuk
Polyoxymethylen

Detaillierte Positionsbeschreibungen sind beim DIBt hinterlegt!

Glasvordachsystem SWISSROOF

Stilickliste je Systemachse

Anlage 8

Z57535.11
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Deutsches
Institut

far
Bautechnik

Anleitung zur Montage des Vordachsystems:

1. Befestigung der Wandkonsolen 3. Montage der Verglasungseinheit

Im ersten Schritt werden
die Bohrlécher fur den
Anschluss der oberen und
unteren Wandkonsole
(K02, KO3) am Gebé&ude
angezeichnet. Die Anreil3-
mafRe richten sich nach
der Lage am Gebaude und
nach den jeweiligen Nei-
gungswinkelverhaltnissen
am Vordachsystem. Die
Bohrlécher und die Be-
festigungen sind geman
den Herstellerangaben zum Befestigungsmittel
(z.B. Sicherheitsanker, Verbundanker oder Injek-
tionsdibel) auszufiihren. Abschnitt 3.1.5.3 der
Zulassung ist zu beachten.

2. Montage der Punkthalter

Im zweiten Schritt sind
die  Punkthalter (KO5)
unter Verwendung eines
Drehmomentenschlissels
mit einem Drehmoment
von 8 Nm in die Vergla-
sungseinheit (KO1) einzu-
schrauben. Es ist darauf
zu achten, dass die An-
schlusslaschen (P14) der
gebaudeseitigen Punkt-
halter zum Gebaude und
die der anderen in Rich-
tung Zugstange (K04)
orientiert sind.

Die so montierten Glas-
halter sind vor der
Befestigung der Vergla-

Zur Befestigung der Ver-
glasungseinheit am Ge-
bdude werden zuerst die
Zugstangen (K04) montiert
und durch Einschieben der
Bolzen (P09) an den oberen
Konsolen (K02) befestigt. Die
Bolzen sind durch Siche-
rungsringe (P10) in ihrer
Lage zu sichern.

Im nachsten Schritt ist die
Verglasungseinheit mit den
gebaudeseitigen Punkthal-
tern in die Gabeln der
unteren Konsolen (K03)
einzuheben und ebenfalls mit
Bolzen (P0O9) und
Sicherungsringen (P10) zu
fixieren.

Das Vordachsystem  wird
abschlieRend durch die
Verbindung der Punkthalter
auf der gabaudeabge-
wandten Seite der Vergla-
sungseinheit mit der Zug-
strebe (K04) errichtet. Die
Verbindung erfolgt  wie-
derum durch Bolzen (P09)
und Sicherungsringe (P10).

Mortel an der zweiten Bohrung aus, ist der

sungseinheit am Gebau- 4. Ausrichten des Vordachsystems

de jeweils an einer der

beiden Bohrungen am Nach der Errichtung des Vordachsystems wird das

Punkthalter mit Verguss- Vordach durch Einstellung der Zugstabe (P11)
mortel Hilti Hit-HY 70 auszupressen. Der Mortel  justiert. Um ein unkontrolliertes Herausdrehen der
ist mit dem zugehdrigen Auspressgerat der Fa. Zugstabe aus den Gabelképfen (P0O7/P08) zu
Hilti zu verarbeiten. Die Verarbeitungsanwei- unterbinden, sind die Zugstabe durch Anziehen der

sungen des Herstellers sind zu beachten. Tritt der Kontermuttern (PO5/P06) in ihrer Lage zu sichern.

Auspressvorgang abgeschlossen. Nach dem Aus- Im Rahmen der Ausrichtung des Vordachsystems ist
harten des Mortels kann uberschiissiges Material darauf zu achten, dass keine Zwangsspannungen in
entfernt und die Verglasung montiert werden. der Konstruktion hervorgerufen werden.

Glasvordachsystem SWISSROOF

Montageanleitung

Anlage 9
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Bautechnik

Muster fiir die Ubereinstimmungsbestitigung
Vordachsystem — "SWISSROOF"

Empfanger/Bauherr ;... (Name)
... (Anschrift)
Baustelle/Gebaude/Etage

Hersteller der Uberkopfverglasung . ... (Name)
... (Anschrift)
Datum der Fertigstellung

Hiermit wird bestatigt, dass

- das ausgefuhrte Vordachsystem

(kurze Beschreibung des ausgefiihrten Vordachsystems mit Angaben zu relevanten
Systemmallen, Glasscheiben, Glas- und Abhdngerneigungen usw.)

hinsichtlich aller Einzelheiten fachgerecht und unter Einhaltung aller Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Z-70.3-152 des Deutschen Instituts fir Bautechnik
vom ... (und ggf. der Bestimmungen der Anderungs- und Ergénzungsbescheide vom ...)
hergestellt, zusammengesetzt und montiert wurde und

- die fur die Herstellung des Zulassungsgegenstandes verwendeten Bauprodukte (Verglasung,
Komponenten der Haltekonstruktion) entsprechend den Bestimmungen des jeweiligen
Verwendbarkeitsnachweises (Norm, Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung)
gekennzeichnet waren.

(Ort, Datum) (Stempel/Unterschrift)

(Diese Bescheinigung ist dem Bauherrn zur ggf. erforderlichen Weitergabe an die zustandige
Bauaufsichtsbehérde auszuhandigen.)

Glasvordachsystem SWISSROOF

Ubereinstimmungsbestatigung Anlage 10
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