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| RECHTSGRUNDLAGEN UND ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

1 Diese europaische technische Zulassung wird vom Deutschen Institut fur Bautechnik erteilt in
Ubereinstimmung mit:

- der Richtlinie 89/106/EWG des Rates vom 21. Dezember 1988 zur Angleichung der Rechts-
und Verwaltungsvorschriften der Mitgliedstaaten (iber Bauprodukte', geandert durch die
Richtlinie 93/68/EWG des Rates? und durch die Verordnung (EG) Nr. 1882/2003 des
Europaischen Parlaments und des Rates?;

- dem Gesetz Uber das In-Verkehr-Bringen von und den freien Warenverkehr mit
Bauprodukten zur Umsetzung der Richtlinie 89/106/EWG des Rates vom
21. Dezember 1988 zur Angleichung der Rechts- und Verwaltungsvorschriften der
Mitgliedstaaten Uber Bauprodukte und anderer Rechtsakte der Europaischen
Gemeinschaften (Bauproduktengesetz - BauPG) vom 28. April 1998* zuletzt gedndert durch
Art. 2 des Gesetzes vom 8. November 2011%;

- den Gemeinsamen Verfahrensregeln fir die Beantragung, Vorbereitung und Erteilung von
europaischen technischen Zulassungen gemaf dem Anhang zur Entscheidung 94/23/EG der
Kommission®;

- der Leitlinie fur die europaische technische Zulassung fiir "Metalldlibel zur Verankerung im
Beton - Teil 5: Verbunddubel", ETAG 001-05.

2 Das Deutsche Institut fir Bautechnik ist berechtigt zu prifen, ob die Bestimmungen dieser
europaischen technischen Zulassung erfillt werden. Diese Priifung kann im Herstellwerk
erfolgen. Der Inhaber der europaischen technischen Zulassung bleibt jedoch fir die Konformitat
der Produkte mit der europaischen technischen Zulassung und deren Brauchbarkeit flir den
vorgesehenen Verwendungszweck verantwortlich.

3 Diese europaische technische Zulassung darf nicht auf andere als die auf Seite 1 aufgefiihrten
Hersteller oder Vertreter von Herstellern oder auf andere als die auf Seite 1 dieser europaischen
technischen Zulassung hinterlegten Herstellwerke Ubertragen werden.

4 Das Deutsche Institut fir Bautechnik kann diese europdische technische Zulassung widerrufen,
insbesondere nach einer Mitteilung der Kommission aufgrund von Art. 5 Abs. 1 der Richtlinie
89/106/EWG.

5 Diese europaische technische Zulassung darf - auch bei elektronischer Ubermittlung - nur unge-

kirzt wiedergegeben werden. Mit schriftlicher Zustimmung des Deutschen Instituts fur
Bautechnik kann jedoch eine teilweise Wiedergabe erfolgen. Eine teilweise Wiedergabe ist als
solche zu kennzeichnen. Texte und Zeichnungen von Werbebroschuren durfen weder im
Widerspruch zu der europaischen technischen Zulassung stehen noch diese missbrauchlich
verwenden.

6 Die europaische technische Zulassung wird von der Zulassungsstelle in ihrer Amtssprache
erteilt. Diese Fassung entspricht vollstdndig der in der EOTA verteilten Fassung. Ubersetzungen
in andere Sprachen sind als solche zu kennzeichnen.

Amtsblatt der Europaischen Gemeinschaften L 40 vom 11. Februar 1989, S. 12
Amtsblatt der Europaischen Gemeinschaften L 220 vom 30. August 1993, S. 1
Amtsblatt der Europaischen Union L 284 vom 31. Oktober 2003, S. 25
Bundesgesetzblatt Teil | 1998, S. 812

Bundesgesetzblatt Teil | 2011, S. 2178

Amtsblatt der Europaischen Gemeinschaften L 17 vom 20. Januar 1994, S. 34
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! BESONDERE BESTIMMUNGEN DER EUROPAISCHEN TECHNISCHEN

ZULASSUNG
1 Beschreibung des Produkts und des Verwendungszwecks
1.1 Beschreibung des Bauprodukts

Gegenstand dieser Zulassung ist der nachtraglich eingemoértelte Anschluss von Betonstahl mit
dem Hilti-Injektionsmértel HIT-RE 500 durch Verankerung oder UbergreifungsstoR in
vorhandene Konstruktionen aus Normalbeton auf der Grundlage der technischen Regeln fiir den
Stahlbetonbau.

Fur den Hilti-Bewehrungsanschluss wird Betonstahl mit einem Durchmesser dg von 8 bis 40 mm
entsprechend Anhang 4 oder der Hilti Zuganker HZA-R in den GréRen M12, M16 und M20
entsprechend Anhang 6 und der Hilti-Injektionsmdrtel HIT-RE 500 verwendet. Das Stahlteil wird
in ein mit Injektionsmortel geflillies Bohrloch gesteckt und durch Verbund zwischen dem
Stahlteil, dem Injektionsmortel und dem Beton verankert.

1.2 Verwendungszweck

Der Bewehrungsanschluss darf in Normalbeton der Festigkeitsklassen von mindestens C12/15
und hdchstens C50/60 nach EN 206-1:2000 verwendet werden. Er darf in nicht karbonatisiertem
Beton mit einem zulassigen Chloridgehalt von 0.40 % (CL 0.40) bezogen auf den Zementgehalt
entsprechend EN 206-1 verwendet werden.

Bewehrungsanschliisse mit Betonstabstahl und Hilti Zuganker HZA-R dirfen fir statische
Belastung eingesetzt werden.

Der Feuerwiderstand nachtraglich eingemortelter Bewehrungsanschlisse ist durch diese
europaische technische Zulassung nicht berlcksichtigt. Ermidung, dynamische oder
seismische Einwirkungen auf nachtraglich eingemortelte Bewehrungsanschlisse werden in
dieser europaischen technischen zulassung nicht behandelt.

Es durfen nur Bewehrungsanschliisse ausgefiihrt werden, die auch mit einbetonierten geraden

Betonstahlen mdglich sind, z. B. in den folgenden Anwendungsfallen (siehe Anhang 2):

- Ubergreifungsstof mit einer im Bauteil vorhandenen Bewehrung (Bilder 1 und 2),

- Verankerung der Bewehrung am Auflager von Platten oder Balken (z. B. nach Bild 3:
Endauflager einer Platte, die gelenkig gelagert berechnet wurde, sowie deren konstruktive
Einspannbewehrung),

- Verankerung der Bewehrung von Uberwiegend auf Druck beanspruchten Bauteilen (Bild 4),

- Verankerung von Bewehrung zur Abdeckung der Zugkraftdeckungslinie (Bild 5).

Die nachtraglichen Bewehrungsanschlisse dirfen im Temperaturbereich von -40 °C bis +80 °C

(max. Kurzzeit-Temperatur +80 °C und max. Langzeit-Temperatur +50 °C) verwendet werden.

Die europaische technische Zulassung beinhaltet Verankerungen in Bohrldéchern, die durch
Hammerbohren, Pressluftbohren oder Diamantbohren (trocken oder nass) hergestellt wurden.
Der nachtragliche Bewehrungsanschluss darf in trockenen oder nassen Beton, jedoch nicht in
mit Wasser gefillte Bohrlécher gesetzt werden.

Bewehrungsanschliisse mit dem Hilti Zuganker HZA-R dirfen fir die Ubertragung von
Zugkraften in Richtung der Stabachse verwendet werden. Der Querlastabtrag ist durch
geeignete MalRnahmen sicher zu stellen. Beispiele fir die Anwendung sind auf Anhang 3,
Bilder 6 bis 8 angegeben.

Z72921.12 8.06.01-198/12
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- Der Zuganker HZA-R aus nichtrostendem Stahl darf in Bauteilen unter den Bedingungen
trockener Innenrdume sowie auch im Freien (einschlieBlich Industrieatmosphare und
Meeresnahe) oder in Feuchtraumen verwendet werden, wenn keine besonders aggressiven
Bedingungen vorliegen. Zu diesen besonders aggressiven Bedingungen gehdren, z. B.
standiges, abwechselndes Eintauchen in Seewasser oder der Bereich der Spritzzone von
Seewasser, chlorhaltige Atmosphare in Schwimmbadhallen oder Atmosphare mit extremer
chemischer Verschmutzung (z.B. bei Rauchgas-Entschwefelungsanlagen oder
Straflentunneln, in denen Enteisungsmittel verwendet werden).

Die Bestimmungen dieser europdischen technischen Zulassung beruhen auf einer
angenommenen Nutzungsdauer der nachtraglich eingemdrtelten Bewehrungsanschlisse von
50 Jahren. Die Angaben Uber die Nutzungsdauer kénnen nicht als Garantie des Herstellers
ausgelegt werden, sondern sind lediglich als Hilfsmittel zur Auswahl der richtigen Produkte im
Hinblick auf die erwartete wirtschaftlich angemessene Nutzungsdauer des Bauwerks zu

betrachten.
2 Merkmale des Produkts und Nachweisverfahren
21 Merkmale des Produktes

Der nachtragliche Bewehrungsanschluss entspricht den Zeichnungen und Angaben der
Anhange 1 bis 7. Die in den Anhdngen 1 bis 7 nicht angegebenen Werkstoffkennwerte,
Abmessungen und Toleranzen miissen den in der technischen Dokumentation’ dieser
europaischen technischen Zulassung festgelegten Angaben entsprechen.

Die zwei Komponenten des Injektionsmortels werden unvermischt in Foliengebinden der GroRe
330 ml, 500 ml oder 1400 ml gemal® Anhang 14 geliefert. Jedes Foliengebinde ist mit dem
Herstellerkennzeichen "HILTI HIT-RE 500", dem Herstelldatum und dem Haltbarkeitsdatum
gekennzeichnet.

Der Bewehrungsstahl entspricht den Angaben im Anhang 4. Der Hilti Zuganker HZA-R
entspricht den Angaben im Anhang 6. Jeder Zuganker mit anschlieRendem Gewindestab aus
nichtrostendem Stahl ist mit der Pragung "HZA-R" gemal Anhang 6 gekennzeichnet.

2.2 Nachweisverfahren

Die Beurteilung der Brauchbarkeit des nachtraglichen Bewehrungsanschlusses fir den
vorgesehenen Verwendungszweck hinsichtlich der Anforderungen an die mechanische
Festigkeit und Standsicherheit und die Nutzungssicherheit im Sinne der wesentlichen
Anforderungen 1 und 4 erfolgte in Ubereinstimmung mit der "Leitlinie fiir die européische tech-
nische Zulassung fir Metalldibel zur Verankerung im Beton", Teil 1 "Dibel - Allgemeines" und
Teil 5 "Verbunddiibel" und dem EOTA Technical Report TR 023 "Beurteilung von nachtraglich

eingemértelten Bewehrungsanschliissen"®.

In Erganzung zu den spezifischen Bestimmungen dieser europaischen technischen Zulassung,
die sich auf gefahrliche Stoffe beziehen, kénnen die Produkte im Geltungsbereich dieser
Zulassung weiteren Anforderungen unterliegen (z. B. umgesetzte europaische Gesetzgebung
und nationale Rechts- und Verwaltungsvorschriften). Um die Bestimmungen der
Bauproduktenrichtlinie zu erflllen, missen ggf. diese Anforderungen ebenfalls eingehalten
werden.

Die technische Dokumentation dieser européischen technischen Zulassung ist beim Deutschen Institut fir Bautechnik
hinterlegt und, soweit diese fir die Aufgaben der in das Verfahren der Konformitatsbescheinigung eingeschalteten
zugelassenen Stellen bedeutsam ist, den zugelassenen Stellen auszuhandigen.

Der EOTA Technical Report TR 023 "Assessment of post-installed rebar connections” ist in Englischer Sprache auf der
website www.eota.eu verdffentlicht.

Z72921.12 8.06.01-198/12
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3 Bewertung und Bescheinigung der Konformitat und CE-Kennzeichnung

3.1 System der Konformitatsbescheinigung

GemaR Entscheidung 96/582/EG der Europdischen Kommission® ist das System 2(i)
(bezeichnet als System 1) der Konformitatsbescheinigung anzuwenden.

Dieses System der Konformitatsbescheinigung ist im Folgenden beschrieben:

System 1: Zertifizierung der Konformitdt des Produkts durch eine zugelassene Zertifizie-
rungsstelle aufgrund von:

(a) Aufgaben des Herstellers:
(1)  werkseigener Produktionskontrolle;

(2)  zusétzlicher Prufung von im Werk enthommenen Proben durch den Hersteller nach
festgelegtem Priifplan;

(b)  Aufgaben der zugelassenen Stelle:
(3)  Erstprifung des Produkts;
(4) Erstinspektion des Werkes und der werkseigenen Produktionskontrolle;

(5) laufender Uberwachung, Beurteilung und Anerkennung der werkseigenen Produk-
tionskontrolle.

Anmerkung: Zugelassene Stellen werden auch "notifizierte Stellen" genannt.

3.2 Zustandigkeiten
3.21 Aufgaben des Herstellers
3.2.1.1  Werkseigene Produktionskontrolle

Der Hersteller muss eine stéandige Eigeniberwachung der Produktion durchflihren. Alle vom
Hersteller vorgegebenen Daten, Anforderungen und Vorschriften sind systematisch in Form
schriftlicher Betriebs- und Verfahrensanweisungen festzuhalten, einschlieRlich der Aufzeich-
nungen der erzielten Ergebnisse. Die werkseigene Produktionskontrolle hat sicherzustellen,
dass das Produkt mit dieser europaischen technischen Zulassung tbereinstimmt.

Der Hersteller darf nur Ausgangsstoffe/Rohstoffe/Bestandteile verwenden, die in der tech-
nischen Dokumentation dieser europaischen technischen Zulassung aufgefihrt sind.

Die werkseigene Produktionskontrolle muss mit dem Prifplan, der Teil der technischen
Dokumentation dieser europaischen technischen Zulassung ist, tUbereinstimmen. Der Priufplan
ist im Zusammenhang mit dem vom Hersteller betriebenen werkseigenen Produktions-
kontrollsystem festgelegt und beim Deutschen Institut fiir Bautechnik hinterlegt."

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind festzuhalten und in Uberein-
stimmung mit den Bestimmungen des Prifplans auszuwerten.

3.2.1.2 Sonstige Aufgaben des Herstellers
Der Hersteller hat auf der Grundlage eines Vertrags eine Stelle, die fir die Aufgaben nach
Abschnitt 3.1 fir den Bereich der Dlbel zugelassen ist, zur Durchflihrung der MalRnahmen nach
Abschnitt 3.2.2 einzuschalten. Hierfir ist der Prifplan nach den Abschnitten 3.2.1.1 und 3.2.2
vom Hersteller der zugelassenen Stelle vorzulegen.

Der Hersteller hat eine Konformitatserklarung abzugeben mit der Aussage, dass das
Bauprodukt mit den Bestimmungen dieser europaischen technischen Zulassung tibereinstimmt.

Amtsblatt der Europaischen Gemeinschaften L 254 vom 08.10.1996.
Der Prufplan ist ein vertraulicher Bestandteil der Dokumentation dieser europaischen technischen Zulassung und wird

nur der in das Konformitatsbescheinigungsverfahren eingeschalteten zugelassenen Stelle ausgehandigt. Siehe
Abschnitt 3.2.2.

Z72921.12 8.06.01-198/12



Deutsches

Institut
fiir
Bautechnik
Europédische Technische Zulassung
ETA-08/0105 Seite 6 von 33 | 12. Oktober 2012

3.2.2 Aufgaben der zugelassenen Stellen
Die zugelassene Stelle hat die folgenden Aufgaben in Ubereinstimmung mit den Bestimmungen
des Prifplans durchzufihren:
- Erstprifung des Produkts,
- Erstinspektion des Werks und der werkseigenen Produktionskontrolle,
- laufende Uberwachung, Beurteilung und Anerkennung der werkseigenen Produktions-
kontrolle.

Die zugelassene Stelle hat die wesentlichen Punkte ihrer oben angefiihrten MalRnahmen
festzuhalten und die erzielten Ergebnisse und die Schlussfolgerungen in einem schriftlichen
Bericht zu dokumentieren.

Die vom Hersteller eingeschaltete zugelassene Zertifizierungsstelle hat ein EG-Konformitats-
zertifikat mit der Aussage zu erteilen, dass das Produkt mit den Bestimmungen dieser
europaischen technischen Zulassung Ubereinstimmt.

Wenn die Bestimmungen der europaischen technischen Zulassung und des zugehorigen
Prifplans nicht mehr erflllt sind, hat die Zertifizierungsstelle das Konformitatszertifikat
zurlickzuziehen und unverzuglich das Deutsche Institut fir Bautechnik zu informieren.

3.3 CE-Kennzeichnung
Die CE-Kennzeichnung ist auf jeder Verpackung des Injektionsmértels anzubringen. Hinter den
Buchstaben "CE" sind ggf. die Kennnummer der zugelassenen Zertifizierungsstelle anzugeben
sowie die folgenden zusatzlichen Angaben zu machen:
- Name und Anschrift des Herstellers (fir die Herstellung verantwortliche juristische Person),
- die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die CE-Kennzeichnung angebracht wurde,
- Nummer des EG-Konformitatszertifikats fur das Produkt,
- Nummer der europaischen technischen Zulassung,
- Nummer der Leitlinie fir die europaische technische Zulassung.

4 Annahmen, unter denen die Brauchbarkeit des Produkts fir den vorgesehenen
Verwendungszweck positiv beurteilt wurde

4.1 Herstellung

Die europaische technische Zulassung wurde fiir das Produkt auf der Grundlage abgestimmter
Daten und Informationen erteilt, die beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegt sind und
der Identifizierung des beurteilten und bewerteten Produkts dienen. Anderungen am Produkt
oder am Herstellungsverfahren, die dazu fuhren koénnten, dass die hinterlegten Daten und
Informationen nicht mehr korrekt sind, sind vor ihrer Einfihrung dem Deutschen Institut fir
Bautechnik mitzuteilen. Das Deutsche Institut fir Bautechnik wird dartber entscheiden, ob sich
solche Anderungen auf die Zulassung und folglich auf die Giiltigkeit der CE-Kennzeichnung auf
Grund der Zulassung auswirken oder nicht, und ggf. feststellen, ob eine zusatzliche Beurteilung
oder eine Anderung der Zulassung erforderlich ist.

4.2 Entwurf

Die Bewehrungsanschliisse sind ingenieurmaRig zu planen. Unter Bericksichtigung der zu
verankernden Lasten sind prifbare Berechnungen und Konstruktionszeichnungen anzufertigen.
Auf den Konstruktionszeichnungen ist mindestens folgendes anzugeben:

- Betonfestigkeitsklassen,

- Durchmesser, Bohrverfahren, Betondeckung, Achsabstand und Setztiefe der eingemortelten
Bewehrungsstéabe,

- Markierungsldangen Mal /¢, und ¢, beziehungsweise /o4 auf der Mischerverldngerung
gemal Anhang 18,

Z72921.12 8.06.01-198/12
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4.3
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4.3.2

4.3.3
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- Gegebenenfalls Verwendung der Fiihrungseinrichtung (Bohrhilfe) bei randnahen Bohrungen,

- Art der Vorbereitung der Fuge zum anzuschlieRenden Bauteil einschlief3lich Durchmesser
und Dicke der Betonschicht, die entfernt werden muss.

Bemessung
Allgemeines

Die tatséchliche Lage der Bewehrung im vorhandenen Bauteil ist auf der Grundlage der
Baudokumentation festzustellen und beim Entwurf zu berticksichtigen.

Die Bemessung der nachtraglichen Bewehrungsanschllisse mit Betonstahl nach Anhang 2 und
die Ermittlung der in der Kontaktfuge zu uUbertragenden Schnittkrafte richtet sich nach
EN 1992-1-1:2004. Bei der Ermittlung der Zugkraft im Bewehrungsstab ist die statische
Nutzhéhe der eingemodrtelten Bewehrung zu beriicksichtigen.

Hilti Zuganker HZA-R nach Anhang 6 und 7 sind fir den angeschweiften Betonstahl aus B5S00B
zu bemessen. Die Lange des eingemortelten glatten Schaftes aus nichtrostendem Stahl darf
nicht fur die Verankerung angesetzt werden.

Der Nachweis der unmittelbaren &rtlichen Krafteinleitung in den Beton ist erbracht.
Die Weiterleitung der zu verankernden Lasten im Bauteil ist nachzuweisen.

Zwischen eingemdrtelten Bewehrungsstdben bzw. Hilti Zuganker HZA-R ist ein
Mindestachsabstand von 5 ds und 50 mm einzuhalten (siehe Anhang 5 bzw. Anhang 7).

Ermittlung des Basiswertes der Verankerungslange

Der erforderliche Basiswert der Verankerungslange /4 ist nach EN 1992-1-1, Abschnitt 8.4.3
zu ermitteln:

lorqd = (ds/ 4) (Osq / foa)
mit: ds = Durchmesser des Bewehrungsstabes
Os¢ = berechnete Bemessungsspannung des Bewehrungsstabes
fos = Bemessungswert der Verbundtragfahigkeit nach Anhang 9, Tabelle 5 oder 6

unter Bericksichtigung des Beiwertes fir die Qualitat der Verbundbedingungen,
des Beiwertes fir Stabdurchmessers und unter Berlcksichtigung des
Bohrverfahrens

Ermittlung des Bemessungswertes der Verankerungsliange

Der erforderliche Bemessungswert der Verankerungslange /¢, ist nach EN 1992-1-1,
Abschnitt 8.4.4 zu ermitteln:

log = 1" O X3" Ky X Lorgd 2 Lomin

mit:  lprqq = entsprechend Abschnitt 4.3.2
o1 =1,0flr gerade Stabe
&, =0,7...1,0 berechnet nach EN 1992-1-1, Tabelle 8.2
® 3 = 1,0 keine Querbewehrung
o4 = 1,0 keine angeschweillte Querbewehrung
o5 =0,7...1,0 zur Berlcksichtigung von Querdruck nach EN 1992-1-1, Tabelle 8.2

Uy min = Mindestverankerungslange nach EN 1992-1-1
=max {0,3 yrqq; 10ds; 100 mm} unter Zug
= max {0,6 ¢, rqq; 10ds; 100 mm} unter Druck
Bei nass diamantgebohrten Bohrldchern sind die Werte mit 1,5 zu multiplizieren.

Die maximal zuldssige Setztiefe ist in Abhangigkeit vom zu verwendenden Auspressgeréat in
Anhang 17 angegeben.

8.06.01-198/12
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434 Ubergreifungslinge
Der erforderliche Bemessungswert der Ubergreifungslange ¢, ist nach EN 1992-1-1,
Abschnitt 8.7.3 zu ermitteln:
o =01 Ko K3 05 Xg Lorgd 2 Lomin

mit:  lprqe = entsprechend Abschnitt 4.3.2
o1 = 1,0 flr gerade Stabe
&, =0,7...1,0 berechnet nach EN 1992-1-1, Tabelle 8.2
o3 =1,0 keine Querbewehrung
o5 =0,7...1,0 zur Berticksichtigung von Querdruck nach EN 1992-1-1, Tabelle 8.2

og = 1,0...1,5 zur Bericksichtigung des Einflusses des Anteils gestoRener Stdbe am
Gesamtquerschnitt des Betonstahles nach EN 1992-1-1, Table 8.3

lomin = Mindestubergreifungslange nach EN 1992-1-1
=max {0,3" &g lprqa; 15ds; 200 mm}
Bei nass diamantgebohrten Bohrléchern sind die Werte mit 1,5 zu multiplizieren.
Die maximal zulassige Setztiefe ist in Abhangigkeit vom zu verwendenden Auspressgerat in
Anhang 17 angegeben.
4.3.5 Einbindetiefe fiir Ubergreifungsstofle
UbergreifungsstdRe fur Bewehrungsstabe:

Bei der Berechnung der effektiven Einbindetiefe von UbergreifungsstéRen ist die Betondeckung
an der Stirnseite des vorhandenen Stabes zu berlicksichtigen (siehe Anhang 5, Bild 10):

EV = fo + Cq
mit: ¢, = erforderliche Ubergreifungsléange nach Abschnitt 4.3.4 und nach EN 1992-1-1
c; = Betondeckung an der Stirnseite des vorhandenen Stabes (siehe auch Anhang 5)

Ist der lichte Abstand der gestoRenen Stébe gréRer als 4 ds, so muss die Ubergreifungslange
um die Differenz zwischen dem vorhandenen lichten Stababstand und 4 ds vergrof3ert werden.

UbergreifungsstdRe fiir Hilti Zuganker HZA-R:

Die wirksame Setztiefe entspricht der Ubergreifungsléange ¢, = ¢, (siehe Anhang 7, Bild 12).

Die Gesamtsetztiefe / g ist wie folgt zu ermitteln (siehe Anhang 7, Bild 12):

loges2 Lo+ Lo

mit: ¢, = erforderliche Ubergreifungslange nach Abschnitt 4.3.4 und nach EN 1992-1-1
le =Lange des glatten Schaftes (siehe auch Anhang 7), ¢, > c;

Ist der lichte Abstand der gestoRenen Stébe gréRer als 4 ds, so muss die Ubergreifungslange
um die Differenz zwischen dem vorhandenen lichten Stababstand und 4 d, vergrof3ert werden.

4.3.6 Betondeckung

Die erforderliche Betondeckung fur die eingemortelten Bewehrungsstabe und die Hilti Zuganker
HZA-R ist in Abhangigkeit vom Bohrverfahren und von der Bohrtoleranz in Anhang 8, Tabelle 3
angegeben.

Aullerdem ist die Mindestbetondeckung nach EN 1992-1-1, Abschnitt 4.4.1.2 einzuhalten.
4.3.7 Querbewehrung

Die erforderliche Querbewehrung im Bereich der eingemoértelten Bewehrungsstabe oder der Hilti
Zuganker HZA-R richtet sich nach EN 1992-1-1, Abschnitt 8.7.4.

Z72921.12 8.06.01-198/12
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4.3.8 Anschlussfuge

Die Ubertragung von Querkraften zwischen vorhandenem und neuem Beton ist entsprechend
EN 1992-1-1 nachzuweisen. Die Betonierfugen sind mindestens derart aufzurauen, dass die
Zuschlagstoffe herausragen.

Bei einer karbonatisierten Oberflache des bestehenden Betons ist die karbonatisierte Schicht
vor dem Anschluss des neuen Stabes im Bereich des nachtraglichen Bewehrungsanschlusses
mit dem Durchmesser von ds + 60 mm zu entfernen.

Die Tiefe des zu entfernenden Betons muss mindestens der Mindestbetondeckung fir die
entsprechenden Umweltbedingungen nach EN 1992-1-1 entsprechen.

Dies entfallt bei neuen, nicht karbonatisierten Bauteilen und bei Bauteilen in trockener
Umgebung.

4.4 Einbau

Von der Brauchbarkeit des nachtraglichen Bewehrungsanschlusses kann nur dann
ausgegangen werden, wenn der Bewehrungsstab bzw. der Hilti Zuganker HZA-R folgen-
dermalien eingebaut sind:

- der Einbau von nachtraglich eingemortelten Bewehrungsstaben beziehungsweise Hilti
Zugankern HZA-R ist durch entsprechend geschultes Personal und unter Uberwachung auf
der Baustelle vorzunehmen; die Bedingungen fir die entsprechende Schulung des
Baustellenpersonals und fiir die Uberwachung auf der Baustelle obliegt den Mitgliedstaaten,
in denen der Einbau vorgenommen wird,

- Verwendung des Injektionssystems nur so, wie vom Hersteller geliefert, ohne Austausch der
einzelnen Teile des Injektionssystems,

- Einbau nach den Angaben des Herstellers und den Konstruktionszeichnungen mit den in der

technischen Dokumentation dieser europaischen technischen Zulassung angegebenen
Werkzeugen,

- Uberprifung vor dem Einbau des Bewehrungsstabes, ob die Festigkeitsklasse des Betons,
in den der nachtragliche Bewehrungsanschluss gesetzt werden soll, nicht niedriger ist als
die Festigkeitsklasse des Betons, fiir den die charakteristischen Tragfahigkeiten gelten,

- Einwandfreie Verdichtung des Betons, z. B. keine signifikanten Hohlrdume,

- Uberprifung der Lage der vorhandenen Bewehrung (wenn die Lage der vorhandenen
Bewehrungsstabe nicht ersichtlich ist, missen diese mittels dafir geeigneter Beweh-
rungssuchgerate auf Grundlage der Baudokumentation festgestellt und fir die Uber-
greifungsstéfie am Bauteil markiert werden),

- Einhaltung der in den Ausfiihrungszeichnungen angegebenen Verankerungstiefe,

- Einhaltung der in den Ausflhrungszeichnungen angegebenen Betondeckung und
Stababstande,

- Anordnung der Bohrldcher ohne Beschadigung der Bewehrung,

- im Fall von Fehlbohrungen sind diese zu vermorteln,

- der nachtragliche Bewehrungsanschluss darf nicht in wassergeflillte Bohrlécher gesetzt
werden,

- Bohrlochherstellung, Bohrlochreinigung und Installation ist nur mit der vom Hersteller
spezifizierten Ausriistung entsprechend der Einbauanleitung des Herstellers zulassig (siehe
Anhang 10 bis 19); es ist sicherzustellen, dass diese Ausristung vorhanden ist und auf der
Baustelle verwendet wird,

- bei der Aushartung des Injektionsmortels darf die Bauteiltemperatur +5 °C nicht unter-
schreiten und +40 °C nicht Uberschreiten; Einhaltung der Aushartezeiten in Anhang 19.

Z72921.12 8.06.01-198/12
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5 Empfehlungen fiir Verpackung, Transport und Lagerung
5.1 Verpflichtungen des Herstellers

Es ist Aufgabe des Herstellers, dafiir zu sorgen, dass alle Beteiligten Uber die Besonderen
Bestimmungen nach den Abschnitten 1 und 2 einschlieRlich der Anhange, auf die verwiesen
wird, sowie den Abschnitten 4 unterrichtet werden. Diese Information kann durch Wiedergabe
der entsprechenden Teile der europaischen technischen Zulassung erfolgen. Daruber hinaus
sind alle Einbaudaten auf der Verpackung und/oder einem Beipackzettel, vorzugsweise bildlich,
anzugeben.

Es sind mindestens folgende Angaben zu machen:

- Bohrernenndurchmesser,

- Durchmesser des Bewehrungsstabes,

- Zulassiger Temperaturbereich wahrend der Nutzung,

- Aushartezeit des Injektionsmortels,

- Angaben Uber den Einbauvorgang einschlieRlich Reinigung des Bohrlochs,
- Hinweis fur speziell zu nutzende Ausristung,

- Herstelllos.

Alle Angaben mussen in deutlicher und verstandlicher Form erfolgen.

5.2 Verpackung, Transport und Lagerung

Die Foliengebinde sind vor Sonneneinstrahlung zu schitzen und entsprechend der
Montageanleitung trocken bei Temperaturen von mindestens +5 °C bis hochstens +25 °C zu
lagern.

Foliengebinde mit abgelaufenem Haltbarkeitsdatum dirfen nicht mehr verwendet werden.

Georg Feistel Beglaubigt
Abteilungsleiter

Z72921.12 8.06.01-198/12
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Produktbeschreibung und Anwendung

Der Bewehrungsanschluss besteht aus Verbundmortel Hilti HIT-RE 500 und eingebetteten,
geraden, gerippten Bewehrungsstaben mit Eigenschaften der Klassen B und C gemafl Anhang C
der EN 1992-1-1 oder dem Hilti Zuganker HZA-R.

Injektionsmortel Hilti HIT-RE 500:

Foliengebinde:

il
HMM[ 330 ml, 500 ml und 1400 ml
1 1 .1 %:S

s = [T

Statikmischer Hilti HIT-RE-M:

Betonstahl (siehe Anhang 4):
A

Hilti Zuganker HZA-R (siehe Anhang 6):

ALY ATTTTTIRTVTITRTERTTTTETRTRERTRRVERTRNETY I O

Es werden nur nachtraglich eingemortelte Bewehrungsanschliisse im nicht karbonatisierten Beton
behandelt, mit der Annahme, dass die Bemessung der nachtraglich eingemortelten
Bewehrungsanschlisse nach EN 1992-1-1 erfolgt.

Einbau in trockenen oder nassen Beton, jedoch nicht in mit Wasser gefullte Bohrlocher

Temperaturbereich: -40 °C bis +80 °C
(maximale Langzeit-Temperatur +50 °C und maximale Kurzzeit-Temperatur +80 °C)

Injektionssystem Hilti HIT-RE 500 fur Bewehrungsanschluss

Produktbeschreibung und Anwendung Anhang 1

Z72816.12 8.06.01-198/12
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Balken
£y

Bild 1: UbergreifungsstoR fiir
Bewehrungsanschliisse von Platten und

£o

$3 4483838103833 04338083

>10d,

TS

Fuge aufrauhen
gemal Abschnitt 4.3.8
dieser Zulassung

Bild 3: Endverankerung von gelenkig
gelagerten Platten oder Balken

As

foo A IILIIILILILRLLIRL]

> Ehd

Fugen aufrauhen
geman Abschnitt 4.3.8
dieser Zulassung

A:;,F

Bild 5: Verankerung von Bewehrung zur
Abdeckung der Zugkraftlinie

Zugkraftlinie

J 3

Hullkurve von Mgg/z + Neg

= fb.min /

Bild 2: UbergreifungsstoR einer
biegebeanspruchten Stiitze oder Wand
an ein Fundament

Fuge aufrauhen
geman Abschnitt 4.3.8
dieser Zulassung

Bild 4: Bewehrungsanschliisse
Uberwiegend auf Druck beanspruchter
Bauteile. Die Bewehrungsstabe sind

druckbeansprucht.
N

Bemerkungen zu Bild 1 bis 5:

In den Bildern ist keine Querbewehrung
dargestellt; die nach EN 1992-1-1 erforderliche
Querbewehrung muss vorhanden sein.

Die Querkraftibertragung zwischen altem und
neuem Beton muss nach EN 1992-1-1
nachgewiesen werden.

Beschreibung der Verankerungen und
Ubergreifungsstéliie siehe Anhang 4 und 5.

Injektionssystem Hilti HIT-RE 500 fur Bewehrungsanschluss

Anwendungsbeispiele flir Bewehrungsstabe

Anhang 2

Z72816.12
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Bild 6: UbergreifungsstoR einer Bild 7: UbergreifungsstoR fiir die
biegebeanspruchten Stiitze an ein Verankerung von Gelanderpfosten
Fundament
+— N, \Y
- - 7 T
N, M,V - I
S | :
- |
Schubknagge - !
Zuganker
HZAR Zuganker

P

/ Diibel

fa,gas

Zuganker
HZA-R

Bild 8: UbergreifungsstoR fiir die
Verankerung von auskragenden
Bauteilen

£
288 ) Zuganker

.&.' _ HzAR

Schubknagge

" Dibel

Bemerkungen zu Bild 6 bis 8:

In den Bildern ist keine Querbewehrung dargestellt; die nach EN 1992-1-1 erforderliche Querbewehrung muss
vorhanden sein.

Mit dem Zuganker HZA-R dirfen nur Zugkrafte in Richtung der Stabachse tbertragen werden.
Die Zugkraft muss {iber einen Ubergreifungssto® mit der im Bauteil vorhandenen Bewehrung weitergeleitet werden.

Der Querlastabtrag ist durch geeignete zuséatzliche MalRnahmen sicher zu stellen, z.B. durch Schubknaggen oder
Dubel mit einer europaischen technischen Zulassung (ETA).

In der Ankerplatte sind fiir den Zuganker die Bohrlécher als Langlécher mit Achse in Richtung der Querkraft
auszufithren.

Beschreibung der Verankerungen und Ubergreifungsstée siehe Anhang 6 und 7.

Injektionssystem Hilti HIT-RE 500 fur Bewehrungsanschluss

Anwendungsbeispiele fir Zuganker HZA-R Anhang 3
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Bild 9: Eigenschaften der Betonstahle

Auszug aus EN 1992-1-1 Anhang C, Tabelle C.1 und C.2N, Eigenschaften von Betonstahl:

Produktart Stabe und
Betonstabstahl vom Ring
Klasse B C
Charakteristische Streckgrenze fy oder fy 2« (MPa) 400 bis 600
Mindestwert von k = (f/f, ) > 1,08 Y ;g
Charakteristische Dehnung bei Hochstlast, €y (%) 25,0 27,5

Biegbarkeit

Biege / Riickbiegetest

Maximale Abweichung

Nenndurchmesser des Stabs

(Ermittlung nach
EN 15630)

von der Nennmasse (mm)

(Einzelstab) (%) <8 +6,0
> 8 4,5

Mindestwerte der Nenndurchmesser des Stabs

bezogenen (mm)

Rippenflache, fr min 8 bis 12 0,040
>12 0,056

Rippenhéhe h:

Der maximale AuRendurchmesser des Betonstahls iiber den Rippen ist:
Nomineller Durchmesser des Betonstahls d + 2xh (h < 0,07=d)

Injektionssystem Hilti HIT-RE 500 fur Bewehrungsanschluss

Beschreibung von Bewehrungsstaben

Anhang 4

Z72816.12
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Bild 10: Allgemeine Konstruktionsregeln fur eingemortelte Bewehrungsstabe

Bauteilrand

czminc

v ¥
=

?

8mm < dg £ 40mm

g4ds“¢

eingemortelter Stab

" Ist der lichte Abstand der gestoBenen Stabe groRer als 4d;, so muss die Ubergreifungslange um die
Differenz zwischen dem vorhandenen lichten Stababstand und 4d vergrdliert werden.

Far Bild 10 gilt:
o /,bzw. 7y entsprechen den Abschnitten 4.3.5 bzw. den Abschnitten 4.3.4 der Zulassung.
e eine ausreichende Querbewehrung nach Abschnitt 4.3.7 dieser Zulassung ist nachzuweisen.

c Betondeckung des eingemdrtelten Bewehrungsstabes

Cy Betondeckung an der Stirnseite des einbetonierten Bewehrungsstabes
min ¢ Mindestbetondeckung gemaf den Abschnitten 4.3.6 dieser Zulassung
ds Durchmesser des eingemortelten Bewehrungsstabes

fo Lange des Ubergreifungsstoles

by wirksame Setztiefe

do Bohrernenndurchmesser siche Anhang 10

Injektionssystem Hilti HIT-RE 500 fur Bewehrungsanschluss

Betonstabdurchmesser, Anhang 5

Abstande und allgemeine
Anwendungshinweise

Z72816.12 8.06.01-198/12
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Bild 11: Zuganker HZA-R

Hilti Zuganker HZA-R
Geometrie und Werkstoffe

Pragung:
HZA-R M .. [ tax
|
|1 ) ( 2 ( 4 )
| | T i ' }_4;_,. ;
LT ATTTTRVTRTRTRTRTTTTTTETTVTRTERRERRTRRNY ¢ i 1
>- E0 = f\r ‘EE tﬁx
‘ge,ges
Tabelle 1: Zuganker HZA-R, Werkstoffe
Werkstoff
Teil Benennung
HZA-R
1 [ B500-B Unverzinkter Betonstabstahl nach DIN 488
2 | Rundstahl glatt mit Gewinde Nichtrostender Stahl
1.4404, 1.4571, 1.4362 EN 10088
3 | Unterlegscheibe
Nichtrostender Stahl
4 | Sechskantmutter 1.4401, 1.4571 EN 10088
Festigkeitsklasse 80
EN ISO 3506
Tabelle 2: Zuganker HZA-R, Abmessungen
HZA-R M12 / tsy M16 / tsx M20 / tyy
Gewindedurchmesser [mm] 12 16 20
Schliisselweite SW [mm] 19 24 30
Wirksame Setztiefe /4, < " [mm] 800 1000 1300
Lange des glatten Schaftes /.= [mm] 100 100 100
Maximales Drehmoment T [Nm] 60 100 150
Minimale Anbauteildicke tgy [mm] 5 5 5
Maximale Anbauteildicke tsy [mm] 400 400 400
" garf entsprechend statischer Berechnung gekiirzt werden
Injektionssystem Hilti HIT-RE 500 fur Bewehrungsanschluss
Anhang 6
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Bild 12: Allgemeine Konstruktionsregeln fur den Hilti Zuganker HZA-R

Bauteilrand
Cq .
—> ¢c2mingc
[ b _f
} 4d, ' / L v
\ <4d, " 4 7 7 7 7T 7 7 N
—h—T—(N\ N [ =B -
’ \ !
' J iﬁ{; 12mm < ds € 20mm
2 » N
eingemdrtelte Zuganker
-+ ':r »
Lo, ges

" Ist der lichte Abstand der gestoBenen Stabe groRer als 4d,, so muss die Ubergreifungslange um die
Differenz zwischen dem vorhandenen lichten Stababstand und 4d vergrdliert werden.

Fuar Bild 12 gilt:
fur den Zuganker HZA-R dirfen nur Zugkrafte in Richtung der Stabachse tbertragen werden.

o/, bzw. /; entsprechen den Abschnitten 4.3.5 bzw. den Abschnitten 4.3.4 der Zulassung
¢ eine ausreichende Querbewehrung nach Abschnitt 4.3.7 dieser Zulassung ist nachzuweisen.

c Betondeckung des eingemdrtelten Zugankers

C1 Betondeckung an der Stirnseite des einbetonierten Bewehrungsstabes
min ¢ Mindestbetondeckung gemaf Abschnitt 4.3.6 dieser Zulassung

ds Durchmesser des eingemortelten Zugankers

fo Lange des Ubergreifungsstoles

4y wirksame Setztiefe

Lo Lange des glatten Schaftes; 7, =2 100 mm

loges  Setztiefe

do Bohrernenndurchmesser siehe Anhang 10

Injektionssystem Hilti HIT-RE 500 fur Bewehrungsanschluss

Hilti Zuganker HZA-R Anhang 7

Abstande und allgemeine
Anwendungshinweise
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Tabelle 3: Mindestbetondeckung min ¢”
des eingemortelten Bewehrungs-
stabes oder Zugankers HZA-R
in Abhangigkeit vom Bohrverfahren

und der Bohrtoleranz

IBohrverfahren Stabdurchmesser d; ohne Bohrhilfe mit Bohrhilfe
Hammerbohren <25 mm 30mm + 0,06 4,>2d 30mm + 0,02 4,> 2 ds
(HD) > 25 mm 40mm + 0,06 7,> 2 d. 40mm + 0,02 £,> 2 d,
Pressluftbohren <25 mm 50mm + 0,08 4, 50mm + 0,02 4,
(CA) > 25 mm 60mm + 0,08 4, > 2 ds 60mm + 0,02 4, > 2 ds
Diamantbohren trocken <25mm Bohrstander entspricht 30mm + 0,02 4,>2 ds
und nass Bohrhilf

2 25 mm onhrhiffe 40mm + 0,02 4,>2 d,

(PCC) and (DD)

Y siehe Anhang 5 und 7, Bild 10 und 12
Bemerkungen: Die Mindestbetondeckung gemal EN 1992-1-1 ist einzuhalten

Tabelle 4: Minimale Verankerungstiefe und Ubergreifungslange in C20/25
gemal EN 1992-1-1: Iy min (8.6) und lg min (8.11) fiir gute Verbundbedingungen
und ae = 1,0 bei maximaler Streckgrenze der Betonstahle B500-B und yy = 1,15

und maximale Installationslange

Betonstab Bohrverfahren HD, CA, PCC Bohrverfahren DD nass

a d f,.« [N/mm?] Ib,min [Mm] lo,min [mm] Ib,min [mm] lo.min [MmM] | Imax [mm]

8 mm 500 113 200 170 300 1000
10 mm 500 142 200 213 300 1000
12 mm 500 170 200 255 300 1200
14 mm 500 198 210 298 315 1400
16 mm 500 227 240 340 360 1600
18 mm 500 255 270 383 405 1800
20 mm 500 284 300 425 450 2000
22 mm 500 312 330 468 495 2200
24 mm 500 340 360 510 540 2400
25 mm 500 354 375 532 563 2500
26 mm 500 369 390 553 585 2600
28 mm 500 397 420 595 630 2800
30 mm 500 425 450 638 675 3000
32 mm 500 454 480 681 720 3200
34 mm 500 482 510 723 765 3200
36 mm 500 534 540 800 810 3200
40 mm 500 621 621 932 932 3200

Injektionssystem Hilti HIT-RE 500 fur Bewehrungsanschluss
Anhang 8

Minimale Betondeckung c der eingebundenen Betonstahle
oder der Hilti Zuganker HZA-R,
Minimale Verankerungstiefe und maximale Installationslange

Z72816.12
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Tabelle 5: Bemessungswerte der Verbundspannungen fpq in N/mm?

Hammerbohren, Pressluftbohren und Diamantbohren trocken

gemal EN 1992-1-1 fur gute Verbundbedingungen

(fur alle anderen Verbundbedingungen sind die Werte mit 0,7 zu multiplizieren)

Stab - @ Betonfestigkeitsklasse
ds C12/15 | C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60
8to 32 mm 1,6 2,0 2,3 27 3,0 34 3,7 4,0 4,3
34 mm 1,6 2,0 2,3 2,6 29 3.3 3,6 3.9 4,2
36 mm 15 1,9 2,2 2,6 29 3,3 3,6 3,8 4.1
40 mm 1,5 1,8 21 25 2,8 3.1 3.4 3,7 4,0

Tabelle 6: Bemessungswerte der Verbundspannungen fpq in N/mm?

Diamantbohren nass
gemal EN 1992-1-1 fiir gute Verbundbedingungen

(fr alle anderen Verbundbedingungen sind die Werte mit 0,7 zu multiplizieren)

Bemessungswerte der Verbundspannungen f,q

Stab- @ Betonfestigkeitsklasse
ds C12/15 | C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60
8 to 25 mm 1,6 2,0 23 2,7 3,0 34 3,7 4,0 43
26 to 32 mm 1,6 2,0 2,3 27
34 mm 1,6 2,0 2,3 2,6
36 mm 1,5 1,9 2,2 2,6
40 mm 1,5 1,8 21 25
Injektionssystem Hilti HIT-RE 500 fur Bewehrungsanschluss
Anhang 9
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Sicherheitvorschrift:

Wichtig:
Bitte Gebrauchsanweisung beachten, die mit jeder Verpackung mitgeliefert wird.

1. Bohrloch

Vor Benuitzung bitte das Sicherheitsdatenblatt (MSDS) fiir
— korrekten und sicheren Gebrauch lesen!

Bei der Arbeit mit Hilti HIT-RE 500 geeignete
Schutzbekleidung, Schutzbrille und Schutzhandschuhe
tragen.

Bemerkung: Vor dem Bohren karbonatisierten Beton entfernen; Kontaktflichen reinigen
(siehe Abschnitt 4.3.8 dieser ETA)

Die Bohrlocherstellung bis zur erforderlichen Setztiefe erfolgt
drehschlagend mit einem Hartmetall-Hammerbohrer, einem
Pressluftbohrer, einem Nass- oder einem Trocken-
Diamantbohrsystem (PCC).

Beim Nassbohren mit Diamantbohrkrone sind folgende
Arbeitsschritte zusatzlich zur Pressluftreinigung zu beachten:
Den im Bohrloch verbliebenen Kern brechen und alle Reste
entfernen. Das Bohrloch mit Wasser vom Bohrlochtiefsten spiilen
bis klares Wasser austritt. Anschlie®end mindestens 2 x das
Bohrloch mit der passenden Stahlbiirste tUber die gesamte
Bohrlange biirsten. Bohrloch erneut mit Wasser splilen.

Stab - g Bohr - @ dp [mm]
Hammer- Pressluft- Diamantbohren
d, bohren bohren nass trocken
(HD) (CA) (DD) (PCC)
8 mm 12 (10)* - 12 (10)* -
10 mm 14 (12)* - 14 (12)* -
12 mm 16 (14)* 17 16 (14)* -
14 mm 18 17 18 -
16 mm 20 20 20 -
18 mm 22 22 22 -
20 mm 25 26 25 -
Diamantbohren nass (DD) 22 mm 28 28 28 -
und trocken (PCC) 24 mm 32 32 32 35
25 mm 32 32 32 35
b m 26 mm 35 35 35 35
; 28 mm 35 35 35 35
30 mm 37 35 37 35
32 mm 40 40 40 47
34 mm 45 42 42 47
36 mm 45 45 47 47
40 mm 55 57 52 52
* maximale Montagelange | = 250 mm
Injektionssystem Hilti HIT-RE 500 fur Bewehrungsanschluss
Setzanweisung |, Anhang 10
Bohrloch
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UbergreifungsstoR

Carill

Uberdeckung ¢ messen und iiberpriifen
Carit = C + ds/2

parallel zum Rand und zur bestehenden
Bewehrung bohren

wenn moglich Hilti Bohrhilfe HIT-BH
verwenden

Bohrhilfe

Beispiel: HIT-BH
1)

Fiir Bohrtiefen von 7, > 20 cm wird
empfohlen eine Bohrhilfe zu verwenden.
Es gibt drei MOglichkeiten:

A) Bohrhilfe Hilti HIT-BH
B) Latte oder Wasserwaage
C) Visuelle Kontrolle

2. Bohrlochreinigung

anderen Verunreinigungen sein.

Das Bohrloch muss vor dem Verfiillen mit Mortel frei von Staub, Wasser, Schmutz, Eis, Ol, Fett oder

Unmittelbar vor dem Setzen eines Betonstabs muss das Bohrloch von Staub und sonstigen
Ablagerungen durch eine der unten beschriebenen Methoden gereinigt sein:

2.1 Pressluftreinigung:

e 2 mal Blasen vom Bohrlochgrund her mit dlfreier Pressluft (min. 6 bar bei 100 Liter pro
Minute (LPM)) bis die riickstromende Luft staubfrei ist.

e 2 mal Blrsten mit entsprechender Biirste HIT-RB (Biirsten-@ 2 Bohrloch-@) indem man
die Stahlblrste mit einer Drehbewegung in das Bohrloch bis zum Bohrlochgrund und
zurick fuhrt. Die Blrste muss beim Einfilhren in das Bohrloch einen merkbaren Widerstand
erzeugen. Falls die Birste ohne Widerstand in das Bohrloch gefiihrt werden kann, muss
eine neue / groliere Blrste verwendet werden.

* 2 mal Blasen vom Bohrlochgrund her bis die riickstromende Luft staubfrei ist.

Falls erforderlich, um den Bohrlochgrund zu erreichen, zusatzliche Zubehorteile und
Verlangerungen fir das Ausblasen und Biirsten verwenden.

Injektionssystem Hilti HIT-RE 500 fur Bewehrungsanschluss

Setzanweisung ll,
Bohrlochreinigung

Anhang 11

Z72816.12

8.06.01-198/12
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Tiefe Bohrlocher — Ausblasen

min. 2x

<)

Fiir Bohrlocher tiefer als 250mm (fiir ds= 8mm -
12mm) bzw. tiefer als 20xds (bei ds>12mm) wird
empfohlen die entsprechende Luftdlise Hilti
HIT-DL zu benutzen (siehe Tabelle unten).

Sicherheitshinweise:
Bohrstaub nicht einatmen. Die Verwendung
einer Absaugvorrichtung wird empfohlen.

Stab- 9@ Bohrer- und Bohrkronen - @ dg [mm]
- 3 i Luftdise ..
o ] e ) S| e
HD CA DD PCC
8 mm 12 (10)* . 12 (10)* HIT-DL 12 (10)*
10 mm 14 (12)* - 14 (12)* Y HIT-DL 14 (12)* H'T'E’)'a;rO’O’B
12 mm 16 (14)* 17 16 (14)* S . HIT-DL 16 (14)* HIT-DL V10/1
14 mm 18 17 18 g2 HIT-DL 18
16 mm 20 20 20 S § HIT-DL 20
18 mm 22 22 22 S5 HIT-DL 20
20 mm 25 26 25 25 HIT-DL 25
22 mm 28 28 28 11; = HIT-DL 25
24 mm 32 32 32 % £ HIT-DL 32 "”T-D'a 16/0,8
25 mm 32 32 32 s ke HIT-DL 32 HITDL B
26 mm 35 35 35 53 HIT-DL 32 und / oder
28 mm 35 35 35 2 HIT-DL 32 HIT-VL 16/0,7
g 2 und / oder
30 mm 37 35 37 I o HIT-DL 32 HIT-VL 16
32 mm 40 40 40 S5 HIT-DL 32
34 mm 45 42 42 5° HIT-DL 32
36 mm 45 45 47 HIT-DL 32
40 mm 55 57 52 HIT-DL 32

Fir tiefe Bohrungen: Zusammenfiigen der Verlangerung Hilti HIT-VL 16/0.7 mit Kupplung

Hilti HIT-DL K.

* maximale Montagelange | = 250 mm

Injektionssystem Hilti HIT-RE 500 fur Bewehrungsanschluss

. Anhang 12
Setzanweisung I, 9
Ausblasen der Bohloches

772816.12 8.06.01-198/12
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Tiefe Bohrlécher — Biirsten Fir Bohrlécher tiefer als 250mm (fir de= 8mm -12mm)
bzw. tiefer als 20xd; (bei ds>12mm) wird ein

min. 2% Bohrhammer, Bohrmaschine oder Schrauber sowie eine
) Birstenverlangerung Hilti HIT-RBS empfohlen.
¢
Sicherheitshinweise:
¢ Bohrmaschine erst nach Einfuhren der Burste in das
Bohrloch einschalten.
e Ausbirstvorgang vorsichtig beginnen.
Stab- @ Bohrer- und Diamantbohrkronen - @ dy, [mm] / Stahlbiirste
Diamantbohren
Hammerbohren HD Pressluftbohren CA
ds nass DD trocken PCC
do HIT-RB do HIT-RB do HIT-RB do HIT-RB
8mm |12 (10)* |HIT-RB 12 (10)* - - 12 (10)* |HIT-RB 12 (10)*
10 mm | 14 (12)* |HIT-RB 14 (12)* - - 14 (12)* |HIT-RB 14 (12)*
12mm |16 (14)* |HIT-RB 16 (14)*| 17 HIT-RB 18 | 16 (14)* | HIT-RB 16 (14)*
14 mm 18 HIT-RB 18 17 HIT-RB 18 18 HIT-RB 18
16 mm 20 HIT-RB 20 20 HIT-RB 20 20 HIT-RB 20
18 mm 22 HIT-RB 22 22 HIT-RB 22 22 HIT-RB 22
20 mm 25 HIT-RB 25 26 | HIT-RB 28 25 HIT-RB 25 Der Bohrstaub
wird wahrend
22 mm 28 HIT-RB 28 28 HIT-RB 28 28 HIT-RB 28 des
24 mm 32 HIT-RB 32 32 HIT-RB 32 32 HIT-RB 32 Bohrvorganges
25 mm 32 HIT-RB 32 32 | HIT-RB 32 32 HIT-RB 32 _abgesaugt.
Birsten ist nicht
26 mm 35 HIT-RB 35 35 HIT-RB 35 35 HIT-RB 35 erforderlich.
28 mm 35 HIT-RB 35 35 HIT-RB 35 35 HIT-RB 35
30 mm 37 HIT-RB 37 35 HIT-RB 35 37 HIT-RB 37
32 mm 40 HIT-RB 40 40 HIT-RB 40 40 HIT-RB 40
34 mm 45 HIT-RB 45 42 HIT-RB 42 42 HIT-RB 42
36 mm 45 HIT-RB 45 45 HIT-RB 45 47 HIT-RB 47
40 mm 55 HIT-RB 55 57 HIT-RB 55 52 HIT-RB 52

* maximale Montagelange | = 250 mm

Biirsten mit Maschine: Rundburste Hilti HIT-RB auf Verlangerung Hilti HIT-RBS aufschrauben.
Verlangerungen bis zur entsprechenden Bohrlochtiefe durch Zusammenschrauben verlangern, sodass sicher
gestellt ist, dass das Bohrlochende erreicht wird. TE-C / TE-Y Einsteckende auf die Verlangerung schrauben
und im Bohrfutter befestigen.

Die Rundbirste (Stahlburste) muss im Burstendurchmesser gréf3er als der Bohrlochdurchmesser dy sein. Falls
die Birste ohne Widerstand in das Bohrloch gefuihrt werden kann, muss eine neue oder grof3ere Birste
verwendet werden.

Injektionssystem Hilti HIT-RE 500 fur Bewehrungsanschluss

Setzanweisung 1V, Anhang 13

Bursten des Bohrloches
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2.2 Handreinigung: Das Bohrloch muss vor dem Verfiillen mit Mortel frei von Staub, Wasser, Schmutz,
Eis, Ol, Fett oder anderen Verunreinigungen sein.

o Blasen -
e Bursten -
e Blasen-

Alternativ zur Pressluftreinigung ist bei hammergebohrten Bohrlochern die Handreinigung bis
Bohrdurchmesser do < 20mm und Bohrtiefen £, bzw. f¢ ges. < 250mm erlaubt.

4 Hiube mit der Hilti Ausblaspumpe vom Bohrlochgrund her bis die
rickstromende Luft staubfrei ist.

4 x mit entsprechender Blirste HIT-RB (Blirsten-&@ =2 Bohrloch-&) indem man die
Stahlblirste mit einer Drehbewegung in das Bohrloch bis zum Bohrlochgrund und
zuriick flhrt.

4 Hibe mit der Hilti Ausblaspumpe vom Bohrlochgrund her bis die
riickstromende Luft staubfrei ist.

3. Vorbereitung des Bewehrungsstabes und des Foliengebindes

Vor dem Gebrauch sicherstellen, dass der

Setztiefenmarkierung ]
Bewehrungsstab trocken und frei von Ol oder anderen

e Verunreinigungen ist.

Setztiefe am Bewehrungsstab markieren
(z.B. mit Klebeband) — /£,

Bewehrungsstab vor dem Setzen in das Bohrloch
einfihren um Gangigkeit und exakte Setztiefe sicher zu

stellen £, bzw. (e ges

Einfuhren des Foliengebindes in die Kassette.

- Bedienungsanleitung des Auspressgerates beachten.

- Kassette auf Funktion lberprtifen.

- Foliengebinde in Kassette einflhren.

- Beschéadigte Foliengebinde und Kassetten dirfen nicht
verwendet werden.

~.

[
[

Il
F]l

i Foliengebinde :
HIT.RES00 R Hilti HIT-RE 500 (330 ml)

HIT  HILFI HIT -

=/ Hilti HIT-RE 500 (500 ml)

MY R 0T T ﬁ}} Hilti HIT-RE 500 (1400 ml)

vl

et o

e Haltbarkeitsdatum priifen: Datumsaufdruck auf Zusammenfihrungsteil beachten (Monat/Jahr).
Keine abgelaufenen Produkte verwenden!

¢ Temperatur der Foliengebinde bei Anwendung: +5°C bis +40°C.
e Untergrundtemperatur zum Zeitpunkt der Anwendung: +5°C bis +40°C.
e Transport- und Lagerung: Kihl, trocken und dunkel bei +5°C bis +25°C aufbewahren.
e Vor Gebrauch Informationen im Sicherheitsdatenblatt beachten!
Injektionssystem Hilti HIT-RE 500 fur Bewehrungsanschluss
Setzanweisung V, Anhang 14
Handreinigung,
Vorbereitung des Bewehrungsstabes und des Foliengebindes
272816.12 8.06.01-198/12
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“ Hilti HIT-RE-M Mischer fest auf Foliengebinde aufschrauben. Den
g Mischer keinesfalls verandern!
Kassette mit dem Foliengebinde in das Auspressgerat einlegen.
¥ 9 Entriegelungstaste driicken, Vorschubstangen zurtickziehen und Kassette
l == mit Foliengebinde in das passende Hilti Auspressgerat einlegen.

Mortelvorlauf verwerfen. Das Offnen der Foliengebinde erfolgt
automatisch bei Auspressbeginn. Die Vorlaufmenge ist abhangig von der
GebindegroRe. Der am Anfang aus dem Mischer austretende Mortel darf
nicht fir Befestigungen verwendet werden.

330 T Wird ein neuer Mischer auf ein bereits gedffnetes Foliengebinde

ml 3 Hibe verwerfen 2 ; 3 .

500ml 4 Hiibe verwerfen aufgeschraubt, miissen die ersten Hiibe ebenfalls verworfen werden (wie

1400m| 65ml oben beschrieben). Fir jedes neue Foliengebinde muss ein neuer Mischer
verwendet werden.

4. Bohrloch luftblasenfrei mit Mortel verfullen.

e Verfullmethode bei Bohrlochtiefen = 250 mm:
Verfillung des Bohrochs vom Bohrlochgrund her, mit jedem Hub den
Mischer langsam zuriick ziehen.
Wichtig! Fur tiefe Bohrlocher ( > 250 mm) unbedingt
Verlangerungen verwenden. Das Bohrloch zu ca. 2/3 mit
Mortelmasse verfiillen um sicher zu gehen, dass der Ringspalt
zwischen Bewehrungsstab und Beton Uber die gesamte Einbindetiefe
komplett verfllt ist. Nach der Bohrlochverflllung die Entriegelungstaste
am Auspressgerat betatigen um Mortelnachlauf zu vermeiden.

Injektionssystem Hilti HIT-RE 500 fur Bewehrungsanschluss

Setzanweisung VI, Anhang 15

Vorbereitung des Foliengebindes,
Mortelverfillung
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{ Bohrlochverfiillung mit Stauzapfen: Fir Bohrtiefen > 250 mm
Hi1) oder Uberkopfanwendungen: Die HIT-RE Mischer,
il Verlangerung(en) und passenden HIT-SZ Stauzapfen zusammen-
: figen. Stauzapfen bis zum Bohrlochgrund in das Bohrloch ein-
t fihren und Mortel injizieren. Wahrend des Verfiillvorganges dem
oz Stauzapfen ermoglichen, dass er durch den Druck des ein-
gespritzten Mortels automatisch aus dem Bohrloch herausgedriickt
s wird. Nach der Bohrlochverfiillung die Entriegelungstaste am
,.l Auspressgerat betatigen, um Martelnachlauf zu vermeiden.
Die korrekte Verfillung mit Stauzapfen verhindert den Einschluss von
'} Luftblasen. Der Stauzapfen muss ohne Widerstand in das Bohrlochtiefste
J einfuhrbar sein. Wahrend der Mértelverfiillung wird der Stauzapfen durch
| e den Mortel automatisch zurtick geschoben. Achtung! Beim aktiven
Zurtickziehen des Stauzapfens ist dessen Funktion nicht sichergestellt, da
Luft in den zu verfillenden Bereich eingeschlossen werden kann.
Ausgewahlten Stauzapfen mit der dazugehorigen
Mischerverlangerung verbinden.
[ = | HIT-SZ 12 — HIT-SZ 18 mit HIT-VL 9/1.0
2 HIT-SZ 20 mit HIT-VL 16 oder HIT-VL 16/0,7

Entsprechende Hilti HIT-VL Mischerverlangerung und Hilti HIT-SZ Stauzapfen benutzen.

Tiefe Einbindetiefen: Beim Einsatz von 2 oder mehr Mischerverlangerungen diese mit Hilti HIT-VL K
zusammenfligen. Der Ersatz von Mischerverlangerungen durch Plastikschlduche oder eine
Kombination von beiden ist erlaubt.

Stauzapfen HIT-SZ Mischerverlangerung

Stab - @ Bohrer- und Bohrkronen-Nenndurchmesser d, [mm] / Stauzapfen
Diamantbohren
Hammerbohren HD Pressluftbohren CA
ds nass DD trocken PCC
do HIT-SZ do HIT-SZ do HIT-SZ do HIT-SZ

8mm | 12 (10)* | HIT-SZ 12 (-)* - - 12 (10)* | HIT-SZ 12 (-)* - -
10 mm | 14 (12)* | HIT-SZ 14 (12)* - - 14 (12)* | HIT-SZ 14 (12)* - -
12mm | 16 (14)* | HIT-SZ 16 (14)* | 17 HIT-SZ 18 | 16 (14)* | HIT-SZ 16 (14)* - -
14 mm 18 HIT-SZ 18 17 HIT-SZ 18 18 HIT-SZ 18 - -
16 mm 20 HIT-SZ 20 20 HIT-SZ 22 20 HIT-SZ 20 - -
18 mm 22 HIT-SZ 22 22 HIT-SZ 22 22 HIT-SZ 22 - -
20 mm 25 HIT-SZ 25 26 HIT-SZ 28 25 HIT-SZ 25 - -
22 mm 28 HIT-SZ 28 28 HIT-SZ 28 28 HIT-SZ 28 - -
24 mm 32 HIT-SZ 32 32 HIT-SZ 32 32 HIT-SZ 32 35 | HIT-SZ 35
25 mm 32 HIT-SZ 32 32 HIT-SZ 32 32 HIT-SZ 32 35 | HIT-SZ 35
26 mm 35 HIT-SZ 35 35 HIT-SZ 35 35 HIT-SZ 35 35 | HIT-SZ 35
28 mm 35 HIT-SZ 35 35 HIT-SZ 35 35 HIT-SZ 35 35 | HIT-SZ 35
30 mm 37 HIT-SZ 37 35 HIT-SZ 35 37 HIT-SZ 37 35 | HIT-SZ 35
32 mm 40 HIT-SZ 40 40 HIT-SZ 40 40 HIT-SZ 40 47 HIT-SZ 45
34 mm 45 HIT-SZ 45 42 HIT-SZ 42 42 HIT-SZ 42 47 HIT-SZ 47
36 mm 45 HIT-SZ 45 45 HIT-SZ 45 47 HIT-SZ 47 47 HIT-SZ 47
40 mm 55 HIT-SZ 55 57 HIT-SZ 55 52 HIT-SZ 52 52 HIT-SZ 52

* maximale Montagelange | = 250 mm
Injektionssystem Hilti HIT-RE 500 fur Bewehrungsanschluss

Setzanweisung VI, Anhang 16

Stauzapfen und Verfillung

Z72816.12 8.06.01-198/12
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Stauzapfen HIT-SZ Hilti HIT-MD 2000 Handauspressgerat (330 ml)
= Hilti HIT-MD 2500 Handauspressgerat (500 ml)

Hilti HDM 330 Handauspressgerat (330 ml)
Hilti HDM 500 Handauspressgerat (500 ml)

Hilti HIT-ED 3500 Akku-Auspressgerat (330/500 ml)
Hilti HDE 500-A22 Akku-Auspressgerat (330/500 ml)

Hilti HIT-P3000HY Pneumatisches Auspressgerat (330 ml)
Hilti HIT-P3500F Pneumatisches Auspressgerat (500 ml)

q f Hilti HIT-P8000D Pneumatisches Auspressgerat
iﬁ’{ Iﬁz_ (1400 ml)

Maximal zulassige Setztiefen und entsprechende Auspressgerate

Stab - @ Auspressgerat
HIT-ED 3500
d, o 290 1500 | HIT-P3000HY, HIT-P3500F HIT-P8000D
HDE 500-A22
8 mm
100 cm -
10 mm
12 mm 100 cm 120 cm
120 cm
14 mm 140 cm
16 mm 150 cm 160 cm
18 mm 180 cm
130 cm
20 mm 200 cm
22 mm 70 cm 220 cm
24 mm 100 cm 240 cm
25 mm 250 cm
26 mm 260 cm
50 cm
28 mm 280 cm
70 cm
30 mm 300 cm
32 mm
34 mm -
320 cm
36 mm 50 cm
40 mm
Anmerkung:

Die Verflllung des Bohrloches bei niedriger Temperatur geht leichter und schneller wenn der Mortel
vor der Anwendung langsam auf 20°C erwarmt wird.

Injektionssystem Hilti HIT-RE 500 fur Bewehrungsanschluss

Setzanweisung VIII, Anhang 17

Auspressgerat und Setztiefen
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Mortel Fullmarke £y und Setztiefe £, bzw. £ ges
mit Klebeband oder Filzstift markieren.

Faustfs l: ¢ =1/3 ¢ Ay =113 ¢
Mbrtel-Fillmarke austformel: ¢, = 1/3 £, bzw. /, I3 Lo ges

} Bei Verwendung eines Stauzapfen Hilti HIT-SZ
[} 1 ' —ll mit dem Verfiillvorgang so lange fortfahren, bis
. Im ; | die Flllmarke (, sichtbar wird.
_ Cys Loges -l Genaue Formel fur optimale Bohrlochverflillung:

2
s

5 —0,2} [mm)]

0

5. Setzen des Bewehrungsstabes auf entsprechende Setztiefe

Setztiefenmarkierung Zur Erleichterung der Installation den
Bewehrungsstab mit hin und her drehender
M \D

e

o

Bewegung in das verfiillte Bohrloch bis zur
Setztiefenmarkierung einfiihren.

Nach dem Setzten des Bewehrungsstabes muss
der Ringspalt vollstandig mit Mortel ausgefillt sein.
Setzkontrolle
* Die gewiinschte Setztiefe /, ist erreicht, wenn
_ _ die Setztiefenmarkierung am Bohrlochmund
Setztiefenmarkierung (Betonoberflache) sichtbar ist.

» Sichtbarer Mortelaustritt am Bohrlochmund.

» Uberkopfmontage: Den Bewehrungsstab vor

dem Herausfallen sichern, z.B. mit Keilen, bis
der Mortel beginnt auszuharten.

Mortelaustritt

Injektionssystem Hilti HIT-RE 500 fur Bewehrungsanschluss

Setzanweisung IX, Anhang 18

Einfihren des Bewehrungsstabes
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N
N\
i}

N
N

NN
N
NN
N

N

Beachten der Verarbeitungszeit “ty,”, die je nach
Untergrundtemperatur unterschiedlich sein kann. Wahrend der
Verarbeitungszeit “t4e/” ist ein geringfligiges Ausrichten des
Bewehrungsstabes maoglich (siehe folgende Tabelle).

Der Bewehrungsstab darf nach Ablauf der Verarbeitungszeit “tge/”
und bis zum Ablauf der Aushartezeit “teure, ini” Nicht bewegt werden!

Verarbeitungszeit

Untergrundtemperatur “toor “toure, ini”

+5°C bis +9°C 120 min 18 h
+10°C bis +14°C 90 min 12 h
+15°C bis +19°C 30 min 9h
+20°C bis +24°C 20 min 6 h
+25°C bis +29°C 20 min 5h
+30°C bis +40°C 12 min 4 h

Maximale Verarbeitungszeit “tge”

Zeitraum vom Beginn der
Mortelverfillung bis zum Setzen und
Positionieren des Bewehrungsstabes.

N\

7
> T B \\JL\
// N N
/// //
7 7

Nach Ablauf der Zeit t....ini kKann weiter gearbeitet werden.

Eine Belastung des Bewehrungsanschlusses darf erst nach Ablauf der Aushartezeit “t,.."
erfolgen. Siehe hierzu folgende Tabelle.

Untergrundtemperatur t

Aushartezeit “t.,"

Aushartezeit “t.yre

Vor Ablauf der Aushéartezeit “t. "

darf der Bewehrungsanschluss
nicht belastet werden!

+5°C bis +9°C 72h
+10°C bis +14°C 48 h
+15°C bis +19°C 24 h
+20°C bis +29°C 12h
+30°C bis +39°C 8h
+40°C 4 h

Injektionssystem Hilti HIT-RE 500 fur Bewehrungsanschluss

Setzanweisung X,
Verarbeitungszeit, Aushartezeit

Anhang 19
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Werte fiir die Vorbemessung der Verankerung mit Hilti HIT-RE 500
Beispiel fur C20/25, gute Verbundbedingungen, Bewehrungsstahl Streckgrenze 500 N/mm?,
fur alle Bohrverfahren, ausgenommen Diamant nass (DD)

Q (11:(12:(13:(14:(15:1 ,0 02 0r 05 0,7
O 1= U3= e = 1,0
c% Verankerungs | Bemessungswert | Mortel- | Verankerungs- | Bemessungswert | Mortel-
- lange lpy Nrq volumen lange Iy Ngg volumen
[mm] [mm] [kN] [ml] [mm] [kN] [ml]
113" 6,56 9 (4 113 9,37 9 (4)*
8 200 11,57 15 (7)** 200 16,53 15 (7)™
320 18,51 24 - - -
378 21,87 29 265 21,87 20
142* 10,24 13 (6)** 142* 14,63 13 (6)™
200 14,44 18 (8)** 200 20,63 18 (8)™
10 300 21,67 27 300 30,95 27
400 28,89 36 - - -
473 34,13 43 331 34,13 30
170* 14,74 18 (8)** 170* 21,06 18 (8)™
240 20,79 25 (12)** 240 29,70 25 (12)**
12 360 31,19 38 360 44,55 38
480 41,58 51
567 49,13 60 397 49,13 42
198* 20,09 24 198* 28,70 24
280 28,34 34 280 40,48 34
14 420 42,50 51 420 60,72 51
560 56,67 68 - - -
662 66,96 80 463 66,96 56
227* 26,22 31 227* 37,45 31
320 36,98 43 320 52,83 43
16 480 55,48 85 480 79,25 65
640 73,97 87 - - -
756 87,39 103 529 87,39 72
255* 33,13 38 255* 47,33 38
360 46,74 54 360 66,77 54
18 540 70,10 81 540 100,15 81
720 93,47 109 - - -
851 110,48 128 595 110,35 90
284* 40,96 60 284* 58,51 60
400 57,78 85 400 82,54 85
20 600 86,66 127 600 123,81 127
800 115,55 170 - - -
945 136,52 200 662 136,52 140
312* 49,57 88 312* 70,81 88
440 69,92 124 440 99,89 124
22 660 104,88 187 660 149,83 187
880 139,84 249 - - -
1040 165,27 294 728 165,27 206
340* 58,96 144 340* 84,22 144
480 83,17 203 480 118,81 203
24 720 124,75 304 720 178,22 304
960 166,34 405 - - -
1134 196,48 479 794 196,53 335

* Werte entsprechen der minimalen Verankerungsléange.
** Werte entsprechen dem minimalen Bohrerdurchmesser.

Das Moértelvolumen wurde mit folgender Formel berechnet “1,2#(dg?-dg?)*n=Ib/4”

Der Bemessungswert gilt fir “gute Verbundbedingungen” wie in EN 1992-1-1 beschrieben. Fir alle anderen Bedingungen
muss der Wert mit 0,7 multipliziert werden.

Injektionssystem Hilti HIT-RE 500 fur Bewehrungsanschluss

Werte flr die Vorbemessung der Verankerung mit Hilti HIT-RE 500
Beispiel C20/25, gute Verbundbedingungen, Bewehrungsstahl Streckgrenze 500 N/mm?
fur alle Bohrverfahren, ausgenommen Diamant nass (DD)
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Deutsches
Institut

far
Bautechnik

Werte fiir die Vorbemessung der Verankerung mit Hilti HIT-RE 500
Beispiel fur C20/25, gute Verbundbedingungen, Bewehrungsstahl Streckgrenze 500 N/mm?,
fur alle Bohrverfahren, ausgenommen Diamant nass (DD)

o azor as= 0,7
g W= 0= U= 0a= U5 1,0 04 05 = g = 1.0
c% Verankerungs | Bemessungswer Mortel- Verankerungs- | Bemessungswert Mortel-
-lange |y t Nrg volumen lange lyg Ngg volumen
[mm] [mm] [kN] [mlI] [mm] [kN] [mlI]
354* 64,04 133 354* 91,49 133
500 90,34 188 500 129,08 188
25 750 135,52 282 750 193,59 282
1000 180,69 376 - - -
1181 213,48 444 827 213,48 311
369* 69,33 191 369* 99,05 191
520 97,70 269 520 139,58 269
26 780 146,56 404 780 209,37 404
1040 195 41 538 - - -
1229 230,92 636 860 230,84 445
397 80,35 165 397 114,78 165
600 121,44 249 600 173,49 249
28 840 170,02 349 840 242 88 349
1120 226,69 466 - - -
1323 267,78 550 926 267,75 385
425 92,22 188 425 131,74 188
600 130,09 265 600 185,84 265
30 900 195,13 398 900 278,76 398
1200 260,18 530 - - -
1418 307,44 627 992 307,26 438
454 104,87 246 454 149,81 246
640 147,94 347 640 211,34 347
32 960 221,90 521 960 317,01 521
1280 29587 695 - - -
1512 349,50 821 1059 349,70 575
482* 118,43 395 482* 169,19 395
680 167,07 557 680 238,67 557
34 1020 250,61 835 1020 358,01 835
1360 334,14 1114 - - -
1607 394,83 1316 1125 394,87 921
534* 132,78 367 534* 189,69 367
720 179,17 495 720 255,95 495
36 1080 268,75 742 1080 383,93 742
1440 358,34 989 - - -
1779 442,61 1222 1191 423,39 818
621* 163,96 834 621* 234,22 834
800 211,18 1074 800 301,68 1074
40 1200 316,76 1612 1200 452,52 1612
1600 422,35 2149 - - -
2070 546,52 2781 1323 498,90 1777

* Werte entsprechen der minimalen Verankerungslange.

Der Bemessungswert gilt fur “gute Verbundbedingungen” wie in EN 1992-1-1 beschrieben. Fur alle anderen Bedingungen
muss der Wert mit 0,7 multipliziert werden.

Das Moértelvolumen wurde mit folgender Formel berechnet “1,2+#(d?-dg?)*n=Ib/4”

Injektionssystem Hilti HIT-RE 500 fur Bewehrungsanschluss

Werte flr die Vorbemessung der Verankerung mit Hilti HIT-RE 500
Beispiel C20/25, gute Verbundbedingungen, Bewehrungsstahl Streckgrenze 500 N/mm
fur alle Bohrverfahren, ausgenommen Diamant nass (DD)
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Deutsches
Institut

far
Bautechnik

Werte fiir die Vorbemessung der Ubergreifungsstéfe mit Hilti HIT-RE 500
Beispiel fur C20/25, gute Verbundbedingungen, Bewehrungsstahl Streckgrenze 500 N/mm?,
fur alle Bohrverfahren, ausgenommen Diamant nass (DD)

o (11=(12:(13:(}L5:(},6:1 ,0 ) (12 or _(J',s. 9‘7
T Q _ _ 1= 03= Ug= 1,0
%3] Ubergreifungs | Bemessungswer Méortel- | Ubergreifungs- | Bemessungswert Mortel-
- lange o t Nrg volumen lange o Nrq volumen
[mm] [mm] [kN] [mlI] [mm] [kN] [ml]
200" 11,57 15 (7) 200" 16,53 15 (7)™
8 320 18,51 24 - - -
378 21,87 29 265 21,87 20
200" 14,44 18 (8)** 200" 20,63 18 (8)™
10 300 21,67 27 300 30,95 27
400 28,89 36 - - -
473 34,13 43 331 34,13 30
200* 17,33 21 (10)** 200" 24,75 21 (10)**
240 20,79 25 (12)™ 240 29,70 25 (12)**
12 360 31,19 38 360 4455 38
480 41,58 51
567 49,12 60 397 49,13 42
210* 21,25 25 210* 30,36 25
280 28,34 34 280 40,48 34
14 420 42,50 51 420 60,72 51
560 56,67 68 - - -
662 66,99 80 463 66,94 56
240* 27,74 33 240* 39,63 33
320 36,98 43 320 52,83 43
16 480 55,48 65 480 79,25 65
640 73,97 87 - - -
756 87,37 103 529 87,34 72
270* 35,05 41 270* 50,07 41
360 46,74 54 360 66,77 54
18 540 70,10 81 540 100,15 81
720 93,47 109 - - -
851 110,48 128 595 110,35 90
300* 43,33 64 300* 61,90 64
400 57,78 85 400 82,54 85
20 600 86,66 127 600 123,81 127
800 115,55 170 - - -
945 136,50 200 662 136,60 140
330* 52,44 93 330* 74,91 93
440 69,92 124 440 99,89 124
22 660 104,88 187 660 149,83 187
880 139,84 249 - - -
1040 165,27 294 728 165,27 206
360* 62,38 152 360* 89,11 152
480 83,17 203 480 118,81 203
24 720 124,75 304 720 178,22 304
960 166,34 405 - - -
1134 196,48 479 794 196,53 335

* Werte entsprechen der minimalen Verankerungsléange.
** Werte entsprechen dem minimalen Bohrerdurchmesser.

Der Bemessungswert gilt fir “gute Verbundbedingungen” wie in EN 1992-1-1 beschrieben. Fir alle anderen Bedingungen
muss der Wert mit 0,7 multipliziert werden.

Das Mértelvolumen wurde mit folgender Formel berechnet “1,2#(dg?-dg?)*n*Ib/4”

Injektionssystem Hilti HIT-RE 500 fur Bewehrungsanschluss

Werte fiir die Vorbemessung der UbergreifungsstéRe mit Hilti HIT-RE 500

Beispiel C20/25, gute Verbundbedingungen, Bewehrungsstahl Streckgrenze 500 N/mm

fur alle Bohrverfahren, ausgenommen Diamant nass (DD)
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Deutsches
Institut

Bautechnik

far

Werte fiir die Vorbemessung der Ubergreifungsstéfe mit Hilti HIT-RE 500

Beispiel fur C20/25, gute Verbundbedingungen, Bewehrungsstahl Streckgrenze 500 N/mm?,

fur alle Bohrverfahren, ausgenommen Diamant nass (DD)

o) (11:(12:(1,3:(1,5:(15:1 ,0 0;2 _Or (_1‘5 9,7
T _ _ 1= 0U3=0Ug= 1,0
n Ubergreifungs | Bemessungswer | Mértel- | Ubergreifungs- | Bemessungswert | Mdrtel-
- lange o t Nrg volumen lange Iy Ngrg volumen
[mm] [mm] [kN] [ml] [mm] [kN] [ml]
375* 67,76 141 375* 96,80 141
500 90,34 188 500 129,06 188
25 750 135,52 282 750 193,59 282
1000 180,69 376 - - -
1181 213,39 444 827 213,47 311
390 73,28 202 390" 104,68 202
520 97,70 269 520 139,58 269
26 780 146,56 404 780 209,37 404
1040 195,41 538 - - -
1229 230,92 636 860 230,84 445
420" 85,01 175 420* 121,44 175
600 121,44 249 600 173,49 249
28 840 170,02 349 840 242,88 349
1120 226,69 466 - - -
1323 267,78 550 926 267,75 385
450" 97,57 199 450* 139,38 199
600 130,09 265 600 185,84 265
30 900 195,13 398 900 278,76 398
1200 260,18 530 - - -
1418 307,44 627 992 307,26 438
480" 110,95 261 480* 158,50 261
640 147,94 347 640 211,34 347
32 960 221,90 521 960 317,01 521
1280 295,87 695 - - -
1512 349,50 821 1059 349,70 575
510* 125,30 418 510* 179,01 418
680 167,07 557 680 238,67 557
34 1020 250,61 835 1020 358,01 835
1360 334,14 1114 - - -
1607 394,83 1316 1125 394,87 921
540" 134,38 371 540* 191,97 371
720 179,17 495 720 255,95 495
36 1080 268,75 742 1080 383,93 742
1440 358,34 989 - - -
1779 442,61 1222 1191 423,39 818
621* 163,93 834 621* 234,18 834
800 211,18 1074 800 301,68 1074
40 1200 316,76 1612 1200 452,52 1612
1600 422,35 2149 - - -
2070 546,52 2781 1323 498,90 1777

* Werte entsprechen der minimalen Verankerungsléange.

Der Bemessungswert gilt fur “gute Verbundbedingungen” wie in EN 1992-1-1 beschrieben. Fur alle anderen Bedingungen

muss der Wert mit 0,7 multipliziert werden.

Das Mortelvolumen wurde mit folgender Formel berechnet “1,2+#(dg?-dg?)*m=Ib/4”

Injektionssystem Hilti HIT-RE 500 fur Bewehrungsanschluss

Werte fiir die Vorbemessung der UbergreifungsstéRe mit Hilti HIT-RE 500

Beispiel C20/25, gute Verbundbedingungen, Bewehrungsstahl Streckgrenze 500 N/mm

fur alle Bohrverfahren, ausgenommen Diamant nass (DD)
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