Deutsches Institut fiir Bautechnik

Deutsches
Zulassungsstelle fiir Bauprodukte und Bauarten ]nStl';lft
ur
Bautechnisches Priiffamt * Bautechnik
Eine vom Bund und den Léndern * *
gemeinsam getragene Anstalt des Erméchtigt
sffentlichen Rechts * und notifiziert sk

gemaf Artikel 10 der
Richtlinie des Rates vom
21. Dezember 1988 zur An-

KDIDnﬂenstré.aBe 308 * gleichung der Rechts- und * Mitglied der EOTA
D-10829 Berlin Verwaltungsvorschriften Member of EOTA
Tel.: +493078730-0 der Mitgliedstaaten

Uber Bauprodukte
Fax: +493078730-320 (89/106/EWG)
E-Mail: dibt@dibt.de * *
www.dibt.de *

Europaische Technische Zulassung ETA-12/0028

Handelsbezeichnung Injektionssystem Hilti HIT-HY 200-R mit HIT-Z / HIT-Z-R
Trade name Injection system Hilti HIT-HY 200-R with HIT-Z / HIT-Z-R
Zulassungsinhaber Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Holder of approval Hiltistral’e 6
86916 Kaufering
DEUTSCHLAND
Zulassungsgegenstand Verbunddiibel in den Groen M8 bis M20 zur Verankerung im Beton
und Verwendungszweck
Generic type and use Bonded anchor of sizes M8 to M20 for use in concrete

of construction product

Geltungsdauer: vom
Validity- from 10. Februar 2012
is 10. Februar 2017
Herstellwerk Hilti Werke
Manufacturing plant
Diese Zulassung umfasst 18 Seiten einschliellich 10 Anhange
This Approval contains 18 pages including 10 annexes

Europadische Organisation fir Technische Zulassungen

European Organisation for Technical Approvals

Z8835.12 8.06.01-7/12



Deutsches
Institut

fir
Bautechnik

Europédische Technische Zulassung
ETA-12/0028 Seite 2 von 18 | 10. Februar 2012

| RECHTSGRUNDLAGEN UND ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

1 Diese europaische technische Zulassung wird vom Deutschen Institut fur Bautechnik erteilt in
Ubereinstimmung mit:

- der Richtlinie 89/106/EWG des Rates vom 21. Dezember 1988 zur Angleichung der Rechts-
und Verwaltungsvorschriften der Mitgliedstaaten (iber Bauprodukte', geandert durch die
Richtlinie 93/68/EWG des Rates? und durch die Verordnung (EG) Nr. 1882/2003 des
Europaischen Parlaments und des Rates?;

- dem Gesetz Uber das In-Verkehr-Bringen von und den freien Warenverkehr mit
Bauprodukten zur Umsetzung der Richtlinie 89/106/EWG des Rates vom
21. Dezember 1988 zur Angleichung der Rechts- und Verwaltungsvorschriften der
Mitgliedstaaten Uber Bauprodukte und anderer Rechtsakte der Europaischen
Gemeinschaften (Bauproduktengesetz - BauPG) vom 28. April 1998* zuletzt gedndert durch
die Verordnung vom 31. Oktober 2006°;

- den Gemeinsamen Verfahrensregeln fir die Beantragung, Vorbereitung und Erteilung von
europaischen technischen Zulassungen gemaf dem Anhang zur Entscheidung 94/23/EG der
Kommission®;

- der Leitlinie fur die europaische technische Zulassung fiir "Metalldlibel zur Verankerung im
Beton - Teil 5: Verbunddubel", ETAG 001-05.

2 Das Deutsche Institut fir Bautechnik ist berechtigt zu prifen, ob die Bestimmungen dieser
europaischen technischen Zulassung erfillt werden. Diese Priifung kann im Herstellwerk
erfolgen. Der Inhaber der europaischen technischen Zulassung bleibt jedoch fir die Konformitat
der Produkte mit der europaischen technischen Zulassung und deren Brauchbarkeit flir den
vorgesehenen Verwendungszweck verantwortlich.

3 Diese europaische technische Zulassung darf nicht auf andere als die auf Seite 1 aufgefiihrten
Hersteller oder Vertreter von Herstellern oder auf andere als die auf Seite 1 dieser europaischen
technischen Zulassung hinterlegten Herstellwerke Ubertragen werden.

4 Das Deutsche Institut fir Bautechnik kann diese europdische technische Zulassung widerrufen,
insbesondere nach einer Mitteilung der Kommission aufgrund von Art. 5 Abs. 1 der Richtlinie
89/106/EWG.

5 Diese europaische technische Zulassung darf - auch bei elektronischer Ubermittlung - nur unge-

kirzt wiedergegeben werden. Mit schriftlicher Zustimmung des Deutschen Instituts fur
Bautechnik kann jedoch eine teilweise Wiedergabe erfolgen. Eine teilweise Wiedergabe ist als
solche zu kennzeichnen. Texte und Zeichnungen von Werbebroschuren durfen weder im
Widerspruch zu der europaischen technischen Zulassung stehen noch diese missbrauchlich
verwenden.

6 Die europaische technische Zulassung wird von der Zulassungsstelle in ihrer Amtssprache
erteilt. Diese Fassung entspricht vollstdndig der in der EOTA verteilten Fassung. Ubersetzungen
in andere Sprachen sind als solche zu kennzeichnen.

Amtsblatt der Europaischen Gemeinschaften L 40 vom 11. Februar 1989, S. 12
Amtsblatt der Europaischen Gemeinschaften L 220 vom 30. August 1993, S. 1
Amtsblatt der Europaischen Union L 284 vom 31. Oktober 2003, S. 25
Bundesgesetzblatt Teil | 1998, S. 812

Bundesgesetzblatt Teil | 2006, S. 2407, 2416

Amtsblatt der Europaischen Gemeinschaften L 17 vom 20. Januar 1994, S. 34
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! BESONDERE BESTIMMUNGEN DER EUROPAISCHEN TECHNISCHEN

ZULASSUNG
1 Beschreibung des Produkts und des Verwendungszwecks
1.1 Beschreibung des Bauprodukts

Das Injektionssystem Hilti HIT-HY 200-R mit HIT-Z / HIT-Z-R ist ein Verbunddlbel, der aus
einem Foliengebinde mit Injektionsmdrtel Hilti HIT-HY 200-R und einer Ankerstange
(einschlieRlich Mutter und Unterlegscheibe) in den Gréen M8, M10, M12, M16 und M20
besteht. Die Ankerstange (einschliel3lich Mutter und Unterlegscheibe) besteht aus galvanisch
verzinktem Stahl (HIT-Z) oder nichtrostendem Stahl (HIT-Z-R). Die Ankerstange wird in ein mit
Injektionsmortel gefiilltes Bohrloch gesetzt. Die Kraftlibertragung erfolgt Gber die mechanische
Verzahnung einzelner Konen im Verbundmértel und weiter Uber eine Kombination aus Halte-
und Reibungskraften im Verankerungsgrund (Beton).

Im Anhang 1 ist der Dibel im eingebauten Zustand dargestellt.

1.2 Verwendungszweck

Der Dubel ist fir Verwendungen vorgesehen, bei denen Anforderungen an die mechanische
Festigkeit und Standsicherheit und die Nutzungssicherheit im Sinne der wesentlichen
Anforderungen 1 und 4 der Richtlinie 89/106/EWG zu erflllen sind und bei denen ein Versagen
der Verankerungen zu einer Gefahr fir Leben oder Gesundheit von Menschen und/oder
erheblichen wirtschaftlichen Folgen fiihrt. Brandschutz (wesentliche Anforderung 2) ist durch
diese europaische technische Zulassung nicht erfasst. Der Dubel darf nur fir Verankerungen
unter vorwiegend ruhender oder quasi-ruhender Belastung in bewehrtem oder unbewehrtem
Normalbeton der Festigkeitsklasse von mindestens C20/25 und hdchstens C50/60 nach
EN 206:2000-12 verwendet werden.

Der Dibel darf im gerissenen und ungerissenen Beton verankert werden.

Der Dibel darf in trockenem oder nassem Beton, jedoch nicht in mit Wasser gefiillte Bohrlocher
gesetzt werden.

Der Dubel darf in folgenden Temperaturbereichen verwendet werden:

- Temperaturbereich I: -40 °C bis +40 °C (max. Langzeit-Temperatur +24 °C und
max. Kurzzeit-Temperatur +40 °C)

- Temperaturbereich Il -40 °C bis +80 °C (max. Langzeit-Temperatur +50 °C und
max. Kurzzeit-Temperatur +80 °C)

- Temperaturbereich llI: -40 °C bis +120 °C (max. Langzeit-Temperatur +72 °C und

max. Kurzzeit-Temperatur +120 °C)
Ankerstangen HIT-Z (galvanisch verzinkter Stahl):

Die Ankerstange (einschliellich Mutter und Unterlegscheibe) aus galvanisch verzinktem
Stahl darf nur in Bauteilen unter den Bedingungen trockener Innenraume verwendet werden.

Ankerstangen HIT-Z-R (nichtrostender Stahl 1.4401, 1.4404):

Die Ankerstange (einschlief3lich Mutter und Unterlegscheibe) aus nichtrostendem Stahl darf
in Bauteilen unter den Bedingungen trockener Innenrdume sowie auch im Freien
(einschliellich Industrieatmosphare und Meeresnahe) oder in Feuchtraumen verwendet
werden, wenn keine besonders aggressiven Bedingungen vorliegen. Zu diesen besonders
aggressiven Bedingungen gehodren, z.B. standiges, abwechselndes Eintauchen in
Seewasser oder der Bereich der Spritzzone von Seewasser, chlorhaltige Atmosphére in
Schwimmbadhallen oder Atmosphare mit extremer chemischer Verschmutzung (z. B. bei
Rauchgas-Entschwefelungsanlagen oder Stralentunneln, in denen Enteisungsmittel
verwendet werden).

Z8835.12 8.06.01-7/12
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Die Anforderungen dieser europaischen technischen Zulassung beruhen auf der Annahme einer
vorgesehenen Nutzungsdauer des Dubels von 50 Jahren. Die Angaben uber die Nutzungsdauer
kénnen nicht als Herstellergarantie ausgelegt werden, sondern sind lediglich als Hilfsmittel zur
Auswahl des richtigen Produkts angesichts der erwarteten wirtschaftlich angemessenen
Nutzungsdauer des Bauwerks zu betrachten.

2 Merkmale des Produkts und Nachweisverfahren

2.1 Merkmale des Produkts

Der Dubel entspricht den Zeichnungen und Angaben der Anhange 1, 2 und 4. Die in den
Anhdngen 1, 2 und 4 nicht angegebenen Werkstoffkennwerte, Abmessungen und Toleranzen
des Diibels miissen den in der technischen Dokumentation’ dieser européischen technischen
Zulassung festgelegten Angaben entsprechen.

Die charakteristischen Dibelkennwerte fir die Bemessung der Verankerungen sind in den
Anhangen 8 bis 10 angegeben.

Jede Ankerstange ist mit dem Herstellerkennzeichen, der Dlbelgréfe, der Verankerungstiefe,
der maximalen Anbauteildicke und der Pragung "HIT-Z" fiir galvanisch verzinkten Stahl bzw.
"HIT-Z-R" fur nichtrostenden Stahl gemal Anhang 1 gekennzeichnet.

Die zwei Komponenten des Injektionsmértels werden unvermischt in Foliengebinden der Grolie
330 ml oder 500 ml gemafls Anhang 1 geliefert. Jedes Foliengebinde ist mit dem Hersteller-
kennzeichen "HY 200-R", der Chargennummer und dem Haltbarkeitsdatum gekennzeichnet.

2.2 Nachweisverfahren

Die Beurteilung der Brauchbarkeit des Dibels fir den vorgesehenen Verwendungszweck
hinsichtlich der Anforderungen an die mechanische Festigkeit und Standsicherheit und die
Nutzungssicherheit im Sinne der wesentlichen Anforderungen 1 und 4 erfolgte in Uberein-
stimmung mit der "Leitlinie flr die europaische technische Zulassung fir Metalldibel zur
Verankerung im Beton", Teil 1 "Dubel - Allgemeines" und Teil 5 "Verbunddubel“ auf der Grund-
lage der Option 1.

In Erganzung zu den speziellen Bestimmungen dieser europaischen technischen Zulassung, die
sich auf gefahrliche Substanzen beziehen, kénnen im Geltungsbereich dieser Zulassung weitere
Anforderungen an das Produkt gestellt werden (z. B. umgesetzte europaische Gesetzgebung
und nationale Rechts- und Verwaltungsvorschriften). Um die Bestimmungen der
EG-Bauproduktenrichtlinie zu erflillen, missen diese Anforderungen, sofern sie gelten, ebenfalls
eingehalten werden.

3 Bewertung und Bescheinigung der Konformitat und CE-Kennzeichnung

3.1 System der Konformititsbescheinigung

GemaR Entscheidung 96/582/EG der Europaischen Kommission® ist das System 2(i)
(bezeichnet als System 1) der Konformitatsbescheinigung anzuwenden.

Dieses System der Konformitatsbescheinigung ist im Folgenden beschrieben:

System 1: Zertifizierung der Konformitat des Produkts durch eine zugelassene Zertifizierungs-
stelle aufgrund von:

(a) Aufgaben des Herstellers:
(1) werkseigener Produktionskontrolle;

(2) zusatzlicher Prifung von im Werk entnommenen Proben durch den Hersteller nach
festgelegtem Prufplan.

Die technische Dokumentation dieser europaischen technischen Zulassung ist beim Deutschen Institut fir Bautechnik
hinterlegt und, soweit diese fiir die Aufgaben der in das Verfahren der Konformitatsbescheinigung eingeschalteten
zugelassenen Stellen bedeutsam ist, den zugelassenen Stellen auszuhandigen.

8 Amtsblatt der Europaischen Gemeinschaften L 254 vom 8.10.1996.
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(b)  Aufgaben der zugelassenen Stelle:
(3) Erstpriifung des Produkts;
(4) Erstinspektion des Werkes und der werkseigenen Produktionskontrolle;

(5) laufender Uberwachung, Beurteilung und Anerkennung der werkseigenen Produk-
tionskontrolle.

Anmerkung: Zugelassene Stellen werden auch "notifizierte Stellen" genannt.

3.2 Zustandigkeiten
3.21 Aufgaben des Herstellers
3.2.1.1  Werkseigene Produktionskontrolle

Der Hersteller muss eine stéandige Eigeniberwachung der Produktion durchflihren. Alle vom
Hersteller vorgegebenen Daten, Anforderungen und Vorschriften einschliellich der Aufzeich-
nungen der erzielten Ergebnisse sind systematisch in Form schriftlicher Betriebs- und Verfah-
rensanweisungen festzuhalten. Die werkseigene Produktionskontrolle hat sicherzustellen, dass
das Produkt mit dieser europaischen technischen Zulassung tbereinstimmt.

Der Hersteller darf nur Ausgangsstoffe/Rohstoffe/Bestandteile verwenden, die in der
technischen Dokumentation dieser europaischen technischen Zulassung aufgeflihrt sind.

Die werkseigene Produktionskontrolle muss mit dem Prifplan, der Teil der technischen
Dokumentation dieser europaischen technischen Zulassung ist, Ubereinstimmen. Der Priufplan
ist im Zusammenhang mit dem vom Hersteller betriebenen werkseigenen Produktions-
kontrollsystem festgelegt und beim Deutschen Institut fiir Bautechnik hinterlegt.’

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind festzuhalten und in Uberein-
stimmung mit den Bestimmungen des Kontrollplans auszuwerten.

3.2.1.2 Sonstige Aufgaben des Herstellers
Der Hersteller hat auf der Grundlage eines Vertrags eine Stelle, die fir die Aufgaben nach
Abschnitt 3.1 fir den Bereich der Dibel zugelassen ist, zur Durchflihrung der Malinahmen nach

Abschnitt 3.2.2 einzuschalten. Hierfir ist der Prufplan nach den Abschnitten 3.2.1.1 und 3.2.2
vom Hersteller der zugelassenen Stelle vorzulegen.

Der Hersteller hat eine Konformitatserklarung abzugeben mit der Aussage, dass das
Bauprodukt mit den Bestimmungen dieser europaischen technischen Zulassung tibereinstimmt.

3.2.2 Aufgaben der zugelassenen Stellen
Die zugelassene Stelle hat die folgenden Aufgaben in Ubereinstimmung mit dem Prifplan
durchzuflhren:
- Erstprifung des Produkts,
- Erstinspektion des Werks und der werkseigenen Produktionskontrolle,
- laufende Uberwachung, Beurteilung und Anerkennung der werkseigenen Produktions-
kontrolle.

Die zugelassene Stelle hat die wesentlichen Punkte ihrer oben angeflihrten Malnahmen fest-
zuhalten und die erzielten Ergebnisse und die Schlussfolgerungen in einem schriftlichen Bericht
zu dokumentieren.

Die vom Hersteller eingeschaltete zugelassene Zertifizierungsstelle hat ein EG-Konformitats-
zertifikat mit der Aussage zu erteilen, dass das Produkt mit den Bestimmungen dieser
europaischen technischen Zulassung Ubereinstimmt.

Wenn die Bestimmungen der europaischen technischen Zulassung und des zugehorigen
Kontrollplans nicht mehr erfiullt sind, hat die Zertifizierungsstelle das Konformitatszertifikat
zurlickzuziehen und unverzuglich das Deutsche Institut fir Bautechnik zu informieren.

Der Prufplan ist ein vertraulicher Bestandteil der Dokumentation dieser europaischen technischen Zulassung und wird
nur der in das Konformitatsbescheinigungsverfahren eingeschalteten zugelassenen Stelle ausgehandigt. Siehe
Abschnitt 3.2.2.

Z8835.12 8.06.01-7/12
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3.3 CE-Kennzeichnung

Die CE-Kennzeichnung ist auf jeder Verpackung der Diibel anzubringen. Hinter den Buchstaben
"CE" sind ggf. die Kennnummer der zugelassenen Zertifizierungsstelle anzugeben sowie die
folgenden zusatzlichen Angaben zu machen:

- Name und Anschrift des Zulassungsinhabers (fur die Herstellung verantwortliche juristische
Person),

- die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die CE-Kennzeichnung angebracht wurde,
- Nummer des EG-Konformitatszertifikats fir das Produkt,

- Nummer der européischen technischen Zulassung,

- Nummer der Leitlinie fir die europaische technische Zulassung,

- Nutzungskategorie (ETAG 001-1 Option 1),

- GroRe.
4 Voraussetzungen, unter denen die Brauchbarkeit des Produkts gegeben ist
4.1 Herstellung

Der Dubel wird entsprechend den Bestimmungen der europaischen technischen Zulassung in
einem automatisierten Verfahren hergestellt, das bei der Inspektion des Herstellwerks durch das
Deutsche Institut fir Bautechnik und die zugelassene Uberwachungsstelle festgestellt und in der
technischen Dokumentation festgelegt ist.

Die europaische technische Zulassung wurde fiir das Produkt auf der Grundlage abgestimmter
Daten und Informationen erteilt, die beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegt sind und
der Identifizierung des beurteilten und bewerteten Produkts dienen. Anderungen am Produkt
oder am Herstellungsverfahren, die dazu fuhren koénnten, dass die hinterlegten Daten und
Informationen nicht mehr korrekt sind, sind vor ihrer Einfihrung dem Deutschen Institut fur
Bautechnik mitzuteilen. Das Deutsche Institut fir Bautechnik wird dartber entscheiden, ob sich
solche Anderungen auf die Zulassung und folglich auf die Giiltigkeit der CE-Kennzeichnung auf
Grund der Zulassung auswirken oder nicht, und ggf. feststellen, ob eine zusatzliche Beurteilung
oder eine Anderung der Zulassung erforderlich ist.

4.2 Bemessung der Verankerungen

Die Brauchbarkeit des Dibels ist unter folgenden Voraussetzungen gegeben:

Die Bemessung der Verankerungen erfolgt in Ubereinstimmung mit dem EOTA Technical
Report TR 029 "Design of Bonded Anchors""® unter der Verantwortung eines auf dem Gebiet der
Verankerungen und des Betonbaus erfahrenen Ingenieurs.

Unter Bertcksichtigung der zu verankernden Lasten sind priifbare Berechnungen und Konstruk-
tionszeichnungen angefertigt.

Auf den Konstruktionszeichnungen ist die Lage des Diibels (z. B. Lage des Dibels zur
Bewehrung oder zu den Auflagern usw.) angegeben.

4.3 Einbau der Diibel

Von der Brauchbarkeit des Dubels kann nur dann ausgegangen werden, wenn folgende
Einbaubedingungen eingehalten sind:

- Einbau durch entsprechend geschultes Personal unter der Aufsicht des Bauleiters,
- Einbau nur so, wie vom Hersteller geliefert, ohne Austausch der einzelnen Teile,

- Einbau nach den Angaben des Herstellers und den Konstruktionszeichnungen mit den in
der technischen Dokumentation dieser europaischen technischen Zulassung
angegebenen Werkzeugen,

Der EOTA Technical Report TR 029 "Design of Bonded Anchors" ist in Englischer Sprache auf der website
www.eota.eu veroffentlicht.

Z8835.12 8.06.01-7/12
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- Uberpriifung vor dem Setzen des Diibels, ob die Festigkeitsklasse des Betons, in den der
Dubel gesetzt werden soll, nicht niedriger ist als die Festigkeitsklasse des Betons, fiir den
die charakteristischen Tragfahigkeiten gelten,

- Einwandfreie Verdichtung des Betons, z. B. keine signifikanten Hohlrdume,

- Einhaltung der festgelegten Rand- und Achsabstéande ohne Minustoleranzen,
- Anordnung der Bohrlécher ohne Beschadigung der Bewehrung,

- Bohrlochherstellung durch Hammerbohren oder Diamantbohren,

- Einhaltung der festgelegten Verankerungstiefe,

- Bei Fehlbohrungen: Fehlbohrungen sind zu vermorteln,

- Bohrlochlochreinigung und Einbau gemal Anhang 5 bis 7,

- Die Temperatur des Mortels beim Einbau betragt mindestens +5 °C; die Temperatur im
Verankerungsgrund wahrend der Aushartung des Injektionsmoértels unterschreitet nicht
+5 °C; Einhaltung der Wartezeit bis zur Lastaufbringung gemaR Anhang 7, Tabelle 4,

- Die Montagedrehmomente nach Anhang 2 sind einzuhalten.

5 Vorgaben fiir den Hersteller

5.1 Verpflichtungen des Herstellers

Es ist Aufgabe des Herstellers, dafiir zu sorgen, dass alle Beteiligten Uber die Besonderen
Bestimmungen nach den Abschnitten 1 und 2 einschlieBlich der Anhange, auf die verwiesen
wird, sowie den Abschnitten 4.2, 4.3 und 5.2 unterrichtet werden. Diese Information kann durch
Wiedergabe der entsprechenden Teile der europaischen technischen Zulassung erfolgen.
Darlber hinaus sind alle Einbaudaten auf der Verpackung und/oder einem Beipackzettel,
vorzugsweise bildlich, anzugeben.

Es sind mindestens folgende Angaben zu machen:
- Bohrerdurchmesser;

- Bohrlochtiefe;

- Ankerstangendurchmesser;

- Mindestverankerungstiefe;

- maximale Dicke der Anschlusskonstruktion;

- Angaben Uber den Einbauvorgang einschlielich Reinigung des Bohrlochs mit den
Reinigungsgeraten, vorzugsweise durch bildliche Darstellung;

- Temperatur der Duibelteile beim Einbau;
- Temperatur im Verankerungsgrund beim Setzen des Diibels;

- Wartezeit bis zur Lastaufbringung abhangig von der Temperatur im Verankerungsgrund beim
Setzen;

- max. Drehmoment beim Befestigen;

- Herstelllos.
Alle Angaben mussen in deutlicher und verstandlicher Form erfolgen.

Z8835.12 8.06.01-7/12
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5.2 Verpackung, Transport und Lagerung

Die Foliengebinde sind vor Sonneneinstrahlung zu schiitzen und entsprechend der Montage-
anleitung trocken bei Temperaturen von mindestens +5 °C bis hdchstens +25 °C zu lagern.

Foliengebinde mit abgelaufenem Haltbarkeitsdatum dirfen nicht mehr verwendet werden.

Der Dubel ist als Befestigungseinheit zu verpacken und zu liefern. Die Foliengebinde sind
separat von den Stahlteilen verpackt.

Georg Feistel Beglaubigt
Abteilungsleiter
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Injektionsmortel Hilti HIT-HY 200-R:

Foliengebinde 330ml und 500ml

Markierung

HY 200-R
Chargennummer
Verfalldatum

Stahlelement:

Hybridsystem mit Harz, Harter, Zement, Wasser Komponente

Ankerstange HIT-Z... /HIT-Z-R... Schert;g/ Sechskantmutter
GroRen M8, M10, M12, M16 und M20
Einbauzustand
Vorsteckmontage: Durchsteckmontage:
Dubel vor Positionierung des Dibel durch Anbauteil
Anbauteiles montieren montieren

JZZA

G,
%\

Nutzungskategorie: Geeignet fiir den Einbau in:

—\
3 AT = ? — |
VAW - )
s 7 g V' 4 \ L . — | |
LS S S e S e S ////k.
| Verankerungstiefe hnom | i.
Bohrlochtiefe hg Anbauteil- |Ringspalt
Bauteildicke h dicke tsy ';.verﬁjllt mit Hilti
{HIT-HY 200-R

gerissenen und ungerissenen Beton
trockenen oder feuchten Beton
Installationstemperatur +5 °C bis +40 °C

Temperaturbereich I: -40 °C bis +40 °C (max. Langzeittemperatur +24 °C und
max. Kurzzeittemperatur +40 °C)

Temperaturbereich Il -40 °C bis +80 °C (max. Langzeittemperatur +50 °C und
max. Kurzzeittemperatur +80 °C)

Temperaturbereich IlI: -40 °C bis +120 °C  (max. Langzeittemperatur +72 °C und
max. Kurzzeittemperatur +120 °C)

Injektionssystem Hilti HIT-HY 200-R mit HIT-Z / HIT-Z-R

Anh 1
Einbauzustand und Nutzungskategorie nhang
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Ankerstange HIT-Z / HIT-Z-R

€ Helix

\\

AROmOn
BUPLR!

Pragung

I-rIZ‘J

A

\!

Kopf-
Pragung

Montagekennwerte und Abmessungen

Pragung: HIT-Z fiir galvanisch verzinkt; HIT-Z-R flr nichtrostenden Stahl; M.. x [4
(z.B. HIT-Z M12x155)
Tabelle 1:Montagekennwerte und Abmessungen
HIT-HY 200-R mit HIT-Z-... M8 M10 M12 M16 M20
min € [mm] 80 95 105 155 215
Lange des Ankers
max € [mm] 120 160 196 240 250
Lange der Helix € Helix [mm] 50 60 60 96 100
Nenndurchmesser d [mm] 8 10 12 16 20
Konen Durchmesser dcone [mm] 9,25 11,25 13,25 17,25 21,09
Bohrernenndurchmesser " do [mm] 10 12 14 18 22
Nominelle hnom,min = [mm] 60 60 60 96 100
Verankerungstiefe hrommax = [mm]| 100 120 144 192 220
Mindestbauteildicke h> [mm] hrom + 60 hrom + 100
Bohrlochtiefe ho > [mm] Prom
Vorsteckmontage: ¥
Durchgangsloch im di < [mm] 9 12 14 18 22
anzuschlieRenden Bauteil
Durchsteckmontage: 9
Durchgangsloch im ds < [mm] 11 14 16 20 24
anzuschlieRenden Bauteil
Maximale Anbauteilhéhe trixmax = [MM] 48 87 129 123 126
Installationsdrehmoment Tinst = [Nm] 10 25 40 80 150
" Nenndurchmesser der Bohrer fiir Schlagbohrmaschinen bzw. Nenndurchmesser der Bohrkronen fiir Diamantbohrmaschinen
% Kontrolle der Setztiefe und Verdichten des Bohrmehls (sieche Montageanweisung)
¥ Fir gréRere Durchgangsbohrungen im anzuschliefenden Bauteil siche Kapitel 1.1 der TR 029
Injektionssystem Hilti HIT-HY 200-R mit HIT-Z / HIT-Z-R
Anhang 2
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Tabelle 2: Mindestbauteildicke, minimale Achs- und Randabstande
HIT-HY 200-R mit HIT-2Z-... M8 M10 M12 M16 M20
Minimale Achs- und Randabstande fir Mindestbauteildicke
Bauteildicke Nevin [mm] 120 120 120 200 200
Verankerungstiefe Nrommin [MM] 60 60 60 96 100
Gerissener Beton
Smin [mm] 40 50 60 80 100
Minimaler Achsabstand
>c [mm] 40 100 140 130 210
Crmin [mm] 40 60 90 80 125
Minimaler Randabstand
>s [mm] 40 160 220 230 370
Ungerissener Beton
Smin [mm] 40 50 60 80 100
Minimaler Achsabstand
c= [mm] 50 140 200 190 300
Crrin [mm] 40 80 115 110 170
Minimaler Randabstand
>s [mm] 70 240 330 310 480
HIT-HY 200-R mit HIT-Z-... M8 M10 M12 M16 M20
Minimale Achs- und Randabstande fiir Bauteildicke h > hyin
Bauteildicke h [mm] 140 150 165 225 250
Verankerungstiefe Hrom [mm] 65 75 90 125 150
Gerissener Beton
Smin [mm] 40 50 60 80 100
Minimaler Achsabstand
c=> [mm] 40 75 100 115 170
Cmin = [mm] 40 50 60 80 100
Minimaler Randabstand
s> [mm] 40 120 150 150 190
Ungerissener Beton
Smin [mm] 40 50 60 80 100
Minimaler Achsabstand
c> [mm] 40 80 105 120 165
Crmin [mm] 40 60 70 85 110
Minimaler Randabstand
s> [mm] 60 170 200 250 300
Injektionssystem Hilti HIT-HY 200-R mit HIT-Z / HIT-Z-R
. I - . Anhang 3
Mindestbauteildicke, minimale Achs- und Randabstidnde

Z9881.12

8.06.01-7/12



Seite 12 der Européischen Technischen Zulassung Deutsches
ETA-12/0028 vom 10. Februar 2012 Institut
far

Bautechnik

Tabelle 3: Werkstoffe
Benennung Material

Stahlteile aus verzinktem Stahl

Kaltverformter Stahl, galvanisch verzinkt = 5um DIN EN ISO 4042, beschichtet
Ankerstange HIT-Z, Fir<s M12: R, =650 N/mm?; R, .= 520 N/mm?, As; > 8% Ductile

M8 bis M20 Fir  M16: R, =610 N/mm?; R, 0= 490 N/mm?, As > 8% Ductile

Fir M20: Ry, = 595 N/mm?; R, > = 480 N/mm?, As > 8% Ductile

Eﬁl";jgggtm”“er Festigkeitsklasse 8, EN 20898-2, galvanisch verzinkt > 5um DIN EN ISO 4042
Scheibe L . .
DIN 125 Festigkeitsklasse 8, Stahl galvanisch verzinkt > 5um DIN EN ISO 4042

Stahlteile aus nichtrostendem Stahl
Kaltverformter Stahl; 1.4404, 1.4401 EN 10088, beschichtet
Ankerstange HIT-Z-R, | Fur< M12: R, = 650 N/'mm?; R, 2 =520 N/mm?, A; > 8% Ductile

M8 bis M20 Fir  M16: Ry, = 610 N/mm?; R, 02 =490 N/mm?, As > 8% Ductile
Far M20: R, = 595 N/mm?; R, o> = 480 N/mm?, A5 > 8% Ductile

Sechskantmultter

EN 24032 1.4404, 1.4401 EN 10088, A4-70 DIN 1SO 3506

Scheibe ]

DIN 125 A4; EN 10088

Injektionssystem Hilti HIT-HY 200-R mit HIT-Z / HIT-Z-R

Werkstoffe Anhang 4
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Montageanweisung

Bohrlocherstellung

6 &S Vorsteckmontage: Bohrloch mit Bohrhammer drehschlagend, unter
. Verwendung des passenden Bohrerdurchmessers auf die richtige Bohrtiefe
— erstellen.

Bohrloch mit Diamantkernbohrgerat und zugehériger Bohrkrone auf die

l:ﬂl‘! richtige Bohrtiefe erstellen.

Durchsteckmontage: Bohrloch durch das Durchgangsloch im

6 S anzuschlieRenden Bauteil mit Bohrhammer drehschlagend, unter
Verwendung des passenden Bohrerdurchmessers auf die richtige Bohrtiefe
erstellen.

Bohrloch durch das Durchgangsloch im anzuschliefenden Bauteil mit
Diamantkernbohrgerat und zugehoriger Bohrkrone auf die richtige Bohrtiefe
erstellen.

Bohrlochreinigung:

a) Eine Bohrlochreinigung ist fur hammergehohrte Bohrlécher nicht erforderlich

b) Eine Bohrlochreinigung ist fiir diamantgebohrte Bohrldcher erforderlich.

i) Bohrloch 2-mal vom Bohrlochgrund iber die gesamte Lange mit ausspiilen

Bohrloch 2-mal mit dlfreier Druckluft (min. 6 bar bei 6m?®h) zum Entfernen
des Wassers ausblasen

Kontrolle der Setztiefe und Verdichtung des Bohrmehls

=

Befestigungselement markieren, Setztiefe kontrollieren und Bohrmehl
verdichten. Die Ankerstange muss bis zur Setztiefenmarkierung in das
Bohrloch passen.

Wenn es nicht moglich ist das Bohrmehl zu verdichten, Bohrmehl entfernen
oder tiefer bohren.

Injektionssystem Hilti HIT-HY 200-R mit HIT-Z / HIT-Z-R

) Anhang 5
Montageanweisung | 9
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Injektionsvorbereitung
Befolgen Sie die Bedienungsanleitung des Auspressgerates und des
T -Q.;‘j Mortels.
g:"\ & Statikmischer HIT-RE-M fest auf Foliengebinde aufschrauben.

) ﬁ i Prifen der Kassette und des Foliengebindes auf einwandfreie Funktion.
Foliengebinde in die Kassette einflhren und Kassette in Auspressgerat

schwingen.
Das Offnen der Foliengebinde erfolgt automatisch bei Auspressbeginn.

’ Der am Anfang aus dem Mischer austretende Mortelvorlauf darf nicht fiir
-K\ Befestigungen verwendet werden.
Va=cot= : = Die Menge des Mértelvorlaufes ist abhéngig von der GebindegroRe:
2 Hiibe bei 330 ml Foliengebinde
3 Hiube bei 500 ml Foliengebinde

Injektion des Mortels vom Bohrlochtiefsten ohne Luftblasen zu bilden

T

Injizieren des Mértels vom Bohrlochgrund und wahrend jedem Hub den
Mischer langsam etwas herausziehen.

Das Bohrloch zu ca. 2/3 bei Vorsteckmontage und zu 100% bei
Durchsteckmontage zu verfiillen. Nach dem Einsetzen des
Befestigungselementes muss der Ringspalt vollstandig mit Mértel
ausgefiillt sein.

Nach der Mortelinjektion die Entriegelungstaste am Auspressgerat
betatigen um Mortelnachlauf zu vermeiden.

Uberkopfanwendung:

Das Injizieren des Mértels bei Uberkopfanwendung ist nur mit Hilfe von
Stauzapfen und Verlangerungen méglich.

HIT-RE-M Mischer, Mischerverlangerung und entsprechenden
Stauzapfen Hilti HIT-SZ zusammenfiigen. Den Stauzapfen bis zum
Bohrlochgrund einfiihren und Mértel injizieren. Wahrend der Injektion
wird der Stauzapfen Gber den Staudruck vom Bohrlochgrund
automatisch nach auf3en geschoben.

Injektionssystem Hilti HIT-HY200-R mit HIT-Z / HIT-Z-R

Montageanweisung I Anhang 6
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Setzen des Befestiqungselementes

Vor der Montage sicherstellen, dass das Element trocken und frei von Ol
und anderen Verunreinigungen ist. Element bis zur gewilinschten
Verankerungstiefe einflihren, noch bevor die Verarbeitungszeit tyon
(siehe Tabelle 4) abgelaufen ist. Nach dem Einsetzen des
Befestigungselementes muss der Ringspalt zwischen Element und
Anbauteil (Durchsteckmontage) oder Element und Beton
(Vorsteckmontage) ausgefullt sein.

Nach Ablauf der erforderlichen Aushartezeit t.,. (siehe Tabelle 4) kann
der Uberstehende Mortel entfernt und das erforderliche
Installationsdrehmoment T,,¢; (siehe Tabelle 2) aufgebracht werden.
AnschlielRend kann der Anker belastet werden.

Tabelle 4:  Verarbeitungszeit tworx Und Aushartezeit teure

e T AT Verarbeitungszeit tyorn Aushartezeit toye
Hilti HIT-HY200-R Hilti HIT-HY200-R
5°C 1 Stunde 3 Stunden
6 °C bis 10 °C 40 Minuten 2 Stunden
11 °C bis 20 °C 15 Minuten 1 Stunde
21°C bis 30 °C 9 Minuten 1 Stunde
31 °C bis 40 °C 6 Minuten 1 Stunde

Injektionssystem Hilti HIT-HY 200-R mit HIT-Z / HIT-Z-R

. Anhang 7
Montageanweisung |l

Verarbeitungszeit und Aushartezeit
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Tabelle 5: Bemessungsverfahren A,
Charakteristische Werte fur Zugbeanspruchung

HIT-HY 200-R mit HIT-Z-... M8 M10 M12 M16 M20
Stahlversagen

Charakt. Zugtragfahigkeit HIT-Z NRk.s [kN] 24 38 55 96 146
Teilsicherheitsbeiwert " Vs [-] 1,5

Charakt. Zugtragfahigkeit HIT-Z-R NRk.s [kN] 24 38 55 96 146
Teilsicherheitsbeiwert Y [ 1,5

Kombiniertes Versagen durch Herausziehen und Betonausbruch

Durchmesser HIT-Z / HIT-Z-R d [mm] 8 10 12 16 20

Charakteristische Verbundtragfahigkeit im ungerissenen Beton C20/25

Temperaturbereich I: 24°C/40°C 4 Triuer IN/MM?] 24

Temperaturbereich II: 50°C / 80°C i Triuer IN/MM?] 22

Temperaturbereich lll: 72°C / 120°C 4 Triuer IN/MM?] 20

Charakteristische Verbundtragfahigkeit im gerissenen Beton C20/25

Temperaturbereich I: 24°C/40°C i Treer IN/MM?] 22

Temperaturbereich II: 50°C / 80°C i Treer IN/MM?] 20

Temperaturbereich lll: 72°C / 120°C 4 Treer IN/MM?] 18

Erhéhungsfaktor try o Y. C50/60 1,0

effektive Ve_rankerun%stiefe far

die Kalkulation von N"gg het = Creix [mm] 50 60 60 96 100
(TR 029, 5.2.2.3)

Betonausbruch

von hgs die Einbindetiefe h,.,, nach Anhang 1 einzusetzen.

Fur die Berechnung der charakteristischen Tragfahigkeit Ng« . nach TR 029 Abschnitt 5.2.2.4 ist anstelle

Bemessungsverfahren A
Charakteristische Werte fiir Zugbeanspruchung

Spalten
h/ heem * 22,4 1,5 hoom i
Randabstand c..s, [Mm] 24 >h/hpem Vs 1,3 6,4h,om—2,0h 13
h/ hnr:rm 3 <1 s3 315 hrmm 1ﬂ5'|.1nom 3,500 o
Achsabstand Sersp [mm] 2 Cersp
Teilsicherheitsbeiwert”  yus = e = Ywso [ 152
" Sofern andere nationale Regelungen fehlen
# In diesem Wert ist der Montagesicherheitsfaktor y, = 1,0 enthalten.
¥ h = Bauteildicke; hnm = Verankerungstiefe.
Injektionssystem Hilti HIT-HY 200-R mit HIT-Z / HIT-Z-R
Anhang 8
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Tabelle 6: Verschiebung unter Zuglast *
HIT-HY 200-R mit HIT-Z-... M8 M10 M12 M16 M20

Ungerissener Beton Temperaturbereich 12: 40°C / 24°C

Verschiebung Sno [mm/(Nf'mm?)]] 0,03 0,03 0,04 0,05 0,07
Verschiebung SNoo [mm/(N/mm?)] 0,06 0,08 0,10 0,13 0,17
Ungerissener Beton Temperaturbereich Il 2: 80°C / 50°C

Verschiebung Sno [mm/(N/mm?)]| 0,03 0,04 0,04 0,06 0,07
Verschiebung ONe [mm/(N/mm?)]| 0,07 0,09 0,1 0,15 0,18
Ungerissener Beton Temperaturbereich Ill 2:120°C / 72°C

Verschiebung Sno [mm/(N/mm3)]| 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08
Verschiebung ONeo [mm/(N/mm3)]] 0,07 0,10 0,12 0,16 0,20
Gerissener Beton Temperaturbereich | 2:40°C/24°C

Verschiebung Sno [mm/(N/mm3)]| 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
Verschiebung ONoo [mm/(N/mm?)] 0,21

Gerissener Beton Temperaturbereich I12: 80°C / 50°C

Verschiebung Sno [mm/(N/mm3)]| 0,07 0,08 0,08 0,10 0,11
Verschiebung SN [mm/(N/mm?)] 0,23

Gerissener Beton Temperaturbereich Il 2:120°C / 72°C

Verschiebung Sno [mm/(N/mm3)]| 0,07 0,08 0,09 0,1 0,12
Verschiebung ONw [mm/(N/mm?)] 0,25

R Bemessung der Verschiebung unter Gebrauchslast: ts4 Bemessung der Verbundspannung

Verschiebung unter Kurzzeitbelastung = dno*tsd/1,4;
Verschiebung unter Langzeitbelastung = dnw*tsd/1,4
2 Erklérung siehe Abschnitt 1.2

Injektionssystem Hilti HIT-HY 200-R mit HIT-Z / HIT-Z-R

Anhang 9
Verschiebung unter Zuglast g
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Tabelle 7: Bemessungsverfahren A,

Charakteristische Werte fur Querbeanspruchung

Bemessungsverfahren A,
Charakteristische Werte flir Querbeanspruchung

HIT-HY 200-R mit HIT-Z-... M8 M10 Mi12 M16 M20
Stahlversagen ohne Hebelarm
Charak. Quertragfahigkeit HIT-Z Vrks [KN] 12 19 27 48 73
Teilsicherheitsbeiwert YMs [-] 1,25
Charak. Quertragfahigkeit HIT-Z-R~ Vres [KN] 14 23 33 57 88
Teilsicherheitsbeiwert YMs [-] 1,25
Stahlversagen mit Hebelarm
Charak. Quertragfahigkeit HIT-Z MORK,S [Nm] 24 49 85 203 386
Teilsicherheitsbeiwert TMs [ 1,25
Charak. Quertragfahigkeit HIT-Z-R MORK,S [Nm] 24 49 85 203 386
Teilsicherheitsbeiwert " YMs [ 1,25
Betonausbruch auf der lastabgewandten Seite
Faktor fur Kalkulation von Vg gc K [ 2.0
(TR 029, 5.2.3.3)
Teilsicherheitsbeiwert Thiep -] 1,57
Betonkantenbruch
Wirksame Ankerlange bei I [mm] hoor hoor hoor hoor hoor
Querkraft
Wirksamer AulRendurchmesser drom  [Mm] 8 10 12 16 20
Teilsicherheitsbeiwert " e [ 1,52
" Sofern andere nationale Regelungen fehlen.
? In diesem Wert ist der Teilsicherheitsbeiwert . = 1.0 enthalten.
Tabelle 8: Verschiebung fiir Querbeanspruchung "
HIT-HY 200-R mit HIT-Z-... M8 M10 M12 M16 M20
Verschiebung Ovo [mm/(N/mm?)] 0,06 0,06 0,05 0,04 0,04
Verschiebung Sve [mm/(N/mm?)] 0,09 0,08 0,08 0,06 0,06
" Bemessung der Verschiebung unter Gebrauchslast: V; Bemessungswert der Querlast
Verschiebung unter Kurzzeitbelastung = 8ye*Vy/1,4;
Verschiebung unter Langzeitbelastung = Sv..» Va /1,4
Injektionssystem Hilti HIT-HY 200-R mit HIT-Z / HIT-Z-R
Anhang 10
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