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ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbarkeit
des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Sofern in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Anforderungen an die besondere
Sachkunde und Erfahrung der mit der Herstellung von Bauprodukten und Bauarten
betrauten Personen nach den §17 Abs.5 Musterbauordnung entsprechenden
Landerregelungen gestellt werden, ist zu beachten, dass diese Sachkunde und Erfahrung
auch durch gleichwertige Nachweise anderer Mitgliedstaaten der Europaischen Union belegt
werden kann. Dies gilt ggf. auch fir im Rahmen des Abkommens (ber den Europaischen
Wirtschaftsraum (EWR) oder anderer bilateraler Abkommen vorgelegte gleichwertige
Nachweise.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fir die Durchfihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw. Anwender
des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfugung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche
Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten
Behdrden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfliigung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Verodffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dlrfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik
nicht gepriifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der

allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtraglich ergénzt und geéandert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.
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| BESONDERE BESTIMMUNGEN
1 Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand sind Spannglieder fiir interne Vorspannung ohne Verbund mit 1 bis 6
Spannstahllitzen, deren Verankerungen und deren Korrosionsschutz.

- Zugglied: Spannstahllitzen St 1570/1770 oder St 1660/1860, Nenndurchmesser 15,7 mm
(0,62" bzw. 150 mm?) mit im Spannstahlwerk aufgebrachtem Korrosionsschutzsystem,
bestehend aus der Korrosionsschutzmasse und einem 1,5 mm starken PE-Mantel.

- Verankerung: Spann- und Festanker in Form von Mehrflachenverankerungen zur Veran-
kerung von 1 bis 6 Spannstahllitzen (siehe Anlage 1)

- feste Kopplung an Mehrflachenverankerungen fir 1 Spannstahllitze (siehe Anlagen 5
und 7)

- bewegliche Kopplung fiir 1 Spannstanhllitze (siehe Anlagen 6 und 8)
- Korrosionsschutzsystem im Verankerungsbereich
- Bewehrung im Verankerungsbereich
Die Verankerung der Spannstahllitzen in den Verankerungen und Kopplungen erfolgt durch
Klemmkeile.
1.2 Anwendungsbereich

Das Spannverfahren darf zur Vorspannung ohne Verbund von Spannbetonbauteilen verwen-
det werden, die nach DIN 1045-1:2008-08 oder DIN Fachbericht 102:2009-03 bemessen
werden und bei denen die Spannglieder innerhalb des Betonquerschnitts liegen.

2 Bestimmungen fiir das Bauprodukt

21 Eigenschaften und Zusammensetzung
211 Allgemeines

Es sind Zubehorteile entsprechend den Anlagen und den Technischen Lieferbedingungen zu
verwenden, in denen Abmessungen, Material und Werkstoffkennwerte der Zubehorteile mit
den zulassigen Toleranzen und die Materialien des Korrosionsschutzes angegeben sind. Die
Technischen Lieferbedingungen sind beim Deutschen Institut fiir Bautechnik, der Zertifizie-
rungsstelle und der Uberwachungsstelle hinterlegt.

21.2 Spannstahl

Es didrfen nur 7-dréhtige Spannstahllitzen St 1570/1770 oder St 1660/1860 verwendet
werden, die mit den folgenden Abmessungen allgemein bauaufsichtlich zugelassen sind:

Spannstahllitze & 15,7 mm:

Litze: Nenndurchmesser dp = 3dsy = 15,7 mm bzw. 0,62"
Nennquerschnitt 150 mm?2
Einzeldrahte: AuRRendrahtdurchmesser dp

Kerndrahtdurchmesserdx = 1,03 da
Es dlrfen nur Spannstahllitzen mit sehr niedriger Relaxation verwendet werden.

Folgende oder gleichwertige mit Korrosionsschutzsystem zugelassene Spannstahllitzen mit
einem 1,5 mm starken PE-Mantel dirfen verwendet werden:

Zulassungsnummer: Name:
Z-12.3-6 NEDRIMONO
Z-12.3-24 GOLIAT

Z43271.12 1.13.2-21/11
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Z-12.3-29 ACOR 2
Z-12.3-36 NEDRIMONO
21.3 Klemmkeile

Die Spannstahllitzen sind einzeln durch dreiteilige Klemmkeile (s. Anlage 11) dargestellt, in
Ankerkdrper und Koppelankerkorper zu verankern.

21.4 Ankerkorper und Koppelankerkorper

Es sind Ankerkorper und Koppelankerkorper entsprechend den Anlagen 2 bis 9 und 13 zu
verwenden.

Die konischen Lécher der Ankerkorper und Koppelankerkérper durfen keinen Gussgrat auf-
weisen. Sie mussen beim Einbau sauber und rostfrei und mit einem Korrosionsschutzfett
versehen sein.

215 Verankerungswendel und Zusatzbewehrung

Die in den 9 und 13 angegebenen Abmessungen und Stahlsorten der Wendel und der
Blgelbewehrung im Verankerungsbereich sind einzuhalten. Die zentrische Lage ist entspre-
chend Abschnitt 4.2.4 zu sichern.

2.1.6 Korrosionsschutz auf der freien Strecke

Die Litze ist im Herstellwerk des Spannstahls mit dem Korrosionsschutz bestehend aus der
Korrosionsschutzmasse und einem aufextrudierten PE-Mantel zu versehen (siehe allge-
meine bauaufsichtliche Zulassung der Spannstahllitzen nach Abschnitt 2.1.2.

21.7 Korrosionsschutz im Bereich der Verankerungen und Kopplungen

Die Herstellung des Korrosionsschutzes im Bereich der Verankerungen muss nach der in
Anlage 14 angegebenen Montagebeschreibung erfolgen. Der Hohlraum im Bereich der
Verankerungen muss vollstandig mit Korrosionsschutzmasse gefiillt werden. Hierfir ist die
gleiche Korrosionsschutzmasse, wie flr die eingesetzten Spannstahllitzen, gemaR deren
allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung, zu verwenden.

Werden bei den beweglichen Kopplungen PE-Schutzrohre mit einer Lange von tber 1,50 m
eingebaut, sind vor der Anwendung Handhabungsversuche zum Einpressen mit Korrosions-
schutzmasse durchzuflhren.
21.8 Beschreibung des Spannverfahrens

Der Aufbau der Spannglieder, die Ausbildung der Verankerungen, die Verankerungsteile und
der Korrosionsschutz mussen der beiliegenden Beschreibung und den weiteren Anlagen
entsprechen. Die darin angegebenen MalRe und Materialsorten sowie der darin beschrie-
bene Herstellungsvorgang der Spannglieder und des Korrosionsschutzes der Verankerun-
gen sind einzuhalten.

2.2 Herstellung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung
221 Allgemeines

Auf eine sorgfaltige Behandlung der ummantelten Spannstahllitzen bei der Herstellung von
Fertigspanngliedern und bei Transport und Lagerung ist zu achten.

Die Angaben der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassungen der verwendeten Spannstahl-
litzen sind zu beachten.

222 Krimmungshalbmesser der Spannglieder beim Transport

Der Krimmungshalbmesser darf 0,75 m nicht unterschreiten. Im Bereich der Verankerungen
darf das Spannglied nicht gekrimmt werden.

223 Kennzeichnung

Jeder Lieferung der unter Abschnitt 2.3.2 angegebenen Zubehdrteile ist ein Lieferschein
mitzugeben, aus dem hervorgeht, fir welche Spanngliedtypen die Teile bestimmt sind und
von welchem Werk sie hergestellt wurden. Mit einem Lieferschein diirfen Zubehorteile nur
flr eine einzige im Lieferschein zu benennende Spanngliedtype geliefert werden.

Z43271.12 1.13.2-21/11
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Der Lieferschein des Bauprodukts muss vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen
(U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Léander gekennzeichnet
werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach
Abschnitt 2.3 Ubereinstimmungsnachweis erfiillt sind.

Der Hersteller ist daflir verantwortlich, dass alle erforderlichen Komponenten des Spannver-
fahrens in Ubereinstimmung mit der geltenden Zulassung auf die Baustelle geliefert und
sachgemal lbergeben werden. Dies gilt auch fir die zur Ausfiihrung bendtigte Spezialaus-
ristung (Pressen, Einpressgerate usw.), sofern diese nicht durch die ausfiihrende Spezial-
firma selbst gestellt wird.

2.3 Ubereinstimmungsnachweis
2.31 Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung des Bauprodukts (Zubehérteile und Fertigspann-
glieder) mit den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung und den
Technischen Lieferbedingungen muss fiir jedes Herstellwerk mit einem Ubereinstimmungs-
zertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer regel-
maBigen Fremduberwachung einschlieBlich einer Erstprifung des Bauprodukts nach Maf3-
gabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fir die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung einschlieRlich
der dabei durchzufihrenden Produktprifungen hat der Hersteller des Bauprodukts eine
hierfir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfiir anerkannte Uberwachungsstelle
einzuschalten.

Die Erklarung, dass ein UbereinstimmL_J_ngszertifikat erteilt ist, hat der Hersteller durch Kenn-
zeichnung der Bauprodukte mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter Hinweis
auf den Verwendungszweck abzugeben.
Dem Deutschen Institut fr Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von ihr
erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

2.3.2 Werkseigene Produktionskontrolle

2.3.2.1 Allgemeines

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durchzu-
fuhren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzunehmende
kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicherstellt, dass die
von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die in den folgenden Abschnit-
ten 2.3.2.2 bis 2.3.2.6 aufgefiihrten Malinahmen einschlie3en.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszuwer-
ten. Die Aufzeichnungen mussen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
- Art der Kontrolle oder Prifung

- Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile

- Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den Anfor-
derungen

- Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

Die Aufzeichnungen sind mindestens finf Jahre aufzubewahren und der fur die Fremduber-

wachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen Institut

fur Bautechnik und der zusténdigen obersten Bauaufsichtsbehoérde auf Verlangen vorzu-

legen.

Z43271.12 1.13.2-21/11



Deutsches
Institut

fir
Bautechnik

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-13.2-124 Seite 6 von 12 | 13. Juni 2012

Bei ungenliigendem Priifergebnis sind vom Hersteller unverziiglich die erforderlichen Malf3-
nahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen nicht
entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden ausge-
schlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch moéglich und zum
Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich zu
wiederholen.

Der technische Bereich des Herstellers muss (ber einen Ingenieur mit mindestens finf
Jahren Berufserfahrung im Spannbetonbau verfligen. MalRgebende technische Fachkrafte,
die mit Arbeiten an dem Spannverfahren betraut sind, sollten mindestens tber drei Jahre
Berufserfahrung im Spannbetonbau verfliigen.

Der Hersteller muss folgende Unterlagen in jeweils aktueller Fassung bereithalten:

Dokumentation Uber die betrieblichen Voraussetzungen, aus der mindestens folgende
Punkte hervorgehen:

Aufbau des technischen Bereichs und Verantwortlichkeiten der Mitarbeiter,
Nachweis der Qualifikation des eingesetzten Personals,

Nachweis der regelmafig durchgefiihrten Schulungen,

Ansprechpartner in Bezug auf das Spannverfahren,

- Kontroll- und Ablagesystem.

Allgemeine Verfahrensbeschreibung fir die ausfilhrende Spezialfirma, die mindestens
folgendes umfasst:

- Aktuelle Fassung der Zulassung und Beschreibung des Spannverfahrens,
- Vorgaben fir Lagerung, Transport und Montage,

- Arbeitsanweisungen fiir Montage- und Vorspannprozesse einschliellich Mafllnahmen
zum Korrosionsschutz (auch temporar),

- Angaben zum Schweif3en im Bereich der Spannglieder,

- Zusammenstellung der zu beachtenden Sicherheits- und Arbeitsschutzaspekte,

- Allgemeiner Qualitatssicherungsplan

- Schulungsprogramm fiir das mit Vorspannarbeiten betraute Baustellenpersonal.

Der Hersteller tragt die Verantwortung fiir die Autorisierung der ausfiihrenden Spezialfirmen.

Kann der Hersteller die an ihn gerichteten Anforderungen nicht erfillen, gelten sie fur den

Antragsteller. Antragsteller und Hersteller dirfen auch eine Aufgabenteilung vereinbaren.
2.3.2.2. Korrosionsschutz der Monolitzen

Fir die Kontrolle der Dicke des aufextrudierten PE-Mantels ist beim Ablangen der Mono-

litzen im Zuge der Spanngliedherstellung im Mittel alle 250 m ein 50 cm langes Probestlick

zu entnehmen und der Monolitzenmantel beidseitig durch einen Langsschnitt aufzutrennen.

An beiden Enden der zwei Probestiicke sind an den durch die Litzeneindriickungen entstan-

denen Vertiefungen die Mindestwandstarken mit einem Tiefenmesser (Blgelmessschraube)

oder gleichwertigem Messgerat zu bestimmen. Die Messergebnisse sind zu dokumentieren.
2.3.2.3. Klemmkeile

Der Nachweis der Material- und der Klemmkeileigenschaften ist durch Abnahmeprif-
zeugnis "3.1" nach DIN EN 10204 zu erbringen.

An mindestens 5 % aller hergestellten Keile sind folgende Prifungen auszufihren:
a) Prufung der Mal3haltigkeit und
b) Prifung der Oberflachenharte

An mindestens 0,5 % aller hergestellten Keile sind die Einsatzhartetiefe und die Kernharte
zu prifen.

Z43271.12 1.13.2-21/11
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Alle Verankerungskeile sind mit Hilfe einer Ja/Nein-Priifung nach Augenschein auf Beschaf-
fenheit der Zahne, der Konusoberfliche und der Ubrigen Flachen zu prifen (hierliber sind
keine Aufzeichnungen erforderlich).

2.3.2.4 Ankerkorper, Koppelankerkorper und Koppelhiilsen

Der Nachweis der Materialeigenschaften ist durch Abnahmeprifzeugnis "3.1" nach
DIN EN 10204 zu erbringen.

Alle konischen Bohrungen zur Aufnahme der Litzen sind beziglich Winkel, Durchmesser
und Oberflachenglite zu Uberprifen. Darliber hinaus ist jede Lochscheibe mit Hilfe einer
Ja/Nein-Priifung auf Abmessungen und grobe Fehler nach Augenschein zu prifen (hieriber
sind keine Aufzeichnungen erforderlich).

2.3.2.5 Korrosionsschutzmassen

Der Nachweis der Materialeigenschaften der Korrosionsschutzmassen fur die Verankerungs-
bereiche (Endverankerungen und Kopplungen) ist gemall den Anforderungen der allge-
meinen bauaufsichtlichen Zulassung der Spannstahllitzen durch Abnahmeprifzeugnis "3.1"
nach DIN EN 10204 zu erbringen.

2.3.2.6 Kappen, Schutz und Ubergangsrohre aus PE

Im Hinblick auf den passgerechten Sitz (Dichtheit) sind die Abmessungen dieser Teile mit
Hilfe einer Ja/Nein-Priifung nach Augenschein zu Uberprifen (hiertber sind keine Aufzeich-
nungen erforderlich).

2.3.3 Fremdiiberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremdulber-
wachung regelmafig zu Uberprifen, mindestens jedoch halbjahrlich.

Im Rahmen der Fremdiberwachung ist eine Erstpriifung des Bauprodukts durchzufiihren
und kénnen auch Proben fur Stichprobenprifungen entnommen werden. Die Probenahme
und Priifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremduberwachung sind mindestens funf Jahre aufzu-
bewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustédndigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf
Verlangen vorzulegen.

3 Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung

3.1 Allgemeines

Far Entwurf und Bemessung von mit diesen Spanngliedern vorgespannten Bauteilen gilt
DIN 1045-1 oder DIN-Fachbericht 102. Die Begrenzung der planmaRigen Vorspannkraft
nach DAfStb-Heft 525 (zu Abschnitt 8.7.2 von DIN 1045-1) und DIN-Fachbericht 102,
Abschnitt 4.2.3.5.4 ist zu beachten.

3.2 Zulassige Spannkrifte

Am Spannende darf nach DIN 1045-1, 8.7.2 (1), Gleichung (48) und DIN Fachbericht 102,
4.2.3.5.4 (2), Gleichung (4.5) die aufgebrachte Hochstkraft Py die in Tabelle 1 aufgefihrte
Kraft Pomax = 0,9 A, foo,1« nicht Gberschreiten. Der Mittelwert der Vorspannkraft Py unmittel-
bar nach dem Absetzen der Pressenkraft auf die Verankerung darf nach DIN 1045 11,
8.7.2 (3), Gleichung (49) und DIN Fachbericht 1022, Abschnitt 4.2.3.5.4 (3), Gleichung (4.6)
die in Tabelle 1 aufgefiihrte Kraft Pyomax = 0,85 A, f0,1« an keiner Stelle Gberschreiten.

Z43271.12 1.13.2-21/11
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Tabelle 1: Zulassige Spannkrafte
Anzahl Vorspannkraft
nza
; St 1570/1770 St 1660/1860
Spannglied Lﬁf;n fo01k = 1500 N/mm? fo01k = 1600 N/mm?
I:)O,max [kN] I:)mO,maX [kN] I:)O,max [kN] I:)mO,max [kN]
VBT 01 1 202 191 216 204
VBT 02 2 405 382 432 408
VBT 03 3 608 574 648 612
VBT 04 4 810 765 864 816
VBT 05 5 1012 956 1080 1020
VBT 06 6 1215 1148 1296 1224

Fur die Begrenzung der Spannstahlspannungen in den Grenzzustanden der Gebrauchstaug-
lichkeit gelten die Festlegungen nach DIN 1045-1:;, Abschnitt 11.1.4 bzw. DIN-
Fachbericht 102, Abschnitt 4.4.1.4.

3.3 Dehnungsbehinderung des Spannglieds
Die Spannkraftverluste im Spannglied dirfen in der Regel in der statischen Berechnung mit
einem mittleren Reibungsbeiwert y = 0,06 und einem ungewollten Umlenkwinkel k = 0,5°/m
ermittelt werden.

34 Krimmungshalbmesser der Spannglieder im Bauwerk
Der kleinste zuldssige Krimmungshalbmesser eines Spanngliedes betragt 2,60 m.

Ein Nachweis der Spannstahlrandspannungen in Krimmungen braucht bei Einhaltung
dieser Halbmesser nicht geflihrt zu werden.

Bei einer Biindelung der Spannglieder nach DIN 1045-1, Abschnitt 12.10.4 (2) ist sicherzu-
stellen, dass sich jede Monolitze im Bereich von Krimmungen auf dem Beton abstiitzt.

3.5 Betonfestigkeit

Zum Zeitpunkt der Eintragung der vollen Vorspannung muss der Beton im Bereich der
Verankerung (Spann- und Festanker) eine Mindestfestigkeit von fomjcuibe DZW. fomjoy €nt-
sprechend Tabelle 2 und den Anlagen aufweisen. Die Festigkeit ist durch mindestens drei
Probekorper (Priufzylinder oder Wiirfel mit 150 mm Kantenlange), die unter den gleichen
Bedingungen wie das vorzuspannende Bauteil zu lagern sind, als Mittelwert der Druckfestig-
keit nachzuweisen, wobei die drei Einzelwerte um hdchstens 5 % voneinander abweichen
darfen.

Sofern nicht genauer nachgewiesen, darf die charakteristische Festigkeit des Betons zum
Zeitpunkt t; der Eintragung der Vorspannkraft aus den Werten der Spalte 2 von Tabelle 2 wie
folgt berechnet werden:

fck,tj = cmij,cyl = 8
Tabelle 2:  Prifkorperfestigkeit fom;

femj,cube iN N/mm? femj,cyl in N/mm?
30 25
36 29
55 45

Tabelle 4.102 des DIN-Fachberichts 102 ist nicht anzuwenden.
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Fir ein Teilvorspannen mit 30 % der vollen Vorspannkraft betragt der Mindestwert der nach-
zuweisenden Betondruckfestigkeit 0,5 fomjcuwe 0ZW. 0,5 fomjcy; Zwischenwerte dirfen linear
interpoliert werden (siehe auch DAfStb-Heft 525).

3.6 Abstand der Spanngliedverankerungen, Betondeckung

Die in Anlage 9 angegebenen minimalen Abstédnde der Spanngliedverankerungen dirfen
nicht unterschritten werden.

Abweichend davon dirfen die Achsabstande der Verankerungen untereinander in einer
Richtung bis zu 15 % verkleinert werden, jedoch nicht auf einen kleineren Wert als den
minimalen Abstand der Zusatzbewehrung bzw. den WendelauRendurchmesser nach
Anlage 9. Dabei sind die Achsabstande in der anderen, senkrecht dazu stehenden Richtung
um den gleichen Prozentsatz zu vergréfRern.

Alle Achs- und Randabsténde sind nur im Hinblick auf die statischen Erfordernisse festgelegt
worden; daher sind zusatzlich die in anderen Normen und Richtlinien insbesondere in
DIN 1045-1 und DIN-Fachbericht 102 angegebenen Betondeckungen der Betonstahlbeweh-
rung bzw. der stadhlernen Verankerungsteile zu beachten.

Die Betondeckung des ummantelten Spannglieds darf nicht kleiner als die Betondeckung der
im gleichen Querschnitt vorhandenen Betonstahlbewehrung sein.

3.7 Weiterleitung der Krafte im Bauwerkbeton, Bewehrung im Verankerungsbereich

Die Eignung der Verankerung fiir die Uberleitung der Spannkréfte auf den Bauwerkbeton ist
durch Versuche nachgewiesen. Die Aufnahme der im Bauwerkbeton auerhalb der Wendel
und der Zusatzbewehrung auftretenden Krafte ist nachzuweisen. Hierbei sind insbesondere
die auftretenden Spaltzugkrafte durch geeignete Querbewehrung aufzunehmen (in den
Anlagen nicht dargestellt).

Die in den Anlagen angegebenen Stahlsorten und Abmessungen der Zusatzbewehrung
(Bigel) sind einzuhalten. Die in den Anlagen angegebene Zusatzbewehrung darf nicht auf
eine statisch erforderliche Bewehrung angerechnet werden. Uber die statisch erforderliche
Bewehrung hinaus in entsprechender Lage vorhandene Bewehrung darf jedoch auf die
Zusatzbewehrung angerechnet werden.

Die Zusatzbewehrung besteht aus geschlossenen Bligeln oder einer gleichartigen Beweh-
rung (Steckbligel, Bligel nach DIN 1045-1, Bild 56e oder h oder nach DIN 1045-1,
Abschnitt 12.6 verankerte Bewehrungsstabe). Die Bligelschldsser sind versetzt anzuordnen.

Auch im Verankerungsbereich sind lotrecht gefiihrte Rittelgassen vorzusehen, damit der
Beton einwandfrei verdichtet werden kann.

Wenn im Ausnahmefall infolge einer Haufung von Bewehrung aus Betonstahl die Wendel
und/ oder die Zusatzbewehrung oder der Beton nicht einwandfrei eingebracht werden
kénnen, so durfen statt der in den Anlagen angegebenen anders ausgebildete Bewehrungen
aus Betonstahl verwendet werden, wenn nachgewiesen wird, dass die auftretenden Bean-
spruchungen einwandfrei aufgenommen werden. Hierflr ist eine Zustimmung im Einzelfall
entsprechend den bauaufsichtlichen Bestimmungen notwendig.

An den Umlenkungen ist die Aufnahme der Umlenkkrafte durch das Bauteil statisch nachzu-
weisen.
3.8 Schlupf an den Verankerungen

Der rechnerische Einfluss des Keilschlupfes an den Verankerungen betragt 4 mm und muss
bei der statischen Berechnung bzw. bei der Bestimmung der Spannwege berlicksichtigt
werden.

3.9 Ermiidungsnachweis der Verankerung

Mit den an den Verankerungen und Kopplungen im Rahmen des Zulassungsverfahrens
durchgefiihrten Ermidungsversuchen wurde bei der Oberspannung von 0,65 fy eine
Schwingbreite von 80 N/mm? bei 2 x 10° Lastspielen nachgewiesen.

Z43271.12 1.13.2-21/11
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3.10 Brandschutz
Hinsichtlich ihrer Feuerwiderstandsklasse sind Bauteile ohne Fugen, die mit diesem Spann-
verfahren vorgespannt sind, solchen gleichzusetzen, die mit nachtraglichem Verbund vorge-
spannt sind. Es gilt DIN 4102-4 unter Beachtung von DIN DIN 4102-22. Der Mindestachsab-
stand u ist jedoch als Mindestbetontberdeckung des PE-Aussparungsrohrs anzusetzen.
3.1 Korrosionsschutz der ummantelten Spannstahllitze

Unter Einhaltung der Betondeckung entsprechend Abschnitt 3.6 ist der Korrosionsschutz der
ummantelten Spannstahllitzen ist fUr Bauteile unter allen Expositionsklassen nach
DIN 1045-1 Abschnitt 6.2.,Tabelle 3 ausreichend.

3.12 Spannischen und Sicherung gegen Herausschiefen

Die Spannnische ist so auszubilden, dass im Endzustand mindestens 20 mm Betondeckung
der Schutzkappe vorhanden sind. Es muss gewahrleistet sein, dass das Herausschiel3en
von Spannstdhlen bei einem angenommenen Spannstahlbruch nicht auftritt. Eine ausrei-
chende Sicherung ist z.B. bei Anordnung eines bewehrten Vorsatzbetonstreifens
vorhanden.

3.13 Kopplungen

Die Spannkraft an der Muffenkopplung darf im zweiten Bauabschnitt weder im Bau noch im
Endzustand zu keinem Zeitpunkt unter den mdglichen Lastkombinationen gréfRer als im
ersten Bauabschnitt sein.

3.14 Freie Spanngliedlage

Die Vorspannung von Spanngliedern in Freier Spanngliedlage (s. Anlage 12) darf rechne-
risch nur fir die Nachweise im Grenzzustand der Gebrauchstauglichkeit angesetzt werden.
Die Nachweise im Grenzzustand der Tragfahigkeit sind auf der sicheren Seite liegend ohne
Berucksichtigung dieser Art der Vorspannung zu fihren.

4 Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

4.1 Anforderungen und Verantwortlichkeiten
Fir die Aufgaben und Verantwortlichkeiten der ausfiihrenden Spezialfirma gelten die
"DIBt-Grundséatze fiir die Anwendung von Spannverfahren"’

4.2 Ausfiihrung

421 Allgemeines

Neben den fur Spannverfahren relevanten Anforderungen nach DIN 1045-3 gelten die "DIBt-
Grundsatze fur die Anwendung von Spannverfahren", Fassung April 2006.

Ausflihrende Spezialfirmen muissen fir die Anwendung dieses Spannverfahrens durch den
Hersteller auf der Grundlage der allgemeinen Verfahrensbeschreibung nach
Abschnitt 2.3.2.1 umfassend geschult und autorisiert sein.

4.2.2 Unterstiitzung und Befestigung der Spannglieder

Die Spannglieder sind im Abstand von maximal 1 m zu unterstitzen und mit Kunststoff-
bandern zu befestigen. Fur das Verlegen der Spannglieder in Freier Spanngliedlage gelten
die Befestigungsabstande entsprechend DIN 1045-1, Abschnitt 12.10.4(7) bzw. Anlage 11.

4.2.3 SchweiRen an den Verankerungen
Das Schweilten an den Verankerungen ist nur an den folgenden Teilen zugelassen:
a) Schweillen an den Endgéangen der Wendel zu einem geschlossenen Ring

b)  Zur Sicherung der zentrischen Lage der Wendel darf der Endring an den Ankerkorper
durch Schweil’en geheftet werden.

veroffentlicht in den DIBt-Mitteilungen 37 (2006), Heft 4
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Jedes Wendelende ist zu einem geschlossenen Ring zu verschwei3en. Die Verschweillung
der Endgange der Verankerungswendel kann an den inneren Enden entfallen, wenn die
Verankerungswendel daflir um 1% zusatzliche Gange verlangert wird, am aufleren Ende,
wenn der Endgang an den Verankerungskorper geschweifdt wird.

Nach der Montage der Spannglieder dirfen an den Verankerungen und in unmittelbarer
Nahe der Spannglieder keine Schweiltarbeiten mehr vorgenommen werden.

424 Einbau der Verankerungen, der Wendel und der Zusatzbewehrung

Die konischen Bohrungen der Keiltrager (Lochscheiben, Ankerkopfe, Ankerhiilsen und
Zwischenanker) missen beim Einbau sauber und rostfrei und mit einem Korrosionsschutz-
mittel versehen sein. Die zentrische Lage der Wendel ist durch Halterungen oder durch
Heftschweillung der Wendel an den Ankerkérper zu sichern. Die zentrische Lage der
Zusatzbewehrung ist durch Halterungen zu sichern. Im Bereich (hinter) der Verankerung
muss die Spanngliedachse senkrecht zur Verankerung eingebaut werden.

4.2.5 Kontrolle der Spannglieder und mégliche Reparaturen des Korrosionsschutzes

Auf eine sorgféaltige Behandlung der Spannglieder bei Herstellung, Transport, Lagerung und
Einbau ist zu achten.

Vor dem Betonieren ist durch den verantwortlichen Spanningenieur eine abschlielende
Kontrolle der eingebauten Spannglieder durchzufuhren.

Beschadigungen des PE-Mantels, die zu einem Austreten der Korrosionsschutzmasse fiih-
ren bzw. fihren kénnen, sind dauerhaft zu reparieren. Die Reparaturma3nahmen muissen
DIN 30672-1 entsprechen. Bezlglich der Beanspruchungsklasse haben sie die Anforderun-
gen der Klasse B zu erflillen. Sie missen flr Betriebstemperaturen bis 30 °C geeignet sein.

4.2.6 Verkeilkrifte, Schlupf und Keilsicherung

Die Klemmkeile der Festanker und der Koppelankerkdrper Typ B sind mit 1,2*0,75**A,
vorzuverkeilen und mit Schutzkappen aus PE zu verschlielen, die mit derselben Korro-
sionsschutzmasse wie die der Litzen geflllt sind. Bei diesen vorverkeilten Ankern braucht
kein Schlupf berucksichtigt zu werden.

An den Spannankern ist mit einem Schlupf von 4 mm zu rechnen.
4.2.7 Aufbringen der Vorspannung
Die Mindestbetonfestigkeiten nach Abschnitt 3.5 ist zu beachten.

Ein Nachspannen der Spannglieder vor dem endgiiltigen Abtrennen der Litzeniberstande,
verbunden mit dem Losen der Klemmkeile und unter Wiederverwendung der Klemmkeile, ist
zugelassen. Die beim vorausgegangenen Anspannen sich ergebenden Keildruckstellen auf
der Litze missen nach dem Nachspannen und dem Verankern um mindestens 15 mm nach
aullen verschoben liegen.

4.2.8 Verfiillen und Beschichten mit Korrosionsschutzmassen

Vor dem Einsetzen der Klemmkeile in die Ankerkérper und Koppelankerkdrper sind die
Konusbohrung mit Korrosionsschutzmasse zu verfiillen.

Die mit Korrosionsschutzmasse gefiillten Schutzkappen fir die Litzenenden sind an den
Festankern vor dem Betonieren und an den Spannankern vor dem VerschlieRen der Spann-
nischen aufzuschrauben bzw. -stecken. Vor dem Anschlie3en der Koppelankerkdrper B ist
der Raum zwischen den beiden Koppelankerkdérpern mit Korrosionsschutzmasse zu flillen
(siehe Anlagen 5, 6 und Anlagen 14).
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Folgende Normen und Veréffentlichungen, sofern nicht anders angegeben, werden in der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung in Bezug genommen:

- DIN 1045-1:2008-08

- DIN Fachbericht 102:2009-03
- DIN 1045-3:2008-08

- DIN 4102-4:1994-03

- DIN 4102-22:2004-11

- DIN EN 10204:2005-01

- DAfStb-Heft 525:2003-09

- DIN 30672-1:1991-09

Vera Hausler
Referatsleiterin

Z43271.12

Tragwerke aus Beton, Stahlbeton und Spannbeton -
Teil 1: Bemessung und Konstruktion

Betonbriicken

Tragwerke aus Beton, Stahlbeton und Spann-
beton - Teil 3: Bauausfihrung

Brandverhalten von Baustoffen und Bauteilen; Zusam-
menstellung und Anwendung klassifizierter Baustoffe,
Bauteile und Sonderbauteile

Anwendungsnorm zu DIN 4102-4 auf der Bemessungs-
basis von Teilsicherheitsbeiwerten

Metallische Erzeugnisse - Arten von Prifbescheini-
gungen; Deutsche Fassung EN 10204:2004

Erlduterungen zur DIN 1045-1 einschlieRlich Berichti-
gung 1:2005-05

Umhillungen aus Korrosionsschutzbinden und warme-
schrumpfendem Material fir Rohrleitungen fiir Dauer-
betriebstemperaturen bis 50 °C

Beglaubigt
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DIBt

Spann- / Festanker
VBTO1

Spann- / Festanker
VBT02

Spann- / Festanker
VBTO03

Spann- / Festanker
VBTO04

Spann- / Festanker
VBTO05

Spann- / Festanker
VBTO06

VBT Spannverfahren ohne Verbund

Ubersicht — Spanngliedtypen

Anlage 1
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Spann- / Festanker VBTO1 105

\C
/:
e
©o®) || W
_in. n _J \\\ i
VBT Spannverfahren ohne Verbund
Ubersicht — Verankerungen Anlage 2
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Spannanker VBTO1
(Montagezustand) Spann-Nische
(Ausfihrungsbeispiel)
I
L Spannanker
Betondeckung Li__h__
_ I
I Y Q
/ ____f:.?./ B Monolitze
Monolitzenummantelung | L/ (2 /] }
(temporérer Schutz bis zum >200 PE-Ubergangsrohr
Spannvorgang) !
Spannanker VBTO1 A
(Gespannter Zustand) Spann-Nischie
P (Ausfiithrungsbeispiel)
Zusatzbewehrung
Spannanker
Betondeckung /_
PE-Schutzkappe — I \\‘“
Monolitze
Korrosionsschutz- —/j V220,25 )
masse PE-Ubergangsrohr
>200
Festanker VBTO1

PE-Ubergangsrohr

Festanker
Betondeckung |r_—'==""4 O O / Monolitze

=
—=1 it
O

RN

PE-Schutzkappe -~ =

L

O O @] O

Korrosionsschutz- —
masse

=200

VBT Spannverfahren ohne Verbund

Spann- und Festanker VBTO1 Anlage 3

Z48039.12

1.13.2-21/11




Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-13.2-124 vom 13. Juni 2012

Deutsches
Institut

far
Bautechnik

Spannanker VBT06
(Montagezustand)

Belondeckung /
Spannaer
|

Monolitzenummantelung
(temporérer Schutz bis zum
Spannvorgang)

————— e

Spann-Nische
(Ausfihrungsbeispiel)

Wendel

PE-Ubergangsrohr
S < ?\ ?\ Yl .
" T l. |
S Monolitze
{ i %I’/JQ \é \é \é; \Al: >1,00m bis zur
St engsten Stelle der
=200 Blindelung
Spann-Nische
(Ausfiihrungsbeispiel)
Spannanker VBT06 /— Zusatzbewehrung
(Gespannter Zustand)
o o} O ( o o (&}

PE-Schutzkappe

Korrosionsschutz-
masse

Spannanker
& 87 /0

Wendel —/

Festanker VBTO06

PE-Schutzkappe \
Korrosionsschutz- _/ |

masse

PE-Ubergangsrohr

. o e ee——
Betondeckung / (o) 9] @] OXJ
> a0 0/6 6, Xo
=200 \_
Monolitze
PE-Ubergangsrohr
(8] o O QO O o Q
Festanker
rS/o g/ 0
£ ( e
] ‘_-—'="_':::=__,__
= SRS——
r V
667/ 0 /0,0
o] (o] (o] Q O (o]
=200 \_
Monolitze

VBT Spannverfahren ohne Verbund

Spann- und Festanker VBT06

Anlage 4

Z48039.12

1.13.2-21/11




Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-13.2-124 vom 13. Juni 2012

Deutsches
Institut

far
Bautechnik

Feste Kopplung VBTO1

= | ’

Monolitze

/

Ubergangsrohr

=200

Koppelhllse \

7
S S S S

4 # Vs

’ . o A
S S o
S /‘__’ //.///. " C///

/ S
"~ Koppelanker 7./ /0 0

vy
rd
A

v
.
%

727 VBTO1-A '/ 7 /
vl //’/j/’ g

Monolitze

/

=

2. Bauabschnitt

\ 4

A

. Bauabschnitt

Detall

Koppelhllse

Koppelanker
VBTO01-B

Klemmkeil

Korrosionsschutzmasse

2. Bauabschnitt

Koppelanker
VBTO01-A

‘1 . Bauabschnitt

[
Ll ]

VBT Spannverfahren ohne Verbund

Feste Kopplung VBTO1

Anlage 5
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Bewegliche Kopplung VBTO1
Spannrichtung
<
PE-Endschutzrohr Einpressnippel Koppelanker
Korrosionsschutzmasse Koppelhiilse
Monolitze Monolitze
B E{_fj
149 149 -
PE-Mittelschutzrohr Einpressnippel
2x150 + 1,15 x AL* PE-Endschutzrohr
PE-Endschutzrohr
M~ — AN o
N ‘-\i_ » (2]
149 151
o ] ol Sy
PE-Mittelschutzrohr
|
(=8 Nepl
| O
2x150 + 1,15 x AL*
* AL = rechnerischer Dehnweg
VBT Spannverfahren ohne Verbund
Bewegliche Kopplung VBTO1 Anlage 6
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Bautechnik

Feste Kopplung

Koppelanker
VBTO01-A

lied 2

spannd :
Koppelhtlse ‘
Koppelanker \ -

VBT01 -B

\— Monolitze Klemmkeil

Koppelanker | r\ i
VBTO1-A ““| ) s

@

Koppelanker
VBT01-B

Koppelhilse

Alle Ubrigen Komponenten siehe
Anlage 11 und 13

VBT Spannverfahren ohne Verbund

Feste Kopplung

Anlage 7
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Bewegliche Kopplung

Einpressnippel

Transparente Darstellung

PE-Mittelschutzrohr

Einpressnippel

/— PE-Endschutzrohr
Explosionsansicht @

Klemmkeil
_ Koppelhllse
\—Monolltze \ Koppelanker
Typ B
PE-Endschutzrohr
&
& [ &
\\
149 151

PE-Mittelschutzrohr

|

2 %150 + 1,15 x Dehnweg

Alle Ubrigen Komponenten siehe
Anlage 11 und 13

Yl o

VBT Spannverfahren ohne Verbund

Bewegliche Kopplung

Anlage 8
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Spanngliedtyp VBTO1 | VBT02 | VBTO03 | VBT04 | VBTO05 | VBT06
Ankerabmessungen a 105 125 150 175 195 220
(s. Anhang 2) 75 100 115 130 155 165
h 80 80 80 80 80 80
Betonfestigkeit f.mo beim Vorspannen (Wiirfel 150) alle Betonfestigkeiten
Wendel Aussen-g& 100 100 110 130 138
Material: S 235 JRG2 Stab-g 14 14 14 14 14
Ganghéhe 40 45 45 45 45
Windungen 3+1 4+1 4+1 5+1 5+1
Betonfestigkeit f.m,o beim Vorspannen (Wiirfel 150) 30 Mpa
Achsabstand (min.) ay 160 195 225 270 280 320
ay 100 150 175 185 230 235
Zusatzbewehrung 1, > 500 MPa Anzahl Lagen n 5 6 6 7 8 9
Stab-g 10 10 12 12 12 12
Abstand e 50 45 50 45 45 45
Betonfestigkeit f.m,o beim Vorspannen (Wiirfel 150) 36 Mpa
Achsabstand (min.) ay 150 180 220 250 280 310
ay 110 145 160 170 195 220
Zusatzbewehrung 1, > 500 MPa Anzahl Lagen n 4 6 6 7 8 8
Stab-& 10 10 12 12 12 12
Abstand e 50 40 50 45 45 45
Betonfestigkeit .m0 beim Vorspannen (Wiirfel 150) 55 Mpa
Achsabstand (min.) ay 135 155 200 220 230 250
ay 95 140 150 175 195 185
Zusatzbewehrung 1, > 500 MPa Anzahl Lagen n 4 5 6 6 7 7
Stab-& 10 10 12 12 12 12
Abstand e 50 45 45 45 45 45
Randabstand {min.) fiir alle Betonfestigkeiten I/ Iy 0,5 x Achsabstand + Betoniiberdeckung - 10 mm

Achs- und Randabstande

Zusatzbewehrung

e =a,—20

e!=a¥—20

orthogonale
Zusatzbewehrung

Blgel oder

MafBe in mm

VBT Spannverfahren ohne Verbund

Technische Daten

Anlage 9
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Ausfuhrungsbeispiel 1: Schalungsleiste
(d = Betonlberdeckung)

Schalungsaufdoppelung
(d 2 Betoniiberdeckung)

Randschalung

Spannanker
mit Wendel und
Ubergangsrohren

Ausfiihrungsbeispiel 2:

Schalungsaufdoppelung
(d = Betoniberdeckung)

Spannanker Randschalung

mit Wendel und
Ubergangsrohren

Material der Aussparungsformen: geschlitztes Stahlblech t =22 mm

Aussparungsform, Spannanker und Wendel
sind werksmalfig miteinander verbunden
(geheftet) und als ein Teil an der Schalung
montierbar.

Die Abmessungen der Aussparungsform, am Anschluss zum
Spannanker, entsprechen mindestens den Abmessungen (a x b)
des jeweiligen Ankertyps (s. Anhang 2 und 9).

Die Tiefe der Aussparungsform betrdgt mindestens 50 mm.

Alternativ durfen die Spannnischen konventionell eingeschalt werden.

VBT Spannverfahren ohne Verbund

Aussparungsform Anhang 10
Ausflhrungsbeispiele
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Konenbild
VBTO02, VBT04, VBT05, VBT06

Deutsches
Institut

A DIBt
Bautechnik

N
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Jf s
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/

35

/ \ ) / _ b ,
7 ﬁtfj, |
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™

I
.
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|

o
T
..-_.\“\
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14,70

Konenbild
VBT03, VBT05

I

N |

E |

|

| ! |

\\\ ED ) /T\?‘"\ X |

g th _k_\l']g_l

|/ /,_iﬂ\\\\\ X / |

| 7 ) ~ ] |

165 Y

\\\ “%’ /’// ‘55,// :

- . |

N\’
Konengeometrie
31 31

17.50 [

"

—

24,50 24,50

VBTO1

Die volistandigen Geometriedaten sind beim DIBt hinterlegt.

VBTO02 bis VBTO6

VBT Spannverfahren ohne Verbund

Geometrische Daten

Anlage 11
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Bautechnik

Montageanweisung Spannglieder ohne Verbund
Freie Spanngliedlage, Plattendicke < 450mm

Befestigung mit Kabelbinder oder
Gleichwertigem
/7 Verankerung Verankerung —\
\-‘_ o
uy
\ / J
_ : Y
/ / \_ ‘ h
Fixierung mit Fixierung mit Fixierung mit Kabelbinder

Kabelbinder oder Kabelbinder oder oder Gleichwertigam
Gleichwertigem Gleichwertigem
- <3000 g S1000 o 1000 o <3000 -— <1500 -
300 ... 1000
1. Montage der Verankerungen an der Schalung

2.  Montage der schlaffen unteren Bewehrungslage (und eventuelle Montage
von Hohentraversen an den Hochpunkten des Spanngliedverlaufs)

3.  Auslegen der Spannglieder auf der unteren Bewehrungslage (und auf den
Hohentraversen)

4.  Abmanteln der PE-Schutzhiille der Monolitzen auf die erforderliche Lange im
Bereich der Verankerungen

5. Durchstecken der Spannglieder durch die Schutzrohre und die
Verankerungen

6.  Aufschieben der abgemantelten PE-Schutzhiillen auf die
Spannlitzenlberstande als temporarer Schutz bis zum Spannvorgang

7. Fixieren der Spannglieder im Bereich der Tiefpunkte des Spanngliedverlaufs
an der unteren Bewehrungslage mit Kabelbinder (und an den
Hohentraversen im Bereich der Hochpunkte des Spanngliedverlaufs mit
Kabelbindern)

8. Montage der schlaffen oberen Bewehrungslage

9. Anheben der Spannglieder in den Hochpunkten des Spanngliedverlaufs falls
keine Hohentraversen vorhanden sind (freie Spanngliedlage) und mit
Kabelbindern an der oberen schlaffen Bewehrungslage fixieren

10.  Unmittelbar vor dem Betoniervorgang sind die Verankerungsbereiche und die
Spannglieder auf ordnungsgemafien Einbau zu kontrollieren

VBT Spannverfahren ohne Verbund

Montageanweisung Anlage 12

Freie Spanngliedlage
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Komponenteniibersicht -Werkstoffe-

Komponente

Norm

Klemmekeil

beim DIBt hinterlegt

Spann- und Festanker VBTO1 - VBT06

DIN EN 1563:2012-03

Koppelanker VBTO1A und VBTO01B

DIN EN 1563:2012-03

Koppelhiilse DIN EN 10210-1:2006-07
Wendel DIN EN 10 025:2005-02
Zusatzbewehrung DIN 488-1 52009_08

DIN 488-2:2009-08
Ubergangsrohr DIN EN ISO 1872

PE-Endschutzrohr

DIN EN ISO 1872

PE-Mittelschutzrohr

DIN EN ISO 1872

Korrosionsschutzmasse

allgemeine bauaufsichtliche
Zulassung fur Monolitzen

Die Werkstoffkennwerte sind beim DIBt hinterlegt.

VBT Spannverfahren ohne Verbund

Komponentenubersicht

Werkstoffe
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3.1

Beschreibung der VBT - Spannglieder ohne Verbund

Spannstahl

Der Spannstahl der Spannglieder ist eine 7-dréhtige Spanndrahtlitze mit
Korrosionsschutzmasse und HDPE — Mantel gemaB allgemeiner bauauf-
sichtlicher Zulassung mit einem Durchmesser d = 15,7 mm (150 mm?2) der
Spannstahlgite St 1570/1770 oder St 1660/1860 mit sehr niedriger
Relaxation.

Herstellung und Transport

Die Spannglieder werden im Werk gefertigt und aufgerollt oder gerade zur
Baustelle geliefert. Ist ein einseitiges Vorspannen der Spannglieder
vorgesehen, wird der Festanker werksmaBig auf dem Spannglied montiert
und hydraulisch verkeilt.

Wahrend des Transports dirfen die Spannglieder mit einem kleinsten
Innendurchmesser von 1,5 m oder wie durch den Hersteller der Monolitze
angegeben, zu Ringen gewickelt sein.

Verankerungen

Die Verankerungen werden im Werk montagefertig mit Ubergangsrohren und
Wendel hergestellt.

Spann- und Festanker VBTO01 bis VBT06

Der Spannanker VBTO01 kann, bei Ausfihrung mit einem metrischen Ge-
winde M 60x3, nach dem Vorspannen mit einer Koppelhlilse mit dem Koppel-
anker VBTO01-B zu einer Kopplung verbunden werden (Anlage 5,6,7 u. 8).

Der Spannanker VBT01, VBT02, VBT03, VBT04, VBT05 oder VBT06 wird an
der Schalung befestigt und mit der Monolitze verbunden.

Die Baustellenmontage umfasst folgende Arbeitsschritte:

Der Spannanker wird mit den werksméBig eingepressten Ubergangsrohren in
die Durchfihrungséffnung der Schalung bis zur Lastverteilungsplatte
eingefuihrt und an den Befestigungsodsen fixiert. Die im Bauteil verlegte
Monolitze wird an die Verankerung zur Markierung der Schnittstelle der PE-
Ummantelung anlegt. Die Schnitistelle ist so zu markieren, dass die PE-
Ummantelung mindestens 10 cm in das Ubergangsrohr (ibergreift. Die PE-
Ummantelung wird dann an der Markierung eingeschnitten und abgezogen.
Die Monolitze wird durch das Ubergangsrohr und den Gussanker gefiihrt und
die zuvor abgezogene PE-Ummantelung zum tempordren Schutz auf die
Uberstehende Litze geschoben.

VBT Spannverfahren ohne Verbund

Beschreibung der Spannglieder

Anlage 14 -

Seite 1

Z48039.12

1.13.2-21/11




Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches
Nr. Z-13.2-124 vom 13. Juni 2012 Institut

far
Bautechnik

3.2

3.3

Beschreibung der VBT - Spannglieder ohne Verbund

Das Vorspannen umfasst folgende Arbeitsschritte:

Nach dem Ausharten des Konstruktionsbetons werden die provisorischen
PE-Ummantelung vom LitzenUberstand entfernt und die Hohlraume in der
Verankerung mit Korrosionsschutzmasse gefillt. Die Klemmkeile werden in
die Konendéffnungen der Verankerung geschoben und nach dem Vorspannen
mit der Spannpresse hydraulisch nachgepresst. Das Abtrennen des
LitzenOberstandes erfolgt mit einem Trenngerat. AbschlieBend wird die mit
Korrosionsschutzmasse geflllten PE-Abdeckkappe montiert oder ein direkter
Schutz des Monolitzenquerschnitts und der Klemmkeilriickseite mit
dauerelastischer Korrosionsschutzmasse hergestellt. Die Spannische wird
mit dem Konstruktionsbeton oder einem gleichwertigem Material verfulit.

Feste Kopplung VBT01-A und VBT01-B

Die feste Kopplung verbindet ein noch nicht gespanntes Spannglied mit
einem bereits gespannten Spannglied (Anlage 5 und 7).

Auf der Baustelle werden folgende Arbeitsschritte ausgefihrt:

Der Gewindeschutzes am bereits vorgespannten Spannanker VBT01-A wird
entfernt. Der anzukoppelnden Anker VBTO01-B mit der aufgeschraubten
Koppelhillse wird an den bereits vorgespannten Spannanker VBTO01-A
angelegt und die Koppelhtlse 15 mm vom Anker VBTO01-B heruntergedreht.
Der Raum in der Koppelhilse wird mit Korrosionsschutzmasse gefullt und die
Koppelhllse vom Anker VBT01-B komplett auf das Gewinde des bereits
vorgespannten Spannanker VBT01-A aufgeschraubt.

Bewegliche Kopplung VBT01-A und VBT01-B

Die bewegliche Kopplung verbindet zwei Spannglieder, die anschlieBend
gemeinsam vorgespannt werden (Anlage 6 und 8).

Auf der Baustelle werden folgende Arbeitsschritte ausgefihrt:
Vorbereitende Arbeitsschritte am Spannglied 1:

Die PE-Ummantelung der Monolitze auf einer Léange von 10 cm abziehen
und das PE-Endschutzrohr auf die Monolitze aufschieben. Der Anker VBTO1-
B wird auf der Monolitze montieren und der Klemmkeil hydraulisch in
Koppelanker VBT01-B einpresst (Einpresskraft 110 kN). Die vorgenannten
Arbeitsschritte kdnnen auch bereits werkseitig ausgefuhrt werden.

Vorbereitende Arbeitsschritte an Spannglied 2:

Am Spannglied 2 wird genauso verfahren, wie zuvor am Spannglied 1.

VBT Spannverfahren ohne Verbund

Beschreibung der Spannglieder
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Beschreibung der VBT — Spannglieder ohne Verbund

Kopplung der Spannglieder 1 und 2

Die Koppelhilse wird komplett auf den Anker VBT01-B des Spannglieds 1
geschraubt, anschlieBend wird die Koppelhiilse um 15 mm zurlickgeschraubt
und der Raum in der Koppelhiilse mit Korrosionsschutzmasse gefillt. Das
PE-Mittelschutzrohr wird auf Spannglied 2 aufgeschoben und die
Koppelhllse vom Anker VBT01-B am Spannglied 1 komplett auf das
Gewinde des Spannanker VBT01-B am Spannglied 2 geschraubt.

Korrosionsschutz

Beide PE-Endschutzrohre mit dem PE-Mittelschutzrohr zusammenstecken.
Die zusammengesteckten PE-Schutzrohre werden dann in Richtung der
Spannverankerung (Spannpresse) geschoben, bis sie vor den Anker VBTO1-
B am Spannglied 1 stoBen, damit sich die innen liegenden Verankerungs-
komponenten beim Spannvorgang in gleichem MaBe wie die Spannglied-
dehnung an der Koppelstelle bewegen kdénnen.

An den Einpressnippeln der PE-Endschutzrohre wird die Korrosions-
schutzmasse soweit eingepresst, bis diese am Ringspalt zwischen Monolitze
und PE-Endschutzrohr austritt. AbschlieBend werden die PE-Schutzrohre
von ausgetretener Korrosionsschutzmasse gereinigt und die Ubergangs-
bereiche von Monolitze — PE-Endschutzrohr mit Klebeband, mindestens 5 cm
Uberdeckend, abgeklebt.

Spannvorgang und Spannprotokoll

Spannvorgang

Bei einer mittleren Wrfeldruckfestigkeit des Betons von f.mo gemaB Anlage
9 kann die volle Vorspannung aufgebracht werden. Ein Nachspannen der
Spannglieder vor dem endglltigen Abtrennen der Litzenlberstande,
verbunden mit dem Ldsen der Klemmkeile und deren Wiederverwendung ist
zugelassen. Die beim vorausgegangenen Anspannen eingepragten Keilbisse
auf der Litze missen nach dem Nachspannen und dem Verankern um
mindestens 15 mm nach auBen verschoben liegen.

Spannprotokoll

Samtliche Spannvorgénge werden fiir jedes Spannglied protokolliert. Primar
wird auf die geforderte Kraft gespannt. Der Dehnweg wird zur Kontrolle
gemessen und mit dem berechneten, vorgegebenen Wert verglichen.

Vorspanngerate und Platzbedarf

Als Spannpressen kommen handliche, hydraulische Gerate zum Einsatz. Fir
das Vorspannen ist direkt hinter der Verankerung ca. 1m Arbeitsraum
freizuhalten. Die Spannnischen sind so anzulegen, dass ein Abtrennen der
Litzenuberstdnde nach dem Vorspannen mdglich ist.

VBT Spannverfahren ohne Verbund

Beschreibung der Spannglieder
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