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| ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

1 Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbarkeit
des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

2 Sofern in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Anforderungen an die besondere
Sachkunde und Erfahrung der mit der Herstellung von Bauprodukten und Bauarten betrau-
ten Personen nach den § 17 Abs. 5 Musterbauordnung entsprechenden Landerregelungen
gestellt werden, ist zu beachten, dass diese Sachkunde und Erfahrung auch durch gleich-
wertige Nachweise anderer Mitgliedstaaten der Europaischen Union belegt werden kann.
Dies gilt ggf. auch fir im Rahmen des Abkommens (iber den Europaischen Wirtschaftsraum
(EWR) oder anderer bilateraler Abkommen vorgelegte gleichwertige Nachweise.

3 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fir die Durchfiihrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheinigun-
gen.

4 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbeson-

dere privater Schutzrechte, erteilt.

5 Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter gehen-
der Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw. Anwender des
Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfi-
gung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung an
der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behdrden
Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfligung zu stellen.

6 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fiir Bautech-
nik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulas-
sung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik nicht geprifte Uber-
setzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

7 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der

allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtraglich ergdnzt und geéandert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.
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| BESONDERE BESTIMMUNGEN
1 Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung gilt fir das Schlauchliningverfahren mit der
Bezeichnung "epros® DrainLiner Verfahren" (Anlage 1) und den dazugehérenden Epoxid-
Harzsystemen mit den Bezeichnungen "epros®EPROPOX HC60" und "epros®’EPROPOX
HC120" in Verbindung mit den Polyesternadelvliesschlduchen der Bezeichnungen
"epros®DrainFIexLiner“, "epros®DrainPIusLiner“ und "epros®DrainSteamLiner" zur Sanierung
von schadhaften Abwasserleitungen wie Schmutzwasser-, Regenfall- und Sammelleitungen

innerhalb der Gebaudestruktur nach DIN 1986-100".

Werden Grundleitungen saniert, gelten zusatzlich die Bestimmungen der allgemeinen bau-
aufsichtlichen Zulassungen Nr. Z-42.3-375 und Nr. Z-42.3-468. Diese Zulassung gilt fur die
Sanierung von Abwasserleitungen, die dazu bestimmt sind Abwasser gemaR DIN 1986-32
abzuleiten. Das Abwasser darf keine hoheren Temperaturen aufweisen als solche, die in
DIN EN 476° festgelegt sind.

Der Schlauchliner gilt als normalentflammbarer Baustoff B2 nach DIN 4102-1%.

Mit dem Schlauchliningverfahren dirfen Abwasserleitungen mit Kreisquerschnitten in den
Nennweiten von DN 50 bis DN 200 aus den Werkstoffen Faserzement und Gusseisen sowie
Abwasserleitungen aus den Kunststoffen GFK, PVC-U, PE-HD ohne Rohrabschottungen
oder mit Rohrabschottungen, die im Brandfall nicht aufschaumen, saniert werden.
Kunststoff-Abwasserleitungen (GFK, PVC-U, PE-HD) mit Rohrabschottungen, die im
Brandfall aufschdumen (z. B. Rohrmanschetten) durfen nicht saniert werden.

Schadhafte Abwasserleitungen werden durch Einbringen und nachfolgender Aushartung ei-
nes epoxidharzgetrankten Polyesternadelvliesschlauches saniert.

Dazu wird vor Ort ein Polyesternadelvliesschlauch, der auf der Aulenseite mit einer
Polyurethan-Folie (TPU oder PUR) oder mit einer Polypropylen-Folie (PP) umschlossen ist,
mit Epoxidharz getrankt.

Der Polyesternadelvliesschlauch ist mit drei verschiedenen Folien-Beschichtungsvarianten
ausgestattet (siehe Anlage 1 Punkt 3):

Variante a) "epros®DrainFIexLiner“ DN 100 bis DN 200 PP-Folienbeschichtung
Variante b) "epros®DrainPIusLiner" DN 50 bis DN 200 PUR-Folienbeschichtung
Variante c) "epros®DrainPIusLiner" DN 50 bis DN 200 TPU-Folienbeschichtung
Variante d) "epros®DrainSteamLiner“ DN 100 bis DN 200 PP-Folienbeschichtung als
Bestandteil des Schlauchliners

Beim Schlauchliningverfahren mit geschlossenem Ende (Close-End-Verfahren) wird unter
Verwendung einer Inversionstrommel der Polyesternadelvliesschlauch mittels Druckluft in
die zu sanierende schadhafte Abwasserleitung eingestilpt (inversiert). Die Aushartung
erfolgt mittels Dampf. Bei einer Sanierung mit offenem Ende wird zusatzlich oder zeitgleich
ein Kalibrierschlauch eingestilpt. (Alternativ kann statt des Kalibrierschlauches auch ein

DIN 1986-100 Entwasserungsanlagen fiir Gebaude und Grundstiicke — Teil 100: Bestimmungen in
Verbindung mit DIN EN 752 und DIN EN 12056; Ausgabe:2008-05
2 DIN 1986-3 Entwasserungsanlagen fir Gebaude und Grundstiicke — Teil 3: Regeln fiir Betrieb
und Wartung; Ausgabe:2004-11
3 DIN EN 476 Allgemeine Anforderungen an Bauteile fir Abwasserleitungen und -kandle;
. Deutsche Fassung EN 476:2011; Ausgabe:2011-04
DIN 4102-1 Brandverhalten von Baustoffen und Bauteilen — Teil 1: Baustoffe; Begriffe, Anforder-

ungen und Prifungen; Ausgabe:1998-05 in Verbindung mit Berichtigung 1; Aus-
gabe:1998-08
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"epros®LinerEndCap" eingesetzt werden. Dieses wird am Ende des Schlauchliners aufge-
klebt und nach der vollstandigen Aushartung wieder abgezogen.)

Durch die Inversion des Polyesternadelvliesschlauches gelangt die TPU-, PUR- oder PP-
Folie auf die dem Abwasser zugewandte Seite.

In der Regel werden die senkrechten Fallleitungen vom Dach Uber die Beliftungsleitung
saniert, die Grundleitungen Uber die Revisions- oder Reinigungsdffnungen und die
Anschlussleitungen Uber die Anschlisse der Sanitarobjekte. Es koénnen bis zu zwei
Dimensionswechsel und mehrere Umlenkungen bzw. Verzige bis 90 Grad saniert werden.
Zum Wideranschluss der Anschluss- und Sammelleitungen fiir Sanitarausstattungsgegen-
stande wird die sanierte Leitung mittels ferngesteuerter Fraseinheit gedffnet. Der
Wideranschluss wird mittels Hutprofiltechnik "epros~DrainLCR-B Verfahren" ausgefihrt. Bei
hinreichender Verklebung des Schlauchliners mit dem zu sanierenden Abwasserrohr ist eine
wasserdichte Verbindung ohne zusétzliche Anbindungstechnik moglich.

Eigenschaften und Zusammensetzung
Werkstoffe der Verfahrenskomponenten
Werkstoffe fiir die Inversionsschlauche (Anlage 1)

Die Werkstoffe des Polyesternadelvliesschlauch, die Beschichtungen aus TPU-, PUR- oder
PP-Folien sowie die Werkstoffe der Epoxid-Harze, der Harter und sonstigen Werkstoffe,
entsprechen den beim Deutschen Institut fur Bautechnik hinterlegten Rezepturangaben.

Die Verfahrenskomponenten weisen folgende Eigenschaften auf:
1. Der Polyesternadelvliesschlauch weist u. a. folgende Eigenschaften auf:
a) "epros®DrainFIexLiner“ DN 100 bis DN 200 mit PP-Beschichtung:

Flachengewicht: siehe Anlage 2 Tabelle A
Beschichtungsdicke PP: 0,40 mm £ 0,10 mm

b) "epros®DrainSteamLiner" DN 100 bis DN 200 mit PP-Beschichtung:
Flachengewicht: siehe Anlage 2 Tabelle A
Beschichtungsdicke PP: 0,60 mm £ 0,10 mm

c) “epros®DrainPIusLiner“ DN 50 bis DN 200 mit PUR- oder TPU-Beschichtung:
Flachengewicht: siehe Anlage 3 und 4 Tabelle B, C und D
Beschichtungsdicke PUR: 0,25 mm £ 0,10 mm

2. Zwei-Komponenten-Harzsystems “epros®EPROPOX HC60"

a) Die Epoxidharz-Komponente A des Zwei-Komponenten-Harzsystems “epros®
EPROPOX HC60" weist vor der Verarbeitung folgende Eigenschaften auf:

Dichte bei +23 °C: 1,16 glcm® + 0,02 g/cm®
Viskositat bei +25 °C: 10.500 mPax s +1.500 mPaxs

b) Die Harter-Komponente B des Zwei-Komponenten-Harzsystems "epros®
EPROPOX HC60" weist vor der Verarbeitung folgende Eigenschaften auf:

Dichte bei +23 °C: 0,95 g/lcm® £ 0,02 g/lcm?®
Viskositat bei +25 °C: 250 mPaxs+50mPaxs

c) Das Epoxid-Harzsystem "epros°EPROPOX HC60 (A+B)" weist ohne den Liner
im ausgehéarteten Zustand folgende Eigenschaften nach DIN 16946-2°
(Typ 1040-0) auf:

Dichte bei +23 °C: 1,15 glcm® + 0,02 g/cm®
Biege-E-Modul: ca. 2.800 N/mm?
Biegespannung og: ca. 110 N/mm?®

DIN 16946-2 Reaktionsharzformstoffe; GieRharzformstoffe; Typen; Ausgabe:1989-03

1.42.3-15/10
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ca. 70 N/mm?
>7 %

ca. 95 °C
60 min

Tabelle 1: Mischungsviskositat "epros®EPROPOX HC60 (A+B)"

Viskositat [mPas] zum Zeitpunkt
Priiftemperatur T
10min nach B0min nach Anmischen | 70min nach Anmischen
Anmischen (Startwert) (Ende der Topfzeit) (Ende der Messung)
10°C 20600 29762 32982
16°C 9517 15525 17622*
20°C 4839 9724 11356
25°C 2617 7315 9265

*Die Messung der Mischungsviskositat bei 10°C bzw. 15 °C wurden ab einem Zeitpunkt von 60 Minuten
bzw. 52 Minuten extrapoliert. Aufgrund der niedrigen Priftemperaturen werden die Messungen bei 10°C

und 15°C kurz vor Ende der Messdauer durch Kondensatbildung verfalscht.

3. Zwei-Komponenten-Harzsystems "epros°EPROPOX HC120"

a) Die Epoxidharz-Komponente A des Zwei-Komponenten-Harzsystems "epros®
EPROPOX HC120" weist vor der Verarbeitung folgende Eigenschaften auf:

Dichte bei +23 °C:
Viskositat bei +25 °C:

1,16 g/lcm® + 0,02 g/cm®
2430 mPaxs +1.500 mPaxs

b) Die Harter-Komponente B des Zwei-Komponenten-Harzsystems "epros®
EPROPOX HC120" weist vor der Verarbeitung folgende Eigenschaften auf:

Dichte bei +23 °C:
Viskositat bei +25 °C:

0,96 g/cm® + 0,02 g/cm®
242 mPaxs+50mPaxs

c) Das Epoxid-Harzsystem “epros®EPROPOX HC120 (A+B)" weist ohne den
Liner im ausgeharteten Zustand folgende Eigenschaften nach DIN 16946-2°

(Typ 1040-0) auf:
Dichte bei +23 °C:
Biege-E-Modul:
Biegespannung Os:
Zugfestigkeit:
Reilldehnung:

Warmeformbestandigkeitstemperatur

nach DIN EN ISO 75-2°:
Reaktivitat (Topfzeit) bei +25 °C:

DIN EN ISO 75-2

1,15 glcm® + 0,02 g/cm®
ca. 2.900 N/mm?

ca. 120 N/mm?®

ca. 70 N/mm?

>7 %

ca. 92 °C
120 min

Kunststoffe - Bestimmung der Warmeformbestandigkeitstemperatur — Teil 2: Kunst-

stoffe und Hartgummi (ISO 75-2:2004); Deutsche Fassung EN ISO 75-2:2004; Aus-

gabe: 2004-09

Z50621.12
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Tabelle 2: Mischungsviskositat "epros®EPROPOX HC120 (A+B)"

Viskositat [mPas] zum Zeitpunkt
Priiftemperatur
10min nach AONIn Nach AnTiiachen 70min nach Anmischen
Anmischen (Startwert) (Ende der Messung)
10°C 7698 10491 11189
15°C 4144 6318 6976
20°C 2259 3968 4520
25°C 1340 3017 3644

Es durfen nur Epoxidharze (EP-Harze) des Typs 1040-0 von DIN 16946-2 eingesetzt
werden, die den beim Deutschen Institut fiir Bautechnik hinterlegten Rezepturangaben und
IR-Spektren entsprechen. Die IR-Spektren sind auch bei der fremdiiberwachenden Stelle zu
hinterlegen.

Werkstoffe fur das “epros®DrainLCR-B Verfahren" mit der "epros®DrainLCR-B oder LCR-S
Hutmanschette"

Die Werkstoffe fir die "epros®DrainLCR-B oder LCR-S Hutmanschette" entsprechen den
beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegten Rezepturangaben. Die Rezepturen der
Harzsysteme "epros®EPROPOX HC60" und “epros®EPROPOX HC120" entsprechen den
beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegten IR-Spektren. Die IR-Spektren sind auch
bei der fremdiiberwachenden Stelle zu hinterlegen.

Wanddicken
Die ausgeharteten Wanddicken betragen 2 mm bis 6 mm.
Brandverhalten

Der Schlauchliner entspricht im ausgeharteten Zustand den Anforderungen an einen
normalentflammbaren Baustoff (Baustoffklasse B2) nach DIN 4102-1*,

Eigenschaften des ausgeharteten Polyesterfaser-Harzverbundes aufgrund der
thermischen Analyse (DSC-Analyse)

Der ausgehartete Polyesterfaser-Harzverbund weist folgende Grenzwerte auf, die mittels der
"Dynamischen Differenz-Kalorimetrie" (DDK) (Differential Scanning-Calorimetry (DSC)) fest-
gestellt wurden:

"epros®’EPROPOX HC60"
Glasibergangstemperatur Tgq (Ist-Zustand des Reaktionsharzsystems;
erste Heizphase)
ca. +96 °C
GlasUbergangstemperatur Tg, (Harzsystem im vollstandig ausgeharteten Zustand;
zweite Heizphase)
ca. +106 °C

1.42.3-15/10
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2.1.4.2 "epros’EPROPOX HC120"
GlasUbergangstemperatur Tgq (Ist-Zustand des Reaktionsharzsystems;
erste Heizphase)

ca. +92 °C
Glasibergangstemperatur Tg, (Harzsystem im vollstdndig ausgeharteten Zustand,;
zweite Heizphase)
ca. +103 °C
2.2 Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung

221 FabrikméaRige Herstellung der Schlauchliner

Im Werk des Vorlieferanten sind die Polyesternadelvliesschlduche mit den in Abschnitt 2.1.3
genannten Mindestwanddicken mit einer auflleren flexiblen TPU-, PUR- oder PP-Folie
herzustellen. Der Antragsteller hat sich von der Einhaltung der vorgegebenen Langenmale
und Wanddicken durch den Vorlieferanten zu tberzeugen.

Der Antragsteller hat sich zur Uberpriifung der Eigenschaften der Harze und der Harter, der
Fillstoffe und der sonstigen Zusatzstoffe entsprechend den Rezepturangaben vorlegen zu
lassen.

Im Rahmen der Wareneingangskontrolle sind folgende Eigenschaften zu Uberprifen:
Eigenschaften der Harze:

— Dichte

— Viskositat

222 Verpackung, Transport, Lagerung

Die vom Vorlieferanten angelieferten einseitig beschichteten Polyesternadelvliesschlduche
sind in Raumlichkeiten des Antragstellers vor deren Weiterverwendung so zu lagern, dass
die Schlduche nicht beschadigt werden.

Die vom Vorlieferanten angelieferten Komponenten fiir die Harzimpragnierung auf der jewei-
ligen Baustelle, sind bis zur weiteren Verwendung in geeigneten, getrennten, luftdichten
Behaltern in Raumlichkeiten des Antragstellers zu lagern. Der Temperaturbereich von
+15 °C bis ca. +35 °C ist dabei einzuhalten. Die Lagerzeit fir die Epoxidharze und der
Harter betragen ca. 6 Monate nach der Lieferung und ist nicht zu tUberschreiten. Die Gebinde
sind vor direkter Sonneneinstrahlung zu schitzen. Die Gebinde sind so zu gestalten, dass
die Epoxidharze und die Harter in getrennten Einzelbehaltern aufbewahrt werden.

Die fir die Sanierungsmaflnahmen erforderlichen Mengen der Komponenten sind den
Lagergebinden zu entnehmen und in geeigneten, getrennten und luftdicht verschlossenen
Behaltern zum jeweiligen Verwendungsort zu transportieren. Am Verwendungsort sind die
Behalter vor Witterungseinflissen zu schitzen. Die Polyesternadelvliesschlduche sind in
geeigneten Transportbehaltern so zu transportieren, dass sie nicht beschadigt werden.

Bei Lagerung und Transport sind die einschlagigen Unfallverhiitungsvorschriften und die
Ausfliihrungen im Verfahrenshandbuch des Antragstellers zu beachten.

223 Kennzeichnung
Die Polyesterfaserschlauche und die jeweiligen Transportgebinde der Harzkomponenten
sind mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-
Verordnungen der Lander, einschlieBlich der Zulassungsnummer Z-42.3-488 zu kenn-
zeichnen. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach
Abschnitt 2.3 Ubereinstimmungsnachweis erfilllt sind.
Zusatzlich sind auf den Transportbehaltern der Polyesternadelvliesschlauche anzugeben:
— Nennweite

— Lange

Z50621.12 1.42.3-15/10
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— Chargennummer
— Folienbeschichtungen TPU-, PUR- oder PP
— Hinweis auf PP-Folie als Bestandteil des Liners

Zusatzlich sind die Transportbehalter fir Harze, Harter und sonstige Zusatzstoffe mindes-
tens wie folgt zu kennzeichnen mit:

— Harzbezeichnung "epros®EPROPOX HC60" oder "epros®EPROPOX HC120"
— Komponentenbezeichnung A und B

— Temperaturbereich

— Gebindeinhalt (Volumen oder Gewichtsangabe)

— Ggf. Kennzeichnung gemal der Verordnung Uber gefahrliche Stoffe (Gefahrstoffver-
ordnung)

2.3 Ubereinstimmungsnachweis
231 Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Verfahrenskomponenten mit den Bestimmungen
dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss flir jedes Herstellwerk mit einem
Ubereinstimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und
einer regelmaligen Fremdiberwachung einschlie3lich einer Erstprifung der Verfahrens-
komponenten nach Mafigabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fir die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung einschlieRlich
der dabei durchzuflihrenden Produktprifungen hat der Hersteller eine hierfur anerkannte
Zertifizierungsstelle sowie eine hierfur anerkannte Uberwachungsstelle einzuschalten.

Die Erklarung, dass ein UbereinstimmL_J_ngszertifikat erteilt ist, hat der Hersteller durch Kenn-
zeichnung der Bauprodukte mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter Hinweis
auf den Verwendungszweck abzugeben.

Dem Deutschen Institut flr Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von ihr
erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist zusatzlich eine Kopie des Erstprifberichts zur
Kenntnis zu geben.

2.3.2 Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufiihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzunehmende
kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicherstellt, dass die
von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgeflihrten Malf3-
nahmen einschlief3en.

— Beschreibung und Uberpriifung des Ausgangsmaterials

Der Betreiber des Herstellwerkes hat sich bei jeder Lieferung der Komponenten der
TPU-, PUR- oder PP-Folie, Polyesterfasern, Harze, Harter und sonstigen Zusatzstoffen
davon zu Uberzeugen, dass die geforderten Eigenschaften nach Abschnitt 2.1.1 ein-
gehalten werden.

Dazu hat sich der Betreiber des Herstellwerkes vom jeweiligen Vorlieferanten entspre-
chende Werksbescheinigungen 2.1 in Anlehnung an DIN EN 10204” vorlegen zu lassen.
Im Rahmen der Wareneingangskontrolle sind zusatzlich die in Abschnitt 2.1.1. genannten
Eigenschaften stichprobenartig entsprechend den beim Deutschen Institut fur Bautechnik
hinterlegten Verfahren zu Gberprifen.

DIN EN 10204 Metallische Erzeugnisse - Arten von Prifbescheinigungen; Deutsche Fassung
EN 10204:2004; Ausgabe:2005-01

Z50621.12 1.42.3-15/10



Deutsches

Institut
fiir
Bautechnik
Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-42.3-488 Seite 9 von 19 | 20. August 2012

— Kontrollen und Priifungen die wahrend der Herstellung durchzufliihren sind:
Es sind die Anforderungen nach Abschnitt 2.2.1 zu Uberprifen.
— Kontrolle der Gebinde:

Je Harzcharge sind die Anforderungen an die Kennzeichnung nach Abschnitt 2.2.3 zu
Uberprifen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen. Die Aufzeich-
nungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsprodukts und der Bestandteile
— Art der Kontrolle oder Priifung
— Datum der Herstellung und der Priifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials

— Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den Anfor-
derungen

— Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fir die Fremd-
Uberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut fir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehdérde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungenigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen Maf-
nahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen nicht
entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden ausge-
schlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch moglich und zum
Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich zu
wiederholen.

2.3.3 Fremdiiberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremduber-
wachung regelmafig zu Uberprifen, mindestens jedoch zweimal jahrlich.

Im Rahmen der Fremdiberwachung ist eine Erstprifung der Verfahrenskomponenten
durchzufiihren. Die werkseigene Produktionskontrolle ist im Rahmen der Fremdiberwa-
chung durch stichprobenartige Prifungen durchzufiihren. Dabei sind die Anforderungen der
Abschnitte 2.1.1 und 2.2.3 zu Uberprifen.

Aulerdem sind die Anforderungen zur Herstellung nach Abschnitt 2.2.1 stichprobenartig zu
Uberprifen. Dazu gehdéren auch die Uberprifung des Hartungsverhaltens, der Dichte, der
Lagerstabilitdt und des Flachengewichts, sowie die IR-Spektroskopien.

Die Probenahme und Priifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle. Bei
der Fremduberwachung sind auch die Werksbescheinigungen 2.1 und Werkszeugnisse 2.2
in Anlehnung an DIN EN 102047 zu tberpriifen.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens funf Jahre auf-
zubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem Deut-
schen Institut fir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Ver-
langen vorzulegen.

3 Bestimmungen fiir den Entwurf

Zur Feststellung, ob die Schaden der Abwasseranlage mit dem Schlauchliner "epros® Drain
Liner Verfahren" saniert werden kénnen, ist eine Inspektion gemal DIN EN 1986-3" durch-
zufiihren. Die Angaben der notwendigen Leitungsdaten sind zu Uberprifen und zu doku-
mentieren, z. B. Leitungsmaterial, -fiihrung und -lange, Umlenkungen und Nennweiten, Lage
der Liftungsleitungen tber Dach sowie der Reinigungsoffnungen, hydraulische Verhaltnisse,
bereits durchgefliihrte Reparaturmallnahmen sowie die Feststellung von nicht mehr beno-
tigten AnschlUssen.
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Vorhandene Videoaufnahmen missen Anwendungsbezogen ausgewertet werden. Die
Richtigkeit der Angaben ist vor Ort zu prifen. Eine Bewertung des Zustandes der beste-
henden Abwasserleitung hinsichtlich der Anwendbarkeit der Schlauchliner "epros®DrainFIex-
Liner", "epros®DrainPIusLiner“ und "epros®DrainSteamLiner" zur Sanierung ist vorzuneh-
men.

Dabei sind insbesondere die zu sanierenden Leitungsabschnitte hinsichtlich der Brand-
schutzanforderungen im Einzelfall zu bewerten.

Kunststoff-Abwasserleitungen (GFK, PVC-U, PE-HD) mit Rohrabschottungen, die im Brand-
fall aufschaumen (z. B. Rohrmanschetten) dirfen nicht saniert werden. Die Bestimmungen
der Richtlinie Uber brandschutztechnische Anforderungen an Leitungsanlagen der jeweiligen
Bundeslander sind zu berlcksichtigen.

Die hydraulische Wirksamkeit der Abwasserleitungen darf durch das Einbringen eines
Schlauchliners nicht beeintrachtigt werden. Ein entsprechender Nachweis ist ggf. zu fuhren.

4 Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

4.1 Allgemeines

Vor Beginn der Sanierungsmaflnahme sind alle betroffenen Leitungsabschnitte auller
Betrieb zu nehmen. Bei Arbeiten an asbesthaltigen Leitungen ist die Bescheinigung des ver-
antwortlichen Teamleiters (iber den Sachkundenachweis nach TRGS 519% zwingend
erforderlich. Vor der Verarbeitung der Komponenten ist sicherzustellen, dass die Kompo-
nenten, die Abwasserleitungsanlage sowie deren Umgebung, die vom Hersteller vorge-
gebenen Verarbeitungstemperaturen aufweisen.

Mit dem Verfahren kénnen Leitungen der Nennweiten DN 50 bis DN 200 saniert werden.

Bei folgenden baulichen Gegebenheiten ist die Ausfiihrung des "epros® DrainLiner Ver-
fahren" moglich (Anlage 9 und 10):

a) Sanierung der senkrechten Fallleitung vom Dach Uber die Bellftungsleitung
b) Sanierung der Grundleitungen Uber Revisions- oder Reinigungséffnungen
c) Sanierung der Anschlussleitungen Uber die Anschlisse der Sanitareinrichtungen

Voraussetzung ist, dass die Grosse der Zugangsoffnungen ausreichend ist, um die
Inversionstrommel aufzustellen und den Inversionsstutzen der Inversionsanlage anzusetzen.

Es kénnen bis zu zwei Dimensionswechsel und mehrere Umlenkungen bzw. Verzige bis 90
Grad saniert werden.

Der Antragsteller hat ein Handbuch mit Beschreibung der einzelnen, auf die Ausfihrungsart
des Sanierungsverfahrens bezogenen, Handlungsschritte zu erstellen.

Der Antragsteller hat aul’erdem daflir zu sorgen, dass die Ausfihrenden hinreichend mit
dem Verfahren vertraut gemacht werden.

Der Antragsteller hat dem Ausflihrenden die IR-Spektroskopien zur Verfiigung zu stellen.

Die fur die Durchfiihrung des Verfahrens erforderlichen Schritte sind unter Verwendung von
Protokollblattern (z. B. Anlagen 29 bis 34) fir jede Impragnierung und Sanierung
festzuhalten.

TRGS 519 Technische Regeln fiir Gefahrstoffe "Asbest — Abbruch-, Sanierungs- oder Instand-
haltungsarbeiten" Ausgabe: 2007-01 berichtigt 2007-03
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4.2 Gerite und Einrichtungen

4.21 Mindestens fiir die Ausfiihrung des Sanierungsverfahrens erforderliche Gerate,
Komponenten und Einrichtungen:

Z50621.12

Gerate zur Reinigung fir kleine bis mittlere Nennweiten (abrasiv empfindliche Rohr-
materialien sind durch entsprechend weicher Aufsatze wie Birsten und Schwamme
bzw. eine Hochdruckspulung zu reinigen).

Gerate zur visuellen Prifung

Polyesternadelvliesschlauche in den passenden Nennweiten (Anlage 1):
"epros® DrainFlexLiner" DN 100 bis DN 200, “epros®DrainSteamLiner“ DN 100 bis
DN 200 und/oder “epros®DrainPIusLiner" DN 50 bis DN 200

temperatur- und druckbestandige nennweitenbezogene Kalibrierschlauche
"epros®LinerEndCap"

Behalter mit Harz und Harter "epros®EPROPOX HC60 (A)" und "epros®EPROPOX
HC60 (B)" oder "epros®’EPROPOX HC120 (A)" und "epros’EPROPOX HC120 (B)"

Anlage zum Dosieren und Mischen des Harzsystems (Anlage 23)

Wettergeschitzte Impragnierstelle (Tisch mit Foérderband oder Rollentisch und
Walzlaufwerk) ggf. mit Absaugvorrichtung (Anlage 23)

Vakuumanlage (Anlage 23)
"epros®lnversionstrommel“

"epros®SteamGen" Dampfanlage mit “epros®DampreIemetrie (halbautomatische
Steuerung) und/oder "epros®DamprischIanze" (hé@ndische Steuerung) und Zubehor
fur die Dampfaushartung

temperatur- und druckbestdndige nennweitebezogene Druckschlduche zum
Anschluss an die Inversionstrommel

Kontrolleinrichtungen fiir die Dampftemperatur

Manometer

Dampfauslassvorrichtung

Kompressor, Druckluftschlduche, Druckluftregler

ggf. Verschlusstdpfe in den Nennweiten DN 50 bis DN 200 (Dampfeinlassstopfen)
epros®AbsperrbIasen oder Absperrscheiben passend fiir die jeweilige Nennweite
Wasserversorgung

Stromversorgung

Behalter fur Reststoffe

Temperaturmessfihler

Temperaturiiberwachungs- und -aufzeichnungsgerat

Kleingerate

Druckluftbohrmaschine

Handwerkszeug, Seile

ggf. Sozial- und Sanitarraume
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422 Mindestens fiir die Sanierung von Seitenzuldufen mit dem "epros®DrainLCR-B Ver-
fahren" erforderlichen Komponenten, Gerdte und Einrichtungen entsprechen wie
unter Abschnitt 4.2.1 genannt, zudem benétigt werden:

"epros®DrainLCR-B oder S-Hutmanschette" in den jeweiligen Nennweiten
¢ Rohrsanierungsgerat ("epros®DrainLCR-B Packer") und Zubehor

e Steueranlage ("epros®LCR-B")

e Behalter mit Harz und Harter "epros®EPROPOX HC60 (A)" und "epros®EPROPOX
HC60 (B)" und/oder "epros®’EPROPOX HC120 (A)" und "epros®EPROPOX HC120 (B)"
und/oder "epros®HarzTyp W01 und/oder "epros®Harz Typ W1" und/oder
“epros®Harz Typ S" gemal der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-42.3-385

o Wettergeschiitzte Impragnierstelle, Gerate und Ausristungen fiir die Mischung der Harz-
systeme

e Dampfanlage (“epros®SteamGen")
e arretierende Luftschiebstangen
e Kamera, Steuereinheit mit Bildschirm

4.3 Durchfiihrung der Sanierungsmanahme
431 Erfassen der notwendigen Leitungsdaten

Vor Beginn der Arbeiten sind die notwendigen Leitungsdaten mittels einer Inspektions-
kamera gemaf Abschnitt 3 zu erfassen.

4.3.2 Vorbereitung und Reinigung der Leitungsanlage

Da Geruchverschlisse oder ganze Sanitarobjekte bei der Sanierung demontiert werden und
keine Gerliche sowie Keime in den Wohnraum gelangen dirfen, ist die Absauganlage
(Geblase) an den entsprechenden Entliftungséffnungen dber Dach zu montieren und in
Betrieb zu nehmen. Der Arbeitsbereich ist mit entsprechendem Abdeckmaterial vor
Verschmutzung zu schitzen. Es muss gewahrleistet sein, dass kein Abwasser wahrend der
Sanierungsarbeiten in die zu sanierende Abwasseranlage eingebracht wird.

AnschlieBend sind die zu sanierenden Rohrleitungen durch mechanische oder
hydromechanische Reinigung zu saubern. Ob diese Reinigung fur die Anwendung des
Sanierungsverfahrens hinreichend ist, ist durch die Befahrung mit der Kamera zu kontrollie-
ren und zu bewerten. In Abhangigkeit von den vorhandenen Abwasserleitungen (Werkstoff,
Verschmutzungs- bzw. Korrosionsgrad) ist die Werkzeugauswahl! fur die ggf. erforderliche
weitere Reinigung zu treffen. Bei der Reinigung von asbesthaltigen Abwasserleitungen sind
die Bestimmungen der TRGS 519® zu beachten; diese Leitungen sind ausschlieBlich mit
nicht abrasiven Werkzeugen wie Schwamm- oder Kehrverfahren mittels Nylonbirste unter
kontinuierlicher Wasserzufiihrung zu reinigen. Die Reinigungsergebnisse sind mithilfe der
Kamera zu kontrollieren. Die Reinigung ist so lange zu wiederholen bis die Innenoberflache
der Abwasserleitungen frei von losen Bestandteilen ist.

Zur Dokumentation im Anschluss an die Reinigung, unter Verwendung einer Kamera mit
Videoaufzeichnung, ist der Ist-Zustand festzuhalten. Locher und Risse, welche vor der
Reinigung durch Ablagerungen und Inkrustierungen nicht zu erkennen waren, sind zu doku-
mentieren.

Bei allen Arbeitsschritten des Sanierungsverfahrens sind die einschlagigen Unfallver-
hdtungsvorschriften zu beachten.

Bei der Verwendung von Dampferzeugern und Geraten zur Dampfhartung sind insbeson-
dere das Gesetz Uber technische Arbeitsmittel (Geratesicherheitsgesetz) und die Verord-
nung Uber Dampfkesselanlagen (Dampfkesselverordnung) einzuhalten.
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4.3.3

434

Z50621.12

Eingangskontrolle der Verfahrenskomponenten auf der Baustelle

Die Transportbehalter der Verfahrenskomponenten sind dahingehend zu Uberprifen, ob die
in Abschnitt 2.2.3 genannten Kennzeichnungen vorhanden sind. Der auf das jeweilige Sanie-
rungsobjekt bezogene Umfang der Polyesternadelvliesschlauche ist vor der Trankung mit
Harz nachzumessen. Die Einhaltung der vor der Harztrankung aufrecht zu haltenden
Lagertemperatur von +15 °C bis +35 °C ist zu Uberprfen.

Impragnierung des Polyesternadelvliesschlauches

a) Epoxid-Harzmischung fir den “epros®DrainFIexLiner“, "epros®DrainSteamLiner“ und
"epros®DrainPlusLiner"

Die fur die Harztrdnkung des jeweiligen Polyesternadelfilzschlauches erforderliche
Harzmenge ist vor Beginn der Harzmischung in Abhangigkeit von dem Schlauchliner-
material, Durchmesser, Wanddicke und Lange zu bestimmen (siehe Anlage 5 und 6).

Das Gewichts-Mischungsverhaltnis des "epros®EPROPOX HC60" Epoxidharzes und des
Harters betragt 100:33 kg bzw. das Volumen-Mischungsverhéltnis 100:40 Liter (siehe
Anlage 5).

Das Gewichts-Mischungsverhaltnis des "epros®EPROPOX HC120" Epoxidharzes und
des Harters betragt 100:33 kg bzw. das Volumen-Mischungsverhaltnis 100:40 Liter (siehe
Anlage 6).

Nach dem Offnen ist die Harterkomponente vollstandig dem Harz beizufiigen. Mit Hilfe
eines doppellaufigen Rihrstabes (Elektro- oder Luftantrieb) ist im Harzbehalter die
Harterkomponente gleichmalig ohne Blasenbildung mit dem Epoxidharz zu vermischen
(Mindestens 3 Minuten). Bei grofteren Harzmengen ab ca. 180 Liter ist der Einsatz einer
automatischen Dosier- und Mischanlage einzusetzen.

Das Harzgemisch, sowie die Temperaturbedingungen sind im Protokoll nach Ab-
schnitt 4.3.1 festzuhalten.

Von jeder angemischten Harzmenge ist eine Probe zu entnehmen und das Reaktions-
verhalten zu Gberprifen und zu protokollieren.

b) Harztrankung

Der Polyesternadelvliesschlauch ist im wettergeschutzten bzw. klimatisierten Raum oder
im Sanierungsfahrzeug auf dem Fdérdertisch auszurollen, ggf. auch an geeigneten Ein-
richtungen anzuhangen. Vor dem Mischen der Komponenten ist jede Einzelkomponente
durchzumischen. Die Mischungstemperatur darf +15 °C nicht unterschreiten. Zur Unter-
stlitzung der Harztrankung ist die im Polyesternadelvliesschlauch enthaltene Luft weit-
gehend zu entfernen. Ein entsprechender Unterdruck von max. 0,5 bar im Polyester-
Nadelfilzschlauch kann mittels folgender Methoden erreicht werden:

1. FUr kurze Langen ist am Ende des Schlauchliners ein Vakuum-Schnitt in die oben
liegende Beschichtung zu schneiden. Dieser Schnitt darf nicht im Nahtbereich erfol-
gen. In die Beschichtung jedoch sind mind. drei Schnitte von etwa 15 mm zu
schneiden. Auf die Schnitte ist der Saugnapf der Vakuumanlage aufzusetzen.

2. Fur gréRere Langen oder Schlauchlinerdurchmesser ist alle 15m bis 20 m ein
Vakuumschnitt in die oben liegende Beschichtung zu schneiden, nicht im Nahtbereich.
Es sind mind. drei Schnitte von etwa 15 mm nur in die Beschichtung zu schneiden. Mit
einem Klebeband sind die noch nicht bendtigten Schnitte zu Uberkleben. Spater sind
diese zusatzlichen Schnitte zu verschlielRen.

AnschlieRend ist der Schlauchliner wie ein "Z" zu falten. Die "Z"-Faltung ist durch ein
Gewicht zu beschweren. Dadurch wird das Eintreten eines Unterdrucks zwischen dem
gefalteten Schlauchliner und den Saugnapfen unterstitzt. Hinter jedem Saugnapf ist
ebenfalls ein "Z" zu falten und durch ein Gewicht zu beschweren. Die offene Seite des
Schlauchliners ist auf den Impragniertisch zu legen und das Harzgemisch einzufillen. Zur
gleichmafigen Verteilung des Harzes im Polyesternadelvliesschlauch ist der Schlauch-
liner anschlieRend durch ein Walzenlaufwerk zu férdern. Der Schlauchliner ist unter die
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Anpressrollen zu legen. Der Walzabstand ist auf das doppelte der Wanddicke des
Schlauchliners zuziglich ca. 2 mm einzustellen. Die zur Verfiigung zu stellende Betriebs-
und Wartungsanleitung ist hierzu zu beachten.

Der Vorschub ist so zu wahlen, dass eine moglichst gleichmaRige Verteilung des Harzes
in der Matrix des Polyesternadelvliesschlauches erfolgt. Die Geschwindigkeit des Imprag-
niervorganges richtet sich nach dem Saug- bzw. Eindringverhalten des Harzgemisches.
Sollte die Harzverteilung erkennbar ungleich sein, dann ist die Impragniergeschwindigkeit
zu reduzieren bzw. ggf. den Vakuumdruck anzupassen.

Der impragnierte Schlauchliner ist zur Minderung der Reibung bei der nachfolgenden
Inversierung und zur Vermeidung unnétiger Temperaturerhéhung unmittelbar nach dem
Durchlaufen der Walzen in einem Behalter mit einem biologisch abbaubaren Gleitmittel
zu benetzten.

Die Hartungszeit und der Temperaturverlauf sind sowohl flr das Inversieren mit
geschlossenem Ende als auch fir das Inversieren mit offenem Ende im Protokoll nach
Abschnitt 4.3.1 festzuhalten.

4.3.5 Inversieren des harzgetrankten Polyesternadelvliesschlauches (siehe Anlage 7 und 8)

Nach dem abgeschlossenen Impragniervorgang ist das Ende des Schlauchliners mitsamt
dem Steuerband zusammen zu binden ("Linerkopf") und in die Inversionstrommel aufzu-
rollen. Zum Inversieren ist das noch offene Schlauchlinerende durch den an die Inversions-
trommel anzuschlieRenden Inversionsschlauch zu fihren. Dieses hat durch Zuhilfenahme
eines Zugseiles zu erfolgen. Das Schlauchlinerende ist mittels Schellen am vorab montierten
"epros®lnversionsstutzen" bzw. "epros®lnversionsbogen" zu befestigen.

4.3.5.1 Inversieren mit geschlossenem Ende (Close-End-Verfahren, Anlage 11 und 12)
Schritt 1:  Inversion mittels Inversionstrommel

Der “epros®lnversionsstutzen" bzw. "epros®lnversionsbogen" ist mit dem Schlauchlinerende
in die Startéffnung oder die Rohroffnung einzufihren und am Beginn der zu sanierenden
Leitung zu positionieren. Anschliefend ist die Inversionstrommel, je nach Schlauchliner-
durchmesser und Wanddicke in den Anlagen 18 bis 21 mit dem angegebenen Druck, zu
beaufschlagen. Durch die Druckluftbeaufschlagung wird der Schlauchliner umgestulpt
(inversiert). Dieser Inversionsvorgang setzt sich bis zum Erreichen der Revisionséffnung
oder des Zielpunktes der zu sanierenden Abwasserleitung fort. Durch diesen Vorgang
gelangt die harzgetrankte Innenseite des Schlauchliners entweder in Kontakt mit der Innen-
seite des PE-Schutzschlauches oder direkt in Kontakt mit der Innenoberflaiche der zu
sanierenden Abwasserleitung. Die TPU-, PUR- oder PP-Folie gelangt auf diese Weise auf
die dem Abwasser zugewandte Seite.

Schritt 2: Dampfhartung

Mittels Druckluft ist der entsprechende Aushartedruck nach den Anlagen 24 bis 28 Uber die
"epros®Dampﬂ' elemetrie” (mit halbautomatischer Steuerung) bzw. "epros®Damprisch-
lanze" (handische Steuerung) konstant zu halten. Der Dampferzeuger ist in Betrieb zu
nehmen und nach der jeweiligen Aufheizzeit mit der "epros®DampreIemetrie"- oder
"epros®Dampf Mischlanzen"-Anlage zu verbinden. Durch die Beimischung von Dampf Gber
die "epros®Dampf Telemetrie" bzw. "epros®DamprischIanze" ist die Temperatur kontinuier-
lich zu steigern. Der Austritt des Dampf-/Luftgemisches hat Uber das "epros®Dampfaus-
lassventil am Schlauchlinerende zu erfolgen. Die maximale Dampf-/ Lufttemperatur von
+100 °C darf nicht Uberschritten werden.

Die Dampf-/Luft-Mischtemperatur sowie die Temperatur zwischen dem Schlauchliner und
der Innenseite der zu sanierenden Abwasserleitung (am Start- und Zielpunkt und eventuell
Rohréffnung) sind in der Sohle (am tiefsten Punkt) wahrend der ganzen Aushéartungszeit zu
messen und zu protokollieren. Die Aushartungstemperaturen sind zwischen dem inver-
sierten Schlauchliner und der Innenseite der Rohroberflache zu erfassen.

Es sind die Aushartezeiten nach Tabelle 3 und 4 zu beachten.
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Tabelle 3: Aushartezeiten des Epoxid-Harzsystems "epros®EPROPOX HC60"

Aushirtezeiten in Minuten Aushirtetemperaturen in °C

ca. 90 bei +80 °C mit Dampf

Tabelle 4: Aushartezeiten des Epoxid-Harzsystems "epros®EPROPOX HC120"

Aushartezeiten in Minuten Aushartetemperaturen in °C

ca. 120 bei +80 °C mit Dampf

Nach Beendigung der Aushartung (Heizphase) ist der Schlauchliner mit Luft auf +20 °C
Schlauchlinertemperatur abzukuhlen.

Die Aushartezeiten flr den "epros®DrainFIexLiner", "epros®DrainSteamLiner“ oder
"epros®DrainPIusLiner" (siehe Tabelle 3 und 4) sind abhangig von dem verwendeten Epoxid-
Harzsystem nach Abschnitt 2.1.1 und von den Umgebungstemperaturen. Die Aushértezeit
und der aufgebrachte Druck sind wahrend der gesamten Aushartungszeit zu messen und zu
protokollieren.

4.3.5.2 Inversieren mit offenem Ende (Open-End-Verfahren, Anlage 13 und 20)
Schritt1:  Inversion mittels Inversionstrommel

Sofern die Sanierung von einem einer Revisionséffnung in Richtung einer nicht zuganglichen
Sammelleitung erfolgt, ist zuvor die Schlauchlinerlange so zu bestimmen, dass der
Schlauchliner nicht in die Einzel- bzw. Anschlussleitung hineinragt. Das Schlauchlinerende
ist vor dem Aufrollen in die Inversionstrommel mit einem Teflonband oder einem elastischen
Gummiband zu verschlieRen.

Der so verschlossene Schlauchliner ist in der Inversionstrommel aufzurollen. Nachfolgend
sind die gleichen Arbeitsschritte, wie unter Abschnitt 4.3.6.1.1 Schritt 1 beschrieben, auszu-
fuhren.

Zum Abschluss des Druckluft unterstitzten Inversionsvorganges I8st sich das Teflon- bzw.
das Gummiband und der Druck im Schlauchliner entweicht. Es erfolgt noch kein Anlegen
des Schlauchliners an die Innenoberflache der zu sanierenden Leitung bzw. an den zuvor
eingebrachten PE-Schutzschlauch.

Der Schlauchliner ist vom "epros®lnversionsstutzen" bzw. "epros®lnversionsbogen" zu lésen.
In die Inversionstrommel ist ein Kalibrierschlauch mit angeschlossenem Heizschlauch und
Steuerband einzurollen. Das andere Ende dieses Kalibrierschlauches ist am
"epros®lnversionsstutzen" bzw. “epros®lnversionsbogen" zu befestigen. Anschlieend ist der
Kalibrierschlauch mit dem gleichen Druckniveau, wie unter Abschnitt 4.3.5.1 Schritt 1
genannt, zu inversieren. Der Kalibrierschlauch bewirkt ein formschlissiges Anliegen des
Schlauchliners an die Innenoberflache der zu sanierenden Leitung.

Schritt 2: Dampfhartung
Es sind die gleichen Arbeitsschritte, wie unter Abschnitt 4.3.5.1 Schritt 2 beschrieben, aus-

zufiihren.
4.3.5.3 Inversieren mit offenem Ende und "epros®LinerEndCap“ (Open-End-Verfahren, Anlage 13 und 14)
Schritt1:  Inversion mittels Inversionstrommel

Sofern die Sanierung von einem einer Revisionséffnung in Richtung einer nicht zuganglichen
Sammelleitung erfolgt, ist zuvor die Schlauchlinerlange so zu bestimmen, dass der
Schlauchliner nicht in die Einzel- bzw. Anschlussleitung hineinragt. Das Schlauchlinerende
ist vor dem Impragnieren mit der "epros®LinerEndCap" zu versehen.

An das "epros®LinerEndCap“ ist entweder das Dampfauslassventil oder der Heizschlauch
anzuschlielen. Der so verschlossenen Schlauchliner ist in der Inversionstrommel
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aufzurollen. Nachfolgend sind die gleichen Arbeitsschritte, wie unter Abschnitt 4.3.5.1
Schritt 1 beschrieben, auszufiihren.

Schritt 2: Dampfhartung

Es sind die gleichen Arbeitsschritte, wie unter Abschnitt 4.3.5.1 Schritt 2 beschrieben,
auszufihren.

Nach Abschluss der Abkiihlphase ist das “epros®LinerEndCap" mit Hilfe des Steuerbandes
aus dem ausgeharteten Schlauchliner zu entfernen.

4.3.6 AbschlieBende Arbeiten

Nach der Aushartung ist mittels druckluftbetriebener Schneidwerkzeuge der entstandene
Schlauchliner an der jeweiligen Rohrwandung, Revision- oder Reinigungséffnung
abzutrennen und zu entfernen.

Bei der Durchfiihrung der Schneidarbeiten sind die betreffenden Unfallverhitungsvor-
schriften zu beachten.

4.3.7 Wiederanschluss von Seitenzulaufen

Der Anschluss von Anschluss- und Sammelanschlussleitungen an Fallleitungen muss
wasserdicht ausgefiihrt werden.

Zum Wideranschluss der Anschluss- und Sammelleitungen fiir Sanitarausstattungsgegen-
stande ist die sanierte Leitung mittels ferngesteuerter Fraseinheit zu offnen. Der
Wideranschluss ist mittels Hutprofiltechnik "epros DrainLCR-B Verfahren" (Anlagen 21
und 22) auszufuhren. Bei hinreichender Verklebung des Schlauchliners mit dem zu
sanierenden Abwasserrohr ist eine wasserdichte Verbindung ohne zusatzliche Anbindungs-
technik mdglich.

Die sachgerechte Ausfiihrung der wasserdichten Gestaltung der Ubergange hat der Auf-
traggeber der Sanierungsmaflinahme zu veranlassen.

4.3.7.1 Harzmischung
Die Harzmischung erfolgt wie in Abschnitt 4.3.4 Abschnitt a).
4.3.7.2 Einbau der Hutprofile (Anlage 21 und 22)

Die vom inversierten Schlauchliner Uberdeckten Bereiche der Anschluss- und Sammel-
anschlussleitungen an Fallleitungen sind vom Inneren des ausgehérteten Polyesternadel-
vliesschlauches aus aufzufrasen.

Der Wlederanschluss von Seitenzuldufen ist mittels des Rohrsanierungsgerates
("epros DrainLCR-B Packer") und der "epros DrainLCR-B oder LCR-S Hutmanschette"
("LCR-B Hutmanschette": 2 mm bis 3 mm Wanddicke und 5cm Krempenbreite, "LCR-
S Hutmanschette™: 4 mm bis 5 mm Wanddicke und 10 cm Krempenbreite) sowie unter
Verwendung der in Abschnitt 4.2.2 genannten Komponenten, Gerate und Einrichtungen
durchzufthren.

Das Rohrsanierungsgerat besteht aus einem Vorgeformten zylindrisch dehnfahigen Packer-
schlauch und einem zentrisch angeordneten Stutzenschlauch im Winkel von 45° oder 90° an
der Seitenflache. Die "epros ®DrainLCR-B oder LCR-S Hutmanschette" ist wie ein Hut
ausgebildet und ist auf den seitlichen Stutzenschlauch des "epros ®DrainLCR-B Packer" auf-
zusetzen und in den Packer einzuziehen. Im Anschluss ist der mit der Hutmanschette
bestlckte “epros®DrainLCR-B Packer" in die zu sanierende Abwasserleitung einzuziehen
oder einzuschieben.

Die "epros®DrainLCR-B oder LCR-S Hutmanschette" ist mit dem Rohrsanierungsgerat an
die schadhafte Seitenanschlussleitung mittels arretierender Schiebestangen zu schieben.
Fur die Positionierung des Rohrsanierungsgerates ist eine Kamera von der Seitenanschluss-
leitung einzubringen. Nach der Positionierung ist der Packerschlauch mittels Druckluft zu
beaufschlagen und der Stutzenschlauch mit der "epros DrainLCR-B oder LCR-S Hutman-
schette" in die Anschluss- oder Sammelanschlussleitung hinein zu inversieren. Der
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Packerschlauch mit dem eingebrachten Appendix wird unter Druck so lange belassen, bis
das Harzgemisch ausgehartet ist.

Die Aushartezeit fir die “epros®DrainLCR B oder S Hutmanschette" (siehe Tabellen 3 und 4)
ist abhangig vom verwendeten Harzsystem und dem Mischungsverhaltnis der Komponen-
ten A und B nach Abschnitt 4.3.7.1 sowie von den Umgebungstemperaturen. Die Aus-
hartungszeit kann mittels Dampfhartung reduziert werden. Hierzu ist der Packer mit einem
Dampf/Luft Gemisch zu beaufschlagen (max. 100 °C) und nach der Aushartungszeit mit Luft
abzukuhlen.

Die Aushartezeit und der aufgebrachte Druck sind aufzuzeichnen. Nach der Aushartung ist
die Druckluft abzulassen und ein Vakuum zu ziehen (mittels Steueranlage "epros®LCR B")
so dass das Rohrsanierungsgerat aus dem Kanal entfernt werden kann.

Die Installation der Hutprofile und der Aushartungsprozess sind zu protokollieren (z. B.
Anlage 33 und 34)

6 AbschlieBende Inspektion und Dichtheitspriifung

Nach Abschluss der Arbeiten ist der sanierte Leitungsabschnitt optisch zu inspizieren. Es ist
festzustellen, ob etwaige Werkstoffreste entfernt sind und keine hydraulisch nachteiligen
Falten vorhanden sind.

Nach Aushéartung des Schlauchliners ist die Dichtheit zu priifen. Dies kann auch abschnitts-
weise erfolgen. Die Wasserdichtheit kann mittels Vollflllung der sanierten Leitungen gepruift

werden.
7 Priifungen an enthommenen Proben
71 Allgemeines

Fir die Untersuchung der charakteristischen Materialeigenschaften mittels der "Dynami-
schen Differenz-Kalorimetrie" (DDK) (Differential Scanning-Calorimetry (DSC)) sind auf der
Baustelle Probekoérper (Anlage 35) zu entnehmen.

7.2, Ermittlung der Festigkeitseigenschaften mittels DSC-Analyse

An den auf der Baustelle entnommenen Proben ist eine DSC-Analyse durchzuflhren. Dazu
ist folgender Priufablauf einzuhalten:

1. Durchschneiden des Bohrkerns mittels Diamantschnitt
2. Messung der Wanddicke des tragenden Laminats an drei Stellen

3. Qualitative Beurteilung des Laminats im Bereich des S&geschnitts gemaR DIN 18820-3°,
Abschnitt 5.2

4. Entnahme des Probestlicks zur DSC-Analyse aus dem Laminat
DSC-Analyse nach DIN 53765, Verfahren A-20
6. Bewertung der Ergebnisse entsprechend Abschnitt 9

o

DIN 18820-3 Laminate aus textilglasverstarkten ungesattigten Polyester- und Phenacrylatharzen
fur tragende Bauteile (GF-UP, GF-PHA); Schutzmalnahmen fir das tragende
Laminat; Ausgabe: 1991-03

DIN 53765 Prifung von Kunststoffen und Elastomeren; Thermische Analyse; Dynamische
Differenzkalorimetrie (DDK); Ausgabe: 1994-03

Z50621.12 1.42.3-15/10
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Wasserdichtheit der Proben

Die Wasserdichtheit des ausgeharteten Schlauchliners kann an einem Schlauchlinerstiick
ohne Schutzfolien, die aus dem ausgeharteten Schlauchliner ohne Folienbeschichtung ent-
nommen wurden, durchgefuhrt werden. Fur die Prifung ist die Folie des Schlauchlinerab-
schnitts bzw. des Prifstiickes entweder zu entfernen oder zu perforieren. Das Laminat darf
dabei nicht verletzt werden.

Die Priifung an Prifstiicken kann entweder mit Uberdruck oder Unterdruck von 0,5 bar erfol-
gen.

Bei der Unterdruckprifung ist die Probe einseitig mit Wasser zu beaufschlagen. Bei einem
Unterdruck von 0,5 bar darf wahrend einer Prifdauer von 30 Minuten kein Wasseraustritt auf
der unbeaufschlagten Seite der Probe sichtbar sein.

Bei der Priifung mittels Uberdruck ist ein Wasserdruck von 0,5 bar wahrend 30 Minuten auf-
zubringen. Auch bei dieser Methode darf auf der unbeaufschlagten Seite der Probe kein
Wasseraustritt sichtbar sein.

Ubereinstimmungserklirung iiber die ausgefiihrte Sanierungsmafnahme

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der ausgefiihrten SanierungsmaBnahme mit den
Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss vom ausflhrenden
Betrieb mit einer Ubereinstimmungserklarung auf Grundlage der Festlegungen in der
Tabellen 5 erfolgen. Der Ubereinstimmungserkldrung sind Unterlagen (ber die Eigen-
schaften der Verfahrenskomponenten nach Abschnitt 2.1.1 und die Ergebnisse der Prifun-
gen nach Tabelle 5 beizufligen.

Der Leiter der SanierungsmalRnahme oder ein fachkundiger Vertreter des Leiters muss wah-
rend der Ausfihrung der Sanierung auf der Baustelle anwesend sein. Er hat fur die
ordnungsgemale Ausflhrung der Arbeiten nach den Bestimmungen des Abschnitts 4 zu
sorgen und dabei insbesondere die Prifungen nach Tabelle 5 vorzunehmen oder sie zu
veranlassen. Anzahl und Umfang der ausgeflihrten Festlegungen sind Mindestanforde-
rungen.

Tabelle 5: "Verfahrensbegleitende Prifungen”

Gegenstand der Priifung

Art der Anforderung

Haufigkeit

optische Inspektion der Leitung

nach Abschnitt 4.3.1

vor jeder Sanierung

optische Inspektion der Leitung

nach Abschnitt 6

nach jeder Sanierung

Gerateausstattung

nach Abschnitt 4.2

Kennzeichnung der Behalter der
Sanierungskomponenten

nach Abschnitt 2.2.3

Wasserdichtheit

nach Abschnitt 6

Harzmischung, Harzmenge und
Hartungsverhalten je Schlauch

Mischprotokoll nach
Abschnitt 4.3.4

jede Baustelle

Aushartungstemperatur und
Aushartungszeit

nach Abschnitt 4.3.5

Uberpriifung der Glasiibergangs-
temperatur Tgq und Tg, mittels
DSC-Analyse

nach den
Abschnitten 2.1.4 und 7.2
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9 Bestimmungen fiir den Unterhalt

Vom Antragsteller sind wahrend der Geltungsdauer dieser Zulassung jeweils sechs sanierte
Abwasserleitungen und drei sanierte Seitenanschliisse optisch zu inspizieren. Die Ergeb-
nisse mit dazugehorender Beschreibung der sanierten Schaden sind dem Deutschen Institut
fur Bautechnik unaufgefordert wahrend der Geltungsdauer dieser Zulassung vorzulegen.

Rudolf Kersten Beglaubigt
Referatsleiter
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1. Altrohr

2. Ausgehérteter impragnierter epros®DrainFlexLiner, epros®DrainSteamLiner,
epros®DrainPlusLiner

3a. beim epros®DrainFlexLiner DN 100 - DN 200 - PP-Beschichtung  (Starke: 0,30 - 0,40 mm)
3b. beim epros®DrainPlusLiner DN 50 - DN 200 - PUR-Beschichtung (Starke: 0,20 - 0,25 mm)
3c¢. beim epros®DrainPlusLiner DN 50 - DN 200 - TPU-Beschichtung  (Starke: 0,15 - 0,25 mm)

( )

3d. beim epros®DrainSteamLiner DN 100 - DN 200 - PP-Beschichtung Starke: 0,40 - 0,60 mm
Die Beschichtungen der Varianten 3a. bis 3c. dienen als Einbringhilfe des Schlauchliners.

Die PP-Beschichtung der Variante 3d. ,.epros®DrainSteamLiner” ist ein integraler Bestandteil des
Schlauchliners.

"epros®DrainLiner Verfahren" zur Sanierung von schadhaften Schmutzwasser-, Regefall-
und Sammelleitungen innerhalb der Gebaudestruktur

Schlauchlinerquerschnitt fir die Installation im Gebaude Anlage 1
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Tabelle A: epros®DrainFlexLiner und epros®DrainSteamLiner

Liner Gesamt- | Liner Gesamt- | Liner Gesamt-
gewichtinkl. | gewichtinkl. | gewichtinkl.
Naht / Naht / Naht /
Nenndurch-| Einbau- Rohwand- | Flachengewicht | Beschichtung | Beschichtung | Beschichtung | Maximale
messer |wandstérke starke  [(o. Beschichtung) 300um 500um 600um Abweichung

DN mm mm g/m? g/m g/m g/m +/- %
100 3 >3,0 650 303 360 388 15
100 3,5 >3,5 760 335 391 419 15
100 4,5 >4,5 850 360 417 445 15
125 3 >3,0 650 371 441 477 15
125 3,5 >3,5 760 409 480 515 15
125 4,5 >4,5 850 441 512 547 15
150 3 >3,0 650 438 522 565 15
150 3,5 >3,5 760 484 569 612 15
150 4,5 >4,5 850 522 607 650 15
150 6 >6,0 1200 671 756 798 15
200 3 >3,0 650 572 685 742 15
200 3,5 >3,5 760 634 747 804 15
200 4,5 >4,5 850 685 798 855 15
200 6 >6,0 1200 883 996 1052 15

"epros®DrainLiner Verfahren" zur Sanierung von schadhaften Schmutzwasser-, Regefall-

und Sammelleitungen innerhalb der Gebaudestruktur

Tabelle A: Anlage 2

epros®DrainFlexLiner PP, epros®DrainSteamLiner PP

Eigenschaften vor dem Einbau

764416.12 1.42.3-15/10
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Tabelle B: epros®DrainPlusLiner mit 9 % UntermaB

Liner Gesamt-
Nenndurch-| Einbau- [Rohrwand-| Flachengewicht | gewichtinkl. Naht Maximale
messer |wandstarke starke (0. Beschichtung) | und Beschichtung | Abweichung
DN mm mm g/m? g/m %
50 3 >3,0 416 107 15
70 3 >3,0 416 144 15
100 3 23,0 416 198 15
125 3 23,0 416 244 15
150 3 23,0 416 290 15
200 3 23,0 416 381 15
Tabelle C: epros®DrainPlusLiner mit 18 % UntermaB
Liner Gesamt-
Nenndurch-| Einbau- [Rohrwand-| Flachengewicht | gewichtinkl. Naht Maximale
messer |wandstarke starke (0. Beschichtung) | und Beschichtung | Abweichung
DN mm mm g/m? g/m %
50 3 >3,0 416 98 15
70 3 >3,0 416 131 15
100 3 23,0 416 180 15
125 3 23,0 416 221 15
150 3 23,0 416 263 15
200 3 23,0 416 345 15
"epros®DrainLiner Verfahren" zur Sanierung von schadhaften Schmutzwasser-, Regefall-
und Sammelleitungen innerhalb der Gebaudestruktur
Anlage 3

Tabellen B und C:

epros®DrainPlusLiner PUR
Eigenschaften vor dem Einbau
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Tabelle D: epros®DrainPlusLiner mit 10 % UntermaB
Liner Gesamt-
Nenndurch-| Einbau- [Rohrwand-| Flachengewicht | gewichtinkl. Naht Maximale
messer |wandstarke starke (0. Beschichtung) | und Beschichtung | Abweichung

DN mm mm g/m? g/m %

50 >2 23,0 550 121 15

70 >2 23,0 550 163 15

70 4,5 >5,0 800 218 15

100 4,5 >5,0 800 305 15

125 4,5 >5,0 800 377 15

150 4,5 25,0 800 449 15

200 4,5 25,0 800 594 15
"epros®DrainLiner Verfahren" zur Sanierung von schadhaften Schmutzwasser-, Regefall-
und Sammelleitungen innerhalb der Gebaudestruktur
Tabelle D: Anlage 4
epros®DrainPlusLiner TPU
Eigenschaften vor dem Einbau

Z264416.12
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Mengenkalkulation von epros®EPROPOX HC60 (A+B)

ros’
RAINSYSTEMS

Mengenberechnung

ep

fiir epros®EPROPOX Epoxyharze

Linertyp |DrainPlusLiner

Harzsystem [HC60

Einheiten |metrisel

Durchmesser 100|mm
Wandstarke 3|mm
Lénge 10,1|m
manueller Harzmengenfaktor Nein (=1)
) 9,52]liter
Harzgemisch total 10,47 kg
Komponente A 6.79 Iiter
(Harz)
VORI Komponente B
liter
(Harter) 218
Komponente A 7.87 kg
g (Harz)
Genont Komponente B
(Harter) 2,60 kg
WICHTIG!

Bitte beachten Sie das Datenblatt des verwendeten Liners sowie des
verwendeten Harzsystems!

"epros®DrainLiner Verfahren" zur Sanierung von schadhaften Schmutzwasser-, Regefall-

und Sammelleitungen innerhalb der Gebaudestruktur

Harzmengenkalkulation
epros®EPROPOX HC60

Anlage 5

Z264416.12
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ep

Mengenkalkulation von epros®EPROPOX HC120 (A+B)

ros’
DRAIN SYSTEMS

Mengenberechnung
flir epros®EPROPOX Epoxyharze

Linertyp |DrainLiner PP

Harzsystem |[HC120

Einheiten me:rlsch

Durchmesser 100|mm
Wandstarke 3|mm
Lange 10,1|m
manueller Harzmengenfaktor Nein (=1)
. 9,52|liter
Harzgemisch total 10,43|kg
Komponente A 6,82 liter
(Harz)
Yoluiton Komponente B
2 liter
(Harter) i
Kompom::t: r:} 7.85 ke
Mt Komponente B
(Harter) 2,59 kg
WICHTIG!

Bitte beachten Sie das Datenblatt des verwendeten Liners sowie des
verwendeten Harzsystems!

"epros®DrainLiner Verfahren" zur Sanierung von schadhaften Schmutzwasser-, Regefall-
und Sammelleitungen innerhalb der Gebaudestruktur

Harzmengenkalkulation
epros®EPROPOX HC120

Anlage 6

Z264416.12
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VARIANTE 1:

Dampfaushartung mit Heizschlauch
Systemiibersicht

Pos. Beschreibung

epros®SteamGen Dampferzeuger

epros®DampfTelemetrie-Anlage / epros®Dampfmischlanzengestell
epros®Temperatur-Daten Logger

epros®Inversionstrommel

epros®Inversionsstutzen/-bogen und Inversionsschlauch dampfbestandig
epros®Inversionssteuerband

epros®Dampf-Zirkulationsschlauch

epros®DrainFlexLiner / epros®DrainSteamLiner / epros®DrainPlusLiner
Luftversorgung

Dampfleitung

Dampf / Luft-Zuflhrleitung

2 O0oO~NOOOTRARWON =

- O

"epros®DrainLiner Verfahren" zur Sanierung von schadhaften Schmutzwasser-, Regefall-
und Sammelleitungen innerhalb der Gebaudestruktur

Anl 7
Dampfaushartung mit Heizschlauch, Variante 1 niage
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VARIANTE 2:

Dampfaushartung mit Dampfauslassventil
Systemiibersicht

Pos. Beschreibung

epros®SteamGen Dampferzeuger

epros®DampfTelemetrie-Anlage / epros®Dampfmischlanzengestell
epros®Temperatur-Daten Logger

epros®Inversionstrommel

epros®Inversionsstutzen/-bogen und Inversionsschlauch dampfbestandig
epros®Inversionssteuerband

epros®DrainFlexLiner / epros®DrainSteamLiner / epros®DrainPlusLiner
epros®Dampfauslassventil

Luftversorgung

Dampfleitung

Dampf / Luft-Zuflhrleitung

2 O0oO~NOOOTRARWON =

- O

"epros®DrainLiner Verfahren" zur Sanierung von schadhaften Schmutzwasser-, Regefall-
und Sammelleitungen innerhalb der Gebaudestruktur

Anlage 8
Dampfaushartung mit Dampfauslassventil, Variante 2 8
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Anwendungsubersicht ,,Wohnhaus*“

Pos. Beschreibung

’
2
3
4

Installation Uber die Revisionséffnung in die Fallleitung

Installation in einen Seitenanschluss bis zur Fallleitung

Installation in einen Seitenanschluss bis zur Fallleitung

Installation Uber die Revisionséffnung in die Fallleitung oder in die
Grundleitung

Installation Uber die Revisionséffnung in die Regenfallleitung oder in die
Grundleitung

6 Installation Uber die Grundleitung in die Fallleitung

(&)

"epros®DrainLiner Verfahren" zur Sanierung von schadhaften Schmutzwasser-, Regefall-
und Sammelleitungen innerhalb der Gebaudestruktur

Anwendungstibersicht "Wohnhaus" fiir die Installation innerhalb von Gebauden Anlage 9
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Anwendungstuibersicht ,,Gewerbegebaude*

Pos. Beschreibung
1 Installation Gber die EntlGftungséffnung in die Fallleitung
2 Installation in einen Seitenanschluss bis zur Fallleitung
3 Installation in einen Seitenanschluss bis zur Fallleitung
4 Installation Uber die Revisionséffnung in die Fallleitung, Grundleitung

oder Sammelleitung

5 Installation Uber die Revisionséffnung in die Regenfallleitung oder in die
Grundleitung
6 Installation Uber die Grundleitung in die Sammelleitung und Fallleitung

"epros®DrainLiner Verfahren" zur Sanierung von schadhaften Schmutzwasser-, Regefall-
und Sammelleitungen innerhalb der Gebaudestruktur

Anwendungstlbersicht "Gewerbegebaude" fir die Installation innerhalb von Gebauden Anlage 10
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Dampfaushartung mit Heizschlauch
Geschlossenes Ende (Closed End)

1. Schlauchliner am Startpunkt positionieren, Steuerband und
Heizschlauch fixieren.

3. Dampfaushartung: Medium wird zum Schlauchlinerende
gefiihrt und strémt im Schlauchliner zurlick. Die Regelung der
Durchflussmenge erfolgt (iber den Auslass an der Inversionstrommel.

"epros®DrainLiner Verfahren" zur Sanierung von schadhaften Schmutzwasser-, Regefall-
und Sammelleitungen innerhalb der Gebaudestruktur

- o Anl 11
Dampfaushartung mit Heizschlauch und geschlossenem Ende nage

Close End
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Bautechnik

Dampfaushartung mit Dampfauslassventil
Geschlossenes Ende (Closed End)

1. Schlauchliner am Startpunkt positionieren, Steuerband am
Dampfauslassventil fixieren.

3. Dampfaushartung: Medium wird zum Schlauchlinerende
gefuhrt und strémt Gber das Dampfauslassventil in
Inversionsrichtung am Schlauchlinerkopf aus.

"epros®DrainLiner Verfahren" zur Sanierung von schadhaften Schmutzwasser-, Regefall-
und Sammelleitungen innerhalb der Gebaudestruktur

- . : Anlage 12
Dampfaushartung mit Dampfauslassventil und geschlossenem Ende g

Close End
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Bautechnik

Dampfaushartung mit Heizschlauch
und epros®LinerEndCap offenes Ende (Open End)

1. Schlauchliner am Startpunkt positionieren, Steuerband und
Heizschlauch am LinerEndCap fixieren.

| i )

I aE

3. Dampfaushartung: Medium wird zum Schlauchlinerende
geflihrt und strémt im Schlauchliner zuriick. Die Regelung der
Durchflussmenge erfolgt Gber den Auslass an der Inversionstrommel.
Nach der Aushartung wird das LinerEndCap mit Hilfe des Steuerbandes
vom Linerende abgezogen.

"epros®DrainLiner Verfahren" zur Sanierung von schadhaften Schmutzwasser-, Regefall-
und Sammelleitungen innerhalb der Gebaudestruktur

Dampfaushartung mit Heizschlauch, LinerEndCap und offenem Ende
Open End

Anlage 13
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Bautechnik

Dampfaushartung mit Dampfauslassventil
und epros®LinerEndCap offenes Ende (Open End)

O
! == ‘_ﬁ%‘

1. Schlauchliner am Startpunkt positionieren, Steuerband am

Dampfauslassventil fixieren.

Ll

- il {1

2. Inversion des Schlauchliners.

3. Dampfaushartung: Medium wird zum Schlauchlinerende

gefiihrt und strémt Gber das Dampfauslassventil in Inversionsrichtung am
LinerEndCap aus. Nach der Aushartung wird das LinerEndCap mit Hilfe des

Steuerbandes vom Linerende abgezogen.

"epros®DrainLiner Verfahren" zur Sanierung von schadhaften Schmutzwasser-, Regefall-
und Sammelleitungen innerhalb der Gebaudestruktur

Dampfaushartung mit Dampfauslassventil, LinerEndCap und offenem Ende
Open End

Anlage 14
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Bautechnik

Dampfaushartung mit Heizschlauch
und Kalibrierschlauch
1 von 2 Offenes Ende (Open End), Kalibrierschlauch nachtraglich

*|

1. Schlauchliner am Startpunkt positionieren.

2. Inversion des Schlauchliners mit offenem Ende (Open End).

-y
| guli T

=

einflihren und am Startpunkt positionieren.

3. Schlauchliner vom Inversionsstutzen trennen, Kalibrierschlauch

"epros®DrainLiner Verfahren" zur Sanierung von schadhaften Schmutzwasser-, Regefall-
und Sammelleitungen innerhalb der Gebaudestruktur

Dampfaushartung mit Heizschlauch, Kalibrierschlauch nachtraglich inversiert offenen Ende
Open End
Seite 1 von 2

Anlage 15
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Bautechnik

Dampfaushartung mit Heizschlauch
und Kalibrierschlauch
2 von 2 Offenes Ende (Open End), Kalibrierschlauch nachtraglich

|

4. Kalibrierschlauch in den Schlauchliner inversieren. Fir
Aushartung den Heizschlauch mit inversieren. Das Steuerband und den
Heizschlauch an den Kalibrierschlauchkopf einbinden.

5. Aushartung mit Kalibrierschlauch: Medium wird mittels dem Heizschlauch zum
Kalibrierschlauchende gefiihrt und strémt im Schlauchliner zurick.
Die Regelung der Durchflussmenge erfolgt Gber den Auslass an der
Inversionstrommel.

"epros®DrainLiner Verfahren" zur Sanierung von schadhaften Schmutzwasser-, Regefall-
und Sammelleitungen innerhalb der Gebaudestruktur

Dampfaushartung mit Heizschlauch, Kalibrierschlauch nachtraglich inversiert offenen Ende Anlage 16

Open End
Seite 2 von 2
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Bautechnik

Dampfaushartung mit Dampfauslassventil
und Kalibrierschlauch
1 von 2 Offenes Ende (Open End), Kalibrierschlauch nachtraglich

E_.‘ : '-I L=t

)

1. Schlauchliner am Startpunkt positionieren.

3. Schlauchliner vom Inversionsstutzen trennen, Kalibrierschlauch
einfihren und am Startpunkt positionieren.

"epros®DrainLiner Verfahren" zur Sanierung von schadhaften Schmutzwasser-, Regefall-
und Sammelleitungen innerhalb der Gebaudestruktur

Dampfaushartung mit Dampfauslassventil, Kalibrierschlauch nachtréglich inversiert Anlage 17

offenen Ende
Open End, Seite 1 von 2
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Bautechnik

Dampfaushartung mit Dampfauslassventil
und Kalibrierschlauch
2 von 2 Offenes Ende (Open End), Kalibrierschlauch nachtréglich

4. Kalibrierschlauch in den Schlauchliner inversieren. Das Dampfauslassventil
mit dem Kalibrierschlauch einbinden und das Steuerband mit dem
Dampfauslassventil verbinden.

bt

5. Aushartung mit Kalibrierschlauch: Medium wird zum
Kalibrierschlauchende gefiihrt und strémt Gber das
Dampfauslassventil in Inversionsrichtung aus.

"epros®DrainLiner Verfahren" zur Sanierung von schadhaften Schmutzwasser-, Regefall-
und Sammelleitungen innerhalb der Gebaudestruktur

Dampfaushartung mit Dampfauslassventil, Kalibrierschlauch nachtréglich inversiert Anlage 18

offenen Ende
Open End, Seite 2 von 2
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Bautechnik

Dampfaushartung mit Heizschlauch
und Kalibrierschlauch Offenes Ende (Open End), Kalibrierschlauch gleichzeitig

Y

1. Schlauchliner mit Kalibrierschlauch am Startpunkt positionieren

ui‘ Il - |_i_

Tl

3.  Aushértung mit Kalibrierschlauch: Medium wird mittels dem Heizschlauch zum
Kalibrierschlauchende gefiihrt und strémt im Schlauchliner zuriick.
Die Regelung der Durchflussmenge erfolgt Giber den Auslass an der
Inversionstrommel.

"epros®DrainLiner Verfahren" zur Sanierung von schadhaften Schmutzwasser-, Regefall-
und Sammelleitungen innerhalb der Gebaudestruktur

Dampfaushartung mit Heizschlauch, Kalibrierschlauch gleichzeitig inversiert offenen Ende Anlage 19

Open End
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Bautechnik

Dampfaushartung mit Dampfauslassventil
und Kalibrierschlauch Offenes Ende (Open End), Kalibrierschlauch gleichzeitig

1. Schlauchliner mit Kalibrierschlauch am Startpunkt positionieren

J : N
2. Schlauchliner mit Kalibrierschlauch gleichzeitig inversieren

15

3.  Aushartung mit Kalibrierschlauch: Medium wird zum
Kalibrierschlauchende und stromt Gber das Dampfauslassventil in
Inversionsrichtung aus.

"epros®DrainLiner Verfahren" zur Sanierung von schadhaften Schmutzwasser-, Regefall-
und Sammelleitungen innerhalb der Gebaudestruktur

Dampfaushartung mit Dampfauslassventil, Kalibrierschlauch gleichzeitig inversiert offenen Anlage 20

Ende
Open End
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far
Bautechnik

epros®DrainLCR-B System
mit der "epros®DrainLCR B oder S Hutmanschette"
Installationsprozess

LCR-B Packer einschieben in das Fallrohr:

Der flexible LCRB Packer kann durch 45°
Bbgen bis zum Schaden geschoben
werden.

Im Seitenanschluss befindet sich eine
Kamera, welche beim Positionierprozess
behilflich ist.

[

LCR-B Packer positionieren

Zum leichteren Positionieren wird der LCR-
B- Packer Uber den Abzweig hinweg
geschoben und gleichzeitig die Hucht der
LCR-B-Hutmanschette mit dem Abzweig
gesucht.

Endgiltige Positionierung des LCRB
Packers

Mit dem Hochziehen und Drehen des LCR-
B Packers wird die Miindung der LCRB
Hutmanschette in den Abzweig zentrisch
positioniert.

"epros®DrainLiner Verfahren" zur Sanierung von schadhaften Schmutzwasser-, Regefall-
und Sammelleitungen innerhalb der Gebaudestruktur

epros®DrainLCR-B
Installationsprozess Seite 1 von 2

Anlage 21
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Bautechnik

epros®DrainLCR-B System
mit der "epros®DrainLCR B oder S Hutmanschette"
Installationsprozess

Installation der LCR- B Hutmanschette

Unter Beobachtung mit der Kamera im
Seitenanschluss wird der
Inversionsvorgang gestartet.

Der Inversionsvorgang ist vollzogen mit
dem wollstandigen Umstilpen der LCRB
Hutmanschette.

Die LCRB Steuerbox wird auf den

gewlinschten Aushéartedruck eingestellt.

Dampfaushértung:

[

Mit dem Dampfdruck Regelventil der
epros®SteamGen V3 oder V6
Dampfanlage, langsam und kontinuierlich
Dampf dem Luftaushértedruck hinzuftigen,
bis die Temperatur von max. 100 °C
erreicht wird. Achtung: durch die Zugabe
von Dampf wird der Druck erhodht. Daher
den Luftdruck reduzieren. Die Temperatur
fur die gesamte Aushartezeit
aufrechthalten. Nach Beendigung der
Aushértephase, den Dampfdruck Regler
komplett schlieBen und mittels Druckluft
den Packer (Sanierung) fir ca. 15 Minuten
kahlen.

Entfernen des LCR- B Packers

Mittels der in die LCR-Steuerbox
integrierten Vakuumpumpe wird die Luft
aus dem LCRB Packer entfernt. Durch
diesen Vorgang lasst sich der LCRB

herausnehmen.

Packer vollstandig von der LCRB '
Hutmanschette trennen und \

Nach Gebrauch ist der Packer zu reinigen
und auf Beschadigungen zu Uberpriifen.

"epros®DrainLiner Verfahren" zur Sanierung von schadhaften Schmutzwasser-, Regefall-
und Sammelleitungen innerhalb der Gebaudestruktur

epros®DrainLCR-B
Installationsprozess Seite 2 von 2

Anlage 22
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Deutsches
Institut

4 DIBt
Bautechnik

Vakuumanlage
Platz zum Abwickeln
des Schlauchliners
\ Lager-
\ flache
/
Arbeits-
flache
Zum
dosieren
und
mischen
Z des
- Harzes
//
/
/
A
A \
Impragnier- \Lager,-
tisch bzw.
mit Walz- Arbeits-
anlage flache
"epros®DrainLiner Verfahren" zur Sanierung von schadhaften Schmutzwasser-, Regefall-
und Sammelleitungen innerhalb der Gebaudestruktur
Einbauvorschlag fir LKW bzw. Hanger Anlage 23
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Deutsches
Institut

far
Bautechnik

Inversions- und Aushartedrucke
epros®DrainSteamLiner (PP)

min. max. m %
Durchmesser Wanddicke Invers@druck Inveeruck Aush.artedruck Aush.artedruck ﬁ Harzmenge
Diameter Wall thickness Inversion Inversion Pe' 10°C ?e' 80°C Au§hanedruck Resin amount
pressure pressure Curing pressure | Curing pressure | Curing pressure
at 50 °F at 176 °F
Gallon
(Us)/
mm | inch | mm | inch | bar psi bar psi bar psi bar psi bar psi |Liter/m| feet
100 4 3 012 04 58 14 203 | 063 9,1 042 6,1 07 102 1,1 0,09
100 4 45 0.18 06 8,7 2.1 305 | 095 | 137 | 083 9.1 105 | 152 16 0,13
125 5 3 0.12 04 58 14 203 | 068 9.1 042 6,1 07 10,2 14 0.1
125 5 45 0.18 06 8,7 2.1 305 | 095 | 137 | 083 9,1 105 | 152 2 0,16
150 6 3 012 04 58 14 203 | 063 9.1 042 6,1 07 102 16 0,13
150 6 45 018 06 8,7 2.1 305 | 095 | 137 | 083 91 105 | 152 23 0,19
150 6 6 0.24 08 16 28 406 | 126 | 183 | 084 | 122 14 20,3 3.1 025
200 8 g 012 03 44 1.1 160 | 050 72 0,33 48 055 | 80 2.1 017
200 8 45 0,18 05 73 16 232 | 072 | 104 | 048 7.0 08 11,6 3.1 0,25
200 8 6 024 06 8.7 2.1 305 | 095 | 137 | 083 9.1 105 | 152 41 033
"epros®DrainLiner Verfahren" zur Sanierung von schadhaften Schmutzwasser-, Regefall-
und Sammelleitungen innerhalb der Gebaudestruktur
epros®DrainSteamLiner (PP) Anlage 24
Einbaudriicke
Z64705.12 1.42.3-15/10
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Deutsches
Institut

far
Bautechnik

Inversions- und Aushartedrucke

epros®DrainFlexLiner
Durchmesser Wanddike  |mn. Inversionsdruc| mex. Inversiondruck | bei 10 °C  Curing|beiB0°C  Curing| mex Awshéredrck| Harzmenge Resn
Diameter Vallthicness | Inversion pressure | Inversion pressure |pressure atb0| pressue  at | Cuingpressue amourt
g i76°F

Galbn

5)/
mm ch | Mm | inch bar i3] bar P bar P bar 1] bar i | Liegym | et
100 - 3 012 032 | 46 112 | 162 [ 040 58 | 02 39 [ 045 | 65 11 009
100 - 45 018 | 048 | 70 168 | 244 [ 060 88 | 040 58 | 067 | 97 18 013
125 5 3 012 [ 032 ( 46 19 | 162 | 040 58 | 020 39 [ 045 | 65 14 ol
1% 5 45 018 [F048 | 70 168 | 244 | 060 88 | 040 58 |eEY 97 2 016
150 6 3 012 | 032 | 46 112 | 162 [ 040 58 | 02 39 | 045 | 65 16 013
150 6 45 018 | 048 | 70 168 | 244 | 060 g8 | 040 58 06T | 97 23 019
150 6 024 | 068 | 93 228 | 325 | 081 | 17 [ 04 18 [O80 130 |aiN 025
200 8 012 | 028 | 35 088 | 128 | 032 | 46 | 02 31 (O3S 51 S 017
00 8 45 018 | 040 | 58 128 | 186 | 046 67 | 031 45 | 051 | T4 3l 025
200 8 6 024 | 048 | 70 168 | 244 | 060 88 | 040 58 [HO6fY 97 41 1 033

"epros®DrainLiner Verfahren" zur Sanierung von schadhaften Schmutzwasser-, Regefall-
und Sammelleitungen innerhalb der Gebaudestruktur
Anlage 25

epros®DrainFlexLiner
Einbaudriicke
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Bautechnik

Anwendungshinweise: epros®DrainPlusLiner mit 9 % UntermaB
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Bautechnik

Anwendungshinweise: epros®DrainPlusLiner mit 18 % UntermaB
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Anwendungshinweise: epros®DrainPlusLiner mit 10 % UntermaB
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epros®DrainPlusLiner TPU
mit 10 % Untermaf}
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung

Nr. Z-42.3-488 vom 20. August 2012

Deutsches
Institut

far

Bautechnik

Herstellungsprotokoll Inliner

Projektdaten

Sanlerungsfahrzeus
Bauvorhaben:
Strasse:
Aufiragpeber:
Sanierung Nr ;

Profitfarm:

Dawm: Baustallen-mr.
PLZ: Ort:

Von Punkt; Bis Punkt:
DN: mm  Lmer Lange:;

Material / Materialverbrauch

Soll-‘Wandstdirke

Tragermaterial (bitte ankreuzen)
eprosfDramFlexLiner Ident.-Nummer, Starke: s mm
eprosfDramSteamLiner (PP) ldent.-Nurmmer,/ Starke: mrn
epros®@DramPlusLinar (TPU) Ident.-Nummer/ Starke: mrmn
eprosfDramPlusliner (PUR) Ident. -Nummer, Starke: / mm
Harzsystem Name/Typbezeichnung :
Basisdaten Fertigungsbedingungen
Angaben zum Harz Soll* Ist Soll* st
Lagertemperatur 15-35'C “C | Impragnienung Vakuum 0.5 bar
Mischungsvernaitnis Walzenabstand 2% 5"+ 2
Harz : Harter ghg) = | —oo— mm
HEB; Tab.11
Mischungstemperatur >10° Temperaturen Umgebung (" C)
Verarbeitungsreit bei Harz {°C)
25°C in Minuten HB: Tab.9
Verbrauch Harter (“C)
Kamponante & (ka)
Verbrauch Liner nach
Kamponente B (Kg) Impragnienung (“C)
Zeiten Start (Uhr) Ende (Uhr)
Summe Verbrauch -
Komponenten A+ B Mischen
Soll; 3 Minuten
Impragnerung
Chargen N Komp, A
Iryersion
Chargen Nr. Komp, B; Wasserbefiilen
Baustallanriickstalimustar: Tragermaterial / Baustellen-
Beschreibung
Harzmischung/ Baustelien-
Beschreibung
Bemerkungen
Datum Unterschrift
"‘-l ‘-\-..'r-l.r.a- !}f‘l‘f‘ _'I"..J.!..",#:"I :-|-|.. 1_- 1‘:‘}-1" -'.L.'.'..'r|“.'i'|r"‘.‘_l:':||.'."\:.[.f'l..lli.l.!. I_Iu\. -_1:.9;'_ ' !'ilf- _Uli:ri-al' ."-l“r.l !'.‘I'n‘[".'{‘:-’ !!‘l:‘r"r"lli z.'-l.:;r-l-'. ‘-1.:u,:'..-.!.'.r-l.<';: r~"|| '|::-r-r'-.'|rr.'-'-| u\.f"'ri.!':l-.
"epros®DrainLiner Verfahren" zur Sanierung von schadhaften Schmutzwasser-, Regefall-
und Sammelleitungen innerhalb der Gebaudestruktur
Anlage 30

Formular Einbauprotokoll Schlauchinliner
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung

Nr. Z-42.3-488 vom 20. August 2012

Deutsches
Institut

far
Bautechnik

| Aushaérteprotokoll Inliner - innerhalb von Gebauden |
Datum:
Bauverhaben:
Auftraggeber:
Leitung: Anlagenbediener:
Anlage: 1. Messung um Uhr
Zuordnung der Melipunkte
a Lufttemperatur “C
b Dampf Mischtemperatur °C
c Aushartedruck bar
Uhr °C Position Bemerkung
1 Zeit / Temp. | Messpunkt:
2 Zeit / Temp. | Messpunkt:
3 Zeit / Temp. | Messpunkt:
4 Zeit | Temp. / Messpunkt:
5 Zeit / Temp. / Messpunkt:
6 Zeit / Temp, | Messpunkt:
7 Zeit / Temp. /| Messpunki:
8 Zeit / Temp. [ Messpunkt:
9 Zeit / Temp. /| Messpunkt:
10 Zeit / Temp. / Messpunkt:
11 Zeit / Temp, / Messpunkt:
12 Zeit / Temp. [ Messpunkt:
13 Zeit / Temp. / Messpunkt:
14 Zeit / Temp. / Messpunkl:
15 Zeit / Temp. / Messpunkt:
16 Zeit / Temp. / Messpunkt:
17 Zeit / Temp. / Messpunkt:
18 Zeit / Temp. / Messpunkt:
19 Zeit f Temp. / Messpunkt:
20 Zeit / Temp. / Messpunkt:
21 Zeit | Temp. / Messpunkt:
22 Zeit | Temp. / Messpunkt:
23 Zeit / Temp. / Messpunkt:
24 Zeit | Temp. / Messpunkt:
25 Zeit / Temp. / Messpunkt:
26 Zeit / Temp. / Messpunkt:
27 Zeit / Temp. / Messpunki:
28 Zeit / Temp. | Messpunkt:
29 Zeit / Temp. / Messpunkt:
30 Zeit / Temp. / Messpunkt:
"epros®DrainLiner Verfahren" zur Sanierung von schadhaften Schmutzwasser-, Regefall-
und Sammelleitungen innerhalb der Gebaudestruktur
Anlage 31
Formular
Ausharteprotokoll Schlauchinliner
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches
Nr. Z-42.3-488 vom 20. August 2012 |n5‘tl’;l:_lt
ir

Bautechnik

Einbauprotokoll Inliner - innerhalb von Gebduden

Sanierfahrzeug: D : Baustellen-Nr,:
Bauvorhaben:
Strasse:
Auftraggeber:
Sanierung Nr.: von Punkt nach Punkt
Eingebaute Wandstirke: mm
DN: mm Leitungskinge: m

Inversionsverfahren mittels Inversionstrommel:

Inversionsdruck: bar
Aushértedruck: bar
geschlossenes Ende mit Hel hi h (Zirkulation)

Helzschlauch (Zirkulation) und Kalibrierschlauch

Dampfausiassventil mit Kalbrierschlauch

Oo0oon

Dampfauslassventil mit LinerEndCap

Grund vorhanden? Ja D D neln
Preliner inversien? ja D D nein

Kalibrierschlauch verwendet? ja D D nein

Aushirteverfahren - Dampf:

Aushartung von Uhr bis Uhr Kontrolle Name:

Abkiikl

g von Uhr bis Uhr Kontrolle Name:

Entnahmeposition:

Probeentnahme sus Positions Nr.: Wandauschnitt

Stitzrohr D

[Unterschrift : V, twortlicher (Baufiihrer): Duat

"epros®DrainLiner Verfahren" zur Sanierung von schadhaften Schmutzwasser-, Regefall-
und Sammelleitungen innerhalb der Gebaudestruktur

Formular Anlage 32

Einbauprotokoll Schlauchliner
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches
Nr. Z-42.3-488 vom 20. August 2012 lnstl‘;gt
ir

Bautechnik

Einbau- und Herstellungsprotokoll LCR - System

Seite 1 von 2
Bericht Nr.
Trelleborg epros LCR- Liner LCR-B - Huttmanschette
LCR-S - Huttmanschette

BaumafRnahme:

Auftraggeber: Auftragnehmer:

StraRe: Strafe:

Ort: Ort:

Ansprechpartner; Ansprechpartner:

Ausfiihrende Personen:

Leitungsdaten:

Hauptleitung Seitenanschluf}

Kanalart: Kanalart:

Leitungsnummer: Anschlufnr.:

Zugangspunkt (A): Station: m

Zugangspunkt (B): Position: Uhr

Rohrart/Material: DN:

DN

Vorbereitung:

Verkehrssicherrung: ja-nein Vorbefahrung: ja - nein

Arbeitssicherung: ja - nein Frasen: ja-nein

Leitung gereinigt: ja-nein Nachreinigen: ja-nein

Durchmesser Uberprift: ja-nein Wasserhaltung: ja-nein
"epros®DrainLiner Verfahren" zur Sanierung von schadhaften Schmutzwasser-, Regefall-
und Sammelleitungen innerhalb der Gebaudestruktur

Anlage 33

Formular
Einbauprotokoll LCR System
Seite 1 von 2
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-42.3-488 vom 20. August 2012

Deutsches
Institut

far
Bautechnik

Einbau- und Herstellungsprotokoll LCR - System
Seite 2von 2
Einbaubedingungen:
Tragermaterial:
Lieferant; Bezeichnung:
Temperatur: SeitenanschluRlange: cm
Charge: Wandstarke: mm
Harz:
Lieferant: Harztyp:
Harzmenge Liter
Mischungsverhaltnis (Volumenverhiltnis Komp, A/ Komp. B
Komponente A: Charge A: Liter
Komponente B: Charge B: Liter
Einbau:
Packersystem: Anpressdruck: bar
Aushartedruck: bar
Aussentemperatur: Kanalinnentemp.: °C
Verarbeitungszeit: Soll max.: Ist: min
Aushdrtungszeit:  Soll min.: Ist: min
Dokumentation:
Nacharbeiten: ja-nein
TV- Abnahme: ja - nein
Abbau Wasserhaltung: ja - nein
Sanierungsziel erreicht: ja - nein
Dichtheitspriifung erfolgt: ja-nein
Bemerkungen:
Datum: Unterschrift:
"epros®DrainLiner Verfahren" zur Sanierung von schadhaften Schmutzwasser-, Regefall-
und Sammelleitungen innerhalb der Gebaudestruktur
Anlage 34
Formular
Einbauprotokoll LCR System
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-42.3-488 vom 20. August 2012

Deutsches
Institut

Bautechnik

far

O Erstpriifung O\ wiederholun gsp riifungJ 2u PriffberichtNr.:
Angaben zur Probenentnahme
Bestatigung der Probenentnahme Bestatigung der Probenentnahme
P ———— {ausfiihrende Firma / Bauleitung) (Bauherr / Bauleitung)
Datum Druckbuchstaben Unterschrift Druckbuchstaben Unterschrift
Probenidentifikation
Auftraggeber Materialprifung Liner-Material-ID
Bauherr Lénge des Liners
Bauvorhaben Haltungsbezeichnung
Ausflhrende Firma Probenbezeichnung
Linerhersteller Einbaudatum
Harztyp | OHCB0 O HC120 Hatung Endechacht | ZW-Schacht
0 DrainFlexLliner
Tragermaterial | O DrainPlusLiner e 60e 0 0 0
O DrainSteamLinar
Schatal Kamgtar sane
Rohrgeometrie Kreis DN.......coovvenees Entnahmepasition : o‘ o
Beschichtungistintegraler .
Bestandteildes Liners | 2 © "M
Durchzufiihrende Priifungen (durchden AG anzukreuzen)
DDK (DSC) (Standardprufung)
D - DDK {DSC) Prufung bei EP_Systemen nach DIN 53765 und Abschnitt 3.5 der ZTV Materialprifung
EI - Mikroskopische Bestimmung des Laminataufbaus
0 Dichtemessung in Anlehnung an DINEN S0 11831
Materialidentifikation (optional)
D Spektralanalyse in Anlehnungan DIN 55673, DIN EN 1767 und Abs chnitt 3.6 der ZTVMaterialprifung
E] Kalzinierungsverfahren in Anlehnung an DIN EN IS0 1172 und Abschnitt 3.7 der ZTV Materialpnifung
Bemerkungen
"epros®DrainLiner Verfahren" zur Sanierung von schadhaften Schmutzwasser-, Regefall-
und Sammelleitungen innerhalb der Gebaudestruktur
Anlage 35
Formular
Probenbegleitschein
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