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| ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

1 Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbarkeit
des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

2 Sofern in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Anforderungen an die besondere
Sachkunde und Erfahrung der mit der Herstellung von Bauprodukten und Bauarten
betrauten Personen nach den § 17 Abs.5 Musterbauordnung entsprechenden Lander-
regelungen gestellt werden, ist zu beachten, dass diese Sachkunde und Erfahrung auch
durch gleichwertige Nachweise anderer Mitgliedstaaten der Europaischen Union belegt
werden kann. Dies gilt ggf. auch fir im Rahmen des Abkommens (ber den Europaischen
Wirtschaftsraum (EWR) oder anderer bilateraler Abkommen vorgelegte gleichwertige Nach-

weise.

3 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fir die Durchfihrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen.

4 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbe-

sondere privater Schutzrechte, erteilt.

5 Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter gehen-
der Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw. Anwender des
Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Ver-
fugung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behdrden
Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfligung zu stellen.

6 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fiir Bau-
technik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften diirfen der allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung miissen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik nicht geprifte Uber-
setzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

7 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der

allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtraglich ergénzt und geéandert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.
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| BESONDERE BESTIMMUNGEN
1 Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand sind Anlagen zur Behandlung von Kompressorenkondensaten aus
Verdichtern bestimmter Bauarten vom Typ OWAMAT in verschiedenen BaugréRen (nach-
folgend als Anlagen bezeichnet). Sie bewirken die Trennung von Kompressorendlen von
Kompressorenkondensaten. Die Anlagen sind zur Aufstellung in Gebduden vorgesehen. Der
Aufbau der Anlagen entspricht den Angaben der Anlage 1.

Das Ablaufwasser ist zur Einleitung in die oOffentlichen Entwasserungsanlagen bestimmt.
Soweit das Ablaufwasser in ein Gewasser eingeleitet werden soll, ist dies im Einzelfall nur
moglich nach Klarung der Zulassigkeit einer solchen Einleitung bzw. der ggf. erforderlichen
zuséatzlichen Anforderungen mit der 6rtlich zustandigen Wasserbehorde.

Mit dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung werden neben den bauaufsichtlichen
auch die wasserrechtlichen Anforderungen im Sinne der Verordnungen der Lander zur Fest-
stellung der wasserrechtlichen Eignung von Bauprodukten und Bauarten durch Nachweise
nach den Landesbauordnungen (WasBauPVO) erfiillt.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Prif- oder Genehmigungs-
vorbehalte anderer Rechtsbereiche (z. B. Gesetze und Verordnungen zur Umsetzung der
europaischen Niederspannungsrichtlinie, EMV-Richtlinie oder Richtlinie fir Gerate und
Schutzsysteme zur bestimmungsgemalen Verwendung in explosionsgefahrdeten
Bereichen) erteilt.

2 Bestimmungen fiir das Bauprodukt

21 Eigenschaften und Aufbau der Abscheider

Die Anlagen wurden entsprechend den Zulassungsgrundsatzen des DIBt fir "Anlagen zur
Behandlung von Kompressorenkondensaten" — Fassung Juli 2004 — beurteilt. Dabei wurde
im Ablaufwasser die Kohlenwasserstoffkonzentration < 20 mg/l eingehalten.

Die Anlagen der Typen OWAMAT 1, 2, 4, 5R, 6 und 8 bestehen aus jeweils einer Behélter-
einheit, in die bei Typ 1 eine Filtereinheit, bei Typ 2, 4 und 5R ein Schmutzauffangbehalter
und eine Filtereinheit und bei den Typen 6 und 8 ein Schmutzauffangbehalter und zwei in
Reihe geschaltete Filtereinheiten integriert sind.

Die Filtereinheiten bestehen jeweils aus einem oleophilen Vorfilter, sowie einem bzw. bei
den Typen 6 und 8 zwei Aktivkohlefiltern.

Die Behalter der Anlagen bestehen aus Kunststoff mit beim DIBt hinterlegten Eigenschaften.

Die oleophilen Vorfilter und die Aktivkohlefilter entsprechen hinsichtlich ihrer Zusammen-
setzung und Eigenschaften den beim DIBt hinterlegten Spezifikationen.

Im Ubrigen entsprechen die Anlagen hinsichtlich der Gestaltung, der verwendeten Werk-
stoffe und der MalRe den Angaben der Anlagen 2 bis 15 und 20.

2.2 Herstellung und Kennzeichnung

221 Herstellung
Die Anlagen sind werkmafig herzustellen.

Die Behalter aus Kunststoff sind durch Rotationssintern aus den beim DIBt hinterlegten und
mit Handelsname und Kennwerten genauer bezeichneten Formmassen herzustellen.

Der oleophile Vorfilter und die Aktivkohlefilter miissen den beim DIBt hinterlegten Spezifika-
tionen entsprechen und dirfen nur in den dem DIBt benannten Werken hergestellt werden.

Alle anderen Einbauteile sind nach den Angaben des Antragstellers herzustellen und einzu-
bauen.

Z46088.12 1.54.5-24/89-5
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2.2.2

2.3
2.31

2.3.2

Z46088.12

Kennzeichnung

Die Anlagen miissen vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach
den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lander gekennzeichnet werden. Die
Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 erfullt sind.
Darlber hinaus sind die Anlagen an einer nach dem Einbau einsehbaren Stelle vom Her-
steller mit folgenden Angaben zu kennzeichnen:

Typenbezeichnung
Herstelljahr
Fabrikationsnummer

Zudem sind die oleophilen Vorfilter und die Aktivkohlefilter mindestens mit der Typbe-
zeichnung des Gerates und des Behalters zu kennzeichnen, in den sie einzubauen sind.
Ubereinstimmungsnachweis

Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Anlage mit den Bestimmungen dieser allge-
meinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fiir jedes Herstellwerk mit einer Ubereinstim-
mungserklarung des Herstellers auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle
erfolgen. Die Ubereinstimmungserklarung hat der Hersteller durch Kennzeichnung der
Abscheideranlagen mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) gemaR 2.2.2 unter Hin-
weis auf den Verwendungszweck abzugeben.

Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durchzu-
fuhren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzunehmende
kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicherstellt, dass die
von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgeflihrten Malf3-
nahmen einschlief3en.

— Beschreibung und Uberpriifung der Ausgangsmaterialien und der Bauteile:

Die Ubereinstimmung der zugelieferten Materialien und Bauteile mit den Bestimmungen
dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist durch Werksbescheinigungen "2.1"
nach DIN EN 10204 durch die Lieferer nachzuweisen und die Lieferpapiere bei jeder
Lieferung auf Ubereinstimmung mit der Bestellung zu kontrollieren.

— Kontrollen und Prifungen, die wahrend der Herstellung durchzufuhren sind:

— Alle eigengefertigten Bauteile und Baugruppen sind auf Maf3haltigkeit und, soweit erfor-
derlich, auf Funktionsfahigkeit zu prifen.

— Kontrollen und Priifungen, die an der fertigen Anlage durchzufiihren sind:
e Jede Anlage ist auf Vollstandigkeit der Bauteile zu prifen.
e Jede Anlage ist auf Dichtheit zu prifen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen mussen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
— Art der Kontrolle oder Priifung

— Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile

— Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den Anfor-
derungen

— Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

1.54.5-24/89-5
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Die Aufzeichnungen sind mindestens finf Jahre aufzubewahren. Sie sind dem Deutschen
Institut fir Bautechnik, der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehtrde oder der zustandigen
Wasserbehorde auf Verlangen vorzulegen.

Bei ungenigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen Maf-
nahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen nicht
entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden ausge-
schlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch moglich und zum
Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich zu
wiederholen.

3 Bestimmungen fiir die abwassertechnische Bemessung

Hinsichtlich der maximalen Verdichteranschlussleistung sind die Leistungsangaben (Ver-
dichtertyp, Verdichterleistung, verwendete Olsorte) gemaR den Angaben der Anlage 19
zugrunde zu legen.

4 Bestimmungen fiir den Einbau und Inbetriebnahme

4.1 Allgemeines
Jeder Anlage ist eine Einbau- und Inbetriebnahmeanleitung, die inhaltlich mindestens den
Angaben der Anlagen 16 und 17 entspricht, beizuflgen.

4.2 Einbau
Fur den Einbau ist die Einbauanleitung des Herstellers anzuwenden.

Der Einbau ist nur von solchen Firmen durchzuflihren, die lber Personal mit der notwen-
digen Qualifikation und Uber die technische Ausristung verfugen.

Es sind geeignete MalRnahmen zu treffen, die verhindern, dass wassergefahrdende Stoffe,
die aus der Anlage austreten kdnnen, in den Untergrund, ein Gewasser oder in die Kanali-
sation gelangen.

Die Anlage muss waagerecht aufgestellt werden.
Der Einbau ist wie folgt vorzunehmen:

- Anschluss der Kondensatanfallstellen am Kondensateintritt der Druckentlastungs-
kammer,

- Anschluss des Wasserauslaufes der Anlage an die Kanalisation. Im Ubrigen gilt fiir den
abwasserseitigen Anschluss DIN EN 12056 in Verbindung mit DIN 1986-1002,

- Anschluss des Ol-Auffangbehélters am Ol-Ablauf,

- Einbau der Filtereinheiten entsprechend den Angaben der Anlage 18 und der Einbau-
anleitung des Herstellers,

— Befiillung der Behalter mit Wasser vor der Inbetriebnahme.

4.3 Inbetriebnahme
431 Allgemeines

Die Inbetriebnahme ist vom Hersteller oder durch sachkundige Personen® entsprechend der
Inbetriebnahmeanleitung durchzufiihren.

DIN EN 12056:2001-01 Schwerkraftentwasserungsanlagen innerhalb von Gebauden — Teil 1: Allgemeine

und Ausfiihrungsanforderungen
DIN 1986-100:2008-05 Entwéasserungsanlagen fur Gebaude und Grundstiicke — Teil 100: Bestimmungen in
Verbindung mit DIN EN 752 und DIN EN 12056
Als "sachkundig" werden Personen des Betreibers oder beauftragter Dritter angesehen, die auf Grund ihrer
Ausbildung, ihrer Kenntnisse und ihrer durch praktische Tatigkeit gewonnenen Erfahrungen sicherstellen, dass sie

Z46088.12 1.54.5-24/89-5
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4.3.2 Kontrollen bei Inbetriebnahme
Bei Inbetriebnahme sind folgende Kontrollen durchzufiihren:
— ordnungsgemaler Einbau
— Sichtkontrolle der Anschlisse auf Dichtheit
— einwandfreie Lage der Filter

Die Kontrollen bei Inbetriebnahme sind aufzuzeichnen und 5 Jahre vom Betreiber aufzu-
bewahren.

4.3.3 Einweisung des Betreibers
Der Betreiber ist bei Inbetriebnahme in den Betrieb und die Wartung der Anlage einzu-

weisen.
5 Bestimmungen fiir Betrieb und Wartung
5.1 Allgemeines

Die Funktionsfahigkeit der Anlagen kann nur dauerhaft sichergestellt werden, wenn Betrieb
und Wartung entsprechend den nachfolgenden Bestimmungen durchgefihrt wird:

Jeder Anlage ist eine Betriebs- und Wartungsanleitung, die inhaltlich mindestens den
Angaben der Anlagen 17 bis 18 entspricht und ein Betriebstagebuch zum Eintrag der Kon-
trollen und Wartungen beizufugen.

Fur Betrieb und Wartung ist die Betriebs- und Wartungsanleitung des Herstellers zu
beachten.

Bei allen Arbeiten im Rahmen der Eigenkontrolle und Wartung der Anlagen sind die ein-
schlagigen arbeitsschutzrechtlichen Bestimmungen einzuhalten.

Landesrechtliche Bestimmungen zur Eigenkontrolle und Wartung der Anlagen (Art und
Umfang der Tatigkeiten, erforderliche Qualifikation zur Durchfiihrung der Tatigkeiten) bleiben
unberiihrt.

5.2 Betrieb

Ein Austausch der Filtereinheit muss mindestens dann erfolgen, wenn eine Tribungs-
messung des Abwassers dies erforderlich macht.

Der Austausch der Filter muss gemal der Betriebsanleitung des Herstellers erfolgen.
Im Falle einer Stérung ist entsprechend der Betriebsanleitung des Herstellers vorzugehen.

Es ist ein Betriebstagebuch zu fiihren, in dem die jeweiligen Zeitpunkte und Ergebnisse der
durchgefiihrten Kontrollen und Wartungen, die Entsorgung entnommener Inhaltsstoffe sowie
die Beseitigung eventuell festgestellter Mangel zu dokumentieren sind.

Betriebstagebuch und Wartungsberichte sind vom Betreiber aufzubewahren und auf Ver-
langen den ortlich zustéandigen Aufsichtsbehdrden oder den Betreibern der nachgeschalteten
kommunalen Abwasseranlagen vorzulegen.

5.3 MaBnahmen zur Eigenkontrolle und Wartung

Im Rahmen der Eigenkontrolle und Wartung der Anlage sind mindestens folgende Maf-
nahmen durchzufuhren:

5.3.1 Eigenkontrolle
5.3.1.1 Allgemeines

Die Eigenkontrolle ist vom Betreiber oder durch eine sachkundige Person durchzufthren und
zu dokumentieren.

Eigenkontrollen und Wartungen an Anlagen zur Behandlung von Kompressorenkondensaten sachgerecht
durchfiihren.

Z46088.12 1.54.5-24/89-5
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5.3.1.2 Waochentliche Kontrollen

Am Probenahmeventil ist eine Probe zu entnehmen und auf die Abwasserqualitat zu kontrol-
lieren, indem die Tribung der Probe mit der Referenztribung augenscheinlich verglichen
wird. Bei gleicher oder starkerer Tribung der Probe sind die Filter zu wechseln.

5.3.1.3 Monatliche Kontrollen

Der Behalterflllstand des Auffangbehalters flir das Altdl ist zu kontrollieren. Sofern der Fiill-
stand % des Fullvolumens erreicht hat, ist dieser gegen einen leeren Behélter auszu-
tauschen.

5.3.2 Wartung

Die Anlage ist halbjahrlich entsprechend den Vorgaben des Herstellers durch eine sach-
kundige Person zu warten. Neben den MaRnahmen der Eigenkontrolle sind dabei folgende
Arbeiten durchzufihren:

— ggf. Austausch der Filter,
— Entleerung und Reinigung des Schmutzauffangbehalters, soweit vorhanden,
— Komplettreinigung, soweit erforderlich,

— Kontrolle der Vollstédndigkeit und der Plausibilitadt der Aufzeichnungen im Betriebs-
tagebuch.

Die Feststellungen und durchgefiihrten Arbeiten sind in einem Wartungsbericht zu erfassen
und zu bewerten.

5.3.3 Entsorgung

Ausgetauschte oleophile Vorfilter und Aktivkohlefilter, der Inhalt des Schmutzauffang-
behalters sowie das Altdl sind ordnungsgeman zu entsorgen. Hierzu sind die Angaben des
Herstellers zu beachten.

Auf die Beachtung der abfallrechtlichen Bestimmungen bei der Entsorgung der aus der
Anlage entnommenen Stoffe wird hingewiesen.

Christian Herold
Referatsleiter Beglaubigt

Z46088.12 1.54.5-24/89-5
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O6wWAMAT 1 (:)WAMAT 2 OWAMAT 6
OWAMAT 4 OWAMAT 8
OWAMAT 5R

1 Kondensateintritt 4 Uberlaufrohr 8 Wasserauslauf

2 Druckentlastungs- und 5 Niveaumelder 9 Olliberlauf, hdhenverstellbar
Gerduschdampfungskammer 6 oleophiler Vorfilter 10 Probeentnahme-Ventil

3 Schmutzauffangbehélter 7 Aktivkohlefilter

1.1 Funktionsbeschreibung OWAMAT 1

Das dlhaltige Kondensat wird von automatischen Kondensatableitern dem OWAMAT unter Druck zugefiihrt und
flieRt durch den Kondensateinlauf (1) und die Druckentlastungskammer (2) beruhigt in den OWAMAT. Mitgefiihrte
Druckluft wird in der Druckentlastungskammer entspannt und durch eine Aerosolfiltermatte nach auRen abgefinhrt.
Das Kondensat passiert die speziell entwickelte Filtereinheit. Dieser OEKOSORB - Filtereinsatz besteht aus einem
oleophilen Vorfilter (6) und einem Aktivkohle-Adsorber (7) zur Bindung noch vorhandener Restdlbestandteile. Durch
den Wasserauslauf (8) fliet das Wasser aus dem OWAMAT und kann direkt der Kanalisation zugefiihrt werden.

1.2 Funktionsbeschreibung OWAMAT 2, 4, 5R, 6, 8

Das 6élhaltige Kondensat wird von automatischen Kondensatableitern dem OWAMAT unter Druck zugefiihrt und
flieRt durch den Kondensateinlauf (1) und die Druckentlastungskammer (2) beruhigt in den OWAMAT. Mitgefiihrte
Druckluft wird in der Druckentlastungskammer entspannt und durch eine Aerosolfiltermatte nach auRen abgefihrt.
Im Schmutzauffangbehalter (3) sammelt sichder vom Kondensat mitgefiihrte Schmutz. Der Schmutzauffangbehalter
kann dem Gerat entnommen und entleert werden. Nach dem BEKO-Mehrkammer-Prinzip scheidet sich das Ol
durch Auf- und Abstrémung auf der Oberflache ab. Durch den héhenverstellbaren Oltberlauf (9) fliekt es in einen
im Lieferumfang enthaltenen Gberlaufsicheren Ol-Auffangbehélter.

Das so vorgereinigte Kondensat passiert nun die speziell entwickelte Filtereinheit. Dieser OEKOSORB - Filter-
einsatz besteht aus einem oleophilen Vorfilter (6) und einem (bei OWAMAT 2 , 4, 5R) bzw. zwei (bei OWAMAT 6
und 8) in Reihe geschalteten Aktivkohle-Adsorbern (7) zur Bindung noch vorhandener Restdlbestandteile. Durch
den Wasserauslauf (8) fliet das Wasser aus dem OWAMAT und kann direkt der Kanalisation zugefiihrt werden.

Anlage zur Behandlung von Kompressorenkondensat
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2. KONDENSATABLEITUNG UND -ZUFUHRUNG

BEI AUFSTELLUNG DES OL-WASSER-TRENNSYSTEMS OWAMAT IN FROSTGEFAHRDETEN
BEREICHEN, OPTIONALE HEIZUNG NACHRUSTEN (bei OWAMAT 1 nicht méglich)!

2.1 Kondensatableiter an die Kondensatanfallstellen anschliefen.
ACHTUNG! Nurautomatische Ableiter verwenden. Bei Handentwasserung ist die Funktion der Trenn-
anlage nicht gewahrleistet.
Keine zeitgesteuerten Magnetventile einsetzen. Durch das standige Abblasen grol3er
Luftmengen kommt es zu starker Emulsionsbildung.

Es sind vorzugsweise elektronisch niveaugeregelte Ableiter einzusetzen, die ohne Luftverluste arbeiten
und in der Lage sind, das Kondensat auf ein héheres Niveau zu férdern.

2.2 Kondensatsammel- und Kondensatzulaufleitung mit mind. G 1" mit leichtem Gefalle (mind.1 %) zum
OWAMAT an der Wand oberhalb des Kondensat-Anschlussadapters des OWAMAT verlegen (Héhe
ca. 1,50 m). Ablassleitungen der Kondensatableiter mittels Rohrbogen (Schwanenhals) von oben in
die Sammelleitung einfuhren.

An den Mehrfach-Anschlussadapter an der Druckentlastungskammer der OWAMAT kénnen alternativ

bis zu vier einzelne Kondensatzulaufleitungen angeschlossen werden (bei OWAMAT 1 bis zu 2).

ACHTUNG! BeiderLeitungsverlegung daraufachten, dass sichkeine Leitungssacke bildenindenen
sich Kondensat stauen kann. Sammelleitung nie am Boden verlegen.

2.3 Bei Installation einer Kondensatsammelleitung die Kondensatzulaufleitung zur Druckentlastungskam-
mer mittels optionalem Installationsset am Mehrfach-Anschlussadapter des OWAMAT anschlieRen.
ACHTUNG! Zulaufschlauch muss Gefélle haben und darf nicht geknickt werden.

3. INSTALLATIONSANLEITUNG OWAMAT

3.1 OWAMAT auf ebenem Boden waagerecht aufstellen. Der OWAMAT 1 kann auch mittels im Lieferumfang
enthaltenem Montageblgel alternativ an der Wand montiert werden.

3.2 Wasserablaufschlauch am Wasserauslauf des OWAMAT befestigen und mit stetem Gefélle dem Ab-
wasserkanal zufthren.
ACHTUNG! Schlauch darf nicht durchhangen oder geknickt werden.
Er muss in ein Abflussrohr mit Entliftung oder in einen Trichter miinden.

3.3  Ol-Auffangbehalter am Ol-Ablauf des OWAMAT anschlieRen (nicht bei OWAMAT 1).

3.4 Im Gbrigen sind die Anweisungen der Installations- und Bedienungsanleitung OWAMAT zu beachten.

Anlage zur Behandlung von Kompressorenkondensat
Typ OWAMAT
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4. INBETRIEBNAHME OWAMAT

4.1 Die Anweisungen der Installations- und Betriebsanleitung sind zu beachten.
4.2 OWAMAT 1 : Kappe der Druckentlastungskammer und Aerosolfiltermatte abnehmen.
OWAMAT 2 : Deckel durch Drehen &ffnen (Bajonettverschluss).
OWAMAT 4, 5R, 6, 8 : Sterngriffe I6sen und Deckel 6ffnen.
4.3  OWAMAT mit frischem Wasser befiillen, bis es am Wasserauslauf austritt.
4.4  Verschiebemuffe des Ol-Uberlaufes ca. 5 - 10 mm Uber Wasserniveau einstellen (nicht bei OWAMAT 1).
4.5 Kondensatzulauf anschlieBen (siche Punkt 2.3).
4.6  Ablaufleitung anschlielen (sieche Punkt 3.2).
4.7  ZurWasserung des OEKOSORB - Filtersets den OWAMAT vor erstmaligem Betrieb 24 h stehen lassen.
Sollten die gewasserten Vor- und Aktivkohle-Filter aufgestiegen sein, diese nach unten driicken.
Falls erforderlich frisches Wasser nachfillen.
ACHTUNG! Alle Zu- bzw. Ablaufe in den Filterkammern missen frei sein.
Deckel aufsetzen bzw. mit Sterngriffen verschlief3en.

5. WARTUNG OWAMAT

Die Ol-Wasser-Trennsysteme OWAMAT arbeiten weitestgehend vollautomatisch.

Eine bevorstehende Erschépfung des OEKOSORB - Filtersets wird durch den Niveaumelder angezeigt
(nicht bei OWAMAT 1).

Zum sicheren Betrieb des Gerates sind folgende Arbeiten periodisch durchzufthren:

5.1 Kontrolle der Abwasserqualitat (wdchentlich) Gber Probeentnahmeventil.
» Probe aus dem Probeentnahmeventil in beigefiigtes Probeglas (100 ml) abfillen.
« Tribung der gezogenen Probe mit der Triibung des Referenzglases augenscheinlich vergleichen.
Ist die Probe ahnlich stark oder starker getribt, ist ein Filterwechsel vorzunehmen.

ACHTUNG! Jeder Betreiber eines Ol-Wasser-Trennsystems OWAMAT sollte jederzeit ein
OEKOSORSB - Filterset in Reserve haben.

Es wird die Bevorratung in der praktischen Filterbox (optionales Zubehdér) empfohlen.
5.2  Monatliche Kontrolle des Ol-Auffangbehalters (nicht bei OWAMAT 1).

Sichtkontrolle auf den Behalterflllstand. Den ca. %-vollen Auffangbehalter gegen einen leeren austau-

schen. Aufgefangenes Altdl ordnungsgemal entsorgen.

ACHTUNG! NachderInbetriebnahme des OWAMAT kann es unter Umstanden einige Wochen oder
Monate dauern, bis Ol in den Behalter abgeschieden wird. Sollte sich Wasser im
Behalteransammeln, Gerat éffnen und Verschiebemuffe des Ol-Uberlaufes um einige
Millimeter nach oben verstellen.

5.3 Reinigung des Schmutzauffangbehélters (nicht bei OWAMAT 1).
Je nach Schmutzanfall aus dem Druckluftsystem ist eine 2-Jahrliche Reinigung ausreichend.

5.4  Komplettreinigung des OWAMAT
Bei stark verschmutztem Kondensat empfiehlt sich eine jahrliche Komplettreinigung des OWAMAT.

Anlage zur Behandlung von Kompressorenkondensat
Typ OWAMAT

Einbau- und Inbetriebnahmeanleitung /
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6. DURCHFUHRUNG DER WARTUNGSARBEITEN

6.1

6.2

Wechsel des OEKOSORSB - Filtersets

ACHTUNG! Konischen Aktivkohlefilter richtig herum einsetzen,

ACHTUNG! Gekennzeichnete Einbaulage beachten.

Reinigung des Schmutzfangers (nicht bei OWAMAT 1).
ACHTUNG! SICHERSTELLEN, DASS DEM OWAMAT KEIN KONDENSAT ZUGEFUHRT WIRD!
OWAMAT 2, 4, 5R

OWAMAT 6, 8

OWAMAT 1: Kappe der Druckentlastungskammer, Aerosolfiltermatte und
Filterniederhalter abnehmen.
OWAMAT 2: Deckel durch Drehen 6ffnen (Bajonettverschluss).

OWAMAT 4, 5R, 6, 8: Sterngriffe I6sen und Deckel 6ffnen.

Uberlaufrohr (4) durch Drehen lésen und entnehmen (nicht bei OWAMAT 1 und 2).

Neues OEKOSORB -Filterset aus PE-Kunststoffbeutel nehmen.

Verbrauchte Vor- und Aktivkohlefilter langsam aus dem Filterrohr ziehen und gut abtropfen lassen.
Verbrauchte(n) Vor- und Aktivkohlefilter mit den Kunststoffbeuteln verpacken und ordnungs-

gemal entsorgen.

Neue(n) Vor- und Aktivkohlefilter in die Filteraufnahme(n) einsetzen und bis zum Behalterboden
dricken.

OWAMAT 5R, 6, 8: Weillen Vorfilter Gber Aktivkohlefilter auflegen und leicht anpressen.
OWAMAT 4, 5R, 6, 8: Uberlaufrohr einsetzen und durch halbe Drehung sichern.

OWAMAT 1: Kappe, Aerosolfiltermatte und Filterniederhalter wieder montieren.
OWAMAT 2: Deckel durch Drehen verschlieen (Bajonettverschluss).
OWAMAT 4, 5R, 6, 8: Deckel mit Sterngriffen montieren.

Kondensatzulaufschlauch/-schlauche von der Druckentlastungskammer entfernen
Druckentlastungskammer demontieren und nach oben abheben

Schmutzfanger leeren, abgeschiedenen Schmutz auffangen und ordnungsgemalf entsorgen
Druckentlastungskammer wieder montieren und Kondensatzulaufleitung/-en anschlief3en.

Kondensatzulaufschlauch/-schlauche von der Druckentlastungskammer entfernen.
Druckentlastungskammer demontieren nach oben abheben

Schmutzauffangbehalter mittels Griff langsam aus dem Gerat heben und Wasser abflieRen lassen.
Schmutzauffangbehalter reinigen, abgeschiedenen Schmutz auffangen und ordnungsgemaf entsorgen
Schmutzauffangbehalter langsam wieder einsetzen (selbstzentrierend)

Druckentlastungskammer wieder montieren und Kondensatzulaufleitung/-en anschlief3en.

Anlage zur Behandlung von Kompressorenkondensat
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9. LEISTUNGSDATEN

Die maximale Auslastung (= installierbare Verdichterleistung) der Ol-Wasser-Trenner OWAMAT ist abhingig
von der Verdichterbauart und der verwendeten Schmierélsorte.

Der Dispersionsgrad bzw. die Stabilitat der Emulsion hdngen vom Verdichtersystem und dem hierbei eingesetzten
Schmierdl ab. Daher ist die Installation des OWAMAT jeweils durch die maximal anschlieRbare Verdichterleistung
begrenzt (siehe Tabelle).

Werden die Empfehlungen nicht beachtet, kbnnen sich die Filterstandzeiten zum Teil erheblich verklrzen. Die
nachfolgenden Werte stellen die maximal anschliellbare Gesamtverdichterleistung dar und beziehen sich auf
Kompressorstationen mit installierten Trocknern.

Verdichterleistung [m*/min]
Empfehlung Mitteleuropa

Schraubenverdichter oder Kolbenverdichter
Rotationsverdichter mit Oleinspritzung  *) 1 oder 2-stufig *)
Olsorte Turbinendl VDL Ol VCL-Ol Synthetikél Turbinend| VDL-OL oder
Synthetikdl
(keine Ester oder (keine Ester oder
Polyglykole) Polyglykole)
OWAMAT 1 1,5 1,3 1,0 0,3-1,0 0,8 0,3-0,6
OWAMAT 2 4,0 3,5 25 1,2-25 2,0 0,7-14
OWAMAT 4 8,5 7,0 5,5 23-55 4,4 1,4-33
OWAMAT 5R 16,5 14,5 11 55-11 8,8 3,3-6,5
OWAMAT 6 33 30 22 11-22 22 6,5-16,8
OWAMAT 8 105 90 70 22-70 70 17 - 52

*) Rotationsverdichter mit Frischoltropfenschmierung und drei- oder mehrstufige Kolbenkompressoren neigen
verstarkt zur Emulsionsbildung. Hier wird eine Emulsionsspaltung erforderlich.
Die Leistungsangaben beziehen sich auf Luftverdichtung einschlieRlich Drucklufttrocknung in Mitteleuropa
(BEKO-Klimazone Blau) und der hier vorherrschenden relativen Luftfeuchte. Wird der OWAMAT in feuch-
teren und/oder warmeren Regionen (BEKO-Klimazone Rot) eingesetzt, steigen die Kondensatmengen und
die dargestellten Leistungswerte missen entsprechend verringert werden.

Werden emulgierfahige Ole eingesetzt, ist die Funktion des OWAMAT nicht unbedingt gewéhrleistet. Aufgrund
der sehr unterschiedlichen Zusammensetzung der Ole, der Vielzahl erhltlicher Olsorten, der Vielfalt der Kom-
pressoren-Bauarten und der unterschiedlichen Betriebsbedingungen sind die dargestellten Leistungsangaben als
unverbindliche Richtwerte zu verstehen. Héhere oder geringere Leistungen sind méglich. Je nach Auslastung der
Kompressoren sind jahrlich ein bis vier Filterwechsel notwendig. Der Restolgehalt des abflieBenden Wassers liegt
bei rechtzeitigem Filterwechsel konstant unter den vorgeschriebenen Grenzwerten.

Hinweis:

Je besserdas Demulgierverhalten des eingesetzten Schmierdles ist, desto langer istdie Filterstandzeit. Zeitabhan-
gig gesteuerte Kondensatableiter, schlechte KompressorenbelUftung und damit hohe Verdichtungstemperaturen
sowie lange Olwechselintervalle verstarken das Emulgierverhalten und verkUrzen so die Filterstandzeit.

Der OWAMAT ist nicht zur Trennung stabiler Emulsionen geeignet!

Anlage zur Behandlung von Kompressorenkondensat
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10. LABORSERVICE

Entnahmestelle 1
Entnahmestelle 2

Unter normalen Umstanden istdie vorher beschriebene wochentliche Kontrolle der Abwasserqualitat mittels
Probeentnahme und Referenztribungsvergleich ausreichend.
Die genaue Kontrolle des Restdlgehaltes kann verbindlich nur durch Laboranalysen durchgefuhrt werden.
Far eine genauere Analyse ist es erforderlich, an folgenden Stellen Proben zu entnehmen:

Auslauf Uberlaufrohr

Auslauf aus dem OWAMAT in den Abwasserkanal

Die Proben mussen jeweils in Glasbehaltern (1,0 Liter) abgefillt und beschriftet sein.
Zusatzlich missen 10 ml des eingesetzten Kompressorendles mitgeschickt werden.
Bei unterschiedlichen Olen jeweils 10 ml der eingesetzten Sorten.

OWAMAT 1 OWAMAT 2 OWAMAT 4
Behélter-Volumen 10 Liter 55 Liter 180 Liter
Fillvolumen 4.3 Liter 40 Liter 130 Liter
oleophiler Vorfilter 1 x 2,0 Liter 1 x 2,0 Liter 1x 4,5 Liter
Aktivkohlefilter 1 x 3,0 Liter 1 x 3,0 Liter 1 x 8,0 Liter
Kondensatzulauf (Schlauchmai *) | 2 x G¥%-i (di=10) ? i gfl' (S’i”:;;) ? i gfl' (S’i”:;;)
Wasserablauf (Schlauchmaf *) 1 x GY%-i (di=10) 1 x G%-i (di=13) 1 x G1-i (di=25)
Olablauf DN 15 DN 32
Leergewicht ca. 4 kg ca. 10 kg ca. 24 kg
Zubehor
Heizung, thermostatisch geregelt — 230 VAC / 0,4 kW 230 VAC / 1 kW

OWAMAT 5R OWAMAT 6 OWAMAT 8
Behélter-Volumen 200 Liter 335 Liter 720 Liter
Fillvolumen 175 Liter 250 Liter 610 Liter
oleophiler Vorfilter 1 x 9 Liter 1x9 Liter 1 x 30 Liter
Aktivkohlefilter 1x 17 Liter 2 x 17 Liter 2 x 45 Liter
Wasserablauf (Schlauchmaf *) 1 x G1-i (di=25) 1 x G1-i (di=25) 1 x G1-i (di=25)
Olablauf DN 32 DN 32 DN 32
Leergewicht ca. 30 kg ca. 40 kg ca. 90 kg

Zubehor
Heizung, thermostatisch geregelt

230 VAC /1 kW

3 x400 VAC/3 kW

3x400 VAC /4 kW

* Schlauchtiillen sind im Lieferumfang nicht enthalten

Typ OWAMAT
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