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RECHTSGRUNDLAGEN UND ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Diese europaische technische Zulassung wird vom Deutschen Institut fur Bautechnik erteilt in
Ubereinstimmung mit:

- der Richtlinie 89/106/EWG des Rates vom 21. Dezember 1988 zur Angleichung der Rechts-
und Verwaltungsvorschriften der Mitgliedstaaten (iber Bauprodukte', geandert durch die
Richtlinie 93/68/EWG des Rates? und durch die Verordnung (EG) Nr. 1882/2003 des
Europaischen Parlaments und des Rates?;

- dem Gesetz Uber das In-Verkehr-Bringen von und den freien Warenverkehr mit
Bauprodukten zur Umsetzung der Richtlinie 89/106/EWG des Rates vom
21. Dezember 1988 zur Angleichung der Rechts- und Verwaltungsvorschriften der
Mitgliedstaaten Uber Bauprodukte und anderer Rechtsakte der Europaischen
Gemeinschaften (Bauproduktengesetz - BauPG) vom 28. April 1998* zuletzt gedndert durch
Art. 2 des Gesetzes vom 8. November 2011%;

- den Gemeinsamen Verfahrensregeln fir die Beantragung, Vorbereitung und Erteilung von
europaischen technischen Zulassungen gemaf dem Anhang zur Entscheidung 94/23/EG der
Kommission®.

Das Deutsche Institut fir Bautechnik ist berechtigt zu prifen, ob die Bestimmungen dieser
europaischen technischen Zulassung erfillt werden. Diese Priifung kann im Herstellwerk
erfolgen. Der Inhaber der europaischen technischen Zulassung bleibt jedoch fiir die Konformitat
der Produkte mit der europaischen technischen Zulassung und deren Brauchbarkeit flir den
vorgesehenen Verwendungszweck verantwortlich.

Diese europaische technische Zulassung darf nicht auf andere als die auf Seite 1 aufgefiihrten
Hersteller oder Vertreter von Herstellern oder auf andere als die auf Seite 1 dieser europaischen
technischen Zulassung hinterlegten Herstellwerke Ubertragen werden.

Das Deutsche Institut fir Bautechnik kann diese europaische technische Zulassung widerrufen,
insbesondere nach einer Mitteilung der Kommission aufgrund von Art. 5 Abs. 1 der Richtlinie
89/106/EWG.

Diese europaische technische Zulassung darf - auch bei elektronischer Ubermittlung - nur unge-
kirzt wiedergegeben werden. Mit schriftlicher Zustimmung des Deutschen Instituts fur
Bautechnik kann jedoch eine teilweise Wiedergabe erfolgen. Eine teilweise Wiedergabe ist als
solche zu kennzeichnen. Texte und Zeichnungen von Werbebroschuren durfen weder im
Widerspruch zu der europaischen technischen Zulassung stehen noch diese missbrauchlich
verwenden.

Die europaische technische Zulassung wird von der Zulassungsstelle in ihrer Amtssprache
erteilt. Diese Fassung entspricht vollstdndig der in der EOTA verteilten Fassung. Ubersetzungen
in andere Sprachen sind als solche zu kennzeichnen.

Amtsblatt der Europaischen Gemeinschaften L 40 vom 11. Februar 1989, S. 12
Amtsblatt der Européaischen Gemeinschaften L 220 vom 30. August 1993, S. 1
Amtsblatt der Europaischen Union L 284 vom 31. Oktober 2003, S. 25
Bundesgesetzblatt Teil | 1998, S. 812

Bundesgesetzblatt Teil | 2011, S. 2178

Amtsblatt der Europaischen Gemeinschaften L 17 vom 20. Januar 1994, S. 34
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BESONDERE BESTIMMUNGEN DER EUROPAISCHEN TECHNISCHEN
ZULASSUNG

Beschreibung des Produkts und des Verwendungszwecks

Beschreibung des Bauprodukts

Bei den E-X Schrauben handelt es sich um die in Tabelle 1 aufgelisteten Bohrschrauben oder
gewindefurchenden Schrauben aus einsatzgehartetem Stahl oder nichtrostendem Stahl.
Teilweise sind die Schrauben mit Scheiben aus Metall und EPDM Dichtungen komplettiert.
Schrauben oder Scheiben, die entsprechend der jeweiligen Anhange aus nichtrostendem Stahl
der Gruppe A2 nach EN ISO 3506-1 bestehen (z.B. 1.4301 oder 1.4567) dirfen auch aus
nichtrostendem Stahl der Gruppe A4 gefertigt sein (z.B. 1.4404 oder 1.4578). Fir Details siehe
die entsprechenden Anhange.

Beispiele fiir Schrauben und die dazugehdrigen Verbindungen sind in Anhang 1 dargestellt.

Die Schrauben und die dazugehdrigen Verbindungen werden durch Quer- und Langskrafte
beansprucht.

Tabelle 1 Verschiedene Typen der Schrauben

Anhang Bohrschraube Beschreibung
Anhang 6 E-XBohrRS 4,8 xL | Sechskantkopf mit Dichtscheibe = @14 mm
Anhang 7 E-X BohrRS 5,5 x L | Sechskantkopf mit Dichtscheibe =2 @14 mm
Anhang 8" E-X Bohr RS 6,5x L | Sechskantkopf mit Dichtscheibe = @16 mm
Anhang 9 E-X Bohr25,5x L Sechskantkopf mit Dichtscheibe 2 @16 mm
Anhang 10 E-XBohr35,5xL Sechskantkopf mit Dichtscheibe = @16 mm
Anhang 11 E-X Bohr55,5x L Sechskantkopf mit Dichtscheibe 2 @16 mm
Anhang 12" E-XAB,5xL Sechskantkopf mit Dichtscheibe = @16 mm
Anhang 13 E-XBZ6,3xL Sechskantkopf mit Dichtscheibe 2 @16 mm

* Diese Schrauben sind fiir die Befestigung an Holzunterkonstruktionen.

Verwendungszweck

Die Schrauben sind flr die Befestigung von Profiltafeln aus Stahl an Stahlunterkonstruktionen
und, soweit in Tabelle 1 angegeben, an Holzunterkonstruktionen vorgesehen. Die Profiltafeln
aus Stahl kénnen als Dach- oder Wandbekleidung oder zur Ausbildung von Dach- oder Wand-
scheiben verwendet werden.

Die Schrauben kénnen auch zur Befestigung anderer diinnwandiger Stahlbauteile eingesetzt
werden.

Das Bauteil welches befestigt wird ist Bauteil | und die Unterkonstruktion ist Bauteil Il.

Der vorgesehene Verwendungszweck schlielft die Verwendung der Schrauben und der
Verbindungen im Innen- sowie im Auflenbereich ein. Schrauben aus nichtrostenden Stahlen
sind fir die Verwendung in Umgebungen mit hoher oder sehr hoher Korrosionsbelastung
vorgesehen.

8.06.02-21/13



Elektronische Kopie der ETA des DIBt: ETA-11/0174

Deutsches
Institut

fir
Bautechnik

Europédische Technische Zulassung
ETA-11/0174 Seite 4 von 21 | 21. Juni 2013

21

2.2

Z57071.13

Die Schrauben sind fiir die Verwendung in vorwiegend ruhend beanspruchten Verbindungen
(z. B. standige Lasten, Windlasten) vorgesehen.

Die Bestimmungen dieser europaischen technischen Zulassung beruhen auf einer
angenommenen Nutzungsdauer der Schrauben von 25 Jahren. Die Angaben uber die
Nutzungsdauer kdénnen nicht als Garantie des Herstellers ausgelegt werden, sondern sind
lediglich als Hilfsmittel zur Auswahl der richtigen Produkte im Hinblick auf die erwartete
wirtschaftlich angemessene Nutzungsdauer des Bauwerks zu betrachten.

Merkmale des Produkts und Nachweisverfahren

Merkmale des Produkts

Die Schrauben miissen mit den Angaben in den Zeichnungen in den jeweiligen Anhangen Uber-
einstimmen (siehe Tabelle 1).

Charakteristische Materialkennwerte, Abmessungen und Toleranzen der Schrauben, die weder
in diesem Abschnitt noch den Anhangen angegeben sind, missen mit den Angaben in der
Technischen Dokumentation’ dieser européischen technischen Zulassung libereinstimmen.

Die charakteristischen Werte der Querkraft- und Zugkrafttragfahigkeit der mit den Schrauben
hergestellten Verbindungen sind in den jeweiligen Anhangen oder in Abschnitt 4.2 angegeben.

Bei den Schrauben wird davon ausgegangen, dass sie beziglich des Brandverhaltens die
Anforderungen der Klasse A1 erfillen.

Nachweisverfahren

Die Beurteilung der Brauchbarkeit der Schrauben flr den vorgesehenen Verwendungszweck
hinsichtlich der notwendigen Anforderungen ER 1 (mechanische Festigkeit und Standsicher-
heit), ER 2 (Brandschutz), ER 4 (Nutzungssicherheit) und zusétzlicher Aspekte der Dauerhaftig-
keit erfolgte in Ubereinstimmung mit Abschnitt 3.2 der gemeinsamen Verfahrensregeln fiir die
Beantragung, Vorbereitung und Erteilung von europaischen technischen Zulassungen gemaf
dem Anhang zur Entscheidung 94/23/EG der Kommission®.

Die Beurteilung des Feuerwiderstandes ist nur fir das montierte System (Schrauben, Profiltafeln
aus Stahl, Unterkonstruktion), das nicht Gegenstand dieser européischen technischen Zulas-
sung ist, relevant.

Bei den Schrauben wird davon ausgegangen, dass sie beziglich des Brandverhaltens die
Anforderungen der Klasse A1 erfilllen und in Ubereinstimmung mit der Kommissionsent-
scheidung 96/603/EC (einschlieBlich Anderungen) auf Grund der Auflistung in dieser Entschei-
dung nicht geprift werden mussen.

Bezuglich der wesentlichen Anforderung Nr. 1 (Mechanische Festigkeit und Standsicherheit)
und Nr. 4 (Nutzungssicherheit) gilt das Folgende:

Die in den Anhangen angegebenen charakteristischen Tragfahigkeiten wurden durch Zug- und
Querkraftversuche ermittelt.

Die Gleichungen zur Berechnung der Bemessungswerte sind in Abschnitt 4.2.1 angegeben.

Die technische Dokumentation dieser europaischen technischen Zulassung ist beim Deutschen Institut fir Bautechnik
hinterlegt und, soweit diese fiir die Aufgaben der in das Verfahren der Konformitatsbescheinigung eingeschalteten
zugelassenen Stellen bedeutsam ist, den zugelassenen Stellen auszuhandigen.
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Bewertung und Bescheinigung der Konformitat und CE-Kennzeichnung

System der Konformitatsbescheinigung

GemaR Entscheidung 99/92 der Européischen Kommission® ist das System 3 der Konformitéts-
bescheinigung anzuwenden.

Dieses System der Konformitatsbescheinigung ist im Folgenden beschrieben:
System 3: Konformitatserklarung des Herstellers fir das Produkt aufgrund von:
(a) Aufgaben des Herstellers:

(1)  werkseigener Produktionskontrolle;
(b)  Aufgaben der zugelassenen Stelle:

(2)  Erstprifung des Produkts.
Anmerkung: Zugelassene Stellen werden auch "notifizierte Stellen" genannt.

Zustandigkeiten
Aufgaben des Herstellers
Werkseigene Produktionskontrolle

Der Hersteller muss eine standige Eigeniiberwachung der Produktion durchfiihren. Alle vom
Hersteller vorgegebenen Daten, Anforderungen und Vorschriften sind systematisch in Form
schriftlicher Betriebs- und Verfahrensanweisungen festzuhalten, einschliellich der Aufzeich-
nungen der erzielten Ergebnisse. Die werkseigene Produktionskontrolle hat sicherzustellen,
dass das Produkt mit dieser europaischen technischen Zulassung Gbereinstimmt.

Der Hersteller darf nur Ausgangsstoffe verwenden, die in der technischen Dokumentation dieser
europaischen technischen Zulassung aufgefuhrt sind.

Die werkseigene Produktionskontrolle muss mit dem Prif- und Uberwachungsplan dieser euro-
paischen technischen Zulassung, der Teil der technischen Dokumentation dieser europaischen
technischen Zulassung ist, Ubereinstimmen. Der Priif- und Uberwachungsplan ist im Zusam-
menhang mit dem vom Hersteller betriebenen werkseigenen Produktionskontrollsystem fest-
gelegt und beim Deutschen Institut fiir Bautechnik hinterlegt®.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind festzuhalten und in Uberein-
stimmung mit den Bestimmungen des Prif- und Uberwachungsplans auszuwerten.

Sonstige Aufgaben des Herstellers

Der Hersteller hat auf der Grundlage eines Vertrags eine Stelle, die fir die Aufgaben nach
Abschnitt 3.1 fur den Bereich der Schrauben zugelassen ist, zur Durchfiihrung der Malnahmen
nach Abschnitt 3.2.2 einzuschalten. Hierfur ist der Prif- und Uberwachungsplan nach den
Abschnitten 3.2.1.1 und 3.2.2 vom Hersteller der zugelassenen Stelle vorzulegen.

Der Hersteller hat eine Konformitatserklarung abzugeben mit der Aussage, dass das Bau-
produkt mit den Bestimmungen dieser europaischen technischen Zulassung tbereinstimmt.

Aufgaben der zugelassenen Stellen

Die zugelassene Stelle hat die

- Erstprifung des Produkts

in Ubereinstimmung mit den Bestimmungen des Priif- und Uberwachungsplans durchzufiihren.

Die zugelassene Stelle hat die wesentlichen Punkte ihrer oben angefuhrten Malnahmen festzu-
halten und die erzielten Ergebnisse und die Schlussfolgerungen in einem schriftlichen Bericht zu
dokumentieren.

Amtsblatt der Europaischen Gemeinschaften L 80 vom 18.03.1998.
Der Priif- und Uberwachungsplan ist ein vertraulicher Bestandteil der Dokumentation dieser europaischen technischen

Zulassung und wird nur der in das Konformitatsbescheinigungsverfahren eingeschalteten zugelassenen Stelle
ausgehandigt. Siehe Abschnitt 3.2.2.
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CE-Kennzeichnung

Die CE-Kennzeichnung ist an jeder Verpackung der Schrauben anzubringen. Hinter den Buch-
staben "CE" sind ggf. die Kennnummer der zugelassenen Zertifizierungsstelle anzugeben sowie
die folgenden zusatzlichen Angaben zu machen:

- Name und Anschrift des Herstellers (fiir die Herstellung verantwortliche juristische Person),
- die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die CE-Kennzeichnung angebracht wurde,

- Nummer der europaischen technischen Zulassung,

- Bezeichnung des Produkts.

Annahmen, unter denen die Brauchbarkeit des Produkts fir den vorgesehenen
Verwendungszweck positiv beurteilt wurde

Herstellung

Die Schrauben werden entsprechend den Bestimmungen der europaischen technischen Zulas-
sung nach dem Herstellungsverfahren hergestellt, welches in der technischen Dokumentation
festgelegt ist.

Die europaische technische Zulassung wurde fiir das Produkt auf der Grundlage abgestimmter
Daten und Informationen erteilt, die beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegt sind und
der Identifizierung des beurteilten und bewerteten Produkts dienen. Anderungen am Produkt
oder am Herstellungsverfahren, die dazu fuhren konnten, dass die hinterlegten Daten und
Informationen nicht mehr korrekt sind, sind vor ihrer Einfihrung dem Deutschen Institut fir
Bautechnik mitzuteilen. Das Deutsche Institut fir Bautechnik wird dartber entscheiden, ob sich
solche Anderungen auf die Zulassung und folglich auf die Giiltigkeit der CE-Kennzeichnung auf
Grund der Zulassung auswirken oder nicht, und ggf. feststellen, ob eine zusatzliche Beurteilung
oder eine Anderung der Zulassung erforderlich ist.

Bemessung
Allgemein

Schrauben, die komplett oder teilweise aufleren Witterungseinflissen oder ahnlichen Bedin-
gungen ausgesetzt sind, bestehen aus nichtrostendem Stahl oder haben einen Korrosions-
schutz. Fur den Korrosionsschutz werden die Regeln in EN 1090-2:2008 + A1:2011,
EN 1993-1-3:2006 + AC:2009 und in EN 1993-1-4:2006 bertcksichtigt.

Fir die in den Anhangen aufgefiihrten Befestigungstypen (a, b, ¢, d) ist es nicht erforderlich
Zwangungen aus Temperatureinflissen zu berlicksichtigen. Fir andere Befestigungstypen sind
die Zwangungen bei der Bemessung zu berlcksichtigen, es sei denn, sie treten nicht auf oder
sind untergeordnet (z. B. ausreichende Nachgiebigkeit der Unterkonstruktion).

Die Beanspruchung ist vorwiegend ruhend (Hinweis: Windlast gilt als vorwiegend ruhend).

Die in der europaischen technischen Zulassung oder in den Anhangen angegebenen Abmes-
sungen, Materialeigenschaften, Anzugsmomente M norm, Minimale Einschraublangen lgs und
Materialdicken ty werden eingehalten.

Das in EN 1990:2002 + A1:2005 + A1:2005/AC:2010 festgelegte Nachweiskonzept wird fir die
Bemessung der mit den Schrauben hergestellten Verbindungen angewandt. Die in den
Anhdngen angegebenen charakteristischen Werte (Zug- und Querkrafttragfahigkeit) werden fir
die Bemessung der kompletten Verbindungen verwendet.

8.06.02-21/13
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Die folgenden Formeln werden fiir die Ermittlung der Bemessungswerte verwendet:

NRg = N
™
V,

VRg = —&
Tm

Der empfohlene Teilsicherheitsbeiwert yy = 1,33 wird zur Ermittlung der Tragfahigkeit heran-
gezogen, wenn hierfir keine Werte in den nationalen Vorschriften bzw. in den nationalen
Anhangen zum Eurocode 3 des Mitgliedstaates, in denen die Schrauben verwendet werden,
angegeben sind.

Bei kombinierter Beanspruchung durch Quer- und Zugkréafte erfolgt der lineare Interaktions-
nachweis nach EN 1993-1-3:2006 + AC:2009, Abschnitt 8.3 (8).

Nsa | Vsa ¢ 10

Nrd  Vrd

Eine eventuelle Abminderung der Zugtragfahigkeit (Durchknlpfen) aufgrund der Anordnung der
Schrauben wird bericksichtigt:

- entsprechend EN 1993-1-3:2006 + AC:2009, Abschnitt 8.3 (7) und Bild. 8.2 (fir Bauteil |
aus Stahl) oder EN 1999-1-4:2007 + A1:2011, Abschnitt 8.1 (6) und Tabelle 8.3 (fur
Bauteil | aus Aluminium),

- von 0,7 wenn die Unterstiitzungskonstruktion ein unsymmetrisches Profil ist (z. B. Z-profile)
mit t; <5 mm.

Zusitzliche Regeln fiir Verbindungen mit Unterkonstruktionen aus Holz

Es gilt EN 1995-1-1:2004+A1:2008, sofern nachfolgend keine anderen Festlegungen getroffen
werden.

Die Bohrspitzen der Bohrschrauben werden nicht bei der effektiven Einschraubtiefe berlick-
sichtigt.

Es werden folgende Bezeichnungen verwendet:

lg - Einschraubtiefe - in Bauteil Il eingreifendes Gewindeteil einschliel3lich der Bohrspitze
b - Lange des gewindefreien Teils der Bohrspitze
lef - effektive Einschraubtiefe lef =lg - lp

NrRk = FaxRk *Kmod

VrRk = FyvRk* Kmod

FaxRk Nach EN 1995-1-1:2004 + A1:2008, Gleichung (8.40a)
Anmerkung:  Fayrk = Faxo,rk  Mit oo =90°

Fv Rk nach EN 1995-1-1:2004 + A1:2008, Abschnitt 8.2.3
Kmod nach EN 1995-1-1:2004 + A1:2008, Tabelle 3.1

My rk in Gleichung (8.9) in EN 1995-1-1:2004 + A1:2008 und fak in Gleichung (8.40a) in

EN 1995-1-1:2004 + A1:2008 sind in den Anhangen zu dieser europaischen technischen
Zulassung angegeben.

Die nach EN 1995-1-1:2004 + A1:2008 berechneten charakteristischen Werte fur Auszugs- und
Lochleibungstragfahigkeit (Holzunterkonstruktion) werden mit den in der rechten Spalte der
Tabelle im entsprechenden Anhang angegebenen charakteristischen Werten fur Bauteil |
(Durchknépf- und Lochleibungstragfahigkeit) verglichen. Der niedrigere Wert wird fiir die weitere
Berechnung verwendet.
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Zusatzliche Regeln fiir die Befestigung von gelochten Blechen

Fur die Befestigung von gelochten Blechen (Bauteil 1) werden nur Schrauben mit den in den
Anhangen 2, 3, 4 und 5 angegebenen Schraubendurchmessern verwendet, fur die in den
nachfolgenden Anhangen charakteristische Werte fir die Befestigung ungelochter Bleche mit
gleicher Dicke und Festigkeit wie die gelochten Bleche angegeben sind.

Fur die Bemessung der Verbindungen werden die charakteristischen Werte fir die Verbindung
von ungelochten Blechen nach dem entsprechenden Anhang und die Befestigung von gelochten
Blechen nach Anhang 2, 3, 4 oder 5 ermittelt. Die niedrigeren Werte werden fir die weitere
Berechnung verwendet.

Die Befestigung an gelochten Blechen (Bauteil Il) ist in dieser europaischen technischen
Zulassung nicht geregelt.

Einbau

Der Einbau erfolgt ausschliellich nach Angaben des Herstellers. Der Hersteller Gbergibt die
Montageanweisung an die ausfiihrende Firma.

Durch die Ausflihrung ist sichergestellt, dass keine Kontaktkorrosion auftritt.

Bei planmaRiger Querkraftbeanspruchung liegen die zu verbindenden Bauteile | und Il unmittel-
bar aufeinander, sodass die Schrauben keine zusétzliche Biegung erhalten. Die Anordnung
druckfester thermischer Trennstreifen mit einer Dicke von maximal 3 mm ist zulassig.

Die Schrauben werden rechtwinklig zur Bauteiloberflaiche montiert, um eine einwandfrei
tragende und erforderlichenfalls regensichere Verbindung sicherzustellen.

Die Bohrschrauben werden bei Stahlunterkonstruktionen mit einer Dicke > 6 mm mindestens
6 mm mit ihrem zylindrischen Gewindeteil in die Unterkonstruktion eingeschraubt, sofern vom
Hersteller nichts anderes vorgegeben ist. Angeschwei3te Bohrspitzen werden fir die
Einschraubtiefe nicht mitgerechnet.

Die Ubereinstimmung der eingebauten Schrauben mit den Bestimmungen der europaischen
technischen Zulassung wird durch die ausfuhrende Firma bestatigt.

Vorgaben fiir den Hersteller

Der Hersteller hat sicherzustellen, dass die Anforderungen entsprechend den Abschnitten 1, 2,
4.2 und 4.3 (einschlieBlich den Anhangen, auf die Bezug genommen wird) den betroffenen
Kreisen bekannt gemacht werden. Das kann z. B. durch Ubergabe von Kopien der
entsprechenden Abschnitte der europaischen technischen Zulassung erfolgen.

Zusatzlich sind alle fur den Einbau relevanten Angaben (Vorbohrdurchmesser, Anziehmoment,
Anwendungsgrenzen) eindeutig auf der Verpackung oder auf einer beigefligten Beschreibung
anzugeben. Vorzugsweise sollten dafir Abbildungen verwendet werden.

Andreas Kummerow Beglaubigt
i. V. Abteilungsleiter

Z57071.13

8.06.02-21/13
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Deutsches
Institut

far
Bautechnik

Schneidnut

Zapfen

Gewindefurchende Schroube
mit Dichtscheibe

Bohrspitze

|
Bohrschraube
mit Dichtscheibe

Verbindung mit einem Einzelblech

Verbindung mit einem QuerstoR

mit Dichtscheibe

)
i
-V
L

AN
i

AN
AL

T
|

L
i \\ )

L4

)

i)

L

+ Bohrspitze
\\\\\

)

N

Bohrschraube

mit angeformter Scheibe

Gewindefurchende Schraube

Hinterschnitt

Verbindung mit einem L&ngs- und Querstof3

Befestigungsschrauben E-X

Beispiele fur Schrauben
Verbindungstypen

Anhang 1

Z54213.13
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ETA-11/0174 vom 21. Juni 2013 Institut
far

Bautechnik

000000 Verbindungs- Gewindefurchende Schrauben mit Spitze

elemente oder Zapfen, @6,3 mm und @6,5 mm
sowie

Bohrschrauben, @5,5 mm bis @6,3 mm

Werkstoffe
Schraube: nichtrostender Stahl - EN 10088 oder
gleichwertig
Scheibe: nichtrostender Stahl - EN 10088
250 O0®000 |y mit EPDM-Dichtung
Bauteil I: S280GD, S320GD oder S350GD - EN 10346
Bauteil Il: mindestens S235 - EN 10025-1 oder
20 mindestens S280GD - EN 10346 oder
mindestens Holz der Giiteklasse C24
Lochmuster |
. Lochblech aus S280GD Lochblech aus S320GD Lochblech aus S350GD
grgf”gaf_s'/ Mit Rmmin = 360 N/mm2 Mit Rm.min = 390 N/mm2 Mit Rmmin = 420 N/mm2
chelbe 16 mm‘19 mm|22 mm|25 mm| 16 mm|19 mm|22 mm‘25 mm{16 mm|19 mm‘22 mm|25 mm
Mt,nom 5Nm
05| — | — | — | — [ — | =—| —|=1=-1-=-1|-=-1-=
e I e e e R T e B e I I
Eo083| — | — | — | — | = | =1 =|=1=-1-=-1|-=-1-=
§ 0,75 2,16 | 2,22 | 2,24 2,38 2,34 | 2,40 2,44 | 2,58 254 | 2,60 | 2,62 | 2,78
=§ 0,88 2,56 | 264 | 2,64 | 2,78 2,78 | 2,86 | 2,86 | 3,02 3,00 | 3,10 | 3,10 | 3,26
g 1,00 2,92 | 3,04 | 3,02 | 3,16 3,16 | 3,30 | 3,26 | 3,42 3,42 | 3,66 | 3,62 | 3,68
E 1,13 3,32 | 3,48 | 3,42 | 3,56 3,60 | 3,76 | 3,70 | 3,86 3,88 | 4,10 | 4,00 | 4,16
>

1,256 3,70 | 3,88 | 3,80 | 3,94 | 400 | 420 | 410 | 426 | 432 | 454 | 442 | 4,60
1,50| 4,46 | 474 | 456 | 472 | 484 | 512 | 496 | 510 | 522 | 554 | 534 | 5,50
0,50 — — — — — — — — — — — —
0,55| — — — — — — — — — — — —
0,63| — — — — — — — — — — — —
0,75| 140 | 1,94 | 214 | 222 | 1,52 | 2,08 | 3,32 | 242 | 1,64 | 226 | 250 | 2,60
0,88| 1,82 | 234 | 262 | 270 | 196 | 264 | 2,82 | 292 | 212 | 274 | 3,04 | 3,14
1,00 224 | 274 | 3,06 | 3,14 | 244 | 296 | 3,32 | 342 | 2,62 | 3,20 | 3,58 | 3.68
1,13 2,74 | 3,18 | 3,58 | 3,64 | 298 | 3,44 | 3,88 | 3,96 | 3,20 | 3,70 | 4,18 | 4.26
1,25 3,24 | 368 | 408 | 4,12 | 3562 | 3,88 | 440 | 446 | 3,78 | 418 | 4,76 | 4,80
1,50| 4,36 | 446 | 5,12 | 5,12 | 474 | 4,84 | 556 | 556 | 510 | 522 | 598 | 5,98

Ngrx [KN] fOr tn [mm]

Fir Verbindungen im gelochten Bereich, die Windbeanspruchungen ausgesetzt sind, dirfen nur Blechdicken ab
1,00 mm eingesetzt werden.

Bei Zwischenwerten der Dichtscheiben-Durchmesser ist als charakteristischer Tragfahigkeitswert jeweils der kleinere
der benachbarten Durchmesser zu wahlen.

Befestigungsschrauben E-X

Befestigung gelochter Bleche Anhang 2

Z54213.13 8.06.02-21/13
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Deutsches
Institut

far
Bautechnik

Verbindungs- Gewindefurchende Schrauben mit Spitze
oder Zapfen, @6,3 mm und @6,5 mm

elemente

Werksioffe
Schraube:

Scheibe:

Bauteil I
Bauteil Il:

sowie

Bohrschrauben, @5,5 mm bis @6,3 mm

nichtrostender Stahl - EN 10088 oder

gleichwertig

nichtrostender Stahl - EN 10088
mit EPDM-Dichtung

5280GD - EN 10346

mindestens S235 - EN 10025-1 oder
mindestens S280GD - EN 10346 oder
mindestens Holz der Glteklasse C24

Lochmuster I
Schraupe/ Bohrschrauben @5,5 mm und @6,0 mm B O%?;'Q?a(ﬂg;hgg?; rﬁ:?ﬁgbg%,léngm
@ Scheibe 16 mm 19 mm 22mm 25 mm 16 mm 19 mm 22 mm 25 mm
Mt nom 5Nm

050 — — — - - - - o

T 085 — — — - - - - o
E 0863 — — — - - — - N
2 075| 248 2,52 2,84 2,76 2,38 2,64 3,16 3,24
= 0,88 3,04 3,12 342 3,32 3,02 3,28 3,78 3,88
Z 1,00| 356 3,70 3,84 3,84 3,64 3,96 4,36 4,50
< 1,13| 414 4,26 4,40 4,40 4,36 4,70 5,00 5,18
= 1,25| 4,68 4,84 4,92 4,94 5,06 5,40 5.60 5,84
1,50| 5,76 6,04 5,90 6,10 6,62 6,94 6,88 7,16
050 — — — - - - - o

= 055| — — — - - - - o
E 063 — — — - - - — o
Z 075| 288 3,16 3,24 3,14 2,86 3,46 3,72 3,92
S 088 342 3,72 3,76 3,70 3,40 4,02 4,30 4,46
Z 1,00| 3,92 4,28 4,28 4,20 3,90 4,56 4,82 4,96
< 1,13| 4,46 4,86 4,88 4,72 4,44 5,12 5,38 5,48
< 1,25| 4,96 5,42 5,42 5,26 4,94 5,66 5,88 5,94
1,50| 6,04 6,60 6,60 6,38 6,00 6,74 6,92 6,90

Fir Verbindungen im gelochten Bereich, die Windbeanspruchungen ausgesetzt sind, dirfen nur Blechdicken ab

1,00 mm eingesetzt werden.

Bei Zwischenwerten der Dichtscheiben-Durchmesser ist als charakteristischer Tragfahigkeitswert jeweil der kleiner

der benachbarten Durchmesser zu wahlen.

Befestigungsschrauben E-X

Befestigung gelochter Bleche

Anhang 3

Z54213.13
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Deutsches
Institut

far
Bautechnik

Verbindungs- Gewindefurchende Schrauben mit Spitze
oder Zapfen, @6,3 mm und @6,5 mm

elemente

Werksioffe
Schraube:

Scheibe:

Bauteil I
Bauteil Il:

sowie

Bohrschrauben, @5,5 mm bis @6,3 mm

nichtrostender Stahl - EN 10088 oder

gleichwertig

nichtrostender Stahl - EN 10088
mit EPDM-Dichtung

S320GD - EN 10346

mindestens S235 - EN 10025-1 oder
mindestens S280GD - EN 10346 oder
mindestens Holz der Glteklasse C24

Lochmuster I
Schraupe/ Bohrschrauben @5,5 mm und @6,0 mm B oitrax;?aifg;hgg??? rﬁ:?ﬁgbg%,léngm
@ Scheibe 16 mm 19 mm 22mm 25 mm 16 mm 19 mm 22 mm 25 mm
Mt nom 5Nm

050 — — — - - - - o

T 085 — — — - - - - o
E 0863 — — — - - — - o
Z 075| 268 2,74 3,08 3,00 2,68 2,88 3,42 3,50
S 088| 3,30 3,38 3,70 3,60 3,36 3,60 4,10 4,22
Z 1,00| 386 4,00 4,16 4,16 4,02 4,30 4,72 4,88
< 1.13| 448 4,62 4,76 4,76 4,76 5,08 5,42 5,60
= 1,25| 5,06 5,24 5,32 5,36 5,50 5,84 6,08 6,30
1,50| 6,24 6,54 6,40 6,60 7,10 7,52 7,46 7,76
050 — — — - - - - o

= 055| — — — - - - - o
E 063 — — — - - - — o
Z 075| 3,12 3,42 3,50 3,40 3,12 3,68 4,06 4,26
S 088| 3,70 4,04 4,08 4,00 3,70 4,32 4,68 4,86
Z 1,00 424 4,64 4,64 4,54 4,24 4,92 5,24 5,40
< 1,13| 4384 5,26 5,28 5,12 4,84 5,54 5,86 5,96
< 125| 538 5,88 5,88 5,70 5,38 6,14 6,40 6,48
1,50 | 6,54 7,16 7,16 6,92 6,54 7,38 7,54 7,52

Fir Verbindungen im gelochten Bereich, die Windbeanspruchungen ausgesetzt sind, dirfen nur Blechdicken ab

1,00 mm eingesetzt werden.

Bei Zwischenwerten der Dichtscheiben-Durchmesser ist als charakteristischer Tragfahigkeitswert jeweil der kleiner

der benachbarten Durchmesser zu wahlen.

Befestigungsschrauben E-X

Befestigung gelochter Bleche

Anhang 4

Z54213.13
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Deutsches
Institut

far
Bautechnik

Verbindungs- Gewindefurchende Schrauben mit Spitze

elemente

Werksioffe
Schraube:

Scheibe:

Bauteil I
Bauteil Il:

oder Zapfen, @6,3 mm und @6,5 mm
sowie

Bohrschrauben, @5,5 mm bis @6,3 mm

nichtrostender Stahl - EN 10088 oder
gleichwertig

nichtrostender Stahl - EN 10088
mit EPDM-Dichtung
S350GD - EN 10346

mindestens S235 - EN 10025-1 oder
mindestens S280GD - EN 10346 oder
mindestens Holz der Glteklasse C24

Lochmuster II
Schraupe/ Bohrschrauben @5,5 mm und @6,0 mm B O%?;'Q?a(ﬂg;hgg?; rﬁ:?ﬁgbg%,léngm
@ Scheibe 16 mm 19 mm 22mm 25 mm 16 mm 19 mm 22 mm 25 mm
Mt,rom 5Nm

050 — — — - - - - o

T 085 — — — - - - - o
E 063 — — — - — — _ N
Z 075 288 2,92 3,30 3,20 2,98 3,20 3,72 3,92
= 0,88| 3,54 3,62 3,96 3,86 3,62 3,88 4,42 4,54
g 1,00 4,14 4,28 4,46 4,46 4,24 4,52 5,08 5,12
= 1,13] 480 4,94 5,10 5,10 4,92 5,24 5,78 5,74
= 1,25| 5,44 5,62 5,70 5,72 5,56 5,92 6,46 6,32
1,50 6,24 6,54 6,40 7,02 6,94 7,36 7,86 7,48
050 — — — - - - - o

= 055| — — — - - - - o
E 063 — — — - - - — o
Z 075| 334 3,66 3,76 3,64 3,562 4,16 4,52 4,64
S 088 3,96 4,36 4,38 4,28 3,98 4,74 5,04 5,24
g 1,00 4,54 4,98 4,96 4,86 4,40 5,24 5,50 5,76
< 1,13 516 5,64 5,64 5,48 4,86 5,76 5,96 6,32
Z 125| 580 6,28 6,28 6,14 5,38 6,24 6,40 6,80
1,50| 6,54 7,16 7,16 7,46 6,54 7,38 7,54 7,80

Fir Verbindungen im gelochten Bereich, die Windbeanspruchungen ausgesetzt sind, dirfen nur Blechdicken ab

1,00 mm eingesetzt werden.

Bei Zwischenwerten der Dichtscheiben-Durchmesser ist als charakteristischer Tragfahigkeitswert jeweils der kleinere

der benachbarten Durchmesser zu wahlen.

Befestigungsschrauben E-X

Befestigung gelochter Bleche

Anhang 5

Z54213.13
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Bautechnik

=14
10,5 i Material:
3 ' [ Schraube: nichtrostender Stahl (1.4301) - EN 10088
“ 3 Scheibe: nichtrostender Stahl (1.4301) - EN 10088
e EPDM-Dichtscheibe
' Bauteil I S280GD, S320GD - EN 10346
Bauteil Il S235 - EN 10025-1
S280GD, S320GD - EN 10346
2
A
Bohrleistung: Zt < 2,00 mm
=1
Holz-Unterkonstruktionen:
keine Eigenschaften festgestellt
t,[mm] ty [mm]
0,63 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25 1,50 2,00
050 — — | — —|— —| - —-—|- —=—1- =-1- =1T-=- =
55| — — | — —| - —-|=- -|- —-|- —=-|=- =|-=- =
063 | — — | 070 ac [100 ac |[130 a 130 a 130 a — — — —
075| — — |09 — |120 — |[150 — [160 — [170 — | — — | — —
g 088 — — [110 — (140 — [180 — 200 — | — —| — —| — —
< 10| — — [120 — |[160 — |200 — | — —|— —|— —|— —
< 113 — — 140 — 180 — | — —| — —|— —| - == =
125| — — 160 — | — — | — —| - —| == == == =
150 — —|— —| - -] = —|=- —=-|= == == =
175 — — | — — |- |- —-|=- == == —=-1-= =
200l — — | — —|— —|- =-|- -|- =-|=- == =
50| — — | — —|— —|—-— —-—1- =-—1- —=—1- —=1- =
55| — — | — —|— |- -|- =-|- =-|-=- —=|-= =
063|040 — [050 ac [060 ac |[0,70 a |090 a |090 a - - | = =
075|040 — |050 — |060 — |070 — [090 — [100 — | — — | — —
= 088|040 — [050 — [060 — |080 — |110 — | — —| — —|— —
é 100|040 — (050 — (00 — [080 — | — —| — —| — —|— -—
2 113|040 — |050 — |070 — | — — | — —| — —| = —| = =—
1251040 — (050 — |[070 — —_ —_ —_ — — —_ — — — —
150 — —|— —| - -] = -] = —-|= == == =
175 — — |- -/ -/ -] =- -] == == =
200 — — | — —|— —-—|- =-|- -|- =-|=- == =
I\"Il,nom [Nm] 5 Nm —
Keine weiteren Festlegungen.
Bohrschraube
E-X Bohr RS 4,8 x L Anlage 6
mit Sechskantkopf und EPDM-Dichtscheibe = @14 mm

754186.13 8.06.02-21/13
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Bautechnik

Material:
Schraube: nichtrostender Stahl (1.4301) - EN 10088
=14 | Sws
- Scheibe: nichtrostender Stahl (1.4301) - EN 10088
| EPDM-Dichtscheibe
! ® — Bauteil I: S280GD, S320GD - EN 10346
1 - - L\
— Bauteil II: S235 - EN 10025-1
o S280GD, S320GD - EN 10346
Bohrleistung: Zt < 2,00 mm
—‘3_4"
Holz-Unterkonstruktionen:
keine Eigenschaften festgestellt
tl [mm] t|| [mm]
0,63 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25 1,50 2,00
050 — — | — —|— —1— —1—=-— =1—=-— —=—1=— —=—1-= =
055 — — — — — — — — — — — — — — — —
063 | — — |120 ac (130 ac |180 a 210 a 280 a — — — —
075 — — [130 — [160 — |200 — |240 — |[300 — | — — | — —
g 088 — — [140 — (180 — [220 —|270 — | — —| — —| — —
= 100 — — |15 — |20 — (240 — | — —|— —|— —|— ~—
< 113 — — 160 — 200 — | — — | — —|— —|— —| - =
125| — — 170 — | — —| — —|—-— == == == =
150 | — — — — — — — — — — — — — — — —
175 — —| — —| - -] = -] = =] = -] = == =
2,00 — — — — — — — — — — — — — — — —
0,50 [ — — — — — — — — — — — — — — — —
0,55 — — — — — — — — — — — — — — — —
063|050 — |070 ac |090 ac |090 a 0,90 a 0,90 a — — — —
0,75/0560 — (0770 — |100 — [100 — [100 — |100 — — — — —
=z 088|070 — (090 — [110 — [|120 — |120 — — — — — — —
é 100(070 — |09 — [110 — [140 — — — — —_ —_ — —_ —
2 113|080 — |100 — |[130 — | — —| — —| — —| = —|— ~—
125(080 — [100 — | — — | — —| — —|— —|— —|— -—
150 | — — — — — — — — — — — — — — — —
175 — — | — - == === == =] = == == =
2,00 — — — — — — — — — — — — — — — —
Mynom [NM] 5Nm —
Keine weiteren Festlegungen.
Bohrschraube
E-X Bohr RS 5,5 x L Anlage 7
mit Sechskantkopf und EPDM-Dichtscheibe = @14 mm

754186.13 8.06.02-21/13
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Deutsches
Institut

far
Bautechnik

-4 == Material:
o Ex) | 2l Schraube: nichtrostender Stahl (1.4301) - EN 10088
= - - Scheibe: nichtrostender Stahl (1.4301) - EN 10088
= | os | EPDM-Dichtscheibe
w;f = Bauteil I: S280GD, S320GD, S350GD - EN 10346
Bauteil Il: Konstruktionsholz - EN 14081
Bohreistung: xt; < 2,00 mm
= s Holz-Unterkonstruktionen:
I ‘ Eigenschaften festgestellt mit
P— Myre= 9,742 Nm
0425 faxk = 9,800 N/mm?  fiir ler = 30,0 mm
t,[mm] los [mm] Vigk
30 35 40 45 | s0 | 55 60 65 N
0,50 — —=
0,55 — —
0,63 116 1,28
0,75 1,30 1,44
g 0,88 1,39 1,55
= 1,00 1,46 1,62
= 1,13 1,49 1,66
1,25 1,51 1,68
1,50 1,53 1,70
1,75 1,59 1,77
2,00 1,78 1,97
0,50 — —
0,55 — —
0,63 2,87 287
0,75 2,91 2,91
g 0,88
= 1,00
Z 1,13| 168 1,99 2,30 261
1,25 2,95 2,95
1,50
1,75
2,00
Mi,nom [NM]

Die oben in Abhéngigkeit von der Einschraubtiefe les angegebenen Werte gelten fir kmea = 0,90 und die Holz-Festigkeitsklasse
C24 (pa = 350 kg/m?3). Fiir andere Werte flir kmoa Und Holz-Festigkeitsklassen siehe Abschnitt 4.2.2.

Bohrschraube

mit Sechskantkopf und EPDM-Dichtscheibe = @16 mm

E-XBohrRS6,5xL

Anlage 8

754186.13

8.06.02-21/13
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Bautechnik

Material:
? Schraube: nichtrostender Stahl (1.4301) - EN 10088
. Scheibe: nichtrostender Stahl (1.4301) - EN 10088
T EPDM-Dichtscheibe
o Bauteil I: S280GD, S320GD - EN 10346
Bauteil II: S235 - EN 10025-1
S280GD, S320GD - EN 10346
Bohrleistung:  Zt < 3,50 mm
Holz-Unterkonstruktionen:
keine Eigenschaften festgestellt
t,[mm] ty [mm]
0,63 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25 1,50 2,00
0,50 | — — — — — — — — — — — — — — — —
055| — — — — — — — — — — — — — — - -
063 | — — — — — — |120 — (150 — (1,70 — |1,70 abc [1,70 abc
0,75 | — — — — — — |160 — (180 — (200 — |200 ac |[200 abc
g 088 | — — — — — — |200 — (220 — (230 — |240 — |240 ac
= 100 — — — — — — 1220 — 260 — 270 — |2,70 — |2,70 a
>°: 113 — — — — — — 220 — 260 — 270 — |270 — |2,70 a
125 | — — — — — — 1220 — 260 — (270 — |2,70 — |2,70 a
150 | — — — — — — 1220 — 260 — 270 — |270 — |2,70 a
1,75 | — —_ —_ — — — 1220 — |260 — (270 — 2,70 — — —
200 | — —_ — — — — 1220 — 260 — 270 — |270 — — —
050 | — — — — — — |038 — |043 — (054 — |0,76 abc |[1,19 abc
055 | — — — — — — |048 — |[055 — (068 — |095 abc|[150 abc
063 | — — — — — — |070 — (080 — (100 — |140 abc|220 abc
0,75 | — — — — — - |070 — (080 — (100 — |140 ac |220 abc
g 088 | — — — — — — |070 — (080 — (100 — |140 — |220 ac
= 100 — — — — — — 1070 — 080 — 100 — |140 — |220 a
= 1,13 — — — — — — |070 — (080 — (100 — |140 — |2,20 a
125 — —_ —_ — — — |070 — (080 — (100 — |140 — |2,20 a
150 — — — — — — |070 — (080 — (100 — |140 — |2,20 a
1,75 — —_ — — — — |070 — |080 — (100 — |140 — — —
200 | — —_ — — — — |070 — |08 — (100 — |140 — — —
M, nom [NM] 2t<2,00 mm:5Nm 2t>2,00 mm: 7 Nm
Keine weiteren Festlegungen.
Bohrschraube
E-X Bohr2 5,5 xL Anlage 9
mit Sechskantkopf und EPDM-Dichtscheibe = @16 mm

754186.13 8.06.02-21/13
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Bautechnik

=16 -
’-15'_'5_ 11 Material:
- LI ® | schraube: nichtrostender Stahl (1.4301) - EN 10088
o - Scheibe: nichtrostender Stahl (1.4301) - EN 10088
: EPDM-Dichtscheibe
A Bauteil I: S280GD, S320GD, S350GD - EN 10346
Bauteil II: S$235, 8275, 8355 - EN 10025-1
S280GD, S320GD, S350GD - EN 10346
2
A
Bohrleistung: Zt < 5,25 mm
Holz-Unterkonstruktionen:
keine Eigenschaften festgestellt
t,[mm] ty [mm]
1,50 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00
0,50 | — — — — — — — — — — — — — — — —
055| — — — — — — — — — — — — — — — —
063|240 ac |240 ac |[240 ac |240 abcd| 240 abc | — — — — — —_
0,75(1270 ac |280 ac |280 ac |330 ac |330 ac — — — — — —
g 0881300 — |350 — |350 — 420 — |420 — — — — — — —
= 100|320 — (360 — |360 — |430 — |430 — — — — — — —
= 113|320 — (360 — |360 — [430 — |[430 — — — — — — —
125320 — |360 — |[360 — |430 — |430 — — — — — — —
150|320 — (360 — |360 — [430 — — — — — — — — —
1751320 — |360 — |360 — [430 — — — — — — — — —
2001320 — |360 — |360 — 430 — — — — — — — — —
050|054 ac |097 ac |097 ac |1,57 abed| 1,57 abc | — — —_ — — —_
055|068 ac |123 ac [123 ac |198 abcd| 198 abc | — — — — — —
063|100 ac |180 ac [180 ac |290 abcd|290 abc | — — — — — —
0,751100 ac [180 ac |180 ac [350 ac (350 ac — — — — — —
=z 088|100 — (180 — [180 — |410 — |410 — — — — — — —
Ex_' 100(100 — |180 — |[180 — |460 — |470 — — — — — — —
2z 113|100 — (180 — |180 — [460 — |540 — — — — — — —
125|100 — (180 — |180 — [460 — |6,00 — — — — — — —
150|100 — (180 — |180 — [460 — — — — — — — — —
1,75|100 — (180 — |180 — [460 — — — — — — — — —
200|100 — [180 — |180 — |460 — — — — — — — — —
I\"Il,nom [Nm] 2Nm _

Keine weiteren Festlegungen.

Bohrschraube

E-X Bohr3 5,5 xL Anlage 10
mit Sechskantkopf und EPDM-Dichtscheibe = @16 mm

754186.13 8.06.02-21/13



Elektronische Kopie der ETA des DIBt: ETA-11/0174

Seite 19 der Europiaischen Technischen Zulassung
ETA-11/0174 vom 21. Juni 2013

Deutsches
Institut

far
Bautechnik

—=16 _SW8 - _ =16 _
P08 -[ Material:
L= f Schraube: nichtrostender Stahl (1.4301) - EN 10088
~ 2 Scheibe: nichtrostender Stahl (1.4301) - EN 10088
% EPDM-Dichtscheibe
- Bauteil I: S280GD, S320GD, S350GD - EN 10346
Bauteil II: S$235, 8275, S355 - EN 10025-1
LU i
8
8 = A
a2 Bohrleistung: £t < 12,50 mm
-
| o Holz-Unterkonstruktionen:
S_EQ/_'/L | | keine Eigenschaften festgestellt
t,[mm] ty [mm]

4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00 13,00 14,00
50| — — | — —|— —1—-— =-—1=- =-1=- =1=- =71T-= =
05| — — | — —|=- == == —=-|=- =|=- =|-= =
063| — — | — — |[400 abcd|4,00 abed|400 abed| — — | — — | — —
0,75 | — — — — |450 ac (450 ac |4,50 ac — — — — — —

g 088 — — | — — [490 ac [500 a [500 ac | — — | — —| — —
= 100 — — — — | 530 ac (540 ac |550 ac — — — — — —
s 113/ - —| — —|570 — |59 a |600 ac | — —| — —|— —
125 — — — — |6,70 — [|6,30 ac |(6,50 ac — — — — — —
150 | — — — — |60 — |630 — (650 — — — — — — —
1,75 — —|— —1]610 — |630 —|850 — | — — | — —| — —
200 | — — — — |60 — |630 — (650 — — — — — — —
050 | — — — — 1184 abcd| 1,84 abcd| 1,84 abcd| — — — — — —
055 | — — — — 1232 abced|2,32 abed| 2,32 abcd| — — — — — —
063 | — — — — | 340 abcd|340 abcd| 340 abcd| — — — — — —
0,75 | — — — — 390 ac (390 ac |390 ac — — — — — —
Z o088 — — | — — 440 ac |440 ac |440 ac | — —| — — | — —
<= 100 — — | — — |49 ac |49 ac [490 a | — —|— —|— —
Z 113| — — | — — |540 — |540 ac (540 ac | — — | — —|— —
125 — —_ — — |580 — |[580 ac |580 ac — — — — — —
1,50 | — — — — |660 — |660 — (660 — — — — — — —
1,75 — — — — |660 — |660 — (660 — — — — — — —
200 | — —_ — — |660 — |660 — (660 — — — — — — —
IVli,nom [Nm] 2Nm _
Keine weiteren Festlegungen.
Bohrschraube
E-X Bohr 55,5 x L Anlage 11
mit Sechskantkopf und EPDM-Dichtscheibe = @16 mm
Z54186.13 8.06.02-21/13




Elektronische Kopie der ETA des DIBt: ETA-11/0174

Seite 20 der Europaischen Technischen Zulassung
ETA-11/0174 vom 21. Juni 2013

Deutsches
Institut

far

Bautechnik

70

|
i
o™

.4-5=

13-70

Material:
Schraube:
Scheibe:

Bauteil I:
Bauteil Il:

nichtrostender Stahl (1.4301) - EN 10088

nichtrostender Stahl (1.4301) - EN 10088
EPDM-Dichtscheibe

§280GD, S320GD - EN 10346

8235 - EN 10025-1

S§280GD, S320GD - EN 10346
Konstruktionsholz - EN 14081

Vorbohrdurchmesser: siehe Tabelle

Holz-Unterkonstruktionen:

Eigenschaften festgestellt mit

Myre= 9,742 Nm
fox=  8575N/mm?  fir  l4226,0 mm
ty [mm] Vigk
tfmm 0,63 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25 1,50 2,00 Ny
050 — —| — —| = —| = == == == == =1 -
05| — —| — —| = =| = —| = == —=|= =|= —| -
063|130 — |15 —|180 —|[200 ac [230 ac [250 ac |290 ac |290 ac || 290
075|140 —[160 —|190 —[220 ac [250 ac |270 ac [310 ac |310 ac | 310
Z 088150 —[170 —|200 —|230 — |260 — 280 ac [320 ac {320 ac | 320
= 100|150 —|[180 —|210 —|250 — [280 — [310 — [360 — [380 — | 360
£ 113|160 —[180 —|220 —|260 — [290 — |320 — [380 — [380 — | 380
125160 — 190 —|[230 —|270 — [300 — [330 — |400 — [400 — [ 400
1,50 | 160 — 190 —|[240 —|280 — [320 — [350 — |400 — [400 — [ 400
1,75 160 —|190 —|[240 —|280 — [320 — [350 — |400 — [400 — [ 400
200|160 —[190 —|240 — 280 — [320 — |350 — [400 — 400 — [ 400
050 049 — |059 — 070 — 076 ac |086 ac |087 ac [1.13 ac |1.13 ac | 1413
055|061 —|075 —|089 —|095 ac [109 ac |123 ac [143 ac |143 ac | 143
063|090 —|[110 —[130 —|[140 ac [160 ac 180 ac [210 ac |210 ac | 210
075|090 —|[110 —[130 —|[140 ac [160 ac |180 ac [210 ac |210 ac | 210
= 088090 —|[110 —|130 —|[140 — [160 — [180 ac [210 ac |210 ac | 210
= 400|090 —|[110 —|130 —|[140 — [160 — |18 — |220 — [220 — | 220
£ 113|100 —[120 —|140 —[150 — [170 — |190 — [230 — 230 — [ 230
125100 —|[120 —[140 —|150 — [170 — [190 — |230 — [230 — [ 230
1,50 | 100 —[120 —[140 —|150 — [170 — [190 — |230 — [230 — [ 230
1,75 100 —|120 —|140 — |15 — [170 — [190 — |230 — [230 — | 230
200100 —[120 —|140 —[150 — [170 — |190 — [230 — [230 — [ 230
Wy o [NTI] 3Nm 5 Nm
dpa [mm] @35 | @40 | @45 @5,0

Die oben in Abhéngigkeit von der Einschraubtiefe les angegebenen Werte gelten fir kmea = 0,90 und die Holz-Festigkeitsklasse
C24 (pa = 350 kg/m?3). Fiir andere Werte flir kmoa Und Holz-Festigkeitsklassen siehe Abschnitt 4.2.2.

Gewindefurchende Schraube

E-XAB5xL

mit Sechskantkopf und EPDM-Dichtscheibe = @16 mm

Anlage 12

754186.13

8.06.02-21/13




Elektronische Kopie der ETA des DIBt: ETA-11/0174

Seite 21 der Européischen Technischen Zulassung Deutsches
ETA-11/0174 vom 21. Juni 2013 Institut
far

Bautechnik

Material:

Schraube: nichtrostender Stahl (1.4301) - EN 10088

Scheibe: nichtrostender Stahl (1.4301) - EN 10088
EPDM-Dichtscheibe

Bauteil I: §280GD, S320GD - EN 10346

Bauteil II: S§235 - EN 10025-1

S§280GD, S320GD - EN 10346

Vorbohrdurchmesser: siehe Tabelle

Holz-Unterkonstruktionen:

keine Eigenschaften festgestellt

t,[mm) ty [mm]
1,25 1,50 2,00 3,00 4,00 6,00 >7,00 —
050 — —_ —_ —_ — — — — — — — — — — — —
055 | — — — — — — — — — — — — — — — —
063|250 ac |270 ac |290 abcd| 3,00 abcd| 3,10 abed| 3,70 abed ) 3,10 abed| — —
075|260 ac |310 ac |330 ac |360 ac |3,70 abcd| 3,70 abcd| 3,70 abed| — —
g 088280 ac [320 ac |380 ac |[410 ac [430 ac |440 ac [440 ac — —
=< 100320 — |360 ac (410 ac (480 ac (490 ac (510 ac |510 ac — —
= 113|340 — (400 — |460 ac (540 ac [560 ac |580 ac |580 ac — —
125|360 — (420 — |500 ac (610 wac [6,30 ac |650 ac |650 ac — —
150|370 — (440 — |570 — (680 — |710 — |730 — |7,30 — — —
1,75|/370 — (470 — |620 — (760 — (770 — |810 — |8,10 — — —
200|380 — |490 — |690 — |780 — (79 — |810 — |[8,10 — — —
050|097 ac |135 ac |151 abed| 1,51 abcd| 1,51 abed| 1,51 abed | 1,51 abed| — —
055|123 ac |171 ac |191 abed| 191 abcd| 1,91 abcd]| 1,91 abed | 191 abed| — —
063|180 ac |250 ac |280 abcd|280 abcd| 2,80 abcd| 280 abed|280 abed| — —
0,75(1200 ac |260 ac |3,70 ac |360 ac |3,60 abcd| 3,60 abcd| 360 abcd| — —
Z 088|200 ac (270 ac (330 ac |[380 ac |3,80 ac (380 ac |3,80 ac — —
Ex_' 100|200 — (270 ac |[340 ac (400 ac [400 ac |400 ac |400 ac — —
= 113|200 — (270 — |360 ac (440 ac (440 ac |440 ac |440 ac — —
125200 — |270 — |360 ac |480 ac |490 ac [490 ac |490 ac — —
150|200 — (270 — |360 — (560 — |590 — |590 — |590 — — —
1,75|1200 — (270 — |360 — (580 — [690 — |710 — |7,10 — — —
200|200 — |270 — |360 — |600 — (730 — |760 — |[760 — — —
My nom [NM] 5Nm —
dpq [Mm] 850 853 855 857 —

Keine weiteren Festlegungen.

Gewindefurchende Schraube

E-XBZ6,3xL Anlage 13
mit Sechskantkopf und EPDM-Dichtscheibe = @16 mm

754186.13 8.06.02-21/13



