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ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbarkeit
des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Sofern in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Anforderungen an die besondere
Sachkunde und Erfahrung der mit der Herstellung von Bauprodukten und Bauarten
betrauten Personen nach den §17 Abs.5 Musterbauordnung entsprechenden
Landerregelungen gestellt werden, ist zu beachten, dass diese Sachkunde und Erfahrung
auch durch gleichwertige Nachweise anderer Mitgliedstaaten der Europaischen Union belegt
werden kann. Dies gilt ggf. auch fir im Rahmen des Abkommens (ber den Europaischen
Wirtschaftsraum (EWR) oder anderer bilateraler Abkommen vorgelegte gleichwertige
Nachweise.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fir die Durchfihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw. Anwender
des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfugung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche
Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten
Behdrden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfliigung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Verodffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dlrfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik
nicht gepriifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der

allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtraglich ergénzt und geéandert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.
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BESONDERE BESTIMMUNGEN
Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand

Gegenstand der Zulassung sind mechanische Verbindungen und Verankerungen von
Betonstabstahl mit Gewinderippen B500B, im Folgenden SAS 500 genannt, mittels
Schraubmuffen bzw. aufgeschraubter Verankerungselemente (siehe Anlage 1).

Die Durchmesser des zu verbindenden bzw. zu verankernden Betonstabstahls mit
Gewinderippen SAS 500 reichen von 12 bis 32 mm. Dieser Betonstahl selbst muss
allgemein bauaufsichtlich zugelassen sein.

Die Verbindungs- und Verankerungselemente besitzen ein Innengewinde, in das die
Gewindestabe eingeschraubt werden. Durch ein auf Kontermuttern (T 2003, T 2040) oder
unmittelbar auf die Gewindestdbe aufgebrachtes Anzugsmoment wird eine
schlupfmindernde Verspannung der Gewinde erzeugt.

Zur Ausbildung von Zug- und DruckstéRen von Gewindestaben gleichen Durchmessers
werden Standardmuffen (T 3003), Sechskantmuffen (T 3010) oder Gewindemuffen (T 3087)
verwendet. Mit Gewindemuffen sind Verbindungen von Betonstabstahl mit Nenndurch-
messer 16 bis 32 mm mdglich.

Reduziermuffen (T 3102 und T 3012) dienen der Verbindung von Gewindestdben SAS 500
mit unterschiedlichen, in der standardisierten Durchmesserreihne benachbarten
Durchmessern.

Spannmuffen (T 3014) werden eingesetzt, wenn die zu verbindenden Gewindestdbe
SAS 500 unverschieblich und unverdrehbar sind. Die Spannmuffe ist jeweils einseitig innen
mit einem Stabgewinde und einem metrischen Gewinde versehen. Die Synchronisation der
Gangigkeit der Stabgewinde erfolgt mit Hilfe eines Wechselstlicks (T 3013), das auften ein
entsprechendes metrisches Gewinde und innen ein Stabgewinde zur Aufnahme des
Anschlussstabes besitzt.

Kontaktmuffen (T 3006) werden zur Ausbildung reiner DruckstolRe verwendet. Die Muffe
sichert die =zentrische Lage der Stdbe, deren Stirnflaichen durch ein definiertes
Anzugsmoment verspannt werden.

Die Verankerung von Gewindestahl erfolgt durch Ankersticke (T 2073) oder durch
Ankerplatten (T 2139) in Kombination mit Ankermuttern (T 2002 und T 2024) bzw. durch
Ankerplatten mit 30° Konus (T 1928) in Kombination mit Kalottenmuttern (T 2944) oder
durch Ankerplatten mit 55° Konus (T 2011) in Kombination mit Kugelbundmuttern (T 2044).
Mit Kontermuttern (T 2003 und T 2040) werden diese mit dem Stabgewinde verspannt.

Zur Ubertragung axialer Zug- und Druckkrafte vom Gewindestab auf ein Stahlbauteil dienen
Anschweiflistiicke (T 3022 und T 3026), die mit einer um den Umfang laufenden Kehlnaht
angeschlossen werden.

Anwendungsbereich

Der Zulassungsgegenstand dient dem Verankern und StoRen von Betonstabstahl mit
Gewinderippen SAS 500, ds= 12 bis 32 mm nach DIN 1045-1:2008-08, Abschnitt 12.6 und
12.8 bzw. DIN EN 1992-1-1 und DIN EN 1992-1-1/NA, Abschnitt 8.4 und 8.7.
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2 Bestimmungen fliir das Bauprodukt

21 Eigenschaften und Zusammensetzung

211 Werkstoffeigenschaften
Das Ausgangsmaterial fir die Verbindungs- und Verankerungsmittel ist in den Anlagen 4
und 5 angegeben. Die in den folgenden Normen gestellten Anforderungen an die
Werkstoffeigenschaften sind zu erfiillen.
Werkstoff-Bezeichnung Werkstoff-Nr. Stahlnorm
5185 1.0035 DIN EN 10025-2
S235JR 1.0038
S275JR 1.0044
S355JR 1.0045
S355J2 1.0577
C45 1.0503 DIN EN 10083-2 und Datenblatt
C45+N DIN EN 10083-2
C45+C 1.0503 DIN EN 10277-2
S355J2C+C 1.0579
EN-GJMW-400-5 EN-JM 1030 DIN EN 1562
EN-GJMW-450-7 EN-JM 1040
EN-GJMW-550-4 EN-JM 1050
EN-GJS-500-7 EN-JS 1050 DIN EN 1563
GE300 1.0558 DIN EN 10293
G34CrMo4 1.7230
SAS 950/1050 Datenblatt

21.2 Geometrie
Fur die einzuhaltenden auleren Abmessungen der Verbindungs- und Verankerungsmittel
gelten die Angaben in den Anlagen 6 bis 17. Fir die Geometrie der Gewinde einschlief3lich
der zulassigen Toleranzen gelten die Angaben der beim Deutschen Institut fiir Bautechnik
und den fremdiberwachenden Stellen hinterlegten Werkstattzeichnungen.

2.2 Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung

221 Herstellung
Je nach verwendetem Werkstoff (siehe Anlagen 4 und 5) werden die Verbindungs- und
Verankerungsmittel im Herstellwerk entweder in ihre endglltige Form gegossen oder als
Rohlinge von Stabstahl abgelangt, gebohrt und mit einem, zum Gewindestahl analogen,
geschnittenen Innengewinde versehen.

222 Verpackung, Transport und Lagerung
Die Verbindungs- und Verankerungsmittel sind so zu verpacken, zu transportieren und zu
lagern, dass sie bis zu ihrer Verwendung auf der Baustelle vor Korrosion und mechanischer
Beschadigung geschutzt sind.

223 Kennzeichnung

Z77959.12

Die Muffen, Verankerungselemente und Kontermuttern sind mit dem Kennzeichen des
Antragstellers an den in den zugehdrigen Anlagen angegebenen Stellen zu versehen.

Der Lieferschein der Verbindungs- und Verankerungselemente muss vom Antragsteller mit
dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-
Verordnungen der Lander gekennzeichnet sein. Diese Kennzeichnung darf dann erfolgen,
wenn alle Voraussetzungen des Ubereinstimmungsnachweises nach Abschnitt 2.3 erfiillt
sind.
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Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Verbindungs- und Verankerungselemente mit den
Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fir jedes Herstellwerk
mit einem Ubereinstimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktions-
kontrolle und einer regelmaRigen Fremduberwachung einschlieRlich einer Erstprifung der
Verbindungs- und Verankerungselemente nach MaRgabe der folgenden Bestimmungen
erfolgen.

Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung einschlieBlich
der dabei durchzufiihrenden Produktprifungen hat der Antragsteller der Verbindungs- und
Verankerungsmittel eine hierfir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfir
anerkannte Uberwachungsstelle einzuschalten.

Die Erklarung, dass ein Ubereinstimmungsz__ertifikat erteilt ist, hat der Hersteller durch
Kennzeichnung der Bauprodukte mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter
Hinweis auf den Verwendungszweck abzugeben.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von ihr
erteilten Ubereinstimmungszertifikats, sowie die Ergebnisse der Erstpriifung zur Kenntnis zu
geben.

Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und
durchzufihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller
vorzunehmende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser
sicherstellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die Ma3nahmen einschlieRen, die in
den "Grundsatzen fur Zulassungs- und Uberwachungspriifungen von mechanischen
Betonstahlverbindungen" - Fassung Mai 2007 - festgelegt sind.

Die Geometrie der Gewinde ist mit Hilfe einer Ja/Nein-Prifung zu Uberprifen (statistische
Auswertung nicht erforderlich). Nach statistischen Gesichtspunkten sind Proben der fertig
gestellten Schraubmuffen zu entnehmen und ihre duBeren Abmessungen zu Uberprifen.

Pro 1000 gefertigter Verbindungsteile jeden Verbindungstyps bzw. Verankerungen ist eine
Probe in Form des einzelnen Verbindungsteils oder als zusammengesetzte Verbindung bzw.
Verankerung zu prifen.

Dieses Verbindungsteil bzw. diese Verbindung oder Verankerung ist in einem Zugversuch
auf ihre Tragfahigkeit hin zu untersuchen. Die Prifung ist bestanden, wenn die Bewertungs-
kriterien nach den "Grundsatzen fir Zulassungs- und Uberwachungsprifungen von
mechanischen Betonstahlverbindungen" - Fassung Mai 2007 -, Abschnitt 2.7.2 eingehalten
werden.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und
auszuwerten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile,
- Art der Kontrolle oder Prifung,

- Datum der Herstellung und der Priifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile,

- Ergebnisse der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen,

- Unterschrift des fiir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

1.1.5-18/11
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Die Aufzeichnungen sind mindestens fliinf Jahre aufzubewahren und der fiir die Fremdiiber-
wachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen Institut
fur Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungenugendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverzuglich die erforderlichen
MaRnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch mdglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Priifung unverziglich zu
wiederholen.

Fremdiiberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremduber-
wachung gemafl der im Abschnitt 2.3.2 genannten Grundsatze regelmaRig zu Uberprifen,
jedoch mindestens zweimal jahrlich.

Im Rahmen der Fremdiiberwachung sind Proben fiir Stichprobenpriifungen gemaf der im
Abschnitt 2.3.2 genannten Grundsatze zu entnehmen.

Die Auswertungen der im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle
durchzufiihrenden Zugversuche gemaf Abschnitt 2.3.2 sind zu kontrollieren.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens finf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustédndigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf
Verlangen vorzulegen.

Bestimmung fur Entwurf und Bemessung

Allgemeines

Fir Entwurf und Bemessung gilt DIN 1045-1 bzw. DIN EN 1992-1-1 in Verbindung mit
DIN EN 1992-1-1/NA, falls im Folgenden nichts anderes bestimmt wird.

Es durfen alle Stabe in einem Querschnitt gestoRen werden (Vollstol3).

Die Lage und Abmessung der Muffensté3e und Verankerungen missen in den Bewehrungs-
planen eingezeichnet und die sich aus den Einbauvorschriften ergebenden
Voraussetzungen erfiillt sein.

Zulassige Beanspruchung
Vorwiegend ruhende Belastung

StéRe und Verankerungen nach dieser Zulassung dirfen bei vorwiegend ruhender Zug- und
Druckbelastung zu 100 % wie ein ungestoRener Stab beansprucht werden.

Nicht vorwiegend ruhende Belastung

Der Nachweis gegen Ermidung ist gemaR DIN 1045-1, Abschnitt10.8 bzw.
DIN EN 1992-1-1 und DIN EN 1992-1-1/NA, Abschnitt 6.8 zu fihren. Als Kennwert der
ErmUdungsfestigkeit ist eine Spannungsschwingbreite von Acrgsk = 80 N/mm? fir N = 2410°
Lastzyklen anzunehmen. Die Spannungsexponenten der Wohlerlinie sind mit k4 =3 und
ko=5 flir N*= 4+10° Lastzyklen anzusetzen (siehe DIN 1045-1, Bild52 bzw.
DIN EN 1992-1-1, Bild 6.30).

Bei Anschweil3stlicken ist die Beanspruchbarkeit der Schweil3naht zusatzlich zu beachten.

1.1.5-18/11



elektronische kopie der abz des dibt: z-1.5-174

Deutsches

Institut
fiir
Bautechnik
Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z2-1.5-174 Seite 7 von 10 | 26. Februar 2013

3.23

3.3

3.4

3.5

3.6

41

Z77959.12

AuBergewohnliche Belastung

Die geschraubten MuffenstéRe und Verankerungen dirfen auch bei auliergewodhnlichen
Lastfallen entsprechend den "Richtlinien fir die Bemessung von Stahlbetonbauteilen von
Kernkraftwerken fir aullergewohnliche, dulere Belastungen" in der Fassung Juli 1974
einschliellich der "Erganzenden Bestimmungen", Fassung November 1975, und bei
Anpralllasten nach DIN Fachbericht 101 mit den dort fiir Stabe zulassigen Beanspruchungen
verwendet werden.

Betondeckung und Stababstéande

Fur die Betondeckung tber der Au3enkante einer Muffe, eines Verankerungselementes oder
einer Mutter sowie fir die lichten Abstdnde zwischen den Auflenkanten benachbarter
Muffen, Verankerungselemente oder Muttern gelten dieselben Werte wie fir ungestoRene
Stédbe nach DIN 1045-1, Abschnitt 6.3 bzw. Abschnitt 12.2 bzw. DIN EN 1992-1-1 und
DIN EN 1992-1-1/NA, Abschnitt 4.4.1 und 8.2.

Die fur die Montage erforderlichen ggf. gréReren Abstéande bleiben hiervon unberihrt.

Achs- und Randabstiande von Zwischen- und Endverankerungen

Es gelten die Achs- und Randabstande nach Anlage 15. Abweichend davon dirfen die
Achsabstande der Verankerungen untereinander in einer Richtung bis zu 15 % verkleinert
werden, sofern der minimal erforderliche Abstand der Zusatzbewehrung eingehalten wird
und die Achsabsténde in der darauf senkrecht stehenden Richtung um das gleiche relative
Mal vergrof3ert werden.

Koénnen die Verankerungen nicht in einer Querschnittsebene untergebracht werden, so sind
die Verankerungen um mindestens das 1,5fache des Achsabstandes in Stabrichtung zu
versetzen.

Die vorstehenden Bestimmungen gelten fiir Zwischen- und Endverankerungen.

Verbindung von Stahlbeton - mit Stahlbauteil

Mit den Anschweil3stiicken (T 3022 und T 3026) gemal® Anlagen 11 und 12 wird der
Betonstabstahl eines Stahlbetonbauteils mit einem Stahlbauteil verbunden. Dabei muss
sichergestellt werden, dass dber den Querschnitt des Stabstahls nur konstante
Normalspannungen Ubertragen werden.

Stahlbauteil, Anschweilstiick und Kontermutter sind entsprechend der fir den
Anwendungsfall geltenden Bestimmungen gegen Korrosion zu schitzen, siehe
DIN EN ISO 12944-5. Beschichtung durch Feuerverzinkung ist nicht zulassig.

Fur das UberschweiRen von Korrosionsschutz-Beschichtungssytemen sind die
Anforderungen der DASt-Richtlinie 006 einzuhalten.

Abbiegungen

Die planmaRige Abbiegung eines Stabes darf erst in einem Abstand von mindestens 5- dg
vom Muffenende beginnen (dg= Nenndurchmesser des gebogenen Stabes).

Werden Muffenstdbe im Herstellwerk mit Spezialgerdt gebogen, darf der Abstand zum
Muffenende bis auf 2.dg verringert werden.

Bestimmungen fiir die Ausfuhrung

Allgemeines

Es dirfen nur Einzelteile verwendet werden, die gemal Abschnitt 2.2.3 gekennzeichnet
sind.

Zum Kontern der geschraubten Muffenverbindungen und Verankerungen dirfen nur auf
Funktionsfahigkeit und Genauigkeit Uberprifte Kontergerate gemafl DIN EN ISO 6789

1.1.5-18/11
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verwendet werden. Die GroRe des aufzubringenden Kontermomentes richtet sich nach
Anlage 1.

Die Muffenverbindungen und Verankerungen durfen nur von eingewiesenem Personal
hergestellt werden. Der Antragsteller hat hierfir schriftliche Arbeitsanweisungen zur
Verfligung zu stellen.

Die Abmessungen der Verbindungs- und Verankerungsmittel, insbesondere die Lange der
Muttern und deren Anordnung, missen den Konstruktionszeichnungen (Bewehrungsplanen)
entsprechen.

Die Gewinde von Staben, Verbindungs- und Verankerungsmitteln miissen sauber und
rostfrei sein.

MuffenstoRe

Die Ausbildung von Muffensté3en ist in Anlage 18 dargestellt.

Es ist eine geeignete, dauerhafte Markierung im Abstand von 20 cm von dem zu stoRenden
Stabende anzubringen, mit der der mittige Sitz der Muffen Uberprifbar wird.

Bei Verwendung von Standardmuffen (T 3003) nach Anlage 12 muss der Anschlussstab
stets langsverschieblich und frei drehbar sein. Ist er zwar langsverschieblich aber nicht frei
drehbar, so sind lange Gewindemuffen (T 3010) zu verwenden.

Beim Spannmuffensto diirfen die zu verbindenden Stabe unverschieblich und unverdrehbar
sein.

Bei ZugstdlRen dirfen die kirzeren Kontermuttern (T 2040) nach Anlage 9 verwendet
werden; bei DruckstéRen mit Ausnahme von KontaktstéRen, die ohne Kontermuttern
verwendet werden dirfen, sind jedoch stets die langeren Kontermuttern (T 2003) nach
Anlage 7 einzusetzen.

Bei Zug- und DruckstéRen von Staben unterschiedlicher Nenndurchmesser sind
Reduziermuffen (T 3102 bzw. T 3012) nach Anlage 17 bzw. 13 zu verwenden. Die Lange
der Kontermuttern richtet sich nach der Belastung (siehe vorheriger Absatz).

Zwischen- und Endverankerungen

Fur die Ausbildung der Verankerungen gilt Anlage 19.

Die einzuhaltenden Achs- und Randabstéande sowie die erforderliche Zulagebewehrung sind
auf Anlage 20 angegeben.

Der Beton, in dem verankert wird, muss mindestens der Festigkeitsklasse C20/25
entsprechen.
AnschweiBstiicke

Zum Verbinden der Anschweil3stlicke T 3022 und T 3026 gemal Anlagen 15 und 16 mit
einem Stahlbauteil muss eine  anerkannte = WPS-Schweilanweisung nach
DIN EN ISO 15609-1 vorliegen, die vom schweildtechnischen Personal einzuhalten ist.

Vom Hersteller der Schweil3ung ist ein Schweilizertifikat nach DIN EN 1090-1, Tabelle B.1
vorzulegen. Die Schweiler missen Uber giiltige Schweiller-Priifungsbescheinigungen nach
DIN EN 287-1 verfiigen.

Anschweilistlicke dirfen bei Zugbeanspruchungen mit kurzen Muttern (T 2040) und missen
bei Druckbeanspruchung mit langen Muttern (T 2003) gekontert werden.

Uberwachung der Herstellung der Muffenverbindungen und Verankerungen auf der
Baustelle

Anhand der Markierungen im Abstand von 20cm zum jeweiligen Stabende ist die
Einschraubtiefe zu prifen.

Der Einbau der vorgeschriebenen, von der Beanspruchungsart abhangigen Kontermutter
(kurz oder lang) ist zu Uberprifen.
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Es ist auf die Einhaltung der in Abschnitt 4.1 bis 4.4 aufgefiihrten Bestimmungen zu achten,
insbesondere auf den mittigen Sitz der Muffen und auf die Einhaltung der Kontermomente.

Die Kontergerate sind jahrlich auf Einhaltung der Einstellgenauigkeit zu Uberprufen.

4.6 Anzeige an die Bauaufsicht

Der bauiberwachenden Behorde bzw. den von ihr mit der Bauliberwachung Beauftragten,
ist die Herstellung der geschraubten Muffenverbindungen bzw. Endverankerungen vorher

anzuzeigen.

Folgende Normen und Verweise werden in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung in Bezug

genommen:

- DIN 1045-1:2008-08

- DINEN 287-1:2006-06

- DIN EN 1090-1:2012-02

DIN EN 1090-2:2011-10

- DIN EN 1992-1-1:2011-01

DIN EN 1992-1-1/NA:2011-01

- DIN EN 10025-2:2005-04

- DIN EN 10083-2:2006-10

- DIN EN 10277-2:2008-06

- DIN EN 10293:2003-06

- DIN EN 1562:2006-08

- DIN EN 1563:2003-02

- DIN EN ISO 6789:2003-10

Z77959.12

Tragwerke aus Beton, Stahlbeton und Spannbeton - Teil 1:
Bemessung und Konstruktion

Prifung von Schweil’ern - Schmelzschweillen — Teil 1: Stahle;
Deutsche Fassung EN 287-1:2004 + A2:2006

Ausfiihrung von Stahltragwerken und Aluminiumtragwerken —
Teil 1: Konformitdtsnachweisverfahren fir tragende Bauteile;
Deutsche Fassung EN 1090-1:2009+A1:2011

Ausfiihrung von Stahltragwerken und Aluminiumtragwerken —
Teil 2:  Technische Regeln fir die Ausfiihrung von
Stahltragwerken; Deutsche Fassung EN 1090-2:2008+A1:2011

Eurocode 2: Bemessung und Konstruktion von Stahlbeton- und
Spannbetontragwerken — Teil 1-1: Allgemeine Bemessungsregeln
und Regeln fir den Hochbau; Deutsche Fassung
EN 1992-1-1:2004+AC:2010 und

Nationaler Anhang - National festgelegte Parameter -
Eurocode 2: Bemessung und Konstruktion von Stahlbeton- und
Spannbetontragwerken — Teil 1-1: Allgemeine Bemessungsregeln
und Regeln fir den Hochbau

Warmgewalzte Erzeugnisse aus Baustahlen - Teil 2: Technische
Lieferbedingungen fur unlegierte Baustédhle; Deutsche Fassung
EN 10025-2:2004

Vergitungsstahle — Teil 2: Technische Lieferbedingungen fir
unlegierte Stahle; Deutsche Fassung EN 10083-2:2006

Blankstahlerzeugnisse - Technische Lieferbedingungen — Teil 2;
Stahle flir allgemeine technische Verwendung; Deutsche
Fassung EN 10277-2:2008

Stahlguss fur allgemeine Anwendungen; Deutsche Fassung
EN 10293:2005

Giellereiwesen - TemperguR; Deutsche Fassung
EN 1562:1997 + A1:2006

GieRereiwesen Gusseisen mit Kugelgraphit (enthalt Anderung
A1:2002); Deutsche Fassung EN 1563:1997 + A1:2002

Schraubwerkzeuge - Handbetatigte Drehmoment-Werkzeuge -
Anforderungen und Prifverfahren fiir die Typenprifung,
Annahmeprifung und das Rekalibrierverfahren (ISO 6789:2003)
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- DIN EN ISO 9692-1:2004-05

- DINEN ISO 12944-5:2008-01

- DINEN ISO 15609-1:2005-01

- DIN Fachbericht 101:2003-03
- DASt-Richtlinie 006:1980-01

Seite 10 von 10 | 26. Februar 2013

Schweilen und verwandte Prozesse - Empfehlungen zur
Schweillnahtvorbereitung — Teil 1: Lichtbogenhandschweilen,
Schutzgasschweillen, Gasschweillen, WIG-Schweilen und
Strahlschweilen von Stahlen (ISO 9692-1:2003); Deutsche
Fassung EN ISO 9692-1:2003

Beschichtungsstoffe - Korrosionsschutz von Stahlbauten durch
Beschichtungssysteme - Teil 5: Beschichtungssysteme
(ISO 12944-5:2007); Deutsche Fassung EN ISO 12944-5:2007

Anforderung und Qualifizierung von Schweillverfahren fir
metallische Werkstoffe - Schweillanweisung — Teil 1:  Licht-
bogenschweillen  (ISO 15609-1:2004), Deutsche Fassung
EN ISO 15609-1:2004

Einwirkungen auf Briicken, Technische Regel

UberschweiRen von Fertigungsbeschichtungen (FB) im Stahlbau

- Das Datenblatt ist beim Deutschen Institut fir Bautechnik und der fir die Fremdiberwachung

eingeschalteten Stelle hinterlegt.

Andreas Kummerow
Referatsleiter

Z77959.12

Beglaubigt
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Bezeichnung Nenn@ - Gewindestabstahl
) 12 . 14 | 16 20 | 25 | 28 | 32
Artikel Nummer Pos.
Ankerplatte, Konus, 30° T1928-0 1 o o o o o o o
Ankermutter T 2002-@ 2 ® & e o o o o
Kontermutter, lang T 2003-@ 3 e O o o o o o
Kontermutter, lang, Guss T2003-@C 4 e o o o o o o
Ankerplatte, klein T 2008-0 5 - | = = = = =] =
Ankerplatte, Konus, 55° T2011-9 6 -/ -1 ® o o e o
Ankermutter, lang T2024-0 7 ® 6 o o o o o
Kontermutter, kurz T2040-0 8 -/ ® & o o o o
Kontermutter, kurz, Guss T2040-@ C 9 - - & e o o o
Kugelbundmutter, 55° T2044-@¢ C 10 -/ -1 ® o o e o
Ankerstiick T2073-@ 11 e 6 o o o o o
Ankerplatte, gerade T2139-@ 12 e 6 o o o o o
Ankermutter mit Bund, Guss [T 2163-@ C 13 - - - = =] = =
Kalottenmutter, 30° T2944 -@ 14 e 6 o o o o o
Muffe, Standard T 3003-@ 15 ® 6 o o o o o
Kontaktmuffe T 3006-@ 16 - - - ® o o o
Sechskantmuffe, lang T3010-@ 17 e & o o o o o
Reduziermuffe, lang SW* T3012-9@ 18 ® 6 o o o o o
Wechselstlick T3013-0 19 ® & o o o o o
Spannmuffe T3014-0 20 ® o o o o o o
AnschweiRstiick, rund T3022-0 21 ® ®© o o o o o
Anschweifstiick, SW T3026-0 22 ® © & o o o o
Gewindemuffe T3087-@ 23 - - ® & e o o
Reduziermuffe, rund* T3102-0 24 ® o o o o o o
Anwendungsvarianten Kontermomente [kNm]
() 12 | 14 | 16 20 | 25 28 | 32
Muffenverbindung 0,08/ 0,15/ 0,20 0,40/ 0,70 0,95 1,60
Endverankerung 0,08/ 0,15/ 0,20 0,40/ 0,70 0,95 1,60
Kontaktmuffe ~0.1170,1]*0,1 0.1 |01 |~0.1 |*D.1
* bei Reduziermuffen T 3012 und T 3102 ist das Kontermoment des kleineren
Nenndurchmessers zu verwenden.
Geschraubte Muffenverbindungen und Verankerungen von Betonstabstahl mit
Gewinderippen SAS 500 (B500B), Nenndurchmesser: 12 bis 32 mm
Anlage 1
Ubersicht Zubehor

Z17257.13
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MuffenstoRe

Muffe, Standard
Sechskantmuffe, lang
Gewindemuffe .@

@@@ Q@

- Zug

- Druck und

Wechselbelastung

Reduziermuffe

- Zug

- Druck und

Wechselbelastung

Spannschloss

- !!!((IIIIIIII(// /[4

- Zug

- Druck und

- !!!!(IIIIIIII[I/ Y

Wechselbelastung ©

Kontaktmuffe

ﬁ /
- Druck A n

Geschraubte Muffenverbindungen und Verankerungen von Betonstabstahl mit

Gewinderippen SAS 500 (B500B), Nenndurchmesser: 12 bis 32 mm

Systemlibersicht Muffenstéfe

Anlage 2

Z17257.13
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Verankerungen

Zug

DO —

Ankerstlick

Druck Wechselbelastung

—e®epY — 00pg0l —
ubm%w_ —

p—— —_— —at—

Ankerplatte
Druck

Wechselbelastung

— @00~

Kalottenmutter

Druck Wechselbelastung

—®O@WU 14

RN N

M
— BP0 —

———

———

—_— — ——

Kugelbundmutter

Druck Wechselbelastung

Geschraubte Muffenverbindungen und Verankerungen von Betonstabstahl mit
Gewinderippen SAS 500 (B500B), Nenndurchmesser: 12 bis 32 mm

Systemlibersicht Verankerungen

Anlage 3

Z17257.13
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Deutsches
Institut

far
Bautechnik

Artikel | Benennung Darstellung | Werkstoff
Ankerplatte, Konus, 30° A @12-32 - DIN EN 10025-2 - $185; S235JR
T1928 |\ lage 6/ Pos. 1) W @12-32 - DIN EN 10025-2 - S275JR; S355JR
T 2002 Ankermutter 1t ©12-32 - DIN EN 10277-2 - 8355J2C+C
(Anlage 6 / Pos. 2) — @12-32 - DIN EN 10277-2 - C45+C
@12-32 - DIN EN 10277-2 - $355J2C+C
T 2003 | Kontermutter, lang @ @ @12-32 - DIN EN 10083-2 - C 45+N
(Anlage 7/ Pos. 3) @12-32 - DIN EN 10277-2 - C 45+C
Kontermutter. lana. Guss @12-32 - DIN EN 10293 - G34CrMo4
T 2003 C , 1ang, @ @ @12-32 - DIN EN 10293 - GE 300
(Anlage 7/ Pos. 4) @12-32 - DIN EN 1563 - EN-GJS-500-7
T 0011 | Ankerplatte, Konus, 55° A @16-32 - DIN EN 10025-2 - $185; S235JR
(Anlage 8 / Pos. 6) >4 (316-32 - DIN EN 10025-2 - 8275JR; S355JR
T 2024 Ankermutter, lang @12-32 - DIN EN 10277-2 - S355J2C+C
(Anlage 8 / Pos. 7) @12-32 - DIN EN 10277-2 - C45+C
@14-32 - DIN EN 10277-2 - $355J2C+C
T 2040 | Kontermutter, kurz @ @ ?14-32 - DIN EN 10083-2 - C 45+N
(Anlage 9/ Pos. 8) @14-32 - DIN EN 10277-2 - C 45+C
@16-32 - DIN EN 10293 - G34CrMo4
T 2040 C Kontermutter, kurz, Guss @ @ 216-32 - DIN EN 10293 - GE 300
(Anlage 9/ Pos. 9) @16-32 - DIN EN 1563 - EN-GJS-500-7
o
T 2044 ¢ | Kugelbundmutter, 55 @ @ @16-32 - DIN EN 10083-2 - C 45+QT
(Anlage 10/ Pos. 10)
@12-32 - DIN EN 1562 - EN-GJMW-400-5
T 0073 | Ankerstiick @12-32 - DIN EN 1562 - EN-GJMW-550-4
(Anlage 10/ Pos. 11) @12-32 - DIN EN 1562 - EN-GJMW-450-7
@12-32 - DIN EN 1563 - EN-GJS-500-7
T 2139 Ankerplatte, gerade A @12-32 - DIN EN 10025-2 - S185; S235JR
(Anlage 11/ Pos. 12) % @12-32 - DIN EN 10025-2 - S275JR; S355JR

Geschraubte Muffenverbindungen und Verankerungen von Betonstabstahl mit
Gewinderippen SAS 500 (B500B), Nenndurchmesser: 12 bis 32 mm

Werkstoffe der Verbindungselemente

Anlage 4

Z17257.13
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Bautechnik

Deutsches
Institut
far

Artikel | Benennung Darstellung Werkstoff
. @12-32 - DIN EN 1562 - EN-GJMW-400-5
T 2944 | Kalottenmutter, 30 % @ ©12-32 - DIN EN 1562 - EN-GJMW-550-4
(Anlage 11/ Pos. 14) @12-32 - DIN EN 1562 - EN-GJMW-450-7
@12-32 - DIN EN 1563 - EN-GJS-500-7
Muffe, Standard IAEELLECO0 s @12-32 - DIN EN 10025-2 - $355J2
T3003 AL
(Anlage 12/ Pos. 15) @12-32 - DIN EN 10083 - C 45
T 3006 Kontaktmuffe @12-32 - DIN EN 10025-2 - $355J2
(Anlage 12/ Pos. 186) ©12-32 - DIN EN 10083 - C 45
T3010 | Sechskantmuffe, lang T4 I00 ©12-32 - DIN EN 10277-2 - $355J2C+C
(Anlage 13/ Pos. 17) 1 12-32 - DIN EN 10277-2 - C 45+C
T 3012 | Reduziermuffe, lang, SW gerrreeerrz 7oz AN |312-32 - DIN EN 10277-2 - $355J2C+C
(Anlage 13/ Pos. 18) @12-32 - DIN EN 10277-2 - C 45+C
T 3013 Wechselstiick @12-32 - DIN EN 10277-2 - $355J2C+C
(Anlage 14/ Pos. 19) @12-32 - DIN EN 10277-2 - C 45+C
T 3014 Spannmuffe Lt @12-32 - DIN EN 10277-2 - S355J2C+C
(Anlage 14 / Pos. 20) @12-32 - DIN EN 10277-2 - C 45+C
AnschweilRstiick, rund
T 3022 ’ @12-32 - DIN EN 10025-2 - $S355J2
30 (Anlage 15/ Pos. 21) @ @
AnschweilBstiick, SW
T 302 ’ @12-50 - DIN EN 10277-2 - $S355J2C+C
3026 (Anlage 16 / Pos. 22) @ @
T 3087 | Gewindemuffe GG 316-32 - SAS 950/1050
(Anlage 17 /Pos.23) | KHiudud
T 3102 Reduziermuffe, rund T @ @12-32 - DIN EN 10025--2 - $355J2
(Anlage 17 / Pos. 24) @12-32 - DIN EN 10083 - C 45

Geschraubte Muffenverbindungen und Verankerungen von Betonstabstahl mit

Gewinderippen SAS 500 (B500B), Nenndurchmesser: 12 bis 32 mm

Werkstoffe der Verbindungselemente

Anlage 5

Z17257.13
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Deutsches
Institut

far
Bautechnik

(@D Ankerplatte, Konus, 30°

T 1928 -@

SAS = Herstellerkennzeichen

(2]

SAS

Y
sl
d

Nenn-@ a c di d2
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
12 50 8 20 30
14 50 8 20 30
16 50 8 20 30
20 70 10 25 35
25 70 10 30 40
28 100 12 33 45
32 120 20 40 50
©@ Ankermutter
T 2002 -@ SAS
§§§%§E§§§&é§% " L
— &
\ ¥, <~
L sSW

SAS = Herstellerkennzeichen

Nenn-@ SwW L
[mm] [mm] [mm]
12 22 25
14 27 35
16 32 40
20 36 45
25 41 50
28 46 55
32 55 60

Bemerkung: Werkstoffangaben s. Anlagen 4 und 5

Geschraubte Muffenverbindungen und Verankerungen von Betonstabstahl mit
Gewinderippen SAS 500 (B500B), Nenndurchmesser: 12 bis 32 mm

Zubehor: Ankerplatte, Konus, 30° T1928 -@

Ankermutter T 2002 -@

Anlage 6

Z17257.13
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Deutsches
Institut
far

Bautechnik

@ Kontermutter, lang

T 2003 -9

b X

SAS

\ y —~
L SW
SAS = Herstellerkennzeichen
Nenn-@ sSwW L
[mm] [mm] [mm]
12 19 20
14 27 25
16 32 30
20 32 40
25 41 40
28 41 45
32 50 50
@ Kontermutter, lang, Guss
T2003-@C s
%
fﬁﬁﬁ 7 1))
l Q&i.j/)
Lsw SW
L ad
SAS = Herstellerkennzeichen

Nenn-@ sw L Lsw @d

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
12 19 20 15 22
14 27 25 20 31
16 32 30 2D 37
20 32 40 35 37
25 41 40 35 47
28 41 45 40 47
32 50 50 40 58

Bemerkung: Werkstoffangaben s. Anlagen 4 und 5

Geschraubte Muffenverbindungen und Verankerungen von Betonstabstahl mit
Gewinderippen SAS 500 (B500B), Nenndurchmesser: 12 bis 32 mm

Zubehdr: Kontermutter, lang T 2003 -&
Kontermutter, lang, Guss T2003 -@ C

Anlage 7

Z17257.13
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Nr. Z-1.5-174 vom 26. Februar 2013 'nst':ljt
r
Bautechnik
® Ankerplatte, Konus, 55°
T 2011 -@
a c SAS
4
f + (0 - O] O
€D 9
/]
SAS = Herstellerkennzeichen
Nenn-@ a c di d2
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
16 50 10 25 33
20 70 12 30 44
25 70 12 35 49
28 100 20 40 54
32 120 20 52 60

@ Ankermutter, lang

T 2024 -@
SAS
7 \ o N
} { & /
\ ¥ =~
L Sw
SAS = Herstellerkennzeichen
Nenn-@ SW L
[mm] [mm] [mm]

12 22 35
14 27 45
16 32 50
20 32 65
25 41 75
28 41 85
32 50 90

Bemerkung: Werkstoffangaben s. Anlagen 4 und 5

Geschraubte Muffenverbindungen und Verankerungen von Betonstabstahl mit
Gewinderippen SAS 500 (B500B), Nenndurchmesser: 12 bis 32 mm

Zubehor:  Ankerplatte, Konus, 55°

Ankermutter, lang T 2024 -@

Anlage 8

Z17257.13
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Nr. Z-1.5-174 vom 26. Februar 2013 |nstl';gt
ar

Bautechnik

Kontermutter, kurz
T 2040 -@

SAS = Herstellerkennzeichen

Nenn-@ SW L
[mm] [mm] [mm]
14 27 15
16 32 20
20 32 20
25 41 20
28 41 25
32 50 30

© Kontermutter, kurz, Guss

T 2040 -0 C
SAS

%

W
A

{0

L @d
SAS = Herstellerkennzeichen
Nenn-@ SW L Lsw @d
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

16 32 20 - -
20 32 20 - -
25 41 20 - -
28 41 25 - -
32 50 30 29 58

Bemerkung: Werkstoffangaben s. Anlagen 4 und 5

Geschraubte Muffenverbindungen und Verankerungen von Betonstabstahl mit
Gewinderippen SAS 500 (B500B), Nenndurchmesser: 12 bis 32 mm

Zubehor: Kontermutter, kurz T 2040 -@ Anlage 9
Kontermutter, kurz, Guss T 2040 -@ C

Z17257.13 1.1.5-18/11
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Nr. Z-1.5-174 vom 26. Februar 2013 Institut

far
Bautechnik

(0 Kugelbundmutter

T2044 -3 C 0
)
SAS
7N
\\S 7/}
N
L SW
SAS = Herstellerkennzeichen
Nenn-@ Sw i @d
[mm] [mm] [mm] [mm]

16 27 33 35

20 36 42 49

25 41 45 55

28 41 54 62

32 46 a7 70
@ Ankerstuck

T 2073 -@
t
‘ | SAS
| ©
(O]
| L _1
SAS = Herstellerkennzeichen
Nenn-@ sw L @d t
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

1l 30 33 50 8

14 30 33 50 8

16 30 33 50 8

20 36 40 65 10

25 41 45 70 10

28 46 50 90 12

32 50 60 100 20

Bemerkung: Werkstoffangaben s. Anlagen 4 und 5

Geschraubte Muffenverbindungen und Verankerungen von Betonstabstahl mit
Gewinderippen SAS 500 (B500B), Nenndurchmesser: 12 bis 32 mm

Zubehdr: Kugelbundmutter T 2044 -& C
Ankerstiick T 2073 -&

Anlage 10

Z17257.13
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Deutsches
Institut

far
Bautechnik

@2 Ankerplatte, gerade
T 2139 -9
a c SAS
7
D /
© +—+ ©
P i
7
%
SAS =Herstellerkennzeichen
Nenn-@ a c d
[mm] [mm] [mm] [mm]
12 50 8 16
14 50 8 18
16 50 8 20
20 70 10 25
25 70 10 30
28 100 12 33
32 120 20 40
@ Kalottenmutter, 30°
T 2944 -@
| °
[\
L
SAS =Herstellerkennzeichen
Nenn-@ sw L @d
[mm] [mm] [mm] [mm]
12 30 33 40
14 30 B3 40
16 30 33 40
20 36 40 51
25 41 45 54
28 41 50 58
32 50 60 62
Bemerkung: Werkstoffangaben s. Anlagen 4und 5
Geschraubte Muffenverbindungen und Verankerungen von Betonstabstahl mit
Gewinderippen SAS 500 (B500B), Nenndurchmesser: 12 bis 32 mm
Zubehor: Ankerplatte, gerade T 2139 -@ Anlage 1 1
Kalottenmutter T 2944 -@&

Z17257.13
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Nr. Z-1.5-174 vom 26. Februar 2013 |nstl';gt
ar

Bautechnik

@5 Muffe, Standard

T 3003 -0
SAS
L ‘ ad \
SAS = Herstellerkennzeichen
| Nenn-@ @d L
[mm] [mm] [mm]
12 22 60
14 27 75
16 32 90
20 36 105
25 40 115
28 45 125
32 52 140
Kontaktmuffe
T3006-0
SAS
- @
L ‘ ad \

SAS = Herstellerkennzeichen

Nenn-@ @d L
[mm] [mm] [mm]
20 32 70
25 36 80
28 40 85
32 45 90

Bemerkung: Werkstoffangaben s. Anlagen 4 und 5

Geschraubte Muffenverbindungen und Verankerungen von Betonstabstahl mit
Gewinderippen SAS 500 (B500B), Nenndurchmesser: 12 bis 32 mm

Zubehor: Muffe, Standard T 3003 -@
Kontaktmuffe T 3006 -&

Anlage 12

Z17257.13
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Deutsches
Institut

far
Bautechnik

@ Sechskantmuffe, lang

T 3010 -@

SAS = Herstellerkennzeichen

Nenn-@ sSw L
[mm] [mm] [mm]
12 22 80
14 27 100
16 32 120
20 32 140
25 41 160
28 41 180
32 50 180
Reduziermuffe, lang SW
T 3012 -
Ly L, SAS
/ “l//// 47
\ /
y N
\ .
L SW
SAS = Herstellerkennzeichen
Nenn-@ sw L L1 L2
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
16/12 32 110 55 35
16/14 32 120 55 45
20/16 32 140 65 55
25/20 41 175 75 65
28/25 41 220 85 75
32/25 50 225 90 75
32/28 50 230 90 85

Bemerkung: Werkstoffangaben s. Anlagen 4 und 5

Geschraubte Muffenverbindungen und Verankerungen von Betonstabstahl mit
Gewinderippen SAS 500 (B500B), Nenndurchmesser: 12 bis 32 mm

Zubehor: Sechskantmuffe, lang T 3010 -@
Reduziermuffe, lang, SW T 3012 -&

Anlage 13

Z17257.13
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elektronische kopie der abz des dibt: z-1.5-174

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung

Nr. Z-1.5-174 vom 26. Februar 2013

Deutsches
Institut

far
Bautechnik

{9 Wechselstiick

T 3013 -9

SAS = Herstellerkennzeichen

SAS

Nenn-@ sSwW i Lia
[mm] [mm] [mm] [mm]
12 32 40 22
14 32 45 26
16 36 50 30
20 41 60 40
25 46 65 45
28 50 70 50
32 60 80 55
@0 Spannmuffe
T 3014 -9
L, Ls SAS
V. A
) {
h y
L S
SAS =Herstellerkennzeichen
Nenn-@ SW L L1 Lz
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
12 32 105 35 30
14 32 115 40 35
16 36 125 45 40
20 41 145 50 45
25 a6 160 55 50
28 50 175 60 55
32 60 190 65 60

Spannschlof T 3105 -@ setzt sich zusammen aus Wechselstiick T 3013 -@ und Spannmuffe T3014 -@
Bemerkung: Werkstoffangaben s. Anlagen 4 und 5

Geschraubte Muffenverbindungen und Verankerungen von Betonstabstahl mit
Gewinderippen SAS 500 (B500B), Nenndurchmesser: 12 bis 32 mm

Zubehor: Wechselstlick T 3013 -@
Spannmuffe T 3014 -&

Anlage 14

Z17257.13
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elektronische kopie der abz des dibt: z-1.5-174

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-1.5-174 vom 26. Februar 2013

Deutsches
Institut

far
Bautechnik

@ AnschweiBstuck, rund

T 3022 -@ 8-
SAS
5| - ) \
L @ad
SAS =Herstellerkennzeichen
Nenn-@ @d L di
[mm] [mm] [mm] [mm]
12 30 30 20
14 36 40 75
16 40 45 30
20 45 50 31
25 50 55 38
28 55 60 38
32 60 65 42
Bemerkung: Werkstoffangaben s. Anlagen 4und 5
Schweianschluss
bei Zugbeanspruchung bei Druckbeanspruchung

" wenn (d-d,)2<a

Nenn-@ |Wanddicke

[mm] t1[mm] a[mm]
12 8 Vorbereitung nach DIN
14 9 EN 1SO 9692-1
16 11 Nachweis nach
20 11 DIN EN 1090-2
25 11
28 12
32 12

Geschraubte Muffenverbindungen und Verankerungen von Betonstabstahl mit

Gewinderippen SAS 500 (B500B), Nenndurchmesser: 12 bis 32 mm

Zubehor: Anschweildstlick, rund T 3022 -&

Anlage 15

Z17257.13
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elektronische kopie der abz des dibt: z-1.5-174

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches
Nr. Z-1.5-174 vom 26. Februar 2013 Institut

far
Bautechnik

@2 AnschweiBstiick, SW
T 3026 -0 6.
/’\f
5 _ i B
L SwW
SAS =Herstellerkennzeichen
Nenn-@ sSwW L d
[mm] [mm] [mm] [mm]
12 32 40 20
14 36 50 25
16 41 55 30
20 46 65 31
25 50 75 38
28 55 85 38
32 60 90 42
Bemerkung: Werkstoffangaben s. Anlagen 4und 5
Schweilanschluss
bei Zugbeanspruchung bei Druckbeanspruchung
LN 2
3 el w14y b,
;{-—H
Nenn-@ |Wanddicke
[mm] | ti[mm] a[mm]
12 8 Vorbereitung nach DIN
14 9 EN I1SO 9692-1
16 11 Nachweis nach
20 11 DIN EN 1090-2
25 11
28 12
Stahlbauteil 32 12
" wenn (SW-d,)2<a
Geschraubte Muffenverbindungen und Verankerungen von Betonstabstahl mit
Gewinderippen SAS 500 (B500B), Nenndurchmesser: 12 bis 32 mm
Anlage 16
Zubehor: Anschweilistlick, SW T 3026 -&

Z17257.13

1.1.5-18/11



elektronische kopie der abz des dibt: z-1.5-174

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung

Nr. Z-1.5-174 vom 26. Februar 2013

Deutsches
Institut

far
Bautechnik

€3 Gewindemuffe

T 3087 -&
SAS
i | <
o
"/
d
SAS =Herstellerkennzeichen
Nenn-@ d dA L
[mm] [mm] [mm] [mm]
16 26,5 31 90
20 32 37 105
25 40 46 115
28 47 53 125
32 57 64 140
@ Reduziermuffe, rund
T 3102 -&
L, SAS
1
SAS = Herstellerkennzeichen
Nenn-@ @d L L1 L2
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
16/12 32 100 45 30
16/14 32 120 45 40
20/16 36 130 50 45
25/20 40 150 55 50
28/25 45 170 65 55
32;"25 52 180 70 55
32/28 52 180 70 65

Bemerkung: Werkstoffangaben s. Anlagen 4 und 5

Geschraubte Muffenverbindungen und Verankerungen von Betonstabstahl mit
Gewinderippen SAS 500 (B500B), Nenndurchmesser: 12 bis 32 mm

Zubehor: Gewindemuffe T 3087 -@

Reduziermuffe, rund T 3102 -0

Anlage 17

Z17257.13
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elektronische kopie der abz des dibt: z-1.5-174

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches
Nr. Z-1.5-174 vom 26. Februar 2013 |nstl';gt
ar

Bautechnik

bei Zugbeanspruchung

Bild 1 Muffenstol’ - Muffe, Standard; Gewindemuffe @12 - 32

®®

@

AN e R e Al Rl el R ORI

Bild 2 Muffenstol} - Sechskantmuffe, lang @12 - 32

®®

®®

M—Q—Q—Wﬂy

Bild 4 Muffenstol? - Reduziermuffe, lang SW @12 - 32

®O©

T g

Gewindestab ds 12 | 14 [ 16 | 20| 25 | 28 | 32

Lifmm]| 35 | 40 | 45 | S0 | 55 | 60 | 65
Einschraub- LW [mm]| 40 45 50 60 65 70 80
ldnge min A[mm]| 19 22 25 30 35 40 45
e flmml} 53 | s3 | ss | es| 70 | 75 | 80
Gewindestdbe  (+/-S5mm)

bei Druckbeanspruchung und bei Wechselbeanspruchung

Bild 6 Muffenstof? - Muffe, Standard; Gewindemuffe @12 - 32

00 pe ©O

®©®

Bild 7 Muffenstof} - Sechskantmuffe, lang @12 - 32

®©®

=

Bild 8 Muffenstol} - Reduziermuffe, rund @12 - 32

0] 2] 00}

WNNNNN. A TS TLLECLLT IS EANAND,

©[0)

@

Bild 9 Muffenstof} - Reduziermuffe, lang SW @12 - 32

@®

F
/ﬂﬂ-“-ﬂ-“!:]—l:’““y /“J‘-HJ( ‘;:l"-“7
Bild 10 Muffenstol3 - Spannschloft @12 - 32

Gewindestab ds 12 | 14 [ 16 | 20| 25 | 28 | 32

Lifmm]| 35 | 40 | 45 | 50 | 55 | 60 | 65
Einschraub- LW[mm]| 40 45 50 60 65 70 80
|dnge min A[mm]| 19 22 25 30 35 40 45
g flmml} 5 | s3 | ss | 6s| 70 | 75 | 20
Gewindestibe  (+/-5mm)

nur Druckbeanspruchung

Bild 11 Muffenstold - Kontaktsto3 - Kontaktmuffe @20 - 32

/ : ;

Bemerkungen: (@ Kontermutter, lang (T 2003) nach Anlage 7 @9
@ Kontermutter, lang (T2003 C) nach Anlage 7 a9
Kontermutter, kurz (T 2040) nach Anlage 9 )

Kontermutter, kurz, Guss (T 2040 C) nach Anlage 9 @3
Muffe, Standard (T 3003) nach Anlage 12
Kontaktmuffe (T 3006) nach Anlage 12
Sechskantmuffe, lang (T 3010) nach Anlage 13

Q
&

)

Reduziermuffe, lang SW (T 3012) nach Anlage 13
Wechselstiick (T 3013) nach Anlage 14
Spannmuffe (T 3014) nach Anlage 14
Gewindemuffe (T 3087) nach Anlage 17,
Montage analog zu Muffe, Standard (T3003)
Reduziermuffe, rund (T 3102) nach Anlage 17

Geschraubte Muffenverbindungen und Verankerungen von Betonstabstahl mit
Gewinderippen SAS 500 (B500B), Nenndurchmesser: 12 bis 32 mm

Montage Muffenstofle

Anlage 18

Z17257.13
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elektronische kopie der abz des dibt: z-1.5-174

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches
Nr. Z-1.5-174 vom 26. Februar 2013 Insti';gt
ar

Bautechnik

bei Zugbeanspruchung

Bild 1 @12-32 Bild 2 @12-32 Bild 3 @12 -32 Bild 4 @16 - 32
@ @ ®

@
_.%(@@ — GO —>§ — GO

|

i

bei Druckbeanspruchung

Bild5 @12-32 Bild6 ©12-32 Bild 7 @12 -32 Bild 8 @16 -32

®
00 PO — 0 NGO — @®— @O —

AP AP AR AR

bei Wechselbeanspruchung

Bild 9 ©12-32 Bild 10 @12-32 Bild 11 @12-32

*@@@@‘_ — OO DB — — @ O~
P == A =y A | =Y

—_— ————— —_—

Bemerkungen: @ Ankerplatte, Konus, 30° (T 1928) nach Anlage 6
Ankermutter (T 2002) nach Anlage 6
® Ankerplatte, Konus, 55° (T2011) nach Anlage 8
@ Ankermutter, lang (T2024) nach Anlage 8
Kontermutter, kurz (T 2040) nach Anlage 9
@ Kontermutter, kurz, Guss (T 2040 C) nach Anlage 9

Kugelbundmutter (T2044) nach Anlage 10
Ankerstiick (T 2073) nach Anlage 10
Ankerplatte, gerade (T 2139) nach Anlage 11
Kalottenmutter, 30° (T 2944) nach Anlage 11

PO

Geschraubte Muffenverbindungen und Verankerungen von Betonstabstahl mit
Gewinderippen SAS 500 (B500B), Nenndurchmesser: 12 bis 32 mm

Montage der Endverankerungen

Anlage 19

Z17257.13
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elektronische kopie der abz des dibt: z-1.5-174

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-1.5-174 vom 26. Februar 2013

Deutsches
Institut

far
Bautechnik

bei Zugbeanspruchung

Dlob
o
§ ° '
g : . *
€ . '
. °
Z‘F[kN]

unversetzte Verankerung

bei Druckbeanspruchung

@/nb

ANAAAAN
T

A

D | I

n@ZB500B

versetzte Verankerung

>21,1A

>21,1A

@lab

TANAAIAN
I

A

D 1 FIKN]

4 ‘ F [kN]

[o]alaa]a]as]

bei Wechselbeanspruchung

2n@B500B

Gewinde- Achs- Rand- 3)

stahl abstand * abstand ? Zusatzbewehrung™ (B500B)
@ A R n @ b a

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
12 80 A/2+nomc 7 6 60 25
14 20 A/2+nomc 3 6 65 30
16 100 A/2+nomc 3 6 80 30
20 130 A/2+nomc 3 6 100 30
25 150 A/2+nomc 4 6 130 40
28 165 A/2+nomc 4 6 145 40
32 180 A/2+nomc 3 8 155 50

' Achsabsténde der Verankerungen untereinander durfen in einer Richtung bis zu 15% verkleinert werden,

die Abstande in der anderen, senkrechten Richtung sind um den gleichen Prozentsatz zu vergrofiern
2} Betondeckung nom ¢ nach DIN 1045-1 bzw. DIN EN 1992-1-1
% bei Verdoppelung des Achs- bzw. Randabstandes kann die Zusatzbewehrung entfallen

Geschraubte Muffenverbindungen und Verankerungen von Betonstabstahl mit

Gewinderippen SAS 500 (B500B), Nenndurchmesser: 12 bis 32 mm

Achs- und Randabstande
Betonfestigkeit > C 20/25

Anlage 20

Z17257.13
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