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ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbarkeit
des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Sofern in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Anforderungen an die besondere
Sachkunde und Erfahrung der mit der Herstellung von Bauprodukten und Bauarten betrau-
ten Personen nach den § 17 Abs. 5 Musterbauordnung entsprechenden Landerregelungen
gestellt werden, ist zu beachten, dass diese Sachkunde und Erfahrung auch durch gleich-
wertige Nachweise anderer Mitgliedstaaten der Europaischen Union belegt werden kann.
Dies gilt ggf. auch fir im Rahmen des Abkommens (iber den Europaischen Wirtschaftsraum
(EWR) oder anderer bilateraler Abkommen vorgelegte gleichwertige Nachweise.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fir die Durchfiihrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheinigun-
gen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbeson-
dere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter gehen-
der Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw. Anwender des
Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfi-
gung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung an
der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behdrden
Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfligung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fiir Bautech-
nik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulas-
sung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik nicht geprifte Uber-
setzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtraglich ergdnzt und geéandert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.
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BESONDERE BESTIMMUNGEN
Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung gilt fir das Schlauchliningverfahren mit der
Bezeichnung "RS PolyLiner" (Anlage 1) mit dem Polyester-Harzsystem der Bezeichnung
"MaxPol" sowie dem Polyester-Nadelfilzschlauch mit der Bezeichnung "RS PU-Liner" zur
Sanierung schadhafter Abwasserleitungen mit Kreisquerschnitten in den Nennweiten
DN 200 bis DN 1400 und mit Eiprofilquerschnitten, die Breiten- und HOhenmasse von
200 mm/300 mm bis 1000 mm/1500 mm aufweisen. Diese Zulassung gilt fur die Sanierung
von Abwasserleitungen, die dazu bestimmt sind Abwasser gemaR DIN 1986-3" abzuleiten.

Das "RS-PolyLiner"-Schlauchliningverfahren kann zur Sanierung von Abwasserleitungen
aus Beton, Stahlbeton, Steinzeug, Faserzement, den Kunststoffen GFK, PVC, PE, PP und
Gusseisen eingesetzt werden, sofern der Querschnitt der zu sanierenden Abwasserleitung
den verfahrensbedingten Anforderungen und den statischen Erfordernissen genigt.

Schadhafte Abwasserleitungen werden durch Einbringen und nachfolgender Aushéartung
eines polyesterharzgetrankten, polyurethanbeschichteten Polyester-Nadelfilzschlauches sa-
niert. Die Polyurethan-Beschichtung (PU-Beschichtung) ist Bestandteil des Schlauchliners.

Dazu wird in einer stationaren Trankungsanlage im Werk des Antragstellers ein Polyester-
Nadelfilzschlauch "RS PU-Liner", der auf der Innenseite mit Polyurethan beschichtet ist, mit
ungesattigtem, gefllltem Polyesterharz "MaxPol" getréankt. Der polyurethanbeschichtete
Polyester-Nadelfilzschlauch "RS PolyLiner" wird mit einem Kuhltransporter auf die Baustelle
geliefert und mittels Wasserschwerkraft in die zu sanierende Leitung eingestiilpt (inversiert).
Durch die Inversion des Schlauchliners gelangt die polyurethanbeschichtete Seite des
Polyester-Nadelfilzschlauches auf die dem Abwasser zugewandte Seite. Mittels Wasser-
fullung erfolgt ein formschlussiges Anpressen an die Rohrinnenwand. Die Aushértung des
harzgetrankten PU-Liners erfolgt mittels Warmwasserzirkulation.

Vor dem Inversieren des harzgetrankten Polyester-Nadelfilzschlauches ist immer ein Poly-
vinylchlorid-Schutzschlauch (PVC-Preliner) oder Polyethylen-Schutzschlauch (PE-Preliner)
einzuziehen.

Seitenzulaufe werden entweder in offener Bauweise oder mittels Sanierungsverfahren wie-
der hergestellt. Fir den Wiederanschluss von Seitenzulaufen dirfen nur Sanierungsverfah-
ren eingesetzt werden, fir die allgemeine bauaufsichtliche Zulassungen giiltig sind.

Schachtanschlisse werden entweder unter Verwendung von quellenden Hilfsbandern, die
vor dem Einzug des Schutzschlauches (PVC- oder PE-Preliner) im Bereich der Schachtan-
schlisse positioniert sind, oder mittels abwasserbestandigem Moértel wasserdicht hergestellt.

Eigenschaften und Zusammensetzung
Werkstoffe der Verfahrenskomponenten
Werkstoffe fur die Inversionsschlauche

Die Werkstoffe des polyurethanbeschichteten Polyester-Nadelfilzschlauches "RS PU-Liner",
des PVC- oder PE-Preliner und die Werkstoffe des Polyester-Harzsystems "MaxPol",
einschlieBlich der verwendeten Flillstoffe, Harter und sonstigen Zusatzstoffe, entsprechen
den beim Deutschen Institut fiir Bautechnik hinterlegten Rezepturangaben.

DIN 1986-3 Entwasserungsanlagen fir Gebadude und Grundstiicke — Teil 3: Regeln fiir Betrieb
und Wartung; Ausgabe:2004-11
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1. Der Polyester-Nadelfilzschlauch "RS PU-Liner" weist u. a. folgende Eigenschaften auf:

e Flachengewicht: 330 g/m? - 1.200 g/m*+ 10 %
e Dicke: 1,25mm-6,00mm +10%
e Porenvolumen: 87 % -90 % +10 %
e Beschichtungsstarke: 400 pm - 500 pym +10 %

Die lagenabhangige Wanddicke des Liners entsprechen denen in den Tabellen der Anlage 2
und 3 und die Breite denen in den Tabellen der Anlage 4 und 5.

2. Das ISO-NPG-Polyesterharz "MaxPol" weist u.a. vor der Verarbeitung folgende
Eigenschaften auf:

e Dichte bei +25 °C: 1,2 glcm®

o Viskositat bei +25 °C: =~ 2.300 mPa x s £300 mPa x s
e pH-Wert: 3,79

e Saurezahl: 12 mg KOH/g bis 16 mg KOH/g
e Form und Farbe: flissig, farblos

3. Die Eigenschaften der Harter A, B und C entsprechen den beim Deutschen Institut fir
Bautechnik hinterlegten Rezepturangaben.

4. Das Polyesterharzgemisch "MaxPol" weist ohne den Polyester-Nadelfilzschlauch im
ausgeharteten Zustand folgende Eigenschaften nach DIN 16946-22, Tabelle 3, Typ 1140

auf:

e Dichte bei +20 °C: =~ 1,29 kg/dm3 (in Anlehnung an DIN EN I1SO 1183-1%)
e Biege-E-Modul: ~ 6.000 N/mm? (in Anlehnung an DIN EN ISO 178%)

e Biegefestigkeit ~ 70 N/mm? (in Anlehnung an DIN EN ISO 178%)

e Zugdfestigkeit: ~ 40 N/mm? (in Anlehnung an DIN EN ISO 527-2°%)
e Druckfestigkeit: ~ 57 N/mm? (in Anlehnung an DIN EN ISO 604°)

¢ Reil¥festigkeit: 1,77 %

e Aushartung bei min. 60 °C: =5 Stunden

Es dirfen nur ungeséttigte Polyesterharze (UP--Harze nach DIN 18820-17, Tabelle 1,
Gruppe 3) des Typs 1140 nach Tabelle 3 von DIN 16946-2? eingesetzt werden, die den
beim Deutschen Institut fur Bautechnik hinterlegten Rezepturangaben und IR-Spektren
entsprechen. Die IR-Spektren sind auch bei der fremdiberwachenden Stelle zu hinter-

legen.

2 DIN 16946-2 Reaktionsharzformstoffe; GieBharzformstoffe; Typen; Ausgabe:1989-03

3 DIN EN ISO 1183-1 Kunststoffe - Verfahren zur Bestimmung der Dichte von nicht verschaumten Kunst-
stoffen — Teil 1: Eintauchverfahren, Verfahren mit Flissigkeitspyknometer und
Titrationsverfahren (ISO 1183-1:2004); Deutsche Fassung EN ISO 1183-1:2004;
Ausgabe:2004-05

4 DIN EN ISO 178 Kunststoffe - Bestimmung der Biegeeigenschaften (ISO 178:2010); Deutsche Fas-
sung EN ISO 178:2010; Ausgabe:2011-04

s DIN EN ISO 527-2 Kunststoffe - Bestimmung der Zugeigenschaften — Teil 2: Prifbedingungen flr
Form- und Extrusionsmassen (ISO 527-2:1993 einschlieflich Cor.1:1994); Deut-
sche Fassung EN ISO 527-2:1996; Ausgabe:1996-07

6 DIN EN ISO 604 Kunststoffe - Bestimmung von Druckeigenschaften (ISO 604:2002); Deutsche
Fassung EN ISO 604:2003; Ausgabe:2003-12

4 DIN 18820-1 Laminate aus textilglasverstarkten ungesattigten Polyester- und Phenacrylatharzen

fur tragende Bauteile (GF-UP, GF-PHA); Aufbau, Herstellung und Eigenschaften;
Ausgabe:1991-03
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Werkstoff des quellenden Bandes

Fur das quellende Band (Hilfsstoff) im Bereich der Schachtanbindung (siehe Anlage 12) des
Schlauchliners durfen nur extrudierte Profile, bestehend aus einem Chloropren-(CR/SBR)
Kautschuk und wasseraufnehmendem Harz, verwendet werden. Die quellenden Bander
mussen bei Einlagerung in Wasser nach 72 h eine Volumenvergro3erung von mindestens
100 % aufweisen.

Umweltvertraglichkeit

Das Bauprodukt erfiillt die Anforderungen der DIBt-Grundsatze "Bewertung der Aus-
wirkungen von Bauprodukten auf Boden und Grundwasser" (Fassung: 2011). Der Erlaubnis-
vorbehalt, insbesondere in Wasserschutzzonen, der zustandigen Wasserbehorde bzw.
Bauaufsichtsbehdrde bleibt unberihrt.

Wanddicke

Systembedingt werden harzgetrankte Schlauchliner fir eine Sanierungsmalinahme einge-
setzt, welche nach der Inversion und Aushartung eine Mindestwanddicke von 3 mm nach
den Tabellen in der Anlage 2 und 3 aufweisen.

Abwasserleitungen, deren Tragfahigkeit allein (ohne Unterstiitzung des umgebenden
Bodens) gegeben ist, d. h. keine Risse (ausgenommen Haarrisse mit Rissbreiten unter
0,15 mm bzw. bei Stahlbetonrohren unter 0,3 mm) vorhanden sind, dirfen mit Schlauch-
linern nach Anlage 2 und 3 nur saniert werden, wenn die Mindestwanddicke von 3 mm nicht
unterschritten und eine Nennsteifigkeit SN > 500 N/m? eingehalten wird. Befinden sich ein
oder mehrere durchgehende Langsrisse im Altrohr, sind Bodenuntersuchungen, z. B. durch
Rammsondierungen erforderlich und es ist ein entsprechender rechnerischer Nachweis zu
fuhren. Bei Infiltrationen ist der Schlauchliner hinsichtlich des Verformungs- und Beulver-
haltens zu bemessen.

Wenn das Altrohr-Bodensystem allein nicht mehr tragfahig ist, dirfen solche Abwasserleitun-
gen mit Schlauchlinern nach Anlage 6 und Anlage 7 aufgefiihrten Wanddicken nur saniert
werden, wenn durch eine statische Berechnung entsprechend dem Merkblatt ATV-M 127-2°
die durch den Schlauchliner aufzunehmenden statischen Belastungen nachgewiesen
werden.

Fir die Nennsteifigkeit SN und Kurzzeit-Ringsteifigkeit SR gelten folgende Beziehungen:

Fir SN gilt: Fir SR gilt:
E-s® E-s®
12-d3 121

(SN = Nennsteifigkeit in Anlehnung an DIN 16869-2°) (r,,= Schwerpunktradius)

Fur den Lastfall Grundwasser ist der Schlauchliner hinsichtlich Beulen entsprechend dem
ATV-DVWK-Merkblatt M 127-2% zu bemessen (siehe hierzu auch Abschnitt 9).

Die Schlauchliner weisen aufgrund der einzuziehenden Schutzfolie (PVC oder PE) einen
dreischichtigen Wandaufbau auf. Dieser besteht aus dem PVC- oder PE-Preliner, dem
Polyester-Nadelfilzschlauch und der Polyurethanbeschichtung (PU) (siehe Anlage 1). Der
Polyester-Nadelfilzschlauch besteht je nach Wanddicke und Nennweite aus mehreren
Filzlagen (siehe Anlage 2 und 3).

ATV-M 127-2 Deutsche Vereinigung fiir Wasserwirtschaft, Abwasser und Abfall e. V. (DWA)
- Merkblatt 127 - Teil 2: Statische Berechnung zur Sanierung von Abwasserkanalen
und -leitungen mit Lining- und Montageverfahren; Ausgabe:2000-01

DIN 16869-2 Rohre aus glasfaserverstarktem Polyesterharz (UP-GF), geschleudert, gefillt —
Teil 2: Allgemeine Guteanforderungen, Priifung; Ausgabe: 1995-12
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Abmessungen von Schlauchlinern fiir Eiprofile

Mit dem Schlauchliningverfahren kdnnen im Wesentlichen auch schadhafte Abwasserleitun-
gen mit Eiprofilquerschnitten saniert werden, die den in Anlage 3 und 5 genannten Breiten-
und H6henmalRen mit den dazugehérenden Wanddicken entsprechen. Andere Breiten- und
Hohenverhaltnisse kénnen aufgrund von vor Ort durchzuflhrender innerer Umfangsbestim-
mung der zu sanierenden Abwasserleitung ebenfalls saniert werden.

Physikalische Kennwerte des ausgeharteten Polyesterfaser-Harzverbundes

Nach Aushartung der mit Harz und Harter getrankten Polyesterfaserschicht (ohne den PVC-
oder PE-Preliner und der PU-Innenbeschichtung) missen diese folgende Kennwerte
aufweisen:

e Dichte in Anlehnung an DIN EN ISO 1183-1%: ~ 1,28 glcm® + 0,5 g/lcm®
e Kurzzeit-E-Modul in Anlehnung an DIN EN 1228": > 3.200 N/mm?

e Biege-E-Modul in Anlehnung an DIN EN ISO 178* > 2.800 N/mm?

e Biegespannung og in Anlehnung an DIN EN ISO 178* 36 N/mm?

e Druckfestigkeit in Anlehnung an DIN EN ISO 604°: 57 N/mm?®

e  Zugfestigkeit in Anlehnung an DIN EN ISO 527-4"": 31 N/mm?

Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung
Herstellung
FabrikmaRige Herstellung der Schlauchliner

Im Werk des Vorlieferanten sind die Polyester-Nadelfilzschlauche mit den in Abschnitt 2.1.3
genannten Mindestwanddicken mit einer duleren flexiblen Polyurethan-Folie herzustellen
("RS PU-Liner"). Der Antragsteller hat sich von der Einhaltung der vorgegebenen Langen-
mafe und Wanddicken durch den Vorlieferanten zu Gberzeugen.

Der Antragsteller hat sich zur Uberpriifung der Eigenschaften des ISO-NPG-Polyesterharzes
"MaxPol", der Harter A, B und C, Flillstoffe und der sonstigen Zusatzstoffe bei jeder Liefer-
ung vom Vorlieferanten Werkzeugnisse 2.2 in Anlehnung an DIN EN 10204 vorlegen zu
lassen.

Im Rahmen der Wareneingangskontrolle sind folgende Eigenschaften zu tberprifen:
Eigenschaften des Harzes:

— Dichte

— Viskositat

Impragnierung des Polyester-Nadelfilzschlauches
1) Polyester-Harzmischung fiir den PU-Liner

Die fur die Harztrankung des jeweiligen polyurethanbeschichteten Polyester-Nadelfilz-
schlauches ("RS PU-Liner") erforderliche Harzmenge ist vor Beginn der Harzmischung in
Abhangigkeit des Schlauchliner-Durchmessers, der Wanddicke und Lange zu bestim-
men.

Die Mischung der Harzes "MaxPol" und der Harter A, B und C, Flllstoffe und sonstigen

Zusatzstoffen ist entsprechend dem Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegten
Rezepturangaben im Werk des Antragstellers durchzufihren. Das rezepturbezogene

DIN EN 1228 Kunststoff-Rohrleitungssysteme - Rohre aus glasfaserverstarkten duroplastischen
Kunststoffen (GFK) - Ermittlung der spezifischen Anfangs-Ringsteifigkeit; Deutsche
Fassung EN 1228:1996; Ausgabe:1996-08

DIN EN ISO 527-4 Kunststoffe - Bestimmung der Zugeigenschaften — Teil 4: Prifbedingungen flr
isotrop und anisotrop faserverstarkte Kunststoffverbundwerkstoffe
(ISO 527-4:1997); Deutsche Fassung EN ISO 527-4:1997; Ausgabe:1997-07

DIN EN 10204 Metallische Erzeugnisse - Arten von Prifbescheinigungen; Deutsche Fassung

EN 10204:2004; Ausgabe:2005-01
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Einwiegen der Gewichtsteile sowie die Temperaturbedingungen sind zu Giberwachen und
schriftlich in einem Protokoll (siehe Anlage 16) nach Abschnitt 4.3.1 festzuhalten. Die
Mischungstemperatur entsprechend den beim Deutschen Institut flir Bautechnik hinter-
legten Temperaturangaben ist dabei einzuhalten.

Von jeder angemischten Harzmenge ist eine Probe zu entnehmen und das Reaktions-
verhalten zu Uberprifen und zu protokollieren.

Bei der werksmaRigen Mischung des Harzsystems sind die einschlagige Unfallverhi-
tungsvorschriften und Arbeitsschutzvorschriften einzuhalten. Insbesondere sind die in der
technischen Regel fiir Gefahrstoffe TRGS 900" "Grenzwerte in der Luft am Arbeitsplatz-
Luftgrenzwerte" enthaltenen Angaben hinsichtlich Styrol zu beachten. Es ist dafur zu
sorgen, dass durch geeignete MaRnahmen (z. B. Absaugeinrichtungen) die Styrolgrenz-
werte nicht Uberschritten werden.

Bei der Handhabung der getrédnkten Schlduche sind die einschlagigen Unfallver-
hdtungsvorschriften sowie die Vorschriften nach dem Gesetz Uber gefahrliche Stoffe
(Gefahrstoff-VO) zu beachten.

2) Harztrankung
Der Polyester-Nadelfilzschlauch im Werk des Antragstellers auf dem Foérdertisch aus-
zurollen, ggf. auch an geeigneten Einrichtungen anzuhangen. Vor dem Mischen der
Komponenten ist jede Einzelkomponente separat durchzumischen.

Das Ende des "RS PU-Liner" ist luftdicht mit einem Klebeband zu verschliefien und
zusammenzufalten. An den entstandenen "Linerkopf" ist ein Sicherungsseil zu befesti-
gen. Zur Unterstitzung der Harztrankung ist die im polyurethanbeschichteten Polyester-
Nadelfilzschlauch "RS PU-Liner" enthaltene Luft weitgehend zu entfernen.

Dazu sind ca.1cm lange Vakuumschnitte in die oben liegende Beschichtung des
"RS PU-Liners" einzuschneiden. Diese Schnitte durfen nicht im Nahtbereich erfolgen. Auf
die Schnitte sind nun die Ansaugstutzen der Vakuumsanlage aufzusetzen. Ein ent-
sprechender Unterdruck im PU-Liner ist zu erzeugen.

Am offenen Ende des "RS PU-Liners" ist ein zusatzlicher Schnitt von ca. 10 cm Lange so
anzuordnen, dass die PU-Beschichtung durchtrennt wird und die Filzlagen bei einer Lage
angeschnitten, bei zwei oder mehr Lagen durchtrennt wird. An diesem Schnitt ist der
Fallschlauch fir das Harzsystems anzusetzen. Die Harzmischung ist Uber ein Rohr- bzw.
Schlauchsystem aus der automatischen Mischkammer in den "RS PU-Liner" zu pumpen
und diesen mit dem Harzgemisch zu fullen. Wahrend des Einfullvorganges ist standig ein
Vakuum Uber die Saugnapfe auf den "RS PU-Liner" aufrecht zu halten.

Zur gleichmaBigen Verteilung des Harzes im Polyester-Nadelfilzschlauch ist der
"RS PU-Liner" anschlieRend durch das Walzenlaufwerk zu férdern. Der Schlauchliner ist
unter die Anpressrollen zu legen. Der Walzabstand und die Geschwindigkeit der An-
pressrollen ist entsprechend dem Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegten Abstand
und Angaben einzustellen. Der Walzabstand ist wahrend der Impragnierung nicht zu
verandern.

Die zur Verfugung zu stellende Betriebs- und Wartungsanleitung ist hierzu zu beachten.

Der Vorschub ist so zu wahlen, dass eine moglichst gleichmaRige Verteilung des Harzes
in der Matrix des Polyester-Nadelfilzschlauch erfolgt. Die Geschwindigkeit des
Impragniervorganges richtet sich nach dem Saug- bzw. Eindringverhalten des Harz-
gemisches. Sollte die Harzverteilung erkennbar ungleich sein, dann ist der "RS PU-Liner"
ggf. mit engerem Walzenabstand erneut durch das Walzenlaufwerk zu férdern. Nach der
gleichmafigen Verteilung der Harzmenge im "RS PU-Liner" ist die Schnittéffnung luftdicht
zu verschlie3en.

TRGS 900 Technische Regeln fir Gefahrstoffe - Grenzwerte der Luft am Arbeitsplatz "Luft-
grenzwerte"; Ausgabe:2006-01 mit Anderungen und Erganzungen der Ausgaben
2008-06, 2009-07, 2010-02, 2010-06 und vom 12.01.2012
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Die getrankten und mit den Schutzfolien umhdliten Schlauchliner "RS PolyLiner" sind
unmittelbar nach Verlassen des Walzenlaufwerkes in bereitstehende temperierte Trans-
portkisten lagenweise so abzulegen, dass keine Beschadigung der PU-Folie erfolgt.

Es ist darauf zu achten, dass die MAK-Werte fur Styrol bei der Trankung nicht Gberschrit-
ten werden.

Die Hartungszeit und der Temperaturverlauf sind im Protokoll nach Abschnitt 4.3.1
festzuhalten.

Verpackung, Transport, Lagerung

Die vom Vorlieferanten angelieferten einseitig beschichteten Polyester-Nadelfilzschlduche
"RS PU-Liner" sind in Rdumlichkeiten des Antragstellers vor deren Weiterverwendung so zu
lagern, dass die Schlduche nicht beschadigt werden.

Die vom Vorlieferanten angelieferten Komponenten fir die Harzimpragnierung sind bis zur
weiteren Verwendung in geeigneten, getrennten, luftdichten Behaltern in Rdumlichkeiten des
Antragstellers zu lagern. Der Temperaturbereich des Polyesterharzes "MaxPol" von
ca. +5 °C bis ca. +20 °C sowie der Harter A, B und C von ca. +5 °C bis ca. +15 °C ist dabei
einzuhalten. Die Lagerzeit des Polyesterharzes "MaxPol" betragt ca. 3 Monate und der
Harter A, B und C von ca. 6 Monaten und ist nicht zu Uberschreiten. Die Gebinde sind vor
direkter Sonneneinstrahlung zu schiitzen. Die Gebinde sind so zu gestalten, dass das
Polyesterharz und die drei Harter in getrennten Einzelbehaltern aufbewahrt werden.

Die fur die SanierungsmaflRnahmen erforderlichen Mengen der Komponenten sind den
Lagergebinden zu entnehmen und in geeigneten Behaltern in separaten Mischkammern im
Werk des Antragstellers anzumischen.

Die harzgetrankten Polyester-Nadelfilzschlauche "RS PolyLiner" sind in geeigneten Kuihl-
Transportbehaltern (Containern) bei ca. -10 °C Transporttemperatur so zur Sanierungsbau-
stelle zu transportieren, dass diese nicht beschadigt werden. Die Transporttemperatur ist zu
Uberprifen und zu protokollieren.

Bei Lagerung und Transport sind die einschlagigen Unfallverhiitungsvorschriften und die
Ausfliihrungen im Verfahrenshandbuch des Antragstellers zu beachten.

Kennzeichnung

Die Transportbehalter (Container) der harzgetrankten Polyester-Nadelfilzschlauche
"RS PolyLiner" sind mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Uberein-
stimmungszeichen-Verordnungen der Lander, einschlieBlich der Zulassungsnummer
Nr. Z-42.3-424 zu kennzeichnen. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraus-
setzungen nach Abschnitt 2.3 Ubereinstimmungsnachweis erflillt sind.

Zusatzlich sind auf den Transportbehaltern der getrankten "RS PolyLiner" anzugeben:
— Nennweite

— Wanddicke

— Schlauchlange

— Datum der Harztrankung

— Fertigungsstatte (Ort der Harztrankung)

— Lager- und Transporttemperatur

— Chargennummer

— Ggf. Kennzeichnung gemal der Verordnung Uber gefahrliche Stoffe (Gefahrstoffver-
ordnung R- und S-Satze)
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Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Verfahrenskomponenten mit den Bestimmungen
dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fir jedes Herstellwerk mit einem
Ubereinstimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und
einer regelmaligen Fremduberwachung einschlie3lich einer Erstprifung der Verfahrens-
komponenten nach MaRRgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung einschlieBlich
der dabei durchzufihrenden Produktprifungen hat der Hersteller eine hierfur anerkannte
Zertifizierungsstelle sowie eine hierfliir anerkannte Uberwachungsstelle einzuschalten.

Die Erklarung, dass ein UbereinstimmL_J_ngszertifikat erteilt ist, hat d.(_ar Hersteller durch Kenn-
zeichnung der Bauprodukte mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter Hinweis
auf den Verwendungszweck abzugeben.

Dem Deutschen Institut far Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von ihr
erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist zusatzlich eine Kopie des Erstprifberichts zur
Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufthren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzunehmende
kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicherstellt, dass die
von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgefihrten
MafRnahmen einschliel3en:

— Beschreibung und Uberpriifung des Ausgangsmaterials

Der Betreiber des Herstellwerkes hat sich bei jeder Lieferung der Komponenten PVC-
und PE-Schutzfolien (Preliner), PU-Folien, Polyesterfasern, Harz, Harter und sonstigen
Zusatzstoffen davon zu Uberzeugen, dass die geforderten Eigenschaften nach
Abschnitt 2.1.1 eingehalten werden.

Dazu hat sich der Betreiber des Herstellwerkes vom jeweiligen Vorlieferanten des
ISO-NPG-Polyesterharzes, der drei Harter A, B und C und sonstigen Zusatzstoffen
entsprechende Werkszeugnisse 2.2 und vom Herstellwerk des jeweiligen Vorlieferanten
der Polyester-Nadelfilzschlauche = Werksbescheinigungen 2.1 in  Anlehnung an
DIN EN 10204" vorlegen zu lassen. Im Rahmen der Wareneingangskontrolle sind
zusatzlich die in Abschnitt 2.1.1.1 genannten Eigenschaften stichprobenartig zu Uber-
prifen (siehe Anlage 14).

— Kontrollen und Priifungen die wahrend der Herstellung durchzufiihren sind:
Es sind die Anforderungen nach Abschnitt 2.2.1 zu Uberprifen.

— Kontrolle der Gebinde:

Je Harzcharge sind die Anforderungen an die Kennzeichnung nach Abschnitt 2.2.3 zu
Uberprifen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen. Die Aufzeich-
nungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsprodukts und der Bestandteile
— Art der Kontrolle oder Priifung
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— Datum der Herstellung und der Priifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials

— Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den Anfor-
derungen

— Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fur die Fremd-
Uberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut fir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehdérde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungenugendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverzuglich die erforderlichen
Malnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich zu
wiederholen.

Fremdiiberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremduber-
wachung regelmafig zu Uberprifen, mindestens jedoch zweimal jahrlich.

Im Rahmen der Fremdiiberwachung ist eine Erstprifung der Verfahrenskomponenten
durchzufiihren. Die werkseigene Produktionskontrolle ist im Rahmen der Fremdiberwa-
chung durch stichprobenartige Prifungen durchzufiihren. Dabei sind die Anforderungen der
Abschnitte 2.1.1 und 2.2.3 zu Uberprifen.

Aulerdem sind die Anforderungen zur Herstellung nach Abschnitt 2.2.1 stichprobenartig zu
Uberprifen. Dazu gehdren auch die Uberprifung des Hartungsverhaltens, der Dichte, der
Lagerstabilitdt und des Flachengewichts, sowie die IR-Spektroskopien.

Die Probenahme und Priifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle. Bei
der Fremduberwachung sind auch die Werksbescheinigungen 2.1 und Werkszeugnisse 2.2
in Anlehnung an DIN EN 10204"" zu (iberpriifen.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremduiberwachung sind mindestens funf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustédndigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf
Verlangen vorzulegen.

Bestimmungen fiir den Entwurf

Die Angaben der notwendigen Leitungsdaten sind zu Uberprifen, z.B. Linienfuhrung,
Tiefenlage, Lage der Hausanschliisse, Schachttiefen, Grundwasser, Rohrverbindungen,
hydraulische Verhaltnisse, Revisionsoffnungen, Reinigungsintervalle. Vorhandene Video-
aufnahmen muissen anwendungsbezogen ausgewertet werden. Die Richtigkeit der Angaben
ist vor Ort zu prifen. Die Bewertung des Zustandes der bestehenden Abwasserleitung der
Grundsticksentwasserung hinsichtlich der Anwendbarkeit des Sanierungsverfahrens ist
vorzunehmen.

Die hydraulische Wirksamkeit der Abwasserleitungen darf durch das Einbringen eines
Schlauchliners nicht beeintrachtigt werden. Ein entsprechender Nachweis ist ggf. zu fihren.
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Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

Allgemeines

Bei folgenden baulichen Gegebenheiten ist die Ausflihrung des "RS PolyLiner"-Schlauch-
liningverfahrens maoglich:

a) Vom Start- zum Zielpunkt
b) Vom Start- zum Zielpunkt durch einen Zwischenschacht

c) Beginnend vom Startpunkt in einer Kanalhaltung mit einer definierten Lange, ohne dass
eine weitere Schachtéffnung vorhanden sein muss

d) Seitenanschlisse, beginnend vom Startpunkt zum Anschlusspunkt im Hauptkanal

Der Startpunkt bzw. Zielpunkt kann ein Schacht, eine Revisions- bzw. Reinigungsoffnung
oder ein gedffnetes Rohrstlick darstellen. Vorraussetzung ist, dass die Groflke ausreichend
ist, um das Inversionsgerist aufzustellen.

Zwischen den jeweiligen Start- und Zielpunkten kdnnen auch mehrere Schachte durchquert
werden, einschlieBlich der Durchquerung von Schéachten mit Gerinneumlenkungen.
Durchquerungen von Gerinneumlenkungen sowie zwei Bdgen bis 45° und vier Bogen bis
20° kdnnen saniert werden.

Sofern Faltenbildung auftritt, darf diese nicht gréRer sein als von DIN EN 13566-4"* bzw.
DIN EN ISO 11296-4" festgelegt ist.

Der wasserdichte Wiederanschluss von Seitenzulaufen ist entweder in offener Bauweise
oder mit Sanierungsverfahren durchzufiihren, fir die allgemeine bauaufsichtliche Zulas-
sungen gultig sind.

Der Antragsteller hat ein Handbuch mit Beschreibung der einzelnen, auf die Ausfihrungsart
des Sanierungsverfahrens bezogenen, Handlungsschritte zu erstellen.

Der Antragsteller hat aul’erdem daflir zu sorgen, dass die Ausfihrenden hinreichend mit
dem Verfahren vertraut gemacht werden. Die hinreichende Fachkenntnis des ausfuihrenden
Betriebes kann durch ein entsprechendes Giitezeichen des Giiteschutz Kanalbau e. V.
dokumentiert werden.

Gerite und Einrichtungen

Mindestens fiir die Ausfithrung des Sanierungsverfahrens erforderliche Komponen-
ten, Gerate und Einrichtungen (Anlage 8):

— Gerate zur Kanalreinigung
— Gerate zur Wasserhaltung
— Geréte zur Kanalinspektion (siehe DWA-M 149-2"7)

DIN EN 13566-4 Kunststoff-Rohrleitungssysteme fur die Renovierung von erdverlegten drucklosen
Entwasserungsnetzen  (Freispiegelleitungen) —Teil4: Vor Ort hartendes
Schlauchlining; Deutsche Fassung EN 13566-4:2002; Ausgabe: 2003-04

DIN EN ISO 11296-4 Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir die Renovierung von erdverlegten drucklosen
Entwasserungsnetzen (Freispiegelleitungen) — Teil 4: Vor Ort hartendes Schlauch-
Lining (1SO 11296-4:2009, korrigierte Fassung 2010-06-01); Deutsche Fassung
EN ISO 11296-4:2011; Ausgabe: 2011-07

Glteschutz Kanalbau e. V.; Linzer Str. 21, Bad Honnef, Telefon: (02224) 9384-0, Telefax: (02224) 9384-84

DWA-M 149-2 Deutsche Vereinigung fir Wasserwirtschaft, Abwasser und Abfall e. V. (DWA)
- Merkblatt 149: Zustandserfassung und -beurteilung von Entwasserungssystemen
aulerhalb von Gebauden - Teil 2: Kodiersystem fur die optische Inspektion; Aus-
gabe: 2006-11
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— Sanierungseinrichtungen / Fahrzeugausstattungen:
o Werkstatt- und Geratefahrzeug oder Container

e Kuhl-Transportbehalter und/oder -Containern mit den harzgetrankten polyurethan-
beschichtete Polyester-Nadelfilzschlduche "RS PolyLiner" in den passenden Nenn-
weiten (Anlage 1)

e nennweitenbezogene Schutzschlauche (PVC- oder PE-Preliner)

¢ Inversionsgerlst, Kaltwasserschlauch, Hydrantenanschluss und Zubehor fir die
Inversion mittels Wasserschwerkraft (Anlage 9)

e Umlenkbdden und/oder —rollen in den passenden Nennweiten

e armierte Schutz- und Entliftungsschlauche

e Verbaumaterial wie z. B. Vierkanthdlzer und Keile

e wasserdichter Mortel

e Heizsystem/-aggregat und Zubehdr (Anlage 10)

e Absperrblasen oder Absperrscheiben passend fir die jeweilige Nennweite

e Stutzrohre bzw. Stitzschlauche zur Probengewinnung auf der Baustelle (passend fur
die jeweilige Nennweite)

e Kamera, Steuereinheit mit Bildschirm

e Stromgenerator

o Kompressor

e \Wasserversorgung

e Stromversorgung

e Forderpumpen

o Behalter fir Reststoffe

e Temperaturmessfihler

e Temperaturiiberwachungs- und -aufzeichnungsgerat

e Kleingerate wie z. B. elektrisch oder pneumatisch betriebene Bohrmaschinen und
Schneidewerkzeug

e Druckluftbohrmaschine
e Handwerkszeug, Fixierstangen, Seile, Seiltrommel, Schlauche
e ggf. Sozial- und Sanitarrdume

Werden elektrische Gerate, z. B. Videokameras (oder sogenannte Kanalfernaugen) in die zu
sanierende Leitung eingebracht, dann missen diese entsprechend den VDE-Vorschriften
beschaffen sein.

Durchfiihrung der SanierungsmafRnahme
Vorbereitende MaBnahmen

Vor der Sanierungsmassnahme ist sicherzustellen, dass sich die betreffende Leitung nicht in
Betrieb befindet; ggf. sind entsprechende Absperrblasen zu setzen und Umleitungen des
Abwassers vorzunehmen. Die zu sanierende Abwasserleitung ist soweit zu reinigen dass die
Schaden einwandfrei auf dem Monitor erkannt werden kdénnen. Ggf. sind Hindernisse zu
entfernen (z. B. Wurzeleinwichse, hineinragende Hausanschlussleitungen usw.). Beim Ent-
fernen solcher Hindernisse ist darauf zu achten, dass dies nur mit geeigneten Werkzeugen
erfolgt, so dass die vorhandene Abwasserleitung nicht zusatzlich beschadigt wird.

Die fur die Anwendung des Sanierungsverfahrens zutreffenden Unfallverhitungsvorschriften
sind einzuhalten.
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Gerate des Sanierungsverfahrens, die in den zu sanierenden Leitungsabschnitt eingebracht
werden sollen, dirfen nur verwendet werden, wenn zuvor durch Priifung sichergestellt ist,
dass keine entziindlichen Gase im Leitungsabschnitt vorhanden sind. Hierzu sind die
entsprechenden Abschnitte der folgenden Regelwerke zu beachten:

— GUV-R 126 (bisher GUV 17.6) *®
—~ DWA-M 149-2"
— DWA-A 199-1 und DWA-A 199-2"

Die Richtigkeit der in Abschnitt 3 genannten Angaben ist vor Ort zu prifen. Dazu ist der zu
sanierende Leitungsabschnitt mit Gblichen Hochdruckspullgeraten soweit zu reinigen, dass
die Schaden auf dem Monitor bei der optischen Inspektion nach dem Merkblatt
DWA-M 149-2"" einwandfrei erkannt werden kdnnen.

Beim Einsteigen von Personen in Schachte der zu sanierenden Abwasserleitungen und bei
allen Arbeitsschritten des Sanierungsverfahrens sind auferdem die einschlagigen Unfallver-
hitungsvorschriften zu beachten.

Die fur die Durchfihrung des Verfahrens erforderlichen Schritte sind unter Verwendung der
Protokollblatter in den Anlagen 16 und 20 flir jede Impragnierung und Sanierung fest-
zuhalten.

Eingangskontrolle der Verfahrenskomponenten auf der Baustelle

Die Transportbehalter der Verfahrenskomponenten sind dahingehend zu Uberpriifen, ob die
in Abschnitt 2.2.3 genannten Kennzeichnungen vorhanden sind. Die Einhaltung der
Transporttemperatur von ca. -10 °C ist zu Uberprifen.

Anordnung von Stiitzrohren und Stitzschldauchen

Vor dem Einzug des Schutzschlauches (PVC- oder PE-Preliner) sind ggf. Stitzrohre oder
Stltzschlduche zur Verldngerung der zu sanierenden Abwasserleitung bzw. im Bereich von
Zwischenschachten zu positionieren, damit an diesen Stellen zum Abschluss der Sanie-
rungsmalnahme Proben entnommen werden kdnnen.

Einzug des Schutzschlauches (PVC- oder PE-Preliner)

Die Einbringung des PVC- oder PE-Preliners in die zu sanierende Abwasserleitung ist so
vorzunehmen, dass Beschadigungen vermieden werden. Der PVC- oder PE-Preliner ist mit
Druckluft zu beaufschlagen und in die zu sanierende Abwasserleitung zu inversieren. Die fir
die wasserdichte Anbindung des Schlauchliners einzusetzenden quellenden Bander, sind im
Bereich der Schachtanschliisse bei der Einbringung des PVC- oder PE-Preliner zu
positionieren (siehe Anlage 12 und 13).

Inversieren des harzgetrankten Polyester-Nadelfilzschlauches (siehe Anlage 9)

Zuerst ist der PVC- oder PE-Preliner zu inversieren. Der PVC-oder PE-Preliner soll
verhindern, dass Harz aus dem Polyester-Nadelfilzschlauch durch die schadhaften Stellen in
den umgebenden Boden gelangen kann. Aullerdem soll dieser die Inversion des harz-
getrankten Polyester-Nadelfilzschlauches vereinfachen und verhindern, dass Uberschuss-
harz bei der nachfolgenden Verdichtung aufgrund des aufgebrachten Innendruckes in die
Bereiche schadhafter Stellen entweicht und somit die Sollwanddicke an diesen Stellen
beeintrachtigt wird.

GUV-R 126 Sicherheitsregeln: Arbeiten in umschlossenen Raumen von abwassertechnischen
Anlagen (bisher GUV 17.6); Ausgabe: 2008-09
DWA-A 199-1 Deutsche Vereinigung fir Wasserwirtschaft, Abwasser und Abfall e. V. (DWA)

- Arbeitsblatt 199: Dienst- und Betriebsanweisung fiir das Personal von Abwasser-
anlagen, - Teil 1: Dienstanweisung fir das Personal von Abwasseranlagen; Aus-
gabe: 2011-11

DWA-A 199-2 Deutsche Vereinigung fir Wasserwirtschaft, Abwasser und Abfall e. V. (DWA)
- Arbeitsblatt 199: Dienst- und Betriebsanweisung fir das Personal von Abwasser-
anlagen, - Teil 2: Betriebsanweisung fur das Personal von Kanalnetzen und
Regenwasserbehandlungsanlagen; Ausgabe: 2007-07
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Zur Inversion des PVC- oder PE-Preliners ist dieser an beiden Enden luftdicht zu ver-
schlieBen, wobei an einem Ende ein Druckluftanschluss vorzusehen ist. Der Anfang des
PVC- oder PE-Preliners ist umzukrempeln und in die zu sanierende Abwasserleitung
einzufihren. Durch Beaufschlagung des PVC- oder PE-Preliners mit Druckluft
(ca. 0,1 bar bis 0,5 bar) wird dieser anschlieend in die Abwasserleitung inversiert.

Um den "RS PolyLiner" mittels Wasserschwerkraft in die Leitung zu inversieren, ist am
Startschacht ein Inversionsgerist aufzustellen. Dieses Inversionsgerist ist in der Hohe
entsprechend dem erforderlichen hydrostatischen Druck und der Schachttiefe zu bemessen
(ca. 0,5 bar). Fir die Installation von gro3en Schlauchliner-Nennweiten kann zusatzlich noch
ein Kran eingesetzt werden.

Der im Werk des Antragsstellers impragnierte und in Kuhl-Transportbehaltern und/oder
-Containern angelieferte "RS PolyLiner" ist aus diesen zu entnehmen. Die Kihltransport-
temperatur von ca. -10 °C ist zu Uberprifen. Das offene Ende des Schlauchliners ist am
Inversionsgerust zu fixieren und so zu befestigen, dass anschlieRend die Wassereinleitung
Uber einen Hydranten erfolgen kann. Der hydrostatische Druck des Wassers bewirkt die
Inversion des Schlauchliners in die zu sanierende Abwasserleitung. Um den Reibungswider-
stand zu reduzieren kann ein Schmiermittel wie Speisedl dem Wasser beigefligt werden.

Am, im Werk des Antragsstellers vorgefertigten "Linerkopf" des Schlauchliners, sind ein
Sicherungsseil und der bendtigte Heizschlauch zu befestigen. Das am "Linerkopf" befestigte
Sicherungsseil dient zur Kontrolle der Inversionsgeschwindigkeit. Es ist darauf zu achten,
dass durch Steuerung der Wasserzugabemenge die Inversion kontinuierlich und nicht
stoBweise erfolgt. Der Inversionsvorgang setzt sich bis zum Erreichen des Zielschachtes
bzw. der Revisionséffnung oder des Zielpunktes der zu sanierenden Abwasserleitung fort.
Im Endschacht ist eine Holz- oder Stahlkonstruktion zu erstellen, welche die Inversion des
Schlauchliners stoppt.

Durch den Inversionsvorgang gelangt die harzgetrankte Innenseite des Schlauchliners in
Kontakt mit der Innenseite des zuvor eingezogenen Schutzschlauches (PVC- oder PE-
Preliner). Die Polyurethanbeschichtung des Schlauchliners gelangt auf diese Weise auf die
dem Abwasser zugewandte Seite. Der Schlauchliner ist mit Wasser vollstandig zu fullen, so
dass das formschlissige Anliegen an die Innenoberflaiche der zu sanierenden
Abwasserleitung aufrecht gehalten wird.

Durch die Inversion des Liners wird gleichzeitig auch der zuvor am "Linerkopf" befestigte
Heizschlauch inversiert. Das Ende des Heizschlauches ist dann nach Beendigung der
Inversion an das Heizsystem/-aggregat anzuschlielen. Das in dem Heizaggregat erzeugte
warme Wasser ist mittels einer Pumpe im Heizkreislauf zu fordern (siehe Anlage 10). Das
Umlaufwasser ist im Vorlauf auf ca. +90 °C aufzuheizen. Die Vor- und Ricklauftemperatur
im Heizkreislauf sowie die Laminattemperatur zwischen Altrohr und Schlauchliner sind zu
messen und zu protokollieren. Es sind die Aushartezeiten nach Anlage 11 zu beachten.
Nach Abschluss der Hartung sind das Heizwasser und der Schlauchliner durch Zugabe von
kaltem Leitungswasser auf ca. +20 °C bis +25 °C Laminattemperatur abzukihlen. Das
Wasser ist nach Erreichen dieses Temperaturniveaus abzulassen.

Die Aushartezeit flr den Schlauchliner ist abhangig von dem verwendeten Harzsystem nach
Abschnitt 2.1.1.1, der Heiztemperatur des Wassers (siehe Heizkurve Anlage 11), der
Laminatdicke und von den Umgebungstemperaturen. Die Aushartzeit und der aufgebrachte
Druck sind aufzuzeichnen.

AbschlieBende Arbeiten

Nach der Aushartung ist mittels druckluftbetriebener Schneidwerkzeuge im Start- und
Zielschacht das entstandene Innenrohr an der jeweiligen Schachtwand abzutrennen und zu
entfernen. In den Zwischenschachten ist jeweils die obere Halbschale des entstanden
Rohres bis zum Auftritt im Schachtboden zu entfernen.
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Aus den dabei ebenfalls zu entfernenden Stitzrohren bzw. Stitzschlduchen sind die
Rohrabschnitte (Kreisringe) fir die nachfolgenden Priifungen zu entnehmen (siehe hierzu
Abschnitt 7).

Bei der Durchfuhrung der Schneidarbeiten sind die betreffenden Unfallverhitungsvor-
schriften zu beachten.

Wiederanschluss von Seitenzulaufen

Die wasserdichte Wiederherstellung von Seitenzulaufen in offener oder geschlossener
Bauweise dirfen nur mit Sanierungsverfahren durchgeflihrt werden, fiir die allgemeine
bauaufsichtliche Zulassungen giiltig sind.

Schachtanbindung (siehe Anlage 12 und 13)

Schachtanschliisse sind entweder unter Verwendung von quellenden Hilfsbandern (siehe
Anlage 12 und 13), die vor dem Einzug des Schutzschlauches (PVC- oder PE-Preliner) im
Bereich der Schachtanschllisse zu positionieren sind, oder mittels abwasserbestandigem
Mértel oder Kunstharz wasserdicht herzustellen.

Sowohl im jeweiligen Start- und ggf. auch im Zielschacht, als auch in den Zwischen-
schachten sind die entstandenen Uberstande (siehe auch Abschnitt 4.3.6 AbschlieRende
Arbeiten) des ausgeharteten Innenrohres zur Stirnwand des Schachtes (so genannter
Spiegel) und die Ubergange zum FlieRgerinne im Start- und Zielschacht wasserdicht aus-
zubilden.

Dies kann z. B. durch folgende Ausfiihrungen erfolgen:
— Angleichen der Ubergéange mittels abwasserbestandigem Mbrtel
— Angleichen der Ubergénge mittels Kunstharz

Die sachgerechte Ausfiihrung der wasserdichten Gestaltung der Ubergange hat der Auf-
traggeber der Sanierungsmalinahme zu veranlassen.

Beschriftung im Schacht

Im Start- oder Endschacht der Sanierungsmaflinahme sollte folgende Beschriftung dauerhaft
und leicht lesbar angebracht werden:

- Artder Sanierung

- Bezeichnung des Leitungsabschnitts
- Nennweite

- Wanddicke des Schlauchliners

- Jahr der Sanierung

AbschlieBende Inspektion und Dichtheitspriifung

Nach Abschluss der Arbeiten ist der sanierte Leitungsabschnitt optisch zu inspizieren. Es ist
festzustellen, ob etwaige Werkstoffreste entfernt sind und keine hydraulisch nachteiligen
Falten vorhanden sind.

Nach Aushartung des Schlauchliners, einschlieBlich der Wiederherstellung der Seitenzu-
laufe, ist die Dichtheit, ggf. unter Einbeziehung der Schachtanschlussbereiche zu prifen.
Dies kann auch abschnittsweise erfolgen.

Die Dichtheit der sanierten Leitungen ist mittels Wasser Verfahren "W" (siehe Anlage 19)
oder Luft Verfahren "L" nach DIN EN 1610% zu priifen. Bei der Priifung mittels Luft sind die
Festlegungen in Tabelle 3 von DIN EN 1610%, Priifverfahren LD fiir feuchte Betonrohre und
alle anderen Werkstoffe zu beachten. Die sanierten Seitenzulaufe kdnnen auch separat

DIN EN 1610 Verlegung und Priifung von Abwasserleitungen und -kanalen; Deutsche Fassung
EN 1610:1997; Ausgabe:1997-10 in Verbindung mit Beiblatt 1; Ausgabe:1997-10
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unter Verwendung geeigneter Absperrblasen oder Absperrscheiben auf Wasserdichtheit
gepruft werden.

Priifungen an enthommenen Proben

Allgemeines

Aus dem ausgeharteten kreisrunden Schlauchliner bzw. annahernd kreisrunden Schlauch-
linern bei Eiprofilen sind auf der Baustelle Kreisringe bzw. Segmente zu entnehmen (siehe
Probebegleitschein Anlage 21). Stellt sich heraus, dass die Probestlicke fir die genannten
Prifungen untauglich sind, dann kénnen die einzuhaltenden Eigenschaften an Proben
Uberpruft werden, die direkt aus dem ausgeharteten Schlauchliner entnommen werden.

Fur Schlauchliner mit Eiprofilquerschnitten ist die Probenahme im Bereich der gréften
Beulbelastung im Querschnittsbereich von 3 Uhr bis 5 Uhr vorzunehmen.

Die Entnahmestelle ist bei Abwasserleitungen mit Eiprofilquerschnitten, die Breiten-/Héhen-
mafe von = 600 mm/900 mm aufweisen, anschliefend mittels Handlaminat gleicher Wand-
dicke wieder zu verschlieRen.

Festigkeitseigenschaften

An den entnommenen Proben sind der Biege-E-Modul und die Biegespannung o zu
bestimmen.

Bei diesen Prifungen sind der Kurzzeitwert, der 1-h-Wert und der 24-h-Wert des Biege-
E-Moduls sowie der Kurzzeitwert der Biegespannung o festzuhalten. Bei der Priifung ist
auch festzustellen, ob die Kriechneigung in Anlehnung an DIN EN ISO 899-2%" von
Kn < 14 % entsprechend nachfolgender Beziehung eingehalten wird:
K =Em=Ean 409

1h
AuBerdem ist am ausgeharteten Schlauchliner der Biege-E-Modul und die Biege-
spannung oz nach DIN ENISO 178* (Drei-Punkt-Biegepriifung) zu bestimmen. Wobei
gewodlbte Probestdbe aus dem entsprechenden Kreisprofil zu verwenden sind, die in radialer
Richtung eine Mindestbreite von 50 mm aufweisen sollen. Bei der Prifung und Berechnung
des E-Moduls ist die zwischen den Auflagepunkten des Probestabes gemessene Stitzweite
zu berlcksichtigen.

Die festgestellten Kurzzeitwerte der E-Module und Biegespannung o muissen im Vergleich
mit dem in Abschnitt 9 genannten Wert gleich oder gré3er sein.

Beim Wechsel des Harzlieferanten ist zusatzlich an enthommenen Kreisringen der Kurz-
zeitwert, der 1-h-Wert und der 24-h-Wert der Ringsteifigkeit festzuhalten. Die Ringsteifig-
keitspriifung ist entsprechend dem in DIN 53769-3% bzw. DIN EN 1228" dargestellten
Verfahren zu prifen. Die Kriechneigung ist ebenfalls zu bestimmen.

Wasserdichtheit der Proben

Die Wasserdichtheit des ausgeharteten Schlauchliners mit integrierter PU-Beschichtung
kann entweder an einem Schlauchlinerabschnitt (Kreisring) oder an Prifstiicken, die aus
dem ausgeharteten Schlauchliner entnommenen wurden, in Anlehnung an die Kriterien von
DIN EN 1610% durchgefiihrt werden. Fiir die Priifung ist die integrierte PU-Beschichtung des
Schlauchlinerabschnitts bzw. des Prifstiickes nicht zu entfernen oder zu perforieren.

DIN EN ISO 899-2 Kunststoffe - Bestimmung des Kriechverhaltens — Teil 2: Zeitstand-Biegeversuch bei
Dreipunkt-Belastung (ISO 899-2:2003); Deutsche Fassung EN ISO 899-2:2003; Aus-
gabe: 2003-10

DIN 53769-3 Prifung von Rohrleitungen aus glasfaserverstarkten Kunststoffen; Kurzzeit- und
Langzeit-Scheiteldruckversuch an Rohren; Ausgabe:1988-11
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Die Priifung an Priifstiicken kann entweder mit Uberdruck oder Unterdruck von 0,5 bar
erfolgen.

Bei der Unterdruckprifung ist die Probe einseitig mit Wasser zu beaufschlagen. Bei einem
Unterdruck von 0,5 bar darf wahrend einer Prifdauer von 30 Minuten kein Wasseraustritt auf
der unbeaufschlagten Seite der Probe sichtbar sein.

Bei der Priifung mittels Uberdruck ist ein Wasserdruck von 0,5 bar wahrend 30 Minuten auf-
zubringen. Auch bei dieser Methode darf auf der unbeaufschlagten Seite der Probe kein
Wasseraustritt sichtbar sein.

Wandaufbau

Der Wandaufbau nach den Bedingungen in Abschnitt 2.1.3 ist an Schnittflachen z. B. unter
Verwendung eines Lichtmikroskops mit ca. 10facher Vergroflerung zu Uberprifen. Auller-
dem ist der durchschnittliche Flachenanteil der Luftbldschen nach DIN EN ISO 7822% zu
prufen.

Physikalische Kennwerte des ausgeharteten Liners

An den entnommenen Proben sind die in Abschnitt 2.1.5 genannten Kennwerte zu Uber-
prifen.

Ubereinstimmungserklirung iiber die ausgefiihrte SanierungsmaBnahme

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der ausgefiinrten SanierungsmaBnahme mit den
Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss vom ausflihrenden
Betrieb mit einer Ubereinstimmungserklarung auf Grundlage der Festlegungen in Tabellen 1
und 2 erfolgen. Der Ubereinstimmungserklarung sind Unterlagen Uber die Eigenschaften der
Verfahrenskomponenten nach Abschnitt 2.1.1 und die Ergebnisse der Prifungen nach
Tabelle 1 und Tabelle 2 beizufugen.

Der Leiter der Sanierungsmalinahme oder ein fachkundiger Vertreter des Leiters muss
wahrend der Ausfihrung der Sanierung auf der Baustelle anwesend sein. Er hat fur die
ordnungsgemale Ausflhrung der Arbeiten nach den Bestimmungen des Abschnitts 4 zu
sorgen und dabei insbesondere die Prifungen nach Tabelle 1 vorzunehmen oder sie zu
veranlassen und die Prifungen nach Tabelle 2 zu veranlassen. Anzahl und Umfang der
ausgefiihrten Festlegungen sind Mindestanforderungen.

Die Prifungen an Probestiicken nach Tabelle 2 sind durch eine bauaufsichtliche anerkannte
Uberwachungsstelle (siehe Verzeichnis der Prif-, Uberwachungs- und Zertifizierungsstellen
nach den Landesbauordnungen, Teil V, Nr. 9) durchzufihren.

Einmal im Halbjahr ist die Probeentnahme aus einem Schlauchliner einer ausgefiihrten
Sanierungsmafnahme von der zuvor genannten Uberwachungsstelle durchzufiihren. Diese
hat zudem die Dokumentation der Ausflihrungen nach Tabelle 1 der Sanierungsmalinahme
zu Uberprifen.

DIN EN ISO 7822 Textilglasverstarkte Kunststoffe - Bestimmung der Menge vorhandener Lunker —
Gluhverlust, mechanische Zersetzung und statistische Auswertungsverfahren
(ISO 7822:1990); Deutsche Fassung EN ISO 7822:1999; Ausgabe:2000-01
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Tabelle 1: "Verfahrensbegleitende Prifungen”

Gegenstand der Priifung

Art der Anforderung

Haufigkeit

optische Inspektion der Leitung

nach Abschnitt 4.3.1
und DWA-M 149-2"7

vor jeder Sanierung

optische Inspektion der Leitung

nach Abschnitt 6
und DWA-M 149-2"

nach jeder Sanierung

Gerateausstattung

nach Abschnitt 4.2

Kennzeichnung der Behalter der
Sanierungskomponenten

nach Abschnitt 2.2.3

Luft- bzw. Wasserdichtheit

nach Abschnitt 6

Harzmischung, Harzmenge und
Hartungsverhalten je Schlauch

Mischprotokoll nach
Abschnitt 2.2.1

Aushartungstemperatur
und Aushartungszeit

nach Abschnitt 4.3.5

jede Baustelle

Die in Tabelle 2 genannten Priifungen hat der Leiter der Sanierungsmallnahme oder sein
fachkundiger Vertreter zu veranlassen. Fir die in Tabelle 2 genannten Prifungen sind
Proben aus den beschriebenen Probenschlauchen zu entnehmen.

Tabelle 2: "Prifungen an Probestiicken"

Gegenstand der Priifung

Art der Anforderung

Haufigkeit

Kurzzeitbiege-E-Modul und
Kurzzeitbiegespannung o an
Rohrausschnitten

nach Abschnitte 7.1 und
7.2

Dichte und Harte
der Probe ohne Preliner und
ohne Beschichtungsfolie

nach Abschnitt 2.1.5

Wasserdichtheit

der Probe ohne PVC- oder PE-
Preliner aber mit PU-
Beschichtung

nach Abschnitt 7.3

Wandaufbau

nach Abschnitt 7.4

jede Baustelle,
min. jeder zweite
Schlauchliner

Harzidentitat mittels
IR-Spektroskopie

nach Abschnitt 2.1.1.

bei jedem Wechsel des
Harzlieferanten mit Dekla-
ration der Harze

Kurzzeit-E-Modul
(Kurzzeit-Ringsteifigkeit) und
Kriechneigung

nach den
Abschnitten 2.1.5und 7.2

bei jedem Wechsel des
Harzlieferanten mit Dekla-
ration der Harze

Kriechneigung
an Rohrabschnitten

nach Abschnitt 7.2

bei Unterschreitung des in
Abschnitt 9 genannten
Kurzzeit-E-Moduls sowie
min. 1 x Schlauchliner je
Halbjahr

Die Prifungsergebnisse sind aufzuzeichnen und auszuwerten; sie sind auf Verlangen dem
Deutschen Institut fir Bautechnik vorzulegen. Anzahl und Umfang der in den Tabellen
aufgeflihrten Festlegungen sind Mindestforderungen.
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Bestimmungen fiir die Bemessung

Sofern eine statische Berechnung flir Sanierungsmalinahmen erforderlich wird, ist die
Standsicherheit entsprechend dem Merkblatt ATV-M 127-2% der Deutschen Vereinigung fir
Wasserwirtschaft, Abwasser und Abfall e. V. (DWA) vor der Ausfiihrung nachzuweisen.

Bei der statischen Berechnung ist ein Sicherheitsbeiwert von y = 2,0 zu berucksichtigen.

Der Abminderungsfaktor A zur Ermittlung des Langzeitwerte gemaf 10.000 h-Prifung in
Anlehnung an DIN EN 761 betragt A = 2,02.

Folgende Werte sind fiir die statische Berechnung des "RS PolyLiner" zu beriicksichtigen:
. Kurzzeit-Biegespannung in Anlehnung an DIN EN ISO 178* 36 N/mm?”

. Langzeit-Biegespannung: 17 N/mm?
e Kurzzeit-E-Modul in Anlehnung an DIN EN 1228°: 3.200 N/mm?
e  Langzeit-E-Modul: 1.550 N/mm?
10 Bestimmungen fiir den Unterhalt
Vom Antragsteller sind wahrend der Geltungsdauer dieser Zulassung jeweils sechs sanierte
Abwasserleitungen und madglichst sechs wiederhergestellte Seitenzuldaufe, optisch zu
inspizieren. Die Ergebnisse mit dazugehdrender Beschreibung der sanierten Schaden sind
dem Deutschen Institut fiir Bautechnik unaufgefordert wahrend der Geltungsdauer dieser
Zulassung vorzulegen.
Drei dieser ausgeflihrten Sanierungen sind auf Kosten des Antragstellers unter Federfiih-
rung eines Sachverstandigen, zusatzlich zur Dichtheitsprifung unmittelbar nach Beendigung
der Sanierung, vor Ablauf der Geltungsdauer dieser Zulassung auf Dichtheit zu prifen.
Rudolf Kersten Beglaubigt

Referatsleiter

24

713853.13

DIN EN 761 Kunststoff-Rohrleitungssysteme - Rohre aus glasfaserverstarkten duroplastischen
Kunststoffen (GFK) - Bestimmung des Kriechfaktors im trockenen Zustand; Deut-
sche Fassung EN 761:1994; Ausgabe:1994-08
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Bautechnik

Preliner DN Altrohr-
dimension
s Wanddicke
Filzlagen des Liners bei
(2-6 Lagen) 0,5 bar in mm
L Anzahl Filz-
Innenbe- lagen
schichtung
DN s L DN s L DN s L DN s L
200 4.5 2 500 6,0 2 900 12,0 3 1200 | 16,0 4
200 6,0 2 500 7,0 2 900 15,0 3 1200 | 15,0 3
250 4,5 2 500 9,0 2 900 16,0 4 1200 | 18,0 4
250 6,0 2 500 12,0 3 900 18,0 4 1200 | 21,0 4
250 7,0 2 600 7,0 2 900 | 21,0 4 1200 | 24,0 5
300 4,5 2 600 9,0 2 1000 | 12,0 3 1200 | 27,0 5
300 6,0 2 600 12,0 2 1000 | 13,0 3 1250 | 21,0 4
300 7,0 2 600 15,0 3 1000 | 13,5 3 1300 | 15,0 3
300 9,0 2 700 9,0 2 1000 | 15,0 3 1300 | 18,0 4
350 6,0 2 700 12,0 3 1000 | 16,5 4 1300 | 21,0 4
350 7,0 2 700 15,0 3 1000 | 18,0 4 1300 | 24,0 5
350 9,0 2 800 9,0 2 1000 | 21,0 4 1300 | 27,0 5
400 6,0 2 800 12,0 3 1000 | 24,0 5 1300 | 30,0 6
400 7,0 2 800 15,0 3 1100 | 15,0 3 1400 | 18,0 4
400 9,0 2 800 18,0 4 1100 | 18,0 4 1400 | 21,0 4
450 6,0 2 800 | 20,0 4 1100 | 21,0 4 1400 | 24,0 5
450 9,0 2 800 | 24,0 5 1100 | 24,0 5 1400 | 27,0 5
450 10,5 3 900 10,5 3 1150 | 28,0 6 1400 | 30,0 6
Schlauchliningverfahren mit der Bezeichnung
RS PolyLiner®
Anlage 2
Lineraufbau, Lagenzahl, Wanddicke - Kreisprofil

Z26005.13
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Deutsches
Institut

far
Bautechnik

Preliner DN Altrohr-
dimension
] Wanddicke
Filzlagen des Liners bei
(2-6 Lagen) 0,5 bar in mm
L Anzahl Filz-
Innenbe- lagen
schichtung
DN s L DN s L DN S L
200/300 6,0 2 500/750 15,0 3 865/1290 18,0 3
250/375 6,0 2 500/750 19,0 4 865/1290 21,0 4
250/375 7,5 2 500/750 21,0 4 880/1300 18,0 3
300/450 6,0 2 600/900 10,5 3 880/1300 21,0 4
300/450 7,5 2 600/900 13,0 3 900/1350 15,0 3
350/525 6,0 2 600/900 15,0 3 900/1350 18,0 3
350/525 7,5 2 600/900 21,0 4 900/1350 21,0 4
400/600 9,0 2 680/1020 12,0 3 900/1350 27,0 5
400/600 10,5 3 680/1020 15,0 3 900/1350 30,0 5
400/600 13,0 3 680/1020 21,0 4 1000/1310 18,0 3
400/600 15,0 3 700/1050 15,0 3 1000/1310 21,0 4
450/500 9,0 3 700/1050 16,5 3 1000/1310 27,0 5
450/600 9,0 3 700/1050 21,0 4 1000/1310 30,0 5
450/700 10,5 3 700/1050 24,0 4 1000/1500 18,0 3
450/700 13,0 3 800/1200 18,0 3 1000/1500 21,0 4
483/725 10,5 2 800/1200 21,0 4 1000/1500 24,0 4
500/750 10,5 2 800/1200 24,0 4 1000/1500 27,0 5
500/750 12,0 3 800/1200 27,0 5 1000/1500 30,0 5
Schlauchliningverfahren mit der Bezeichnung
RS PonLiner®
Anlage 3
Lineraufbau, Lagenzahl, Wanddicke - Eiprofil

Z26005.13
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4 DIBt
Bautechnik

DN Breite flach liegend
200 ca. 275 mm
250 ca. 350 mm
300 ca. 415 mm
350 ca. 490 mm
400 ca. 560 mm
450 ca. 635 mm
500 ca. 700 mm
600 ca. 850 mm
700 ca. 990 mm
800 ca. 1130 mm
900 ca. 1280 mm
1000 ca. 1425 mm
1100 ca. 1575 mm
1150 ca. 1650 mm
1200 ca. 1720 mm
1250 ca. 1790 mm
1300 ca. 1870 mm
1400 ca. 2010 mm

Schlauchliningverfahren mit der Bezeichnung

RS PolyLiner®

Anlage 4
Linerbreiten liegend - Kreisprofil

Z26005.13
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Deutsches
Institut

far
Bautechnik

DIBt

DN Breite flach liegend
200/300 ca. 380 mm
250/375 ca. 450 mm
300/450 ca. 570 mm
350/525 ca. 680 mm
400/600 ca. 770 mm
450/500 ca. 690 mm
450/600 ca. 810 mm
450/700 ca. 850 mm
483/725 ca. 890 mm
500/750 ca. 970 mm
600/900 ca. 1150 mm
680/1020 ca. 1290 mm
700/1050 ca. 1350 mm
800/1200 ca. 1560 mm
880/1300 ca. 1730 mm
900/1350 ca. 1750 mm
1000/1310 ca. 1880 mm
1000/1500 ca. 1970 mm
Schlauchliningverfahren mit der Bezeichnung
RS PolyLiner®
Anlage 5
Linerbreiten liegend - Eiprofil

Z26005.13
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Elektronische Kopie der abZ des DIBt: Z-42.3-424

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-42.3-424 vom 25. Marz 2013

Deutsches
Institut

far
Bautechnik

Ausstattung mobile Heizanlage

- Warmwasserheizanlage (Vorlauf min. 80°C)
- Férderpumpen

- Stromaggregat

- Saugschlauche

- Heiz- und Beflllschlauche

Ausstattung System

- Wasser- und Schmutzwasserpumpen
- Schmutzwasserschlduche

- Seiltrommel

- Inversionsgerust

- Fixierstangen (Befestigung Liner)

- Kompressor

- Druckluftwerkzeuge

- Absperrpylone

- Absperrlampen

Schlauchliningverfahren mit der Bezeichnung
RS PonLiner®

Zur Sanierung mindestens erforderliche Gerate

Anlage 8

Z26015.13
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Elektronische Kopie der abZ des DIBt: Z-42.3-424

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches
Nr. Z-42.3-424 vom 25. Mirz 2013 '"S‘ﬂ’;‘jt
iir

Bautechnik

1 —/ —
| |1
i %q
% - A
] \\_\
r
e
/ T B
| |
7\\\§‘
C__ T
1 Kihltransporter 5 Wassersaule
2 impragnierter Liner 6 Hydrant
3 Schacht (Startschacht) 7 Preliner
4 Inversionsgeriist
Schlauchliningverfahren mit der Bezeichnung
RS PonLiner®
Anlage 9
Inversionsvorgang
Z26015.13 1.42.3-11/13



Elektronische Kopie der abZ des DIBt: Z-42.3-424

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-42.3-424 vom 25. Marz 2013

Deutsches
Institut

far
Bautechnik

1 Saugschlauch
2 Heizschlauch

3 Thermoelemente
4 Preliner

5 Umwaélzpumpe
6 Stromaggregat
7 Heizkessel

8 Brenner

9 Heizanlage

10 Startschacht

11 Zwischenschacht

12 Zielschacht

Schlauchliningverfahren mit der Bezeichnung
RS PonLiner®

Aushartung

Anlage 10

Z26015.13
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Elektronische Kopie der abZ des DIBt: Z-42.3-424

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-42.3-424 vom 25. Marz 2013

Deutsches
Institut

far
Bautechnik

ca. 30 om

1 Altrohr

2 Liner

3 Quellband
4 Moértel

5 Schacht (Zwischenschacht)

RS PonLiner®

Schlauchliningverfahren mit der Bezeichnung

Einsatz Quellband (Schacht)

Anlage 12
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Elektronische Kopie der abZ des DIBt: Z-42.3-424

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-42.3-424 vom 25. Marz 2013

Deutsches
Institut

far
Bautechnik

DIBt

1 Altrohr

2 Preliner

3 Quellband
4 Laminat

5 PU Beschichtung

:?fff %\\\

—
r==
=

Schlauchliningverfahren mit der Bezeichnung
RS PonLiner®

Einsatz Quellband

Anlage 13
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Elektronische Kopie der abZ des DIBt: Z-42.3-424

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches

Nr. Z-42.3-424 vom 25. Marz 2013 lnsti:lgt
ur
Bautechnik
Lieferschein Nr.: Datum:
Harzkomponente Chargennummer Brechungsindex BrechungsindeX;g
UP-Harz MaxPol®
[ Harter A
[ ]| Harters
[ || Harterc
optisch erkennbare Beschadigung der Verpackung? D ja nein

wenn ja, welche?

optische erkennbare Materialveranderungen? @ ja @ nein

wenn ja, welche?

stichprobenartige Kontrolle der Eigenschaften von Harz/Harter im unabhéngigen Priiflabor:

Sachverstandiger:

Datum der Prifung:

inneralb des angegebenen Bereiches gem. Werkspriifzeugnis? |:, ja I:, nein

wenn nein, Mangel?

Harz freigegeben: D ja nein Harter freigegeben: |:] ja nein

gepruft von: Unterschrift:

Schlauchliningverfahren mit der Bezeichnung
RS PolyLiner®

Anlage 14

Wareneingangsprifung Harz

Z26015.13 1.42.3-11/13



Elektronische Kopie der abZ des DIBt: Z-42.3-424

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches

Nr. Z-42.3-424 vom 25. Mirz 2013 'nsti:ljt
ur
Bautechnik

Lieferschein Nr.: Datum:

RS PU-Liner Chargennummer:

Anzahl Lagen,: St. DN, mm Dickeg,: mm

optisch erkennbare Beschiadigung der Verpackung? [ ia nein

wenn ja, welche?

optisch erkennbare Beschidigung der Beschichtung? [ 1 ia nein

wenn ja, welche?

optisch erkennbare Mangel am Filz? |:| ja nein

wenn ja, welche?

Anzahl Lagen;: St. DN;g: mm  Dickeg: mm
Breite liegendg,: mm Breite liegend,g;: mm
Werte inneralb des angegebenen Bereiches? |:| ja nein

stichprobenartige Kontrolle der Eigenschaften des Liners im unabhéngigen Priiflabor:

Sachverstandiger:

Datum der Prifung:

inneralb des angegebenen Bereiches gem. Werksprifzeugnis? |:| ja nein

Liner freigegeben: ]| ja nein

geprift von: Unterschrift:

Schlauchliningverfahren mit der Bezeichnung
RS PolyLiner®

Anlage 15

Wareneingangsprifung Schlauchliner
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1.42.3-11/13



Elektronische Kopie der abZ des DIBt: Z-42.3-424

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-42.3-424 vom 25. Marz 2013

Deutsches
Institut

far
Bautechnik

Kunde: Auftrag Nr.:

Kundennr.: Datum:

Liefertermin:

Liner Produkt: RS PU-Liner Linertyp: PET-Synthesefasernadelfilz / PU
Kreis DN: Wanddicke: mm
|:] Charge: T Lieferdatum:

Sichtpriifung || Prifzeugnis Digitalfoto erstellt
Rickstellprobe Beschrift. Riickstellpr:  Auftragsnr. / T-Nr. Liner
v n n oo "

Harz Produkt: MaxPol® Harztyp: 1SO-NPG g:::g:;g:fgﬁ;;:g

Sichtprifung Prifzeugnis Charge:
Temp.: °C  Lagertemp.: °C  hergestellt:

|| Rickstellprobe Beschrift. Riickstellpr:

Aushartungspr. {Auftragsnr. / T-Nr. Liner)

Harter Charge Lagertemp. Herstelldatum Prifzeugnis Rickstellprobe

Harter A: °C vorh. (] ja [
Harter B: °C vorh. [ ja ]
Harter C °C vorh. || ja ]
Harzmenge Fallmenge: kg/m Fallmenge total: kg
Fertigung Lufttemp.: °C Starke Vakuum: bar
Kalibrierung: mm Geschwindigkeit: m/min
Trankbeginn: Uhr Trankung beendet: Uhr
Zubehoér Preliner: m Jeanskappe: St.
Logger: Nr. Stahlpaletten: St.
Datum/ Unterschrift
_Produktionsleiter
Datum/ Unterschrift
Ubernahme Kunde
Uhrzeit: Uhr
Schlauchliningverfahren mit der Bezeichnung
RS PonLiner®
Anlage 16
Trankprotokoll
Z26015.13

1.42.3-11/13



Elektronische Kopie der abZ des DIBt: Z-42.3-424

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-42.3-424 vom 25. Marz 2013

Deutsches
Institut

far
Bautechnik

Lineranlage Nr.: Datum: Baustellennt.:
Kunde: Einzug Nr.:
Bauvorhaben:
Startschacht: Zielschacht: Anz. Schéchte:
TV Untersuchung ] ja »  Datum:
vor der Sanierung nein »  Grund:
Grundwasser eindringendes Grundwasser sichtbar i: an Muffen
kein eindringendes Grundwasser an Rissen/ Scherben
Info durch BL @ Grundwasser vorhanden Hoéhe Uber Rohrscheit; m
Altrohrprofil Kreis DN: mm  Rohrl.: m
Tiefe Startschacht: m  Linerl.: m
Trankdokumentation |:| Trankprotokoll liegt vor
|:| Werksprifzeugnis Harz liegt vor
Harzsystem Harz MaxPol® Charge Nr.:
Liner RS PU-Liner Charge Nr.: Wandd.: mm
Temperaturen Lkw: °C Loggeranzeige: °C
Luft: °C

Installation

1| mit Gefalle
gegen Gefalle

@ Preliner verwendet Quellband verwendet
[ ] Kalibrierschlauch

"open end"

Jeanskappe ]

Gefalle (+/-): m Wassersaule: m
Heizanlage Heizleistung: kw Heizschl.: St.
Pumpenleistung: ma/h DN: mm
Pumpendruck: bar Lange: m
Heizphase aufheizen von: bis Aufsicht:
ausharten von: bis Aufsicht:
abkihlen von: bis Aufsicht:
Probeentnahme Zwischenschacht |:] Zielschacht  Schacht Nr.:

Wickelfalzrohr

Probest. (ibergeben an AG  Lange Kopf: m
Datum/ Unterschrift
Schlauchliningverfahren mit der Bezeichnung
RS PonLiner®
Anlage 17

Einbauprotokoll
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Elektronische Kopie der abZ des DIBt: Z-42.3-424

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-42.3-424 vom 25. Marz 2013

Deutsches
Institut

far
Bautechnik

DIBt

Vor Messbeginn vollstandig ausfiillen und Messpunkte entsprechend markieren, um
Verwechslungen auszuschliessen.

Bauvorhaben:

Kostenstelle: Datum:

Haltung von: nach:

Anlage: Anlagenfthrer:

erste Messung um: Uhr testo-Serien-Nr.:
1 - Lufttemperatur
2 - Vorlauf Heizanlage
3 - Ruicklauf Heizanlage
4 - Schacht: Position: Uhr
5 - Schacht: Position: Uhr
6 - Schacht: Position: Uhr
7 - Schacht: Position: Uhr
8 - Schacht: Position: Uhr
9 - Schacht: Position: Uhr
10 - Schacht: Position: Uhr
11 - Schacht: Position: Uhr
12 - Schacht: Position: Uhr
13 - Schacht: Position: Uhr
14 - Schacht: Position: Uhr
15 - Schacht: Position: Uhr
16 - Schacht: Position: Uhr
17 - Schacht: Position: Uhr
18 - Schacht: Position: Uhr
19 - Schacht: Position: Uhr
20 - Schacht: Position: Uhr
21 - Schacht: Position: Uhr
22 - Schacht: Position: Uhr
23 - Schacht: Position: Uhr
24 - Schacht: Position: Uhr
25 - Schacht: Position: Uhr

Bei nur einem Messpunkt je Schacht in jede Zeile die entsprechende Schachtnummer eintragen.
Bei mehreren Messpunkten je Schacht im Uhrzeigersinn vorgehen und >Schachtnr./ 12:00/ 03:00/
06:00/ 09:00< in die Zeile eintragen.
Schlauchliningverfahren mit der Bezeichnung
RS PolyLiner®
Anlage 18
Protokoll Messpunktzuordnung
Z26015.13 1.42.3-11/13



Elektronische Kopie der abZ des DIBt: Z-42.3-424

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches
Nr. Z-42.3-424 vom 25. Mirz 2013 'nst'?jt
ir

Bautechnik

gemass DIN EN 1610, Abschnitt 13.3 Verfahren W

Bauvorhaben:

Kostenstelle: Datum:

Haltung von: nach:

Anlage: Anlagenfthrer:
Innendurchmesser D;: m

Lénge der Haltung L: m

Innenflache der Haltung A=3,14 x L x D;: m?2

zuldssige Wasserzugabe: I/m2in 30 +/- 1 min

zul. Wasserzugabe der Haltung: |
(Innenflache x zul. Wasserzugabe)

Vorflllzeit: h (Ublicherweise ist 1 h ausreichend)”

Beginn der Prifung: uhr Ende der Prifung: (30 +/- 1 min)
Prafdruck: kPa (héchstens 50 kPa / mindestens 10 kPa am Rohrscheitel)
Wasserzugabe der Haltung: |

zul. Wasserzugabe der Haltung: |

Dichtheitspriifung bestanden [ ja ] nein

Bemerkungen:

Die normgerechte Durchfihrung der Dichtheitsprifung wird hiermit bestatigt.

Datum: Unterschrifi:

1) eine langere Vorfillzeit kann aufgrund trockener Klimabedingungen im Falle von Betonrohren erforderlich sein.

Schlauchliningverfahren mit der Bezeichnung
RS PolyLiner®

Anlage 19

Protokoll Dichtheitsprifung
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Elektronische Kopie der abZ des DIBt: Z-42.3-424

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-42.3-424 vom 25. Marz 2013

Deutsches
Institut

far
Bautechnik

Roboter/ Cutter:
Bauvorhaben:

Datum:

Baustellen-Nr.:

StraBe:

von Schacht:

nach Schacht:

Optischer Eindruck Liner

Liner liegt an (Muffen sichtbar)?

[ ja

L]

nein

Wenn nein, bitte beschreiben*

Sind die Anschliisse sichtbar?

[ ja

L]

nein

Wenn ja, bitte beschreiben*

Sind Flickstellen sichtbar?

[ ja

Ll

nein

Wenn ja, bitte beschreiben*

Qualitatseindruck Liner

Liner an den Anschlissen hart?

[ ia

Ll

nein

Wenn nein, bitte beschreiben*

Hat der Liner weiche Stellen?

ia

L]

nein

Wenn ja, bitte beschreiben*

Erschwernisse beim Offnen

Verschmiert der Fraskopf?

[ ja

LI

nein

Wenn ja, bitte beschreiben*

Sind die Anschliisse verharzt?

[ ja

L]

nein

Wenn ja, bitte beschreiben*

vollstandige Bemerkungen

*sollte der Platz nicht ausreichen, bitte separates Blatt benutzen

Datum:

Unterschrift:

RS PolyLiner®

Schlauchliningverfahren mit der Bezeichnung

Riickmeldebericht Cutter / Roboter

Anlage 20
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Elektronische Kopie der abZ des DIBt: Z-42.3-424

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-42.3-424 vom 25. Marz 2013

Deutsches
Institut

far
Bautechnik

1 Angaben zur Probenentnahme |Proben ID: |
[entnommen durch: [Datum: |
2 Probenidentifikation [Strasse: |
Bauvorhaben: Priifer:
Kostenstelle: Priifrichtung: radial
Auftraggeber: Rohrgeometrie:
Hersteller: Rohrdimension [mm]:
Material: UP Synthesefaser |Entnahmeposition:
Charge Liner: Umfangsmessung [mm]: ..
Charge Harz: Hergestellt am [t t.mm.j jj j]:
von Schacht Nr.: bis Schacht Nr.:
Probenbezeichnung: Installationslange [m]:
3 geforderte Kurzzeit - Eigenschaften gemass statischem Nachweis
Biege-E-Modul E, [MPa]: max. Kriechneigung Kz, [%]:
Biegespannung og [MPa]: Abminderungsfaktor A1:
Umfangs-E-Modul E; [MPa]): Dichte p [g/cm?]:
Anfangsringsteifigkeit S, [N/m2]: stat. tragf. Wanddicke s [mm]:
4 Ermittlung der Bauteil- und Materialeigenschaften
Biege-E-Modul, Biegespannung nach DIN EN ISO 178/ DIN EN 13566-4 - radial
I:] Prifdatum: E. [MPa]:
s [mm]: G [MPa]:
24h-Kriechneigung in Anlehnung an DIN EN I1SO 899-2 - radial
Prifdatum: [Knzs [%]:
Umfangs-E-Modul, Anfangs- Ringsteifigkeit nach DIN EN 1228
I:] Prifdatum: Ey [MPa]:
s [mm]: Sy [N/m?2]:
24h-Kriechneigung in Anlehnung an DIN EN 761 am Rohrabschnitt
Iﬁ Prifdatum: [Knzs [%]:
Prufung der Wasserdichtheit in Anlehnung an DIN EN 1610 gem. Empfehlung der APS
I:] Prifdatum: Priifzeit: 30 Minuten
Prifdruck [bar]: 05+5% Prifergebnis:
Bestimmung der Dichte gemass DIN EN ISO 1183-1
|:| :;ﬁ‘fdatum: ilfs)::hte p [g/cm?]
Spekiralanalyse in Anlehnung an ASTM D5576 (FT-IR)
I:] Prifdatum: Referenz liegt vor [j/ n]:
Korrelation: Korrelation zu:
Messung des Reststyrolgehaltes nach DIN 53394-2 (GC) bezogen auf Gesamteinwaage
|:| Prifdatum: Einwaage [mg]:
Reststyrol [%]: Reststyrol [mg/kg]:
Datum Unterschrift Priifer
Schlauchliningverfahren mit der Bezeichnung
RS PonLiner®
Anlage 21

Probenbegleitschein
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