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Die Besonderen Bestimmungen der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung werden wie folgt
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1. Die Tabelle 1 des Abschnitts 2.1.1 wird hiermit durch die nachfolgende Tabelle 1 ersetzt:

Tabelle 1 - Mischungsverhaltnis der Komponenten A, B und C

Komponente Komponente Komponente
A (o B
. 100 1,5/3,0 -
Volumenanteile 1
. 20 kg 5 kg 24 kg
Lieferform WeiRblechgebinde WeiRblechgebinde WeiRblechgebinde
Dichte 1,01 £ 0,03 g/cm? 1,095 £ 0,01 g/cm? 1,23 £ 0,03 g/cm?
Viskositat, dyn.
bei 15°C 640 + 150 mPa*s 920 + 150 mPa*s
bei 20°C 430 £ 100 mPa*s 550 + 100 mPa*s
bei 25°C 200 = 50 mPa*s 60 + 10 mPa*s 200 = 50 mPa*s
Form flissig flissig flissig
Farbe honigfarben farblos braun
Haltbarkeit 12 Monate bei +10 °C bis +30 °C in trockener Umgebung
Verarbeitungs- +15 °C bis +30 °C Material- bzw. Bauteiltemperatur
temperatur
Flammpunkt > 150 °C >100 °C >150 °C

2. Die bisherige Festlegung des Abschnitts 2.1.1 zur Warmeformbestandigkeitstemperatur (HDT)
wird hiermit durch die nachfolgende Festlegung ersetzt:

3. Dieb
legun

2.3.2

Z38965.13

— Warmeformbestandigkeitstemperatur (HDT)

nach DIN EN ISO 75-2" (Verfahren A) >42,0°C

isherigen Festlegungen des Abschnitts 2.3.2 werden hiermit durch die nachfolgenden Fest-
gen ersetzt:

Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufthren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Antragsteller vorzuneh-
mende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicherstellt,
dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen bauauf-

DIN EN ISO 75-2 Kunststoffe - Bestimmung der Warmeformbestandigkeitstemperatur — Teil 2: Kunst-
stoffe und Hartgummi (ISO 75-2:2004); Deutsche Fassung EN ISO 75-2:2004; Aus-

gabe: 2004-09
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sichtlichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgefiihrten Maf3-
nahmen einschlielen.

— Beschreibung und Uberpriifung des Ausgangsmaterials

Im Rahmen der Wareneingangskontrolle hat sich der Antragsteller davon zu Uberzeugen,
dass die Ausgangsstoffe fir die Komponente A, die Komponente B und die Kompo-
nente C den beim Deutschen Institut fiir Bautechnik hinterlegten Rezepturangaben ent-
sprechen. Dazu hat sich der Antragsteller bei jeder Lieferung vom Vorlieferanten Werks-
zeugnisse 2.2 in Anlehnung an DIN EN 102042 vorlegen zu lassen. Nach dem Waren-
eingang der Ausgangsstoffe sind diesen Chargennummern zu zuordnen.

Die Ausgangsstoffe sind entsprechend den Rezepturangaben fiir die jeweilige Kompo-
nente zu mischen und diese sind ebenfalls mit Chargennummern zu versehen.

Kontrollen und Prifungen die wahrend der Herstellung durchzufithren sind

Vor dem Abfiillen in die Gebinde entsprechend Abschnitt 2.2.2 sind an jeder Produktions-
charge Proben zu entnehmen und die Einhaltung der Anforderungen nach Ab-
schnitt 2.1.1 entsprechend der Festlegungen nachfolgender Tabelle 2 zu Gberprifen:

Tabelle 2 - im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle durchzufiihrende Priifungen

Komponente Komponente Komponente

A B Cc
a) Priifungen an den einzelnen Komponenten
Dichte X X X
IR-Spektrum X X X
Viskositat, dyn. X X X
bei 25°C
Reaktionszeiten X X -
bei 25°C
b) Priifungen an der ausgeharteten Harzmischung
Dichte X -
(nach 24 h; Komp. A + B)
Biegespannung oz X -
(nach 24 h; Komp. A + B)
Biege-Elastizitadtsmodul E¢ X -
(nach 24 h; Komp. A + B)
Eindruckharte X -
(nach 24 h; Komp. A + B)

— Kontrolle der Gebinde
Es sind die Anforderungen an die Kennzeichnung nach Abschnitt 2.2.3 zu tberprifen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen. Die Aufzeich-
nungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:
— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsprodukts und der Bestandteile,

— Art der Kontrolle oder Prifung,
— Datum der Herstellung und der Priifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials,

DIN EN 10204 Metallische Erzeugnisse - Arten von Prifbescheinigungen; Deutsche Fassung
EN 10204:2004; Ausgabe:2005-01
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— Ergebnis der Kontrollen und Priifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den Anfor-
derungen und

— Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens flnf Jahre aufzubewahren und der fur die Fremduber-
wachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen Institut
fur Bautechnik und der zusténdigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Verlangen vorzu-
legen.

Bei ungenliigendem Priifergebnis sind vom Hersteller unverziiglich die erforderlichen Malf3-
nahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen nicht
entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden ausge-
schlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch moglich und zum
Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich zu
wiederholen.

Rudolf Kersten Beglaubigt
Referatsleiter
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