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ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbarkeit
des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Sofern in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Anforderungen an die besondere
Sachkunde und Erfahrung der mit der Herstellung von Bauprodukten und Bauarten
betrauten Personen nach den §17 Abs.5 Musterbauordnung entsprechenden
Landerregelungen gestellt werden, ist zu beachten, dass diese Sachkunde und Erfahrung
auch durch gleichwertige Nachweise anderer Mitgliedstaaten der Europaischen Union belegt
werden kann. Dies gilt ggf. auch fir im Rahmen des Abkommens (ber den Europaischen
Wirtschaftsraum (EWR) oder anderer bilateraler Abkommen vorgelegte gleichwertige
Nachweise.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fir die Durchfihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw. Anwender
des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfugung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche
Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten
Behdrden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfliigung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Verodffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dlrfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik
nicht gepriifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtraglich ergénzt und geéandert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.
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BESONDERE BESTIMMUNGEN
Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand

Der Zulassungsgegenstand ist ein Einzelspannglied fur interne Vorspannung ohne Verbund
aus Spannstahllitze St 1570/1770, Nenndurchmesser 15,3 mm und 15,7 mm mit im
Herstellwerk des Spannstahls aufgebrachtem Korrosionsschutzsystem bestehend aus
Korrosionsschutzmasse und einem 1,5 mm starken PE-Mantel.

Das Einzelspannglied hat folgende Verankerung:

- Einzelverankerung Typ VE -rund- zur Verankerung einer Spannstahllitze mit
Nenndurchmesser 15,3 mm (Spann- und Festanker)

- Einzelverankerung Typ VE - rechteckig - zur Verankerung von einer Spannstahllitze mit
Nenndurchmesser 15,3 mm oder 15,7 mm (Spann- und Festanker)

Die Verankerung der Spannstahllitze in der Einzelverankerung erfolgt durch Keile.

Anwendungsbereich

Das Spannverfahren darf zur internen Vorspannung ohne Verbund von
Spannbetonbauteilen aus Normalbeton verwendet werden, die nach
DIN EN 1992-1-1:2011-01 in  Verbindung mit DIN EN 1992-1-1/NA:2013-04  bzw.
DIN EN 1992-2:2010-12 in Verbindung mit DIN EN 1992-2/NA:2013-04 bemessen werden.
Die zulédssigen Vorspannkréafte sind Abschnitt 3.2 zu entnehmen.

Bestimmungen fiir das Bauprodukt

Eigenschaften und Zusammensetzung
Allgemeines

Fur die Spannglieder und Verankerungen sind Zubehorteile entsprechend den Anlagen und
den Technischen Lieferbedingungen, in denen Abmessungen, Material und Werkstoff-
kennwerte der Zubehorteile mit den zulassigen Toleranzen und die Materialien des
Korrosionsschutzes angegeben sind, zu verwenden. Die Technischen Lieferbedingungen
sind beim Deutschen Institut flir Bautechnik, der Zertifizierungsstelle und der
Uberwachungsstelle hinterlegt.

Spannstahl

Es diurfen nur 7-drahtige Spannstahllitzen St 1570/1770 verwendet werden, die mit den
folgenden Abmessungen allgemein bauaufsichtlich zugelassen sind:

Spannstahllitze & 15,3 mm:

Litze: Nenndurchmesser dp = 3 du = 15,3 mm bzw. 0,6"
Nennquerschnitt 140 mm?
Einzeldrahte: AuRendrahtdurchmesser da
Kerndrahtdurchmesser dg > 1,03 da
Spannstahllitze & 15,7 mm:
Litze: Nenndurchmesser d, = 3 da = 15,7 mm bzw. 0,62"
Nennquerschnitt 150 mm?

1.13.2-26/13
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Einzeldrahte: AuBlendrahtdurchmesser dp
Kerndrahtdurchmesser dg > 1,03 da

Es durfen nur Spannstahllitzen mit sehr niedriger Relaxation verwendet werden.

Um Verwechslungen zu vermeiden, dirfen auf einer Baustelle nur Spannstahllitzen eines
Durchmessers verwendet werden. Folgende oder gleichwertige mit Korrosionsschutzsystem
zugelassene Spannstahllitzen mit einem mindestens 1,5 mm starken PE-Mantel dirfen
verwendet werden:

Zulassungsnummer: Name:
Z-12.3-6 NEDRIMONO
Z-12.3-24 GOLIAT
Z-12.3-29 ACOR 2
Z-12.3-36 NEDRIMONO
Keil

Zur Verankerung der Spannstahllitze mit Nenndurchmesser 15,3 mm ist ein 42 mm langer
Keil mit 30°-Zahn zugelassen und zur Verankerung der Spannstahllitze mit
Nenndurchmesser 15,7 mm sind 45 mm lange Keile mit 30°-Zahn zugelassen
(siehe Anlage 1). Auf einer Baustelle dirfen nur Keile eines Typs verwendet werden.

Einzelverankerung

Die konische Bohrung zur Verankerung der Spannstahllitze muss sauber und rostfrei und mit
einem Korrosionsschutzmittel versehen sein. Bei den Gussankern sind die Konuso6ffnungen
fur die Keile zu entgraten.

Bigel und Langsbewehrung
Bugel und Langsbewehrung bestehen aus B 500 A mit den Eigenschaften nach DIN 488-1.

Die in den Anlagen 2 und 4 angegebenen Abmessungen sowie die Abstéande der Blgel und
der Langsbewehrung sind einzuhalten.

Korrosionsschutz im Bereich der Verankerungen

Bei allen Verankerungen ist der nicht durch den PE-Mantel geschiitzte Bereich der Spann-
stahllitzen durch Ubergangsrohre (siehe Anlage 3 und 5) vollstandig zu umhiillen. Die
Ubergange sind durch drei Wicklungen mit Gewebe- oder PE-Klebeband sorgféltig
abzudichten.

Im Endzustand missen die angegebene Mindestiibergreifungslange von 80 mm zwischen
Ubergangsrohr und PE-Monolitzenmantel eingehalten und die Hohlrdume vollstandig mit
den in Anlage 1 angegebenen Korrosionsschutzmassen mit den beim Deutschen Institut far
Bautechnik hinterlegten Rezepturen verfillt sein.

Beschreibung des Spannverfahrens

Der Aufbau der Spannglieder, die Ausbildung der Verankerungen, die Verankerungsteile und
der Korrosionsschutz muissen der beiliegenden Beschreibung und den Zeichnungen
entsprechen. Die darin angegebenen Maflie und Werkstoffe sowie der darin beschriebene
Herstellungsvorgang der Spannglieder und des Korrosionsschutzes der Verankerungen sind
einzuhalten.
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2.2 Herstellung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung
221 Allgemeines

Auf eine sorgfaltige Behandlung der ummantelten Spannstahllitzen bei der Herstellung von
Fertigspanngliedern und bei Transport und Lagerung ist zu achten. Fur Fertigspannglieder
wird auf DIN 1045-3:2012-03, Abs. 2.7.1 (NA.5) hingewiesen. Fir die Herstellung der
Spannglieder ist DIN 1045-3, Abschnitt 2.7.3 und 2.7.7 zu beachten.

222 Kriimmungsradius der Spannglieder beim Transport

Der Krimmungsradius darf 0,55 m nicht unterschreiten. Die Angaben der Zulassungen der
verwendeten Spannstahllitzen sind zu beachten.

223 Kennzeichnung

Mit einem Lieferschein dirfen Zubehdrteile nur flr eine einzige, im Lieferschein zu
benennende Spanngliedtype geliefert werden.

Der Lieferschein des Bauprodukts muss vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen
(U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lénder gekennzeichnet
werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach
Abschnitt 2.3 erfullt sind.

2.3 Ubereinstimmungsnachweis
2.31 Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung des Bauprodukts (Zubehérteile und Fertigspann-
glieder) mit den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung und den
Technischen Lieferbedingungen muss fir jedes Herstellwerk mit einem Uberein-
stimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer
regelmaligen Fremdiberwachung einschliel3lich einer Erstpriifung des Bauprodukts nach
MafRgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.
Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung einschlieBlich
der dabei durchzufihrenden Produktprifungen hat der Hersteller des Bauprodukts eine
hierfir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfiir anerkannte Uberwachungsstelle
einzuschalten.
Die Erklarung, dass ein Ubereinstimmungsz__ertifikat erteilt ist, hat der Hersteller durch
Kennzeichnung der Bauprodukte mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter
Hinweis auf den Verwendungszweck abzugeben.
Dem Deutschen Institut far Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von ihr
erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

2.3.2 Werkseigene Produktionskontrolle

2.3.2.1 Allgemeines

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durchzu-
fuhren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzunehmende
kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicherstellt, dass die
von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die in den folgenden
Abschnitten 2.3.2.2 bis 2.3.2.5 aufgefuhrten MaRnahmen einschlielRen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und
auszuwerten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
- Art der Kontrolle oder Prifung

- Datum der Herstellung und der Priifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile

Z11326.14 1.13.2-26/13
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- Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen

- Unterschrift des fir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fir die
Fremdiiberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustédndigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf
Verlangen vorzulegen.

Bei ungenugendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverzuglich die erforderlichen
MaRnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit lbereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch mdglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich zu
wiederholen.

Der technische Bereich des Herstellers muss Uber einen Ingenieur mit mindestens funf
Jahren Berufserfahrung im Spannbetonbau verfligen. MalRgebende technische Fachkrafte,
die mit Arbeiten an dem Spannverfahren betraut sind, sollten mindestens tber drei Jahre
Berufserfahrung im Spannbetonbau verfligen.

Der Hersteller muss folgende Unterlagen in jeweils aktueller Fassung bereithalten:

Dokumentation Uber die betrieblichen Voraussetzungen, aus der mindestens folgende
Punkte hervorgehen:

- Aufbau des technischen Bereichs und Verantwortlichkeiten der Mitarbeiter,
- Nachweis der Qualifikation des eingesetzten Personals,

- Nachweis der regelmafig durchgefiihrten Schulungen,

- Ansprechpartner in Bezug auf das Spannverfahren,

- Kontroll- und Ablagesystem.

Allgemeine Verfahrensbeschreibung fur die ausfihrende Spezialfirma, die mindestens
Folgendes umfasst:

- Aktuelle Fassung der Zulassung und Beschreibung des Spannverfahrens,
- Vorgaben fir Lagerung, Transport und Montage,

- Arbeitsanweisungen fir Montage- und Vorspannprozesse einschlieBlich MalRnahmen
zum Korrosionsschutz (auch temporar),

- Angaben zum Schweif3en im Bereich der Spannglieder,

- Zusammenstellung der zu beachtenden Sicherheits- und Arbeitsschutzaspekte,

- Allgemeiner Qualitatssicherungsplan’

- Schulungsprogramm fiir das mit Vorspannarbeiten betraute Baustellenpersonal®.

Der Hersteller tragt die Verantwortung fiir die Autorisierung der ausfiihrenden Spezialfirmen.

Kann der Hersteller die an ihn gerichteten Anforderungen nicht erfillen, gelten sie fiir den
Antragsteller. Antragsteller und Hersteller dirfen auch eine Aufgabenteilung vereinbaren.

Vorgaben hierzu siehe auch: ETAG 013 Guideline for European Technical Approval of post-tensioning kits for
prestressing of structures, Anhang D.3, EOTA Brissel Juni 2002

siehe auch: CEN Workshop Agreement (CWA): Requirements for the installation of post-tensioning kits for
prestressing of structures and qualification of the specialist company and its personnel, Anhang B, Briissel 2002
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Keile

Der Nachweis der Materialeigenschaften des Vormaterials ist durch Abnahmeprifzeugnis
"3.1" nach DIN EN 10204 zu erbringen. An mindestens 5 % der hergestellten Keile sind
folgende Prifungen auszufiihren:

a) Prifung der Maf3haltigkeit und
b) Prifung der Oberflachenharte.

An mindestens 0,5 % aller hergestellten Keile sind Einsatzhartungstiefe und Kernharte zu
prufen.

Alle Keile sind mit Hilfe einer Ja/Nein-Priifung nach Augenschein auf Beschaffenheit der
Zahne, der Konusoberflache und der Ubrigen Flachen zu prifen (hieriber sind keine
Aufzeichnungen erforderlich).

Einzelverankerungen

Der Nachweis der Materialeigenschaften ist durch Abnahmeprifzeugnis "3.1" nach
DIN EN 10204 zu erbringen. An mindestens 5 % der Einzelverankerungen sind alle
Abmessungen zu uberprifen.

Alle konischen Bohrungen zur Aufnahme der Keile sind mit Hilfe einer Ja/Nein-Prifung
bezlglich Winkel, Durchmesser und Oberflachengtite zu Uberprifen.

Darlber hinaus ist jede Anker- bzw. Koppelblichse mit Hilfe einer Ja/Nein-Prifung auf
Abmessungen und grobe Fehler nach Augenschein zu Uberprifen (hieriiber sind keine
Aufzeichnungen erforderlich).

Ubergangsrohre und Druckkappen

Im Hinblick auf den passgerechten Sitz (Dichtigkeit) sind die Abmessungen dieser Teile zu
Uberprifen (hierGber sind keine Aufzeichnungen erforderlich).

Korrosionsschutz

Der Nachweis der Materialeigenschaften der Korrosionsschutzmassen fur die Verankerungs-
bereiche ist durch Abnahmeprifzeugnis "3.1" nach DIN EN 10204 zu erbringen.

Fur die Kontrolle der Dicke des aufextrudierten HDPE-Mantels ist beim Ablangen der
Monolitze im Zuge der Spanngliedherstellung im Mittel alle 250 m ein 50 cm langes
Probestiick zu entnehmen und der Monolitzenmantel beidseitig durch einen Langsschnitt
aufzutrennen. An beiden Enden der zwei Probestiicke sind an den durch die Litzenein-
drickungen entstandenen Vertiefungen die die Mindestwandstarken mit einem
Tiefenmesser (Blugelmessschraube) oder gleichwertigem Messgerat zu bestimmen. Die
Messergebnisse sind zu dokumentieren.

Fremdiiberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremdulber-
wachung regelmafig zu Uberprifen, mindestens jedoch halbjahrlich.

Im Rahmen der Fremdiberwachung ist eine Erstprifung des Bauprodukts durchzufiihren
und kénnen auch Proben fir StichprobenprUfung_en entnommen werden. Die Probenahme
und Prifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremduberwachung sind mindestens finf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustédndigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf
Verlangen vorzulegen.
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3 Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung
3.1 Allgemeines
Far Entwurf und Bemessung von mit diesen Spanngliedern vorgespannten Bauteilen gilt
DIN EN 1992-1-1:2011-01 in  Verbindung mit DIN EN 1992-1-1/NA:2013-04  bzw.
DIN EN 1992-2:2010-12 in Verbindung mit DIN EN 1992-2/NA:2013-04.
Die sich aus den Spanngliedern ergebenden Betonaussparungen sind bei der Bemessung
zu beriicksichtigen.
3.2 Zulassige Vorspannkrifte
Abweichend von DIN EN 1992-1-1, 5.10.2.1 (1), Gleichung (5.41) darf die aufgebrachte
Héchstkraft Prmax die in Tabelle 1 aufgeflihrte Kraft Prax = 0,75 A, o« nicht Gberschreiten. Der
Mittelwert der Vorspannkraft P,o(x) unmittelbar nach dem Absetzen der Pressenkraft auf die
Verankerung darf abweichend von DIN EN 1992-1-1, Abschnitt 5.10.3 (2), Gleichung (5.43)
die in Tabelle 1 aufgefiihrte Kraft Po(x) = 0,70 A, f,« an keiner Stelle Gberschreiten.
Abweichend von DIN EN 1992-1-1/NA, NCI zu 7.2 (NA.6) ist die Zugspannung im
Spannstahl auf den Wert 0,75 - f,x zu begrenzen.
Ein Uberspannen nach DIN EN 1992-1-1, Abschnitt 5.10.2.1 (2) ist nicht zul&ssig.
Tabelle 1: Zulassige Vorspannkrafte
Vorspannkraft
Anzahl der thzen-. St 1570/1770 (fp0,2kl fpk)
Li querschnitt
itzen 2
[mm?] Pmo(X) [kN] Pmax [kN]
1 140 173 186
1 150 186 199
3.3 Dehnungsbehinderung des Spanngliedes
Die Spannkraftverluste im Spannglied kdnnen in der Regel in der statischen Berechnung mit
einem mittleren Reibungskennwert p=0,06 und einem ungewollten Umlenkwinkel
B = 0,5°/m ermittelt werden.
3.4 Kriimmungsradius der Spannglieder im Bauwerk
Der kleinste zulassige Krimmungshalbmesser eines Spanngliedes betragt:
2,50 m bei Litzen & 15,3 mm und
2,60 m bei Litzen & 15,7 mm.
Ein Nachweis der Spannstahlrandspannungen in Krimmungen braucht bei Einhaltung
dieses Radius nicht geflhrt zu werden.
3.5 Festigkeitsklasse des Betons

Z11326.14

Zum Zeitpunkt der Einleitung der vollen Vorspannkraft muss die mittlere Betondruckfestigkeit
femj.cube Oder fomi oy im Verankerungsbereich mindestens die Werte nach Tabelle 2 aufweisen.
Die mittlere Betondruckfestigkeit ist durch mindestens drei Prufkérper (Wirfel mit 150 mm
Kantenlange oder Zylinder mit 150 mm Durchmesser und 300 mm Héhe) nachzuweisen, die
unter den gleichen Bedingungen wie das Betonbauteil zu lagern sind, und deren drei
Einzelwerte nicht mehr als 5 % voneinander abweichen dirfen.

1.13.2-26/13
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Tabelle 2: Erforderliche mittlere Betondruckfestigkeit f.; der Prufkérper zum Zeitpunkt
der Vorspannung flr Verankerungen VE
Verankerung femij,cube [N/Mm?] femj oy [N/Mm?]
VE - rund 30 26
VE - rund und VE - rechteckig 37 30
VE - rund 42 34

3.6

3.7

3.8

3.9

3.10

Z11326.14

Abstand der Spanngliedverankerungen

Die in den Anlagen 2 und 4 angegebenen minimalen Abstidnde der Spanngliedver-
ankerungen durfen in Abhangigkeit der Mindestbetondruckfestigkeit f.m o nicht unterschritten
werden.

Alle Achs- und Randabsténde sind nur im Hinblick auf die statischen Erfordernisse festgelegt
worden; daher sind zuséatzlich die in anderen Normen und Richtlinien - insbesondere in
DIN EN 1992-1-1 in Verbindung mit DIN EN 1992-1-1/NA bzw. DINEN 1992-2 in
Verbindung mit  DIN EN 1992-2/NA - angegebenen Betondeckungen der Betonstahl-
bewehrung bzw. der stahlernen Verankerungsteile zu beachten.

Bewehrung im Verankerungsbereich

Die Eignung der Verankerung fiir die Uberleitung der Spannkréafte auf den Bauwerkbeton ist
nachgewiesen. Die Aufnahme der im Bauwerkbeton im Bereich der Verankerung aufterhalb
der Blgel auftretenden Krafte ist nachzuweisen. Hierbei sind insbesondere die auftretenden
Spaltzugkrafte durch geeignete Querbewehrung aufzunehmen (in den Anlagen nicht
dargestellt).

Die in den Anlagen 2 und 4 angegebene Zusatzbewehrung (Ladngsbewehrung) darf nicht auf
eine statisch erforderliche Bewehrung angerechnet werden. Uber die statisch erforderliche
Bewehrung hinaus in entsprechender Lage vorhandene Bewehrung darf jedoch auf die
Zusatzbewehrung angerechnet werden.

Die Langsbewehrung ist auRerhalb des Verankerungsbereiches mit I,y nach
DIN EN 1992-1-1, 8.4.4 mit oy = f,4 in Gleichung (8.3) zu verankern. Am Rand sind
gleichwertige Mal3nahmen vorzusehen.

Auch im Verankerungsbereich sind lotrecht gefiihrte Rittelgassen vorzusehen, damit der
Beton einwandfrei verdichtet werden kann.

Schlupf an den Verankerungen

Der Einfluss des Schlupfes an den Verankerungen (siehe Abschnitt 4.2.8) muss bei der
statischen Berechnung bzw. bei der Bestimmung der Spannwege berucksichtigt werden.
Ertragene Schwingbreiten der Spannung fiir die Endverankerungen

Mit den an der Verankerung im Rahmen eines Zulassungsverfahrens durchgefiihrten
Ermidungsversuchen wurde bei einer Oberspannung von 0,65 f,c eine Schwingbreite von
80 N/mm2 bei 2 10° Lastspielen nachgewiesen.

Brandschutz

Fir die Nachweise der Tragfahigkeit unter Brandeinwirkung des Bauteils, in dem das
Spannverfahren gemaf dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung eingebaut wird, gilt
DIN EN 1992-1-2:2010-12 in Verbindung mit DIN EN 1992-1-2/NA:2010-12.
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4.2.2

4.2.3

424

4.2.5

4.2.6
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Korrosionsschutz der ummantelten Spannstahllitze

Die Betondeckung der ummantelten Litze darf nicht kleiner als 2 cm bzw. kleiner als die
erforderliche Betondeckung der im gleichen Querschnitt vorhandenen Betonstahlbewehrung
sein, sofern sich nicht nach DIN EN 1992-1-2 gréRere Werte ergeben.

Der Korrosionsschutz der ummantelten Spannstahllitze ist fiir Bauteile jeder Expositions-
klasse nach DIN EN 1992-1-1, Abschnitt 4.2 ausreichend.
Spannnischen und Sicherung gegen HerausschieRen

Die Spannnische ist so auszubilden, dass mindestens 20 mm Betondeckung der
Druckkappe (siehe Anlage 4) im Endzustand vorhanden ist. Es muss gewahrleistet sein,
dass das HerausschieBen von Spannstdhlen bei einem angenommenen Spannstahlbruch
nicht auftritt. Eine ausreichende Malnahme ist die Ausbildung der Spannnische in der in
Anlage 4 dargestellten Form und die Anordnung der dort dargestellten Stahldruckkappe.

Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

Anforderungen und Verantwortlichkeiten

Fur die Aufgaben und Verantwortlichkeiten der ausfiihrenden Spezialfirma gelten die

"DIBt-Grundséatze fiir die Anwendung von Spannverfahren™.

Ausfiihrung
Allgemeines

Neben den fir Spannverfahren relevanten Anforderungen nach DIN 1045-3 gelten die
"DIBt-Grundsatze flr die Anwendung von Spannverfahren“s.

Ausfliihrende Spezialfirmen missen fir die Anwendung dieses Spannverfahrens durch den
Hersteller auf der Grundlage der allgemeinen Verfahrensbeschreibung nach
Abschnitt 2.3.2.1 umfassend geschult und autorisiert sein.

Schweilen an den Verankerungen
An den Verankerungen dirfen keine Schweiltarbeiten vorgenommen werden.

Unterstiitzung und Befestigung der Spannglieder

Die Spannglieder sind im Abstand von maximal 1 m zu unterstitzen und mit Kunststoff-
bandern zu befestigen.

Einbau der Verankerungen, der Biigel und der Langsbewehrung

Die konischen Bohrungen der Einzelverankerungen mussen beim Einbau sauber und rostfrei
und mit einem Korrosionsschutzmittel beschichtet sein. Die zentrische Lage der Bigel und
der Langsbewehrung ist durch Halterungen zu sichern. Der Ankerkopf muss senkrecht zur
Spanngliedachse liegen.

Lange des zu entfernenden PE-Mantels und Einbindelinge im Ubergangsrohr

Die Lange des zu entfernenden PE-Mantels im Verankerungsbereich ist von der bauaus-
fuhrenden Firma unter Bericksichtigung der Einflisse wahrend des Bauzustandes
(Temperaturdifferenzen) und von Bautoleranzen festzulegen. Die MindestlUbergreifungs-
lange zwischen PE-Mantel und Ubergangsrohr betragt 80 mm. Vor der Verankerung darf
sich der Monolitzenmantel nicht aufstauchen. Die Einhaltung dieser Bedingungen ist vor
dem Betonieren zu Uberprifen. Zur Kontrolle sind beim Einbau Kennzeichnungen am
Monolitzenmantel vorzunehmen.

Kontrolle der Spannglieder

Vor dem Betonieren ist durch den verantwortlichen Spanningenieur eine abschlielRende
Kontrolle der eingebauten Spannglieder durchzufuhren.

Verdffentlicht in den DIBt-Mitteilungen 37 (2006), Heft 4
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4.2.7 KorrosionsschutzmaBnahmen im Verankerungsbereich
Vor und nach dem Spannen sind KorrosionsschutzmalRnahmen gemafR Abschnitt 2.1.6 und
Anlage 3 und 5 durchzufuhren.

4.2.8 Verkeilkraft, Schlupf und Keilsicherung

Bei Spanngliedlangen > 10 m ist an den Spannankern kein Verkeilen und an den Festankern
kein Vorverkeilen erforderlich; bei Spanngliedlangen <10 m ist der Spannanker mit ca.
20 kN zu verkeilen und der Festanker mit einer Druckkappe (siehe Anlage 3) zu versehen.

Der Schlupf der Verankerung, der als Zuschlag zum Spannweg bzw. als spannkraft-
mindernder Nachlassweg zu bertcksichtigen ist, betragt:

Verkeil- bzw. Vorverkeilkraft | Schlupf am Spannanker: Schlupf am
zu berlcksichtigen Festanker:
zu berucksichtigen

beim Spannweg | als Nachlassweg | beim Spannweg

ohne Verkeilen bzw. ohne

Vorverkeilen und ohne 1 mm 4 mm 4 mm
Druckkappe

ohne Vorverkeilen mit .

e — entfallt 3 mm
Druckkappe

Verkeilen mit 20 kN 1T mm 2mm entfallt
Vorverkeilen mit 1,2 zul P entfallt 1 mm

Die Keile von nach dem Betonieren nicht mehr zuganglichen Festankern sind immer durch
die o. g. Druckkappen zu sichern.
4.2.9 Aufbringen der Vorspannung
Fur das Aufbringen der Vorspannung gelten:
DIN 1045-3, Abs. 2.7.10, 2.7.11, 2.7.12 und
DIN EN 13670, Abs. 7.5.1 (1), 7.5.1 (6), 7.5.1 (7).

Ein Nachspannen der Spannglieder, verbunden mit dem Ldsen der Keile und unter
Wiederverwendung der Keile, ist zugelassen. Die beim vorausgegangenen Anspannen sich
ergebenden Keildruckstellen auf der Litze missen nach dem Nachspannen bzw. dem
Verankern um mindestens 15 mm in den Keilen nach aul3en verschoben liegen.

Z11326.14 1.13.2-26/13
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Folgende Normen werden in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung in Bezug genommen:

- DIN 1045-3:2012-03

- DINEN 13670:2011-03

- DIN EN 1992-1-1:2011-01

- DIN EN 1992-1-1/NA:2013-04

- DIN EN 10204:2005-01

- DIN EN 1992-1-2:2010-12

- DIN EN 1992-1-2/NA:2010-12

- DIN EN 1992-2:2010-12

- DIN EN 1992-2/NA:2013-04

- DIN EN 206-1:2001-07

Andreas Kummerow

Referatsleiter

Z11326.14

Tragwerke aus Beton, Stahlbeton und Spannbeton — Teil 3:
Bauausfiihrung - Anwendungsregeln zu DIN EN 13670

Ausfuhrung von Tragwerken aus Beton; Deutsche Fassung
EN 13670:2009

Eurocode 2: Bemessung und Konstruktion von Stahlbeton- und
Spannbetontragwerken - Teil 1-1: Allgemeine
Bemessungsregeln und Regeln fir den Hochbau; Deutsche
Fassung EN 1992-1-1:2004 + AC:2010

Nationaler Anhang - National festgelegte Parameter -
Eurocode 2: Bemessung und Konstruktion von Stahlbeton- und
Spannbetontragwerken - Teil 1-1: Allgemeine

Bemessungsregeln und Regeln fir den Hochbau

Metallische Erzeugnisse — Arten von Prifbescheinigungen;
Deutsche Fassung EN 10204:2004

Eurocode 2: Bemessung und Konstruktion von Stahlbeton- und
Spannbetontragwerken — Teil 1-2: Allgemeine Regeln -
Tragwerksbemessung flir den Brandfall; Deutsche Fassung
EN 1992-1-2:2004 + AC:2008

Nationaler Anhang — National festgelegte Parameter -
Eurocode 2: Bemessung und Konstruktion von Stahlbeton- und
Spannbetontragwerken — Teil 1-2: Allgemeine Regeln -

Tragwerksbemessung fiir den Brandfall

Eurocode 2: Bemessung und Konstruktion von Stahlbeton- und
Spannbetontragwerken — Teil 2: Betonbriicken — Bemessungs-
und Konstruktionsregeln, Deutsche Fassung EN 1992-2:2005
+ AC:2008

Nationaler Anhang - National festgelegte Parameter -
Eurocode 2: Bemessung und Konstruktion von Stahlbeton- und
Spannbetontragwerken — Teil 2: Betonbriicken — Bemessungs-
und Konstruktionsregeln

Beton — Teil 1: Festlegung, Eigenschaften, Herstellung und
Konformitat; Deutsche Fassung EN 206-1:2000

Beglaubigt
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Verankerungskell Typ K 15,3 fir Lltze & 15,3 mm

Zahnvarlanten
Jg
Wl

=

“Waerkstoffangaben slehe Anlage 6

Verankerungskell Typ K 15,7 fiir LItze @ 15,7 mm

Zahnvarlanten

SN

Wl

-Werkstoffangaben slehe Anlage 6

Elnzelverankerung Elnzelverankerung
Typ VE =rund fiir Litze @ 15,3 mm Typ VE -rechtecklg fir Llitze @ 15,3 mm u. 15,7 mm

f/’j—_;l\‘.
L (@)
NS

-Abmessungen In mm

Typen von Korrosionsschutzmassen im Verankerungsbereich

#« NONTR|BOS MP-2

» Vasellne-Cox-Gx

Spannverfahren "DYWIDAG-Einzelspannglied ohne Verbund" mit Litzen & 15,3 mm und @
15,7 mm, St 1570/1770, St 1570/1770

Verankerungskeile, Konusbohrungen, Korrosionsschutzmassen

Anlage 1

Z40335.14
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Verankerung Typ VE - rund

I." Verankerungsplatte

1. 2. 3 4
Komosionsschutz- 40 ) 30 | 30 | 30 | Langsbewehrung, n, x @8
Masse | [ ] |
|I = ™ = =
\
|
] \ B8
1\
w| “k‘“-
o — - — — — B -
al = ﬂﬂ—lL = &+
Verankerungskeil /’/ ‘
Typ 15,3 30 | 32 |0 (L) ‘h L
I
=§0
18 8 | Bilgelaxa,n, x a8
=
I Korroslonsgeschiitzte Litze |
—— -t = — = — %= —— — — @\

Spannanker

Bemerkung:

- rund

Festanker

- Dle vermInderten Randabstédnde (Klammermalie) sind zuldsslg, wenn zentrlsche Lastelnleltung geslchert |st,

- Werksloffangaben slehe Anlage 6
- Montagedetails siehe Anlage 3und 7
- Abmessungen In mm

Spannglledtyp 6801
Anzahl der Litzen 1
Verankerung; mkt Minimalbewehrung mit Minlmalabstinden
fernt ot Feeni,cube [NAMIM?] =26130 = 3T = 3442 =260 =307 =42
Achsabstand Ay 230 200 170 130 120 110
x 230 200 170 180 160 140
Randabstand Ry | 135(115) | 120 (100} | 105 {85) 85 (858) 80 (60) 74 (55)
X | 135 (115) | 120 (100) | 105 (85) 110 100 a0
Zusatzbewehrung - Bligel oa - - - 100 ag -
ny - - - 2 2 -
B 500 A -Lingsbewehrung n, - - - 4 4 3
h - - - a0 B0 o

Spannverfahren "DYWIDAG-Einzelspannglied ohne Verbund" mit Litzen & 15,3 mm und @

15,7 mm, St 1570/1770, St 1570/1770

Einzelverankerung Typ VE — rund

Anlage 2

Z40335.14
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Montage Verankerung Typ VE - rund

Spannanker

Aussparungselement Verankerungsplatie {rund}

Ubergangsrohr

Festhaltespindel Korroslonsgeschiitzie Litze

Sechskantmutier
>80
i I
Uberlappung
Spannanker (Endzustand) Festanker (nlcht zugfingllch)
Druckkappe Druckkappe
- 1
Typ - rund II.I
Korroslonsschutzmasse Korroslonsschutzmasse /

Verankerungskel|

Bemerkung:

- Zusatzbewehrung und Verankerungsabmessungen nach Anlage 2
- Abmessungen In mm

Spannverfahren "DYWIDAG-Einzelspannglied ohne Verbund" mit Litzen & 15,3 mm und @
15,7 mm, St 1570/1770, St 1570/1770

Montage Verankerung Typ VE - rund

Anlage 3

Z40335.14
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Verankerung Typ VE - rechtecklg
Werankerungskel| Lingsbawehrung, n x 28 h
—_—
Korroslonsschutzmasss |
: =
w0 e *
u:! | A
A
& - e | - y
3 S
% LN
i -
1
N N B - “Werankerungsplatte
280 g - rechlecklg
Bllgel axb, 1xa8
I Korroslonsgeschiitzle Litze 1
/ Il
=" 3-8 B I
Spannanker Festanker
Bemerkung;

= Dle vermInderten Randabstinde (Klammermafke) slnd zulisslg, wenn zentrlsche Lastelnleltung geslchert Ist,

= Werksioffangaben slehe Anlage &
= Montagedetalls slehe Anlage Sund 7
= Abmessungen In mm

Spannglledtyp

G801

Anzanl der Litzen

Varankerung

mit Minlmalbewehrung mit Minlmalabsténden

Fempon ! Tempeuse [M/POM7] =30/37 =30/37
Achsabstand Ay 140 100

H 240 1890
Fandabstand Ry a0 {70 T0

X 140 (120) 115
Zusatzbewehrung = Blgel alb BO/Z00 a0/110
BHOOA = L&ngshewshrung n - 2

h - a0

Spannverfahren "DYWIDAG-Einzelspannglied ohne Verbund" mit Litzen & 15,3 mm und @

15,7 mm, St 1570/1770, St 1570/1770

Einzelverankerung Typ VE - rechteckig Anlage 4
Z40335.14 1.13.2-26/13



Elektronische Kopie der abZ des DIBt: Z-13.2-58

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches
Nr. Z-13.2-58 vom 4. Juli 2014 'nst";ljt
iir

Bautechnik

Montage Verankerung Typ VE - rechtecklg

Spannanker

Aussparungselement Verankerungsplatie

Ubergangsrchr
Korroslonsgeschilizte Llize

Festhaltesplndel

— 7] .
Sechskantmuller \
~ 30 =80
[~ !
Uberdappung
Spannanker (Endzustand) Festanker (nlcht zuginglich)
Typ - rechteckly Druckkappe Druckkappe
\
T Korroslonsschutzmasse Korrosionsschutzmasse \
i
Wi ki kell
I|I BranRerungste Verankerungskell 'HI

\
& . , /IL
e

Bemerkung:

- Zusatzbewehrung und Verankerungsabmessungen nach Anlage 4
- Abmessungen [n mm

AR
' &
— ireer b il -
¥ Gitrrcorecertti iy B
"'-'ﬂﬂ':}k\ i
; e

Spannverfahren "DYWIDAG-Einzelspannglied ohne Verbund" mit Litzen & 15,3 mm und @
15,7 mm, St 1570/1770, St 1570/1770

Montage Verankerung Typ VE - rechteckig

Anlage 5

Z40335.14
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Benennung Darstellung Werkstoff
Verankerungskel| - K 15,3 mm —— J\
; . Blankstahl*
Anl. 1) - — — — b A
( @2/
Verankerungskell - K 15,7 mm
Blankstahl*

{Anl. 1)

Elnzelverankerung
Typ VE - rund

(Anl, 2)

-Verankerungsplatte (rund)

Vergltungsstahl®

Elnzelverankerung

Typ VE - rechtecklg
(Anl, 4)

-Verankerungsplatte (rechteckig)

Guss”

* genaue Werkstoffangaben beim DBt hinterlegt

Spannverfahren "DYWIDAG-Einzelspannglied ohne Verbund" mit Litzen & 15,3 mm und @
15,7 mm, St 1570/1770, St 1570/1770

Werkstoffe und Montage

Anlage 6

Z40335.14
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Beschrelbung des Verfahrens

Spannstahl|
Als Spannsiahl werden 7=dradhtlge Spanndrahtlltzen St 157071770 mit Korroslonsschutzmasse und PE-Mante| gemai
allgemeln bauaufs|chtlicher Zulassung versendet,

= Lltze @ 15,3 mm mlt Nennguerschnlit 140 mm?
= Lltze @ 15,7 mm mit Nennguerschnlit 150 mm?

Spannglleder
Dias Verfahren "DYWIDAG Elnzelspannglled” |st eln Yerfahren ohne Verbund.,

Herstellung

Der Aufbau des Verfahrens "DYWIDAG Elnzelspannglleder’gestatiet dle Herstellung der Spannglleder Im Werk, auf
der Baustelle oder |Im Bauwerk,

Bel Werksherstellung werden dle Spannglleder mit ader ohne Yerankerungselemente vormonilert und auf Rolle oder
In Form von Schlelfen zu Baustelle transporilert, Der Transgordurchmesser betragt mindestens 0=1,50 m,
Der minlmale Verlegeradlus betrdgt 2,50 m baw. 2,60m.

Belm Verlegen |st darauf zu achlen, dal der Korroslansschutz nlcht beschidlgt wird, |m Ubergangsberelch zur Ver-

ankerung Ist elne ausrelchende Uberlappung vom PEMantel zum Ubergangsronr elnzuhalten. Dle Ubergangsstelle
Litze zu den E[nbauelementen |zt [mmer abzud chten, Dles wird durch elne Klebebandw|cklung (3-aglg) ausgeflihrd,

Verankerungskel le

Dle drelgetelten Verankerungskelle sind aus elnsatzgehérstem Stahl
Die Abmessungen der Keile sind aus Anlage 1 ersichtlich,

Elnzelverankerung Typ VE = rund [Anlage 2) und Typ VE = rechtecklg (Anlage 4)

Dlese Verankerung Ist als elntellige VYerankerungsplatte ausgeblldet.

Sle kann als Spannanker-, zugAngllcher Festanker oder als unzugénglicher Fastanker elngesatzl wardan,
Je nach Auswah| der Zusatzbewehrung kann der klelnsimégllche Rand=Achsabstand errelcht werdern,
Der vergriierte Hohlraum des Ubergangsrohres und der Druckkappe mui® vollsténdlg mit
Korroslonsschutzmasse ausgefilll werden,

Montageablauf

Flxleren der Verankerungsplatte mit avfgepresstem Ubergangsrohr ohne baw, mit elnem
Aussparungselemeant und der Festhaltesplndeal In der Schalung,

e Markleran der Trennstelle und der Ubergralfungsléngs (80 mm) am PE-Mantel,

e Entfernen des PE-Maniels Im Ankerberelch und durchschleben der Litze durch dle Verankerungsplatte.
e Aufschleben des vorher abgezogenen PE-Mante|s zum Schutz der Ltze auf den Spann|tzenliberstand,
L
.

[ ]

Abdlchten des Uberganges Monolltze / Ubergangsrohr,
Vor dem Spannvorgang Abzlehen des PE-Schutzmantels vom Litzenlberstand, Verdillen des Konus mit
Korroslonsschutzmasse und elndriicken des Verankerungskelles In dle Konusbohrung,

e Vorspannen,

e Aptrennen des Lltzeniiberstandes,

e Aufschrauben der mit Korrosionsschutzmasse gefillten Druckkappe.

o Verflillen der Spannnlsche mit Beton,

Spannverfahren "DYWIDAG-Einzelspannglied ohne Verbund" mit Litzen & 15,3 mm und @
15,7 mm, St 1570/1770, St 1570/1770

Werkstoffe und Montage

Anlage 7

Z40335.14
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