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ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbarkeit
des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Sofern in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Anforderungen an die besondere
Sachkunde und Erfahrung der mit der Herstellung von Bauprodukten und Bauarten
betrauten Personen nach den § 17 Abs.5 Musterbauordnung entsprechenden Lander-
regelungen gestellt werden, ist zu beachten, dass diese Sachkunde und Erfahrung auch
durch gleichwertige Nachweise anderer Mitgliedstaaten der Europaischen Union belegt
werden kann. Dies gilt ggf. auch fir im Rahmen des Abkommens (ber den Europaischen
Wirtschaftsraum (EWR) oder anderer bilateraler Abkommen vorgelegte gleichwertige Nach-
weise.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fir die Durchfiihrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbeson-
dere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw. Anwender
des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfugung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche Zulas-
sung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten
Behdrden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfligung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fiir Bau-
technik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften diirfen der allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung miissen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik nicht geprifte Uber-
setzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtraglich ergénzt und geéandert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.
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BESONDERE BESTIMMUNGEN
Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

(1) Gegenstand dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung sind im Spritzgussver-
fahren hergestellte Formstiicke gemafR Anlage 1, die aus Polyethylen PE 80 oder PE 100
gefertigt werden.

(2) Die Formstlicke dirfen als Teile von oberirdischen Rohrleitungen in Anlagen zum
Lagern, Abfiillen und Umschlagen wassergefahrdender Flissigkeiten verwendet werden

(3) Fliissigkeiten nach Medienliste 40-1.1" erfordern keinen gesonderten Nachweis der
Dichtheit und Bestandigkeit des Werkstoffes der Formstlcke.

(4) Falls die die Formstiicke in Rohrleitungen in einem durch Erdbeben gefahrdeten Gebiet
verwendet werden sollen, sind die diesbezlglichen 6értlichen Vorschriften zusatzlich zu den
Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung einzuhalten.

(5) Die Formstiicke fallen nicht unter den Anwendungsbereich dieser allgemeinen bauauf-
sichtlichen Zulassung, wenn sie in Rohrleitungen eingebaut werden, die nach den
Vorschriften der Richtlinie 97/23/EG (Druckgeréterichtlinie)? die CE-Kennzeichnung tragen.

(6) Durch diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung entfallt fir den Zulassungsgegen-
stand die wasserrechtliche Eignungsfeststellung nach § 63 WHG®. Der Verwender hat
jedoch in eigener Verantwortung nach der Anlagenverordnung zur prifen, ob die gesamte
Anlage einer Eignungsfeststellung bedarf, obwohl diese fir den Zulassungsgegenstand
entfallt.

(7) Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Pruf- oder Genehmi-
gungsvorbehalte anderer Rechtsbereiche erteilt.

(8) Die Geltungsdauer dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung (siehe Seite 1)
bezieht sich auf die Verwendung im Sinne von Einbau oder Aufstellung des Zulassungsge-
genstandes und nicht auf die Verwendung im Sinne der spateren Nutzung.

Bestimmungen fiir die Bauprodukte

Allgemeines

Die Formsticke missen den Besonderen Bestimmungen und den Anlagen dieses
Bescheides sowie den beim Deutschen Institut fur Bautechnik hinterlegten Angaben
entsprechen.

Eigenschaften und Zusammensetzung
Werkstoffe
(1) Es durfen nur allgemein bauaufsichtlich zugelassene Formmassen verwendet werden.

(2) Die Verwendung von Regeneraten ist nicht zulassig. Die Verwendung von bis zu 15 %
aus gleichen Produktionsbetrieben stammenden sortenreinen Umlaufmaterials, das wahrend
der Herstellung der Formstucke anféllt, zusatzlich zur Verwendung von Neumaterial eines
Formmassetyps des gleichen Herstellbetriebes ist zulassig, wenn die Anforderungen der
werkseigenen Produktionskontrolle (s. Anlage 3, Abschnitt 1) eingehalten werden.

Medienliste 40-1.1, Stand September 2011, erhaltlich beim DIBt
in Deutschland umgesetzt mit der 14. Verordnung zum Geratesicherheitsgesetz (14. GSGV)
Gesetz zur Ordnung des Wasserhaushalts (Wasserhaushaltsgesetz — WHG), 31. Juli 2009 (BGBI. | S. 2585)

1.40.23-53/13



Elektronische Kopie der abZ des DIBt: Z-40.23-322

Deutsches
Institut

fir
Bautechnik

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-40.23-322 Seite 4 von 8 | 11. April 2014

2.2.2

223

224

225

2.2.6

23
2.31

2.3.2

2.3.3

24
2.41

Z82005.13

Konstruktionsdetails

Die Konstruktionsdetails, Abmessungen und die Zuordnung zum Durchmesser-Wanddicken-
Verhaltnis (SDR) sind fir Formstlcke, die fur das Heizelementstumpf- und das Heizwendel-
schweiflen ausgelegt sind, in den Anlagen 1.1 bis 1.10 und fur Formsticke, die fur das
Heizelementmuffenschwei3en ausgelegt sind, in den Anlagen 1.11 bis 1.14 aufgefuhrt.

Klassifizierung

Die Formstiicke entsprechen den Rohrserien S 16 (SDR 33), S8,3 (SDR 17,6), S8
(SDR 17), S5 (SDR 11), S4 (SDR 9) und S 3,2 (SDR 7,4).

Formstiicke

Die Formstiicke muissen aus Werkstoffen gemafl Abschnitt 2.2.1 bestehen und den
Konstruktionsdetails gemaf Abschnitt 2.2.2 entsprechen.

Funktionsfahigkeit, Standsicherheitsnachweis

Formstlcke, die dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen, sind stand-
sicher, wenn die zulassigen Betriebsdriicke nach Anlage 4, Abschnitt 2.1, eingehalten und
sie unter Beachtung der DVS-Richtlinie 2210 Teil 1* eingebaut werden.

Brandverhalten

Der Werkstoff Polyethylen (PE-HD) ist in der zur Anwendung kommenden Dicke normal
entflammbar (Klasse B2 nach DIN 4102-1°). Zur Widerstandsfahigkeit gegen Flammen-
einwirkungen siehe Abschnitt 3 (1).

Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung

Herstellung

(1) Die Herstellung muss nach der beim DIBt hinterlegten Herstellungsbeschreibung
erfolgen. Aufler den in der Herstellungsbeschreibung aufgefiihrten Maligaben sind die
Anforderungen nach Anlage 3, Abschnitt 1 einzuhalten.

(2) Die Formstilicke dirfen nur im Werk Ringsheim/Baden hergestellt werden.
Verpackung, Transport, Lagerung

Verpackung, Transport und Lagerung missen gemaR Anlage 2, Abschnitt 2, erfolgen.
Kennzeichnung

Die Formstiicke mussen vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen)
nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lander gekennzeichnet werden. Die
Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.4 erflllt sind.

AuRerdem hat der Hersteller die Formstiicke gut sichtbar und dauerhaft mit folgenden
Angaben zu kennzeichnen:

- Hersteller,

- Herstellungsdatum,

- Werkstoff (PE 80 bzw. PE 100),
- Nenndruck (PN),

- kennzeichnende Abmessungen.

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

(1) Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Formstiicke mit den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss vom Herstellwerk mit einem Ubereinstim-
mungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer regel-
maRigen FremdlUberwachung einschlieflich einer Erstprifung der Rohre nach Maligabe der
folgenden Bestimmungen erfolgen.

DVS 2210-1:1997-04 Industrierohrleitungen aus thermoplastischen Kunststoffen - Projektierung und
Ausfiihrung - Oberirdische Rohrsysteme
DIN 4102 -1:1998-05 Brandverhalten von Baustoffen und Bauteilen
1.40.23-53/13
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(2) Fir die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und fiir die Fremdiberwachung ein-
schlieBlich der dabei durchzufiihrenden Produktpriifungen hat der Hersteller der Formstlicke
eine hierfir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfir anerkannte Uberwachungs-
stelle einzuschalten. Die Erklarung, dass ein Ubereinstimmungszertifikat erteilt ist, hat der
Hersteller durch Kennzeichnung der Bauprodukte mit dem Ubereinstimmungszeichen
(U-Zeichen) unter Hinweis auf den Verwendungszweck abzugeben.

(3) Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des
von ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist zusatzlich eine Kopie des Erstprifberichts zur
Kenntnis zu geben.

(4) Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Formstiicke in zusammengefiigten Rohr-
leitung mit den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss vom
beauftragten Betrieb mit einer Ubereinstimmungserklarung, auf der Grundlage der Bestim-
mungen fir die Ausflihrung nach Abschnitt 4, erfolgen.

Werkseigene Produktionskontrolle

(1) Im Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durchzu-
fuhren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzunehmende
kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicherstellt, dass die
von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung entsprechen.

(2) Die werkseigene Produktionskontrolle muss mindestens die in Anlage 3, Abschnitt 1,
aufgefihrten MalRnahmen einschlief3en.

(3) Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen miissen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile,

- Art der Kontrolle oder Prifung,

- Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials,
- Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und Vergleich mit den Anforderungen,

- Unterschrift des fiir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

(4) Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fur die Fremd-
Uberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut fir Bautechnik vorzulegen sowie der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehorde auf
Verlangen vorzulegen.

(5) Bei ungeniigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
Malnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Formstlcke, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit lbereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch mdéglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich zu
wiederholen.

Fremdiiberwachung

(1) In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremdiber-
wachung entsprechend Anlage 3, Abschnitt 2 (2) regelmaRig zu Uberprifen, mindestens
jedoch zweimal jahrlich.

(2) Im Rahmen der Fremduberwachung ist eine Erstpriifung der Formsticke entsprechend
Anlage 3, Abschnitt 2 (1), durchzufihren. Dartber hinaus kdnnen auch Proben fur Stich-
probenprifungen entnommen werden. Die Probenahme und Priifungen obliegen jeweils der
anerkannten Uberwachungsstelle.

Wenn die der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zugrunde liegenden Verwendbar-
keitsprufungen an amtlich entnommenen Proben aus der laufenden Produktion durchgeflhrt
wurden, ersetzen diese Prifungen die Erstprifung.

1.40.23-53/13
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(3) Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens fiinf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fiir Bautechnik vorzulegen sowie der zustandigen obersten Bauaufsichts-
behorde auf Verlangen vorzulegen.

Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung

(1) Da die Formstiicke nach dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung nicht dafir
ausgelegt sind, einer Brandeinwirkung von 30 Minuten Dauer zu widerstehen ohne undicht
zu werden, sind bei Entwurf und Bemessung der Anlage geeignete Malinahmen vorzu-
sehen, um eine Brandibertragung aus der Nachbarschaft oder eine Entstehung von
Branden in der Anlage selbst zu verhindern.

Die MalBnahmen sind im Einvernehmen mit der Bauaufsichtsbehérde und der Feuerwehr
festzulegen.

(2) Die Bedingungen fiir den Einbau der Formstlicke in Rohrleitungen sind den wasser-,
arbeitsschutz- und baurechtlichen Vorschriften zu entnehmen. Da die Dichtheit gegen
Tropfleckagen nicht nachgewiesen ist, sind die Formstiicke mit SchweiRverbindungen dem
Rohrleitungstyp 2 und die mit Schraubverbindungen dem Rohrleitungstyp 4 nach Arbeitsblatt
ATV DVWK-A 780 Teil 2, Ausgabe Dezember 2001 zuzuordnen.

(3) Es sind auRerdem die Anforderungen gemaf Anlage 4 einzuhalten.

(4) Die Formsticke in Rohrleitungen sind gegen Beschadigung durch anfahrende Fahrzeuge
zu schutzen.

Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

(1) Bei der Verlegung der Formsticke in Rohrleitungen sind die Festlegungen der Anlage 4
einzuhalten.

(2) Der Betreiber einer Lageranlage ist verpflichtet, mit der Verlegung der Rohrleitungen nur
solche Betriebe zu beauftragen, die fir diese Tatigkeiten Fachbetriebe im Sinne von § 3 der
Verordnung Uber Anlagen zum Umgang mit wassergefahrdenden Stoffen vom
31. Marz 2010 (BGBI. | S. 377) sind, es sei denn, die Tatigkeiten sind nach landesrecht-
lichen Vorschriften von der Fachbetriebspflicht ausgenommen.

(3) Die Beurteilung von Schaden und MalRhahmen zur Beseitigung von Schaden sind im
Einvernehmen mit einem fiir Kunststofffragen zustandigen Sachverstiandigen®, ggf. unter
Mitwirkung des Antragstellers, zu treffen.

Bestimmungen fiir Nutzung, Unterhalt, Wartung, Priifung

Nutzung
Lagerfliissigkeiten

(1) Die Formstiicke in Rohrleitungen dirfen in Anlagen zum Lagern, Abfillen und
Umschlagen verwendet werden, die mit Flissigkeiten gemal Medienliste 40-1.1 des DIBt
beaufschlagt sind, sofern auch die dort in Abschnitt 0.3 genannten Voraussetzungen fir die
Anwendung eingehalten werden.

Sachverstandige von Zertifizierungs- und Uberwachungsstellen nach Abschnitt 2.4.1 (2) sowie weitere Sachverstén-
dige, die auf Anfrage vom DIBt bestimmt werden

1.40.23-53/13
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(2) Formstiicke in Rohrleitungen innerhalb von Auffangraumen dirfen auch zur Durchleitung
anderer Flissigkeiten als nach der unter Absatz (1) genannten Medienliste verwendet
werden, wenn im Einzelfall, durch Gutachten eines vom DIBt zu bestimmenden Sachver-
standigen’, nachgewiesen wird (z. B. nach Abschnitt 3.3.3 Zeitstandversuche nach BPG?,
dass die beim statischen Nachweis zu bericksichtigenden Abminderungsfaktoren Asg
und Ay nicht grolRer als 1,4 sind und keine zusatzlichen Bestimmungen (z. B. von dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung abweichende Prifungen, Festlegungen zu redu-
zierter Gebrauchsdauer der Rohre) erforderlich sind.® Vom Nachweis durch Gutachten sind
ausgeschlossen:

a) Flussigkeiten mit Flammpunkten < 100 °C

b) Explosive Fliissigkeiten (Klasse 1 nach GGVS'/GGVE")

c) Selbstentziindliche Flissigkeiten (Klasse 4.2 nach GGVS/GGVE)

d) Flissigkeiten, die in Berlihrung mit (Klasse 4.3 nach GGVS/GGVE)
Wasser entziindliche Gase bilden

e) Organische Peroxyde (Klasse 5.2 nach GGVS/GGVE)

f) Ansteckungsgefahrliche und (Klasse 6.2 nach GGVS/GGVE)
Ekel erregende Flussigkeiten

g) Radioaktive Flissigkeiten (Klasse 7 nach GGVS/GGVE)

h) Blausdure und Blausaurelésungen,
Metallcarbonyle, Brom

Unterlagen

Dem Betreiber der Anlage sind vom Hersteller der Formstiicke folgende Unterlagen auszu-
handigen:

- Abdruck dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung,
- Abdruck des ggf. bendétigten Gutachtens nach Abschnitt 5.1.1 (2).
Betrieb

(1) Vor dem Betrieb der Formstlicke innerhalb einer Rohrleitung ist zu berprifen, ob das
Medium, mit dem die Rohrleitung beaufschlagt wird, dem zulassigen Medium entspricht.

(2) Die tatsachliche Betriebstemperatur der FlUssigkeiten darf die Betriebstemperatur, fur die
der Nachweis gefiihrt wurde, nicht Gberschreiten (siehe Anlage 4). Hierbei dirfen kurzzeitige
Temperaturtiberschreitungen um 10 K (iber die Betriebstemperatur au3er Betracht bleiben.

Unterhalt, Wartung

(1) Der Betreiber einer Lageranlage ist verpflichtet, mit dem Instandhalten und Instandsetzen
der in Rohrleitungen eingebauten Formsticke nur solche Betriebe zu beauftragen, die fir
diese Tatigkeiten Fachbetriebe im Sinne von § 3 der Verordnung uber Anlagen zum Umgang
mit wassergefahrdenden Stoffen vom 31. Marz 2010 (BGBI. | S. 377) sind, es sei denn, die
Tatigkeiten sind nach landesrechtlichen Vorschriften von der Fachbetriebspflicht ausge-
nommen.

(2) Beim Instandhalten/Instandsetzen sind nur Formstiicke zu verwenden, die dieser allge-
meinen bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen und Figeverfahren nach Anlage 4,
Abschnitt 3, anzuwenden.

Informationen sind beim DIBt erhéltlich

BPG, Dezember 1984; Bau- und Priifgrundsatze fir oberirdische Behalter und Behélterteile aus Thermoplasten des
DIBt

Fur die Durchleitung von Medien mit Gutachten, die von Absatz 5.1.1 (2) abweichen, ist ein bauaufsichtlicher
Verwendbarkeitsnachweis (z. B. Erganzung der bestehenden allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung) erforder-
lich.

GGVS: Gefahrgutverordnung Stralle

GGVE: Gefahrgutverordnung Eisenbahn

1.40.23-53/13
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(3) MalRnahmen zur Beseitigung von Schaden sind im Einvernehmen mit einem fir Kunst-
stofffragen zustandigen Sachverstéandigen® zu klaren.

(4) Der Betreiber einer Lageranlage ist verpflichtet, mit dem Reinigen der Formstlcke in
Rohrleitungen nur solche Betriebe zu beauftragen, die fir diese Tatigkeiten Fachbetriebe im
Sinne von § 3 der Verordnung Uber Anlagen zum Umgang mit wassergefahrdenden Stoffen
vom 31. Marz 2010 (BGBI. | S. 377) sind, es sei denn, die Tatigkeiten sind nach landes-
rechtlichen Vorschriften von der Fachbetriebspflicht ausgenommen.

Priifungen

(1) Der Betreiber hat mindestens einmal wochentlich die Formstiicke als Teile einer Rohr-
leitung durch Inaugenscheinnahme auf Dichtheit zu Uberprifen. Sobald Undichtheiten
entdeckt werden, sind diese zu beseitigen. Falls erforderlich, ist die Rohrleitung aufer
Betrieb zu nehmen.

(2) Bei der Durchleitung von Flissigkeiten nach Abschnitt 5.1.1, bei denen nach Medien-
liste bzw. Mediengutachten wiederkehrende Prifungen gefordert werden, sind die Prifinter-
valle vor Inbetriebnahme und wiederkehrend nach MalRgabe eines fur Kunststofffragen
zustandigen Sachversténdigen® festzulegen.

(3) Prifungen nach anderen Rechtsbereichen bleiben unberthrt.

Holger Eggert Beglaubigt
Referatsleiter

Z82005.13
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PE 80 / PE 100-Formstuicke und Zubehorteile

HeizelementstumpfschweiBen und Heizwendelschweien

[ G I G G G QY
ONO OGP, WN -

- O

1.
1.10

Bdgen 90°, Winkel 90° und 45°
T-Stucke

T-Stucke mit reduziertem Abgang

Reduktionen zentrisch
Reduktionen exzentrisch
Endkappen
Vorschweil3bunde
Losflansche PP/Stahl
Profil-Losflansche PP/Stahl
Blindflansche PP/Stahl
E-Muffen (Druckmuffen)
Gewindemuffen/-stopfen

HeizelementmuffenschweiRen

Winkel 90° und 45°, Muffen
T-Stucke, Reduktionen
Endkappen

Bundbuchsen

Formstlcke aus Polyethylen (PE)
PE 80, PE 100

PE-Formteile

Anlage 1

Z49895.13

1.40.23-53/13
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches
Nr. Z-40.23-322 vom 11. April 2014 lnstl';gt
ir

Bautechnik

PE 100 Bogen 90°

SDR 33/SDR17,6 / SDR 11

mit kurzen Schweiflenden, gespritzt
fur Stumpfschweiflung

Formteil SDR-Klasse d Werkstoff
Bogen 90° SDR 33 110 — 400 mm PE 100
gespritzt
SDR 17,6 50 — 400 mm PE 100
SDR 11 20 — 400 mm PE 100

PE 80/ PE 100 Winkel 90°, 45°

SDR 17,6 / SDR 17 / SDR 11

mit langen Schweillenden, gespritzt

fur Stumpf- und HeizwendelschweilRung

Formteil SDR-Klasse d Werkstoff
Winkel 90° SDR 17 50 - 315 mm PE 100
gespritzt
SDR 17,6 50 - 315 mm PE 80
SDR 11 20 -315mm PE 80 PE 100
Winkel 45° SDR 17 50 - 315 mm PE 100
gespritzt
SDR 17,6 50 - 315 mm PE 80
SDR 11 20 - 315 mm PE 80 PE 100

Formsticke aus Polyethylen (PE)
PE 80, PE 100

Bogen 90°, Winkel 90° / 45°

Anlage 1.1

Z49895.13 1.40.23-53/13
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-40.23-322 vom 11. April 2014

Deutsches
Institut

far
Bautechnik

PE 80/ PE 100 T-Stucke

SDR 17,6 / SDR 17 / SDR 11

mit langen Schweillenden, gespritzt

fur Stumpf- und HeizwendelschweilRung

Anschlul
Rohr d

Formteil SDR-Klasse d Werkstoff
T-Stlicke SDR 17 50 — 400 mm PE 100
gespritzt
SDR 17,6 50 — 400 mm PE 80
SDR 11 20 - 400 mm PE 80 PE 100
PE 100 T-Stlicke
SDR 33/SDR 17 / SDR 11
mit kurzen Schweiflenden, gespritzt
fir Stumpfschweillung
E o
Formteil SDR-Klasse d Werkstoff
T-Stiicke SDR 33 110 — 400 mm PE 100
gespritzt
SDR 17 50 — 400 mm PE 100
SDR 11 20 - 400 mm PE 100

Formstlcke aus Polyethylen (PE)
PE 80, PE 100

T-Stlcke lang + kurz

Anlage 1.2

Z49895.13

1.40.23-53/13
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-40.23-322 vom 11. April 2014

Deutsches
Institut

far
Bautechnik

PE 100 T-Stlicke reduziert

SDR 17/ SDR 11

mit kurzen Schweiflenden, gespritzt
fur Stumpfschweiflung

Anschiult
Rohr d2

a2

12

R

z2

Anschiuf
Rehr d1

T-Stlcke reduziert
kurz + lang, gespritzt

Formteil SDR-Klasse d Werkstoff
T-Stiicke reduziert SDR 17 90/32 — 250/160 mm PE 100
gespritzt
SDR 11 90/32 — 250/160 mm PE 100
PE 80/ PE 100 T-Stucke reduziert
SDR 17,6 / SDR 17 / SDR 11
mit langen Schweillenden, gespritzt
fur Stumpf- und HeizwendelschweilRung
m SDR-Klasse d Werkstoff
T-Stiicke reduziert SDR 17 63/50 — 225/180 mm PE 100
gespritzt
SDR 17,6 63/50 — 225/180 mm PE 80
SDR 11 63/50 — 225/180 mm PE 80 PE 100
Formsticke aus Polyethylen (PE)
PE 80, PE 100
Anlage 1.3

Z49895.13

1.40.23-53/13
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Deutsches

Bautechnik

Institut
far

PE 100 Reduktionen zentrisch
SDR 17/ SDR 11

fur Stumpfschweiflung

Anschlu
Rohr d1
Anschlul
Rohr d2

mit kurzen Schweiflenden, gespritzt

Formteil SDR-Klasse d Werkstoff
Reduktionen zentrisch SDR 17 63/50 — 315/280 mm PE 100
gespritzt
SDR 11 25/20 — 315/280 mm PE 100
PE 80/ PE 100 Reduktionen zentrisch
SDR 17,6 / SDR 17 / SDR 11
mit langen Schweillenden, gespritzt
fur Stumpf- und HeizwendelschweilRung
Formteil SDR-Klasse d Werkstoff
Reduktionen zentrisch SDR 17 50/25 — 400/355 mm PE 100
gespritzt
SDR 17,6 50/25 - 315/280 mm PE 80
SDR 11 25/20 — 400/355 mm PE 100
SDR 11 25/20 — 315/280 mm PE 80

Formstlcke aus Polyethylen (PE)
PE 80, PE 100

Reduktionen zentrisch

Anlage 1.4

Z49895.13

1.40.23-53/13
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung

Nr. Z-40.23-322 vom 11. April 2014

Deutsches
Institut

far
Bautechnik

SDR 17,6 / SDR 17 / SDR 11

K

AnschluR
Rohr d1

mit langen Schweillenden, gespritzt
far Stumpf- und Heizwendelschweilien

Anschiu
Rohr d2

PE 80 / PE 100 Reduktionen exzentrisch

Reduktionen exzentrisch

Formteil SDR-Klasse d Werkstoff
Reduktionen exzentrisch SDR 17,6 63/50 — 250/225 mm PE 80
gespritzt
SDR 17 63/50 — 250/225 mm PE 100
SDR 11 25/50 — 250/225 mm PE 80 PE 100
Formstlicke aus Polyethylen (PE)
PE 80, PE 100
Anlage 1.5

Z49895.13

1.40.23-53/13
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Deutsches
Institut

far
Bautechnik

PE 80 / PE 100 Endkappen
SDR 17,6 / SDR 17 / SDR 11

mit langen Schweillenden, gespritzt
far Stumpf- und Heizwendelschweilien

P 1
/ 2 @
| 2o
L
Formteil SDR-Klasse d Werkstoff
Endkappen SDR 17 50 — 400 mm PE 100
gespritzt
SDR 17,6 50 — 400 mm PE 80
SDR 11 20 - 400 mm PE 80 PE 100
Formstlcke aus Polyethylen (PE)
PE 80, PE 100
Anl 1.
Endkappen nlage 1.6
Z49895.13 1.40.23-53/13



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches
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Bautechnik

PE 100 Vorschweillbunde

SDR 33/SDR 17/ SDR 11

mit kurzen Schweiflenden, gespritzt
fur Stumpfschweiflung

1

h4

d3
Anschlul
Rohr d
d4

Elektronische Kopie der abZ des DIBt: Z-40.23-322

Formteil SDR-Klasse d Werkstoff
VorschweiRbunde SDR 33 110 — 630 mm PE 100
gespritzt
SDR 17 50 - 630 mm PE 100
SDR 11 20 - 500 mm PE 100
PE 80 / PE 100 Vorschweil3bunde
SDR 17,6 / SDR 17 / SDR 11
mit langen Schweillenden, gespritzt
fur Stumpf- und HeizwendelschweiRung
Formteil SDR-Klasse d Werkstoff
VorschweiRbunde SDR 17 50 — 400 mm PE 100
gespritzt
SDR 17,6 50 — 400 mm PE 80
SDR 11 20 — 400 mm PE 80 PE 100

Formsticke aus Polyethylen (PE)
PE 80, PE 100

Vorschweil3bunde kurz + lang

Z49895.13

Anlage 1.7
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung

Nr. Z-40.23-322 vom 11. April 2014

Deutsches
Institut

far
Bautechnik

PE 80/ PE 100 Zubehdrteile

Losflansche
Werkstoff:
MaRe:DIN 16962 Teil 4

Glasfaserverstarktes Polypropylen mit Stahleinlage

]

Formteil SDR-Klasse d Werkstoff
Losflansche DIN: gebohrt nach PN 10/16 20 - 180 mm PP/Stahl
glasfaserverstarktes Polypropylen
mit Stahleinlage,
auch elektrisch leitfahig
DIN: gebohrt nach PN 10 200 — 500 mm PP/Stahl
ANSI: gebohrt nach 150 Ibs 1/2" - 16“ PP/Stahl
DIN: gebohrt nach PN 10/16 32 -180 mm PP-EL/Stahl
DIN: gebohrt nach PN 10 200 — 500 mm PP-EL/Stahl
JIS gebohrt 20 - 225 mm PP/Stahl

Profil-Losflansche
Werkstoff:
MaRe:DIN 16962 Teil 4

Glasfaserverstarktes Polypropylen mit GGG 50 Einlage

Formteil SDR-Klasse d Werkstoff
Profil-Losflansche DIN: gebohrt nach PN 10/16 50 — 180 mm PP/Stahl
glasfaserverstarktes Polypropylen
mit GGG 50 Einlage
DIN: gebohrt nach PN 16 200 - 400 mm PP/Stahl
DIN: gebohrt nach PN 10 200 — 630 mm PP/Stahl
Blindflansche
Werkstoff: Glasfaserverstarktes Polypropylen mit Stahleinlage
MaRe:DIN 16962 Teil 4
"""""""""""""""""""" ] =
Formteil SDR-Klasse d Werkstoff
Blindflansche DIN: gebohrt nach PN 10/16 20 - 180 mm PP/Stahl
glasfaserverstarktes Polypropylen
mit Stahleinlage
DIN: gebohrt nach PN 10 200 — 400 mm PP/Stahl
Formstlcke aus Polyethylen (PE)
PE 80, PE 100
Anlage 1.8

Losflansche, Profil-Losflansche, Blindflansche

Z49895.13

1.40.23-53/13
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Nr. Z-40.23-322 vom 11. April 2014 'nstl:ljt
ur
Bautechnik
PE 100 Elektroschweilmuffen
fir Heizwendelschweillung
|
Formteil SDR-Klasse d Werkstoff
ElektroschweiBmuffen PN 16 20 - 400 mm PE 100
Formsticke aus Polyethylen (PE)
PE 80, PE 100
Anlage 1.9

PE 100: PE-E-Muffen (Druck)

Z49895.13

1.40.23-53/13



Elektronische Kopie der abZ des DIBt: Z-40.23-322
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Deutsches
Institut

far
Bautechnik

PE 80 Gewindemuffen

SDR 11

mit kurzen Schweiflenden, gespritzt
fur Stumpfschweiflung

Rohr d

d
|_ L
Anschiui

Formteil

SDR-Klasse

Werkstoff

Gewindemuffen
gespritzt

SDR 11

25—-75mm

PE 80

PE 80 Gewindestopfen
mit kurzen Schweiflenden, gespritzt
fur Stumpfschweiflung

Formteil

SDR-Klasse

d

Werkstoff

Gewindestopfen
gespritzt

172" -21/2"

PE 80

Formstlcke aus Polyethylen (PE)
PE 80, PE 100

PE 80: Gewindemuffen/-stopfen

Anlage 1.10

Z49895.13
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-40.23-322 vom 11. April 2014

Deutsches
Institut

far
Bautechnik

PE 80/ PE 100 Zubehdrteile

A Muffen
PN 12,5, gespritzt
fur Muffenschweiflung

B Winkel 90°
PN 12,5, gespritzt
fur Muffenschweiflung

Cc Winkel 45°
PN 12,5, gespritzt
fur Muffenschweiflung

MaRe: DIN 16963 Teil 8 und Teil 10

A Muffe B Winkel 90°

AnschluB
Rohr d
LL III

Anschlufd
Rohr d

C Winkel 45°

{
|
|

/
G

o

Anschlull
Rohr d

A
Formteil Druckstufe d Werkstoff
Muffen PN 12,5 20 -63 mm PE 80/ PE 100
gespritzt

B/C
Formteil Druckstufe d Werkstoff

Winkel 90°, 45° PN 12,5 20 -63 mm PE 80/ PE 100

gespritzt

Formstlcke aus Polyethylen (PE)
PE 80, PE 100

Muffen/Winkel 90° + 45°

Anlage 1.11

Z49895.13

1.40.23-53/13
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung

Nr. Z-40.23-322 vom 11. April 2014

Deutsches
Institut

far
Bautechnik

T-Stuicke
PN 12,5, gespritzt

Anschliulk
Rohr d

SR

t1

PE 80/ PE 100 Zubehdrteile

fur Muffenschweiflung

MaRe: DIN 16963 Teil 9

Formteil

Druckstufe

Werkstoff

T-Stiicke
gespritzt

PN 12,5

20 — 63 mm

PE 80/ PE 100

PN 12,5, gespritzt

AnschluB
Rohr d1

Anschlul
Rohr d2

Reduktionen zentrisch
fur Muffenschweiflung

MaRe: DIN 16963 Teil 14

Formteil

Druckstufe

d

Werkstoff

Reduktionen
gespritzt

PN 12,5

25/20 — 63/50 mm

PE 80/ PE 100

PE 80, PE 100

Formstlcke aus Polyethylen (PE)

T-Stlicke + Reduktion zentrisch

Anlage 1.12

Z49895.13

1.40.23-53/13



Elektronische Kopie der abZ des DIBt: Z-40.23-322
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Nr. Z-40.23-322 vom 11. April 2014

Deutsches
Institut

far
Bautechnik

PE 80/ PE 100 Zubehdrteile

Endkappen
PN 12,5, gespritzt
fur Muffenschweiflung

t1

Anschluld
Rohr d

MaRe: DIN 16963 Teil 10 und Teil 11

Formteil Druckstufe d Werkstoff
Endkappen PN 12,5 20 - 63 mm PE 80/ PE 100
gespritzt

Formsticke aus Polyethylen (PE)
PE 80, PE 100

PE-Endkappen (Muffe)

Anlage 1.13

Z49895.13

1.40.23-53/13
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Nr. Z-40.23-322 vom 11. April 2014 'nsﬁ:yt
ur
Bautechnik
PE 80 / PE 100 Zubehorteile
Bundbuchsen flr Losflansche
PN 12,5, gespritzt
fur Muffenschweiflung
Mafe: DIN 16963 Teil 11
- b -
© ‘ e
<
t1 )
Formteil Druckstufe d Werkstoff
Bundbuchsen PN 12,5 20 - 63 mm PE 80/ PE 100
gespritzt

Formstlcke aus Polyethylen (PE)
PE 80, PE 100

PE-Bundbuchse (Muffe)

Anlage 1.14

Z49895.13

1.40.23-53/13
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Nr. Z-40.23-322 vom 11. April 2014 Institut

far
Bautechnik

Formstiicke aus Polyethylen (PE) Anlage 2
PE 80, PE 100

Herstellung, Verpackung, Transport und Lagerung

21

2.2
2.21

2.2.2

223

224

2.25

2.2.6

Z93585.13

Anforderung an die Herstellung

Bei der Herstellung der Formstlicke muss eine reproduzierbare, gleichmafRlige Gite gewahr-
leistet sein.

Bei Anderung der Fertigungsanlage ist die Zertifizierungsstelle zu informieren, die Uber die
weitere Vorgehensweise (Einschaltung des DIBt, Sonderprifungen) entscheidet.

Verpackung, Transport, Lagerung

Verpackung

Eine Verpackung der Formsticke zum Zwecke des Transports bzw. der Lagerung ist bei
Beachtung der Anforderungen des Abschnitts 2.2 nicht erforderlich.

Transport, Lagerung
Allgemeines

Der Transport ist nur von solchen Firmen durchzuflihren, die Uber fachliche Erfahrungen,
geeignete Gerate, Einrichtungen und Transportmittel sowie ausreichend geschultes Per-
sonal verfugen.

Zur Vermeidung von Gefahren fiir Beschaftigte und Dritte sind die einschlagigen Unfall-
verhltungsvorschriften zu beachten.

Transportvorbereitung

Die Formstlcke sind so fir den Transport vorzubereiten, dass beim Verladen, Transpor-
tieren und Abladen keine Schaden auftreten.

Auf- und Abladen
Schlagartige Beanspruchungen sind zu vermeiden.
Beférderung

Die Formstlcke sind gegen Lageveranderung wahrend der Beférderung zu sichern.
Durch die Art der Befestigung diirfen die Formstlicke nicht beschadigt werden.

Lagerung

Bei der Lagerung ist darauf zu achten, dass keine bleibenden Verformungen oder Beschadi-
gungen eintreten.

Die Formsticke sind vor direkter UV-Strahlung zu schitzen.

Schéaden

Durch Transport oder Lagerung beschadigte Formstiicke sind von der weiteren Verwendung
auszusondern, dies gilt auch fir Formstiicke mit durch den Transport hervorgerufenen
Riefen.

Im Zweifelsfalle ist bei Schaden, die durch den Transport oder unsachgemafie Behandlung
entstanden sind, nach den Feststellungen eines flr Kunststofffragen zustandigen Sachver-
standigen’ zu verfahren.

Sachverstandige von Zertifizierungs- und Uberwachungsstellen sowie weitere Sachversténdige, die auf Anfrage
vom DIBt bestimmt werden

1.40.23-53/13
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Bautechnik

Formstiicke aus Polyethylen (PE) PE 80, PE 100 Anlage 3.1
Ubereinstimmungsnachweis
1 Werkseigene Produktionskontrolle

1.1 Werkstoffe

An der Formmasse sind die in der nachfolgenden Tabelle 1 genannten Priifungen durchzu-
fuhren und zu dokumentieren.

Der Verarbeiter hat im Rahmen der Eingangskontrollen der Ausgangsmaterialien anhand
vorhandener Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) der Ausgangsmaterialien nachzu-
weisen, dass die Werkstoffe den in Anschnitt 2.2.1 der Besonderen Bestimmungen festge-
legten Baustoffen entsprechen. Die Prifergebnisse der Werkstoffprifungen am Formstoff
sind aufzuzeichnen.

1.2 Formstiicke

An den Formstiicken sind die in der nachfolgenden Tabelle 1 genannten Prifungen durchzu-
fuhren und zu dokumentieren.

Bei der Ermittlung der Werte fir den Schmelzindex ist jeweils der Mittelwert aus drei Einzel-
messungen zu bilden.
Bei den Priifungen ist die DIN ISO 2859-12 Einfach-Stichprobenanweisungen Tabelle |

a) flr normale Prifung: S-2 und AQL 40
b) fir Nachprufungen: S-3 und AQL <40
anzuwenden.

Die zu priifenden Formstiicke sind so auszuwahlen, dass im Uberwachungszeitraum jeder
gefertigte Durchmesser jeder Rohrreihe geprift wird.

2 Fremdiiberwachung

(1) Vor Beginn der laufenden Uberwachung des Werkes missen durch die Zertifizierungs-
stelle oder unter deren Verantwortung in Ubereinstimmung mit dieser allgemeinen bauauf-
sichtlichen Zulassung willkirlich aus der inspizierten Herstellmenge nach Gutdinken des
Probenehmers zu entnehmende Formstiicke gepriift werden (Erstprifung). Die Proben fir
die Erstprifung sind vom Vertreter der Zertifizierungsstelle normalerweise wahrend der
Erstinspektion des Werkes zu entnehmen und zu markieren. Die Proben und die Priifanfor-
derungen muissen den Bestimmungen der Anlage 3 entsprechen. Der Probenehmer muss
Uber das Verfahren der Probeentnahme ein Protokoll anfertigen.

(2) Die stichprobenartigen Priifungen im Rahmen der Fremdiberwachung sollen den
Prufungen der werkseigenen Produktionskontrolle entsprechen.

3 Dokumentation

Zur Dokumentation siehe die Abschnitte 2.4.2 und 2.4.3 der Besonderen Bestimmungen.
Daruber hinaus hat der Hersteller Gutachten gemaR Abschnitt 5.1.1 (2) der Besonderen
Bestimmungen aufzubewahren und dem DIBt und der Uberwachungs- und Zertifizierungs-
stelle auf Verlangen vorzulegen.

DIN ISO 2859-1:2004-01 Annahmestichprobenpriifung anhand der Anzahl fehlerhafter Einheiten oder Fehler
(Attributprifung) — Teil 1: Nach der annehmbaren Qualitatsgrenzlage (AQL) geord-
nete Stichprobenplane fiir die Prifung einer Serie von Losen (ISO 2859-1:1999
einschlieBlich Technisches Korrigendum 1:2001)

Z93585.13 1.40.23-53/13
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Bautechnik

Formstiicke aus Polyethylen (PE) PE 80, PE 100 Anlage 3.2

Ubereinstimmungsnachweis

Tabelle 1: Werkseigene Produktionskontrolle fiir Formstiicke aus PE 80, PE 100

Eigenschaft Prifvorschriften Anforderung Haufigkeit

Formmasse: Entsprechend der allge- U-Zeichen jede Anlieferung
meinen bauaufsichtlichen

Handelsname, Typen-
P Zulassung der Formmasse

bezeichnung, Bezeichnung
nach EN ISO 1872-1°

Formstoff (Formstiicke): | DIN EN ISO1133 max. MFR=MFR 190/5., + | mindestens 1 x pro Woche

Schmelzindex 15 % und @ je Extruder und bei
Werkstoffwechsel

Veranderung nach DIN 8075 DIN 16963-5° | keine Blasen, Risse oder | mind. 1 x pro Woche u. @

Warmebehandlung Abschn. 3.4 Abblatterungen je Extruder, dann nach
DIN I1SO 2859-1

Oberflachenbeschaffenheit | DIN 8075, Abschn. 5.2, glatte Oberflachen, keine | alle 2 Stunden
DIN 16963-5, Abschn. 5.2 | Riefen oder eingefallene
DIN EN ISO 15494, Stellen, geringfugige
Abschnitt 6.1 Welligkeit ist zulassig,
soweit keine Nennwand-
dicke unterschritten wird

Abmessungen gemal Anlage 1 ffin Einhaltung der Abmes- alle 2 Stunden, sofern
Verbindung mit ISO 15494 | sungen und Toleranz keine kontinuierlich
messenden Gerate
verwendet
Kennzeichnung Abschnitt 2.3.3 der allge- Einhaltung der festge- nach jedem Anfahren der
meinen bauaufsichtlichen | legten Kennzeichnung Maschine, mind. 1 x tagl.
Zulassung (ISO 2859-16), s. b)
3 DIN EN ISO 1872-1:1999-10 Kunststoffe — Polyethylen (PE)-Formmassen — Teil 1: Bezeichnungssystem und

Basis fir  Spezifikationen  (ISO 1872-1:1993);  Deutsche  Fassung
EN ISO 1872-1:1999

DIN 8075:2011-12 Rohre aus Polyethylen (PE) PE 63, PE 80, PE 100, PE-HD; Allgemeine Gite-
anforderungen, Prifung
s DIN 16963-5:1999-10 Rohrverbindungen und Formstlicke fiir Druckrohrleitungen aus Polyethylen

(PE), PE 80 und PE 100 — Teil 5: Allgemeine Qualitédtsanforderungen, Priifung
(fur Verhalten nach Warmebehandlung gilt Ausgabe: Juli 1977)

(Entwurf) DIN ISO 2859-1:2003-01 Annahmestichprobenpriifung anhand der Anzahl fehlerhafter Einheiten oder
Fehler (Attributspriifung) — Teil 1: Nach der annehmbaren Qualitatsgrenzlage
(AQL) geordnete Stichprobenplane fiir die Prifung einer Serie von Losen
(ISO 2859-1:1999 einschlieRlich Technisches Korrigendum 1:2001)

Z93585.13 1.40.23-53/13
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches

Nr. Z-40.23-322 vom 11. April 2014 lnSti:gt
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Bautechnik

Formstiicke aus Polyethylen (PE) PE 80, PE 100 Anlage 3.3

Ubereinstimmungsnachweis

Zeitstand-Innendruck- DIN EN ISO 154947 >165h, 80 °C, mind. 1 x pro Woche sowie
versuch Anhang B.4 PE 80= 4.6 N/mmZ2 nach jedem Anfahren s. a)
PE 100=5 5 N/mm>: 3 verschiedene Bauformen
’ ’ je @ und Jahr, je 3 Stiick,
>1000 h, 80 °C, s. a)

PE 80= 4,0 N/mm?;
PE 100=5,0 N/mm?

Gebrauchstauglichkeit des | DIN EN ISO 15494 1) > 1000 h bei 80 °C
Rohrleitungssystems Abschn. 12 und PE 80 = 4,0 N/mm?

1) bei Schweilverbin- Anhang B.6 PE 100 =5,0 N/mm?
dungen 2) >1000 h bei 80 °C
2) bei mechanischen PE 80 = 1,65 N/mm?;
Verbindungen PE 100 = 2,06 N/mm?

Index a = gemessener Wert vor der Verarbeitung (Formmasse);

a) Die zu priifenden Formstiicke sind so auszuwahlen, dass im Uberwachungszeitraum jeder gefer-
tigte Durchmesser jeder Rohrreihe gepruft wird;

b) Von jeder an diesem Tag gefertigten Rohrreihe ist jeder Durchmesser zu prifen;
Der Zeitstand-Innendruckversuch ist mit jeweils drei Prifkérpern durchzufihren;

DIN EN ISO 15494:2003-10 Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir industrielle Anwendungen - Polybuten (PB),
Polyethylen (PE) und Polypropylen (PP) - Anforderungen an Rohrleitungsteile und
das Rohrleitungssystem; Metrische Reihen (ISO 15494:2003); Deutsche Fassung
EN ISO 15494:2003

Z93585.13 1.40.23-53/13
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Planung, Verarbeitung und Verlegung
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Allgemeines

Fiur die Planung, Verarbeitung und Verlegung von Rohrleitungen sind sinngemaf die im
Anhang 1 zu den Bau- und Prifgrundsatzen fir Rohrleitungsteile flr oberirdisch verlegte
Rohrleitungen aus Thermoplasten festgelegten Bestimmungen sowie die DIN 169282, die
Richtlinien DVS 2207-1° und DVS 2210-1" maRgebend.

Planung der Formstiicke aus PE 80, PE 100 in Rohrleitungen

Zulassiger Betriebsdruck

Die zulassigen Betriebsliberdriicke (zul. p;) ergeben sich aus den Innendriicken p; geman
Tabellen 2 und 3 nach folgender Formel:

zul. pi= L x fs [bar] mit

A, xA,
A, — Abminderungsfaktor zur Berticksichtigung des Einflusses des Betriebsmediums

(nach Medienliste 40-1.1 des DIBt),

A, — Abminderungsfaktor zur Berilicksichtigung des Einflusses der werkstoffspezifischen
Zahigkeit (nach DVS-2205 Teil 1, Tabelle 2),

fs — Schweildfaktor (Langzeit-Schweilfaktor nach DVS-2205-1, Tabelle 3)

Tabelle 2: Innendriicke p; fiir PE 80 (Sicherheitsbeiwert S=2,0 ist bertcksichtigt)

Betriebs- | §.cL (25q) Innendrticke p; [bar]*

temp. Rohrserie/SDR

°C N/mm? S 16/ $8,3/ S8/ S 5/ S 4/ $3,2/
SDR33 | SDR17,6 | SDR17 SDR 11 SDR 9 SDR 7,4

20 8,15 2,5 4,9 5,0 8,0 10,0 12,6
30 6,90 2,1 4,0 4,2 6,7 8,5 10,7
40 5,91 1,8 3,4 3,6 5,7 7,2 9,1
50" 5,18 1,5 2,9 3,1 4,9 6,2 7.9
60" 4,65 1,4 2,7 2,8 45 57 7.2

Zwischenwerte durfen linear interpoliert werden
Hinweis: Reduzierte Lebensdauer beachten (15 Jahre)
Hinweis: Reduzierte Lebensdauer beachten (5 Jahre)

=

ek

DIN 16928:1979-04 Rohrleitungen aus thermoplastischen Kunststoffen; Rohrverbindungen, Rohr-
leitungsteile, Verlegung; Allgemeine Richtlinien

Richtlinie DVS 2207-1:2005-09 Schweillen von thermoplastischen Kunststoffen; Heizelementschweilen von
Rohren; Rohrleitungsteilen und Tafeln aus Polyethylen (PE-HD)

Richtlinie DVS 2210-1:2003-04 Industrierohrleitungen aus thermoplastischen Kunststoffen —Projektierung und
Ausfihrung — Oberirdische Rohrsysteme
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Tabelle 3: Innendriicke p; fiir PE 100 (Sicherheitsbeiwert S=2,0 ist berlicksichtigt)

Betriebs- | §.cL (259 Innendrucke p; [bar]*
temp. Rohrserie/SDR
°C N/mm? S 16/ S 8,3/ S8/ S5/ S 4/ S 3,2/
SDR 33 SDR 17,6 SDR 17 SDR 11 SDR 9 SDR 7,4
20 10,15 3,2 6,1 6,4 10,2 12,8 15,9
30 8,65 2,7 52 5,4 8,6 10,8 13,4
40 7,44 2,3 4.5 4,6 7.4 9,3 11,6
50" 6,54 2,0 3,9 4,1 6,5 8,1 10,2
60" 5,87 1,8 3,6 3,7 5,9 7.4 9,2
; Zwischenwerte durfen linear interpoliert werden
" Hinweis: Reduzierte Lebensdauer beachten (15 Jahre)
Hinweis: Reduzierte Lebensdauer beachten (5 Jahre)

Verarbeitung und Verlegung

(1) Die Formsticke in Rohrleitungen sind so zu montieren, dass Zwang vermieden wird.

(2) Die Verbindung von Formstliicken mit Rohren oder mit anderen Rohrleitungsteilen
entsprechend Abschnitt 3 (4) dieser Anlage erfolgt durch Heizelementstumpf-, Heiz-
elementmuffen- oder ElektromuffenschweilRung. Dabei sind die jeweils gliltigen Normen
bzw. DVS-Richtlinien zu beachten.

(3) Schweillverbindungen diirfen nur von Kunststoffschwei3ern ausgefiihrt werden, die hier-
fir eine giiltige Bescheinigung nach DVS 2212" besitzen.

(4) Nicht in dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung geregelte Rohrleitungsteile
(z. B. Rohre, Armaturen und Dichtmittel) durfen fir eine Rohrleitung mit den oben genannten
Formstlcken nur verwendet werden, wenn:

— eine Zulassung fiir den gleichen Anwendungsfall vorliegt,
— die Abmessungen zu denen der Rohre passen,

— Verbindungen hergestellt werden kdnnen, die bei den zu erwartenden mechanischen,
thermischen und chemischen Beanspruchungen auf Dauer bestandig und dicht sind.

Richtlinie DVS 2212-1:1994-10
Richtlinie DVS 2212-2:1992-05

Prifung von KunststoffschweiRern; Prifgruppe 1
Prifung von Kunststoffschweil3ern; Prifgruppe 2
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