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Diese Europaische Technische Bewertung 35 Seiten, davon 30 Anhénge, die fester Bestandteil
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Die Europaische Technische Bewertung wird von der Technischen Bewertungsstelle in ihrer
Amtssprache ausgestellt. Ubersetzungen dieser Européischen Technischen Bewertung in andere
Sprachen mussen dem Original vollstandig entsprechen und missen als solche gekennzeichnet sein.

Diese Europaische Technische Bewertung darf, auch bei elektronischer Ubermittlung, nur vollstandig und
ungekirzt wiedergegeben werden. Nur mit schrifticher Zustimmung der ausstellenden Technischen
Bewertungsstelle kann eine teilweise Wiedergabe erfolgen. Jede teilweise Wiedergabe ist als solche zu
kennzeichnen.

Die ausstellende Technische Bewertungsstelle kann diese Europédische Technische Bewertung
widerrufen, insbesondere nach Unterrichtung durch die Kommission gemaR Artikel 25 Absatz 3 der
Verordnung (EU) Nr. 305/2011.
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Besonderer Teil
1 Technische Beschreibung des Produkts

1.1 Beschreibung des Bauprodukts
Die vorliegende Europaische Technische Bewertung gilt fir das System:
BBV-Litzenspannverfahren; Typ i

bestehend aus 3 bis 31 Litzen mit einer Nenn-Zugfestigkeit von 1770 N/mm?2 oder 1860 N/mm?2
(Y1770 S7 oder Y1860 S7) nach prEN 10138-3:2009, Tabelle 4, Nenndurchmesser 15,3 mm
(0,6" - 140 mm?2) oder 15,7 mm (0,62"- 150 mm?2) zur Verwendung in Normalbeton mit
folgenden Ankern (Spann- und Festanker und Kopplungen):

1. Spannanker Typ S und Festanker Typ F und Fe mit Ankerplatte und Lochscheibe flr
Spannglieder mit 3, 4, 5, 7 und 9 Spannstahllitzen,

2. Spannanker Typ S und Festanker Typ F und Fe mit Gussankerkdorper und Lochscheibe flr
Spannglieder mit 12, 15, 19, 22, 27 und 31 Spannstahllitzen,

3. Kopplungen UK (fest (FUK) und beweglich (BUK)) fiir Spannglieder mit 3, 4, 5, 7, 9, 12, 15,
19, 22, 27 und 31 Spannstahllitzen,

Weitere Bestandteile der vorliegenden Europaisch Technischen Bewertung sind:

1. Spaltzugbewehrung (Wendeln und Blgel),

2. Hullrohre,

3. Korrosionsschutz.

Die Verankerung der Spannstahllitzen in den Lochscheiben und Kopplungen erfolgt durch Keile.
Anhang A zeigt die Komponenten und den Systemaufbau des Produktes.

1.2 Spannstahllitzen

Es dirfen nur 7-drahtige Spannstahllitzen verwendet werden in Ubereinstimmung mit den
nationalen Vorschriften und mit den in Tabelle 1 angegebenen Eigenschaften:

Tabelle 1: Kennwerte der 7-drahtigen Spannstahllitzen

Kennwert Symbol Einheit Wert

Zugfestigkeit Rm MPa 1770 oder 1860

Litze

Nenndurchmesser D mm 15,3 15,7
Nennquerschnitt Ap mm?2 140 150
Nenngewicht M g/m 1093 1172
Einzeldrahte

AuRendrahtdurchmesser D mm 5,0 £ 0,04 5,2 £ 0,04
Kerndrahtdurchmesser d mm 1,02 bis 1,04 d 1,02 bis 1,04 d

Um Verwechselungen zu vermeiden, durfen auf einer Baustelle nur Spannstahllitzen eines
Nenndurchmessers verwendet werden. Wenn Spannstahllitzen mit R,, = 1860 MPa auf der
Baustelle vorgesehen sind, durfen dort ausschlieBlich diese verwendet werden.

In einem Spannglied durfen nur gleichsinnig verseilte Spannstahllitzen verwendet werden.
Weitere charakteristische Kennwerte der Spannstahllitzen sind in Anhang B zu finden.

1.3 Keile

Zugelassen sind Keile Typ 30, glatt oder gerandelt (siehe Anhang A 3). Die gerandelten Keile
durfen nur fur vorverkeilte Festanker verwendet werden. Die Keilsegmente fur Spannlitzen
@ 15,7 mm sind mit "0,62" zu kennzeichnen.
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Lochscheiben und Kopplungen

Die konischen Bohrungen der Lochscheiben und Kopplungen missen sauber, rostfrei und mit
einer Korrosionsschutzmasse versehen sein.

Ankerplatten

Fur 3 bis 9 Spannstahllitzen sind rechteckige Ankerplatten zu verwenden. Die lange Seite der
Ankerplatte ist parallel zum grof3ten Achs- oder Randabstand einzubauen (siehe Anhang A 2
Seite 1/4 und 3/4 und Anhang A 4).

Gussankerkorper

Fur 12 bis 31 Spannstahllitzen sind Mehrflachen-Gussankerkodrper zu verwenden (siehe
Anhang A 4).

Wendel- und Blgelbewehrung

Die Stahlgite und Abmessungen der Wendeln und der Bugel missen mit den Angaben in den
Anhangen ubereinstimmen. Die zentrische Lage im Betonbauteil ist entsprechend Anhang B,
Abschnitt 3.1.3 sicherzustellen.

Hullrohre

Es sind Hdullrohre entsprechend EN 523:2003 zu verwenden. Bei Verwendung von
Spanngliedern BBV L3 und BBV L4 dirfen auch ovale Hillrohre eingesetzt werden. Fur diese
Hullrohre gilt EN 523:2003 sinngemalf3. Die Abmessungen der Huillrohre missen mit den im
Anhang A 2 angegebenen Werten ubereinstimmen. Die Ubergangsrohre an den Spann- und
Festankern (siehe Anhédnge A 3, A 4) bestehen aus 3,5 mm dickem PE-Material (BBV L12
bis L31). Die anderen Ubergangsrohre (siehe Anhénge A 3, A 4 und A 6) bestehen aus Stahl.
Im Bereich eines mdoglichen Kontakts zwischen Spannstahllitze und Stahlibergangsrohr
(Krimmungsbereich) missen PE-Rohre mit mindestens 4 mm Wanddicke und einer Lange von
120 mm eingebaut werden, um eine Berilihrung zwischen Spannstahllitze und dem Stahl zu
vermeiden. Die PE-Rohre sind in der richtigen Position zu fixieren. Bei Verwendung von
Trompeten aus Kunststoff mit einer Mindestdicke von 3,5 mm ist der Einbau des PE-Rohres
nicht nétig. Es muss sichergestellt sein, dass an Ankern und Kopplungen fur 3 bis 22 und 31
Spannstahllitzen (1. Teil Anhang A 6) der Ablenkungswinkel der Spannstahllitzen maximal 2.6°
betragt (am Ende der Keile und im Krimmungsbereich zwischen Ubergangs- und Hullrohr). Fiir
27 Spannstahllitzen betragt der maximale Ablenkungswinkel 2.1°. Die Ablenkung an
Kopplungen (2. Teil Anhang A 6) betragt 7° (im Krimmungsbereich zwischen Ubergangs- und
Hullrohr). Am Ende des Keils ist im Normalfall keine Krimmung.

Es durfen auch Kunststoffhillrohre verwendet werden, welche den Anforderungen nach
ETAG 013, Annex C.3 und den geltenden Vorschriften am Ort der Verwendung entsprechen.
Kunststoffhillrohre und die dazu gehérigen Randbedingungen sind nicht durch ETA-05/0202
geregelt.

Einpressmortel
Es ist Einpressmortel entsprechend EN 447:2008 zu verwenden.

Spezifizierung des Verwendungszwecks gemaR dem anwendbaren Europdaischen
Bewertungsdokument

Von den Leistungen in Abschnitt 3 kann nur ausgegangen werden, wenn das Spannverfahren
entsprechend den Angaben und unter den Randbedingungen nach Anhang B verwendet wird.

Die Prif- und Bewertungsmethoden, die dieser ETA zu Grunde liegen, fuhren zur Annahme
einer Nutzungsdauer des Spannverfahrens von mindestens 100 Jahren. Die Angabe der
Nutzungsdauer kann nicht als Garantie des Herstellers verstanden werden, sondern ist lediglich
ein Hilfsmittel zur Auswahl des richtigen Produkts in Bezug auf die angenommene wirtschaftlich
angemessene Nutzungsdauer des Bauwerks.
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Leistung des Produkts und Angaben der Methoden ihrer Bewertung

Mechanische Festigkeit und Standsicherheit (BWR 1)

Wesentliches Merkmal

Leistung

Widerstand gegenuber statischer Last

Akzeptanzkriterium gemal ETAG 013,
Abs. 6.1.1-1 erfillt

Widerstand gegeniiber Ermidung

Akzeptanzkriterium gemal ETAG 013,
Abs. 6.1.2-| erfullt

Lastlibertragung auf das Tragwerk

Akzeptanzkriterium gemal ETAG 013,
Abs. 6.1.3-1 erfllt

Reibungsbeiwert

Akzeptanzkriterium gemaf ETAG 013,
Abs. 6.1.4-| erfullt
s. Anhang C 1

Umlenkung/Verformung (Begrenzungen)

Akzeptanzkriterium geman ETAG 013,
Abs. 6.1.5-1 erfillt

Angewandtes System zur Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestandigkeit mit

der Angabe der Rechtsgrundlage

Gemal der Leitlinie fur die européisch technische Zulassung ETAG 013, Juni 2002, verwendet
als Europaisches Bewertungsdokument (EAD) gemalf Artikel 66 Absatz 3 der Verordnung (EU)
Nr. 305/2011, gilt folgende Rechtsgrundlage: [98/456/EG].

Folgendes System ist anzuwenden: 1+

Fur die Durchfiohrung des

Systems zur Bewertung

und Uberprifung der

Leistungsbestandigkeit erforderliche technische Einzelheiten gemal anwendbarem

Européischen Bewertungsdokument

Technische Einzelheiten, die fur die Durchfihrung des Systems zur

Bewertung und

Uberpriifung der Leistungsbestandigkeit notwendig sind, sind Bestandteil des Kontrollplans, der
beim Deutschen Institut fur Bautechnik hinterlegt ist.

Ausgestellt in Berlin am 18. Dezember 2015 vom Deutschen Institut fir Bautechnik

Uwe Bender
Abteilungsleiter

797659.15

Beglaubigt
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UBERSICHT VERANKERUNGEN

1. Spannanker (S) und Festanker (F)

BBV L3-BBV L9

7
i |

Lochscheibe

2. Spannanker (S) und Festanker (F)

BBV L12 -BBV L31

Ankerplatte

Lochscheibe

3. Festanker (Fe) BBV L3-BBVL9

Gussankerkdrper

4. Festanker (Fe) BBV L12-BBV L3l

5. Kopplung (UK) BBV L3-BBV L9

6. Kopplung (UK) BBV L12-BBVL31

Feste Kopplung (FUK)

Bewegliche Kopplung (BUK)

e

=i

=

BBV-Litzenspannverfahren, Typ i

Produktbeschreibung
Ubersicht der Verankerung

Anhang Al

798444.15
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TECHNISCHE ANGABEN BBV L3-BBVL9
Spannstahlgiite: Y 1770 ) )
Verankerungen (S), (F), (Fe), (FUK), (BUK)
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Spanngliedbezeichnung Einh. BBVL3 BBV L4 BBV LS BBVL7 BBVL®
Lochbild o% 299 $5%
o 00 050 00
Anzahl der Litzen n 3 4 5 7 9
150mm?2 : Querschnitt Ap mm? 450 600 750 1050 1350
150mm? : Gewicht kg/m 3,52 4,69 5,86 8,20 10,55
150mm? Frx kN 797 1062 1328 1859 2390
150mm? : Pa=0.90Fpp 11 Ap *** kN 616 821 1026 1436 1847
150mm? : Prp(X)=0.85fo,1-Ap™™" kN 581 775 969 1357 1744
140mm?2 : Querschnitt Ap mm?2 420 560 700 980 1260
140mm? : Gewicht kg/m 3.28 4.37 5.47 7.65 9.84
140mm? : Fpi kN 743 991 1239 1735 2230
140mm? : Pma=0.90 o016 Ap ™™ kN 575 766 958 1341 1724
140mm? : Pro(x)=0.85-F0 1iAp™* kN 543 724 904 1266 1628
Winkel der ungewoliten
Umlenkung k °/m 0,4 0,3 0,3 0,3 0,3
bei Unterstutzungsabstand max. m 1,80 1,80 1,80 1,80 1,80
Reibungsbeiwert p - 0,21 0,20/0,19/0,19 | 0,20/0,19/0,20 | 0,20/0,20/0,19 | 0,20/0,20/0,19
Reibungsverluste
Spannanker A PusS % 1,2 1,2 1,2 1,1 1,0
U-Kopplung A PuUK % 1,2 1,2 1,2 1,1 1,2
Hillrohrdurchmesser
innen mm 40" 45/50/55" ™ 50/55/60 55/60/65 65/70/75
aulten mm 46 51/56/61 56/61/67 61/67/72 T72/77/82
Exzentrizitat, 150mm?2 mm 54 6,3/9,7112,6 7,5/10,7/13,8 5,719,012 1 8,4/12,1/15,4
Exzentrizitit, 140mm? mm 6,1 6,9/10,1/13,1 8,8/11,9/15,0 7,2/10,4/14,2 10,5/13,9/17 1
Litzeniiberstinde ** cm 21,56 21,5 70 71 82
Verankerungen ( S), ( F), ( Fe ), (FUK), (BUK)
Mindest-Achsabstand *, *****
femj,cbe = 30 N/mm? mm 215x 190 245 x 220 275 x 245 325 x 285 370 x 325
femicuve = 34 N/mm?2 mm 200x 175 230 x 205 260 x 230 305 x 270 345 x 305
Temjcube =40 N/mm? mm 185 x 160 215x 185 235x 210 280 x 245 320 x 275
femicube = 45 N/mm?2 mm 170 x 150 200x 175 225 x 195 260 x 230 295 x 265
* Die Verankerungsabstande kénnen in einer Richtung auf 85 % der Tabellenwerte reduziert
werden, wenn sie gleichzeitig in der anderen Richtung entsprechend vergrofiert werden.
* Zum Ansetzen der Spannpresse ab Vorderkante Lochscheibe
e basierend auf fpo,1x = 1520N/mm? (Y 1770)
o Ovale Hullrohre moglich bei: BBV L3 (60 x 21mm)
(Innenmalfde) BBV L4 (80 x21mm)
Bei diesen Hullrohren ist fir die Winkel ungewollter Umlenkung anzusetzen: k= 0,8 °/m
BBV L3 BBV L 4
Reibungsbeiwert bei Krimmung um die steife Achse n=0,23 n=0,26
Reibungsbeiwert bei Krimmung um die schwache Achse n=0,15 n=0,15
e Minimaler Randabstand: Achsabstand / 2 + 20mm
BBV-Litzenspannverfahren, Typ i
Produktbeschreibung Agg:gglﬁz
Technische Angaben BBV L3 — BBV L9, Spannstahlgite: Y 1770 S7

798444.15 8.03.01-45/15
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TECHNISCHE ANGABEN BBV L12-BBV L 31
Spannstahlgiite Y 1770 i )
Verankerungen (S), (F), (Fe), (FUK), (BUK)
Spanngliedbezeichnung Einh.| BBV L 12 BBVL15 BBV L 19 BBV L 22 BBV L 27 BBV L 31
[e]e]
Lochbild ooocooo
[e]e]
Anzahl der Litzen n 12 15 19 22 27 31
150mm? : Querschnitt Ap mm? 1800 2250 2850 3300 4050 4650
150mm? : Gewicht kg/m 14,06 17,58 22,27 25,78 31,64 36,33
150mm? : Fi 3186 3983 5045 5841 7169 8231
150mm? : Pnay=0.90 oo 1Ay *** kN 2462 3037 3899 4514 5540 6361
150mm? & Prmo(X)=0.85-fp0, 10Ap™" kN 2326 2907 3682 4264 5233 6008
140mm? : Querschnitt Ap mm? 1680 2100 2660 3080 3780 4340
140mm? : Gewicht kg/m 13,12 16,40 20,77 24,05 29,51 33,88
140mm? @ Fp 2974 3717 4708 5452 6691 7682
140mm? : Proax=0.90 oo 16Ap ™ kN 2298 2873 3639 4213 5171 5937
140mm? : Pro(x)=0.85-f50 1Ay kN 2171 2713 3437 3979 4884 5607
Winkel der ungewoliten
Umlenkung k °/m 0,3 0,3 0,3 0,3 0,3 0,3
bei Unterstitzungsabstand max. m 1,80 1,80 1,80 1,80 1,80 1,80
Reibungsbeiwert p -10,19/0,19/0,19/0,20/0,20 /0,19 0,21/0,20 0,20/0,19 0,20/0,20 0,20/0,20
Reibungsverluste
Spannanker APuS % 0.8 0,8 0,8 0,6 0,8 0,8
U-Kopplung A PuUK % 1.2 1,1 1,0 1,2 1,2 1,2
Hiillrohrdurchmesser
innen mm| 75/80/90 80/85/90 90/95 100/110 110/115 115/125
aulen mm| 82/87/97 87/92/97 97/102 107/117 117/125 125/135
Exzentrizitit, 150mm? mm [10,3/13,9/20,2| 9,0/12,4/15,8 9,9/13,1 13,3/20,1 14,1/17,3 12,1/19,6
Exzentrizitit, 140mm? mm |11,7/14,9/21,1| 10,1/14 0/17,7 10,2/15,8 15,9/22 1 15,7/19,0 14,2/21,5
Litzeniiberstinde ** cm 80 80 110 110 120 120
Verankerungen ( S), ( F), ( Fe ), (FUK), (BUK)
Mindest-Achs/Randabstand *
fomjcupe = 28 N/mm?2 mm| 405/225 450/ 245 505 /275 545 / 295 605/ 325 645 / 345
fomjcue = 34 N/mm?2 mm| 370/205 415/ 230 465/ 255 500/ 270 550/ 295 595 /320
femi,cube = 40 N/mm? mm| 340/190 380/210 430/235 460/ 250 510/ 275 545 /295
fomjcuve = 45 N/mm?2 mm| 325/185 360 /200 405/ 225 435/240 485/ 265 520 /280
*und ** siehe Anhang A 2 Seite 1/4
FE basierend auf fpo,1k = 1520N/mm? (Y 1770)
Lochbild; BBV L 12: 19;22: 27: 31 BBV L 3:4:5:7.9:15
Konen sind auf Geraden zu einem Alle Konen liegen auf ein oder zwei Teilkreisen
Raster angeordnet. (e1 und e2). Siehe Tabelle, Annex 7.
33
Q&
A
&9 o
Lo Beispiel: BBV L15
SOV
BBV-Litzenspannverfahren, Typ i
. Anhang A2
Produktbeschreibung Seite 2/4

Technische Angaben BBV L12 — BBV L31, Spannstahlgite: Y 1770 S7

798444.15
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TECHNISCHE ANGABENBBVL 3-BBVLY9
Spannstahlgiite: Y 1860 ) )
Verankerungen (S), (F), (Fe), (FUK), (BUK)
Spanngliedbezeichnung Einh. BBVL3 BBVL4 BBVLS BBVL7 BBVLSY
Lochbild oo 388 So%
Anzahl der Litzen n 3 4 5 7 9
150mm? : Querschnitt A, mm? 450 600 750 1050 1350
150mm? : Gewicht kg/m 3,52 4,69 5,86 8,20 10,55
150mm? : Fp kN 837 1116 1395 1953 2511
150mm? : Pnax=0.90foo 1icAp ™ kN 648 864 1080 1512 1944
150mm? & Pro(x) =0.85- foo 1x-Ap kN 612 816 1020 1428 1836
140mm? : Querschnitt A, mm?2 420 560 700 980 1260
140mm? : Gewicht kg/m 3,28 4,37 547 7,65 9,84
140mm? : Fp kN 781 1042 1302 1823 2344
140mm? : Pra=0.90-f0 i Ap *** kN 605 806 1008 1411 1814
140mm? 1 Pro(X)=0.85F50 A" kN 571 762 952 1333 1714
Winkel der ungewollten
Umlenkung k °/m 0,4 0,3 0,3 0,3 0,3
bei Unterstutzungsabstand max. m 1,80 1,80 1,80 1,80 1,80
Reibungsbeiwert u - 0,21 0,20/0,19/0,19 | 0,20/0,19/0,20 | 0,20/0,20/0,19 | 0,20/0,20/0,19
Reibungsverluste
Spannanker APuS % 1,2 1,2 1,2 1,1 1,0
U-Kopplung A PuUK % 1,2 1,2 1,2 1,1 1,2
Hiillrohrdurchmesser e e
innen mm 40 45/50/55 50/55/60 55/60/65 85/70/75
auien mm 46 51/56/61 51/61/67 61/67/72 72177182
Exzentrizitit. 150mm? mm 5,4 6,3/9,7/12,6 7,5/10,7/13,8 5,7/9,0/12,1 8,4/12,1/15,4
Exzentrizitit, 140mm? mm 6,1 6,9/10,1/131 8,8/11,9/15,0 7,2/10,4/14,2 10,5/13,9/17 1
Litzeniiberstinde ** cm 215 215 70 71 82
Verankerungen ( S), ( F), ( Fe), (FUK), (BUK)
Mindest-Achsabstand *, *****
femj.cube = 30 N/mm? mm 215 x 190 245 x 220 275 x 245 325x 285 370 x 325
femj,cube = 34 N/mm? mm 200 x 175 230 x 205 260 x 230 305 x 270 345 x 305
femj.cube = 40 N/mm? mm 185 x 160 215x 185 235x 210 280 x 245 320 x 275
femj,cube = 45 N/mm? mm 170 x 150 200 x 175 225 x 195 260 x 230 295 x 265
* Die Verankerungsabstande kénnen in einer Richtung auf 85 % der Tabellenwerte reduziert
werden, wenn sie gleichzeitig in der anderen Richtung entsprechend vergrofert werden.
o Zum Ansetzen der Spannpresse ab Vorderkante Lochscheibe
xx basierend auf fy 1« = 1600N/mm? (Y 1860)
il Ovale Hullrohre moglich bei: BBV L3 (60 x 21mm)
(Innenmafde) BBV L4 (80 x21mm)
Bei diesen Hullrohren ist fur die Reibung anzusetzen: k=10,8 */m
BBV L3 BBV L 4
Reibungsbeiwert bei Kraimmung um die steife Achse p=0,23 pn=0,26
Reibungsbeiwert bei Krimmung um die schwache Achse p=0,15 p=0,15
wx - Minimaler Randabstand: Achsabstand /2 + 20mm
BBV-Litzenspannverfahren, Typ i
Produktbeschreibung Aggi?g%/ﬁz
Technische Angaben BBV L3 — BBV L9, Spannstahlgite: Y 1860 S7
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TECHNISCHE ANGABEN BBV L 12-BBV L 31
SPANNSTAHLGUTE: Y 1860 )
Verankerungen (S), (F), (Fe), (FUK), (BUK)
Spanngliedbezeichnung Einh.| BBV L12 BBVL 15 BBV L 19 BBV L 22 BBV L 27 BBV L 31
00
Lochbild 0202020
Anzahl der Litzen, Y 1860 n 12 15 19 22 27 31
150mm? : Querschnitt A, mm? 1800 2250 2850 3300 4050 4650
150mm? : Gewicht kg/m 14,06 17,58 22,27 2578 3164 36,33
150mm? : Fp kN 3348 4185 5301 6138 7533 8649
150mm? : Py,5=0.90-Fo0 11cAp *** kN 2592 3240 4104 4752 5832 6696
150mm? 1 Prg(X)=0.85 0 1-Ap™" kN 2448 3060 3876 4488 5508 6324
140mm? : Querschnitt A, mm? 1680 2100 2660 3080 3780 4340
140mm? : Gewicht kg/m 13,12 16,40 20,77 24,05 29,51 33,88
150mm? : Fiy kN 3125 3906 4948 5729 7031 8072
140Mm? © Prax=0.90 foo 1A kN 2419 3024 3830 4435 5443 6250
140mm? & Ppy(X)=0.85 0 A" kN 2285 2856 3618 4189 5141 5902
Winkel der ungewollten
Umlenkung k °o/m 0,3 0,3 0,3 0,3 0,3 0,3
bei Unterstitzungsabstand max. m 1,80 1,80 1,80 1,80 1,80 1,80
Reibungsbeiwert p -10,19/0,19/0,19|0,20/0,20 / 0,19| 0,21/0,20 0,20/0,19 0,20/0,20 0,20/0,20
Reibungsverluste
Spannanker A PuS % 0.8 0.8 0.8 06 0,8 0,8
U-Kopplung A PuUK % 1,2 11 1,0 1,2 1,2 1,2
Hiillrohrdurchmesser
innen mm|  75/80/90 80/85/90 90/95 100/110 110/115 115/125
aulen mm|  82/87/97 87/92/97 97/102 107/117 1171125 125/135
Exzentrizitit, 150mm? mm| 10,3/13,9/20,2 | 9,0/12,4/15,8 9,9/13,1 13,3/20,1 14,1/17,3 12,1119,6
Exzentrizitit, 140mm? mm | 11,7/14,9/21,1 | 10,1/14,0117,7 10,2/15,8 15,8/22,1 15,7/18,0 14,2/21,5
Litzeniuiberstinde  ** cm 80 80 110 110 120 120
Verankerungen ( S), ( F), (Fe ), (FUK), (BUK)
Mindest-Achs/Randabstand*
fomj cube = 28 N/mm? mm|  405/225 450 / 245 505 / 275 545 [ 295 605/ 325 645 / 345
fomjcube = 34 N/mm? mm| 370/205 415 /230 465 / 255 500/ 270 550 / 295 595 /320
fomi cube = 40 N/mm? mm| 340/190 380/210 430/235 460/ 250 510/ 275 545 /295
fomi cube = 45 N/mm? mm| 325/185 360/ 200 405/ 225 435/ 240 485/ 265 520 / 280
* und ** siehe Anhang A 2 Seite 1/4
b basierend auf fyo,1k = 1600N/mm? (Y 1860)
Lochbild: BBV L 12: 19: 22: 27: 31 BBVL3:4:5.7.9:15
Konen sind auf Geraden zu einem Alle Konen liegen auf ein oder zwei Teilkreisen
Raster angeordnet. (e1 und e2). Siehe Tabelle, Annex 7.
33
(NG
/AN
Ay Beispiel: BBV L15
S
A50°
BBV-Litzenspannverfahren, Typ i
Produktbeschreibung Agg:g%ﬁz
Technische Angaben BBV L12 — BBV L31, Spannstahlgite: Y 1860 S7
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DARSTELLUNG DER KEILVERANKERUNGSTYPEN SPANNANKER (S)
FESTANKER (F), (Fe)

Spannanker (S) mit Ankerplatte und Lochscheibe
Zuganglicher Festanker (F) mit Ankerplatte und Lochscheibe

Beim einbetonierten Festanker (Fe) wird die Lochscheibe an der Ankerplatte angeheftet oder angeschraubt, die
Keile werden abgedichtet und mit einer Sicherungsscheibe im Konus festgehalten. Der Keilbereich des
einbetonierten Festankers (Fe) ist mit Korrosionsschutzmasse zu fullen und mit einer mit Korrosionsschutzmasse
gefullten Abdichtkappe zu versehen.

L3-L9

Seifenlange Wendel BST 500 S

: Litzenuberstand
"—T Ubergangsrohr * o o\ o o l

OOOOD L:U
000 = £ ]

050 =
) a
w)

Lochscheibe,

. [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
Dargestellt BBV L 9 L = U-Rohr Ankerplaffe

Spanngliedtyp BBV L 3 — L 9, Spannanker und Festanker mit rechteckiger Ankerplatte a x b und Lochscheibe

; Litzenuberstand

\Lochsme\be

L12-L 31
Durchmesser Wendel BSt 500 S
d

Ubergangsrohr\

Dargestellt BBV L 19 L = U-Rohr Ankerkorper

Spanngliedtyp BBV L 12 — 31, Spannanker mit Gussankerkérper Durchmesser d und Lochscheibe

Verankerungskeile Typ 30

Bei vorverkeilten Festankern sind
wahlweise gerandelte Keile verwendbar

&

Ohne Randel 120°0 Mit Randel

Keilséatze fiir die Verankerung der 150 mm2 Litze (& 0,62) tragen an der Oberseite den Aufdruck 0,62 .

BBV-Litzenspannverfahren, Typ i

Produktbeschreibung Anhang A3

Darstellung der Keilverankerung
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Abmessungen der Verankerungszubehdrteile

Spanngliedbezeichnung L3 L4 L5 L7 L9 L12 L15 L19 L22 L27 L31
Ankerplatte

Seitenlange a mm 160 180 195 215 250

Seitenlange b mm 140 160 170 190 220

Dicke mm 25 25 30 35 35

Lochdurchmesser mm 72 81 83 93 113

Gussankerkérper

Durchmesser D mm 240 270 300 327 360 382
Hohe H [ mm 182 203 227 248 272 294
Dicke 1. Flache T mm 22 23 27 28 32 34
Loch - @, oben Lo 131 150 163 183 199 208
Loch - @, unten Lu | mm 123 139 148 165 176 182

Lochscheibe

Durchmesser D mm 104 104 115 132 160 180 200 220 245 265 280
Dicke T | mm 65 65 70 75 75 80 82 92 100 115 125
Absatz A mm 68 77 79 89 109 127 146 159 179 195 204
Lochkreis el mm 45 54 56 66 86 *Raster 56 *Raster | *Raster | *Raster | *Raster
Lochkreis e2 mm 120

Ubergangsrohr

Max. Durchmesser, aulen| mm 70 79 81 91 111 131 147 156 173 184 190
Lange mm >200 2244 2201 2247 2417 =500 >553 >595 2620 2544 =509

* Raster nach Anhang A2 Seite 2/4

Ankerplatte siehe Anhang A3

Gussankerkdrper Lochscheibe

oD
?lo
DLu

BBV-Litzenspannverfahren, Typ i

Produktbeschreibung Anhang A4

Abmessung der Verankerungszubehorteile
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WENDEL UND ZUSATZBEWEHRUNG (BUGEL)

Produktbeschreibung
Wendel und Zusatzbewehrung

Spanngliedbezeichnung L3 L4 L5 L7 L9 L12 L15 L19 L22 L27 L31
Wendel
Stabdurchmesser
femj cune=28/30 N/mm? mm 14 14 14 14 14 14 14 16 16 16 16
femj,cube =34 N/mm? mm 14 14 14 14 14 14 16 16 16 16 16
femj,cube =40 N/mm? mm 14 14 14 14 14 14 14 16 16 16 16
femj.cube =45 N/mm? mm 14 14 14 14 14 14 14 16 16 16 16
AuBendurchmesser
femj,cube=28/30 N/mm? mm 140 160 180 200 240 300 345 390 430 490 520
femj,cube =34 N/mm? mm 135 150 170 190 230 300 340 380 410 450 480
femjcuve =40 N/mm? mm 130 135 160 190 225 285 320 360 380 430 4860
femicuve =45 N/mm? mm 120 120 140 180 220 270 315 340 365 410 430
min. Linge
femj cube=28/30 N/mm? mm 200 230 250 300 350 350 400 450 450 550 550
femjcube =34 N/mm? mm 180 210 240 270 310 300 350 400 450 470 470
femjcure =40 N/mm? mm 170 200 220 250 290 300 300 350 350 450 450
femj cure =45 N/mm? mm 160 180 200 250 275 250 250 300 300 350 350
Ganghdhe
femy cune=28/30 N/mm? mm 40 40 40 50 50 50 50 50 50 50 50
femicune =34 N/mm? mm 40 40 40 50 50 50 50 50 50 50 50
femicune =40 N/mm? mm 40 40 40 50 50 50 50 50 50 50 50
femj,cube =45 N/mm? mm 40 40 40 50 50 50 50 50 50 50 50
Windungen
femj,cube=28/30 N/mm? n 6 7 7.5 7 8 9 10 10 12 12
femjcune =34 N/mm? n 55 6.5 7 6.5 7 8 9 10 10.5 105
femjcune =40 N/mm? n 55 6 6.5 6 7 7 8 8 10 10
femj,cube =45 N/mm? n 5.0 5.5 7 6 6.5 6 6 7 7 8 8
Zusatzbewehrung/Bligel Anzx@ | Anzx@ | Anzx@ | Anzx@ | Anzx@ | Anzx@ | Anzx@ | Anzx@ | Anzx@ | Anzx@ | Anzx o
femicube=28/30 N/mm?2 mm | 4x 310 | 4x @12 | 4x D14 | 4x B14 | 5x @14 | 6x D12 | 5x S14 | 6x @16 | 7x D16 |11x S16|12x B16
femicune =34 N/mm? mm | 4x @10 | 5x @10 | 5x @12 | 5x D12 | 5x @14 | 6x D14 | 8Bx D14 | TX 216 | 8x D16 | 9x @20 |10x &20
femjcune =40 N/mm? mm | 4x @8 |4x P12 | 5x D12 | 5x D12 | 5x @14 | 5x D16 | 6Xx D16 | X @16 | 6x D20 | 8x &20 |10x @20
femicube =45 N/mm? mm | 4x @8 |4x @10 | 4x @12 | 4x @12 | 6x @12 | 5x D16 | 6Xx D16 | 8Xx @16 | 8x @16 | 8x @20 | 9x @20
Anordnung hinter Anker-
platte bzw. Gussankerkdrper A/B A/B A/B A/B A/B A/B A/B A/B A/B A/B A/B
femj cube=28/30 N/mm? mm | 45/60 | 45/70 | 50/75 | 65/95 | 55/80 | 50/70 | 50/95 | 50/90 | 50/80 | 60/60 | 60/55
femjcube =34 N/mm? mm | 45/55 | 45/50 | 50/55 | 55/65 | 55/75 | 50/65 | 50/55 | 50/70 | 50/65 | 60/65| 60/55
femjcure =40 N/mm? mm | 45/55 | 45/60 | 50/50 | 55/60 | 55/70 | 50/70 | 50/65 | 50/60 | 50/75 | 60/65 | 60/55
femjcuve =45 N/mm? mm | 45/50 | 45/55 | 50/60 | 55/75 | 55/50 | 50/65 | 50 /60 | 50/55 | 50/50 | 60/60 | 60/55
AB B B B B B
INNSL AR
AN
e SNV NN
i )
Insimimin
T
L3-L9 L12-L31 | I~O"
BBV-Litzenspannverfahren, Typ i
Anhang A5
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Kopplung (UK)

i / Litze symbolisch
L

— Schutzkappe

\\ Hohlraum mit Korrosions-
schutzmittel gefullt

Feste Kopplung (FUK)

7usatzbewehruna Entliffungsstutzen
\ e o o / ® Kopplungs.-

Wendel—__ & ®

Ubergangsrohr

Bewegliche Kopplung (BUK)

Sicherungsscheibe

Kopplungshiillrohr 5 C _—Entliftungsstutzen
PPIURGShU H\ fm TUTTung I Kopplungs.-
=
=

= Ubergangsrohr

i

1. Teil ' 2. Tell
P X P

Mindestlange des Kopplungshiillrahres : bei einseitiger Vorspannung x = k+ 1,15 Al + 30mm

bei beidseitiger Vorspannung x =k+ 1,15 Al + 60 mm (Al =Dehnweg)

Produktbeschreibung
Ubergreifungskopplung (UK)

Spanngliedtyp L3 L4 L5 L7 L9 L12 L15 L19 L22 L27 L31
Koppelscheibe

Durchmesser Ja| mm | 194 194 205 222 245 270 290 310 335 380 405
Dicke k| mm 85 85 85 85 85 85 90 98 110 120 130
Auflage gb| mm | 104 104 115 132 160 180 200 220 245 265 280
Ubergangsrohr

Lange p| mm | 2440 | 2420 | 2440 | 2490 | 2545 | 2605 | 2640 | 2710 | 2765 | 2875 | =920
Feste Kopplung dg| mm | 197 197 208 225 248 273 293 313 338 383 408
Bewegliche Koppl. ©@c¢ | mm | 214 214 225 242 265 290 310 330 355 400 425
Ankerplatte, Ubergangsrohr, Wendel und Zusatzbewehrung siehe Anhange A4 und A5

BBV-Litzenspannverfahren, Typ i
Anhang A6
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ABMESSUNGEN UND EIGENSCHAFTEN VON 7-DRAHTIGEN SPANNSTALLITZEN

Designation Symbol | Einh. Wert

Zugfestigkeit Rin/Fpk MPa 1770 oder 1860

Litze

Nenndurchmesser D mm 15,3 15,7
Nennquerschnittsflache Ap mm? 140 150
Nenngewicht M g/m 1093 1172
Oberflachenbeschaffenheit - - glatt

Spannung bei 0,1% fo0,1k MPa 1520 oder 1600*
Spannung bei 0,2% fro.2 MPa 1570 oder 1660

E-Modul E MPa =~ 195.000
Einzeldrahte

AuBRendrahtdurchmesser d mm 5,0 £ 0,04 5,2 £ 0,04
Kerndrahtdurchmesser d mm 1,02t01,04d 1,02t01,04d
So lange EN 10138 nicht eingefihrt sind 7-drahtige Spannstahllitzen mit

Ubereinstimmung zu den nationalen Bestimmungen und den charakteristischen Werten in der
obigen Tabelle zu verwenden.

*Wenn am Ort der Verwendung zuléssig, durfen Litzen mit hoherer Festigkeit verwendet werden,
jedoch nicht hoher als fyg1x = 1560 N/mm? (Y1770 S7) bzw. 1640 N/mm?2 (Y1860 S7)

BBV-Litzenspannverfahren, Typ i

Produktbeschreibung
7-drahtige Spannlitzen

Anhang A7

798444.15
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1 Verwendung

Das Spannverfahren ist zur Vorspannung von Spannbetonbauteilen aus Normalbeton mit nachtraglichem
Verbund vorgesehen.

Optionale Nutzungskategorien sind nicht vorgesehen. Die Bauteile sind gemaf den nationalen Regeln zu
bemessen.

2 Nachweisverfahren

2.1 Allgemeines

Die tragenden Teile, die mit dem BBV-Litzenspannverfahren vorgespannt werden, sind in
Ubereinstimmung mit den nationalen Regelungen zu bemessen.

2.2 Spannglieder

Vorspann- und Uberspannkréfte sind in den jeweiligen nationalen Bestimmungen angegeben.

Die auf ein Spannglied aufgebrachte Hochstkraft Pn,« darf die angegebene Kraft Ppax = 0,9 A, fy0,1¢ Nicht
tberschreiten (siehe Tabelle B1 (140 mm?) bzw. Tabelle B2 (150 mm?2) flr fyo1c=1520 N/mm?2 bzw.
1600 N/mm2). Die Vorspannkraft Pn,o(X), die unmittelbar nach dem Spannen und Verankern auf den Beton
aufgebracht wird, darf den angegebenen Wert P(X) = 0,85 A, fi.1k Nicht Gberschreiten (siehe Tabelle B 1
(140 mm?) bzw. Tabelle B 2 (150 mm?) flr fyo 1« = 1520 N/mm2 bzw. 1600 N/mm?2).

Tabelle B 1: Maximale Vorspannkrafte® fiir Spannglieder mit A, =140 mm2

. Quer- Vorspannkraft Vorspannkraft
Bezeichnung | . . | schnitts- Y1770 S7 Y1860 S7
des_ Litzen flache fpo.1x = 1520 N/mm? fpo.1x = 1600 N/mm?
Spemmgliees A, [mm?] | Pmo) KNI | Prac[KN] | Prno(}) [KN] | Prax [KN]
BBV L3 3 420 543 575 571 605
BBV L4 4 560 724 766 762 806
BBV L5 5 700 904 958 952 1008
BBV L7 I 980 1266 1341 1333 1411
BBV L9 9 1260 1628 1724 1714 1814
BBV L12 12 1680 2171 2298 2285 2419
BBV L15 15 2100 2713 2873 2856 3024
BBV L19 19 2660 3437 3639 3618 3830
BBV L22 22 3080 3979 4213 4189 4435
BBV L27 27 3780 4884 5171 5141 5443
BBV L31 31 4340 5607 5937 5902 6250

! Die in Tabellen B 1 bis B 3 angegebenen Kréfte sind Hochstwerte basierend auf fyo,1c = 1520 N/mm2 bzw. 1600 N/mm?. Die

tatsachlich zu verwendenden Vorspannkréfte sind den am Ort der Verwendung geltenden nationalen Regeln zu entnehmen. Wenn
am Ort der Verwendung zuléssig, durfen auch Spannstahllitzen mit héheren charakteristischen Streckgrenzen genommen werden,
aber mit maximal fp = 1560 N/mm?2 (Y1770 S7) bzw. 1640 N/mm? (Y1860 S7). In diesem Fall dirfen die Vorspannkréfte der
Tabellen B 1 bis B 3 vergrof3ert werden durch Multliplikation mit dem Faktor (fpo,1/1520) bzw. (fpo,1/1600).

Die Einhaltung des Stabilisierungs- und Rissbreitenkriteriums wurde im Lastubertragungsversuch auf einer Laststufe von 0,80*F
nachgewiesen.

BBV-Litzenspannverfahren, Typ i

Verwendungszweck
Nachweisverfahren

Anhang B1
Seite 1/4
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Tabelle B 2: Maximale Vorspannkréfte ! fir Spannglieder mit A, = 150 mm?
Bezechnung | ot | smns: | e VR
S negslieds L oz flache fpoak = 1520 N/mm? foo.1x = 1600 N/mm?
Ap [m m2] PmO(X) [kN] Pmax [kN] PmO(X) [kN] Pmax [kN]
BBV L3 3 450 581 616 612 648
BBV L4 4 600 775 821 816 864
BBV L5 5 750 969 1026 1020 1080
BBV L7 7 1050 1357 1436 1428 1512
BBV L9 9 1350 1744 1847 1836 1944
BBV L12 12 1800 2326 2462 2448 2592
BBV L15 15 2250 2907 3078 3060 3240
BBV L19 19 2850 3682 3899 3876 4104
BBV L22 22 3300 4264 4514 4488 4752
BBV L27 27 4050 5233 5540 5508 5832
BBV L31 31 4650 6008 6361 6324 6696

Die Anzahl der Litzen in den Spanngliedern darf durch Fortlassen radialsymmetrisch in der Verankerung
liegender Litzen vermindert werden (um maximal vier Litzen). Die Bestimmungen flr Spannglieder mit
vollbesetzten Verankerungen (Grundtypen) gelten auch far Spannglieder mit teilbesetzten
Verankerungen. In die leeren Bohrungen der Lochscheibe sind kurze Litzensticke mit Keilen
einzupressen, damit ein Herausrutschen verhindert wird. Die zulassige Vorspannkraft ist je fortgelassener
Litze zu vermindern wie in Tabelle B 3 aufgefuhrt.

Tabelle B 3: Verminderung der Vorspannkraft 'bei Weglassen einer Litze

A, Y1770 S7 Y1860 S7
APmO(X) [kN] APmax [kN] APmO(X) [kN] APmax [kN]
140 mm? 181 192 190 201
150 mm? 194 205 204 216

Weitere Kennwerte der Spannglieder (Gewicht je Meter, charakteristische Spanngliedkraft Fy) sind im
Anhang A 2 zu finden.

2.3 Krimmungsradius der Spannglieder im Bauteil
Die kleinsten zulassigen Krimmungsradien sind Anhang B 3, Abschnitt 4.2. zu entnehmen.

2.4 Betonfestigkeit

Es ist Beton nach EN 206-1:2001, EN 206-1/A1:2004 und EN 206-1/A2:2005 zu verwenden.

Zum Zeitpunkt der Eintragung der vollen Vorspannkraft muss die mittlere Betondruckfestigkeit des
Normalbetons femjcue 0der femie im Verankerungsbereich mindestens die Werte nach Tabelle B 4
aufweisen. Die mittlere Betondruckfestigkeit ist durch mindestens drei Prufkoérper (Zylinder oder Wirfel
mit 150 mm Kantenlange) nachzuweisen, die unter den gleichen Bedingungen wie das Betonbauteil zu
lagern ist und deren drei Einzelwerte nicht mehr als 5 % voneinander abweichen dirfen.

BBV-Litzenspannverfahren, Typ i

Anhang B1

Verwendungszweck
Nachweisverfahren

Seite 2/4
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Tabelle B 4: Erforderliche mittlere Betondruckfestigkeit f.; der Prufkorper
zum Zeitpunkt der Vorspannung

fcmj,cube [N/mmz] fcmj,cyl [N/mmz]
287/30™ 2371257
34 28
40 32
45 35

*) 12 bis 31 Spannstahllitzen
**) 3 bis 9 Spannstahllitzen

Bei Teilvorspannung mit 30 % der vollen Vorspannkraft muss ein Mindestwert der Betondruckfestigkeit
von 0,5 femj cune 0der 0,5 femj ey NaChgewiesen werden; Zwischenwerte dirfen linear interpoliert werden.

2.5 Achs-und Randabstéande der Spanngliedverankerungen, Betondeckung

Die Achs- und Randabstande der Spannglieder dirfen die in den Anhdngen angegebenen Werte in
Abhangigkeit der Mindestbetondruckfestigkeit nicht unterschreiten. Bei Verwendung der Verankerungen
BBV L3 bis BBV L9 ist die lange Seite der Ankerplatte (Seitenldange a nach Anhang A4) parallel zur
langen Betonseite (maximaler Achsabstand) einzubauen.

Die in den Anhé&ngen angegebenen Achs- und Randabstande der Verankerungen dirfen in einer
Richtung um bis zu 15 % reduziert werden, jedoch nicht auf einen kleineren Wert als die aufReren
Abmessungen der Zusatzbewehrung (Biigel oder AuRendurchmesser der Wendel, Anhang A5). Die
Achs- und Randabsténde in der anderen Richtung sind dann zur Beibehaltung der Betonflachengleichheit
im Verankerungsbereich zu vergrofZern.

Alle Achs- und Randabstande sind nur im Hinblick auf den Lastabtrag auf das Bauwerk festgelegt
worden; daher muss die in nationalen Regeln und Vorschriften angegebene Betondeckung zusatzlich
beachtet werden.

2.6 Bewehrung im Verankerungsbereich

Die Eignung der Verankerungen (einschlieRlich Bewehrung) firr die Ubertragung der Spannkrafte auf den
Bauwerksbeton ist durch Versuche nachgewiesen. Die Aufnahme der im Bauwerksbeton auftretenden
Krafte im Verankerungsbereich aulierhalb (hinter) der Wendel ist nachzuweisen. Hier ist eine
ausreichende Querbewehrung insbesondere fir die auftretenden Querzugkrafte vorzusehen (in den
Anhéangen nicht dargestellt).

Die Stahlsorten und Abmessungen der Zusatzbewehrung (Bigel) sind den Anhéngen zu entnehmen.
Diese Bewehrung darf nicht auf die statisch erforderliche Bewehrung angerechnet werden. Uber die
statisch erforderliche Bewehrung hinaus in entsprechender Lage vorhandene Bewehrung darf jedoch auf
die erforderliche Zusatzbewehrung angerechnet werden. Die Zusatzbewehrung besteht aus
geschlossenen Biigeln (schlieen der Bigel mit Winkelhaken oder Haken oder einer gleichwertigen
Methode). Die Bligelschlésser (Winkelhaken oder Haken) sind versetzt anzuordnen.

Im Verankerungsbereich sind vertikal verlaufende Ruttelgassen vorzusehen, um ein einwandfreies
Einbringen des Betons zu gewahrleisten. Sollte in Ausnahmefallen® - infolge eines hohen
Bewehrungsgehaltes - die Wendel oder der Beton nicht einwandfrei eingebaut werden kénnen, so darf
die Wendel durch eine gleichwertige Bewehrung ersetzt werden.

Dies erfordert eine Zustimmung im Einzelfall entsprechend den nationalen Regelungen und Verwaltungsvorschriften.

BBV-Litzenspannverfahren, Typ i
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2.7 Schlupf an den Verankerungen

Der Schlupf an den Verankerungen (siehe Anhang B2, Abschnitt 3.1.5) ist in der statischen Berechnung
und der Ermittlung der Spannwege zu berticksichtigen.

2.8 Ermidungsnachweis der Verankerungen und Kopplungen

Mit den Ermudungsversuchen, die entsprechend ETAG 013 durchgefuhrt wurden, wurde eine
Spannungsschwingbreite der Spannstahllitzen von 80 N/mm?2 bei einer Oberspannung von 0,65 fy bei
2x10° Lastzyklen nachgewiesen.

2.9 Erhdhte Spannkraftverluste an Kopplungen

Beim Nachweis der Beschrankung der Rissbreite und beim Nachweis der Spannungsschwingbreite sind
infolge von Kriechen und Schwinden des Betons erhdhte Spannkraftverluste an den Kopplungen zu
beriicksichtigen. Die Spannkraftverluste, die ohne Einfluss der Kopplungen ermittelt wurden, sind im
Kopplungsbereich mit dem Faktor 1,5 zu multiplizieren. Fir bewegliche Kopplungen braucht keine
Erhdhung beriicksichtigt zu werden.

2.10 Kopplungen

Die Kopplungen dirfen nur verwendet werden, wenn die rechnerische Spannkraft an der Kopplung
mindestens 0,7 Po(X) betrégt (sieche Anhang B1, Abschnitt 2.2). Die Kopplungen miissen in geraden
Spanngliedabschnitten eingebaut werden, wobei beidseitig eine gerade Lange von mindestens 1,0 m
vorhanden sein muss. Bei beweglichen Kopplungen muss die Lage und Lange des Kopplungshiillrohres
eine Bewegung Uber eine Lange von mindestens 1,15 A/ + 30 mm gewahrleisten, wobei A/ die maximale
Dehnlange zum Zeitpunkt des Vorspannens ist.

Bei beweglichen Kopplungen BUK ist sicherzustellen, dass die Endlage der Koppelplatte nach dem
Vorspannen mit der unteren Abbildung von Anhang A6 Ubereinstimmt.

Die Vorspannkraft im zweiten Bauabschnitt von festen Kopplungen muss geringer sein als im ersten
Bauabschnitt.

BBV-Litzenspannverfahren, Typ i
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3 Annahmen, unter denen die Brauchbarkeit des Produkts fir den vorgesehenen
Verwendungszweck positiv beurteilt wurde

3.1 Einbau
3.1.1 Allgemeines

Der Zusammenbau und Einbau der Spannglieder darf nur von qualifizierten und fiir die Vorspannung
spezialisierten Unternehmen durchgefiihrt werden, die die erforderliche Sachkenntnis und Erfahrung mit
diesem BBV-Spannverfahren haben. Der vom Unternehmen eingesetzte Bauleiter muss eine vom ETA
Zulassungsinhaber ausgestellte Bescheinigung besitzen, dass er vom ETA Zulassungsinhaber
eingewiesen wurde und die erforderliche Sachkenntnis und Erfahrung mit dem Vorspannsystem aufweist.
Auf der Baustelle geltende Normen und Regelungen mussen berlicksichtigt werden.

Der ETA Zulassungsinhaber ist daflir verantwortlich, alle Beteiligten Uber die Anwendung des BBV-
Vorspannsystems zu informieren. Erganzende Informationen, wie in ETAG 013, Abschnitt 9.2
angegeben, missen beim ETA Zulassungsinhaber verflgbar sein und bei Bedarf ausgehandigt werden.

Mit den Spanngliedern und deren Zubehorteilen ist sorgsam umzugehen.

3.1.2 Schweil3en
Das Schweil3en an den Verankerungen ist nur an folgenden Stellen zugelassen:
a) SchweiRen der Endgéange der Wendel zu einem geschlossenen Ring.

b) Zur Sicherstellung der zentrischen Lage darf die Wendel an der Ankerplatte oder dem Ankerkdrper
mittels SchweiRung angeheftet werden.

Nach dem Einbau der Spannstahllitzen in die Hullrohre dirfen an den Verankerungen keine
Schweil3arbeiten mehr vorgenommen werden.

3.1.3 Einbau des Spannglieds

Die zentrische Lage der Wendel oder der Bigel ist mittels Schweil3ung an die Ankerplatte oder den
Ankerkorper oder durch Halterungen sicherzustellen. Die Ankerplatte oder der Ankerkdrper und die
Lochscheibe missen senkrecht zur Spanngliedachse liegen.

Das Spannglied ist innerhalb des ersten Meters nach der Verankerung geradlinig zu verlegen.

Die PE-Rohre sind in der richtigen Position zu fixieren und die Lange der Ubergangsrohre muss den
richtigen Ablenkungswinkel der Spannstahllitzen gewahrleisten (siehe Abs. 1.8 der Européisch
Technischen Bewertung).

Die Verbindung zwischen Ubergangsrohr und Huillrohr ist sorgfaltig mit Klebeband zu umwickeln, um ein
Eindringen von Beton zu verhindern.

3.1.4 Kopplungen

Zur optischen Kontrolle der erforderlichen Einschubtiefe sind die &uf3eren Spannstahllitzen mit
Farbmarkierungen zu versehen.

3.1.5 Verkeilkraft, Verankerungsschlupf, Keilsicherung und Korrosionsschutzmasse

Wenn die rechnerische Spannkraft 0,7 P.o(x) unterschreitet oder gerandelte Keile Typ 30 verwendet
werden, sind die Keile der Festanker mit 1,1 P,o(X) vorzuverkeilen (siehe Anhang B1, Abschnitt 2.2).

Werden gerandelte Keile Typ 30 verwendet, so sind die Keile der beweglichen Kopplungen in den
parallelen Bohrungen mit 1,1 Po(x) vorzuverkeilen (siehe Anhang B1, Abschnitt 2.2).

Ohne Vorverkeilung ist bei der Bestimmung der Langenénderung ein Schlupf innerhalb der Verankerung
von 4 mm beim Festanker und von 8 mm bei beweglichen Kopplungen zu berticksichtigen. Bei einer
hydraulischen Vorverkeilung mit 1,1 PmO(x) braucht, auRer bei den Kopplungen (4 mm), kein Schlupf fur
die Bestimmung der Langenanderung berucksichtigt zu werden.

BBV-Litzenspannverfahren, Typ i
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Die Keile aller Verankerungen (Festanker und Kopplungen), die wéhrend des Spannens nicht mehr
zuganglich sind, missen mit Sicherungsscheiben und Schrauben gesichert werden. Der Keilbereich der
einbetonierten Festanker und des inneren Teils der beweglichen Kopplungen ist mit
Korrosionsschutzmasse zu filllen (Denso-Jet, Vaseline FC 284 oder Nontribos MP-2) und mit einer mit
Korrosionsschutzmasse geflllten Abdichtkappe zu versehen (siehe Anhdnge A3 und AG6). Die
Korrosionsschutzmassen sind von den Herstellern beim Deutschen Institut fiir Bautechnik hinterlegt. Bei
den Kopplungen sind die Hohlrdume der &uRBeren Einstecklitzen (siehe Anhang A6) mit
Korrosionsschutzmasse zu fillen.

Die Keile der Spannanker sind nach dem Spannen mit mindestens 0,1 P,o(x) vorzuverkeilen. In diesem
Fall betragt der Schlupf 3 mm. Werden die Keile nicht eingedriickt, betragt der Schlupf 6 mm (zur
Halterung der Keile wird eine Resetschreibe verwendet).

3.1.6 Aufbringen der Vorspannung

Vor Aufbringen der Vorspannung muss die mittlere Mindestbetondruckfestigkeit mit den in Anhang B1
Abschnitt 2.4 angegebenen Werten Ubereinstimmen.

Ein Nachspannen der Spannglieder verbunden mit dem Losen der Keile und unter Wiederverwendung
der Keile ist zugelassen. Die beim vorausgegangenen Anspannen sich ergebenden Klemmstellen auf der
Litze mussen nach dem Nachspannen und dem Verankern um mindestens 15 mm in den Keilen nach
aul3en verschoben liegen.

Die kleinste gerade Lange zum Spannen hinter den Verankerungen (Litzenlberstand) ist im Anhang A2
angegeben. Alle Spannstahllitzen eines Spannglieds sind gleichzeitig zu spannen. Dies kann mit zentral
gesteuerten Einzelpressen oder mit einer Sammelpresse geschehen.

3.1.7 Einpressen

3.1.7.1 Einpressmortel und Einpressvorgang

Es ist Einpressmortel entsprechend Abschnitt 1.9 der Européisch Technischen Bewertung) zu
verwenden. Der Einpressvorgang ist entsprechend EN 446:2008 auszufiihren.

3.1.7.2 Wasserspilung

In der Regel sind die Spannglieder nicht mit Wasser zu spulen.

3.1.7.3 Einpressgeschwindigkeit

Die Einpressgeschwindigkeit soll im Bereich zwischen 3m/min und 12m/min liegen.

3.1.7.4 Einpressabschnitte und Nachpressen

Die Lange eines Einpressabschnittes darf fir Spannglieder BBV L3 bis L22 120 m, fur Spannglieder
BBV L27 95 m und fir BBV L31 80 m nicht Uberschreiten. Wenn diese Spanngliedlangen Uberschritten
werden, sind zusatzliche Einpressoffnungen vorzusehen. Bei Spanngliedern mit ausgepragten
Hochpunkten sind zur Vermeidung von Fehlstellen Nachverpressungen vorzunehmen. Fir die
Nachverpressung sind MaRRnahmen erforderlich, die bereits bei der Planung bericksichtigt werden
mussen.

3.1.7.5 Uberwachung
Es ist eine Uberwachung entsprechend EN 446:2008 durchzufiihren.

3.1.8 Verpackung, Transport und Lagerung

Die Zubehorteile und die Spannglieder sind vor Feuchtigkeit und Verschmutzung zu schiitzen. Die
Spannglieder sind von Bereichen fernzuhalten, in denen SchweilRarbeiten durchgefihrt werden.

Wahrend des Transports betrégt der kleinste zulassige Krimmungsdurchmesser fur Spannglieder im
Hullrohr bis 22 Spannstahllitzen 1,65 m und fiir Spannglieder mit mehr als 22 Spannstahllitzen 2,0 m. Fir
Spannglieder ohne Hullrohr betrédgt der kleinste Krummungsdurchmesser wahrend des Transports
1,65 m.
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4 Beschreibung der BBV Litzenspannverfahrens

4.1 Spannglieder

Fur die Spannglieder werden 7-dradhtige Spanndrahtlitzen mit einem Nenndurchmesser von 0.6"
(15,3 mm) und einem Nennquerschnitt von 140 mm2 oder mit einem Nenndurchmesser von 0.62"
(15,7 mm) und einem Nennquerschnitt von 150 mm 2 verwendet. Als Stahlsorten kommen Y 1770 S7
oder Y 1860 S7 zur Anwendung. Die Verankerungen sind fir beide Stahlsorten identisch.

Tabelle B 5: Die Litzen werden zu folgenden Spanngliedern und Spannkraften zusammengefasst:

Spannstahlgite Y1770 Y1770 Y1860 Y1860
Nennquerschnitt 0.60" 0.62" 0,60" 0.62"
. Anzahl der Pmo(X Pmo(X Pmo(x Pmo(X
Spanngliedtyp | = i/ 0y [TLTS]) [El(il(] ) [nI:;\(l]) [nllol\(l])
BBV L3 3 543 581 571 612
BBV L4 4 724 775 762 816
BBV L5 5 904 969 952 1020
BBV L7 7 1266 1357 1333 1428
BBV L9 9 1628 1744 1714 1836
BBV L12 12 2171 2326 2285 2448
BBV L15 15 2713 2907 2856 3060
BBV L19 19 3437 3682 3618 3876
BBV L22 22 3979 4264 4189 4488
BBV L27 27 4884 5233 5141 5508
BBV L31 31 5607 6008 5902 6324

Basierend auf fo 1k = 1520 N/mm?2 (Sorte Y 1770), bzw. 1600 N/mm?2 (Sorte Y 1860)
Pmo(X) =0,85x pr,lk X Ap

Die Anzahl der Litzen in den Spanngliedern darf durch Fortlassen radialsymmetrisch in der Verankerung
liegender Litzen vermindert werden.

Tabelle B 6: Verminderung der Vorspannkraft bei Weglassen einer Litze

Spannstahlsorte Y1770 S7 Spannstahlsorte Y1860 S7
@ APo(X) [KN] AP hax [KN] AP mo(X) [KN] AP ax [KN]
0.60" 181 192 190 201
0.62" 194 205 204 216

Die Litzen der Spannglieder werden ohne Abstandhalter in einem Hullrohr zusammengefasst. Sie werden

gemeinsam angespannt und danach einzeln mit Keilen in den Lochscheiben verankert.

Als Hullrohre werden runde profilierte Wellrohre nach EN 523 verwendet, die mittels Schraubenmuffen

verbunden werden. Alle Anschliisse werden sorgfaltig mit PVC Dichtband abgedichtet.
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fir

4.2 Krummungsradius der Spannglieder im Bauteil

Der kleinste zulassige Krimmungsradius der Spannglieder mit kreisrundem Hullrohr ist in Abhangigkeit
von der Spannstahllitzenfestigkeit, dem Litzenquerschnitt und dem Hullrohrdurchmesser in den Tabellen

B 7 bis B 10 angegeben.

Tabelle B 7: Kleinster Krimmungsradius® (kreisrundes Hullrohr) fiir
Litzen Y1770 S7 mit Ay = 140 mm?
Spannglied Krimmungsradius [m]
(Hallrohrinnendurchmesser [mm])

BBV L3 3,50 (40)
BBV L4 4,20 (45) 4,10 (50) 3,90 (55)
BBV L5 4,70 (50) 4,40 (55) 4,20 (60)
BBV L7 4,80 (55) 4,50 (60) 4,40 (65)
BBV LY 5,30 (65) 5,10 (70) 4,90 (75)
BBV L 12 6,10 (75) 5,90 (80) 5,90 (90)
BBV L 15 7,00 (80) 6,70 (85) 6,50 (90)
BBV L 19 7,90 (90) 7,60 (95)
BBV L 22 8,20 (100) 7,80 (110)
BBV L 27 9,20 (110) 8,90 (115)
BBV L 31 10.00 (115) 9,50 (125)

Tabelle B 8: Kleinster Krijmmungsradius3 (kreisrundes Hullrohr) fur

Litzen Y1770 S7 mit Ay = 150 mm?
Spannglied Krimmungsradius [m]
(Hallrohrinnendurchmesser [mm])

BBV L3 3,70 (40)
BBV L 4 4,50 (45) 4,40 (50) 4,20 (55)
BBV L5 4,90 (50) 4,60 (55) 4,40 (60)
BBV L7 5,10 (55) 4,80 (60) 4,60 (65)
BBV LY 5,60 (65) 5,30 (70) 5,20 (75)
BBV L 12 6,50 (75) 6,10 (80) 5,80 (90)
BBV L 15 7,40 (80) 7,10 (85) 6,80 (90)
BBV L 19 8,50 (90) 8,00 (95)
BBV L 22 8,90 (100) 8,20 (110)
BBV L 27 9,90 (110) 9,40 (115)
BBV L 31 10,80 (115) 10,00 (125)

Die angegebenen kleinsten zuldssigen Krimmungsradien basieren auf den maximalen Vorspannkréaften P . geman Tabellen
B1 und B3. Wenn es am Ort der Verwendung zuldssig ist und wenn Spannstahllitzen mit héheren charakteristischen
Streckgrenzen genommen werden, sind die angegebenen Krimmungsradien durch Multliplikation mit dem Faktor (fy0,1/1520) bzw.
(fp0,1/1600) zu vergroBern und auf volle 0,1 m aufzurunden. Siehe auch Anhang B1, Abschnitt 2.2 und Fuf3note 1.
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Litzen Y1860 S7 mit Ay = 140 mm?

Tabelle B9: Kleinster Krimmungsradius® (kreisrundes Huillrohr) fiir

Spannglied Krimmungsradius [m]
(Hallrohrinnendurchmesser [mm])

BBV L3 3,70 (40)

BBV L4 4,40 (45) 4,30 (50) 4,10 (55)

BBV L5 4,80 (50) 4,50 (55) 4,40 (60)

BBV L7 5,00 (55) 4,70 (60) 4,50 (65)

BBV L9 5,40 (65) 5,20 (70) 5,00 (75)

BBV L 12 6,30 (75) 6,00 (80) 5,70 (90)

BBV L 15 7,20 (80) 6,90 (90) 6,70 (90)

BBV L 19 8,20 (90) 7,80 (95)

BBV L 22 8,60 (100) 8,00 (110)

BBV L 27 9,60 (110) 9,20 (115)

BBV L 31 10,50 (115) 9,70 (125)

Litzen Y1860 S7 mit A, = 150 mm?

Tabelle B 10: Kleinster Krimmungsradius® (kreisrundes Hiillrohr) fir

Spannglied Krimmungsradius [m]
(Hullrohrinnendurchmesser [mm])

BBV L3 4,00 (40)

BBV L4 4,70 (45) 4,60 (50) 4,40 (55)

BBV L5 5,00 (50) 4,70 (55) 4,50 (60)

BBV L7 5,50 (55) 5,00 (60) 4,70 (65)

BBV L9 6,00 (65) 5,50 (70) 5,30 (75)

BBV L 12 6,90 (75) 6,50 (80) 5,90 (90)

BBV L 15 7,60 (80) 7,20 (85) 7,00 (90)

BBV L 19 9,10 (90) 8,60 (95)

BBV L 22 9,40 (100) 8,60 (110)

BBV L 27 10,50 (110) 10,10 (115)

BBV L 31 11,60 (115) 10,60 (125)

Verwendung zulassig ist:

2- F)mO,max : dLitze

Nach ETAG 013 darf fur Spannglieder mit mindestens flnf Litzen und kreisrundem Hullrohr nachfolgende
Formel zur Berechnung des kleinsten Krimmungsradius verwendet werden, sofern es am Ort der

R PR,max * dHllrohr
mit
Rmin kleinster zulassiger Krimmungsradius in [m]
Pmo(X) Pmo(x) = 0.85 A, fyo,1« Nach Anhang B1, Abschnitt 2.2 in [kN]
diitze Litzendurchmesser in [mm]
PR max maximal zulassige Pressung unter einer Litze (Prmax = 130 bis 150 kN/m)
duilironr innerer Hillrohrdurchmesser in [mm]

Ruin ist mit einer Genauigkeit von 0.1m anzugeben (es ist aufzurunden).
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Der kleinste zulassige Krimmungsradius der Spannglieder mit ovalem Hullrohr ist in Abhangigkeit von
der Biegeachse in Tabelle B 11 angegeben. Bei ovalen Hullrohren ist eine Krimmung nur um eine Achse
zuléssig (die steife oder die schwache).

Tabelle B 11: Kleinster Krummungsradius® (ovales Hiillrohr)

Spannglied Hullrohrinnen- Krimmungsradius [m]
durchmesser Biegeachse
[mm x mm] steif schwach
BBV L3 60 x 21 5.30 2.50
BBV L4 80 x 21 7.20 2.50

5 Verankerungen

Der Verankerung mit Ankerplatte oder Gussankerkorper und Lochscheibe wird Ublicherweise als
Spannanker oder zuganglicher Festanker eingesetzt. Sie kann aber auch mit an die
Ankerplatte/Gussankerkdrper angehefteter Lochscheibe und Abdichtung als einbetonierter Festanker
eingesetzt werden. Im Verankerungsbereich wird das Hullrohr durch ein im Durchmesser gréReres
Ubergangsrohr (PE oder Stahl) ersetzt, in dem die Litzen um maximal 2,6° oder 2,1° (siehe Abschnitt 1.8
der Européisch Technischen Bewertung) abgelenkt werden. Wird ein Stahlibergangsrohr verwendet,
muss dieses mit PE-Innenrohr ausgefuhrt werden. Darauf folgt die Ankerplatte/der Ankerkorper und die
Lochscheibe mit je nach Spanngliedgréf3e 3 bis 31 konischen Bohrungen, in denen die Litzen mit einem
dreiteiligen runden Keil verankert werden. Zur Verankerung der Litzen mit dem Durchmesser 0.62"
missen Keile mit einem Aufdruck .0.62" an der Oberseite verwendet werden. Die Keile von
einbetonierten Festankern werden abgedichtet und mit einer Sicherungsscheibe festgehalten.

Die Spaltzugkrafte, die durch die Ubertragung der Spannkraft auf den Beton entstehen, werden von der
Wendel aus Rippenstahl aufgenommen. Aul3erdem ist eine Zusatzbewehrung aus geraden Staben oder
Bugeln erforderlich. Der Keilschlupf am Festanker ohne Vorverkeilung betragt 4 mm.

Beim Spannanker ist ein Schlupf von 3 mm vorhanden (siehe Anhang B2, Abschnitt 3.1.5).

6 Kopplungen

Die Spannglieder sind mittels fester oder beweglicher Kopplung koppelbar. Die Kopplung besteht aus
eine Koppelplatte, in der die Litzen des ankommenden Spanngliedes in konischen Bohrungen, wie beim
Spannanker gehalten werden. Die Litzenenden des abgehenden Spanngliedes werden in radial
angeordneten konischen Bohrungen mit dreiteiligen Keilen verankert. Diese Keile werden durch eine
Feder und ein Federriickhalteblech im Konus gehalten. Die Kopplung ist vormontiert und besteht aus der
Koppelplatte, dem Federruckhalteblech und der abdeckkappe der Konusoffnung, die erst unmittelbar vor
dem Einbau des anzukoppelnden Spanngliedes entfernt wird. Die Konen sind mit Korrosionsschutzmittel
gefillt.

Der ordnungsgemale Sitz der Litzen in der Kopplung wird durch eine entsprechende Markierung auf der
Litze kontrolliert. Beim Anspannen des Spanngliedes entsteht durch das Einziehen der Keile ein Schlupf
von 4 mm. Ohne Vorverkeilung betragt der Schlupf in der beweglichen Kopplung 8 mm (siehe Anhang
B2, Abschnitt 3.1.5).

7 Spannen

Zum Spannen der Spannglieder werden ein hydraulisches Pumpenaggregat und eine Spezialpresse
verwendet. Es werden alle Litzen eines Spanngliedes angespannt. Stufenweises Vorspannen und
Umsetzen der Presse ist ohne Weiteres moglich. Nach dem Spannen werden die Rundkeile durch eine
vorgeschaltete Verkeilpresse verkeilt. Beim Ablassen der Spannkraft entsteht ein Keilschlupf von ca.
3 mm.

Beim geraden Spanngliedern kdnnen die Litzen auch einzeln mit Einzelpressen vorgespannt werden.
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8 Einpressen

Zum Herstellen des nachtraglichen Verbundes und zum Schutz der Spannstahllitzen gegen Korrosion
wird das Hullrohr nach dem Vorspannen mit Einpressmortel verpresst. Die Verpressen erfolgt durch eine
Verpresskappe oder durch Einpressréhrchen.

Die Entluftung der Spannkandle erfolgt an den Enden der Spannglieder durch angebrachte
Entliftungsrohre oder Verpresskappen. Bei langen Spanngliedern sind aufgesetzte Zwischendffnungen
erforderlich. An Kopplungen werden immer Entluftungen angeordnet. Die Einpressarbeiten missen
entsprechend den geltenden Vorschriften und Normen ausgefiihrt werden.

BBV-Litzenspannverfahren, Typ i
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1 Leistung des Produkts

1.1  Spannkraftverluste infolge Reibung und ungewollter Umlenkung

Die Spannkraftverluste infolge Reibung kdnnen in der Regel in der statischen Berechnung mit den im
Anhang A2 angegeben Reibungsbeiwerten p und ungewollten Umlenkwinkeln k bestimmt werden. Die
Werte p und k gelten fiur die angegebenen Hiullrohrdurchmesser und Unterstiitzungsabstande der
Spannglieder.

Die angegebenen Werte fir k gelten nur, wenn die Spannstahllitzen zum Zeitpunkt des Betonierens
bereits in den Hullrohren liegen.

Wenn die Spannstahllitzen erst nach dem Betonieren eingebaut werden, gelten die gegebenen Werte fir
p nur bei entsprechender Aussteifung der Hillrohre wahrend des Betonierens, z. B. durch PE und/oder
PVC Rohre oder bei Verwendung verstarkter Hullrohre in Verbindung mit geringeren Abstanden zwischen
den Spanngliedunterstitzungen.

Bei der Ermittlung der Spannwege und der im Spannglied vorhandenen Spannkraft ist die

Verschiebungsbehinderung AP,s im Bereich des Spannankers und AP,y im Bereich der beweglichen
Ubergreifungskopplung zu beriicksichtigen (siehe Anhang A2).

BBV-Litzenspannverfahren, Typ i
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1. Technische Details der Umsetzung des Systems zur Bewertung und Uberpriifung der
Leistungsbestandigkeit und CE-Kennzeichnung

1.1 System der Uberpriifung und Bewertung der Leistungsbestandigkeit

GemaR Entscheidung 98/456/EC der Europdischen Kommission® ist das System 1+ der Konfor-
mitatsbescheinigung anzuwenden.

System 1+: Bescheinigung der Leistungsbestandigkeit des Produkts durch eine natifizierte Stelle
aufgrund von:

(&) Aufgaben des Herstellers:
(1) werkseigener Produktionskontrolle;

(2) zusatzlicher Prufung von im Werk entnommenen Proben durch den Hersteller nach
festgelegtem Priif- und Uberwachungsplan;

(b)  Aufgaben der notifizierten Stelle:
(38) Erstprifung des Produkts;
(4) Erstinspektion des Werkes und der werkseigenen Produktionskontrolle;

(5) laufender Uberwachung, Beurteilung und Anerkennung der werkseigenen Produk-
tionskontrolle;

(6) Stichprobenprifung von im Werk entnommenen Proben.

1.2 Zustandigkeiten
1.2.1 Aufgaben des Herstellers
1.2.1.1 Werkseigene Produktionskontrolle

Der Hersteller des Bausatzes muss eine aktuelle Liste aller Komponentenhersteller bereithalten. Diese
Liste ist der notifizierten Stelle und der Technischen Bewertungsstelle zur Verfligung zu stellen.

Der Hersteller muss eine standige Eigeniberwachung der Produktion durchfiihren. Alle vom Hersteller
vorgegebenen Daten, Anforderungen und Vorschriften sind systematisch in Form schriftlicher Betriebs-
und Verfahrensanweisungen festzuhalten, einschlie3lich der Aufzeichnungen der erzielten Ergebnisse.
Die werkseigene Produktionskontrolle hat sicherzustellen, dass das Produkt mit dieser Europaischen
Technischen Bewertung Ubereinstimmt.

Der Hersteller darf nur Ausgangsstoffe verwenden, die in der technischen Dokumentation dieser
Europaischen Technischen Bewertung aufgefiihrt sind.

Die werkseigene Produktionskontrolle muss mit dem Priif- und Uberwachungsplan vom Januar 2016 fir
die Européische Technische Bewertung ETA-05/0202, der Teil der technischen Dokumentation dieser
Europaischen Technischen Bewertung ist, tbereinstimmen. Der Priif- und Uberwachungsplan ist im
Zusammenhang mit dem vom Hersteller betriebenen werkseigenen Produktionskontrollsystem festgelegt
und beim Deutschen Institut fiir Bautechnik hinterlegt.”

Die Grundelemente des Priif- und Uberwachungsplans stimmen mit ETAG 013, Anhang EL1 iiberein.

Amtsblatt der Européaischen Gemeinschaften L 201/112 of 3 Juli 1998

° Der Prif- und Uberwachungsplan ist ein vertraulicher Bestandteil der Dokumentation dieser Europdischen Technischen

Bewertung und wird nur der in das Systems zur Bewertung und Uberprifung der Leistungsbestandigkeit eingeschalteten
notifizierten Stelle ausgehéndigt. Siehe Abschnitt 1.2.2.
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Die Aufzeichnungen miissen mindestens folgende Informationen beinhalten:
Bezeichnung des Produkts oder des Ausgangsmaterials und der Zubehorteile
Art der Kontrolle oder Prifung

Datum der Herstellung und der Prufung des Produkts oder der Zubehoérteile und des
Ausgangsmaterials der Zubehorteile

Ergebnisse der Kontrollen und Prifungen und, sofern zutreffend, Vergleich mit den Anforderungen
Unterschrift des fir die werkseigenen Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen missen mindestens zehn Jahre aufbewahrt und der notifizierten Stelle vorgelegt
werden. Auf Anfrage sind sie dem Deutschen Institut fiir Bautechnik vorzulegen.

Bei ungeniigendem Prufergebnis sind vom Hersteller umgehend Maflinahmen zur Beseitigung des
Mangels zu ergreifen. Bauprodukte und Zubehdrteile, die den Anforderungen nicht entsprechen, sind so
zu handhaben, dass Verwechselungen mit Ubereinstimmenden ausgeschlossen werden. Nach
Beseitigung des Mangels ist die Prifung umgehend zu wiederholen, soweit technisch méglich und zum
Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich.

1.2.1.2 Leistungserklarung und sonstige Aufgaben des Herstellers

Der Hersteller hat auf der Grundlage eines Vertrags eine Stelle, die fur die Aufgaben nach Abschnitt 1.1
fur den Bereich der Spannverfahren fiir das Vorspannen von Tragwerken notifiziert ist, zur Durchfihrung
der MaRnahmen nach Abschnitt 1.2.2 einzuschalten. Hierfir ist der Priif- und Uberwachungsplan nach
den Abschnitten 1.2.1.1 und 1.2.2 der notifizierten Stelle durch den Hersteller vorzulegen.

Der Hersteller hat eine Leistungsbestandigkeitsbescheinigung durch die notifizierte Stelle vorzulegen mit
der Aussage, dass das Bauprodukt mit den Bestimmungen der Europaischen Technischen Bewertung
ETA-05/0202 tbereinstimmt.

Fiur das Produkt ist eine Leistungserklarung auszustellen. Mit der Erflllung der Akzeptanzkriterien nach
ETAGO013 und dem Vorliegen der Bescheinigung der Leistungsbestandigkeit durch eine notifizierte Stelle
kann der Hersteller eine Leistungserklarung fir die wesentlichen Eigenschaften nach Abschnitt 3 dieser
Europaischen Technischen Bewertung abgeben.

Mindestens einmal jahrlich missen Proben eines in Ausfiihrung befindlichen Bauwerks genommen und
eine Serie Einzelzugversuche entsprechend ETAG 013, Anhang E3 durchgefiihrt werden. Die Ergebnisse
dieser Prifserien miussen der notifizierten Stelle zur Kenntnis gegeben werden.

Mindestens einmal pro Jahr ist jeder Hersteller von Komponenten durch den Hersteller (siehe ETAG 013,
8.2.1.1) zu Uberwachen.

1.2.2 Aufgaben der notifizierten Stellen
1.2.2.1 Aligemeines

Die notifizierte Stelle hat die Aufgaben die MaRnahmen in Ubereinstimmung mit den Abschnitten 1.2.2.2
bis 1.2.2.5 und in Ubereinstimmung mit den Vorgaben des Priif- und Uberwachungsplanes Januar 2016
fur die Europdische Technische Bewertung ETA-05/0202 durchzufihren:

Die notifizierte Stelle hat die wesentlichen Punkte ihrer oben angefiihrten MaRnahmen festzuhalten und
die erzielten Ergebnisse und die Schlussfolgerungen in einem schriftlichen Bericht zu dokumentieren.

Die vom Hersteller eingeschaltete notifizierte Stelle hat eine Bescheinigung der Leistungsbestandigkeit
mit der Aussage zu erteilen, dass alle Vorschriften (ber die Bewertung und Uberprifung der
Leistungsbesténdigkeit und die Leistungen beschrieben in der Europaisch Technischen Bewertung
entsprechend System 1+ angewendet werden und dass das Bauprodukt alle darin vorgeschriebenen
Anforderungen erfullt.

Wenn die Bestimmungen der Europaischen Technischen Bewertung und des zugehdrigen Priuf- und
Uberwachungsplans nicht mehr erfillt sind, hat die notifizierte Stelle die Bescheinigung der
Leistungsbesténdigkeit zurtickzuziehen und unverziglich das Deutsche Institut fir Bautechnik zu
informieren.
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1.2.2.2 Erstprifung des Produkts

Fur die Erstprifung des Produkts kénnen die Versuche, die zur Erlangung der Européaischen
Technischen Bewertung durchgefihrt wurden, herangezogen werden, es sei denn, es sind
Veranderungen in der Produktionslinie oder dem Herstellwerk eingetreten. In solch einem Fall muss die
erforderliche Erstprifung zwischen dem Deutschen Institut fir Bautechnik und der eingeschalteten
notifizierten Stelle abgestimmt werden.

1.2.2.3 Erstinspektion des Werks und der werkseigenen Produktionskontrolle

Die notifizierte Stelle muss in Ubereinstimmung mit dem Prif- und Uberwachungsplan feststellen, ob das
Herstellwerk, im Besonderen das Personal und die technische Einrichtung, sowie die werkseigene
Produktionskontrolle geeignet sind, eine kontinuierliche und ordnungsgeméafRe Produktion des
Vorspannsystems sowohl mit den in Abschnitt 1 des Besonderen Teils der Europaisch Technischen
Bewertung ETA-05/0202 als auch mit den in den Anhangen der Europdischen Technischen Bewertung
erwahnten Angaben zu gewahrleisten.

1.2.2.4 Laufende Uberwachung, Beurteilung und Anerkennung der werkseigenen Produktionskontrolle

Die natifizierte Stelle muss das Werk mindestens einmal jahrlich inspizieren. Jedes Werk der in Anhang D
2 aufgefuhrten Zubehdrteile des Spannverfahrens ist mindestens einmal in funf Jahren zu prifen. Es ist
zu Uberprifen, ob das System der werkseigenen Produktionskontrolle und der spezielle
Herstellungsprozess entsprechend dem Priif- und Uberwachungsplan beibehalten werden.

Die laufende Uberwachung und Beurteilung der werkseigenen Produktionskontrolle ist entsprechend dem
Pruf- und Uberwachungsplan durchzufiihren.

Das Ergebnis der Produktzertifizierung und laufenden Uberwachung muss auf Verlangen dem Deutschen
Institut fir Bautechnik von der notifizierte Stelle vorgelegt werden.

1.2.2.5 Stichprobenprifung von im Werk entnommenen Proben

Im Rahmen der Uberwachungspriifungen muss die notifizierte Stelle Proben der Zubehorteile des
Vorspannsystems fir unabhangige Prifungen entnehmen. Fir die wichtigsten Zubehdrteile sind in
Anhang D3 die mindestens durchzufiihrenden Verfahren aufgefiihrt, die von der notifizierten Stelle
durchgefuhrt werden missen.

Die Grundlagen der Stichprobenprufung stimmen mit ETAG 013, Anhang E2 Uberein (siehe Anhang D3).

1.3 CE-Kennzeichnung

Die CE-Kennzeichnung ist auf den kommerziellen Begleitpapieren anzubringen. Hinter den Buchstaben
"CE" sind soweit zutreffend die Kennnummer der notifizierten Stelle anzugeben sowie die folgenden
zusatzlichen Angaben zu machen:

Name und Anschrift des Herstellers (fur die Herstellung verantwortliche juristische Person),
die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die CE-Kennzeichnung angebracht wurde,
Nummer der Leistungsbestéandigkeitsbescheinigung fiir das Produkt,

Nummer der Europaischen Technischen Bewertung,

Nummer der Leitlinie fUr die Européische Technische Zulassung,

die Identifikation des Produkts (Handelsbezeichnung)

Nennquerschnitt und der charakteristische Wert der Zugfestigkeit der Spannstahllitzen

BBV-Litzenspannverfahren, Typ i
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INHALT DES PRUF- UND UBERWACHUNGSPLANS

Zubehérteil Aspekt Prafung/ Riickver- | Mindesth&ufig- | Dokumen-
Kontrolle | folgbarkeit * keit tation
Ankerplatte Material Kontrolle einge- 100 % np.omt
schrankt
fur 3 bis 9 Litzen genaue Prifung 3% ja
Abmessungen ° > 2 Proben
Sichtkontrolle * Kontrolle 100 % Nein
Gussankerkorper | Material Kontrolle vollstandig 100 % "3.1"2
fur 12 bis 31 Litzen |genaue Prufung 5% ja
Abmessungen ° > 2 Proben
Sichtkontrolle * Kontrolle 100 % nein
Lochscheiben Material Kontrolle vollstandig 100 % "3.1"2
genaue Prafung 5% ja
Abmessungen ° > 2 Proben
Sichtkontrolle * Kontrolle 100 % nein
Koppelplatten Material Kontrolle vollstéandig 100 % "3.1"2
genaue Prafung 5% ja
Abmessungen ° > 2 Proben
Sichtkontrolle * Kontrolle 100 % nein
Keile Material Kontrolle vollstéandig 100 % "3.1"2
Behandlung, Prifung 0,5% ja
Harte > 2 Proben
genaue Prifung 5% ja
Abmessungen ° > 2 Proben
Sichtkontrolle * Kontrolle 100 % nein
Hullrohr Material Kontrolle vollstandig 100 % "CE"
Sichtkontrolle * Kontrolle 100 % nein
Fortsetzung des Kontrollplans und Ful3noten siehe Anhang D 2 Seite 2/2
BBV-Litzenspannverfahren, Typ i
Priif- und Uberwachungsplan Aggﬁ\g%/gz
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INHALT DES PRUF- UND UBERWACHUNGSPLANS

Bestandteil Gegenstand Prafung/ Riickver- | Mindesth&ufig- | Dokumen-
Kontrolle | folgbarkeit * keit tation
Material ° Kontrolle 100 % ja
Zugglied (Litze) Durchmesser Prifung vollstandig Je%euigglle/ nein
Sichtkontrolle * Kontrolle je%euﬁdpglle/ nein
Bestandteile des Zement Kontrolle vollstandig 100 % ja
El,i,”r:f;enals faut E;aértr;ischungenz Kontrolle vollstandig 100 % ja
Wendel Material Kontrolle vollstéandig 100 % ja
Sichtkontrolle * Kontrolle 100 % nein
Bugel Material Kontrolle vollstéandig 100 % ja
Sichtkontrolle * Kontrolle 100 % nein
Federn fur Material Kontrolle vollstandig 100 % "2.2"
Kopplungen
Sichtkontrolle * Kontrolle 100 % nein
Fett Material’ Kontrolle vollstandig 100 % .2
Wachs Material® Kontrolle vollstandig 100 % .2

Alle Proben sind nach dem Zufallsprinzip auszuwahlen und deutlich zu identifizieren.

"2.2" : Werkszeugnis "2.2" gemaf3 EN 10204
"3.1" : Abnahmeprifzeugnis "3.1" geméal EN 10204
Sichtkontrolle bedeutet z.B. Uberpriifung der wichtigsten Abmessungen, Priifung der Messinstrumente, korrekte Kennzeichnung

oder Markierung, zutreffende Ausfiihrung, Oberflache, Rippen, Knickstellen, Glatte, Korrosion, Beschichtung etc., wie im
vorgeschriebenen Kontrollplan angegeben.

vollstandig: vollstandige Riickverfolgbarkeit von jedem Zubehérteil bis hin zu seinem Rohmaterial.
eingeschrankt: Ruckverfolgbarkeit von jeder Lieferung von Zubehérteilen bis zu einem festgelegten Punkt.

Genaue Abmessungen, bedeutet Messung aller Abmessungen und Winkel gemaR der im vorgeschriebenen Kontrollplan
angegebenen Spezifikation.

Charakteristische Materialeigenschaften siehe Anhang A 7
Korrosionsmasse (Fett) gemaf der Zusammensetzung des Herstellers, die er beim Deutschen Institut fur Bautechnik hinterlegt
hat. Die charakteristischen Materialeigenschaften miissen ETAG 013, Anlage C4.1 entsprechen.

Wachs gemalR der Zusammensetzung des Herstellers, die er beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegt hat. Die
charakteristischen Materialeigenschaften mussen ETAG 013, Anlage C4.2 entsprechen.
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AUDITPRUFUNG

Probenahme
Bestandteil Element il Anzahl der
Kontrolle | Zzubehérteile je
Audit
Material geman Kontrolle/
Spezifikation Prifung
Lochscheiben genaue N 1
Prifung
Abmessungen
Sichtkontrolle * Kontrolle
Material gemar Kontrolle/Pr
Spezifikation Ufung
Gussankerkdrper genaue Prifung 1
Abmessungen
Sichtkontrolle * Kontrolle
Material geman Kontrolle/Pr
Spezifikation ufung
Kopplungen genaue Prufung 1
Abmessungen
Sichtkontrolle * Kontrolle
Material gemar Kontrolle/Pr 2
Spezifikation ufung
Behandlung Prufung
genaue Prufung
Keile Abmessungen
Hauptab- Prifung 5
messungen,
Oberflachen-héarte
Sichtkontrolle * Kontrolle 5
Einzelzugversuch ETAG 013 Prifung 1 Reihe
Anhang E.3

Sichtkontrolle bedeutet z.B. Uberpriiffung der wichtigsten Abmessungen, Priifung der Messinstrumente, Kkorrekte
Kennzeichnung oder Markierung, zutreffende Ausfiihrung, Oberflache, Rippen, Knickstellen, Glatte, Korrosion, etc.

Alle Proben sind nach dem Zufallsprinzip auszuwéhlen und eindeutig zu kennzeichnen.
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Werkstoffe der Zubehorteile und Hinweise auf Normen

Bezeichnung Werkstoff Nummer Norm

Ankerplatten S235JR 1.0038 EN 10025-2:2004

Gussankerkdorper beim DIBt hinterlegt

Keile beim DIBt hinterlegt

Lochscheiben C45+N 1.0503 EN 10083-2:2006

Koppelplatten (UK) C45+N 1.0503 EN 10083-2:2006

Federn fur Koppelplatten beim DIBt hinterlegt

(UK)

Wendeln fur: R=500 MPa

S, F, Fe, FUK* f, 2 500 MPa, €, 2 50 %o am Ort der Verwendung
geltende Normen und

Zusatzbewehrung Re=500 MPa Vorschriften

S, F, Fe, FUK (Biigel) *

Sicherungsscheiben S235JR 1.0038 EN 10025-2:2004

Ubergangsrohr

Stahl oder PE

beim DIBt hinterlegt

PE Rohre und Hauben

PE
beim DIBt hinterlegt

Korrosionsschutzmasse
Nontribus MP-2 2 (Fett)

beim DIBt hinterlegt

Korrosionsschutzmasse

Vaseline FC 284 2
(Wachs)

beim DIBt hinterlegt

Korrosionsschutzmasse
Denso — Jet2 (Wachs)

beim DIBt hinterlegt

Die technischen Dokumentationen dieser Werkstoffe der Européaischen Zulassung sind beim Deutschen

Institut fir Bautechnik hinterlegt.

beim Deutschen Institut fiir Bautechnik hinterlegt

Korrosionsschutzmassen (Wachs oder Fett) gemald den Zusammensetzungen des Herstellers, die er beim Deutschen Institut
fur Bautechnik hinterlegt hat. Die charakteristischen Materialeigenschaften missen ETAG 013, Anlage C4.1 bzw. C4.2

entsprechen.
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Normen und Verweise

—  prEN 10138-3:2009

- EN523:2003-11

- EN447:2008-01

- ETAG 013:2002-06

- EN 206-1:2001-07

— EN 206-1/A1:2004-10

— EN 206-1/A2:2005-09

— EN 446:2008-01

— EN 10204:2005-01

- EN 10025-2:2005-04

- EN 10083-2:2006-10

Spannstahle - Teil 3: Litze

Hullrohre aus Bandstahl fiir Spannglieder

Einpressmortel fiir Spannglieder — Allgemeine Anforderungen

Leitlinie fur die Européische Technische Zulassung flr Bauséatze
zur Vorspannung von Tragwerken

Beton — Teil 1: Festlegung, Eigenschaften, Herstellung und
Konformitat

Beton — Teil 1: Festlegung, Eigenschaften, Herstellung und
Konformitat; Deutsche Fassung EN 206-1:200/A1:2004

Beton — Teil 1: Festlegung, Eigenschaften, Herstellung und
Konformitéat; Deutsche Fassung EN 206-1:200/A2:2005

Einpressmortel fur Spannglieder — Einpressverfahren

Metallische Erzeugnisse — Arten von Prifbescheinigungen

Warmgewalzte Erzeugnisse aus Baustéahlen — Teil 2: Technische
Lieferbedingungen fiir unlegierte Baustahle

Vergutungsstéhle — Teil 2: Technische Lieferbedingungen fur
unlegierte Baustéahle
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