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Die Europaische Technische Bewertung wird von der Technischen Bewertungsstelle in ihrer
Amtssprache ausgestellt. Ubersetzungen dieser Européischen Technischen Bewertung in andere
Sprachen mussen dem Original vollstandig entsprechen und missen als solche gekennzeichnet sein.

Diese Europaische Technische Bewertung darf, auch bei elektronischer Ubermittlung, nur vollstandig und
ungekirzt wiedergegeben werden. Nur mit schrifticher Zustimmung der ausstellenden Technischen
Bewertungsstelle kann eine teilweise Wiedergabe erfolgen. Jede teilweise Wiedergabe ist als solche zu
kennzeichnen.

Die ausstellende Technische Bewertungsstelle kann diese Europédische Technische Bewertung
widerrufen, insbesondere nach Unterrichtung durch die Kommission gemaR Artikel 25 Absatz 3 der
Verordnung (EU) Nr. 305/2011.
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3.1
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Technische Beschreibung des Produkts

Das Produkt sind unbeschichtete thermomechanisch warmgewalzte Langerzeugnisse aus Stahl
(z. B. I-Profile, U-Profile) mit einer maximalen Flanschdicke von 140 mm, hergestellt aus
schweil3geeignetem Feinkornbaustahl (HISTAR).

Die Stahlsorten sind vergleichbar mit den Baustahlsorten S355M/ML und S460M/ML nach
EN 10025-4:2004. Durch spezielles Vergiten (QST) beim Herstellungsprozess weichen die
Stahlsorten folgendermaf3en wesentlich von EN 10025-4:2004 ab:

— Fur Dicken groRer 16 mm sind die obere Streckgrenze R.y und die Zugfestigkeit R,
hoher als die in EN 10025-4 angegebenen (siehe Anhang 2).

- Die chemische Analyse weicht von der in EN 10025-4:2004 angegebenen Analyse ab.
Daraus ergibt sich ein geringeres Kohlenstoffaquivalent (CEV) als fur die Stahlsorten
S355M/ML und S460M/ML nach EN 10025-4:2004 (siehe Anhang 3).

Spezifizierung des Verwendungszwecks gemaR dem anwendbaren Europaischen
Bewertungsdokument

Die unbeschichteten thermomechanisch warmgewalzten Langerzeugnisse aus Stahl sind flr
den Gebrauch in geschweif3ten, geschraubten und genieteten Unterkonstruktionen

Von den Leistungen in Abschnitt 3 kann nur ausgegangen werden, wenn die unbeschichteten
thermomechanisch warmgewalzten Langerzeugnisse aus Stahl entsprechend den Angaben
und unter den Randbedingungen nach den Anhangen verwendet werden.

Die Pruf- und Bewertungsmethoden, die dieser ETA zu Grunde liegen, fihren zur Annahme
einer Nutzungsdauer der unbeschichteten thermomechanisch warmgewalzten Langerzeugnisse
aus Stahl von mindestens 100 Jahren vorausgesetzt, dass die in EN 1090-2:2008+A1:2011
aufgefuihrten Bedingungen fir die Wartung / Instandsetzung erfillt sind. Die Angabe der
Nutzungsdauer kann nicht als Garantie des Herstellers verstanden werden, sondern ist lediglich
ein Hilfsmittel zur Auswahl des richtigen Produkts in Bezug auf die angenommene wirtschaftlich
angemessene Nutzungsdauer des Bauwerks.

Leistung des Produkts und Angaben der Methoden ihrer Bewertung

Mechanische Festigkeit und Standsicherheit (BWR 1)

Wesentliches Merkmal Leistung

Chemische Zusammensetzung siehe Anhang 3 Tabelle 5
Streckgrenze siehe Anhang 1 Tabelle 1
Zugfestigkeit siehe Anhang 1 Tabelle 1
Bruchdehnung siehe Anhang 1 Tabelle 1
Kerbschlagzahigkeit siehe Anhang 1 Tabelle 3
SchweilRbarkeit siehe Anhang 3 Tabelle 5
Tragféahigkeit der Kehlnaht keine Leistungsbewertung
Verbesser_‘ge Verformungseigenschaften senk-recht keine Leistungsbewertung
zur Oberflache

Formbarkeit keine Leistungsbewertung
Eignung zur Schmelztauchveredelung (Zink) keine Leistungsbewertung

8.03.02-1/15
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Wesentliches Merkmal

Leistung

Oberflacheneigenschaften

keine Leistungsbewertung

Materialunversehrtheit

keine Leistungsbewertung

Abmessungen, Mal3toleranzen und Form, Masse

keine Leistungsbewertung

Brandschutz (BWR 2)

Wesentliches Merkmal

Leistung

Reaktion auf Feuer

keine Leistungsbewertung

Hygiene, Gesundheit und Umweltschutz (BWR 3)

Wesentliches Merkmal

Leistung

Inhalt, Emission und/oder Abgabe von gefahrlichen
Substanzen

keine Leistungsbewertung

Nachhaltige Nutzung von nattrlichen Ressourcen (BWR 7)

Wesentliches Merkmal

Leistung

Dauerhaftigkeit

keine Leistungsbewertung

Angewandtes System zur Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestandigkeit mit

der Angabe der Rechtsgrundlage

Gemald EAD Nr. 200022-00-0302 ist der einschlagige européaische Rechtsakt: 1998/214/EC

geandert durch 2001/596/EC.
Das anzuwendende System ist: 2+

Fir die Durchfuhrung des Systems zur

Bewertung und

Uberprifung der

Leistungsbestandigkeit erforderliche technische Einzelheiten gemal anwendbarem

Européischen Bewertungsdokument

Technische Einzelheiten, die fur die Durchfihrung des Systems zur

Bewertung und

Uberpriufung der Leistungsbestéandigkeit notwendig sind, sind Bestandteil des Kontrollplans, der

beim Deutschen Institut fur Bautechnik hinterlegt ist.

Ausgestellt in Berlin am 11. Dezember 2015 vom Deutschen Institut fir Bautechnik

Uwe Bender
Abteilungsleiter

727232.15

Beglaubigt
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Tabelle 1 — Mechanische Eigenschaften der Langprodukte bei Umgebungstemperatur
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Mechanische Eigenschaften
Stahlsorte Grenzdicke Obere Streckgrenze Zugfestigkeit Bruchdehnung
[mm] Ren Rm Lo = 5,65 ® A SO
[MPa] [MPa] %]
HISTAR 355 <140 355 470 bis 630 22
<100 460
HISTAR 460 540 bis 720 17
100 <t=<140 450
HISTAR 355L <125 355 470 bis 630 22
<100 460 .
HISTAR 460L 100<t(<125 250 540 bis 720 17

Tabelle 2 — Charakteristische Werte fur die Bemessung

Charakteristische Werte der Charakteristische Werte der
Grenzdicke Streckgrenze Zugfestigkeit
Stahlsorte [mm] i fur
[MPa] [MPa]

HISTAR 355 <140 355 470

HISTAR 460 =100 460 540
100 <t<140 450

HISTAR 355L <125 355 470
<100 460

HISTAR 460L 100 <t<125 250 540

Wenn in dieser Europaisch-Technischen Bewertung oder auf die bezogenen Anhénge nicht anders
spezifiziert, gelten fir vergleichbare Stahlsorten nach Tabelle 1 die Bemessungsregeln, die in
EN 1993 und EN 1994 festgelegt sind. Die Stahlsorten HISTAR 355, HISTAR 460, HISTAR 355L und
HISTAR 460L dieser ETA sind in dieser Reihenfolge vergleichbar mit den Stahlsorten S355M, S460M,
S355ML und S460ML nach EN 10025-4:2004.

Tabelle 3 — Mindestwerte der Kerbschlagarbeit an Langsproben

Mindestwerte der Kerbschlagarbeit [J] bei Priiftemperatur [C°]
Stahlsorte

-50 -40 -30 -20
HISTAR 355

40
HISTAR 460
HISTAR 355L

27 31 40 47
HISTAR 460L

Langerzeugnisse aus HISTAR 355/ 355L
und HISTAR 460 / 460L

Anh 1
Mechanische Eigenschaften der Langprodukte bei Umgebungstemperatur nhang

Charakteristische Werte fur die Bemessung
Mindestwerte der Kerbschlagarbeit an Langsproben

765319.15 8.03.02-1/15
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Zusatzliche Regeln fir die Bemessung von SchweilRverbindungen

Abweichend von EN 1993-1-8:2005+AC:2009, Abschnitt 4.5.3 sind folgende Korrelationsbeiwerte fiir die Bemessung von
KehInahten zu verwenden:

Tabelle 4 — Korrelationsbeiwert B

Korrelationsbeiwert pw
Stahlsorte
fur Kehlnéhte
HISTAR 355/355L 0,85
HISTAR 460/460L 0,80

Zuséatzliche Regeln fir die Ausfihrung von SchweilRverbindungen

Die Abkuhlzeit von 800 °C auf 500 °C soll < 25 s Sekunden betragen. Andernfalls ist eine entsprechende Absprache mit
dem Hersteller oder einem Experten erforderlich.

Vorwarmen der Schweil3zone ist aufgrund des niedrigen Kohlenstoffaquivalentes (CEV) nicht erforderlich, sofern die
Bauteiltemperaturen bei Beginn des Schweifens iber 0 °C liegen und nach dem Schweil3en die Verbindung vor zu
schnellem Abkuhlen geschitzt wird.

Wird fir Kehlnahtverbindungen von HISTAR460 | 460L eine hdhere Vorwarmtemperatur als 100 °C oder eine
Streckenenergien grofRer als 18kJ/cm gewahlt, so ist sicherzustellen, dass die durchschnittliche Harte im SchweiRgut
mindestens 210HV10 betragt. Anderenfalls ist der Korrelationsbeiwert nach EN 1993-1-8:2005+AC:2009, Abschnitt 4.5.3
zu verwenden.

Langerzeugnisse aus HISTAR 355/ 355L
und HISTAR 460 / 460L

: Anh 2
Zusatzliche Regeln fur Bemessung und Ausfiihrung nhang

765319.15 8.03.02-1/15
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Tabelle 5 — Chemische Zusammensetzung der Schmelzanalyse*

Massenanteile [%)] Karbonequivalent
< CEV?
c Si Mn P S N AP | Mo cr Ni Nb | cu? v Ti ts <ts e
< < < < < < > < < < < < < < 63mm | 125m =
140m
m
m
HISTAR
352 012 | 050 | 1,60 | 0,035 | 0,030 | 0,015 | 0,020 | 0,20 | 0,30 | 0,30 | 0,05 | 055 | 0,10 | 0,05 0,39 039 | 039
HISTAR
260 012 | 060 | 1,70 | 0,035 | 0,030 | 0,025 | 0,020 | 0,20 | 0,30 | 0,70 | 0,05 | 055 | 0,12 | 0,05 0,41 043 | 043
HISTAR
3521 012 | 050 | 1,60 | 0,030 | 0,025 | 0,015 | 0,020 | 0,20 | 0,30 | 0,30 | 0,05 | 055 | 0,10 | 0,05 0,39 0,39 -
HISTAR
2601, 012 | 060 | 1,70 | 0,030 | 0,025 | 0,025 | 0,020 | 020 | 0,30 | 0,70 | 0,05 | 055 | 0,12 | 0,05 0,41 0,43 -
SevRton | 40,02 | +0,05 | ;2% | +0,005 | +0,005 | +0,002 | -0,005 | +0,03 | +0.05 | +005 | +001 | +0,05 | +0.02 | 90| 002 | 90| *9°

2 CEV = C+ Mn/6 + (Cr + Mo + V)/5 + (Ni + Cu)/15

Zulassige Abweichung der Stiickanalyse von den Grenzwerten der Schmelzanalyse
Cu-Gehalte iber 0,40% kdnnen Warmrissigkeit beim Warmumformen verursachen

Der Mindestwert fir den Gehalt an Al gilt nicht, wenn ausreichend Gehalte an anderen Stickstoffabbindenen Elementen vorhanden sind.

* Fur die Schwei3barkeit gilt (in Ubereinstimmung mit EAD 200017-00-0302) das Folgende: Das Kohlenstoffaquivalent CEV muss in
Ubereinstimmung mit EN 10025-1:2004 ermittelt werden und muss mit den Werten in Tabelle 5 tbereinstimmen.
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