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ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbarkeit
des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Sofern in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Anforderungen an die besondere
Sachkunde und Erfahrung der mit der Herstellung von Bauprodukten und Bauarten
betrauten Personen nach den 8§17 Abs.5 Musterbauordnung entsprechenden
Landerregelungen gestellt werden, ist zu beachten, dass diese Sachkunde und Erfahrung
auch durch gleichwertige Nachweise anderer Mitgliedstaaten der Européaischen Union belegt
werden kann. Dies gilt ggf. auch fur im Rahmen des Abkommens Uber den Europaischen
Wirtschaftsraum (EWR) oder anderer bilateraler Abkommen vorgelegte gleichwertige
Nachweise.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fur die Durchfihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen”, dem Verwender bzw. Anwender
des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfigung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche
Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten
Behdorden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfligung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Im Falle von Unterschieden zwischen der
deutschen Fassung der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung und ihrer englischen
Ubersetzung hat die deutsche Fassung Vorrang. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung mussen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik
nicht geprufte Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung koénnen nachtraglich erganzt und geandert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.
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BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand

Zulassungsgegenstand sind interne Spannglieder ohne Verbund, die aus folgenden Teilen
bestehen:

- Zugglieder; Spannstahllitzen St 1570/1770 und St 1660/1860, Nenndurchmesser
15,3 mm (0,6") oder 15,7 mm (0,62") mit im Spannstahlwerk aufgebrachtem
Korrosionsschutzsystem, bestehend aus der Korrosionsschutzmasse und einem
1,5 mm starken PE-Mantel,

- Festanker Lol (Fe) und Spannanker Lol (S) fur 1 Litze bestehend aus: Keilen und
Ankerkopf (fur Spannstahllitzen St 1570/1770),

- Festanker Lo3 - Lo9 (Fe) und Spannanker Lo3 - Lo9 (S) fir 3-9 Litzen bestehend aus:
Keilen, Lochscheibe und Ankerplatte (fir Spannstahllitzen St 1570/1770 und
St 1660/1860),

- Zwischenanker flr 2, 4 oder 6 Litzen (fir Spannstahllitzen St 1570/1770),
- feste Muffenkopplung (FK) fur 1 Litze (fur Spannstahllitzen St 1570/1770),

- Korrosionsschutzsystem im Bereich der Verankerungen, Zwischenanker und
Muffenkopplung,

- Bewehrung im Krafteinleitungsbereich

Die Spannstahllitzen werden in den Verankerungen, Zwischenankern und der Muffen-
kopplung durch Keile verankert.

Anwendungsbereich

(A)' Das Spannverfahren darf zur Vorspannung ohne Verbund von Spannbetonbauteilen aus
Normalbeton verwendet werden, die nach DIN 1045-1 oder DIN-Fachbericht 102 bemessen
werden und bei denen die Spannglieder innerhalb des Betonquerschnitts liegen.

Die zulassigen Vorspannkréafte sind zum Teil gegentiber DIN 1045-1, Abschnitt 8.7.2 und
DIN-Fachbericht 102, Abschnitt 4.2.3.5.4 beschrankt.

(B)l Die Spannglieder dirfen zur Vorspannung ohne Verbund von Spannbetonbauteilen aus
Normalbeton verwendet werden, die nach DIN EN 1992-1-1:2011-01 in Verbindung mit
DIN EN 1992-1-1/NA:2013-04 bzw. DIN EN 1992-2:2010-12 in  Verbindung  mit
DIN EN 1992-2/NA:2013-04 bemessen werden.

Die zulassigen Vorspannkrafte sind zum Teil gegenliiber DIN EN 1992-1-1 in Verbindung mit
DIN EN 1992-1-1/NA, Abschnitt 5.10.2.1 beschrénkt.

Bestimmungen flr das Bauprodukt

Eigenschaften und Zusammensetzung
Allgemeines

Es sind Zubehorteile entsprechend den Anlagen und den Technischen Lieferbedingungen, in
denen Abmessungen, Material und Werkstoffkennwerte der Zubehorteile mit den zulassigen
Toleranzen und die Materialien des Korrosionsschutzes angegeben sind, zu verwenden. Die
Technischen Lieferbedingungen sind beim Deutschen Institut fir Bautechnik, der
Zertifizierungsstelle und der Uberwachungsstelle hinterlegt.

Einige Abschnitte oder Abséatze dieser Zulassung sind mit den Zusétzen (A) -fur DIN 1045-1 und
DIN-Fachbericht 102- oder (B) -fur DIN EN 1992-1-1 gekennzeichnet. Abschnitte oder Absétze die keine Zusatze
(A) oder (B) enthalten, gelten fur alle drei Regelwerke. Es dirfen jedoch stets nur die Regeln ein und derselben
Norm angewendet werden.
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Spannstahl

Es dirfen nur 7-drahtige Spannstahllitzen St 1570/1770 oder St 1660/1860 verwendet
werden, die mit den folgenden Abmessungen allgemein bauaufsichtlich zugelassen sind:

Spannstahllitze @ 15,3 mm:

Litze: Nenndurchmesser dp * 3ds = 15,3 mm bzw. 0,6"
Nennquerschnitt 140 mm?2
Einzeldrahte: AuRendrahtdurchmesser da

Kerndrahtdurchmesser dx = 1,03 da
Spannstahllitze & 15,7 mm:

Litze: Nenndurchmesser dp ~ 3 ds = 15,7 mm bzw. 0,62"
Nennquerschnitt 150 mm’
Einzeldrahte: Aullendrahtdurchmesser da

Kerndrahtdurchmesserdy = 1,03 dp
Es dirfen nur Spannstahllitzen mit sehr niedriger Relaxation verwendet werden.

Folgende oder gleichwertige mit Korrosionsschutzsystem zugelassene Spannstahllitzen mit
einem 1,5 mm starken PE-Mantel dirfen verwendet werden:

Zulassungsnummer: Name:
Z-12.3-6 NEDRIMONO
Z-12.3-24 GOLIAT
Z-12.3-29 ACOR 2
Z-12.3-36 NEDRI MONO
Keile

Zur Verankerung der Spannstahllitzen @ 15,3 mm und & 15,7 mm sind unterschiedliche
Keile vom Typ 30 nach Anlage 3 zu verwenden. Die Keilsegmente der Keile fir die
Spannstahllitzen & 15,7 mm sind mit "0,62" zu kennzeichnen. Die zuldssigen Anwendungen
der glatten und der gerandelten Keile sind der Tabelle 7 in Abschnitt 4.2.9 zu entnehmen.

Verankerungen (Spann- und Festanker)

Die Abmessungen der Ankerkopfe, der Ankerplatten und der Lochscheiben sind in den
Anlagen angegeben. Zur Aufnahme der Keile sind konische Bohrungen im Ankerkopf bzw. in
den Lochscheiben vorhanden.

Zwischenanker

Fur 2, 4 und 6 Litzen sind fir die Spannstahlgite St 1570/1770 Zwischenanker zugelassen.
Die Abmessungen der Zwischenanker sind Anlage 12 und 13 zu entnehmen. Zur Aufnahme
der Keile sind konische Bohrungen in den Zwischenankern vorhanden.

Muffenkopplung

Als Spanngliedverbindung ist die feste Muffenkopplung flr Spannglieder mit einer Litze
(BBV Lol) fur die Spannstahlgite St 1570/1770 zugelassen. Die Abmessungen sind
Anlagen 6 zu entnehmen. Die Kopplung erfolgt tber eine Gewindemuffe. Wie beim Spann-
und Festanker (s. Abschnitt 2.1.4) ist zur Aufnahme des Keiles eine konische Bohrung in der
Ankerhulse vorhanden.

Wendel und Zusatzbewehrung

Die in den Anlagen angegebenen Abmessungen, die Stahlsorten der Wendel und der
Zusatzbewehrung sind einzuhalten. Jedes Wendelende ist zu einem geschlossenen Ring zu
verschweil3en. Die Verschweilung der Endgange der Wendel kann an den inneren Enden
entfallen, wenn die Wendel daftir um 1 % zuséatzliche Gange verlangert wird. Die Wendel ist
am Ankerkopf bzw. an der Ankerplatte anzuschweilen.

1.13.2-20/14



elektronische kopie der abz des dibt: z-13.2-70

Deutsches
Institut

far
Bautechnik

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-13.2-70 Seite 5von 17 | 6. Juli 2015

2.1.8

2.1.9

2.2

221

2.2.2

2.2.3

Z76075.14

Korrosionsschutz im Bereich der Verankerungen

Als Korrosionsschutzmasse im Verankerungsbereich (Endverankerungen, Muffenkopplung
und Zwischenanker) wird Korrosionsschutzmasse gemaR der beim Deutschen Institut fur
Bautechnik vom Hersteller hinterlegten Rezeptur verwendet.

Bei allen Verankerungen (Endverankerungen, Zwischenanker und Muffenkopplung) ist der
nicht durch PE-Mantel geschiitzte Bereich der Spannstahllitzen durch PE-Rohrstutzen,
Kappen usw. gemalR Beschreibung (siehe Anlagen) vollstandig zu umhillen und mit
Korrosionsschutzmasse zu fiillen. Die Ubergéange, die nicht selbstdichtend sind, sind durch
Umwicklung mit PE-Klebeband sorgféltig abzudichten.

Bei vorgefertigten Verankerungen und nicht zuganglichen Festankern (3 bis 9 Litzen) wird
die der Ankerplatte zugewandte Seite der Lochscheibe mit erwarmter Korrosions-
schutzmasse beschichtet und die Lochscheibe wird an der Ankerplatte angeschweif3t.

Im Endzustand missen die in den Anlagen angegebenen Mindestibergreifungslangen
zwischen PE-Rohrstutzen und Monolitzenmantel eingehalten und die Hohlrdume vollsténdig
mit Korrosionsschutzmasse verflllt sein.

Die Stirnseiten der Verankerungen werden mittels einer aufgeschraubten oder
aufgepressten, mit Korrosionsschutzmasse geflillten, Kappe abgedeckt.

Beschreibung des Spannverfahrens
Der Aufbau der Spannglieder, die Ausbildung der Verankerungen, die Verankerungsteile und
der Korrosionsschutz missen den Anlagen und den hinterlegten Unterlagen entsprechen.

Die darin angegebenen Maf3e und Materialgiten sowie der darin beschriebene Herstellungs-
vorgang der Spannglieder und des Korrosionsschutzes der Verankerungen sind einzuhalten.

Herstellung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung
Siehe (A) DIN1045-1 und DIN Fachbericht 102

(B) DIN EN 1992-1-1 mit DIN EN 1992-1-1/NA und DIN EN 1992-2
mit DIN EN 1992-2/NA

Allgemeines

Die Spannglieder durfen auf der Baustelle oder im Werk (Fertigspannglieder) hergestellt
werden.

Auf eine sorgféltige Behandlung der ummantelten Spannstahllitzen bei Herstellung,
Transport und Lagerung von Fertigspanngliedern ist zu achten.

Die Angaben der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassungen der verwendeten
Spannstahllitzen sind zu beachten.

Krimmungsradius der Spannglieder beim Transport

Die Spannglieder sind so zu transportieren, dass die Angaben der Zulassungen der
verwendeten Spannstahllitzen vollstandig beachtet werden.

Kennzeichnung

Jeder Lieferung der unter Abschnitt 2.3.2 angegebenen Zubehorteile ist ein Lieferschein
mitzugeben, aus dem hervorgeht, fur welche Spanngliedtypen die Teile bestimmt sind und
von welchem Werk sie hergestellt wurden. Mit einem Lieferschein durfen Zubehdrteile nur
fur eine einzige im Lieferschein zu benennende Spanngliedtype geliefert werden.

Der Lieferschein des Bauprodukts muss vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen
(U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lander gekennzeichnet
werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach
Abschnitt 2.3 Ubereinstimmungsnachweis erfillt sind.

1.13.2-20/14



elektronische kopie der abz des dibt: z-13.2-70

Deutsches
Institut

far
Bautechnik

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-13.2-70 Seite 6 von 17 | 6. Juli 2015

2.3
23.1

2.3.2
2321

Z76075.14

Der Hersteller ist dafur verantwortlich, dass alle erforderlichen Komponenten des Spann-
verfahrens in Ubereinstimmung mit der geltenden Zulassung auf die Baustelle geliefert und
sachgemal Ubergeben werden. Dies gilt auch fur die zur Ausfihrung bendtigte
Spezialausristung (Pressen, Einpressgerate usw.), sofern diese nicht durch die ausfihrende
Spezialfirma selbst gestellt wird.

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

Die Bestitigung der Ubereinstimmung des Bauprodukts (Zubehdrteile und Fertigspann-
glieder) mit den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung und den
Technischen Lieferbedingungen muss fiir jedes Herstellwerk mit einem Uberein-
stimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer
regelméaRigen Fremduberwachung einschlieBlich einer Erstprifung des Bauprodukts nach
MaRgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fir die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung einschlieRlich
der dabei durchzufihrenden Produktprifungen hat der Hersteller des Bauprodukts eine
hierfiir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfiir anerkannte Uberwachungsstelle
einzuschalten.

Die Erklarung, dass ein Ubereinstimmungszertifikat erteilt ist, hat der Hersteller durch
Kennzeichnung der Bauprodukte mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter
Hinweis auf den Verwendungszweck abzugeben.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von ihr
erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle

Allgemeines

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und
durchzufihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller
vorzunehmende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser
sicherstellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die in den folgenden
Abschnitten 2.3.2.2 bis 2.3.2.9 aufgefuhrten Malnahmen einschlie3en.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und
auszuwerten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
— Art der Kontrolle oder Prifung

— Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile

— Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen

— Unterschrift des Verantwortlichen fir die werkseigene Produktionskontrolle.

Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fir die
Fremdilberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustdndigen obersten Bauaufsichtsbehorde auf
Verlangen vorzulegen.
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Bei ungenugendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
MaRnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverzuglich zu
wiederholen.

Der technische Bereich des Herstellers muss Uber einen Ingenieur mit mindestens funf
Jahren Berufserfahrung im Spannbetonbau verfiigen. MaRgebende technische Fachkréfte,
die mit Arbeiten an dem Spannverfahren betraut sind, sollten mindestens utber drei Jahre
Berufserfahrung im Spannbetonbau verfligen.

Der Hersteller muss folgende Unterlagen in jeweils aktueller Fassung bereithalten:

Dokumentation Uber die betrieblichen Voraussetzungen, aus der mindestens folgende
Punkte hervorgehen:

- Aufbau des technischen Bereichs und Verantwortlichkeiten der Mitarbeiter,
- Nachweis der Qualifikation des eingesetzten Personals,

- Nachweis der regelmafig durchgefiihrten Schulungen,

- Ansprechpartner in Bezug auf das Spannverfahren,

- Kontroll- und Ablagesystem.

Allgemeine Verfahrensbeschreibung fir die ausfiihrende Spezialfirma, die mindestens
Folgendes umfasst:

- Aktuelle Fassung der Zulassung und Beschreibung des Spannverfahrens,
- Vorgaben fur Lagerung, Transport und Montage,

- Arbeitsanweisungen fur Montage- und Vorspannprozesse einschlieRlich
MafRnahmen zum Korrosionsschutz (auch temporar),

- Angaben zum Schweif3en im Bereich der Spannglieder,
- Zusammenstellung der zu beachtenden Sicherheits- und Arbeitsschutzaspekte,
- Allgemeiner Qualitatssicherungsplan?

- Schulungsprogramm fiir das mit Vorspannarbeiten betraute Baustellen-
personal®.

Der Hersteller tragt die Verantwortung fur die Autorisierung der ausfihrenden Spezialfirmen.

Kann der Hersteller die an ihn gerichteten Anforderungen nicht erfillen, gelten sie fir den
Antragsteller. Antragsteller und Hersteller durfen auch eine Aufgabenteilung vereinbaren.

Keile

Der Nachweis der Material- und der Keileigenschaften ist durch Abnahmeprufzeugnis "3.1"
nach DIN EN 10204 zu erbringen.

An mindestens 5 % aller hergestellten Keile sind folgende Prifungen auszufihren:

a) Prifung der Mafhaltigkeit und

b) Prufung der Oberflachenharte

An mindestens 0,5 % aller hergestellten Keile sind die Einsatzhartetiefe und die Kernhérte
zu prufen.

Alle Verankerungskeile sind mit Hilfe einer Ja/Nein-Prifung nach Augenschein auf
Beschaffenheit der Zahne, der Konusoberflache und der Gbrigen Flachen zu prifen (hierliber
sind keine Aufzeichnungen erforderlich).

Vorgaben hierzu siehe auch: ETAG 013 Guideline for European Technical Approval of post-tensioning kits for
prestressing of structures, Anhang D.3, EOTA Briissel Juni 2002

siehe auch: CEN Workshop Agreement (CWA): Requirements for the installation of post-tensioning kits for
prestressing of structures and qualification of the specialist company and its personnel, Anhang B, Briissel 2002

1.13.2-20/14
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Lochscheiben

Der Nachweis der Materialeigenschaften ist durch Abnahmeprifzeugnis "3.1" nach
DIN EN 10204 zu erbringen. Alle konischen Bohrungen zur Aufnahme der Litzen sind
beziglich Winkel, Durchmesser und Oberflachengite zu tberprifen. Dariliber hinaus ist jede
Lochscheibe mit Hilfe einer Ja/Nein-Prifung auf Abmessungen und grobe Fehler nach
Augenschein zu prifen (hiertiber sind keine Aufzeichnungen erforderlich).

An mindestens 5 % der Lochscheiben sind alle Abmessungen zu tberpriifen.
Ankerkopfe und Ankerhilsen
Der Nachweis ist entsprechend Abschnitt 2.3.2.3 zu erbringen.

Daruber hinaus sind die Abmessungen der AufRengewinde aller Ankerkdpfe und
Ankerhillsen mit Hilfe einer Ja/Nein-Prifung zu Uberprifen (hieriber sind keine
Aufzeichnungen erforderlich).

Zwischenanker
Der Nachweis ist entsprechend Abschnitt 2.3.2.3 zu erbringen.
Gewindemuffen

Der Nachweis der Materialeigenschaften ist durch Abnahmeprifzeugnis "3.1" nach
DIN EN 10204 zu erbringen.

An mindestens 5 % aller Gewindemuffen sind die Abmessungen zu prifen.

Die Abmessungen der Gewinde sind mit Hilfe einer Ja/Nein-Prufung an allen Gewinde-
muffen zu prifen (hiertber sind keine Aufzeichnungen erforderlich).

Ankerplatten

Der Nachweis der Materialeigenschaften ist durch Abnahmeprifzeugnis "3.1" nach
DIN EN 10204 zu erbringen.

An mindestens 3 % der Ankerplatten sind die Abmessungen zu tberprfen.

Dartber hinaus ist jede Ankerplatte mit Hilfe einer Ja/Nein-Prifung auf Abmessungen und
grobe Fehler nach Augenschein zu Uberprifen (hiertber sind keine Aufzeichnungen
erforderlich).

Rohrstutzen, Kappen und PE-Rohre

Im Hinblick auf den passgerechten Sitz (Dichtigkeit) sind die Abmessungen dieser Teile zu
Uberprifen (hieriiber sind keine Aufzeichnungen erforderlich).

Korrosionsschutzmassen

Der Nachweis der Materialeigenschaften der Korrosionsschutzmassen fur die Verankerungs-
bereiche ist durch Abnahmeprufzeugnis "3.1" nach DIN EN 10204 zu erbringen.
Fremdiberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremduber-
wachung regelméalRig zu Gberprifen, mindestens jedoch zweimal jahrlich.

Im Rahmen der Fremdiberwachung ist eine Erstprifung des Bauprodukts durchzufiihren
und kénnen auch Proben fur Stichprobenprifungen entnommen werden. Die Probenahme
und Prifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens finf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf
Verlangen vorzulegen.
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3 Bestimmungen fir Entwurf und Bemessung
3.1 Allgemeines

(A) Fur Entwurf und Bemessung von mit diesen Spanngliedern vorgespannten Bauteilen gilt
DIN 1045-1 oder DIN-Fachbericht 102.

(B) Fur Entwurf und Bemessung von mit diesen Spanngliedern vorgespannten Bauteilen gilt
DIN EN 1992-1-1 in Verbindung mit DIN EN 1992-1-1/NA oder DIN EN 1992-2 in
Verbindung mit DIN EN 1992-2/NA.

3.2 Zulassige Spannkrafte
3.2.1 Verankerung von BBV Lol

(A) Am Spannende darf abweichend von DIN 1045-1, Abschnitt 8.7.2 (1), Gleichung (48)
und DIN-Fachbericht 102, Abschnitt 4.2.3.5.4 (2), Gleichung (4.5) die aufgebrachte
Hochstkraft Py die in Tabelle 1 (0,6 bzw. 140 mm?) bzw. Tabelle 2 (0,62 bzw. 150 mm?)
aufgefiihrte Kraft Pomax = 0,75 fox Ay nicht Gberschreiten. Der Mittelwert der Vorspannkraft
Pmomax unmittelbar nach dem Absetzen der Pressenkraft auf die Verankerung darf
abweichend von DIN 1045-1, Abschnitt 8.7.2 (3), Gleichung (49) und DIN-Fachbericht 102,
Abschnitt 4.2.3.5.4 (3), Gleichung (4.6) die in Tabelle 1 (0,6 bzw. 140 mm?) bzw. Tabelle 2
(0,62° bzw. 150 mm?) aufgeflihrte Kraft Prnomax = 0,70 fo A, an keiner Stelle Gberschreiten.

(B) Am Spannende darf abweichend von DIN EN 1992-1-1, Abschnitt 5.10.2.1(1),
Gleichung (5.41) die aufgebrachte Hochstkraft P, die in Tabelle 1 (0,6 bzw. 140 mm?)
bzw. Tabelle 2 (0,62 bzw. 150 mm?) aufgefuhrte Kraft Py, = 0,75 A, iy nicht Gberschreiten.
Der Mittelwert der Vorspannkraft Pno(X) unmittelbar nach dem Absetzen der Pressenkraft auf
die Verankerung darf abweichend von DIN EN 1992-1-1, Abschnitt 5.10.3(2),
Gleichung (5.43) die in Tabelle 1 (0,6 bzw. 140 mm?) bzw. Tabelle 2 (0,62 bzw. 150 mm?)
aufgefiinrte Kraft Pro(X) = 0,70 A, fan keiner Stelle tGberschreiten.

elektronische kopie der abz des dibt: z-13.2-70
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Tabelle 1. Zuladssige Vorspannkrafte fir Litzen mit  Nenndurchmesser 15,3 mm
(Ap=40 mm?)
Vorspannkraft
St 1570/1770
Spann- Anzahl fpo,1k = 1500 N/mm?
glied | Litzen | p ;o [kN] Pomax [KN]
|:>m0(x) [kN] Pmax [kN]
BBV Lol 1 173 186
Tabelle 2: Zulassige Vorspannkrafte fir Litzen mit Nenndurchmesser 15,7 mm
(Ap = 150 mm?)
Vorspannkraft
St 1570/1770
Spann- Anzahl fpo,1k = 1500 N/mm2
glied | Litzen | p ;o [kN] Pomax [KN]
PmO(x) [kN] Pmax [kN]
BBV Lol 1 186 199

Ein Uberspannen nach (A) DIN 1045-1, Abschnitt 8.7.2 (2) oder DIN-Fachbericht 102,
Abschnitt 4.2.3.5.4 (2) bzw. (B) DIN EN 1992-1-1, 5.10.2.1(2) ist nicht zulassig.

Abweichend von DIN 1045-1, Abschnitt 11.1.4 (2) bzw. DIN EN 1992-1-1/NA, NCI Zu 7.2
(NA.6) darf der Mittelwert der Spannstahlspannung den Wert 0,75 fy, nicht Gberschreiten.

1.13.2-20/14
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(A) Am Spannende darf nach DIN 1045-1, 8.7.2 (1), Gleichung (48) und DIN-Fach-
bericht 102, 4.2.3.5.4 (2), Gleichung (4.5) die aufgebrachte Hochstkraft P, die in Tabelle 3
(0,6" bzw. 140 mm?)
Pomax = 0,9 Ag foax nicht Gberschreiten. Der Mittelwert der Vorspannkraft Png unmittelbar
nach dem Absetzen der Pressenkraft auf die Verankerung darf nach DIN 1045-1, 8.7.2 (3),
Gleichung (49) und DIN-Fachbericht 102, Abschnitt 4.2.3.5.4 (3), Gleichung (4.6) die in
Tabelle 3 (0,6" bzw. 140 mm?) bzw. Tabelle 4 (0,62" bzw. 150 mm?2) aufgefiihrte Kraft
Pmomax = 0,85 A fo.1k @n keiner Stelle tberschreiten.

(B) Am Spannende darf nach DIN EN 1992-1-1, Abschnitt 5.10.2.1(1), Gleichung (5.41) die
aufgebrachte Hoéchstkraft P, die in Tabelle 3 (0,6 bzw. 140 mm?2) bzw. Tabelle 4
(0,62 bzw. 150 mm?) aufgefihrte Kraft Ppnax = 0,9 Ay fho 14 Nicht Uberschreiten. Der Mittelwert
der Vorspannkraft P.o(x) unmittelbar nach dem Absetzen der Pressenkraft auf die
Verankerung darf nach DIN EN 1992-1-1, Abschnitt 5.10.3(2), Gleichung (5.43) die in

Tabelle 3 (0,6“ bzw.

bzw.

140 mm?3) bzw. Tabelle 4 (0,62° bzw.

Tabelle 4

(0,62" bzw. 150 mm?)

Kraft Pmo(x) = 0,85 A, fyo,1x an keiner Stelle Gberschreiten.

aufgefiihrte

Kraft

150 mm?2) aufgeflihrte

Tabelle 3: Zulassige Vorspannkrafte fur Litzen mit Nenndurchmesser 15,3 mm
(Ap= 140 mm?)
Vorspannkraft Vorspannkraft
St 1570/1770 St 1660/1860
Spann- Anzahl foo1x = 1500 N/mm?2 fpox = 1600 N/mm?2
glled Litzen F)mO,max [kN] PO,max [kN] I:)mo,max [kN] I:)O,max [kN]
IDmO(x) [kN] Pmax [kN] I:)mO(x) [kN] I:)max [kN]
BBV Lo3 3 536 567 571 605
BBV Lo4 4 714 756 762 806
BBV Lo5 5 893 945 952 1008
BBV Lo7 7 1250 1323 1333 1411
BBV Lo9 9 1607 1701 1714 1814
Tabelle 4: Zulassige Vorspannkrafte fur Litzen mit Nenndurchmesser 15,7 mm
(Ap = 150 mm?)
Vorspannkraft Vorspannkraft
St 1570/1770 St 1660/1860
Spann- Anzahl pr‘lk = 1500 N/mm?2 pr,lk = 1600 N/mm?2
glled Litzen F)mO,max [kN] PO,max [kN] I:)mO,max [kN] I:)O,max [kN]
Pm0(><) [kN] |:)max [kN] |:)mO(x) [kN] Pmax [kN]
BBV Lo3 3 574 608 612 648
BBV Lo4 4 765 810 816 864
BBV Lo5 5 956 1013 1020 1080
BBV Lo7 7 1339 1418 1428 1512
BBV Lo9 9 1721 1823 1836 1944

Die Anzahl der Litzen in den Spanngliedern darf durch Fortlassen radialsymmetrisch in der
Verankerung liegender Litzen vermindert werden (um maximal vier Litzen), wobei die
Bestimmungen fir Spannglieder mit vollbesetzten Verankerungen (Grundtypen) auch fiur
Spannglieder mit teilbesetzten Verankerungen gelten. In die leeren Bohrungen sind kurze
Litzensticke mit Keilen einzupressen, damit ein Herausrutschen verhindert wird. Je fort-
gelassene Litze vermindert sich die zulassige Vorspannkraft wie in Tabelle 5 aufgefihrt:

Z76075.14
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Tabelle 5: Reduzierung der Vorspannkraft bei Weglassen einer Litze

St 1570/1770 St 1660/1860
A, AP o [KN] AP [KN] AP o [KN] AP [KN]
AProg [KN] AP pnax [KN] APrmogo [KN] AP max [KN]
140 mm2 179 189 190 201
150 mm2 191 202 204 216

3.3

3.4

3.5

Z76075.14

Fiur das Uberspannen ist (A) Heft 525 Abschnitt8.7.2 (2) bzw. (B) Hef600
Abschnitt 5.10.2.1.(2) des Deutschen Ausschuss fiir Stahlbeton zu beachten.

Dehnungsbehinderung des Spanngliedes

Die Spannkraftverluste im Spannglied konnen in der Regel in der statischen Berechnung mit
einem mittleren Reibungskennwert ©=0,06 und einem ungewollten Umlenkwinkel
k = 0,5°/m ermittelt werden.

Zur Berechnung der am Zwischenanker beim Spannen vorhandenen Spannkraft ist die an
der Presse gemessene Spannkraft wegen der Dehnungsbehinderung im Pressenstuhl um
7 % zu vermindern.

Krimmungsradius der Spannglieder im Bauwerk

Der kleinste zulassige Krimmungsradius eines Spannglieds betragt
2,50 m fur Spannstahllitzen Nenndurchmesser 15,3 mm / St 1570/1770,
2,60 m fur Spannstahllitzen Nenndurchmesser 15,7 mm / St 1570/1770,
2,70 m fur Spannstahllitzen Nenndurchmesser 15,3 mm / St 1660/1860 und
2,80 m fur Spannstahllitzen Nenndurchmesser 15,7 mm / St 1660/1860.

Ein Nachweis der Spannstahlrandspannungen in Krimmungen braucht bei Einhaltung
dieser Radien nicht gefuhrt zu werden.

Bei einer Bundelung der Spannglieder nach (A) DIN 1045-1, Abschnitt 12.10.4 (2) bzw (B)
DIN EN 1992-1-1/NA, NCI Zu 8.10.3 (NA.7) ist sicherzustellen, dass sich jede Monolitze im
Bereich von Krimmungen auf dem Beton abstitzt.

Betonfestigkeit

Zum Zeitpunkt der Eintragung der vollen Vorspannkraft muss der Normalbeton im Bereich
der Verankerung eine Mindestfestigkeit von femjcue 0ZW. femjcy €ntsprechend Tabelle 6 und
den Anlagen aufweisen. Die Festigkeit ist durch mindestens drei Probekdrper (Priufzylinder
oder Wiurfel mit 150 mm Kantenlange), die unter den gleichen Bedingungen wie das
vorzuspannende Bauteil zu lagern sind, als Mittelwert der Druckfestigkeit nachzuweisen,
wobei die drei Einzelwerte um hdchstens 5 % voneinander abweichen diirfen.

Sofern nicht genauer nachgewiesen, darf die charakteristische Festigkeit des Betons zum
Zeitpunkt t; der Eintragung der Vorspannkraft aus den Werten der Spalte 2 von Tabelle 6 wie
folgt berechnet werden:

fck,tj = fcmj,cyl -8

Tabelle 6: Priifkorperfestigkeit fop;

femj,cube IN N/Mmm?2 femj eyt in N/mm?

26 21
34 27
42 34

1.13.2-20/14



elektronische kopie der abz des dibt: z-13.2-70

Deutsches
Institut

far
Bautechnik

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-13.2-70 Seite 12 von 17 | 6. Juli 2015

3.6

3.7

3.8

Z76075.14

Fur ein Teilvorspannen mit 30 % der vollen Vorspannkraft betrdgt der Mindestwert der
nachzuweisenden Betondruckfestigkeit 0,5 fomjcube bZW. 0,5 fomjcy; Zwischenwerte dirfen
linear interpoliert werden (siehe auch (A) DAfStb-Heft 525 bzw. (B) DAfStb-Heft 600).

Abstand der Spanngliedverankerungen, Betondeckung

Die in den Anlagen in Abhangigkeit von der Mindestbetonfestigkeit angegebenen minimalen
Abstande der Spanngliedverankerungen dirfen nicht unterschritten werden. Bei den
Verankerungen BBV Lo3 bis BBV Lo9 mit rechteckiger Ankerplatte ist die lange
Ankerplattenseite (Seitenlange a nach Anlage 8) parallel zur langen Betonseite (gréRerer
Mindestachsabstand) einzubauen.

Abweichend von den in den Anlagen angegebenen Werten dirfen die Achs- bzw. Randab-
stéande der Verankerungen in einer Richtung um bis zu 15 % verkleinert werden, jedoch nicht
auf einen kleineren Wert als den minimalen Abstand der Stdbe der Bigelbewehrung bzw.
den WendelauBendurchmesser. Die Achs- bzw. Randabsténde in der anderen Richtung sind
dann zur Beibehaltung der Flachengleichheit im Verankerungsbereich zu vergréRern.

Alle Achs- und Randabsténde sind nur im Hinblick auf die statischen Erfordernisse festgelegt
worden; daher sind zusétzlich die in anderen Normen und Richtlinien - insbesondere
in (A) DIN 1045-1 und DIN-Fachbericht 102 bzw. (B) DIN EN 1992-1-1 zusammen mit
DIN EN 1992-1-1/NA und DIN EN 1992-2 in Verbindung mit DIN EN 1992-2/NA -
angegebenen Betondeckungen der Betonstahlbewehrung bzw. der stéhlernen
Verankerungsteile zu beachten.

Die Betondeckung des ummantelten Spannglieds darf nicht kleiner als die Betondeckung der
im gleichen Querschnitt vorhandenen Betonstahlbewehrung sein.

Auffacherung der Litzen

Es ist darauf zu acht, dass die Auffacherung der Litzen symmetrisch zur Systemachse
erfolgt, Anlage 11 ist zu beachten.

Im Bereich der Verzugslange darf der Betonzwickel zwischen den Litzen bei der
Querkraftbemessung nicht in Ansatz gebraucht werden.

Weiterleitung der Krafte im Bauwerksbeton, Bewehrung im Verankerungsbereich

Die Eignung der Verankerung fiir die Uberleitung der Spannkrafte auf den Bauwerkbeton ist
durch Versuche nachgewiesen. Die Aufnahme der im Bauwerksbeton aul3erhalb der Wendel
und der Zusatzbewehrung auftretenden Krafte ist nachzuweisen. Hierbei sind insbesondere
die auftretenden Spaltzugkrafte durch geeignete Querbewehrung aufzunehmen (in den
Anlagen nicht dargestellt).

Die in den Anlagen angegebenen Stahlsorten und Abmessungen der Zusatzbewehrung
(Bugel) sind einzuhalten. Die in den Anlagen angegebene Zusatzbewehrung darf nicht auf
eine statisch erforderliche Bewehrung angerechnet werden. Uber die statisch erforderliche
Bewehrung hinaus in entsprechender Lage vorhandene Bewehrung darf jedoch auf die
Zusatzbewehrung angerechnet werden.

(A) Die Zusatzbewehrung besteht aus geschlossenen Bigeln mit verschweildten
Blgelschléssern oder einer gleichwertigen Bewehrung (Steckbigel, Blgel nach DIN 1045-1,
Bild 56 €) oder g) oder nach DIN 1045-1, Abs. 12.6 verankerte Bewehrungsstabe). Die
Bugelschldsser sind versetzt anzuordnen.

(B) Die Zusatzbewehrung besteht aus geschlossenen Bigeln mit verschweilten
Blgelschlossern oder einer gleichwertigen Bewehrung (Steckbiigel, Bigel nach
DIN EN 1992-1-1/NA, Bild NA.8.5 e) oder g) oder nach DIN EN 1992-1-1 in Verbindung mit
DIN EN 1992-1-1/NA, Abschnitt 8.4 verankerte Bewehrungsstabe). Die Bugelschlésser sind
versetzt anzuordnen.

Auch im Verankerungsbereich sind lotrecht gefiihrte Rittelgassen vorzusehen, damit der
Beton einwandfrei verdichtet werden kann.
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An den Umlenkungen ist die Aufnahme der Umlenkkréfte durch das Bauteil statisch
nachzuweisen.

Schlupf an den Verankerungen

Der Einfluss des Schlupfes an den Verankerungen (siehe Abschnitt 4.2.9) muss bei der
statischen Berechnung bzw. bei der Bestimmung der Spannwege bertcksichtigt werden.

Ertragene Schwingbreite der Spannung fur die Verankerungen und die
Muffenkopplung

Mit den an den Verankerungen und Kopplungen im Rahmen des Zulassungsverfahrens
durchgeflihrten Ermidungsversuchen wurde bei der Oberspannung von 0,65 fy eine
Schwingbreite von 80 N/mm? bei 2x10° Lastspielen nachgewiesen.

Brandschutz

Fur die Nachweise der Tragfahigkeit unter Brandeinwirkung des Bauteils, in dem das
Spannverfahren geman dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung eingebaut wird, gilt
DIN EN 1992-1-2 in Verbindung mit DIN EN 1992-1-2/NA.

Korrosionsschutz der ummantelten Spannstahllitze

Der Korrosionsschutz der ummantelten Spannstahllitze ist fir Bauteile unter allen
Expositionsklassen nach  (A) DIN 1045-1, Abschnitt 6.2, Tabelle3 bzw. (B)
DIN EN 1992-1-1, Abschnitt 4.2, Tabelle 4.1 zusammen mit DIN EN 1992-1-1/NA NCI
Zu 4.2, Tabelle 4.1 und NDP zu E.1(2) ausreichend.

Spannnischen und Sicherung gegen HerausschielRen

Die Spannnischen sind so auszubilden, dass im Endzustand mindestens 20 mm
Betondeckung der Kappen (s. Anlagen) vorhanden sind.

Es muss gewadhrleistet sein, dass das HerausschieRen von Spannstdhlen bei einem
angenommenen Spannstahlbruch nicht auftritt. Ausreichende SchutzmafRnahmen sind z. B.
bei BBV Lol die Verwendung einer Druckkappe oder bewehrte Vorsatzbetonstreifen. Bei
BBV Lo3-Lo9 verhindert ein auf die Lochscheibe geschraubtes Sicherungsblech das
Herausschief3en bei einem angenommenen Spannstahlbruch.

Zwischenanker

Durch entsprechende Lange der Nische, Lage und Lange der Verrohrung und des Bereiches
der Litzen ohne PE-Mantel ist sicherzustellen, dass eine Bewegung auf einer Lange von
1,15 AL - mindestens jedoch auf AL + 30 mm - ohne Behinderung erfolgen kann und dass
die fir den Korrosionsschutz (s. Abschnitt 2.1.8) erforderlichen Teile bedingungsgemarn
montiert werden konnen. Zwischenverankerungen sind von ihrer Wirkungsweise wie
Spanngliedkopplungen zu behandein.

Benachbarte Spannglieder sind an den Nischen so vorbeizufihren, dass die Betondeckung
mindestens 30 mm betragt.

Die Auswirkung der Nische ist fir den Bau- und den Endzustand statisch zu verfolgen. Sie
ist abschlieRend auszubetonieren.

Feste Muffenkopplung

Die Spannkraft an der Muffenkopplung darf im zweiten Bauabschnitt weder im Bau- noch im
Endzustand zu keinem Zeitpunkt unter den mdglichen Lastkombinationen grof3er als im
ersten Bauabschnitt sein.

Freie Spanngliedlage

Die Vorspannung von Spanngliedern in freier Spanngliedlage (siehe Anlage 10) darf
rechnerisch nur fur den Nachweis im Grenzzustand der Gebrauchstauglichkeit angesetzt
werden. Die Nachweise im Grenzzustand der Tragféhigkeit sind auf der sicheren Seite
liegend ohne Bericksichtigung dieser Art der Vorspannung zu fuhren.
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Bestimmungen flr die Ausfiihrung

Anforderungen und Verantwortlichkeiten

Fur die Anforderungen und Verantwortlichkeiten der ausfiihrenden Spezialfirma gelten die
"DIBt-Grundsétze fur die Anwendung von Spannverfahren“".

Ausfihrung
Allgemeines

Neben den fir Spannverfahren relevanten Anforderungen nach DIN EN 13670 in
Verbindung mit DIN 1045-3 gelten die "DIBt-Grundsatze fir die Anwendung von
Spannverfahren®”.

Ausfuhrende Spezialfirmen mussen fur die Anwendung dieses Spannverfahrens durch den
Hersteller auf der Grundlage der allgemeinen Verfahrensbeschreibung nach
Abschnitt 2.3.2.1 umfassend geschult und autorisiert sein.

Unterstiitzung und Befestigung der Spannglieder

Die Spannglieder sind im Abstand von maximal 1,0 m zu unterstitzen und mit Kunststoff-
bandern zu befestigen.

Schweil3en an den Verankerungen

Das Verschweilen der Endgénge der Wendel, das Anschweil3en der Wendel an die
Verankerungen und das Anheften der Lochscheiben an die Ankerplatten ist zulassig.

Bei nicht zuganglichen Festankern und bei vorgefertigten Verankerungen wird im
Herstellwerk die Lochscheibe an der Ankerplatte durch eine HeftschweiRung befestigt (siehe
auch Abschnitte 4.2.5 und 4.2.6).

Nach der Montage der Spannglieder durfen an den Verankerungen keine Schweil3arbeiten
mehr vorgenommen werden.

Einbau der Verankerungen, der Wendel und der Zusatzbewehrung

Die konischen Bohrungen der Keiltrager (Lochscheiben, Ankerkopfe, Ankerhilsen und
Zwischenanker) missen beim Einbau sauber, rostfrei und mit einem Korrosionsschutzmittel
versehen sein. Die zentrische Lage der Wendel und der Zusatzbewehrung ist durch
Halterungen zu sichern. Im Bereich (hinter) der Verankerung muss die Spanngliedachse
senkrecht zur Verankerung eingebaut werden.

Lange der PE-Rohrstutzen und zu entfernende Lange der PE-Mantel im
Verankerungsbereich

Die Lange der PE-Rohrstutzen und die zu entfernende Lénge der PE-Méntel im Veranke-
rungsbereich ist von der bauausfihrenden Firma unter Beriicksichtigung der Einflisse
wahrend des Bauzustandes (Temperaturdifferenzen) und von Bautoleranzen festzulegen.
Die Lange der PE-Rohrstutzen muss mindestens 200 mm betragen. Die Mindestiber-
greifungslange zwischen PE-Rohrstutzen und Monolitzenmantel betréagt 150 mm bei Spann-
und Festankern und bei Muffenkopplungen und 100 mm bei Zwischenankern. Vor den
Verankerungen durfen sich die Monolitzenmantel nicht aufstauchen. Die Einhaltung dieser
Bedingungen ist vor dem Betonieren zu Uberprifen. Zur Kontrolle sind beim Einbau
Kennzeichnungen an den Monolitzenméanteln vorzunehmen.

Kontrolle der Spannglieder und mégliche Reparaturen des Korrosionsschutzes

Auf eine sorgfaltige Behandlung der Spannglieder bei Herstellung, Transport, Lagerung und
Einbau ist zu achten.

Vor dem Einbau der Spannglieder ist zu kontrollieren, ob die Schwei3néhte zwischen den
Lochscheiben und Ankerplatten (s. Abschnitt 4.2.3) unbeschadigt sind. Ist dies nicht der Fall,
dirfen diese Spannglieder nicht eingebaut werden und sind durch neue, nicht beschadigte
Spannglieder zu ersetzen.

Verdffentlicht in den DIBt-Mitteilungen 37 (2006), Heft 4
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Vor dem Betonieren ist durch den verantwortlichen Spanningenieur eine abschlieBende
Kontrolle der eingebauten Spannglieder durchzufiihren.

Verletzungen des PE-Mantels, die zu einem Austreten der Korrosionsschutzmasse fiihren
oder fuhren kénnen, sind dauerhaft zu reparieren. Die Reparaturmalinahmen mussen fiir
Betriebstemperaturen bis 30 °C geeignet sein.

KorrosionsschutzmalRnahmen im Verankerungsbereich

Vor dem Spannen sind KorrosionsschutzmafBnahmen gemafl Abschnitt 2.1.8 und den
Anlagen durchzufihren. Bei nicht zuganglichen Festankern und bei vorgefertigten
Verankerungen wird die Lochscheibe vor dem Anschweillen an die Ankerplatte mit
erwarmter Korrosionschutzmasse beschichtet.

Aufbringen der Vorspannung

Ein Nachspannen der Spannglieder verbunden mit dem Lésen der Keile und unter
Wiederverwendung der Keile beim Spannanker ist zulassig. Die beim vorausgegangenen
Anspannen sich ergebenden Keilstellen missen nach dem Nachspannen und dem
Verankern um mindestens 15 mm in den Keilen nach auf3en verschoben liegen.

Alle in einer Verankerung verankerten Litzen missen die gleiche Lange haben. Sie missen
gemeinsam gespannt werden. Dies darf durch zentralgesteuerte Einzelpressen oder durch
eine Sammelpresse geschehen.

Der Umlenkstuhl beim Zwischenanker ist regelmafig zu reinigen und zu schmieren. Die
Reibungsverluste, die im Umlenkstuhl auftreten (s. Abschnitt 3.3), dirfen durch Erhdéhung
der Pressenkraft ausgeglichen werden. Die Spannung der Litzen an der Spannpresse darf
unter Beachtung der jeweiligen Pressentoleranz aber hdchstens 1340 N/mm2 betragen.
AuBerdem ist zu beachten, dass wegen der selbsttatigen Verankerung der Keile beim
Zwischenanker nur ein Nachlassen um 5 mm maglich ist.

Verkeilkraft, Schlupf, Keilsicherung und Anwendung der glatten und gerandelten Keile

Verkeil- bzw. Vorverkeilkraft, Schlupf und zuldssige Anwendungen der glatten und der
gerandelten Keile sind der nachfolgenden Tabelle 7 zu entnehmen.

Tabelle 7
Verankerung Keile Verkeil- bzw. Schlupf

Vorverkeilkraft

Spannanker 0

(auch feste Muffenkopplung, glatt 10% Pmo'max*) N ﬁlmm

erster Abschnitt) bZW. Prmo(x),max (Nachlassweg)

Festanker glatt oder 1,2 Po,max 0 mm

(nicht zuganglich) gerandelt bzW. Propo.max

Festanker

(zugénglich) glatt i 4mm

feste Muffenkopplung, .. 1,2 Prnomax

zweiter Abschnitt gerandelt bZW. Prmogg.max K 0mm

Zwischenanker, latt i 5mm

Spannseite 9 (Nachlassweg)

Zwischenanker, latt 4

Festseite ga i mm

) Prnomax DZW. Py max NACh Abschnitt 3.2
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Die glatten Keile der Festanker sind durch Kappen (BBV Lol) oder durch
Sicherungsscheiben aus Stahl (BBV Lo3-L09) zu sichern. Die glatten Keile der Festseite der
Zwischenanker sind ebenfalls durch Sicherungsscheiben aus Stahl zu sichern. Bei 2 bis 9
Litzen sind die Keile aller nicht mehr zugénglichen Festanker mit Sicherungsscheiben aus

elektronische kopie der abz des dibt: z-13.2-70

Stahl zu sichern.

Folgende Normen werden in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung in Bezug genommen:

DIN 1045-1:2008-08

DIN EN 1992-1-1:2011-01

DIN EN 1992-1-1/NA:2013-04

DIN EN 1992-2:2010-12

DIN EN 1992-2/NA:2013-04

DIN EN 13670:2011-03

DIN 1045-3:2012-03

DIN EN 10204:2005-01

DIN EN ISO 12944-4:1998-07

DIN EN ISO 12944-5:2008-1

DIN EN ISO 12944-7:1998-07

Z76075.14

Tragwerke aus Beton, Stahlbeton und Spannbeton - Teil 1:
Bemessung und Konstruktion

Eurocode 2: Bemessung und Konstruktion von Stahlbeton- und
Spannbetontragwerken - Teil 1-1: Allgemeine Bemessungs-
regeln und Regeln fur den Hochbau; Deutsche Fassung
EN 1992-1-1:2004+AC:2010

Nationaler Anhang - National festgelegte Parameter -
Eurocode 2: Bemessung und Konstruktion von Stahlbeton- und
Spannbetontragwerken - Teil 1-1: Allgemeine Bemessungs-
regeln und Regeln fiir den Hochbau

Eurocode 2: Bemessung und Konstruktion von Stahlbeton- und
Spannbetontragwerken — Teil 2: Betonbricken — Bemessungs-
und Konstruktionsregeln, Deutsche Fassung EN 1992-2:2005
+ AC:2008

Nationaler Anhang - National festgelegte Parameter -
Eurocode 2: Bemessung und Konstruktion von Stahlbeton- und
Spannbetontragwerken — Teil 2: Betonbriicken — Bemessungs-
und Konstruktionsregeln

Ausfuohrung von Tragwerken aus Beton; Deutsche Fassung
EN 13670:2009

Tragwerke aus Beton, Stahlbeton und Spannbeton - Teil 3:
Bauausfuhrung Anwendungsregeln zu DIN EN 13670

Metallische Erzeugnisse - Arten von Prifbescheinigungen;
Deutsche Fassung EN 10204:2004

Beschichtungsstoffe - Korrosionsschutz von Stahlbauten durch
Beschichtungssysteme -Teil 4. Arten von Oberflachen und
Oberflachenvorbereitung (ISO 12944-4:1998);

Deutsche Fassung EN ISO 12944-4:1998

Beschichtungsstoffe - Korrosionsschutz von Stahlbauten durch
Beschichtungssysteme -Teil 5: Beschichtungssysteme
(1IS012944-5:2007); Deutsche Fassung EN ISO 12944-5:2007

Beschichtungsstoffe - Korrosionsschutz von Stahlbauten durch
Beschichtungssysteme -Teil 7: Ausfiihrung und Uberwachung
der Beschichtungsarbeiten (ISO 12944-7:1998);

Deutsche Fassung EN 1SO 12944-7:1998

1.13.2-20/14
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DIN-Fachbericht 102:2009-03 Betonbriicken

DAfStB-Heft 525:2003-09 Erlauterung zur DIN 1045-1 einschlieBlich  Berichtigung
1:2005-05

DAfStB-Heft 600:2012 Erlauterung zu DIN EN 1992-1-1 und DIN EN 1992-1-1/NA

DIN 30672-1:1991-09 Umbhillungen aus Korrosionsschutzbinden und

warmeschrumpfendem  Material  fur  Rohrleitungen  fur
Dauerbetriebstemperaturen bis 50 °C

Uwe Bender Beglaubigt
Abteilungsleiter

Z76075.14 1.13.2-20/14
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BBV Litzenspannverfahren ohne Verbund Typ Lo

Ubersicht Veran kerungen

1. Spannanker (S) und Festanker (Fe), Lo 1
Ankerkopf

2. Feste Muffenkopplung (FK), Lo 1

Ankerhiilse
AT

=

'\ Gewindemuffe

3. Spannanker (S) und Festanker (Fe), Lo3 — Lo9

Lochscheibe

\ Zwischenanker

BBV Litzenspannverfahren Typ Lo
140 mm?2 und 150 mm?2 ohne Verbund

Ubersicht Verankerungen
Technische Angaben
BBVLol-Lo9

Anlage 1

Z727534.15
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Spannstahlgite: St 1570/1770
Technische Angaben BBV Lo1-BBV Lo 9
Verankerungen Spannanker (S) und Festanker (F)
Spanngliedbezeichnung Einheit | BBVLo1 BBVLo3 | BBVLo4 | BBVLoS5 | BBVLo7 | BBVL0OY
]
@] @) O oY o
Lochbild - @ o~ 0 ohe 959 )0 oo
o) 00 0g0 0p0
Anzahl der Litzen, St 157011770 n 1 3 4 5 7 9
150mm? : Querschnitt Ap mm? 150 450 600 750 1050 1350
150mm? : Gewicht ohne PE und kg/m 1,17 3,52 4,69 5,86 8,20 10,55
Korrosionsschutzmasse
150mn?® : Pya,= 0,90-F50 1 Ap * kN 200%** 608 810 1013 1418 1823
150mm® : Poy= 0,85-Tp0, 1 AP * kN 186 574 765 956 1339 1721
150mm? : Bruchlast Fy=n-150-1770/1000 kN 266 797 1062 1328 1859 2390
140mm?® : Querschnitt Ap mm? 140 420 560 700 980 1260
140mn® : Gewwcht. ohne PE und kg/m 100 328 437 547 765 9,84
Korrosionsschutzmasse
140mm?® : Ppyay= 0,90-f0 1 Ap * kN 186%** 567 756 945 1323 1701
140mm?® : Ppoy= 0,85-Tp0 1 AP © kN 1735 536 714 893 1250 1607
140mm? : Bruchlast F=n-140-1770/1000 kN 248 743 991 1239 1735 2230
Winkel der ungewollten Umlenkung k °/m 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5
bei Unterstitzungsabstand max. m 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0
mittlerer Reibungsbeiwert p - 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
Litzeniberstinde ** cm 25 21,5 21,5 70 71 82
* basierend auf fyg k= 1500 N/mm?2 (St 1570/1770)

mit BBV Systems GmbH maéglich

siehe Abschnitt 3.2: Pray = 0,755 AP, Pinoi = 0,70 Ap

Litzen mit Korrosionsschutzmasse und 1,5 mm starkem PE-Mantel

gemal den Zulassungsbescheiden fur die Spannstahllitzen

Zum Ansetzen der Spannpresse ab Vorderkante Lochscheibe, geringe Uberstande nach Riicksprache

BBV Litzenspannverfahren Typ Lo
140 mm?2 und 150 mm?2 ohne Verbund

Spannstahlgite St 1570/1770
Technische Angaben
BBVLol-Lo9

Anlage 2

Z727534.15

1.13.2-20/14



elektronische kopie der abz des dibt: z-13.2-70

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches
Nr. Z-13.2-70 vom 6. Juli 2015 |nst|:gt
iir

Bautechnik

Spannstahlgiite: St 1660/1860
Technische Angaben BBV Lo 3-BBV Lo 9
Verankerungen Spannanker (S) und Festanker (F)

Spanngliedbezeichnung Einheit BBV Lo 3 BBV Lo 4 BBV Lo 5 BBVLo7 BBVLo9
o} o) e} 0o
Lochbild . o O [ehke) OOO oo o
o) (o¥e] 050 0gO
Anzahl der Litzen, St1660/1860 n 3 4 5 7 9
150mm? : Querschnitt Ap mm?2 450 600 750 1050 1350
150mm? : Gewmht. ohne PE und kg/m 352 469 586 8.20 10,55
Korrosionsschutzmasse
150mm? : Pax= 0,90-Tp0 1k Ap * kN 648 864 1080 1512 1944
150mm? : Prgy= 0,85-fh0,1c0Ap * kN 612 816 1020 1428 1836
150mn?* : Bruchlast Fpe=n-150-1860/1000 kN 837 1116 1395 1953 2511
140mne : Querschnitt Ap mm? 420 560 700 980 1260
140mm? : Gewm:ht. ohne PE und kg/m 328 437 547 7.65 0.84
Korrosionsschutzmasse
140mm? : Py,= 0,90 T0 10 AP * kN 605 806 1008 1411 1814
140mm? : Ppyo= 0,85-fp0,1k Ap * kN 571 762 952 1333 1714
140mny* : Bruchlast Fp=n-140-1860/1000 kN 781 1042 1302 1823 2344
Winkel der ungewollten Umlenkung k °/m 0,5 0,5 0,5 0,5 05
bei Unterstutzungsabstand max. m 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0
mittlerer Reibungsbeiwert p - 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
Litzeniiberstidnde ** cm 21,5 21,5 70 71 82
|=—————————
* basierend auf fpo, 1= 1600 N/mm? (St 1660/1860)

Zum Ansetzen der Spannpresse ab Vorderkante Lochscheibe, geringe Uberstdnde nach Riicksprache
mit BBV Systems GmbH maglich

Verankerungskeil Typ 30, ohne Rindel
7°15')
1 W\?\_\

|
N |
PN

] WA

\\
1200

230

Keile fur Litzen mit einer Querschnittsflache von 150 mm? haben die Aufschrift ,0,62".

BBV Litzenspannverfahren Typ Lo
140 mm?2 und 150 mm?2 ohne Verbund

Spannstahlgite St 1660/1860
Technische Angaben
BBV Lo3-Lo9

Anlage 3

Z727534.15
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Spannanker (S) BBV Lo 1 - Montagezustand

Spannlitze

Ziﬁ‘ﬂ

Schalun
99

Aussparungskérper
200x200x115 mm

L

Heftschweilung /mut PE-Mantel und

Korrosionsschutzmasse

PE-Klebeband
50mm Breite
mind. 2 Windungen

- N

s

PE-Rohrstuizen Wendel

>200

> 150

Alle Mafte in mm

Einbindung Monolitzenmantel in Rohrstutz,

en

_T

. Nachtraglich ausbetoniert

Spannanker (S) und Festanker (Fe) BBV Lo 1
Kappe aus
Kunststoff
oder Stahl
VerschlulRstopfen Korrosionsschutzmasse
- 1 7 A ~ O~ AN NN W \ s
/ Ve \\T\ \I\\(:\ N \\;\\_ OO OO NN N
/ WONON O NCTON NN\ Spannlitze O\ PE-Klebeband |
/ TN g Heftschweiltung mit PE-Mantel und 50mm Breite
y N ‘ \\ : Korrosionsschutzmasse [N\ mind. 2 Windungen
s / ' § SOOAN N .
_ e
Mindest- e
betondeckung | <
4k s
i g —
/ II‘ —-"""‘“"Fi"-
< N
Ve Vv Ve ~ N N
A/, Ankerkopt 7 1 QAN ISR N
/" ALVerankerungskeile >N\ SPE-Rohrstutzen . \ M Wende|
s BRIV RN ™~ O\ NN AN N AN
7 /8 A ~ OO N2 200NN
_ / ANIAN NERNAN, AN .

bei Spannanker

BBV Litzenspannverfahren Typ Lo
140 mm?2 und 150 mm?2 ohne Verbund

Spannanker (S) und Festanker (Fe)
Technische Angaben
BBV Lo 1

Anlage 4

Z727534.15
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Spannanker (S) und Festanker (Fe) BBV Lo 1

Abmessungen der Einzelteile fiir die Verankerungen sowie Achs- und Randabstinde

Spanngliedbezeichnung Einheit Lo1

Ankerkopf, rechteckig Ankerkopf, rund
Ankerkopf
Seitenlange a mm 100 110
Seitenlange b mm 90
Héhe h mm 60 60
Wendel
Stabdurchmesser mm
Gangzahl mm
Ganghdhe mm 40
AuRendurchmesser mm 100
Achsabstand / Randabstand AXA TRy xRy A/R
Temj cube = 26 N'mm? mm 120x200/80x 120 155/ 100
Temj cube = 34 N'mm? mm 120 x 155/ 80 x 100 140/90
fomj cube 2 42 N'mm? mm 120 x 155/80 x 100 125/85

PE-Rohrstutzen

#23.5
Ankerkopf - "
i it I T
T T
[ 1] e
|| |
b=90 ‘ ‘
|| |
/, |1
AR 2 g ||
1 KiZ [ & fi 3 ]
A K A A
|| |
Draufsicht: Ankerkopf rechteckia Draufsicht: Ankerkopf rund }
||
|| |
I
1.5 ! ! @20.5

BBV Litzenspannverfahren Typ Lo
140 mm?2 und 150 mm?2 ohne Verbund

Spannanker (S) und Festanker (Fe)
Technische Angaben
BBV Lo 1

Anlage 5

Z727534.15
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Muffenkopplung (FK)

BBV Lo 1

Muffenkopplung FK
Technische Angaben
BBV Lo 1

Arbeitsfuge
S\ etschweitung) Y\\J_
PE-Klebeband . . eftschweilsungs,
50mm Breite Sﬁsr&r!ffoz.?r:tszghianmtzlsse Gewindemuff \\ ~ Korr05|onsschu1zmass
mind. 2 Windungen u : vtz . N N #
Korrosionsschutzmasse N \\
D ‘ J
/ 77
Ankerhiilse
A\
PE-Rohrstutzen | i Gewinde M64x3 <35 | >25\ 20 |/ 25 AN N
| = 200mm = _ SO \
Lange = 60mm D\ \-PE- Rohrstutzen
AN AN
Verankerungskeile Ankerkopf \ \ \ \ \
- - \
oberen Ende gersndet N l\‘ y
> 200 | AIIe Maf?:e in m
> 150
Abmessungen der Einzelteile fir die Kopplung
Rohrmuffe
Ankerhtlse B76.1
M64x3 M64x3
3
= =+
Aerpresséﬁnung
2 x am Umfang
BBV Litzenspannverfahren Typ Lo
140 mm? und 150 mm?2 ohne Verbund
Anlage 6

Z727534.15
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BBVLo3-BBVLo9

Spannanker (S) und Festanker (Fe)

Lochhreis e1
der Lochscheibe

Lochdurchmesser Ankerplatte DL
+10mm
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Anlage 7

BBV Litzenspannverfahren Typ Lo

140 mm?2 und 150 mm?2 ohne Verbund

Spannanker (S) und Festanker (Fe)

Technische Angaben

BBV Lo3-L0o9

0/-2'€1L-Z 11qIp SOp Zqe Jap a1doy| ayosIuoIale
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Achs- und Randabstande

Spannanker (S) und Festanker (Fe)

BBVLo3-BBVLo9

DL

Spanngliedbezeichnung Einh. Lo3 Lo 4 Lo5 Lo7 Lo9
Mindest-Achsabstand *

fomi.cube = 30 N/mm? mm | 215 x 190 | 245 x 220 | 275 x 245 | 325 x 285 | 370 x 325

fomi.cube = 34 N/mm? mm | 200 x 175 | 230 x 205 | 260 x 230 | 305 x 270 | 345 x 305

femj.cube = 40 N/mm? mm | 185 x 160 | 215 x 185 | 235 x 210 | 280 x 245 | 320 x 275

Tamj.cupe = 45 N/mm? mm | 170 x 150 | 200 x 175 | 225 x 195 | 260 x 230 | 295 x 265
Mindest-Randabstand

fomj.cube > 30 N/mm? mm | 130 x 115 | 145 x 130 | 160 x 145 | 185 x 165 | 205 x 185

fomi.cube = 34 N/mm? mm | 120 x 110 | 135x 125 | 150 x 135 | 175 x 155 | 195 x 175

fomj cupe = 40 N/mm? mm | 115 x 100 | 130 x 115 | 140 x 125 | 160 x 145 | 180 x 160

Tami.cube = 45 N/mm? mm | 105 x 95 120 x 110 | 135 x 120 | 150 x 135 | 170 x 155
* Die Achsabstande kénnen in einer Richtung auf 85% der Tabellenwerte reduziert werden,

wenn sie gleichzeitig in der anderen Richtung entsprechend vergroert werden

Abmessungen der Einzelteile fur die Verankerungen Uberschubréhrehen
Spanngliedbezeichnung | Einheit | Lo 3 Lo4 Lo5 Lo7 Lo 9 M24
Ankerplatte, rechteckig

Seitenlange mm 160 180 195 215 250
Seitenlange mm 140 160 170 190 220

Dicke T mm 25 25 30 35 35

Lochdurchmesser DL| mm 72 81 83 93 113

Lochscheibe

Durchmesser mm 104 104 115 132 160

Dicke T mm 65 65 70 75 75 =
Absatz mm 68 77 79 89 109 N
Lochkreis el mm 45 54 56 66 86
Lochkreis e2 mm

Ankerplatte Lochscheibe
T
25
3 S

BBV Litzenspannverfahren Typ Lo
140 mm?2 und 150 mm?2 ohne Verbund

Technische Angaben
BBV Lo3-Lo9

Spannanker (S) und Festanker (Fe), Verankerung und Abmessungen der Einzelteile

Anlage 8

Z727534.15
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Spannanker (S) und Festanker (Fe)
Wendel und Zusatzbewehrung

BBVLo3-BBVLoS9

Technische Angaben
BBV Lo3-Lo9

Spannanker (S) und Festanker (Fe) , Wendel und Zusatzbewehrung

Spanngliedbezeichnung Einheit Lo 3 Lo 4 Lob5 Lo7 Lo 9
Wendel *
Stabdurchmesser
formj,cube = 30 N/mm2 mm 14 14 14 14 14
fomcube > 34 N/mm2 mm 14 14 14 14 14 Prinzipskizze
fomj,cube > 40 N/mm? mm 14 14 14 14 14 Lo3- Lo9
fcmj,cube > 45 N/mm? mm 14 14 14 14 14 )
RN
d auBen *) s e “
femj cube = 30 N/mm2 mm 140 160 180 200 240 e /; oLl > :
fom cube > 34 N/mm? mm 135 150 170 190 230 s % — T a
Temy,cube = 40 N/mm? mm 130 135 160 190 225 oy /;f . N
Tomy,cube > 45 N/mm? mm 120 120 140 180 220 % A <
min. Lange
fomjcube = 30 N/mm? mm 200 230 250 300 350
fomj cube = 34 N/mm?2 mm 180 210 240 270 310
fcrm,cube > 40 N/mm? mm 170 200 220 250 290
fomj cube > 45 N/mm? mm 160 180 200 250 275
min. Ganghdhe
fomjcube = 30 N/mm? mm 40 40 40 50 50
fomicupe = 34 N/mm? mm 40 40 40 50 50
fomj,cube > 40 N/mm? mm 40 40 40 50 50
fomj cube > 45 N/mm? mm 40 40 40 50 50
Windungen
femj,cube = 30 N/mm? n 6 7 7.5 7 8
fomicupe = 34 N/mm? n 55 6.5 7 6.5 7
fomj,cube > 40 N/mm? n 55 6 6.5 6 7
femj cube > 45 N/fmm2 n 5 55 7 6 6,5
Zusatzbewehrung/Biige| **
Anzahl / e
fomj,cube = 30 N/mm2 Azxg| 4e10 4012 4014 4014 5014
fomj cube = 34 N/mm? Anzxg | 4e10 510 5012 5912 5p14
fomi,cube > 40 N/mm? Anzxg| 4o8 412 5¢12 5812 5514
formj,cube = 45 N/mm?2 Azxg| 408 4510 | 4p12 4012 6012
Anordnung hinter .G:nker- A/B AIB A/B A/B A/B
Platte bzw. Ankerkdrper
fomi,cube = 30 N/mm? mm 45/60 | 45/70 | 50/75 | 55/95 | 55/80
fomy,cube = 34 N/mm? mm 45/55 | 45/50 | 50/55 | 55/65 | 55/75
fomy,cube = 40 N/mm? mm 45/55 | 45/60 | 50/50 | 55/60 | 50/70
fomy,cube = 45 N/mm? mm 45/50 | 45/55 | 50/60 | 55/75 | 55/50
* Nennmale, Toleranzen beim DIBt hinterlegt
**  Seitenlange Bugel = Mindest-Achsabstand — 20 mm
BBV Litzenspannverfahren Typ Lo
140 mm?2 und 150 mm?2 ohne Verbund
Anlage 9
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Bautechnik

Freie Spanngliedlage, Plattendicke £ 45cm, Einbauhinweise

Kreuzweise Verrddelung mit Kabelbinder oder
Kabelbinder oder gleichwertig gleichwertig
Spannglied- Kreuz_weise Verriidt?lung m_it Spannglied-
verankerung Kabelbinder oder gleichwertig verankerung
\ . ‘ N \

o

O

~

Vi

£300cm <100cm £100cm <300 cm <150 cm
30 bis100 cm

Einbauanweisung fur die Spannglieder:

1. Einbau der unteren schlaffen Bewehrungslage auf Abstandshalter und ggfs. Einbau von
Héhentraversen an den Hochpunkten des Spanngliedverlaufs.

2. Befestigung der Spanngliedverankerungen mit den Uberschubréhrchen an der Schalung.
3. Die Spannglieder auf der unteren Bewehrungslage und ggfs. auf den Hohentraversen auslegen.

4. Entfernenen des PE-Mantels der Monolitzen auf die erforderliche Lange im Bereich der
Verankerungen.

5. Einschieben der Spannglieder durch die Uberschubréhrchen und die Spanngliedverankerungen.

6. Zum temporaren Schutz der Spannlitzentberstande werden die entfernten PE-Monolitzenmantel
wieder aufgeschoben.

7. Die Spannglieder werden im Bereich der Tiefpunkte und ggfs. an den Héhentraversen der
Hochpunkte mit Kabelbinder oder gleichwertig fixiert.

8. Einbau der oberen schlaffen Bewehrungslage.

9. Falls keine Héhentraversen vorhanden sind (freie Spanngliedlage), kénnen die Spannglieder
angehoben werden und mittels Kabelbinder (oder gleichwertig) an der oberen Bewehrungslage
fixiert werden.

10. Abdichten der Spannglieder mit Klebeband (oder gleichwertig) an den Uberschubréhrchen.

11. Unmittelbar vor dem Betoniervorgang sind die Spannglieder und Verankerungsbereiche auf einen
ordnungsgemaéalen Einbau zu kontrollieren.

BBV Litzenspannverfahren Typ Lo
140 mm?2 und 150 mm?2 ohne Verbund

Anl 1
Freie Spanngliedlage nlage 10

Technische Angaben
BBVLol-Lo9
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Bautechnik
Spannglied BBV Lo7
|
* B R R R R R P B R i S i Y //,//)'
2 -
e’: 5
*2 7
&~ CA
7
w| o ; o - —
TR R —— i
” ] ] :
,‘/z' \"\ Uberschubrshrchen |
,)‘_E R R 2000 - Monolitzen
' 2300
Lachscheibe L7 |
Ankerplatte L7
Spannglied BBV Lo9
T i e T T o
*a o N
ﬁ ;’_ — — — S = = = 1
j‘ '_—_'—7;_'_'_'_'_'_'—'{_ 3
% _——— ﬁ
*o 7 —_—— :::::::I*
& | 8
2 = — = = 8
e #T e i S — 8§
% = — “¥—1£‘_:_:_::‘ == :—:—:—E’N
= .| Oberschubrshichen —_—_———— _ "
Lochschelbe L9
- 300 2300 Monolitzen
2600
Ankerplatte L9
* Achs- und Randabstande hier fur Betonfestigkeit fomj,cube = 45 N/mm? dargestellt.
BBV Litzenspannverfahren Typ Lo
140 mm?2 und 150 mm?2 ohne Verbund
Anlage 11

Auffacherung der Litzen
BBVLo7-Lo9

Z727534.15 1.13.2-20/14



elektronische kopie der abz des dibt: z-13.2-70

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-13.2-70 vom 6. Juli 2015

Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

Zwischenanker (Z)

Horizontalschnitt

BBVLo2-BBVLoé6

Spannpresse

Zwischenanker
Uberschubrohrchen

) Sicherungsscheibe PE-Rohrabschnitte

Uberschubréhrchen \ \ als Schutz

7

_20 o Z0
i mal =l 44

I
I

P e
s "
NS ///

~

4
> Spannnische

o s
7 N7 ///
KA
y\_

w

Vertikalschnitt

Sicherungsscheibe
Abdeckkappe /

PE-Klebeband

Uberschubréhrchen 29mm breit, min. 2 Windungen

\ L O —— 4
// s // SN // 4 // s // s
7S . // // P, // y // . // 4
Ve
. // v S .V /. A X . A1, . s, P ///
= \ / 1 o

© 4
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Technische Angaben
BBVLo2-Lo6

s
SN A S S AN
PE-Rahrabschnitte <
M} be ZWEF:E "a"ke_;:“: Smh:;‘:;?; PE-Rohrabschnitte als
B 0S0DInde UMWICKe Litzenuberstand mit Kantenschutz
Uberschubréhrchen PE-Réhrehen und Stopfen geschiitzt
BBV Litzenspannverfahren Typ Lo
140 mm?2 und 150 mm?2 ohne Verbund
. Anlage 12
Zwischenanker 9
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Bautechnik
Zwischenanker (Z) BBVLo2-BBVLo6
Spanngliedbezeichnung Lo2 Lo4 Lo6
Anzahl der Litzen n 2 4 6
Spannstahl St 15701770
150 mm?: Querschnitt Ap mm? 300 600 900
. ) : —
150 mm?: Gewicht ohne PE-Mantel und Korrosions kgim 234 469 703
schutzmasse
150 mm?: Ppay = 0,75-f- Ap kN 398 796 1194
150 mm?: Ppg(x) = 0,70-f,c Ap kN 372 744 1116
150 mm? Bruchlast F = n*150*1770/1000 kN 531 1062 1593
140 mm?: Querschnitt Ap mm? 280 560 840
2. q | i -
140 mm?: Gewicht ohne PE-Mantel und Korrosions kgim 219 437 6.56
schutzmasse
140 mm?: Ppay = 0,75-f- Ap kN 372 744 1115
140 mm? Pq(x) = 0,70-f,- Ap kN 347 694 1041
140 mm?: Bruchlast F,,= n*140*1770/1000 kN 496 991 1487
Spannische
min. | mm 1,25 x Spannweg @ 1,25 x Spannweg @ 1,25 x Spannweg @
min. x mm 250 250 250
min. y mm 550 800 1000
min. z mm 910 +1 1170 + 1 1390 + |
w* mm 150 150 150
d mm erf. Betondeckung erf. Betondeckung erf. Betondeckung
min. e mm 95 100 120
min. f mm 240 270 310
Litzentiberstand u nach Ricksprache mit BBY Systems GmbH

*

Strecke mit gerader Spanngliedfiihrung

Abmessungen der Einzelteile fiir die Verankerungen

Zwischenanker
Technische Angaben
BBVLo2-Lo6

Spanngliedbezeichnung Einheit| Lo2 Lo 4 Lo 6 o o
Zwischenanker o @ (Z)icy @

R |
Seitenlange Al mm | 140 | 170 | 210 @ o) @

e O 00 QO
Seitenlénge B mm 90 100 140 |
Dicke T mm 70 80 100 A T
Lochkreis e mm - 46,6 66
BBV Litzenspannverfahren Typ Lo
140 mmz2 und 150 mm? ohne Verbund

Anlage 13
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Bautechnik

Verwendete Werkstoffe und Hinweise auf Normen

Bezeichnung |Werkstoff | Nummer |Norm

Verankerung fiir Spann-, Fest- und Zwischenanker

Keil

| beim DIBt hinterlegt

Verankerung Lo1: (S), (F), (Fe)

Ankerkopf beim DIBt hinterlegt DIN EN 10083-2:2006-10
Ankerhulse beim DIBt hinterlegt DIN EN 10083-2:2006-10
Gewindemuffe beim DIBt hinterlegt DIN 1629:194-10
Wendel B 500 B 1.0439 DIN 488-1:2009-08
Schutzkappe PE oder $235 JR, beim DIBt hinterlegt

PE-Rohrstutzen PE, beim DIBt hinterlegt 1984-10

Verankerung Lo3 bis Lo9:

(S), (F), (Fe)

Ankerplatte beim DIBt hinterlegt DIN EN 10025-2:2005-04
Lochscheibe beim DIBt hinterlegt DIN EN 10083-2:2006-10
Wendel B 5008B 1.0439 DIN 488-1:2009-08
Zusatzbewehrung B 500B 1.0439 DIN 488-1:2009-08
Sicherungsscheibe S235 JR 1.0038 DIN EN 10025-2:2005-04
Schutzhaube PE, beim DIBt hinterlegt

Haltescheibe S235 JR 1.0038 DIN EN 10025-2:2005-04
Uberschubréhrehen PE, beim DIBt hinterlegt

Korrosionsschutz fiir Spann-, Fest- und Zwischenanker

Nontribos MP-2* fir S, F, Z

Korrosionsschutzmasse beim DIBthinterlegt

Vaseline FC 284* fiur S, F, Z

Korrosionsschutzmasse beim DIBt hinterlegt

Denso-Jet* fur S, F, Z

Korrosionsschutzmasse beim DIBthinterlegt

Korrosionsschutzbinde fur Z

beim DIBt hinterlegt

elektronische kopie der abz des dibt: z-13.2-70

S = Spannanker, F = Festanker, Fe= einbetonierter Festanker, Z= Zwischenanker

Weitere Angaben (z.B. Mindestfestigkeit) zu den Zubehdérteilen in hinterlegten
technischen Lieferbedingungen

* gemal der vom Hersteller beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegten Rezeptur

BBV Litzenspannverfahren Typ Lo
140 mm?2 und 150 mm?2 ohne Verbund

Verwendete Werkstoffe
Technische Angaben
BBVLol-Lo9

Anlage 14
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Bautechnik

Beschreibung des Spannverfahrens

Die Spannglieder bestehen aus werkseitig korrosionsgeschitzten, 7-drahtigen Spannstahllitzen mit
Korrosionsschutzmasse und PE- Mantel gemaf? allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassungen mit einem
Nenndurchmesser von 15,3 mm (Nennquerschnitt 140mm?2) oder mit einem Nenndurchmesser von 15,7
mm (Nennquerschnitt 150mm?2). Als Spannstahlgiiten kommen fir die Spanngliedtypen Lo3 bis Lo9

St 1570/1770 oder St 1660/1860 zur Anwendung. Fir den Spanngliedtyp Lol und die Zwischenanker
Lo2, Lo4 und Lo6 ist nur die Spannstahlgite St 1570/1770 zugelassen. Die Litze kommt als Einzellitze,
sogenannte Monolitze, zur Anwendung. Bei einer Bindelung der Spannglieder ist sicherzustellen, dass
sich jede Monolitze im Bereich von Krimmungen auf dem Beton abstiitzt.

Die Litzen werden in Bliindeln L1, L3, L4, L5, L7 und L9 zusammengefasst. Die Anzahl der Litzen in den
Spanngliedern darf durch Fortlassen radialsymmetrisch in der Verankerung liegender Litzen vermindert
werden. Sie werden gemeinsam angespannt und danach einzeln mit Verankerungskeilen verankert. Das
litzenweise Vorspannen ist bei geraden Spanngliedern zuléssig. Dabei ist die Reihenfolge der Litzen
beim Vorspannen so zu wahlen, dass hochstens die Exzentrizitdit der Spannkraft einer Litze an der
Verankerung auftritt, um die exzentrische Beanspruchung der Lochscheibe mdglichst gering zu halten.

Spanngliedherstellung und Transport
Die Spannlitzen werden entweder auf der Baustelle vom Coil oder der Haspel abgezogen und abgelangt,
oder in der Montagehalle vorgelangt und mit oder ohne Verankerungen auf die Baustelle transportiert.

Die Spannglieder werden in Form von Ringen, Schleifen oder gradlinig transportiert. Die Angaben der
Spannstahlzulassungen bzgl. des Krimmungsradius sind zu beachten.

Verankerungen Typ Lol

Spann- und Festanker (S), (F), (Fe)

Die in der Anlage 4 und 5 dargestellte Verankerung kann als Spannanker (S), zuganglicher Festanker (F)
und einbetonierter (nicht zugénglicher) Festanker (Fe) eingesetzt werden.

Der zugéngliche Festanker (F) entspricht im Wesentlichen dem Spannanker (S), so dass Angaben in der
Zulassung fir den Spannanker (S) sinngemaf auf den zugéanglichen Festanker (F) Ubertragen werden
kénnen.

Die Verankerung der Litze erfolgt Uber einen dreiteiligen Verankerungskeil, der von einer konischen
Bohrung aufgenommen wird. Der Verankerungskeil des Festankers wird mit der Schutzkappe gesichert.

Schlupf am Spannanker: 3 mm
Schlupf am Festanker (nicht zuganglich), vorverkeilt: 0 mm
Schlupf am Festanker (zuganglich), nicht vorverkeilt: 4 mm

BBV Litzenspannverfahren Typ Lo
140 mm?2 und 150 mm?2 ohne Verbund

Anlage 15

Beschreibung des Verfahrens Seite 1/6

Technische Angaben
BBVLol-Lo9
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Bautechnik

Montage des vorverkeilten, nicht zuganglichen Festankers (Fe):
e  Ablangen der PE ummantelten Litze

e  PE-Hlle im Bereich des Ankers auf 8 cm Lange entfernen

e PE-Rohrstutzen in den Ankerkopf mit angeschweillter Wendel einstecken bis Arretierung
einschnappt

Ankerkopf mit Rohrstutzen auf die Spannstahllitze auffadeln

Einsetzen des Verankerungskeils

Einlegen des Ankerkopfes in die Verkeilpresse und den Verankerungskeil mit 1,1 P eindriicken
e  Aufschrauben der Schutzkappe bis zum Anschlag an den Verankerungskeil

e Einpressen von Korrosionsschutzmittel durch die Einpressoffnung der Schutzkappe, bis
Korrosionsschutzmittel am Ende des PE-Rohrstutzens austritt

e  Schutzkappe mit Verschlussstopfen schlief3en

e Abdichten des Uberganges zwischen PE-Rohrstutzen und PE-Mantel der Litze mit Klebeband

Montage des Spannankers (S) oder zuganglichen Festankers (F):
o Befestigen der Ankerkopfe mit aufgeschweil3ter Wendel (z.B. mittels Aussparungskorper oder
Befestigungsmutter) an der Schalung
e Verlegen des Spanngliedes
e Entfernen des PE-Mantels bis 1 cm vor dem Ankerkopf
e  Auffadeln des PE-Rohrstutzens
e  Aufbringen des Korrosionsschutzmittels auf die Litze vom Uberschubbereich des PE- Rohrstutzens
bis Ende Ankerkopf
e  Einfadeln der Litze in den Ankerkopf
e  Einschieben des PE-Rohrstutzens in den Ankerkopf bis Arretierung einschnappt
e  Abdichten des Uberganges zwischen PE-Rohrstutzen und PE-Mantel der Litze mit Klebeband
e Einsetzen des Verankerungskeils, ggf. Nachdosierung von Korrosionsschutzmittel mit einer
Fettpresse durch den Konus des Ankerkopfes zur vollstandigen Verfullung
e Aufschieben des PE-Schutzrohres auf die Litzentiberstdnde zum temporéaren Schutz

Betonieren:
Waéhrend das Bauteil betoniert wird, sind die Litzenlberstande, Verankerungskeile und die konischen
Bohrungen der Ankerkopfe vor Verschmutzung zu schiitzen.

Vorspannen des Spannglieds:
Auf der Spannankerseite (S) sind folgende Arbeiten durchzuftihren:
e  Entfernen des PE-Schutzrohres
e Einsetzen des Verankerungskeils, ggf. Nachdosierung von Korrosionsschutzmittel mit einer
Fettpresse durch den Konus des Ankerkopfes zur vollstandigen Verfillung
e Vorspannen gemal Spannanweisung
e  Abtrennen der Litzenuberstéande
o Aufschrauben der mit Korrosionsschutzmittel gefiliten Schutzkappe bis zum Anschlag an den
Verankerungskeil
e  Aufschrauben des Verschlussstopfens
e  VerschlieBen der Spannnische

BBV Litzenspannverfahren Typ Lo
140 mm?2 und 150 mm?2 ohne Verbund

Anlage 15

Anlag Beschreibung des Verfahrens Seite 2/6

Technische Angaben
BBVLol-Lo9
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Bautechnik

Zuganglicher Festanker (F):
Die KorrosionsschutzmaBnahmen und das VerschlieRen der Spannnische werden nach dem Vorspannen
wie beim Spannanker durchgefihrt.

Feste Muffenkopplung (FK)

Mit einer zylindrischen Ankerhiilse und einer Uberzuschraubenden Gewindemuffe wird die feste
Muffenkopplung fir eine Litze hergestellt. Es ist damit moglich, ein bereits gespanntes Spannglied mit
einem weiterfihrenden Spannglied zu verbinden.

Montage der Muffenkopplung:
Am Ankerkopf des bereits eingebauten Spannglieds wird in Achsrichtung das neue Spannglied, bestehend

aus einer Litze mit Ankerhilse, als Festanker fiir den folgenden Bauabschnitt eingebaut (vorverkeilt mit 1,1
Pmo)- Ankerkdrper und Ankerhtilse der beiden Spannglieder werden mit einer Gewindemuffe verbunden.

Anschlag aufgeschraubt. Das durchgehende AuRengewinde der Ankerhilse des neuen Spannglieds darf
nur bis max. 35 mm sichtbar sein (siehe Anlage 6)

Austritt an der gegeniberliegenden Entliftungsoéffnung und am Ende des PE-Rohrstutzens der
Ankerhtlse

Uberganges zwischen Rohrstutzen und PE-Mantel der Litze mit Klebeband

Verankerungen Typ Lo3 - Lo9

Spann- und Festanker (S), (F), (Fe)

PE-Hdulle im Bereich der Ankerhilse auf 8 cm Lange entfernen

Auffadeln des PE-Rohrstutzens

Einféadeln der Litze in die Ankerhiilse

Einschieben des PE-Rohrstutzens in die Ankerhlse bis Arretierung einschnappt

Einsetzen des Verankerungskeils

Einlegen der Ankerhiise in die Verkeilpresse und den Verankerungskeil mit 1,1 PmO(x) eindriicken
Aufschrauben der Gewindemuffe auf die Ankerhtilse

Die Gewindemuffe wird Uber das AulRengewinde des bereits verlegten Spannglieds bis zum

Einpressen von Korrosionsschutzmittel durch einen Einpressnippel in der Gewindemuffe bis zum

VerschlieRen der Entliftungsoffnung in der Gewindemuffe mit einem Stopfen und Abdichten des

Die in der Anlage 7 dargestellte zweiteilige Verankerung mit Ankerplatte und Lochscheibe wird
Ublicherweise als Spannanker (S) oder zuganglicher Festanker (F) eingesetzt. Sie kann aber auch mit
angehefteter Lochscheibe als einbetonierter (nicht zuganglicher) Festanker (Fe) oder bei vorgefertigten
Verankerungen verwendet werden. Der zugangliche Festanker (F) entspricht im Wesentlichen dem
Spannanker (S).

BBV Litzenspannverfahren Typ Lo
140 mm?2 und 150 mm?2 ohne Verbund

Beschreibung des Verfahrens
Technische Angaben
BBVLol-Lo9

Anlage 15
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In der Verankerung werden die Litzen zusammengefasst und Uber dreiteilige Verankerungskeile, die von
konischen Bohrungen aufgenommen werden verankert. Die Verankerungskeile des einbetonierten
Festankers werden mit einer Sicherungsscheibe im Konus festgehalten.

Schlupf am Spannanker: 3 mm
Schlupf am Festanker (nicht zuganglich) vorverkeilt: 0 mm
Schlupf am Festanker (zugénglich) nicht vorverkeilt: 4 mm

Montage des vorverkeilten, nicht zugénglichen Festankers (Fe):

e  Ablangen der PE ummantelten Litzen

e  PE-Mantel im Bereich des Ankers auf 10 bis 12 cm Lange je nach Dicke von Ankerplatte und
Lochscheibe entfernen

e  Auffadeln der Uberschubrohrchen auf die Monolitzen

e  Aufbringen des Korrosionsschutzmittels auf die Litzen im Uberschubbereich bis Ende Ankerplatte
o  Einfadeln der Litzen In die Verankerung

e  Uberschubréhrchen in die Haltescheibe der Ankerplatte (mit angeschweilter Lochscheibe und
Wendel) eindrehen

e  Abdichten des Uberganges zwischen Uberschubréhrchen und PE-Mantel der Litze mit Klebeband
o Dosieren von Korrosionsschutzmittel mit einer Fettpresse durch die Konen der Lochscheibe und
Ankerplatte zur vollstandigen Verfillung der Hohlrdume und Einsetzen der Verankerungskeile

e Einlegen des Ankers in die Verkeilpresse und eindriicken der Verankerungskeile mit 1,1 PmO(x)

e  Festschrauben der mit Korrosionsschutzmasse bestrichenen Sicherungsscheibe an der Lochscheibe
bis zum Anschlag an den Verankerungskeilen

e Aufschieben der mit Korrosionsschutzmasse gefillten PE-Schutzkappe bis an die Ankerplatte und
gof. Abstreifen Gberschissiger Korrosionsschutzmasse

Montage des Spannankers (S) oder zuganglichen Festankers (F):

L]

o  Befestigen der Ankerplatte mit angeschweil3ter Wendel (z.B. mit Abschalhilfen oder mit Schrauben)
an der Schalung

e  Verlegen der Monolitzen

o Entfernen des PE-Mantels bis 1 cm vor der Ankerplatte

e  Auffadeln der Uberschubrohrchen auf die Monolitzen

e  Aufbringen des Korrosionsschutzmittels auf die Litzen im Uberschubbereichen bis Ende Ankerplatte
o  Einfadeln der Litzen in die Verankerung

e Uberschubréhrchen in die Haltescheibe der Ankerplatte eindrehen

e  Abdichten des Uberganges zwischen Uberschubréhrchen und PE-Mantel der Litze mit Klebeband
o Aufschieben der PE-Schutzrohre auf die Litzeniiberstdnde zum temporaren Schutz

BBV Litzenspannverfahren Typ Lo
140 mm?2 und 150 mm?2 ohne Verbund

Anlage 15
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Betonieren:
Wahrend das Bauteil betoniert wird, sind die Litzeniiberstande, Verankerungskeile und die konischen
Bohrungen der Ankerkdpfe vor Verschmutzung zu schiitzen.

Vorspannen des Spannglieds:
Auf der Spannankerseite (S) sind folgende Arbeiten durchzufiihren:
e  Entfernen der PE-Schutzrohre von den Litzenuberstéanden

e  Auffadeln der Lochscheibe auf die Litzen

o Dosieren von Korrosionsschutzmittel mit einer Fettpresse durch die Konen der Lochscheibe und
Ankerplatte zur vollstandigen Verfiillung der Hohlraume und Einsetzen der Verankerungskeile

e Vorspannen aller Litzen geméaf3 Spannanweisung

e Abtrennen der Litzenuberstande.

e  Aufschieben der mit Korrosionsschutzmasse gefillten PE-Schutzkappe bis an die Ankerplatte und
gof. Abstreifen Gberschissiger Korrosionsschutzmasse

e  VerschlieBen der Spannnische
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches
Nr. Z-13.2-70 vom 6. Juli 2015 |nst|:gt
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Bautechnik

Zwischenanker (2)

Der Zwischenanker (Z) gemal Anlage 12 wird in der Regel bei der Ringvorspannung eines Behélters
eingesetzt, wenn nicht von Lisenen aus gespannt werden kann. AuRerdem kann er als spannbarer
Verbindungsanker zwischen zwei Spanngliedern vorgesehen werden. Ein Nachlassen der Litzen nach
dem Spannen ist hier nicht moglich.

Schlupf Festseite (1), siehe Anlage 12; 4 mm
Schlupf Spannseite (2), siehe Anlage 12: 5mm

Montage des Zwischenankers:
o Herstellen eines Aussparungskorpers gemaf den in Anlage 12 angegebenen Mindestmalf3en und
Einbau in die Schalung bzw. Bewehrung
e  Verlegen der Monolitzen und Einfihren in die seitlichen Bohrungen im Aussparungskdrper, die
mittels einer Bohrschablone hergestellt werden. Dieser Durchdringungsbereich der Monolitzen wird mit
PE-Ro6hrchen (Kantenschutz) geschitzt. Die Bohrschablone hat die Aufgabe, an den Stirnseiten der
Schalung die gleiche Geometrie der Bohrungen zu erhalten, wie sie im Zwischenanker vorhanden ist. So
wird sichergestellt, dass die Monolitzen innerhalb des Aussparungskorpers parallel verlaufen. Auf3erhalb
der Aussparung kdnnen die Monolitzen so verzogen angeordnet werden, dass bis zu vier Litzen
horizontal nebeneinander oder vertikal Ubereinander liegen. Auf eine knickfreie Anordnung ist zu achten!
e  Betonieren des Bauteils und Ausschalen des Aussparungskorpers
e  Platzieren / Ausrichten des Ankers im Abstand x+l von Seite (1)
¢ Entfernen des PE-Mantels der Litzen, die von Seite (2) kommen, bis ca. 20 mm vor Hinterkante-
Zwischenanker
e  Aufschieben und eindrehen von ausreichend langen Uberschubréhrchen in den Zwischenanker und
Einfiinren der Litzen. Die Lange der Uberschubréhrchen ist abhangig von der Léange des Dehnweges. Es
muss gewahrleistet sein, dass nach Beendigung des Spannvorgangs mindestens 100 mm Uberdeckung
zwischen PE-Mantel der Litzen und Uberschubréhrchen besteht
e Einbau der Keile auf Seite (1). Die Keile werden mittels Abdeckk&ppchen und Sicherungsscheibe im
Konus gehalten (Festseite)
¢ Entfernen des PE-Mantels der Litzen, die von Seite (1) kommen, bis auf das Mal3 200 mm vom
Nischenende (1) entfernt
e  Aufschieben und eindrehen der Uberschubréhrchen in den Zwischenanker, Lénge mindestens 200
mm (bei grof3en Spannwegen ist die Mindestlange, ggf. unter Berlicksichtigung der Bautoleranzen zu
vergrof3ern)
e Vorspannen mittels Spannstuhl und Presse gemaf Spannanweisung
e  Abtrennen der tiberstehenden Litzenenden. Uberstehende Litzenenden auf der Spannseite mit PE-
Roéhrchen schiitzen. Die Keile werden mittels Sicherungsscheibe im Konus gehalten. Abdichten aller
Ubergange zwischen Uberschubréhrchen und PE-Mantel der Litzen mit Klebeband und Ausbetonieren
der Spannnische
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