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ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbarkeit
des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Sofern in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Anforderungen an die besondere
Sachkunde und Erfahrung der mit der Herstellung von Bauprodukten und Bauarten betrau-
ten Personen nach den § 17 Abs. 5 Musterbauordnung entsprechenden Landerregelungen
gestellt werden, ist zu beachten, dass diese Sachkunde und Erfahrung auch durch gleich-
wertige Nachweise anderer Mitgliedstaaten der Europadischen Union belegt werden kann.
Dies gilt ggf. auch fir im Rahmen des Abkommens (iber den Europaischen Wirtschaftsraum
(EWR) oder anderer bilateraler Abkommen vorgelegte gleichwertige Nachweise.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fir die Durchfiihrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheinigun-
gen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbeson-
dere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter gehen-
der Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw. Anwender des
Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfi-
gung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung an
der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behdrden
Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfligung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fiir Bautech-
nik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulas-
sung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik nicht geprifte Uber-
setzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtraglich ergdnzt und geéandert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.
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BESONDERE BESTIMMUNGEN
Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Diese Zulassung gilt fur Anschlussformstlicke aus Polyvinylchlorid PVC-U mit der Bezeich-
nung "FABEKUN-Sattelstick mit Kugelgelenk" in den Nennweiten DN/OD 160 und
DN/OD 200 zum Anschluss von Abwasserrohren und Formstiicken nach DIN EN 1401-1" in
Verbindung mit DIN 19534-3% an Abwasserrohre aus Beton und aus Stahlbetonrohre nach
DIN EN 1916% in Verbindung mit DIN V 1201* der Nennweiten DN 300 bis DN 2400 sowie an
Betonrohre und Stahlbetonrohre nach DIN EN 1916° der Nennweiten DN 250 bis DN 1000
mit Innenauskleidungen aus PVC-U entsprechend der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulas-
sung Nr. Z-42.2-107. Auflierdem dirfen die Anschlussformstlicke fiir den Anschluss von
Abwasserrohren und Formstiicken an Schachtunterteile nach DIN EN 1917° in Verbindung
mit DIN V 4034-1° verwendet werden. Das Anschlussformstiick besteht aus einem Grund-
kérper mit innenliegendem Kugelgelenk, welches von 0 Grad bis 13 Grad schwenkbar ist,
Distanzring, Gewinderadmutter und Elastomerdichtungen.

Abwasserleitungen mit Anschlussformstiicken dieser Zulassung dirfen in der Regel nur als
Freispiegelleitungen (drucklos) betrieben werden. Die Rohrleitungen dirfen nur fir die Ab-
leitung von Abwasser bestimmt sein, das den Festlegungen von DIN 1986-37 entspricht. und
das keine héheren Temperaturen aufweist als solche, die in DIN EN 4762 festgelegt sind.

Bestimmungen fiir die Anschlufformstiicke

Eigenschaften und Zusammensetzung
Allgemeines

Soweit nachfolgend nichts anderes festgelegt ist, gelten die Anforderungen und Prifungen
von DIN EN 1401-1" und DIN 19534-32,

Abmessungen

Die Abmessungen der Anschlussformstiicke entsprechen den Angaben in den Anlagen 1
bis 14 sowie den Angaben in der Tabelle Anlage 16.

Einfarbung
Die Anschlussformstiicke sind durchgehend gleichmaRig eingefarbt.

DIN EN 1401-1 Kunststoff-Rohrleitungssysteme  fir erdverlegte drucklose Abwasserkanale
und -leitungen - Weichmacherfreies  Polyvinylchlorid  (PVC-U) —Teil 1:
Anforderungen an Rohre, Formsticke und das Rohrleitungssystem; Deutsche
Fassung EN 1401-1:2009; Ausgabe:2009-07

DIN 19534-3 Rohre und Formstiicke aus weichmacherfreiem Polyvinylchlorid (PVC-U) mit
Steckmuffe fir Abwasserkanale und -leitungen — Teil 3: Guteliberwachung und
Bauausfuihrung; Ausgabe:2000-07

DIN EN 1916 Rohre und Formstiicke aus Beton, Stahlfaserbeton und Stahlbeton; Deutsche
Fassung EN 1916:2002; Ausgabe: 2003-04 in Verbindung mit Berichtigung 1;
Ausgabe: 2004-05 und Berichtigung 2; Ausgabe: 2008-08

DIN V 1201 (Vornorm) Rohre und Formstiicke aus Beton, Stahlfaserbeton und Stahlbeton fir
Abwasserleitungen und -kandle — Typ 1 und Typ 2 - Anforderungen, Priifung und
Bewertung der Konformitat; Ausgabe:2004-08

DIN EN 1917 Einsteig- und Kontrollschachte aus Beton, Stahlfaserbeton und Stahlbeton;
Deutsche Fassung EN 1917:2002; Ausgabe: 2003-04 in Verbindung mit
Berichtigung 1, Ausgabe:2004-05 und Berichtigung 2; Ausgabe:2008-08

DIN V 4034-1 (Vornorm) Schachte aus Beton-, Stahlfaserbeton- und Stahlbetonfertigteilen fir
Abwasserleitungen und -kanéle — Typ 1 und Typ 2 — Teil 1: Anforderungen, Prifung
und Bewertung der Konformitat; Ausgabe:2004-08

DIN 1986-3 Entwasserungsanlagen fir Gebaude und Grundstiicke — Teil 3: Regeln fiir Betrieb
und Wartung; Ausgabe:2004-11

DIN EN 476 Allgemeine Anforderungen an Bauteile fiir Abwasserkandle und -leitungen fir
Schwerkraftentwasserungssysteme; Deutsche Fassung EN 476:1997;

Ausgabe:2011-04
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Dichtungen (Anlage 8)

Die untere thermoplastische elastomere Dichtung fur die Verbindung mit den Beton- bzw.
Stahlbetonrohren oder Betonschachtunterteilen entspricht den Anforderungen von
DIN EN 681-2°. Die elastomere Lippendichtung fiir die Verbindungen mit den angeschlos-
senen Abwasserrohren aus PVC-U nach DIN EN 1401-1" bzw. DIN 19534-3% und die duRere
Dichtung zwischen Kugelgelenk und Grundkérper entsprechen den Anforderungen von
DIN EN 681-1".

Expansionsharz

Fur die Verfillung des Ringspaltes zwischen dem Anschlussformstiick und der Bohrloch-
wand des Betonrohres darf nur Expansionsharz verwendet werden, das der beim Deutschen
Institut fir Bautechnik hinterlegten Rezeptur entspricht.

Das Expansionsharz mit der Rohstoffbasis Polyurethan PUR weist folgende Eigenschaften
auf:

— Dauer der Reaktionszeit: 2 Stunden bei +20 °C

— Rohdichte am Ende der Reaktionszeit: 170 kg/m® bis 210 kg/m®
— Druckfestigkeit: ca. 2,3 MPa

— Formbestandigkeit: <1%

— Temperaturbestandigkeit: -20 °C bis +80 °C

Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung
Herstellung der Anschlussformstiicke

Die Einzelteile der Anschlussformstiicke sind im SpritzgieBverfahren herzustellen. Bei der
Fertigung sind folgende Herstellungsparameter bei jeder neuen Charge und bei jedem
Anfahren der Maschine zu kalibrieren und zu erfassen:

— Massetemperatur im SpritzgieBwerkzeug

— Druckverlauf wahrend des SpritzgieRvorganges
Volumenmenge des eingespritzten Werkstoffes
Dauer des Spritzgiel3vorganges

Malle

Verpackung, Transport, Lagerung

Die Anschlussformstiicke sind so zu verpacken, zu lagern und zu transportieren, dass sie
sich nicht schadlich verformen. Sie sind bei Temperaturen um = 0 °C und darunter wegen
der verminderten Schlagfestigkeit entsprechend vorsichtig zu behandeln.

Die Anschlussformstlicke diirfen nur gemeinsam mit den in Anlage 8 angegeben Dichtungen
ausgeliefert werden.

Das Expansionsharz darf nur in Kartuschen abgepackt sein, deren Fillmenge der fir die
Ringraumverfullung notwendigen Menge entspricht. Die Gebinde mussen fur die Dauer von
mindestens 12 Monaten lagerstabil bleiben, so dass die in Abschnitt 2.1.5 genannten Eigen-
schaften nicht beeintrachtigt werden.

Kennzeichnung

Die Anschlussformsticke muissen vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen
(U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lander einschlieBlich

DIN EN 681-2 Elastomer-Dichtungen - Werkstoff-Anforderungen fur Rohrleitungs-Dichtungen fur
Anwendungen in der Wasserversorgung und Entwasserung - Teil 2:
Thermoplastische Elastomere; Deutsche Fassung EN 681-2:2000 + A1:2002
+ A2:2005; Ausgabe: 2006-11

DIN EN 681-1 Elastomer-Dichtungen - Werkstoff-Anforderungen fur Rohrleitungs-Dichtungen fur
Anwendungen in der Wasserversorgung und Entwasserung — Teil 1: Vulkanisierter
Gummi; Deutsche Fassung EN 681-1:1996 + A1:1998 + A2:2002 + AC:2002
+ A3:2005; Ausgabe: 2006-11
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der Zulassungsnummer Z-42.1-306 gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur
erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 zum Ubereinstimmungsnachweis
erfullt sind.

Die Anschlussformstiicke sind zusatzlich deutlich sichtbar und dauerhaft jeweils mindestens
einmal wie folgt zu kennzeichnen mit:

— Nennweite
— Herstellwerk
— Herstellungsjahr

Die Verpackungen und jedes Einzelgebinde des Expansionsharzes sind entsprechend der
Verordnung Uber gefahrliche Stoffe (Gefahrstoffverordnung) zu kennzeichnen.

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Anschlussformstiicke mit den Bestimmungen
dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fir jedes Herstellwerk mit einem
Ubereinstimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und
einer regelmafigen Fremdiberwachung einschliellich einer Erstprifung der Anschlussform-
stiicke nach Mafigabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung einschlieBlich
der dabei durchzufiihrenden Produktpriifungen hat der Hersteller der Formstilicke eine hier-
fur anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfir anerkannte Uberwachungsstelle ein-
zuschalten.

Die Erklarung, dass ein UbereinstimmL_J_ngszertifikat erteilt ist, hat der Hersteller durch Kenn-
zeichnung der Bauprodukte mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter Hinweis
auf den Verwendungszweck abzugeben.

Dem Deutschen Institut far Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von ihr
erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist zusatzlich eine Kopie des Erstprifberichts zur
Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufthren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzunehmende
kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicherstellt, dass die
von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgefiihrten Maf3-
nahmen einschlielen.
— Beschreibung und Uberpriifung des Ausgangsmaterials und der Bestanditeile:
Die werkstoffbezogenen Anforderungen nach DIN EN 1401-1" bzw. DIN 19534-3% und
sind durch die in der Normen vorgesehenen Priifungen nachzuweisen.

Zur Uberpriifung der in Abschnitt 2.1.5 genannten Eigenschaften des Expansionsharzes
hat sich der Antragsteller bei jeder Lieferung vom Vorlieferanten eine Werksbescheini-
gung 2.1 in Anlehnung an DIN EN 10204" vorlegen zu lassen.

— Kontrolle und Prifungen, die wahrend der Herstellung durchzufiihren sind:
Es sind die in Abschnitt 2.2.1 genannten Festlegungen einzuhalten.

DIN EN 10204 Metallische Erzeugnisse - Arten von Prifbescheinigungen; Deutsche Fassung
EN 10204:2004; Ausgabe:2005-01
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— Nachweise und Prifungen, die am fertigen Bauprodukt durchzufiihren sind:
1. Es sind die Anforderungen von DIN EN 1401-1" bzw. von DIN 19534-3 und die davon
abweichenden Feststellungen der folgenden Abschnitte zu prifen.

2. Die Ubereinstimmung der in Abschnitt 2.1.2 getroffenen Feststellungen zu den
Abmessungen der Anschlussformstiicke sind standig je Maschine wahrend der Ferti-
gung zu Uberprifen.

3. Die GleichmaRigkeit der Einfarbung nach Abschnitt 2.1.3 ist visuell standig wahrend
der Fertigung zu Uberprifen.

4. Zur Uberprifung der Ubereinstimmung mit den in Abschnitt 2.1.4 getroffenen Fest-
stellungen zu den elastomeren Dichtmitteln hat sich der Antragsteller bei jeder Liefe-
rung davon zu Uberzeugen, dass die Elastomerdichtungen bzw. deren Begleitdoku-
mente die CE-Konformitdtskennzeichnung sowie die spezifischen Angaben nach
DIN EN 681-1"° und DIN EN 681-2° aufweisen.

5. Die Einhaltung der Festlegungen zur Kennzeichnung in Abschnitt 2.2.3 sind standig
wahrend der Fertigung zu Uberprifen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen. Die Aufzeich-
nungen mussen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsprodukts und der Bestandteile
— Art der Kontrolle oder Priifung
— Datum der Herstellung und der Priifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials

— Ergebnis der Kontrollen und Prufungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen

— Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens finf Jahre aufzubewahren der und fiir die Fremd-
Uberwachung eingeschalteter Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut flir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungenliigendem Priifergebnis sind vom Hersteller unverziiglich die erforderlichen Malf3-
nahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen nicht
entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden ausge-
schlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch moglich und zum
Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich zu
wiederholen.

Fremdiiberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremduber-
wachung regelmafig zu prifen, mindestens jedoch zweimal jahrlich.

AuRerdem sind die Anforderungen an die Herstellung nach Abschnitt 2.2.1 stichprobenartig
zu prifen.
Die Probenahme und Priifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens funf Jahre auf-
zubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustédndigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf
Verlangen vorzulegen.

Bestimmungen fiir die Ausfiihrung
Das Anschlussformstiick darf nur gemeinsam mit der dazugehérenden elastomeren unteren

Dichtung zum Abdichten der Verbindung zum Beton- bzw. Stahlbetonrohr oder zum
Betonschachtunterteil und der elastomeren Lippendichtung zum Anschluss der Abwasser-
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rohre aus PVC-U sowie der dazugehoérenden elastomeren duferen Kugeldichtung ausge-
liefert werden. Die Anforderungen nach dem Abschnitt 2.2.2 sind zu beachten.

Fur die Aufnahme der Anschlussformstiicke in Beton- bzw. Stahlbetonrohre sowie Beton-
schachtunterteile sind kreisrunde Offnungen mit einem Durchmesser von 200 mm + 1 mm
fur den Anschluss DN/OD 160 und 257 mm = 1 mm fir den Anschluss DN/OD 200 zu boh-
ren (siehe Tabelle Anlage 16). Hierzu sind Bohrgerate zu verwenden, die mittels Halterung
oder Bohrschablonen rechtwinklig zur Rohrachse zu fixieren sind. Es sind Hohlraumbohrer
(gof. diamantbestlickt) zu verwenden. Die Anschlussformstlicke sind unter Beachtung der
vom Antragsteller mit jedem Anschlussformstiick mitzuliefernden Einbauanleitung (siehe
Anlage 17) zentrisch in die kreisrunden Offnungen einzusetzen. Beim Einsetzen ist darauf zu
achten, dass die Elastomerdichtung zum Bohrloch hin ausreichend mit Gleitmittel einge-
strichen wird.

Das Anschlussformstiick ist soweit in die Bohrung einzuschieben, bis die untere Elastomer-
dichtung auf der Rohrinnenseite ausklappen kann (siehe Anlage 2 und 3). Beim Einsetzen
ist darauf zu achten, dass die FlieRrichtung des Rohres mit dem Radius des Sattelstlickes
Ubereinstimmt. Der in der senkrechten Nut des Formstiickes gefilihrte gewdlbte Distanzring
(siehe Anlage 7 und 13) ist entsprechend dem Rohrradius hin zur Rohrauflenwand so zu
verschieben, dass dessen Woélbung mit der des Rohres Gbereinstimmt. Anschlief3end ist das
Anschlussformstiick mit einer Hand hochzuziehen, bis die ausgeklappte Elastomerdichtung
auf der Rohrinnenseite anliegt. Mit der anderen Hand ist die Gewinderadmutter
(siehe Anlagen 6 und 12) anzuziehen. Mittels des vom Antragsteller mit zuliefernden Gewin-
deschllssels (siehe Anlage 9 und 14) ist die Gewinderadmutter soweit anzuziehen, bis die
Elastomerdichtung fest an der Rohrwand anliegt.

AnschlielRend ist die vom Antragsteller mitzuliefernde Kartusche des Expansionsharzes nach
Abschnitt 2.1.6 in die ebenfalls vom Antragsteller mitzuliefernden handelstblichen Kartu-
schentrager mit dazugehdérendem Mischrohr (siehe Anlage 15) einzulegen. Die Spitze des
Mischrohres ist in die 8 mm Bohrung im Distanzring anzusetzen und die Kartusche ist
gleichmafig ohne abzusetzen zu entleeren. Nach ca. 20 Minuten ist das Harz klebefrei und
nach 2 Stunden ist das Expansionsharz ausgehartet.

Das Sattelstiick und die Kartuschen missen frostsicher und trocken gelagert werden. Die
Verarbeitungstemperatur sollte eine Materialtemperatur von +5° C nicht unterschreiten
(siehe Einbauanleitung Anlage 17).

Beim Umgang mit dem Expansionsharz sind die einschlagigen Unfallverhitungsvorschriften
sowie die Verpackungshinweise entsprechend der Gefahrstoffverordnung zu beachten.

AuRerdem sind die Festlegungen von DIN 1986-100" in Verbindung mit DIN EN 12056-1"
und die von DIN EN 1610™ zu beachten.

Der Antragsteller hat in seinen Prospekten und Unterlagen auf die zuvor dargestellten
Bedingungen bei der Baustellenmontage und auf die Art der Bohrausfiihrung hinzuweisen.

Rudolf Kersten Beglaubigt
Referatsleiter

Z17172.15

DIN 1986-100 Entwasserungsanlagen fir Gebdude und Grundstlicke — Teil 100: Bestimmungen in
Verbindung mit DIN EN 752 und DIN EN 12056; Ausgabe:2008-05
DIN EN 12056-1 Schwerkraftentwasserungsanlagen innerhalb von Gebauden — Teil 1: Allgemeine

und  Ausfihrungsanforderungen;  Deutsche  Fassung  EN 12056-1:2000;
Ausgabe:2001-01

DIN EN 1610 Verlegung und Prifung von Abwasserleitungen und -kanalen; Deutsche Fassung
EN 1610:1997; Ausgabe:1997-10 in Verbindung mit Beiblatt 1; Ausgabe:1997-10
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Grundkérper

Kugel
Lippendichtun
/ ;
VA4
/

Kugeldichtung

Gewindemutter

Befillkanal
im Distanzrin

Alle Angaben in [mm]

Distanzring

untere Dichtung

Formstiicke aus Polyvinylchlorid (PVC-U) mit der Bezeichnung "FABEKUN-Sattelstiick" mit Kugelgelenk" DN/OD 1

160 und 200 fir den Anschluss von Abwasserrohren und Formstlicken aus PVC-U an Beton- u. Stahlbetonrohre

FABEKUN-Sattelstiick DN/OD 160
vor dem Einbau

Z21156.15

1.42.1-12/15




Elektronische Kopie der abZ des DIBt: Z-42.1-306

Deutsches
Institut

far
Bautechnik

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-42.1-306 vom 27. Marz 2015
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Alle Angaben in [mm]
Formstiicke aus Polyvinylchlorid (PVC-U) mit der Bezeichnung "FABEKUN-Sattelstiick" mit Kugelgelenk" DN/OD 2
160 und 200 fiir den Anschluss von Abwasserrohren und Formstlicken aus PVC-U an Beton- u. Stahlbetonrohre
FABEKUN-Sattelstiick DN/OD 160
eingebauter Zustand
Z21156.15 1.42.1-12/15



Deutsches

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-42.1-306 vom 27. Marz 2015
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Alle Angaben

aus Polyvinylchlorid (PVC-U) mit der Bezeichnung "FABEKUN-Sattelstiick" mit Kugelgelenk" DN/OD

Formstiicke

aus PVC-U an Beton- u. Stahlbetonrohre

von Abwasserrohren und Formstlicken

160 und 200 fiir den Anschluss

FABEKUN-Sattelstiick DN/OD 160

1000 150L

Z21156.15
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Elektronische Kopie der abZ des DIBt: Z-42.1-306

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung

Nr. Z-42.1-306 vom 27. Méarz 2015

Deutsches
Institut

far
Bautechnik

180

Nennweite
Hauptrohr A B
315 114 149
400 144 171
500-600 156 176
700-1200 216 216

Alle Angaben in [mm]

Formstiicke aus Polyvinylchlorid (PVC-U) mit der Bezeichnung "FABEKUN-Sattelstiick" mit Kugelgelenk" DN/OD

160 und 200 fir den Anschluss von Abwasserrohren und Formstlicken aus PVC-U an Beton- u. Stahlbetonrohre

Grundkérper

FABEKUN-Sattelstick DN/OD 160

Z21156.15

1.42.1-12/15




Elektronische Kopie der abZ des DIBt: Z-42.1-306

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches
Nr. Z-42.1-306 vom 27. Marz 2015 lnstl';gt
ur

Bautechnik

| 161.05 |

70

N A N
N

152.2 |

Alle Angaben in [mm]

Formstiicke aus Polyvinylchlorid (PVC-U) mit der Bezeichnung "FABEKUN-Sattelstiick" mit Kugelgelenk" DN/OD

160 und 200 fir den Anschluss von Abwasserrohren und Formstlicken aus PVC-U an Beton- u. Stahlbetonrohre

FABEKUN-Sattelstlick DN/OD 160
Kugel

Z21156.15

1.42.1-12/15




Elektronische Kopie der abZ des DIBt: Z-42.1-306

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches
Nr. Z-42.1-306 vom 27. Marz 2015 lnstl';gt
ar

Bautechnik

[—25,5—

Alle Angaben in [mm]

Formstiicke aus Polyvinylchlorid (PVC-U) mit der Bezeichnung "FABEKUN-Sattelstiick" mit Kugelgelenk" DN/OD

160 und 200 fir den Anschluss von Abwasserrohren und Formstlicken aus PVC-U an Beton- u. Stahlbetonrohre

FABEKUN-Sattelstiick DN/OD 160
Gewinderadmutter

Z21156.15

1.42.1-12/15




Elektronische Kopie der abZ des DIBt: Z-42.1-306

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-42.1-306 vom 27. Marz 2015

Deutsches
Institut

far
Bautechnik

A
)

@240

DN

300

220

400

277

500 - 600

340

700 - 1200

610

Alle Angaben in [mm]

Formstiicke aus Polyvinylchlorid (PVC-U) mit der Bezeichnung "FABEKUN-Sattelstiick" mit Kugelgelenk" DN/OD

160 und 200 fir den Anschluss von Abwasserrohren und Formstlicken aus PVC-U an Beton- u. Stahlbetonrohre

Distanzring

FABEKUN-Sattelstick DN/OD 160

Z21156.15

1.42.1-12/15




Elektronische Kopie der abZ des DIBt: Z-42.1-306

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches
Nr. Z-42.1-306 vom 27. Marz 2015 lnstl';gt
ar

Bautechnik

Lippendichtung Kugel innen

o 175 |

2,

Dichtung Kugel auf3en

p1/74.8 |

oo ?151.8 .

Untere Dichtung

Alle Angaben in [mm]

Formstiicke aus Polyvinylchlorid (PVC-U) mit der Bezeichnung "FABEKUN-Sattelstiick" mit Kugelgelenk" DN/OD

160 und 200 fir den Anschluss von Abwasserrohren und Formstlicken aus PVC-U an Beton- u. Stahlbetonrohre

FABEKUN-Sattelstiick DN/OD 160
Dichtungen

Z21156.15

1.42.1-12/15




Elektronische Kopie der abZ des DIBt: Z-42.1-306

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches
Nr. Z-42.1-306 vom 27. Marz 2015 lnstl';gt
ar

Bautechnik

Alle Angaben in [mm]

Formstiicke aus Polyvinylchlorid (PVC-U) mit der Bezeichnung "FABEKUN-Sattelstiick" mit Kugelgelenk" DN/OD

160 und 200 fir den Anschluss von Abwasserrohren und Formstlicken aus PVC-U an Beton- u. Stahlbetonrohre

FABEKUN-Sattelstiick DN/OD 160
Gewinderadschlissel

Z21156.15

1.42.1-12/15




Elektronische Kopie der abZ des DIBt: Z-42.1-306

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung

Nr. Z-42.1-306 vom 27. Méarz 2015

Bautechnik

Deutsches
Institut
far

i)
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N

od

<

200

DN 400 500/600 | 700/1100 | 1200/2400 GW
ht 300 315 400 425 425
h2 150 150 225 240 240

Alle Angaben in [mm]

Formstiicke aus Polyvinylchlorid (PVC-U) mit der Bezeichnung "FABEKUN-Sattelstiick" mit Kugelgelenk" DN/OD

160 und 200 fir den Anschluss von Abwasserrohren und Formstlicken aus PVC-U an Beton- u. Stahlbetonrohre

FABEKUN-Sattelstick DN/OD 200

10

Z21156.15

1.42.1-12/15




Elektronische Kopie der abZ des DIBt: Z-42.1-306

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches
Nr. Z-42.1-306 vom 27. Marz 2015 lnstl';gt
ar

Bautechnik

220

77777

144.5

196

Alle Angaben in [mm]

150

Formstiicke aus Polyvinylchlorid (PVC-U) mit der Bezeichnung "FABEKUN-Sattelstiick" mit Kugelgelenk" DN/OD

160 und 200 fir den Anschluss von Abwasserrohren und Formstlicken aus PVC-U an Beton- u. Stahlbetonrohre

FABEKUN-Sattelstiick DN/OD 160/250

11

Z21156.15

1.42.1-12/15




Elektronische Kopie der abZ des DIBt: Z-42.1-306

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches
Nr. Z-42.1-306 vom 27. Marz 2015 lnstl';gt
ar

Bautechnik
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Alle Angaben in [mm]

Formstiicke aus Polyvinylchlorid (PVC-U) mit der Bezeichnung "FABEKUN-Sattelstiick" mit Kugelgelenk" DN/OD

160 und 200 fir den Anschluss von Abwasserrohren und Formstlicken aus PVC-U an Beton- u. Stahlbetonrohre

FABEKUN-Sattelstiick DN/OD 200
Gewinderadmutter

12

Z21156.15

1.42.1-12/15




Elektronische Kopie der abZ des DIBt: Z-42.1-306

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches
Nr. Z-42.1-306 vom 27. Marz 2015 |nstl:13t
ur

Bautechnik

282
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o
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RN

DN R h
300 220 | 81
400 277 | 69

oS00 - 600 340 | 61
700 - 1200 | 610 47

Alle Angaben in [mm]

AN

Formstiicke aus Polyvinylchlorid (PVC-U) mit der Bezeichnung "FABEKUN-Sattelstlick" mit Kugelgelenk” DN/OD
160 und 200 fiir den Anschluss von Abwasserrohren und Formstiicken aus PVC-U an Beton- u. Stahlbetonrohre

FABEKUN-Sattelstiick DN/OD 200
Distanzring

13

Z21156.15
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Elektronische Kopie der abZ des DIBt: Z-42.1-306

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches
Nr. Z-42.1-306 vom 27. Marz 2015 lnstl';gt
ar

Bautechnik

236

Alle Angaben in [mm]

Formstiicke aus Polyvinylchlorid (PVC-U) mit der Bezeichnung "FABEKUN-Sattelstiick" mit Kugelgelenk" DN/OD

160 und 200 fir den Anschluss von Abwasserrohren und Formstlicken aus PVC-U an Beton- u. Stahlbetonrohre

FABEKUN-Sattelstiick DN/OD 200
Gewinderadschlissel

14

Z21156.15

1.42.1-12/15




Elektronische Kopie der abZ des DIBt: Z-42.1-306

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches
Nr. Z-42.1-306 vom 27. Marz 2015 Instn;gt
ur

Bautechnik

Kartusche

Mischrohr

Kartuschentrager

Alle Angaben in [mm]

Formstiicke aus Polyvinylchlorid (PVC-U) mit der Bezeichnung "FABEKUN-Sattelstiick" mit Kugelgelenk" DN/OD

160 und 200 fir den Anschluss von Abwasserrohren und Formstlicken aus PVC-U an Beton- u. Stahlbetonrohre

FABEKUN-Sattelstlick
Kartusche

15

Z21156.15

1.42.1-12/15




Elektronische Kopie der abZ des DIBt: Z-42.1-306

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-42.1-306 vom 27. Marz 2015

Deutsches
Institut

4 DIBt
Bautechnik

Technische Daten - Ubersicht
Hauptrohr Abzweig Di Bohrung| Rohr- Typ
DN HS/KG @ T 1 mm wand-
DN Innen dicke
MmaX,
(mm> mm> mm)
250 150 160 200 115 160/250
300 130 160 200 100
400 150 160 200 120
o200 130 160 200 130
600 130 160 200 130
700 150 160 200 190 160
800 130 160 200 190
900 150 160 200 190
1000 130 160 200 190
1200 150 160 200 190
400/ 200 200 200 237 120
o200 - 600 200 200 2357 140 200
700 - 1000 200 200 2357 220
1200 - 2400 200 200 2957 230

Alle Angaben in [mm]

Formstiicke aus Polyvinylchlorid (PVC-U) mit der Bezeichnung "FABEKUN-Sattelstiick" mit Kugelgelenk" DN/OD 1 6

160 und 200 fir den Anschluss von Abwasserrohren und Formstlicken aus PVC-U an Beton- u. Stahlbetonrohre

FABEKUN-Sattelstlick
Technische Daten

Z21156.15 1.42.1-12/15



Elektronische Kopie der abZ des DIBt: Z-42.1-306

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches
Nr. Z-42.1-306 vom 27. Marz 2015 |nsti;ccl"1t
ar

Bautechnik

Die Bohrung ist zentrisch im 90° Winkel zu erstellen.

Wir empfehlen, die Rohre mit Fu® auf 9, 12 oder 3 Uhr und kreisrunde Rohre zwischen 9 und 3
Uhr anzubohren.

Nach dem korrekten Erstellen der Kernbohrung (200 £ 1 mm fir Anschluf} Sattelstlick DN 150)
sind die Kanten am unteren Ende der Bohrung zu entgraten. Die Bohrung unbedingt frei von
Absplitterungen durchfiinren. Den Vorschub der Bohrkrone im letzten Drittel der Bohrung
halbieren. Bohrung reinigen.

Vor Einbau unbedingt die Nennweiten von Sattelstiick und Hauptrohr (siehe Bodenpragung)
prifen. Dichtung und Gewinde mit dem mitgelieferten Gleitmittel bestreichen. Distanzring
hochziehen ... Gewinderad umfassen und Sattelstiick in die Bohrung driicken. Der Distanzring
besitzt eine Einfulléffnung flir das ASSIL-Expansionsharz. Das Sattelstiick mit einer Hand
hochziehen und mit der anderen Hand das graue Gewinderad herunterdrehen.

Bei Sattelstiicken DN 150 ist die FlieRrichtung durch die Wélbung des Distanzringes
vorgegeben. Die Fliefrichtung des Rohres mulR mit dem Radius des Sattelstlickes
Ubereinstimmen. Die Nut im Sattelstlick dient als Fihrung fir den Distanzring und muf} nach
oben zeigen. Gewinderad mit dem Gewinderadschliissel so anziehen, dass sich die untere
Dichtung zwischen Sattelstiick und Rohr festpresst.

Gewinderadschlissel ist beim Hersteller zu beziehen. Korrekten Sitz der unteren Dichtung und
des oberen Distanzringes prifen. Das Sattelstiick ist mit einer Muffe fir HS ®- und KG-Rohre

DN 150 ausgestattet. Fiir andere Rohre sind Ubergangsstiicke lieferbar.

Verarbeitung des ASSIL-Expansionsharzes

Die Haftflichen miissen fett- und staubfrei sein. Schraubkappe der Kartusche entfernen, Misch-

rohr aufschrauben und Kartusche in Pistole einlegen. Schwarzen Adapter (liegt in jedem Karton)
einsetzten. Spitze des Mischrohres in die 8 @ mm Bohrung im Distanzring einstecken und

Kartusche(n) unter gleichméRigen Druck ziigig entleeren. Uberschiissiges Harz driickt sich von

selbst nach aussen. Kartusche und Mischrohr in Einflilléffnung belassen, bis sich das Harz nach
ca. 5 Minuten gleichméRig verteilt hat. "Tastprifung" vornehmen. Falls Expansionsharz nach
innen ausgetreten ist, nochmals mit dem Gewinderadschlissel festziehen.

Folgende Mengen an Expansionsharz werden benétigt:
Sattelstiicke DN 250 - 600 / 150 = 1 Kartusche

Sattelstiicke DN 700 - 1200 / 150 = 2 Kartuschen

Leere Kartuschen kdnnen mit dem Hausmuill entsorgt werden.

Achtung!

Sattelstlick und Kartuschen frostsicher und trocken lagern. Bei der Verarbeitung sollte eine
Materialtemperatur von +5° C nicht unterschritten werden! Das Harz ist nach ca. 20 Minuten
klebefrei und nach 2 Stunden ausgehéartet. Frische Harzspritzer kénnen mit PU-Reiniger,
Aceton o0.4. entfernt werden. Die Arbeit kann sofort fortgesetzt werden, da die Reaktion des
Harzes die Baumalnahmen nicht beeintrachtigt.

Alle Angaben in [mm]

Formstiicke aus Polyvinylchlorid (PVC-U) mit der Bezeichnung "FABEKUN-Sattelstiick" mit Kugelgelenk" DN/OD 1 7

160 und 200 fir den Anschluss von Abwasserrohren und Formstlicken aus PVC-U an Beton- u. Stahlbetonrohre

FABEKUN-Sattelstiick
Einbauanleitung

Z21156.15 1.42.1-12/15



