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Der oben genannte Zulassungsgegenstand wird hiermit allgemein bauaufsichtlich zugelassen.
Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung umfasst sechs Seiten und zwei Anlagen.
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ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbarkeit
des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Sofern in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Anforderungen an die besondere
Sachkunde und Erfahrung der mit der Herstellung von Bauprodukten und Bauarten
betrauten Personen nach den § 17 Abs.5 Musterbauordnung entsprechenden Lé&nder-
regelungen gestellt werden, ist zu beachten, dass diese Sachkunde und Erfahrung auch
durch gleichwertige Nachweise anderer Mitgliedstaaten der Europaischen Union belegt
werden kann. Dies gilt ggf. auch fur im Rahmen des Abkommens Uber den Europaischen
Wirtschaftsraum (EWR) oder anderer bilateraler Abkommen vorgelegte gleichwertige Nach-
weise.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fir die Durchfihrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbeson-
dere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen”, dem Verwender bzw. Anwender
des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfigung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche
Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten
Behdorden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfligung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Verdffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir Bau-
technik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung nicht widersprechen. Im Falle von Unterschieden zwischen der deutschen
Fassung der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung und ihrer englischen Ubersetzung hat
die deutsche Fassung Vorrang. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung mussen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fiir Bautechnik nicht gepriifte Uber-
setzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung koénnen nachtraglich erganzt und geandert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.
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BESONDERE BESTIMMUNGEN
Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand sind Fettabscheider fir bewegliche Spuleinrichtungen vom Typ
Eco-Mobil aus Kunststoff PE und vom Typ Lipu-Mobil aus Edelstahl gemaf Anlage 1.

Sie sind zum Anschluss jeweils einer beweglichen gewerblichen Spulmaschine mit einem
maximalen Wasserbedarf von 51 pro Spilzyklus und einer Spilzeit von mindestens einer
Minute bestimmt. Neben der Spllmaschine darf maximal noch ein Ablauf einer Einrichtung
angeschlossen werden, die zum Vorspilen des Geschirrs verwendet wird und nur kurzzeitig
in Betrieb ist.

Die Abscheider sind nicht zur ortsfesten Installation vorgesehen.

Mit dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung werden neben den bauaufsichtlichen
auch die wasserrechtlichen Anforderungen im Sinne der Verordnungen der Lander zur Fest-
stellung der wasserrechtlichen Eignung von Bauprodukten und Bauarten durch Nachweise
nach den Landesbauordnungen (WasBauPVO) erfillt.

Bestimmungen fir das Bauprodukt

Eigenschaften und Aufbau der Fettabscheider

Die Abscheider sind nach den "Anforderungen an Fettabscheider fir bewegliche Spiilein-
richtungen” des DIBt in der zum Zeitpunkt der Erteilung der Zulassung giltigen Fassung
beurteilt.

Die Fettabscheider bewirken die Trennung organischer Fette und Ole vom Schmutzwasser
allein aufgrund der Schwerkraft.

Die Fettabscheider entsprechen hinsichtlich der Gestaltung, der verwendeten Werkstoffe
und der MalRe den Angaben der Anlage 1.

Herstellung und Kennzeichnung

Herstellung

Allgemeines

Die Behalter fur die Fettabscheider sind werkmaf3ig herzustellen.

Abscheiderbehélter aus Edelstahl

Far die Abscheiderbehalter sind Stahlbleche zu verwenden, die der Bauregelliste A Teil 1,
Ifd. Nr. 4.5.6 entsprechen. Im Ubrigen missen die Behélter folgende Merkmale aufweisen:

— Die Behalter sind aus nichtrostendem Stahl X6CrNiMoTil7-12-2 (Werkstoffnum-
mer 1.4571) nach DIN EN 10088-2" mit einer Wanddicke von 2 mm herzustellen.

Bei der Ausfihrung der Schwei3ndhte der Behdlter sind die fur Stahlbauten geltenden tech-
nischen Regeln zur Ausfiihrung und Herstellerqualifikation zu beachten.

Abscheiderbehélter aus Kunststoff

Die aufieren Behdlter fur die Abscheideranlagen sind mit einer Wanddicke von 8 mm und die
inneren Behalter, mit einer Wanddicke von 5 mm durch Rotationssintern herzustellen.

Fur die Herstellung dirfen nur die beim DIBt hinterlegten und mit Handelsname, Hersteller
und Kennwerten genauer bezeichneten Formmassen aus PE-LLD verwendet werden.

Der innere Behalter wird durch Schweilen in dem auf3eren Behélter befestigt. Die Schweil3-
verbindungen sind in Verantwortung des Antragstellers unter Beachtung der einschléagigen
Richtlinien des Deutschen Verbands fur Schweildtechnik (DVS) auszufihren.

DIN EN 10088-2:2005-09 Nichtrostende Stahle - Teil 2: Technische Lieferbedingungen fir Blech und Band
aus korrosionsbesténdigen Stéhlen fur allgemeine Verwendung

1.54.6-13/00-4
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Einbauteile

Alle anderen Einbauteile sind nach den Angaben des Antragstellers herzustellen und einzu-
bauen.

Kennzeichnung

Die Fettabscheider miissen vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen)
nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lander gekennzeichnet werden. Die
Kennzeichnung mit dem U-Zeichen darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach
Abschnitt 2.3 erfllt sind.

Dariiber hinaus sind die Abscheider vom Hersteller mit folgenden Angaben zu versehen:
Fettabscheider fur bewegliche Spuleinrichtungen

Volumen des Abscheiders

Herstellungsjahr

Name oder Zeichen des Herstellers

Sonstiges

Sofern zutreffend sind bei der Herstellung und Kennzeichnung der Abscheider ggf. Anforde-
rungen aus anderen Rechtsbereichen (z. B. Gesetze und Verordnungen zur Umsetzung der
europdischen Niederspannungsrichtlinie, EMV-Richtlinie oder Richtlinie fur Gerate und
Schutzsysteme zur bestimmungsgemaflen Verwendung in explosionsgefahrdeten Berei-
chen) zu beachten.

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Fettabscheider mit den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fiir jedes Herstellwerk mit einer Uberein-
stimmungserklarung des Herstellers auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskon-
trolle erfolgen. Die Ubereinstimmungserklarung hat der Hersteller durch Kennzeichnung der
Abscheideranlagen mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter Hinweis auf den
Verwendungszweck abzugeben.

Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufuhren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzunehmende
kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicherstellt, dass die
von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgefiihrten Maf3-
nahmen einschlielen.
— Beschreibung und Uberpriifung der Ausgangsmaterialien und der Bauteile:

Die Ubereinstimmung der zugelieferten Materialien mit den Bestimmungen dieser allge-
meinen bauaufsichtlichen Zulassung ist mindestens durch Werksbescheinigungen nach
DIN EN 102042 durch die Lieferer nachzuweisen und die Lieferpapiere bei jeder Liefe-
rung auf Ubereinstimmung mit der Bestellung zu kontrollieren.

Fur Behéltermaterialien aus Edelstahl gilt:

Die Stahlbleche missen entsprechend den Bestimmungen der technischen Regel nach
Bauregelliste A Teil 1, Ifd. Nr. 4.5.6 mit dem bauaufsichtlichen Ubereinstimmungszeichen
gekennzeichnet sein. Die Kennzeichnung muss auch die fir den Verwendungszweck
erforderlichen wesentlichen Merkmale nach Abschnitt 2.2.1 enthalten.

DIN EN 10204:2005-01 Metallische Erzeugnisse; Arten von Prufbescheinigungen
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Fur Behaltermaterialien aus Kunststoff gilt:

Der Schmelzindex und die Dichte des Formstoffes (Behalter) sind an anfallenden
Abschnitten (z. B. Stutzen, Offnungen) nach Betriebsanlauf, Chargenwechsel jedoch
mindestens einmal im Fertigungsmonat auf Einhaltung der nachfolgenden Anforderungen
Zu prufen.

Eigenschaft Einheit Priafgrundlage Anforderung

Schmelzindex g/(10 min) DIN EN 1SO 1133® max. MFR = MFR
MFR 190/2,16 190/2,164 + 15 %

Dichte g/cm3 DIN EN ISO 1183-1° D) = D@ £15 %

Index a = gemessener Wert vor der Verarbeitung (Formmassen)
Index e = gemessener Wert nach der Verarbeitung (am Behalter)
— Kontrollen und Prifungen, die am fertigen Abscheider durchzufiihren sind:
e Malie
Die in der Anlage 1 festgelegten MaRe sind an jedem Abscheider zu kontrollieren.
Sofern nach den einschlagigen DIN-Normen keine Toleranzen vorgegeben sind, gilt:

fur Bauteilmalie: Genauigkeitsgrad B nach DIN EN 1SO 13920°
fur Gefalle: +10 mm (als Basismal gilt der Ruhewasserspiegel)
fur Gbrige Funktionsmalde: + 1,5 % (als Basismal’ gilt der Ruhewasserspiegel)

e Wasserdichtheit

Die Wasserdichtheit ist mindestens 1 x taglich an einem Abscheider aus der
laufenden Produktion durch Fullen des Abscheiders mit Wasser bis zur Oberkante des
Abscheidergehauses visuell auf auRere Leckage zu prifen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
— Art der Kontrolle oder Prifung

— Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile

— Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den Anfor-
derungen

— Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren. Sie sind dem Deutschen
Institut fir Bautechnik, der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehdrde oder der zustandigen
Wasserbehorde auf Verlangen vorzulegen.

Bei ungentgendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen Malf3-
nahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen nicht
entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden ausge-
schlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und zum
Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziiglich zu
wiederholen.

DIN EN ISO 1133:2012-03 Kunststoffe - Bestimmung der Schmelze-MasseflieRrate (MFR) und der Schmelze-
VolumenflieBrate (MVR) von Thermoplasten

DIN EN ISO 1183-1:2013-04  Kunststoffe - Verfahren zur Bestimmung der Dichte von nichtverschaumten
Kunststoffen

DIN EN ISO 13920:1996-11  Schweif3en - Allgemeintoleranzen fir Schweikonstruktionen; L&ngen und
Winkelmafe, Form und Lage
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3 Bestimmungen flr die Bemessung

An die Fettabscheider dirfen nur die im Abschnitt 1 der Besonderen Bestimmungen
genannten Spuleinrichtungen angeschlossen werden.

4 Bestimmungen flir den Einbau

Vom Hersteller ist jedem Fettabscheider eine Einbauanleitung beizufigen Die Einbau-
anleitung ist vom Anwender zu beachten.

5 Bestimmungen fir Betrieb und Wartung

Vom Hersteller ist jedem Fettabscheider eine Betriebs- und Wartungsanleitung beizufligen,
die inhaltlich den Angaben der Anlage 2 entspricht.

Die Betriebs- und Wartungsanleitung ist vom Anwender zu beachten.

Dagmar Wahrmund Beglaubigt
Referatsleiterin
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Typenschild aussen befestigt

4 5
585
Tab.: Teileliste mit Werkstoffangabe
Pos. | Benennung Werkstoff
1 Gehéause Polyethylen LLDPE
2 |Gehause Schlammfang Polyethylen LLDPE
3 |Praliplatte Polyethylen LLDPE
Trennwand Schlammfang/
4 Abscheider Polyethylen LLDPE
5 |Einlauf-Tauchwand Polyethylen LLDPE
6 |Ablauf-Tauchwand Polyethylen LLDPE
7 |Schraubdeckel SG 385 Polyethylen PE-HD und NBR
10 |Typenschild Folie
Tab.: Inhalte
Max. Inhalte/Volumen Oberfliche
o m [m]
Schlamm- Fett Fettspeicher-
. . Gesamt
speicher | speicher raum
0,3 10,6 9 32,1 0,09
Kurzbeschreibung

Fettabscheider fiir bewegliche Spiileinrichtungen in runder
Bauform ohne Trennwand mit integriertem Schlammfang (im
Behdlter ist der Schlammfang unterhalb des Abscheiders
angeordnet)

Aufbau

+  Gehause mit 1 Wartungsoffnung inklusive Deckel geruch-
dicht verschlossen

. Einbauteile montiert

. Abscheider mit Deckel als komplette Einheit geliefert

Typenschild aussen befestigt

b

385

585

Tab.: Teileliste mit Werkstoffangabe

Pos. | Benennung Werkstoff
1 |Gehéause Edelstahl 1.4571
3 |Prallplatte Edelstahl 1.4571
Trennwand Schlammfang/
4 Abscheider Edelstahl 1.4571
6 |Einlauf-Tauchwand Edelstahl 1.4571
6 |Ablauf-Tauchwand Edelstahl 1.4571
8 |Spannring und Dichtring Edelstahl 1.4571 und NBR
9 |Deckel Edelstahl 1.4571
10 |Typenschild Folie
Tab.: Inhalte
Max. Inhalte/Volumen Oberfliche
o U] [m?]
Schlamm- Fett Fettspeicher-
. A Gesamt
speicher | speicher raum
0,3 10,6 9 321 0,09
Kurzbeschreibung

Fettabscheider fir bewegliche Spuleinrichtungen in runder
Bauform ohne Trennwand mit integriertem Schlammfang (im
Behélter ist der Schlammfang unterhalb des Abscheiders
angeordnet)

Aufbau

+  Gehause mit 1 Wartungsoffnung inklusive Deckel geruch-
dicht verschlossen

. Einbauteile montiert

. Abscheider mit Deckel als komplette Einheit geliefert

Eco-Mobil / Lipu-Mobil

Fettabscheider aus Kunststoff oder Edelstahl fiir bewegliche Spiileinrichtungen

Zeichnungen mit Abmessungen, Teileliste und Beschreibung

Anlage 1

262742.15
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BestimmungsgeméaBe Verwendung .
Die Abscheideranlage ist ausschlieBlich fur die Abscheidung von verseifbaren Olen und Fetten pflanzlicher und tierischer Herkunft
vorgesehen.

Betriebsanleitung
Die Betriebsanleitung muss standig am Einsatzort der Abscheideranlage verfugbar sein.

Einsatzgebiete fiir mobile Spiileinrichtungen (kein ortsfester Einbau):
* mobile Imbissstande

» Geschirrmobile

» gelegentliche Essenzubereitung.

Einsatzgebiete fiir mobile Spiileinrichtungen (kein ortsfester Einbau):
» mobile Imbissstande

+ Geschirrmobile

» gelegentliche Essenzubereitung.

Anschluss

» Anschluss einer gewerblichen Spilmaschine mit einer Mindestspiilzeit von 1 Minute bei einer Wechselzeit von %2 Minute. Das ergibt
eine Zykluszeit tZ von 1,5 Minuten. Nachspulwasserverbrauch der gewerblichen Spilmaschinen VS = 5 Liter.

» Neben Spulmaschine, Anschluss héchstens einer Einrichtung zum Vorspulen des Geschirrs und kurzzeitigem Betrieb.

Einhaltung der rechtlichen und technischen Bestimmungen
Fir den Einbau, Betrieb, die Wartung und Kontrolle von Fettabscheideranlagen sind die speziellen rechtlichen und technischen
Bestimmungen einzuhalten.

Einbaugrundsitze
Der Aufstellort der Fettabscheideranlage soll méglichst nah an der Abwasseranfallstelle liegen, um Belagbildung und Verstopfungen in
der Zulaufleitung durch abkiihlendes und erstarrendes Fett zu verhindern.

Das Typenschild der Anlage muss jederzeit leicht lesbar angebracht sein.

Alle Bauteile der Fettabscheideranlage sind vor der Installation auf ordnungsgemafRen Zustand zu prifen und vor Beschadigung und
Verschmutzung zu schitzen.

Erforderliche Verbindungsleitungen sind spannungsfrei zu verlegen.

Abladen und Transport
Gehause per Hand oder mit entsprechendem Hebezeug (Anschlagbéndern an den Anschlussstutzen befestigen) abladen und
transportieren.

Installation
» Ausrichtung auf Rohrleitungsachse. Zu- und Ablauf: (FlieRrichtung beachten!).
» Rohrverbindung herstellen. Anlage mit Wasser flllen.

Betrieb

» Das anfallende Fett ist tédglich abzuschopfen, in einem geruchdichten Behalter zu sammeln und ordnungsgemaf zu entsorgen.

» Nach Beendigung eines Einsatzes, mindestens jedoch einmal pro Woche, ist der Fettabscheider vollstéandig zu leeren und zu reinigen.
» Fur die Beseitung der entnommenen Inhalte sind die értlichen Bestimmungen zu beachten.

Komplettreinigung

» Abdeckung der Wartungséffnung offnen.

» Inhalt absaugen/entleeren, Sinkstoffe sorgféltig entnehmen, Verkrustungen u. Ablagerungen griindlich entfernen.
+ Schlammfang u. Abscheider griindlich reinigen.

Fettabscheider aus Kunststoff oder Edelstahl fiir bewegliche Spiileinrichtungen
Eco-Mobil / Lipu-Mobil

Beschreibung Anlage 2
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