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Allgemeiner Teil
Technische Bewertungsstelle, die Deutsches Institut fur Bautechnik
die Europaische Technische Bewertung
ausstellt
Handelsname des Bauprodukts RELIUS V510, V510D, V510M
Produktfamilie, Produktbereichscode: 4
zu der das Bauprodukt gehort AuRenseitiges Warmedamm-Verbundsystem mit
Putzschicht auf expandiertem Polystyrol zur
Warmedammung von Gebauden
Hersteller RELIUS Farbenwerke GmbH
Heimertinger Stral3e 10
87700 Memmingen
DEUTSCHLAND
Herstellungsbetrieb RELIUS Farbenwerke GmbH
Heimertinger Stralle 10
87700 Memmingen
DEUTSCHLAND
Diese Europdische Technische Bewertung 15 Seiten, davon 4 Anhange, die fester Bestandteil dieser
enthalt Bewertung sind.
Anhang Nr. 5 Kontrollplan enthdlt vertrauliche Angaben
und ist nicht Bestandteil der Européischen Technischen
Bewertung, wenn sie 6ffentlich zuganglich ist
Diese Européische Technische Bewertung Leitlinie fur die européische technische Zulassung fur
wird gemalf der Verordnung (EU) "Aul3enseitige Warmedamm-Verbundsysteme mit
Nr. 305/2011 auf der Grundlage von Putzschicht" ETAG 004, Ausgabe 2000, geéndert 2013,

verwendet als Européisches Bewertungsdokument (EAD)
gemal Artikel 66 Absatz 3 der Verordnung (EU)
Nr. 305/2011, ausgestellt.

Deutsches Institut fiir Bautechnik
KolonnenstraRe 30 B | D-10829 Berlin | Tel.: +493078730-0 | Fax: +493078730-320 | E-Mail: dibt@dibt.de | www.dibt.de
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Die Europaische Technische Bewertung wird von der Technischen Bewertungsstelle in ihrer Amts-
sprache ausgestellt. Ubersetzungen dieser Europdischen Technischen Bewertung in andere Sprachen
missen dem Original vollstandig entsprechen und mussen als solche gekennzeichnet sein.

Diese Europaische Technische Bewertung darf, auch bei elektronischer Ubermittlung, nur vollstandig und
ungekirzt wiedergegeben werden. Nur mit schrifticher Zustimmung der ausstellenden Technischen
Bewertungsstelle kann eine teilweise Wiedergabe erfolgen. Jede teilweise Wiedergabe ist als solche zu
kennzeichnen.

Die ausstellende Technische Bewertungsstelle kann diese Européische Technische Bewertung wider-
rufen, insbesondere nach Unterrichtung durch die Kommission gemaf Artikel 25 Absatz 3 der Ver-
ordnung (EU) Nr. 305/2011.
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1.2

Besonderer Teil
Technische Beschreibung des Produkts

Beschreibung des Bausatzes

Das Produkt ist ein WDVS (Warmedamm-Verbundsystem) mit Putzschicht — ein Bausatz,
bestehend aus Komponenten, die vom Hersteller oder einem Lieferanten werksmafiig herge-
stellt werden. Das WDVS wird auf der Baustelle aus diesen Komponenten hergestellt. Die Ver-
antwortung fur das WDVS obliegt letztlich dem Hersteller.

Das WDVS besteht aus einem vorgefertigten Warmedammstoff aus expandiertem Polystyrol
(EPS) der auf eine Wand geklebt und gegebenenfalls zusatzlich mechanisch befestigt wird. Die
Befestigungsarten und die entsprechenden Komponenten sind in der nachstehenden Tabelle
angegeben.

Der Warmedammestoff ist mit einem Putzsystem versehen, das aus einem (auf der Baustelle
aufgebrachten) Unter- und Oberputz besteht, wobei der Unterputz eine Bewehrung enthéalt. Das
Putzsystem wird direkt auf die DAmmplatten ohne Luftzwischenraum oder Trennschicht aufge-
bracht.

Das WDVS schlie3t besondere Zubehorteile (z. B. Sockelprofile, Kantenprofile ...) fir den
Anschluss an angrenzende Bauteile (Offnungen, Ecken, Briistungen ...) mit ein. Die Bewertung
und Leistung dieser Komponenten ist nicht Bestandteil dieser ETA, jedoch ist der WDVS-
Hersteller verantwortlich fur die entsprechende Kompatibilitdt und Leistung innerhalb des
WDVS, wenn die Komponenten als ein Teil des Bausatzes geliefert werden.

Aufbau des WDVS

Komponenten Auftragsmeng Dicke
Nationale Ausfiihrungsvorschriften sind zu bertcksichtigen e [mm]
[kg/m?]

Dammstoff | Geklebtes WDVS:
mit
zugehoriger (Siehe Anhang 1 firr Produkteigenschaften)
Befesti-
gungsart

e Warmedammstoff

WerkmaRig vorgefertigtes expandiertes Polystyrol (EPS)
— Standard-EPS - <360

o Klebemortel (Klebeflache mindestens 40 %)
— RELIUS PHS

(zementgebundener Trockenmortel, der eine Zugabe von
25 % Wasser erfordert) ca. 4,0 -

— RELIUS K.A.m (Pulver)
(zementgebundener Trockenmortel, der eine Zugabe von
25 % Wasser erfordert)

- RELIUS V600 ZF

(Gebrauc_hsferti_ge Paste — Bindemittel (Nagz;a:j;‘tzrag) -
Polymerdispersion)
Mit Profilen mechanisch befestigtes WDVS und
zusatzlichem Klebemortel:
o Warmedammstoff
(Siehe Anhang 1 fur Produkteigenschaften)
WerkmaRig vorgefertigtes expandiertes Polystyrol (EPS)
— Standard-EPS - 60 bis 200

e Zusétzliche Klebemortel
(wie im geklebten WDVS, Klebeflache mindestens 40 %)

768427.16
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Komponenten
Nationale Ausfuhrungsvorschriften sind zu berucksichtigen

Auftragsmeng
e
[kg/m?]

Dicke
[mm]

Dammstoff
mit
zugehoriger
Befesti-
gungsart

¢ Profile
(Siehe Anhang 3 fur Produkteigenschaften)
— "RELIUS Halteleiste PVC"
— "RELIUS Verbindungsschiene PVC"
Polyvinylchlorid (PVC) — Profile
e Dibel fur Profile
- WS8L
- WS8N
— ejotherm SDK U
— SDF-K plus
— ejotherm NK U

Mit Dibeln mechanisch befestigtes WDVS und
zuséatzlichem Klebemortel:
e Warmedammstoff
(Siehe Anhang 1 fur Produkteigenschaften)
WerkmaRig vorgefertigtes expandiertes Polystyrol (EPS)
— Standard-EPS
e Zusétzliche Klebemortel
(wie im geklebten WDVS, Klebeflache mindestens 40 %)
e Dibel fur Warmedammstoff
(Siehe Anhang 2 fur Produkteigenschaften)

alle Diibel mit ETA nach ETAG 014" mit den unter
Anhang 2 aufgeflihrten Eigenschaften

4,0 bis 6,0

60 bis 360

Unterputz

RELIUS V600 ZF
Identisch mit dem o. g. gleichnamigen Klebemortel

4,2 bis 7,2
(Nassauftrag)

3,0 bis 6,0

Textilglas-
Gittergewebe

RELIUS Gittergewebe

Alkalibestandiges und schiebefestes Textilglas-Gittergewebe
mit einem Flachengewicht von ca. 165 g/m2 und einer
Maschenweite von ca. 4,0 mm x 4,0 mm.

(Siehe Anhang 4 fur Produkteigenschaften)

Oberputz

e Gebrauchsfertige Pasten — Bindemittel Polymerdispersion:
RELIUS Edelputz K *
(KorngréRe 1 — 1,5 — 2 und 3 mm)
RELIUS Rillenputz R *
(KorngroRe 1,5 — 2 und 3 mm)
e Gebrauchsfertige Pasten — Bindemittel Siliconharzemulsion:
RELIUS Silcosan Edelputz K *
(KorngroRe 1 — 1,5 — 2 und 3 mm)
RELIUS Silcosan Rillenputz R *
(KorngrofRe 1,5 — 2 und 3 mm)

2,0 bis 4,0

2,0 bis 4,0

Durch die
Korngroie
geregelt

Zubehor

Die Verantwortung obliegt dem Hersteller des WDVS.

* K/ R bezeichnet unterschiedliche Strukturen der Oberputze.

ETAG 014

768427.16

Putzschicht

Kunststoffdiibel zur Befestigung von auBenseitigen Warmedamm-Verbundsystemen mit
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2.1

2.2

2.3

2.4

768427.16

Spezifizierung des Verwendungszweckes gemall dem anwendbaren Europaischen
Bewertungsdokumentes (im Folgenden EAD genannt)

Verwendungszweck

Das WDVS wird zur aufenseitigen Warmedammung von Gebaudewanden aus Mauerwerk
(Ziegel, Blocke, Steine ....) oder Beton (Baustellenbeton oder vorgefertigte Platten) mit und
ohne Putz verwendet. Die Eigenschaften der Wande sollen vor der Verwendung des WDVS
geprift werden, besonders bzgl. der Bedingungen fir die Brandklassifizierung und Befestigung
des WDVS, entweder geklebt oder mechanisch befestigt. Es ist so zu bemessen, dass es der
Wand, auf die es aufgebracht wird, eine ausreichende Warmedammung verleiht.

Das WDVS ist kein lasttragendes Bauteil. Es tragt nicht direkt zur Standsicherheit der Wand
bei, auf die es aufgebracht ist, aber es kann zur Dauerhaftigkeit der Wand beitragen, indem es
fur einen verbesserten Schutz gegen Witterungseinfliisse sorgt.

Das WDVS kann auf bereits bestehenden vertikalen Wanden (Sanierung) oder neuen Wanden
verwendet werden.

Das WDVS dient nicht zur Gewahrleistung der Luftdichtheit des Tragwerks.

Die Auswahl der Befestigungsart hangt von den Eigenschaften des Untergrundes ab, der ggf.
einer Vorbereitung bedarf (siehe Abschnitt 7.2.1 der ETAG 004), und von den nationalen
Bestimmungen.

Die Pruf- und Bewertungsmethoden, die dieser Europdischen Technischen Bewertung (im
Folgenden ETA genannt) zugrunde liegen, fihren zur Annahme einer Nutzungsdauer des
WDVS "RELIUS V510, V510D, V510M" von mindestens 25 Jahren. Die Angabe der Nutzungs-
dauer kann nicht als Garantie des Herstellers verstanden werden, sondern ist lediglich ein
Hilfsmittel zur Auswahl des richtigen Produkts in Bezug auf die angenommene wirtschaftlich
angemessene Nutzungsdauer des Bauwerks.

Herstellung

Die ETA wurde fur das WDVS auf der Grundlage abgestimmter Daten und Informationen erteilt,
die beim DIBt hinterlegt sind und der Identifizierung des beurteilten und bewerteten WDVS
dienen. Anderungen am WDVS oder den Bestandteilen oder deren Herstellungsverfahren, die
dazu fuhren kénnten, dass die hinterlegten Daten und Informationen nicht mehr korrekt sind,
sind vor ihrer Einfuhrung dem DIBt mitzuteilen. Das DIBt wird dariber entscheiden, ob sich
solche Anderungen auf die ETA und folglich auf die Giiltigkeit der CE-Kennzeichnung auf
Grund der ETA auswirken oder nicht, und ggf. feststellen, ob eine zusatzliche Beurteilung oder
eine Anderung der ETA erforderlich ist.

Bemessung und Einbau

Die Einbauanleitung einschlie3lich spezieller Einbautechniken und Regelungen fur die Qualifi-
kation des Personals werden in der technischen Dokumentation des Herstellers angegeben.

Bemessung, Einbau und Ausfiihrung von WDVS miissen in Ubereinstimmung mit den natio-
nalen technischen Spezifikationen erfolgen. Diese unterscheiden sich sowohl inhaltlich als auch
in Bezug auf ihre Rechtsverbindlichkeit im Rahmen der Gesetzgebung der Mitgliedstaaten.
Daher erfolgt die Bewertung und Leistungserklarung auf Grundlage der allgemeinen Annahmen
in den Kapiteln 7.1 und 7.2 der ETAG 004, die als Européisches Bewertungsdokument verwen-
det wird. In den Kapiteln ist beschrieben, wie die Angaben aus der ETA und den zugehdrigen
Dokumenten im Bauprozess verwendet werden sollen. Zudem finden sich dort Hinweise fiir alle
am Bau Beteiligten fur den Fall, dass normative Dokumente fehlen

Verpackung, Transport und Lagerung

Die Information Uber Verpackung, Transport und Lagerung ist in der technischen Doku-
mentation des Herstellers angegeben. Es liegt in der Verantwortung des Herstellers sicherzu-
stellen, dass die Information den zustandigen Personen bekannt gemacht wird.

8.04.04-23/15
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2.5

3.0

3.1

3.2

3.3
331

3.3.2

768427.16

Nutzung, Instandhaltung, Reparatur

Der Oberputz muss fiir die vollstandige Erhaltung der Leistungseigenschaften des WDVS
normal instandgehalten werden. Die Instandhaltung schliel3t mindestens ein:

- Sichtkontrolle des WDVS,
- Reparaturen von unfallbedingten 6értlich begrenzten Beschadigungen,

- die perspektivische Instandhaltung mit Produkten, die passend sind und mit dem WDVS
Ubereinstimmen (mdglicherweise nach dem Abwaschen oder entsprechender Vorbereitung).

Es ist darauf zu achten, dass Produkte verwendet werden, die mit dem System vertraglich sind.

Erforderliche Reparaturen sollten durchgefiihrt werden, sobald die Notwendigkeit erkannt
worden ist.

Die Information Uber Nutzung, Instandhaltung und Reparatur ist in der technischen Dokumen-
tation des Herstellers angegeben.

Es liegt in der Verantwortung des Herstellers sicherzustellen, dass die Information den zustén-
digen Personen bekannt gemacht wird.

Leistungen des Produkts und Angaben der Methoden ihrer Bewertung

Allgemeines

Die Ausfiihrung des WDVS, wie in diesem Kapitel beschrieben, ist zulassig, sofern die Kompo-
nenten des WDVS mit den Anhangen 1 bis 4 Ubereinstimmen.

Mechanische Festigkeit und Standsicherheit (BWR 1)
Nicht zutreffend
Brandschutz (BWR 2)

Brandverhalten (ETAG 004- Abschnitt 5.1.2)
NPD (keine Leistung festgestellt)

Hygiene, Gesundheit und Umweltschutz (BWR 3)
Wasseraufnahme (Prifung der Kapillarwirkung) (ETAG 004 - Abschnitt 5.1.3.1)
e Unterputz:
- Wasseraufnahme nach 1 Stunde < 1,0 kg/m2
- Wasseraufnahme nach 24 Stunden < 0,5 kg/mz
e Putzsystem:

Wasseraufnahme nach 24 h

< 0,5 kg/m?2 2 0,5 kg/m2
Putzsystem:
RELIUS Edelputz K/ R X
Unterputz
mit Oberputz wie
nachstehend angegeben: RELIUS Silcosan Edelputz K/ R X

Hygrothermisches Verhalten (ETAG 004 - Abschnitt 5.1.3.2)
Bestanden (ohne Mé&ngel)

8.04.04-23/15
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3.3.3 Widerstand gegen StoRbeanspruchung (ETAG 004 - Abschnitt 5.1.3.3)
Putzsystem: ) Elnla_glges )
Unterputz mit Oberputz wie nachstehend RELIUS Gittergewebe
angegeben:
RELIUS Edelputz K/ R Kategorie Il
RELIUS Silcosan Edelputz K/ R Kategorie Il
3.34 Wasserdampfdurchlassigkeit (ETAG 004- Abschnitt 5.1.3.4)
Putzsystem:
Unterputz mit Oberputz wie Diffusionséquivalente Luftschichtdicke sq4
nachstehend angegeben:
<10m
RELIUS Edelputz K/ R (Ergebnis ermittelt mit einer Schichtdicke von 6 mm: 0,6 m)
. <10m
RELIUS Silcosan Edelputz K/ R (Ergebnis ermittelt mit einer Schichtdicke von 6 mm: 0,6 m)
3.35 Abgabe gefahrlicher Stoffe (ETAG 004 - Abschnitt 5.1.3.5, EOTA TR 034)
Wesentliches Merkmal Leistung
Freisetzung gefahrlicher Stoffe: keine Leistung bewertet
3.4 Sicherheit und Barrierefreiheit bei der Nutzung (BWR 4)
34.1 Haftzugfestigkeit zwischen Unterputz und Warmedammstoff (EPS)
(ETAG 004 - Abschnitt 5.1.4.1.1)
Konditionierung
Anfangszustand Nach hygrothermischen Nach Frost/Tauwechsel-
Zyklen Versuch
Prifung nicht erforderlich, da
> 0,08 MPa > 0,08 MPa Frost/Tau-Zyklen nicht
notwendig
3.4.2 Haftzugfestigkeit zwischen Klebemadrtel und Untergrund bzw. Warmedammstoff (EPS)

(ETAG 004 - Abschnitt 5.1.4.1.2 und 5.1.4.1.3)

Konditionierung
Anfangs- 2-tagige Wasser- 2-tagige Wasser-
zustand lagerung und lagerung und
2 h Trocknung 7-tagige Trocknung
Beton > 0,25 MPa > 0,08 MPa > 0,25 MPa
RELIUS PHS
EPS > 0,08 MPa > 0,03 MPa > 0,08 MPa
Beton > 0,25 MPa > 0,08 MPa > 0,25 MPa
RELIUS K. A.m Porenbeton > 0,25 MPa > 0,08 MPa > 0,25 MPa
EPS > 0,08 MPa > 0,03 MPa > 0,08 MPa
Beton > 0,25 MPa > 0,08 MPa > 0,25 MPa
RELIUS V600 ZF | Porenbeton > 0,25 MPa > 0,08 MPa > 0,25 MPa
EPS > 0,08 MPa > 0,03 MPa > 0,08 MPa

768427.16
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Klebeflache:

Fur das geklebte WDVS betragt die nach ETAG 004, Abschnitt 6.1.4.1.3 ermittelte minimale
Klebeflache 40 %.

3.4.3 Haftzugfestigkeit nach Alterung (ETAG 004 — Abschnitt 5.1.7.1)

Putzsystem: RELIUS Edelputz K/ R

Unterputz mit Oberputz wie > 0,08 MPa
nachstehend angegeben | RELIUS Silcosan Edelputz K/ R

3.4.4 Festigkeit der Befestigung (Querverschiebung) (ETAG 004 - Abschnitt 5.1.4.2)
Prifung nicht erforderlich, somit ist keine Begrenzung der WDVS Lange erforderlich
3.45 Standsicherheit (ETAG 004 - Abschnitt 5.1.4.3)

Die nachfolgend angegebenen Versagenslasten gelten nur fir die genannten Kombinationen
der Eigenschaften der Bestandteile und die im Anhang 1 aufgefiihrten Eigenschaften des
Warmedammstoffes.

3.4.5.1 Standsicherheit von mit Profilen mechanisch befestigten WDVS

Abmessungen 500 mm x 500 mm
Eigenschaften des EPS | Dicke 2 60 mm
(Standard-EPS) Zugfestigkeit senkrecht zur Plattenebene > 150 kPa
Schermodul = 1,0 N/mm?2

Versagenslasten
[N/ Platte]
(Statischer Schaum-
blockversuch)

Horizontale Halteprofile alle 30 cm befestigt
und 49,4 cm lange vertikale Verbindungs-
profile

Mindestwert: 950
Mittelwert: 1010

3.4.5.2 Standsicherheit von mit Diibeln mechanisch befestigten WDVS

Gilt fur alle in Abschnitt 1.2 aufgefihrten Diibel bei oberflachenbindiger Montage

Eigenschaften | Dicke =60 mm
des EPS 7 sfestigkeit senkrecht zur Plattenebene >100 kPa
(Standard-
EPS) Schermodul 21,0 N/mm?2
Dubeltellerdurchmesser & 60 mm & 90 mm
Dubel nicht im Bereich der Plattenfuge Re. Mindestwert: 510 | Mindestwert: 720
Versagenslast | (Statischer Schaumblockversuch) Flache | Mittelwert: 520 | Mittelwert: 730
[N] Dubel im Bereich der Plattenfuge R Mindestwert: 400 | Mindestwert: 430
(Durchziehversuch) Fuge | Mittelwert: 430 | Mittelwert: 470

768427.16 8.04.04-23/15
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Die o.g. Versagenslasten fiur einen Dubeltellerdurchmesser von 60 mm gelten fur folgende
Dubel mit versenkter Montage nur unter folgenden Bedingungen:

Dubel EPS-Dicke [d] Einbaubedingungen*
ejotherm STR U 100 mm >d >80 mm — Maximale Einbautiefe des Dibeltellers:
(ETA-04/0023) (fur Standard- und

15 mm (2 Dicke der DAmmstoff-
Rondelle)

— Maximale Schneidblech-Tiefe: 5 mm

elastifiziertes EPS)

> 100 mm — Maximale Einbautiefe des Diibeltellers:

(far Standard- und A Di = .
elastifiziertes EPS) 15 mm (£ Dicke der Dammstoff
Rondelle)

— Maximale Schneidblech-Tiefe: 20 mm

*  entsprechend der jeweiligen Dubel-ETA

3.4.6 Zugversuch am Putzstreifen (ETAG004 - Abschnitt 5.5.4.1)
Keine Leistung festgestellt fiir die Rissbreite.

35 Schallschutz (BWR 5)
NPD (keine Leistung festgestellt)

3.6 Energieeinsparung und Warmeschutz (BWR 6)

3.6.1 Warmedurchlasswiderstand
Der von dem WDVS erbrachte zusatzliche Nennwert des Warmedurchlasswiderstands R zum
Wanduntergrund wird berechnet nach EN ISO 6946: 2007 aus dem Nennwert des Warme-
durchlasswiderstands des Warmedammestoffes Rp, gegeben mit der CE-Kennzeichnung, und
dem Warmedurchlasswiderstand des Putzsystems R enger, der etwa 0,02 (m2 -K)/W betragt.
R = Rp + Rrenger

Die durch mechanische Befestigungsmittel (Dubel, Profile) verursachten Warmebriicken
erhéhen den Warmedurchgangskoeffizienten U. Dieser Einfluss ist gemaR EN ISO 6946: 2007
zu berucksichtigen.

Us=U+y - n
mit: Ue: Korrigierter Warmedurchgangskoeffizient [W/ (m2 ‘K)]
n: Anzahl der Dubel pro m2
Xp: ortlicher Einfluss der durch einen Dubel verursachten Warmebriicke.

Es konnen die nachfolgend angegebenen Werte angesetzt werden,
wenn die Zulassung des Dibels hierliber keine Angabe enthalt

xp = 0,004 W/K bei Dibeln mit galvanisch verzinkter Stahlschraube und mit einem
mit Kunststoffmaterial bedeckten Dibelkopf

%p = 0,002 W/K bei Dubeln mit Schraube aus nichtrostendem Stahl mit einem mit
Kunststoffmaterial bedeckten Dubelkopf und bei Dibeln, bei denen
sich am Kopf der Schraube ein Luftzwischenraum befindet

Die durch Profile verursachten Warmebrticken sind vernachléssigbar.
3.7 Nachhaltige Nutzung naturlicher Ressourcen (BWR 7)

Fur die nachhaltige Nutzung der natirlichen Ressourcen wurde fiir dieses Produkt keine
Leistung untersucht.

768427.16 8.04.04-23/15
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Angewandtes System zur Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestandigkeit mit
der Angabe der Rechtsgrundlage

GemanR Entscheidung 97/556/EC der Europaischen Kommission, geandert durch die Entschei-
dung 2001/596/EC der Europaischen Kommission, gilt das System zur Bewertung und Uber-
prifung der Leistungsbestandigkeit (AVCP) (siehe Anhang V der Verordnung (EU)
Nr. 305/2011) entsprechend folgender Tabelle.

Produkt Verwendungszweck Stufen oder Klassen | Systeme
(Brandverhalten)

"RELIUS V510,

V510D, V510M" AL® A2® B, C® |1

WDVS an AulRenwanden mit
Brandschutzanforderungen | o1 @ A2@ B@ c@

D,E, (AlbisE)® F

2+

WDVS an Aulzenwéanden
ohne Brandschutz- beliebig 2+
anforderungen

@ Produkte/Materialien, die bei ihrer Herstellung eine genau bestimmte Behandlung erfahren, die zu einer besseren

Einstufung ihres Brandverhaltens fiihren (z. B. Zusatz eines Flammschutzmittels oder Begrenzung des Gehalts an
organischen Substanzen)

Produkte/Materialien ohne Anmerkung (1)

Produkte/Materialien, die nicht bzgl. ihres Brandverhaltens getestet werden (z. B. Produkte/Materialien der Klasse
Al gemal Entscheidung der Kommission 96/603/EC)

(2
3

In Anbetracht der nicht festgestellten Leistung fur das Brandverhalten des WDVS ist das
System 2+ zur Bewertung und Uberprifung der Leistungsbesténdigkeit im Hinblick auf alle
Eigenschaften anzuwenden.

Fir die Durchfilhrung des Systems zur Bewertung und Uberprifung der
Leistungsbestandigkeit erforderliche technische Einzelheiten gemall anwendbarem
Européischen Bewertungsdokument (EAD)

Technische Einzelheiten, die fiir die Durchfilhrung des Systems zur Bewertung und Uber-
prifung der Leistungsbestandigkeit notwendig sind, sind Bestandteil des Kontrollplans, der
beim Deutschen Institut fur Bautechnik hinterlegt ist.

Ausgestellt in Berlin am 20. April 2016 vom Deutschen Institut fir Bautechnik

Dirk Brandenburger Beglaubigt
Abteilungsleiter
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Anhang 1: Warmedammstoff

Es sind werkmafig vorgefertigte unbeschichtete Platten aus expandiertem Polystyrol (EPS)
nach EN 13163:2015 mit den in der nachfolgenden Tabelle beschriebenen Eigenschaften zu

768427.16

verwenden.
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Beschreibung und Eigenschaften

Fiar mechanisch befestigtes WDVS

Fur geklebtes

mit Dibeln und

mit Profilen und

WDVS zuséatzlichem zusétzlichem
Klebemortel Klebemortel ™
Brandverhalten; EN 13501-1:2007 Klasse E

Warmedurchlasswiderstand
[(m2-K)/W]

Festgelegt in der CE-Kennzeichnung mit Bezug auf

EN 13163:2015

Grenzabmalle

Lange; EN 822:1994

+ 0,6 % oder + 3 mm,
der gréRere numerische Wert ist mal3gebend
(Klasse L1 oder Klasse L2)

Breite [mm]; EN 822:1994

+ 2 (Klasse W2)

Dicke [mm]; EN 823:1994

+ 1 (Klasse T2)

Rechtwinkligkeit [mm/m]; EN 824:1994

* 2 (Klasse S2)

Ebenheit [mm/m]; EN 825:1994

5 (Klasse P4)

Dimensionsstabilitat

- im Normalklima [%]; EN 1603:1996

+ 0,2 (Klasse DS(N)2)

- bei definierten Temperatur-
und Feuchtebedingungen [%];
EN 1604:1996

2 (Stufe DS(70,-)2 oder Stufe DS(70,-)1)

Wasseraufnahme

(bei langzeitigem teilweisen W, 0,5

Eintauchen) [kg/m2]; EN 12087:1997

Wasserdampfdiffusionswiderstands- _

zahl; EN 12086:1997 M=20-78

Zugfestigkeit senkrecht zur Platten- .

ebene unter trockenen Bedingungen

[kPa]; EN 1607:1996

- Standard-EPS Omt = 80 Omt > 100 Om = 150

- Elastifiziertes EPS™ Ome > 80 Omt > 80 nicht verwendet
Biegefestigkeit” [kPa]; EN 12089:1997 Op > 50

Rohdichte [kg/m3]; EN 1602:1996 Pa<30

Scherfestigkeit” [kPa]; EN 12090:1997 20 <f, <170

Schermodul [MPa]; EN 12090:1997

- Standard-EPS 1,0<G,<3,8

- Elastifiziertes EPS™ 0,3<G,<1,0 | 0,3<G,<1,0 | nichtverwendet

Prufung der Eigenschaften siehe EN 13163:2015.

3

Kleinstwert aller Einzelwerte

Hohk

die dynamische Steifigkeit zu verringern.

dung von elastifiziertem EPS verbessert.

Fokkok

Siehe Bestimmungen fiir das EPS in Abschnitt  3.2.

Elastifiziertes EPS wird aus Standard-EPS hergestellt, welches kurzzeitig eine hohe Druckbelastung erhalt, um
Der Schallschutz der gesamten Wandkonstruktion wird, bezogen auf ein WDVS mit Standard-EPS, bei Anwen-

Warmedammestoffe fir mechanisch befestigte WDVS mit Profilen missen umlaufend an den Kanten, 24 mm von
der inneren Oberflache, eine ca. 3 mm breite und 13 bis 18 mm tiefe Nut im Werk eingeschnitten bekommen.
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Anhang 2: Dibel

768427.16

In den mechanisch befestigten WDVS diirfen alle Diibel mit ETA nach ETAG 014! mit den
nachfolgenden Eigenschaften verwendet werden:

- Dubeltellerdurchmesser = 60 mm bzw. = 90 mm
- Tellersteifigkeit =2 0,3 kN/mm
- Tragfahigkeit des Dibeltellers = 1,0 kN

Diese Eigenschaften und die charakteristische Zugtragfahigkeit der Dibel sind der entspre-
chenden ETA zu entnehmen.

In den mit Profilen mechanisch befestigten WDVS sind fir die Befestigung der horizontalen
Halteprofile die in der Tabelle in Abschnitt 1.2 aufgeflihrten Dubel nach der jeweilig angege-
benen ETA zu verwenden.

Handelsbezeichnung ETA-Nummer
WS8L ETA-02/0019
WS 8N ETA-03/0019
ejotherm SDK U ETA-04/0023
SDF-K plus ETA-04/0064
ejotherm NK U ETA-05/0009

8.04.04-23/15
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In dem mit Profilen befestigten WDVS sind Polyvinylchlorid (PVC)-Profile, PVC-U, EGL, 082-05-
T33 nach EN ISO 1163-1:1999 zu verwenden.

Der Durchziehwiderstand der Befestigungen von Profilen betragt = 500 N.

Horizontales Profil — "Halteleiste PVC" (Abmessungen in Millimetern)

93

75

75

c4

®
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Beschreibung

Restreil3fahigkeit
nach Alterung
[N/mm]

Relative Restreil3-
festigkeit nach
Alterung,
bezogen auf die
Festigkeit im
Anliefe-
rungszustand

(%]

RELIUS
Gittergewebe

Alkalibestandiges und
schiebefestes Textilglas-
Gittergewebe mit einem
Flachengewicht von ca. 165
g/m2 und einer Maschenweite
von ca. 4,0 mm 4,0 mm.

768427.16

8.04.04-23/15




