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Zulassungsgegenstand:
Mit metallischen Uberziigen aus Zink mit einer Auflagenmasse von bis zu 1200 g/m?2
korrosionsgeschiitzte Stahlbander (Coils) zur Herstellung kaltgeformter Bauteile

Der oben genannte Zulassungsgegenstand wird hiermit allgemein bauaufsichtlich zugelassen.
Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung umfasst 7 Seiten.
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ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbarkeit
des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Sofern in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Anforderungen an die besondere
Sachkunde und Erfahrung der mit der Herstellung von Bauprodukten und Bauarten
betrauten Personen nach den 8§17 Abs.5 Musterbauordnung entsprechenden
Landerregelungen gestellt werden, ist zu beachten, dass diese Sachkunde und Erfahrung
auch durch gleichwertige Nachweise anderer Mitgliedstaaten der Européaischen Union belegt
werden kann. Dies gilt ggf. auch fir im Rahmen des Abkommens Uber den Européischen
Wirtschaftsraum (EWR) oder anderer bilateraler Abkommen vorgelegte gleichwertige
Nachweise.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fur die Durchfihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Diritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw. Anwender
des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfugung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche
Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten
Behorden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfligung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik
nicht gepriifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtraglich erganzt und geandert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.
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Die Bauprodukte sind kontinuierlich schmelztauchveredelte Flacherzeugnisse aus Stahl mit
metallischen Uberzug aus Zink (+Z) nach DIN EN 10346". Die Flacherzeugnisse werden in
Blechdicken und Zinkauflagenmassen entsprechend Tabelle 1 gefertigt.

Tabelle 1

Nennblechdicke ty

Auflagenkennzahlen

1,0mm <ty <5,0mm

Z275/ 7350/ 2450/ 2600 / 2800 / 21000 / 21200

50mm <ty <6,0 mm

7275/ 7350/ 2450 / 2600 / Z800

Die aus den Stahlsorten nach Tabelle 2 hergestellten Produkte sind fir die Fertigung von
kaltgeformten Bauteilen (z.B. fir Wand- und Dachbekleidungen, rollgeformte oder gekantete
Pfetten sowie fur andere Anwendungen im Baubereich) vorgesehen. Die Produkte kdnnen
fir Anwendungen im Innen- und im AuRenbereich verwendet werden.

Tabelle 2
Chemische Zusammensetzung
; Werkstoff- ; .
Stahlsorte Kurzbezeichnung nummer und mechanische Eigenschaften
nach DIN EN 10346"
Weiche DX51D 1.0917
Stahle zum DX52D 1.0918 Tabelle 1, Tabelle 7
Kaltumformen DX53D 10951
S220GD 1.0241
S250GD 1.0242
Stahle fur die S280GD 1.0244
Anwendung S320GD 1.0250 Tabelle 2, Tabelle 8
im Bauwesen S350GD 1.0529
S390GD 1.0238
S420GD 1.0239
HX260LAD 1.0929
Stahle mit HX300LAD 1.0932
hoher
Dehngrenze HX340LAD 1.0933 Tabelle 3, Tabelle 9
zum
Kaltumformen HX380LAD 1.0934
HX420LAD 1.0934

DIN EN 10346:2015-10

Lieferbedingungen

Kontinuierlich schmelztauchveredelte Flacherzeugnisse aus Stahl - Technische
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Bestimmungen fur die Bauprodukte

Eigenschaften und Zusammensetzung
Allgemein

Detaillierte Angaben fur die kontinuierlich schmelztauchveredelten Flacherzeugnisse aus
Stahl sind beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegt.

Transport, Lagerung und Kennzeichnung
Transport und Lagerung

Der Transport und die Lagerung der Stahlbauteile haben so zu erfolgen, dass die
Beschichtung nicht beschadigt wird. Es gilt DIN EN 10346" Abschnitt 11.

Kennzeichnung

Die Lieferscheine der kontinuierlich schmelztauchveredelten Flacherzeugnisse aus Stahl,
missen vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den
Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lander gekennzeichnet werden. Die
Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 erfillt sind.

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der kontinuierlich schmelztauchveredelten
Flacherzeugnisse aus Stahl mit den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung muss fiir jedes Herstellwerk mit einer Ubereinstimmungserklarung des Herstellers
auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer regelmafigen
Fremdiberwachung einschlie3lich einer Erstprifung nach Maligabe der folgenden
Bestimmungen erfolgen. Fiur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die
Fremduberwachung einschlie3lich der dabei durchzufihrenden Produktprifung hat der
Hersteller der schmelztauchveredelten Bleche und Bander eine hierfir anerkannte
Zertifizierungsstelle sowie eine hierfiir anerkannte Uberwachungsstelle einzuschalten.

Die Erklarung, dass ein Ubereinstimmungszgrtifikat erteilt ist, hat der Hersteller durch
Kennzeichnung des Bauproduktes mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter
Hinweis auf den Verwendungszweck abzugeben.

Dem Deutschen Institut far Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von ihr
erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und
durchzufihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller
vorzunehmende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser
sicherstellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen. An jeder Prifeinheit nach
DIN EN 10346 Abschnitt 8.2 sind im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle
folgende Prifungen durchzufihren:

- Die Auflagenmasse des metallischen Uberzugs ist nach DIN EN 10346 zu ermitteln.
Wobei an mindestens 2% der Prifeinheiten nach DIN EN 10346" Abschnitt 8.2 die
Bestimmung der Auflagenmasse nach dem Abldseverfahren entsprechend Anhang A in
DIN EN 10346" erfolgen muss. Die festgelegten Mindestwerte sind einzuhalten. Die
Mindestwerte sind in der Tabelle 3 festgelegt.
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Tabelle 3
Mindestwert Mindestwert
Auflagenkennzahl Dreiflachenprobe Einzelflachenproben
[9/m?] [g/m?]
Z200 200 170
Z275 275 235
Z350 350 300
Z450 450 385
Z600 600 510
Z800 800 680
Z1000 1000 850
Z1200 1200 1020

Z27104.16

- Die Haftung des metallischen Uberzugs ist mit der Biegepriifung nach DIN EN I1SO 74382
oder DINEN 13523-7° zu untersuchen. Es ist ein Klebebandabriss nach
DIN EN 13523-7° durchzufilhren. Bei allen Erzeugnissen darf die Umbiegung mit einer
Zwischenlage (1 x t) nicht zum Verlust der Haftfestigkeit fihren.

Der Nachweis der Werkstoffeigenschaften einschlieBlich der Haftung des metallischen
Uberzugs ist durch ein Abnahmepriifzeugnis 3.1 nach DIN EN 10204* zu bestéatigen. Im
Weiteren gelten die Anforderungen der DIN EN 10346,

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und
auszuwerten. Die Aufzeichnungen mussen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung der Abmessungen und der Stahlgite des Ausgangsmaterials
- Art der Kontrolle oder Prifung
- Datum der Herstellung und der Prifung der Bleche und Bénder

- Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen

- Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Auswertung und die Aufzeichnungen sind mindestens finf Jahre aufzubewahren. Sie
sind dem Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustdndigen obersten
Bauaufsichtsbehdrde auf Verlangen vorzulegen.

Bei ungenigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
Maflnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, dirfen nicht verwendet werden und sind so zu handhaben, dass
Verwechslungen mit Ubereinstimmenden ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des
Mangels ist - soweit technisch moglich und zum Nachweis der Méngelbeseitigung
erforderlich - die betreffende Prifung unverzuglich zu wiederholen und zu dokumentieren.

DIN EN ISO 7438:2016-07 Metallische Werkstoffe — Biegeversuch

DIN EN 13523-7:2014-08 Bandbeschichtete Metalle - Priifverfahren - Teil 7: Widerstandsfahigkeit gegen
Rissbildung beim Biegen (T-Biegeprifung)

DIN EN 10204:2005-01 Metallische Erzeugnisse - Arten von Prifbescheinigungen
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Fremduberwachung

In  jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine
Fremdiiberwachung regelmafiig zu Gberwachen, mindestens jedoch einmal jahrlich.

Die Probennahme und Prifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.
Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens fiinf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustéandigen obersten Bauaufsichtsbehoérde auf
Verlangen vorzulegen.

Bestimmungen fur Entwurf und Bemessung

Allgemein

Soweit in dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung nichts Anderweitiges angegeben
ist, werden die Regeln in Tabelle 3.1b von DIN EN 1993-1-3° firr die Bemessung verwendet.
Fur den Entwurf und die Bemessung der Stahlbauteile gelten die Technischen
Baubestimmungen (Normen, allgemeine bauaufsichtliche Zulassungen, europaische
technische Zulassungen, europaisch technische Bewertungen).

Bemessungswerte

Fir die Bemessung nach DIN EN 1993-1-3° fur die kontinuierlich schmelztauchveredelten
Flacherzeugnisse aus den Stahlsorten S390GD und S420GD werden die folgenden Werte
der Basisstreckgrenze fy, und Zugfestigkeit f, verwendet:

fur S390 GD fyp = 390 N/mm?
fu = 460 N/mmz2
fur S420 GD fyp = 420 N/mm?
fu = 480 N/mmz2

Fur die Bemessung der Ubrigen in Tabelle 2 genannten Stahlsorten gelten die in
Tabelle 3.1b in DIN EN 1993-1-3° genannten Werte der Basisstreckgrenze fy, und
Zugfestigkeit f,.

Korrosionsschutz

Entsprechend der Anwendungsbedingungen ist ein ausreichender Korrosionsschutz
vorzusehen. Fiir die Bestimmung der Dauerhaftigkeit des metallischen Uberzugs gilt die
DIN EN ISO 14713-1°. Werden zusétzliche organische Beschichtungen verwendet, gelten
die Anforderungen der Normenreihe DIN EN 1SO 12944

DIN EN 1993-1-3:2010-12 Eurocode 3: Bemessung und Konstruktion von Stahlbauten - Teil 1-3: Allgemeine
Regeln fir kaltgeformte Bauteile und Bleche

DIN EN ISO 14713-1:2010-05  Zinkuberzige - Leitfdden und Empfehlungen zum Schutz von Eisen- und
Stahlkonstruktionen vor Korrosion - Teil 1: Allgemeine Konstruktionsgrundsatze
und Korrosionsbestéandigkeit

DIN EN ISO 12944:1998-07 Beschichtungsstoffe - Korrosionsschutz von Stahlbauten durch
Beschichtungsstoffe
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Bestimmungen fir die Ausfihrung

Fur die Ausfihrung der vorgefertigten Stahlbauteile aus kontinuierlich schmelz-
tauchveredelten Flacherzeugnissen aus Stahl gelten die Regeln in DIN EN 1090-1°,
DIN EN 1090-2° und E DIN EN 1090-4" fiir die unter 2.1.2 aufgefiihrten Stahlsorten. Das
SchweilRen an bereits verzinkten Blechen ist mdglichst zu vermeiden. Wenn es nicht zu
vermeiden ist, muss vor dem Schweil3en im Bereich der Schweil3naht und der
Warmeeinflusszone die Zinkschicht entfernt werden. Der Korrosionsschutz ist nach dem
SchweiRen wieder geeignet herzustellen. Fir das Schweilen der Produkte muss der
SchweiRbetrieb im Besitz eines SchweiRzertifikats nach EN 1090-1° fiir die jeweilige
Stahlsorte sein.

In jedem Herstellwerk der Weiterverarbeiter fir jeden Typ von Profilen ist eine Erstprifung
nach dem Umformprozess durchzufiihren. Der Mindestbiegeradius (Innenhalbmesser) ist in
der Erstpriifung so festzulegen, dass bei Betrachtung mit einer Lupe mit einer 10-fachen
VergréRerung keine Risse auf den Biegeschultern zu erkennen sind. Wobei der
Mindestradius von Erzeugnissen mit einer Dicke < 4,0 mm mindestens gleich der Erzeugnis-
dicke sein muss. Der Mindestbiegeradius von Erzeugnissen mit einer Dicke > 4,0 mm und
< 6,0 mm muss mindestens gleich der 1,5-fachen Erzeugnisdicke sein.

Im Herstellwerk der Weiterverarbeiter sind bei jeder Fertigung, mindestens jedoch bei jedem
Coilwechsel die Biegeschultern auf Risse zu untersuchen. Hierbei dirfen mit einer Lupe mit
10-facher VergréRerung keine unzulassigen Risse erkennbar sein.

Bei Spaltband sind die Langsschnittkanten, ansonsten die Schnittkanten quer zur
Bandrichtung, sowie SchweiRnahte durch geeignete MalRRnhahmen gegen Korrosion zu
schitzen.

Andreas Schult Beglaubigt
Referatsleiter

10

Z27104.16

DIN EN 1090-1:2012-02 Ausfuihrung von Stahltragwerken und Aluminiumtragwerken - Teil 1: Konformitats-
nachweisverfahren fiir tragende Bauteile

DIN EN 1090-2:2011-10 Ausfuhrung von Stahltragwerken und Aluminiumtragwerken - Teil 2: Technische
Regeln fir die Ausfiihrung von Stahltragwerken

E DIN EN 1090-4:2015-11 DIN-Entwurf: Ausfuhrung von Stahltragwerken und Aluminiumtragwerken - Teil 4:

Technische Anforderungen an kaltgeformte, tragende Bauelemente aus Stahl und
kaltgeformte, tragende Bauteile fur Dach-, Decken-, Boden- und Wandan-
wendungen
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