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ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbarkeit
des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Sofern in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Anforderungen an die besondere
Sachkunde und Erfahrung der mit der Herstellung von Bauprodukten und Bauarten
betrauten Personen nach den § 17 Abs.5 Musterbauordnung entsprechenden Lé&nder-
regelungen gestellt werden, ist zu beachten, dass diese Sachkunde und Erfahrung auch
durch gleichwertige Nachweise anderer Mitgliedstaaten der Europaischen Union belegt
werden kann. Dies gilt ggf. auch fur im Rahmen des Abkommens Uber den Europaischen
Wirtschaftsraum (EWR) oder anderer bilateraler Abkommen vorgelegte gleichwertige Nach-
weise.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fir die Durchfiihrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbeson-
dere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen”, dem Verwender bzw. Anwender
des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfigung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche
Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten
Behdorden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfligung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstéandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Verdffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir Bau-
technik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung mussen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik nicht gepriifte Uber-
setzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung koénnen nachtraglich ergdnzt und geandert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.
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BESONDERE BESTIMMUNGEN
Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand

Das Warmedamm-Verbundsystem (WDVS) "HAERING-WDV-System P-pastds” besteht aus
am Untergrund angeklebten Dammplatten aus expandiertem Polystyrol (EPS), einem mit
Textilglas-Gittergewebe bewehrten Unterputz und einer Schlussbeschichtung (Oberputz
oder Klinkerartige vorgefertigte Putzteile).

Der Untergrund (die Wand) ist ggf. mit einer Grundierung zu verfestigen. Die Dammplatten
durfen zusétzlich mit geeigneten mechanischen Befestigungsmitteln fixiert werden. Zwischen
Unterputz und Schlussbeschichtung darf ein Haftvermittler verwendet werden.

Anwendungsbereich

Das WDVS darf angewendet werden auf Mauerwerk und Beton mit oder ohne Putz.

Die fur die Verwendung zuléassige Gebaudehohe ergibt sich aus dem Standsicherheitsnach-
weis, sofern sich aus den jeweils geltenden Brandschutzvorschriften der Lander nicht gerin-
gere Gebaudehohen ergeben.

Die Oberflache der Wand muss eben, trocken, fett- und staubfrei sein und mindestens eine
AbreiR3festigkeit von 0,08 N/mm?2 aufweisen.

Das WDVS darf unter bestimmten Bedingungen zur Uberbriickung von Dehnungsfugen in
den AuBenwandflachen (z. B. der Fugen in den AuRenwandflachen von Plattenbauten bei
der Verwendung von Dreischichtplatten) verwendet werden; Dehnungsfugen zwischen
Gebaudeteilen missen mit Dehnungsprofilen im WDVS bericksichtigt werden.

Bestimmungen fir die Bauprodukte und die Bauart

Allgemeines

Das WDVS (die Bauart) und seine Komponenten (die Bauprodukte) missen den Beson-
deren Bestimmungen und den Anlagen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung
sowie den beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegten Angaben entsprechen.
Eigenschaften und Zusammensetzung

Klebemortel, Kleber und Klebeschaum

Die Klebemortel "HAERING KAM Klebe- und Armierungsmortel grau”, "HAERING KAM
Klebe- und Armierungsmortel weiR", "HAERING KAM Klebe- und Armierungsmortel DS" und
"HAERING Leichtkleber" mussen Werktrockenmortel sein.

Der Klebemértel "HAERING VS-Spachtel" muss eine pastése VAC/VC/E-Polymer-Disper-
sion sein.

Der Kleber "HAERING Flachverblender-Kleber" muss eine Polymer-Dispersion sein.

Die Zusammensetzung der Klebemortel und des Klebers muss mit den beim Deutschen
Institut fir Bautechnik hinterlegten Rezepturen Ubereinstimmen.

Der Klebeschaum "WDVS-Kleberschaum™" muss ein einkomponentiger Polyurethan-Schaum
nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung Nr. Z-33.9-1421 sein.
Warmedammstoff

Die Dammplatten aus expandiertem Polystyrol (EPS) in einer Dicke bis 400 mm mussen
mindestens normalentflammbar sein und im Rahmen

a. einer allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung mit einer Nr. Z-33.4-... oder Z-33.40-...,
sofern darin die Anwendung in WDVS gestattet ist, mit einer Querzugfestigkeit von
mindestens 80 kPa,

1.33.41-115/12



elektronische kopie der abz des dibt: z-33.4.1-115

Deutsches
Institut

far
Bautechnik

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-33.4.1-115 Seite 4 von 14 | 16. Februar 2016

2.2.3

2.2.4

2.2.5

76872.16

oder

b. der Norm DIN EN 13163:2013 mit den Eigenschaften gemalR Bezeichnungsschlissel
nach Norm: T1 - L2 - W2 — S2 — P5 — DS(70,-)2 — DS(N)2 sowie eine Querzugfestigkeit
nach DINEN 1607 von mindestens 80kPa und einen Schermodul G nach
DIN EN 12090 von mindestens 1,0 MPa und héchstens 3,8 MPa

oder

c. der Norm DIN EN 13163:2013 mit einer Festigkeit von mindestens TR100 sowie den
Eigenschaften gemafl Bezeichnungsschlussel nach Norm T1 — L2 — W2 — S2 — P5 —
DS(70,-)2 — DS(N)2

geregelt sein.

Bewehrung

Die Bewehrung "HAERING Glasseidengittergewebe F" muss aus beschichtetem Textilglas-

Gittergewebe bestehen. Das Gewebe muss die Eigenschaften nach folgender Tabelle
erflllen.

Eigenschaften "HAERING Glasseidengittergewebe F"
Flachengewicht 160 g/m2
Maschenweite 4,0 mm x 4,0 mm

Reilfestigkeit im Anlieferungszustand

>
gepriift nach DIN 53857-1 2 1,75 kN/5 cm

Die Reil3festigkeit des Gewebes nach kinstlicher Alterung darf die Werte nach folgender
Tabelle nicht unterschreiten.

Lagerzeit und Temperatur Lagermedium restliche Reil3festigkeit
28 Tage bei 23 °C 5 % Natronlauge > 0,85 kN/5 cm
6 Stunden bei 80 °C alkalische Losung

pH-Wert 12,5 > 1,10 kN/5 cm

Unterputze

Die Unterputze "HAERING KAM Klebe- und Armierungsmortel grau”, "HAERING KAM
Klebe- und Armierungsmortel weiR", "HAERING KAM Klebe- und Armierungsmdrtel DS",
"HAERING Leichtkleber" und "HAERING VS-Spachtel" mussen mit den gleichnamigen
Klebemortel nach Abschnitt 2.2.1 dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung identisch
sein.

Die Eigenschaften der Unterputze sind Anlage 3 zu entnehmen.

Die Zusammensetzung der Haftvermittler muss mit den beim Deutschen Institut fur Bau-
technik hinterlegten Rezepturen tGbereinstimmen.

Haftvermittler

Der Haftvermittler zwischen Unterputz und Schlussbeschichtung "HAERING VS-Grund"

muss eine Acrylat-Dispersion sein, der "HAERING Silikat-Quarzgrund" muss eine Wasser-
glas/Acrylpolymer-Dispersion sein.

Die Zusammensetzung der Haftvermittler muss mit den beim Deutschen Institut fir Bau-
technik hinterlegten Rezepturen Ubereinstimmen.

Jeder Einzelwert eines Prifergebnisses muss den hier vorgegebenen Wert einhalten.

HINWEIS: Die Festigkeitsangaben im CE-Kennzeichen europédischer Dammstoffnormen sind nicht als Nachweis
fur die hier geforderten Einzelwerte ausreichend, da die Norm nur Mittelwerte angibt. (siehe hierzu auch
Teil | der Liste der Technischen Baubestimmungen zur Norm DIN 4108-10, Anlage 4.1/5)
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Schlussbeschichtungen

Die zulassigen Schlussbeschichtungen (Oberputze und Klinkerartig vorgefertigte Putzteile
"HAERING Flachverblender Rusticana" mit "HAERING Flachverblender-Kleber") sind in den
Anlagen 2 und 3 zusammengestellt.

Die Zusammensetzung der Schlussbeschichtungen muss mit den beim Deutschen Institut
fur Bautechnik hinterlegten Rezepturen und weiteren Angaben Ubereinstimmen.

Zubehorteile

Zubehorteile wie z. B. Sockel-, Kanten- und Fugenprofile miissen mindestens aus normal-
entflammbaren Baustoffen bestehen. Die maximale Lange darf 3 m nicht tGberschreiten. Die
eingesetzten Zubehorteile missen mit dem verwendeten Putzsystem materialvertraglich
sein.

WDVS

Das WDVS muss aus den Komponenten nach Abschnitt 2.2.1 bis 2.2.7 bestehen sowie im
Aufbau den Angaben in den Anlagen 1 und 2 entsprechen; der Einsatz eines Haftvermittlers
nach Abschnitt 2.2.5 richtet sich nach den Angaben in Anlage 3.

Das WDVS mit schwerentflammbaren EPS-Platten mit Dammestoffdicken bis 300 mm und
mit einer Dammstoffrohdichte von maximal 25 kg/m3 muss — auf3er bei Verwendung des
PUR-Klebeschaums nach Abschnitt 2.2.1 — die Anforderungen an die Baustoffklasse B1
nach DIN 4102-1', Abschnitt 6.1 oder — bei Verwendung der "HAERING Flachverblender
Rusticana" mit "HAERING Flachverblender-Kleber" — die Anforderungen an B - s1,dO nach
DIN EN 13501-1:2010-01, Abschnitt 11 erfillen.

Das WDVS mit schwerentflammbaren EPS-Platten mit Dammstoffdicken bis 300 mm und
mit einer Dammstoffrohdichte von maximal 25 kg/m3® muss — bei Verwendung des
PUR-Klebeschaums gemaf Abschnitt 2.2.1 — bei der Prifung im Brandschacht die Anforde-
rungen nach DIN 4102-1, Abschnitt 6.1.2.2 erfillen.

Das WDVS mit Dammstoffdicken tGber 300 mm muss die Anforderungen an die Baustoff-
klasse B2 nach DIN 4102-1, Abschnitt 6.2 erflllen (s. Abschnitt 3.4).

Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung

Herstellung

Die Komponenten nach Abschnitt 2.2.1 bis 2.2.7 sind werksseitig herzustellen.

Verpackung, Transport und Lagerung

Alle fir das WDVS eines Bauvorhabens erforderlichen Komponenten nach Abschnitt 2.2.1
bis 2.2.7 sind vom Antragsteller dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zu liefern
bzw. liefern zu lassen. Die Komponenten missen nach den Angaben des Antragstellers
gelagert werden. Die Dammplatten sind vor Beschadigung zu schitzen.

Kennzeichnung

Die Verpackung der Komponenten nach Abschnitt 2.2.1 bis 2.2.6, mit Ausnahme der in den
Abschnitten 2.2.2a und 2.2.2 ¢ aufgefihrten Warmedammstoffe und des PUR-Klebe-
schaums nach Abschnitt 2.2.1, muss vom Antragsteller mit dem Ubereinstimmungszeichen
(U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lander gekennzeichnet
werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach
Abschnitt 2.4 erfllt sind.

Auf der Verpackung der Komponenten sind auf3erdem anzugeben:
— Handelsname der Komponente
"Brandverhalten siehe allgemeine bauaufsichtliche Zulassung"
— Verwendbarkeitszeitraum (nur Komponenten nach Abschnitt 2.2.1, 2.2.4 bis 2.2.6)

DIN 4102-1:1998-05 Brandverhalten von Baustoffen und Bauteile — Teil 1: Baustoffe; Begriffe, Anforde-
rungen und Prifungen

1.33.41-115/12
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— Rohdichte der Dammplatten?
— Schermodul der Dammplatten® (nur wenn Schermodul < 2,0 MPa ist)
— Lagerungsbedingungen

Die Kennzeichnung nach der geltenden Fassung der Gefahrstoffverordnung bzw. der
CLP-Verordnung (EG) 1272/2008 ist zu beachten.

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

Ist der Antragsteller nicht auch Hersteller der verwendeten Komponenten, so muss er
vertraglich sicherstellen, dass die fir das WDVS verwendeten Komponenten einer zulas-
sungsgerechten werkseigenen Produktionskontrolle sowie einer zulassungsgerechten
Fremduberwachung unterliegen. Besteht eine derartige vertragliche Vereinbarung mit einem
Hersteller von Dammplatten?, so hat der Antragsteller das Deutsche Institut fiir Bautechnik
daruber in Kenntnis zu setzen.

Ubereinstimmungsnachweis durch Ubereinstimmungszertifikat

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Klebemoértel, der Unterputze und der Damm-
platten® mit den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fir
jedes Herstellwerk mit einem Ubereinstimmungszertifikat auf der Grundlage einer werks-
eigenen Produktionskontrolle und einer regelméaRigen Fremduberwachung einschlief3lich
einer Erstprifung der Komponenten nach MaRRgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.
Fir die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung einschlieBlich
der dabei durchzufiihrenden Produktpriifungen haben die Hersteller der Klebemdortel, der
Unterputze und der Dammplatten® eine hierfiir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine
hierfiir anerkannte Uberwachungsstelle einzuschalten.

Die Erklarung, dass ein Ubereinstimmupgszertifikat erteilt ist, hat der Hersteller durch Kenn-
zeichnung der Komponenten mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter Hinweis
auf den Verwendungszweck abzugeben.

Dem Deutschen Institut far Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von ihr
erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Ubereinstimmungsnachweis durch Herstellererklarung mit  Erstpriifung durch eine
anerkannte Prifstelle

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Bewehrung mit den Bestimmungen dieser allge-
meinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fiir jedes Herstellwerk mit einer Ubereinstim-
mungserklarung des Herstellers auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle
und einer Erstprifung der Komponente durch eine hierfir anerkannte Prfstelle erfolgen.

Die Uberqinstimmungserklérung hat der Hersteller durch Kennzeichnung der Komponenten
mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter Hinweis auf den Verwendungszweck
abzugeben.

Ubereinstimmungsnachweis durch Herstellererklarung mit Erstpriifung durch den Hersteller

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Haftvermittler und der Schlussbeschichtungen mit
den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fur jedes Herstell-
werk mit einer Ubereinstimmungserklarung des Herstellers auf der Grundlage einer Erst-
prufung durch den Hersteller und einer werkseigenen Produktionskontrolle erfolgen.

Die Ubereinstimmungserklarung hat der Hersteller durch Kennzeichnung der Komponenten
mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter Hinweis auf den Verwendungszweck
abzugeben.

Sofern ein Warmedammstoff nach Abschnitt 2.2.2 b zur Anwendung kommt.

1.33.41-115/12



elektronische kopie der abz des dibt: z-33.4.1-115

Deutsches
Institut

far
Bautechnik

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-33.4.1-115 Seite 7 von 14 | 16. Februar 2016

24.2

2.4.3
2431

2.4.3.2

2433

76872.16

Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durchzu-
fuhren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzunehmende
kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicherstellt, dass die
von ihm hergestellten Komponenten den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die Prufungen nach Abschnitt 2.2 und
Anlage 4 einschlief3en.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen mussen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Handelsname der Komponente bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
— Art der Kontrolle oder Prifung

— Datum der Herstellung und der Prifung der Komponente bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile

— Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den Anfor-
derungen

— Unterschrift des fiir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fir die Fremduber-
wachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen Institut
fur Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehorde auf Verlangen vorzu-
legen.

Bei ungentgendem Priifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen Malf3-
nahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Komponenten, die den Anforderungen nicht
entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden ausge-
schlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und zum
Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziiglich zu
wiederholen.

Prifung der Komponenten im Rahmen des Ubereinstimmungsnachweises
Fremduberwachung

Fir die Klebemértel, die Unterputze und die Dammplatten® ist in jedem Herstellwerk die
werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremduberwachung regelmafig zu Uberprifen,
mindestens jedoch zweimal jahrlich.

Im Rahmen der Fremduberwachung ist eine Erstprifung der Komponenten durchzufihren.
Die Probenahme und Priifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle. Es
sind mindestens die Prufungen nach Anlage 4 durchzufihren.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremduberwachung sind mindestens funf Jahre aufzu-
bewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fur Bautechnik und der zustéandigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf
Verlangen vorzulegen.

Erstprufung der Komponenten durch eine anerkannte Prifstelle

Im Rahmen der Erstpriifung der Bewehrung sind die im Abschnitt 2.2.3 genannten Produkt-
eigenschaften zu prifen.

Erstprifung der Komponenten durch den Hersteller

Im Rahmen der Erstprifung der Haftvermittler sind die im Abschnitt 2.2.5 genannten

Produkteigenschaften zu prifen. Im Rahmen der Erstprifung der Schlussbeschichtungen
nach Abschnitt 2.2.6 sind mindestens die Prifungen nach Anlage 4 durchzufihren.

1.33.41-115/12
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Bestimmungen fir Entwurf und Bemessung

Standsicherheitsnachweis

Der Nachweis der Standsicherheit des WDVS mit den Eigenschaften der Komponenten
nach Abschnitt 2.2 ist flr den in Abschnitt 1.2 dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulas-
sung genannten Anwendungsbereich sowie bei Ausfiihrung geman Abschnitt 4 fiir Gebaude,
beansprucht durch Winddruck (maximale Windsoglast)

e W, =-2,2 kN/mz fur EPS-Platten nach Abschnitt 2.2.2 a und 2.2.2 b sowie
o W, =-1,1 kN/mz fir EPS-Platten nach Abschnitt 2.2.2 ¢
im Zulassungsverfahren erbracht worden.

Die Windlasten ergeben sich aus den bauaufsichtlich eingefiihrten Technischen Baubestim-
mungen®.

Zur Uberbriickung von Dehnungsfugen in den AuBenwandflachen (z. B. der Fugen in den
AuBenwandflachen von Plattenbauten bei Verwendung von Dreischichtplatten) darf das
WDVS nur bei Fugenabstéanden bis 6,20 m verwendet werden; dabei muss die Dammstoff-
dicke mindestens 60 mm betragen und das WDVS aus dem Unterputz "HAERING
VS-Spachtel” mit dem Bewehrungsgewebe "HAERING Glasseidengittergewebe F" und den
dunnschichtigen Oberputzen (doperputz < duneerpuz) Nach Anlage 2 bestehen. Der Scher-
modul G der EPS-Platten darf dabei 2,0 MPa nicht Uberschreiten. Die Schlussbeschichtung
"HAERING Kratzputz Perfekt" ist nicht geeignet zur Uberbriickung von Dehnungsfugen.

Alle anderen, in diesem Bescheid allgemein bauaufsichtlich zugelassenen Komponenten
durfen zur Uberbrickung von Dehnungsfugen nicht verwendet werden.

Warmeschutz und klimabedingter Feuchteschutz

Fur den rechnerischen Nachweis des Warmeschutzes gilt fur die Dammplatten (siehe
Abschnitt 2.2.2) ein Bemessungswert der Warmeleitfahigkeit in Abh&ngigkeit vom jeweiligen
Nennwert gemaR DIN 4108-4*, Tabelle 2, Kategorie |. Ein Bemessungswert nach Kate-
gorie Il gilt fiir Dammplatten, bei denen im Rahmen eines Ubereinstimmungsnachweises auf
der Grundlage einer allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ein Grenzwert Agen, bestimmt
wurde. Klebemortel, Klebeschaum und Putze sind zu vernachlassigen.

Die Minderung der Warmedammung durch die Warmebrickenwirkung bei konstruktiv
verwendeten Befestigungsmitteln muss dabei nicht berticksichtigt werden, wenn die Vergro-
Rerung des Warmedurchgangskoeffizienten nicht mehr als 0,02 W/(m2K) betragt.

Fir den Nachweis des klimabedingten Feuchteschutzes gilt DIN 4108-3. Die sq-Werte fur die
genannten Unterputze und Schlussbeschichtungen sind Anlage 3 dieser allgemeinen bau-
aufsichtlichen Zulassung zu entnehmen.

Bei Detailplanungen von Anschlissen und Durchdringungen des WDVS ist - soweit
maoglich - auf eine warmebrickenfreie Ausfihrung zu achten.

Siehe: www.dibt.de unter der Rubrik >Geschéftsfelder< und dort unter >Bauregellisten/Technische Baubestim-

mungen<

DIN 4108-4:2013-02 Warmeschutz und Energie-Einsparung in Gebauden — Teil 4: Warme- und feuchte-
schutztechnische Bemessungswerte
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Schallschutz
Der Nachweis des Schallschutzes (Schutz gegen AufB3enlarm) ist nach der Norm DIN 4109
zu fuhren. Fur den Nachweis des Schallschutzes ist der Rechenwert des bewerteten Schall-
damm-MaRes R',r der Wandkonstruktion (Massivwand mit WDVS) nach folgender
Gleichung zu ermitteln:

R'wr=R'wro * ARy R
mit: R'yro Rechenwert des bewerteten Schallddmm-MalRRes der Massivwand ohne

WDVS, ermittelt nach Beiblatt 1 zu DIN 4109:1989-11°

AR, r Korrekturwert nach Anlage 5.1 bzw. 5.2
Auf eine Ermittlung des Korrekturwertes AR, g nach Anlage 5.1 bzw. 5.2 kann verzichtet
werden, wenn fir AR, r ein Wert von -6 dB in Ansatz gebracht wird.
Bei Verwendung von Dammplatten, die fir die Verwendung in WDVS allgemein bauaufsicht-
lich zugelassen sind, gelten die Angaben zum Schallschutz in den jeweiligen Dammplatten-
zulassungen.

Brandschutz

Das Brandverhalten des WDVS wird, in Abhangigkeit von den Eigenschaften der zum
Einsatz kommenden Komponenten, wie folgt eingestuft:

WDVS
schwerentflammbar® normalentflammbar
5 beliebig
° Rohdichte [kg/m3] <25 oder
s nicht bekannt
=
2o :
S ¢y | Dammstoffdicke [mm] <3007 < 400
o
g w y
k=) mindestens
w Baustoffklasse schwerentflammbar
normalentflammbar
o £ ; .
N o | Dicke [mm] gemaf Anlage 2, aber gemaR Anlage 2
S
@ £ | (Oberputz + Unterputz) 24
n
2 | "HAERING b
b S ; ja”
% £ | Flachverblender Rusticana"
29 ja
< c
[SIN) .
N @1 alle anderen ja
o
¥ Bej Dammstoffdicken tiber 100 mm muss die Ausfuhrung des WDVS entsprechend der in Abschnitt 4.6.3
bestimmten MaRnahmen erfolgen.
®) " Abweichend von a) darf die Ausfuhrung nur nach Abschnitt 4.6.3.a ausgefuhrt werden.
© Bei Verwendung des PUR-Klebeschaums muss die Mindestdicke der EPS-Platte 40 mm betragen.
9" Die Ausfuhrung des WDVS muss entsprechend der im Abschnitt 4.6.2 bestimmten MaRnahmen unter
Beachtung der dort angegebenen Randbedingungen erfolgen.
DIN 4109:1989-11 Beiblatt 1: Schallschutz im Hochbau; Ausfiihrungsbeispiele und Rechenverfahren
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Bestimmungen flr die Ausfiihrung

Aufbau

Das WDVS muss gemaR folgender Bestimmungen und entsprechend den Angaben der
Anlagen 1 und 2 sowie unter Berlicksichtigung der Planungsvorgaben (s. Abschnitt 3)
ausgefihrt werden.

Das WDVS darf auf Mauerwerk und Beton mit oder ohne Putz angewendet werden.

Die Vertraglichkeit der Haftvermittler zwischen Unterputz und Schlussbeschichtung ist
Anlage 3 zu entnehmen.

Der Unterputz "HAERING VS-Spachtel" darf nur in Verbindung mit den Schlussbeschich-
tungen "HAERING VS-Putz", "HAERING Siloxanputz® und "HAERING Unisil-Putz"
verwendet werden.

Bei der Verarbeitung und Erhéartung dirfen keine Temperaturen unter +5 °C auftreten.

Bei Dammplattendicken Gber 200 mm darf die Gesamtauftragsmenge (nass) von Unterputz
und Schlussbeschichtung maximal 22 kg/m?2 betragen.

Inshesondere bei Dammplattendicken Uber 200 mm ist bei der Verarbeitung darauf zu
achten, dass Zwangungspunkte eine ausreichende Bewegungsmoglichkeit haben; im Rand-
und Kantenbereich ist auf eine ausreichende Befestigung zu achten (z. B. sind passende
Formeckteile zu verwenden).

Insbesondere bei Verwendung des Klebeschaums nach Abschnitt 2.2.1 in Verbindung mit
Dammplatten ohne Nut- und Feder-Profilierung ist sicherzustellen, dass durch eine sorg-
faltige Nachjustierung der angeklebten EPS-Platten eine unzutragliche Nachexpansion des
noch nicht abgebundenen Klebeschaums verhindert wird.

Beim Einsatz von Dammstoffen, die fur die Verwendung in WDVS zugelassen sind
(vgl. Abschnitt 2.2.2), sind die Bestimmungen fir die Ausfihrung in der jeweiligen Damm-
stoffzulassung zusatzlich zu beachten.

Anforderungen an den Antragsteller und die ausfuhrende Firma
— Antragsteller

Der Antragsteller ist verpflichtet, die Besonderen Bestimmungen dieser allgemeinen bau-
aufsichtlichen Zulassung und alle Informationen fiir eine einwandfreie Ausfiuihrung der
Bauart erforderlichen weiteren Einzelheiten den mit Entwurf und Ausfiihrung des WDVS
betrauten Personen zur Verfiigung zu stellen.

— Ausfuihrende Firma (Unternehmer)

Das Fachpersonal der ausfiihrenden Firma hat sich Gber die Besonderen Bestimmungen
dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung sowie Uber alle fir eine einwandfreie
Ausfuhrung der Bauart erforderlichen weiteren Einzelheiten beim Antragsteller zu infor-
mieren.

Die ausfuhrende Firma hat gemald Anlage 7 die zulassungsgerechte Ausfihrung des
WDVS zu bestéatigen. Diese Bestétigung ist dem Bauherrn zu Uberreichen.

Eingangskontrolle der Komponenten

Fiur die Komponenten nach Abschnitt 2.2 ist auf der Baustelle eine Eingangskontrolle der
Kennzeichnung gemaf Abschnitt 2.3.3 durchzufuhren.

Untergrund

Die Oberflache der Wand muss eben, trocken, fett- und staubfrei sein und mindestens eine
Abreildfestigkeit von 0,08 N/'mm?2 aufweisen. Bei Untergrinden aus Mauerwerk nach
DIN 1053 ohne Putz sowie Beton nach DIN 1045 ohne Putz kann die Abreil3festigkeit in der
Regel ohne weitere Nachweise vorausgesetzt werden. Die Prifung der Abrei3festigkeit
muss - falls erforderlich - nach DIN 18555-6 erfolgen.
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Die dauerhafte Vertraglichkeit eventuell vorhandener Beschichtungen mit dem Klebemortel
ist sachkundig zu prifen.

Unebenheiten bis 1 cm/m diirfen Gberbriickt werden; gré3ere Unebenheiten miissen mecha-
nisch egalisiert oder durch einen Putz nach DIN EN 998-1 ausgeglichen werden. Die Abreil3-
festigkeit des Putzes muss nach der Erhartung gepruft werden.

Klebemortel und Klebeschaum

Die Klebemortel und der Klebeschaum sind ggf. nach den Vorgaben des Antragstellers unter
Beachtung der Technischen Informationen zum jeweiligen Klebemortel bzw. Klebeschaum
zu mischen und mit einer Auftragsmenge nach Anlage 2 aufzubringen.

Anbringen der Dammplatten
Verklebung

Die Dammplatten sind bei ebenen Untergrinden entweder mittels eines Zahnspachtels voll-
flachig zu beschichten oder durch Auftragen einer umlaufenden Wulst am Plattenrand und
Klebepunkten in der Mitte so mit Klebemortel zu versehen, dass eine Verklebung von min-
destens 40 % der Flache erreicht wird.

Der Klebemortel darf auch vollflachig oder wulstformig auf den Untergrund aufgetragen
werden. Bei wulstformigem Klebemortelauftrag missen mindestens 60 % der Flache durch
Mortelstreifen bedeckt sein, der Abstand der Kleberwilste darf 10 cm nicht tGberschreiten.
Bei vollflachigem Klebemdrtelauftrag ist unmittelbar vor dem Ansetzen der Dammplatten der
Klebemortel mit einer Zahntraufel aufzukdmmen. Die Dammplatten sind unverzuglich,
spatestens nach 10 Minuten, in das frische Klebemortelbett einzudriicken, einzuschwimmen
und anzupressen.

Bei Verwendung des Klebeschaums nach Abschnitt 2.2.1 sind die Dammplatten nach
Abschnitt 2.2.2 durch Auftragen eines umlaufenden randnahen Wulstes und mit einem
eingeschlossenen Wulst in M- oder W-Form so zu versehen, dass eine Verklebung von
mindestens 40 % der Flache erreicht wird. Der Klebeschaumauftrag erfolgt mit einer Pistole.

Die Dammplatten sind passgenau im Verband anzukleben. Zwischen den Platten dirfen
keine offenen Fugen entstehen. Unvermeidbare Fehlstellen und Spalten missen mit gleich-
wertigen Dammstoffen geschlossen werden. Das Schliel3en von Fehlstellen und Spalten bis
maximal 5 mm Breite mit schwerentflammbarem Fugenschaum® ist zul&ssig.

Zur Vermeidung von Warmebriicken dirfen die Kanten nicht bestrichen oder verschmutzt
werden. In die Fugen darf kein Klebemortel gelangen.

Die Platten dirfen zusatzlich zur Fixierung mit mechanischen Hilfen (z. B. Dubel) gehalten
werden.

Beschadigte Dammplatten durfen nicht eingebaut werden.

Die Dammplatten sind durch geeignete Mallnahmen vor Feuchtigkeitsaufnahme zu
schitzen, insbesondere bei Lagerung auf der Baustelle und vor dem Aufbringen des
Putzsystems.

Es muss ein bauaufsichtlicher Verwendbarkeitsnachweis des Fugenschaums zwischen massiv mineralischen oder
metallischen Baustoffen vorliegen.
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Zusatzliche konstruktive BrandschutzmaRnahmen

Fur schwerentflammbare WDVS mit bis zu 300 mm dicken EPS-Platten miissen zusétzlich
zu den in Abschnitt 4.6.3 enthaltenen Bestimmungen folgende konstruktiven MaRRnahmen
gegen eine Brandeinwirkung von auf3en ausgefiihrt werden (siehe Anlage 6):

1. ein Brandriegel an der Unterkante des WDVS bzw. maximal 90 cm Uber Gelédndeober-
kante oder genutzten angrenzenden horizontalen Gebaudeteilen (z. B. Parkdacher u. a.),

2. ein Brandriegel in Hohe der Decke des 1. Geschosses uber Geldndeoberkante oder
angrenzenden horizontalen Gebaudeteilen nach Nr. 1, jedoch zu dem darunter angeord-
neten Brandriegel mit einem Achsabstand von nicht mehr als 3 m. Bei groReren
Abstanden sind zusatzliche Brandriegel einzubauen.

3. ein Brandriegel in Hohe der Decke des 3. Geschosses lber Gelandeoberkante oder
angrenzender horizontaler Gebaudeteile nach Nr. 1, jedoch zu dem darunter angeord-
neten Brandriegel mit einem Achsabstand von nicht mehr als 8 m. Bei gréReren
Abstanden sind zusatzliche Brandriegel einzubauen.

4. weitere Brandriegel an Ubergangen der AuRenwand zu horizontalen Flachen (z. B.
Durchgange, -fahrten, Arkaden), soweit diese in dem durch einen Brand von aufen bean-
spruchten Bereich des 1. bis 3. Geschosses liegen.

Die Brandriegel missen folgende Anforderungen erfillen:
— Ho6he 2 200 mm

— nichtbrennbare Mineralwolle-Lamellenstreifen, Baustoffklasse Al oder A2 nach
DIN 4102-1 bzw. Klasse Al oder A2 - s1,d0 nach DIN EN 13501-1, nicht glimmend, aus
Steinfasern mit einem Schmelzpunkt von mindestens 1000 °C gepriift nach DIN 4102-17,
mit einer Rohdichte zwischen 60 und 100 kg/m3

— mit mineralischem Klebemdrtel (Bindemittel: Kalk und/oder Zement) vollflachig angeklebt
— zusatzlich mit WDVS-Dubeln angedibelt

— konstruktive Verdibelung mit zugelassenen WDVS-Dibeln, bestehend aus Dubelteller
und Hilse aus Kunststoff sowie Spreizelement aus Stahl, Durchmesser des Dubeltellers
= 60 mm, Rand- und Zwischenabstéande der Diibel: mindestens 10 cm nach oben und
unten, maximal 15 cm zu den seitlichen Randern eines Brandriegel-Streifenelements
sowie maximal 45 cm zum benachbarten Dubel

Weiterhin ist ein Brandriegel (wie vorstehend beschrieben) maximal 1,0 m unterhalb von
angrenzenden brennbaren Bauprodukten (z. B. am oberen Abschluss des WDVS unterhalb
eines Daches) in der Dammebene des WDVS anzuordnen. Dieser Brandriegel ist mit einem
Klebemdrtel vollflachig anzukleben.

Die fur schwerentflammbare WDVS in Abschnitt 4.6.3 vorgeschriebenen MaRnahmen im
Bereich von AuRenwandoffnungen muissen erst oberhalb des Brandriegels nach Nr. 3
ausgefuhrt werden.

Das applizierte WDVS muss von der Unterkante des WDVS bis mindestens zur Héhe des
Brandriegels nach Nr. 3 folgende Anforderungen erfillen:

— Mindestdicke des Putzsystems (Oberputz + Unterputz) von 4 mm, bei Ausfihrung mit
klinkerartig vorgefertigten Putzteilen (‘Flachverblender’) — Dicke des Unterputzes = 4 mm

— an Gebéaudeinnenecken sind in den bewehrten Unterputz Eckwinkel aus Glasfaser-
gewebe mit einem Flachengewicht von =280 g/m2 und einer Rei3festigkeit im Anliefe-
rungszustand von grof3er als 2,3 kN/5 cm einzuarbeiten

— Verwendung von EPS-Platten mit einer Rohdichte von max. 25 kg/m3

— Verwendung eines Bewehrungsgewebes mit einem Flachengewicht von mindestens
150 g/m?2
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Stiirze und Laibungen

Schwerentflammbare WDVS mit EPS-Platten mit Dicken Gber 100 mm bis 300 mm miuissen
aus Brandschutzgriinden wie folgt ausgefiihrt werden:

a. Oberhalb jeder Offnung im Bereich der Stirze ist ein mindestens 200 mm hoher und
mindestens 300 mm seitlich tberstehender (links und rechts der Offnung) nichtbrenn-
barer Mineralwolle-Lamellenstreifen’ (hergestellt aus Steinfasern; Rohdichte 60 kg/m3 bis
100 kg/m3) vollflachig mit einem Klebemortel anzukleben; im Kantenbereich ist das
Bewehrungsgewebe zusatzlich mit Gewebeeckwinkeln zu verstarken. Werden hierbei
auch Laibungen gedammit, ist fir die Dammung der horizontalen Laibung im Sturzbereich
ebenfalls nichtbrennbarer Mineralwolle-Dammstoff zu verwenden.

b. Beim Einbau von Rollladen oder Jalousien unmittelbar oberhalb von Offnungen bzw. bei
der Montage von Fenstern in der DAmmebene sind diese dreiseitig — oberhalb und an
beiden Seiten — von einem mindestens 200 mm hohen bzw. breiten nichtbrennbaren
Mineralwolle-Lamellenstreifen’ — wie unter a. beschrieben — zu umschlieRen.

c. Die Ausfuhrung nach a. und b. darf entfallen, wenn mindestens in jedem 2. Geschoss ein
horizontal um das Geb&aude umlaufender Brandriegel angeordnet wird. Der Brandriegel
muss aus einem mindestens 200 mm hohen und vollflachig angeklebten Mineralwolle-
Lamellenstreifen’ (hergestellt aus Steinfasern; Rohdichte 60 kg/m3 bis 100 kg/m3)
bestehen. Der Dammstreifen ist so anzuordnen, dass ein maximaler Abstand von 0,5 m
zwischen Unterkante Sturz und Unterkante Brandriegel eingehalten wird. In unmittelbar
tiber Offnungen befindlichen Kantenbereichen ist das Bewehrungsgewebe zuséatzlich mit
Gewebeeckwinkeln zu verstarken.

Fir die Ausfihrung nach a. bis c. durfen an Stelle von Mineralwolle-Lamellenstreifen auch
andere nichtbrennbare Mineralwolle-Platten (hergestellt aus Steinfasern) mit einer Rohdichte
von mindestens 60 kg/m3 verwendet werden, sofern die eingebaute Mineralwolle ein Produkt
nach DIN EN 13162 ist, das in WDVS verwendet werden darf und derart am Untergrund
befestigt wird, dass die auftretenden Windlasten ausreichend sicher abgeleitet werden
kénnen.

Bei der Ausfihrung des WDVS mit "HAERING Flachverblender Rusticana" und "HAERING
Flachverblender-Kleber" und Dammplattendicken tber 100 bis 300 mm ist nur die Ausfih-
rung nach Abschnitt 4.6.3 a. zulassig.

Bei Verwendung von Dammplatten, die fur die Verwendung in WDVS allgemein bauaufsicht-
lich zugelassen sind, darf die Ausfihrung des Mineralwollesturzes entfallen, sofern geman
der jeweiligen Dammplattenzulassung eine alternative Sturzausbildung zulassig ist. Dabei
sind die Bestimmungen der WDVS-Zulassung und die Bestimmungen zur Sturz- bzw.
Laibungsausbildung in der jeweiligen Dammplattenzulassung zu beachten.

Ausfihren des Unterputzes und der Schlussbeschichtung

Nach dem Erharten des Klebemortels bzw. des Klebeschaums sind die Dammplatten auf3en
mit einem Unterputz nach Abschnitt 2.2.4 in einer Dicke nach Anlage 2 zu beschichten. Das
Bewehrungsgewebe nach Abschnitt 2.2.3 ist bei Unterputzdicken bis 4 mm mittig und bei
Unterputzdicken Uber 4 mm in die obere Halfte einzuarbeiten. St6RRe des Gewebes sind ca.
10 cm zu Uberlappen.

Vor Aufbringen der Schlussbeschichtung darf der Unterputz mit dem passenden Haftver-
mittler nach Abschnitt 2.2.5 versehen werden. Er soll ein mégliches Durchscheinen des
Unterputzes und einen zu schnellen Wasserentzug aus der Schlussbeschichtung in den
Unterputz verhindern.

Dammstoff nach DIN EN 13162 mit einer Querzugfestigkeit (Zugfestigkeit senkrecht zur Plattenebene) von mindes-
tens 80 kPa (Kleinstwert aller Einzelwerte, gepruft nach DIN EN 1607)
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Nach dem Erharten des Unterputzes und ggf. des Haftvermittlers ist der Oberputz nach
Abschnitt 2.2.6  oder ggf. der Kleber "HAERING Flachverblender-Kleber" nach
Abschnitt 2.2.1 nach den Vorgaben des Antragstellers anzurthren und die Schluss-
beschichtungen (Oberputz oder klinkerartig vorgefertigte Putzteile nach Abschnitt 2.2.6) in
einer Schichtdicke nach Anlage 2 dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung aufzu-
bringen.

Die Angaben zu den brandschutztechnisch erforderlichen Mindestputzdicken in den
Abschnitten 3.4 und 4.6.2 sind zu beachten.

4.8 Uberbriickung von Dehnungs- und Anschlussfugen
Bei der Uberbriickung von Dehnungsfugen in AuBenwandflachen sind die Vorgaben aus
Entwurf und Bemessung zu beachten (siehe Abschnitt 3.1).
Dehnungsfugen zwischen Gebaudeteilen missen mit Dehnungsprofilen im WDVS berlck-
sichtigt werden.
Anschlussfugen an bestehende Bauteile sind schlagregendicht zu schlieRen.
4.9 Weitere Hinweise
Als unterer Abschluss des WDVS muss ein Sockelprofil befestigt werden, sofern nicht ein
vorspringender Sockel oder ein Ubergang zu einer Sockelddmmung vorliegt. Die Anwen-
dung im Spritzwasserbereich (H ca. 300 mm) bedarf besonderer MaRnahmen.
Die Fensterbanke missen regendicht z. B. mit Hilfe von eingeputzten U-Profilen ohne Behin-
derung der Dehnung eingepasst werden.
Der obere Abschluss des WDVS muss gegen Witterungseinflisse abgedeckt werden.
In Bereichen, in denen mit erhdhter mechanischer Belastung zu rechnen ist, kdnnen beson-
dere MalRnahmen erforderlich sein.
Abweichende Ausfuhrungen des WDVS von den Vorgaben dieser allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung sind im Einzelfall zu beurteilen und bedurfen ggf. zusatzlicher Nachweise.
Dirk Brandenburger Beglaubigt

Abteilungsleiter

76872.16
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Warmedamm-Verbundsystem mit angeklebten Anlage 1
EPS-Platten

Zeichnerische Darstellung des WDVS

"HAERING-WDV-System P-pastds"”

(1)
)
3)
(4)
(5)
(6)
(1)

Wandbaustoff
Klebemaortel
Dammstoff
Unterputz
Bewehrung
Haftvermittler

Schlussbeschichtung (Oberputze bzw. klinkerartig vorgefertigte Putzteile)
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Warmedamm-Verbundsystem mit angeklebten Anlage 2
EPS-Platten
Aufbau des WDVS
"HAERING-WDV-System P-pastds”
Schicht Auftragsmenge Dicke
(trocken)
[kg/m’] [mm]
Klebemortel:
HAERING KAM Klebe- und Armierungsmortel grau 4,0-5,0 Wulst-Punkt
HAERING KAM Klebe- und Armierungsmortel weif3 4,0-5,0 oder
, } Kammbett
HAERING KAM Klebe- und Armierungsmortel DS 4,0-5,0
HAERING Leichtkleber 3,0-4,0
HAERING VS-Spachtel 3,0-4,0
Klebeschaum: Randwulst mit Wulst
WDVS-Kleberschaum 0,10-0,25 in M- oder W-Form
Dammstoff:
EPS-Platten nach Abschnitt 2.2.2 - <400
Unterputz:
HAERING KAM Klebe- und Armierungsmortel grau 40-6,5 3,0-50
HAERING KAM Klebe- und Armierungsmortel weifld 40-6,5 3,0-50
HAERING KAM Klebe- und Armierungsmértel DS 6,5-13,0 5,0-10,0
HAERING Leichtkleber 40-7,0 4,0-7,0
HAERING VS-Spachtel 3,0-4,0 25-35
Bewehrung:
HAERING Glasseidengittergewebe F ca. 0,160 -
Haftvermittler:
HAERING VS-Grund ca. 0,30 -
HAERING Silikat-Quarzgrund ca. 0,30 -
Schlussbeschichtung:
Oberputz
HAERING Edelputz R 25-6,5 15-6,0
HAERING Edelputz K 25-6,5 15-6,0
HAERING Edelputz M 20-6,5 1,0-6,0
HAERING Edelputz L K 2,0-6,0 15-6,0
HAERING Kratzputz Perfekt 18,0 — 20,0 bis 15,0
HAERING Silikatputz 25-40 15-3,0
HAERING VS-Putz 1,5-45 1,0-40
HAERING Siloxanputz 20-45 15-3,0
HAERING Unisil-Putz 25-4,0 15-3,0
klinkerartig vorgefertigtes Putzteil
HAERING Flachverblender Rusticana eingebettet in 4,0-6,0 50-6,0
HAERING Flachverblender-Kleber 3,0-4,0
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Oberflachenausfiihrung Anlage 3

Anforderungen

Bezeichnung Hauptbinde- w” Sq”

mittel
[kg/(m?)] [m]

1. Unterputze

HAERING KAM Klebe- und Armierungsmortel grau Zement/Kalk <0,3 -

HAERING KAM Klebe- und Armierungsmartel weild Zement/Kalk <0,15 -

HAERING KAM Klebe- und Armierungsmartel DS Zement/Kalk <0,2 -

HAERING Leichtkleber Zement/Kalk <0,2 -

HAERING VS-Spachtel Acryl-Vinyl-Polymer- <01 -
Dispersion

2. Schlussbeschichtung

2.1 ggf. mit Haftvermittler "HAERING VS-Grund"

HAERING Edelputz R Zement/Kalk <05 0,35% 0,22

HAERING Edelputz K Zement/Kalk <0,4 0,1%,0,15°

HAERING Edelputz M Zement/Kalk <0,2 0,152

HAERING Edelputz L K Zement/Kalk <0,4 0,15°

HAERING Kratzputz Perfekt Zement/Kalk <0,2 0,15% 0,2°

HAERING VS-Putz Acryl-Vinyl-Polymer- <0,3 0,45% 0,3% 0,6*
Dispersion

HAERING Siloxanputz Acryl-Vinyl-Polymer/ <04 0,15% 0,2%
Silikonharz- 0,25% 0,65*
Dispersion

HAERING Unisil-Putz Acryl-Vinyl-Polymer/ <04 0,25% 0,25%
Silikonharz- 0,65"
Dispersion

klinkerartig vorgefertigtes Putzteil:

HAERING Flachverblender Rusticana Polyacrylat 0,20 - 0,30° 09-1,2°

eingebettet in HAERING Flachverblender-Kleber

2.2 ggf. mit Haftvermittler "HAERING Silikat-Quarzgrund" oder "HAERING VS-Grund"

HAERING Silikatputz Wasserglas/Acryl- <04 0,1% 0,15°

polymer-Dispersion

K Physikalische Grof3en, Begriffe:

W kapillare Wasseraufnahme nach ETAG 004, Abschnitt 5.1.3.1 in [kg/m?]

sq : wasserdampfdiffusionsaquivalente Luftschichtdicke nach ETAG 004, 5.1.3.4 in [m]

geprift zusammen mit Unterputz "HAERING VS-Spachtel”

o U A W N e

geprift zusammen mit Unterputz "HAERING Klebe- und Armierungsmortel weil3"
geprift zusammen mit Unterputz "HAERING Klebe- und Armierungsmoértel grau”
geprift zusammen mit Unterputz "HAERING Klebe- und Armierungsmdortel DS"

kapillare Wasseraufnahme nach DIN EN 1062-3:2008-04 in [kg/(m2Vh)]

wasserdampfdiffusionsaquivalente Luftschichtdicke sd nach DIN EN ISO 7783-2 [m]
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Anlage 4

(Art und Haufigkeit der durchzufihrenden Prifungen)

Umfang der werkseigenen Produktionskontrolle

Prifung Prifnorm bzw. -vorschrift Haufigkeit
1. Klebemortel und Unterputze
1.1 AbreiBiestigkeit am Dammstoff  rp 5 0041 Apschnitt 5.1.4.1.3 (trocken) v, jahrlich

(Einzelwert > 80 kPa)

1.2 Mineralisch gebundene Produkte:
a. Schuttdichte

b. KorngréRRenverteilung
c. Frischmortelrohdichte

in Anlehnung an
DIN EN 459-2:2010-122, Abschnitt 6.3

DIN EN 1015-1:2007-05° (Trockensiebung)
DIN EN 1015-6:2007-05"

2 x je Produktionswoche”

1.3 Organisch gebundene Produkte:
a. Trockenextrakt
b. Aschegehalt

ETAG 004, Abschnitt C 1.2
ETAG 004, Abschnitt C 1.3 (450 °C)

2 x je Produktionswoche

2. Schlussbeschichtungen

2.1 Mineralisch gebundene Produkte:
a. Schuttdichte

b. Frischmortelrohdichte

in Anlehnung an DIN EN 459-2:2010-12,
Abschnitt 6.3

DIN EN 1015-6:2007-05

1 x je Produktionswoche

2 x je Produktionswoche

2.2 Organisch gebundene Produkte:
a. Frischmdrtelrohdichte
b. Aschegehalt

DIN EN 1015-6:2007-05
ETAG 004, Abschnitt C 1.3 (450 °C)

2 x je Produktionswoche

3. Dammplatten nach Abschnitt 2.2.2 b

a. Rohdichte

b. Zugfestigkeit senkrecht zur
Plattenebene

¢. Schermodul

geman
DIN EN 13163°,
Zuordnung der Prufungen Tabelle B1

s. Abschnitt 2.2.2
1 x je Produktionswoche

Produktionswoche: 5 Produktionstage, in einem Zeitraum von einem Monat, beginnend mit dem ersten Produktionstag

Die werkseigene Produktionskontrolle des Schermoduls darf auch tGber die Priifung der Biegefestigkeit nach DIN EN 12089
erfolgen. Die Korrelation von Biegefestigkeit und Schermodul ist bei der Erstprifung zu priifen und festzulegen und im
Rahmen der Fremduiberwachung zu tberpriifen.

ok

Umfang der Fremdiberwachung

Im Rahmen der Fremduberwachung ist eine Erstprifung der Komponenten durchzuflihren. Die
werkseigene Produktionskontrolle ist durch eine Fremdiberwachung regelmaflig zu Uberprifen
(Schlussbeschichtungen ausgenommen), mindestens jedoch zweimal jahrlich. Es sind die o. g.

Prifungen durchzufihren.

ETAG 004:2000-03

Leitlinie fir Europdische Technische Zulassung fur AuRenseitige Warmedamm-

Verbundsysteme mit Putz- schichten

DIN EN 459-2:2010-12
DIN EN 1015-1:2007-05

Baukalk - Teil 2: Prufverfahren
Prufverfahren fur Mortel fur Mauerwerk - Teil 1: Bestimmung der Korngré3envertei-

lung (durch Siebanalyse)

DIN EN 1015-6:2007-05

Prufverfahren fir Mortel fir Mauerwerk - Teil 6: Bestimmung der Rohdichte von

Frischmortel)

DIN EN 13163:2013-03

76913.16
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Anlage 5.1

Korrekturwert AR, g zur Ermittlung des bewerteten Schalldémm-MaRes der Wandkonstruktion

Der Korrekturwert AR, r ist nach folgender Gleichung zu ermitteln:
ARW,R = ARW - KK - KT

mit

AR,, : Korrekturwert in Abhéngigkeit von der Resonanzfrequenz nach Tabelle 1

Kk . Korrektur fir die prozentuale Klebeflache nach Tabelle 2

Kt . Korrektur fir das bewertete Schalldamm-Mal der Tragerwand nach Tabelle 3

Tabelle 1: Korrekturwert in Abhangigkeit von der Resonanzfrequenz
Resonanzfrequenz fg | Korrekturwert AR,,
[HZ] [dB]
fr < 60 14 Formel zur Berechnung der Resonanzfrequenz:

60 <fr <70 13

70 <fr <80 11 fo =160 fi: Hz

80 < fr <90 9 mep
90 < fr <100 7
100 < fg < 120 5 mit
120 < fr < 140 3 s' : dynamische Steifigkeit dgr Dammpl_atten in MN/m

m's : Flachenmasse der Bekleidungsschicht
140 < fr < 160 1 (Schlussbeschichtung + Unterputz) in kg/m2
160 <fr <180 0 Die Berechnung der Resonanzfrequenz erfolgt mit dem
180 < fz <200 -2 Wert der fur die dynamische Steifigkeit nach
— DIN EN 13163, Abschnitt 4.3.14 angegebenen Stufe.
200 < fr <220 -3
220 < fg <240 -4
240 < fg -5

Tabelle 2: Korrektur fur die prozentuale Klebeflache

prozentuale
Klebeflache [%]

Ky [dB]

40

60

80

100

W[IN|F O
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Korrekturwert AR, g zur Ermittlung des bewerteten
Schalldamm-MafRes der Wandkonstruktion

Anlage 5.2

Tabelle 3: Korrektur fiir das bewertete Schalldamm-Malf3 der Tragerwand

Resonanzfrequenz K+ [dB] in Abhangigkeit vom bewerteten Schalldamm-Malf3 R,, der
fr [Hz] Tragerwand [dB]
43 - 45 46 - 48 49 -51 52 - 54 55 - 57 58 — 61
fr <60 -10 -7 -3 0 3
60 <fr <80 -9 -6 -3 0 3 6
80 <fgr <100 -8 -5 -3 0 3 5
100 < fr < 140 -6 -4 -2 0 2 4
140 < fr < 200 -4 -3 -1 0 1 3
200 < fz <300 -2 -1 -1 0 1 1
300 < fr <400 0 0 0
400 < fg < 500 0 0 -1
500 < fg 0 -1 -1

Zur Anwendung der Tabelle ist das bewertete Schalldamm-Mal3 R,, der Tragerwand nach folgender
Gleichung zu ermitteln:

Ry = [27,1 +0,1243 (m',, / m'g) — 0,000113 (m",, / m'o)zJ dB
mit

m'y, . die gemaf Beiblatt 1 zu DIN 4109, Abschnitt 2.2.2 ermittelte flachenbezogene
Masse der Tragerwand; maximal 500 kg/m?

m'o . 1kg/m2

Der fir AR, g ermittelte Wert ist auf den Bereich -6 dB < AR, r < 16 dB zu begrenzen.
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Warmedamm-Verbundsystem mit angeklebten

EPS-Platten

Anordnung der zusétzlichen Brandschutzmaf3nahmen

gemaf Abschnitt 4.6.2

Brandriegel gegen Brandeinwirkung von auf3en

BR 1-3:
vollflachig angeklebt mit mineralischem
Klebemortel und zusatzlich gediibelt

Zusatz-BR

Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

e maximal 1,0 m unterhalb von angrenzenden brennbaren

Bauprodukten (z. B. Déacher)
o vollflachig angeklebt mit Klebemortel

Gebéaudeausschnitt

[

AuBenwand6ffnung

Brandriegel alle 2 Geschosse gemaR
Zulassungsabschnitt 4.6.3

Sturzschutz / 3-seitige Einhausung
geman Zulassungsabschnitt 4.6.3

76913.16
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Ubereinstimmungsnachweis des WDVS Anlage 7

Dieser Nachweis ist eine Ubereinstimmungserklarung im Sinne des § 22 (3) MBO. Dieser Nachweis
ist nach Fertigstellung des WDVS vom Unternehmer (Fachpersonal der ausfilhrenden Firma’)
auszufillen und dem Bauherrn (Auftraggeber) zu Ubergeben. Als zusatzliche Information tber die
verarbeiteten Komponenten kénnen zusatzlich zum Dammstoff auch von weiteren Komponenten der
Beipackzettel/Kennzeichnung diesem Nachweis beigeflgt werden.

Fachhandwerker/Fachunternehmer = Meisterbetriebe, die zur Ausfiihrung von WDVS berechtigt sind und in Anlage A der
Handwerksrolle eingetragen sind oder gleichwertig.

Postanschrift des Gebaudes:

Stral3e/Hausnummer: PLZ/Ort:
Beschreibung des verarbeiteten WDVS:
Nummer der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung: Z-33.41- vom

Handelsname des WDVS:

> Verarbeitete WDVS-Komponenten: (siehe Kennzeichnung)
Klebemartel/Klebeschaum: Handelsname/Auftragsmenge/ggf. Zulassungs-Nr.
Dammstoff:

[0 Dammstoff nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung Nr. Z-33.4-
0 Dammstoff nach DIN EN 13163

Der Beipackzettel/Kennzeichnung des Dammestoffs ist diesem Nachweis beizuftigen.
Handelsname:

Nenndicke:

Bewehrung: Handelsname / Flachengewicht
Unterputz: Handelsname / mittlere Dicke
gof. Haftvermittler: Handelsname / Auftragsmenge
Schlussbeschichtung (Oberputz/klinkerartig vorgefertigte Putzteile):
Handelsname / KorngréRe bzw. mittlere Dicke
konstruktive Dubel: Handelsname / Anzahl je m2

» Brandverhalten des WDVS: (siehe Abschnitt 3.4 der 0. g. Zulassung des WDVS)
Onormalentflammbar Oschwerentflammbar

» BrandschutzmalBnahmen: (siehe Abschnitt 4.6.2 der 0. g. Zulassung des WDVS)

O ohne Sturzschutz [ mit Sturzschutz / dreiseitiger UmschlieRung [ mit Brandriegel umlaufend
[ alternative Sturzausbildung gemaR Dammstoffzulassung Nr. Z-33.4-
[ BrandschutzmaRnahme aus [1 Mineralwolle-Lamellen [ Mineralwolle-Platten

[ BrandschutzmaRnahme nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung Nr. Z-33.4-

Postanschrift der ausfiihrenden Firma:
Firma: StraRe/Hausnummer:
PLZ/Ort: Staat:

Wir erklaren hiermit, dass wir das oben beschriebene WDVS gem&lR den Bestimmungen der o. g.
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung und ggf. den Verarbeitungshinweisen des Antragstellers
eingebaut haben.

Datum/Unterschrift:
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