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ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbarkeit
des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Sofern in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Anforderungen an die besondere
Sachkunde und Erfahrung der mit der Herstellung von Bauprodukten und Bauarten betrau-
ten Personen nach den 8§ 17 Abs. 5 Musterbauordnung entsprechenden Landerregelungen
gestellt werden, ist zu beachten, dass diese Sachkunde und Erfahrung auch durch gleich-
wertige Nachweise anderer Mitgliedstaaten der Europadischen Union belegt werden kann.
Dies gilt ggf. auch fur im Rahmen des Abkommens Uber den Europaischen Wirtschaftsraum
(EWR) oder anderer bilateraler Abkommen vorgelegte gleichwertige Nachweise.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fir die Durchfihrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheinigun-
gen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbeson-
dere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter gehen-
der Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen”, dem Verwender bzw. Anwender des
Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfu-
gung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung an
der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behorden
Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfiigung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstéandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veroéffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fiir Bautech-
nik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulas-
sung miissen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fiir Bautechnik nicht geprifte Uber-
setzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung koénnen nachtraglich ergdnzt und geandert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.
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BESONDERE BESTIMMUNGEN
Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung gilt fir das Verfahren mit der Bezeichnung
"PROLINE Methode" zur Sanierung von schadhaften Abwasserleitungen wie Schmutz-
wasser-, Regenfall- und Sammelleitungen innerhalb der Gebaudestruktur sowie Grund-
leitungen nach DIN 1986-100" (Anlage 1) mit einem glasfaserverstarkten Polyester-Harzsys-
tem.

Mit dem Verfahren durfen Abwasserleitungen mit Kreisquerschnitten in den Nennweiten von
DN 50 bhis DN 250 aus den Werkstoffen Beton, Stahlbeton, Steinzeug, Gusseisen (SML-
Rohre), asbestfreiem Faserzement, GFK, PP, PE und PVC saniert werden. Das Verfahren
eignet sich zur Sanierung von Schaden wie Fehlstellen, Radial- und Langsrissen, Korrosion,
mechanischem Verschleil3, Undichtigkeiten - einschlie3lich deren Kombinationen - und zum
Verschluss von nicht mehr bendtigten Seitenzuléaufen.

Schadhafte Abwasserleitungen werden mit dem "PROLINE Methode" saniert, indem Uber
ein endoskopisches Verfahren, abhangig vom Rohrquerschnitt, zwei bis finf Lagen eines
glasfaserverstarkten Polyesterharzes in einem kombinierten Spriih- und Schleuderverfahren
auf der Rohrinnenseite aufgetragen werden. Das Polyesterharz hartet nach Auftrag unter
Umgebungstemperaturen aus und bildet nach der Aushéartung ein selbstragendes Rohrsys-
tem mit Wanddicken von 2 mm bis 5 mm.

Das styrolfreie Polyesterharz enthélt eine Beimischung von 24 % Micro-Glasfaserflocken.
Das Harzsystem ist ein normal entflammbarer Baustoff und erflillt die Anforderungen der
europaischen Klasse E nach DIN EN 13501-1> bzw. der Baustoffklasse B2 nach
DIN 4102-1°.

Brandschutzeinrichtungen (Rohrabschottungen), die zur Abschottung eingebaut sind,
missen von der Beschichtung bei der Sanierung ausgespart und im Anschluss Uberpriift
werden.

In der Regel werden die senkrechten Fallleitungen vom Dach Uber die Bellftungsleitung
saniert, die Grundleitungen Uber die Revisionséffnungen und die Anschlussleitungen tber
die Anschliisse der Sanitarobjekte.

Das Verfahren eignet sich auch zur partiellen Reparatur von Teilstrecken, dabei werden die
Ubergange in weicher Linie ohne abrupte Kanten ausgefiihrt. Es kénnen Umlenkungen und
Verzige bis 90 Grad saniert werden.

Diese Zulassung gilt fir die Sanierung von Abwasserleitungen, die dazu bestimmt sind
Abwasser geméaR DIN 1986-3* abzuleiten.

DIN 1986-100 Entwasserungsanlagen fur Gebaude und Grundstiicke — Teil 100: Bestimmungen in
Verbindung mit DIN EN 752 und DIN EN 12056; Ausgabe: 2008-05
DIN EN 13501-1 Klassifizierung von Bauprodukten und Bauarten zu ihrem Brandverhalten — Teil 1:

Klassifizierung mit den Ergebnissen aus den Prufungen zum Brandverhalten von
Bauprodukten; Deutsche Fassung EN 13501-1:2007+A1:2009; Ausgabe: 2010-01
DIN 4102-1 Brandverhalten von Baustoffen und Bauteilen — Teil 1: Baustoffe; Begriffe, Anforder-
ungen und Prufungen; Ausgabe: 1998-05 in Verbindung mit Berichtigung 1; Aus-
gabe: 1998-08
DIN 1986-3 Entwasserungsanlagen fiir Gebaude und Grundstiicke — Teil 3: Regeln fir Betrieb
und Wartung; Ausgabe: 2004-11
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2 Bestimmungen fur die Verfahrenskomponenten
2.1 Eigenschaften und Zusammensetzung der Verfahrenskomponenten
211 Harzsystem
Das Polyesterharzsystem muss den beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegten
Rezepturangaben entsprechen. Das Harzsystem muss dem beim Deutschen Institut fur
Bautechnik hinterlegten IR-Spektren entsprechen. Die IR-Spektren sind auch bei der fremd-
Uberwachenden Stelle zu hinterlegen.
Das Polyesterharz weist folgende Eigenschaften auf:
la) Komponente A (Polyesterharz mit Micro-Glasfaserflocken)
— Dichte bei +23 °C in Anlehnung an DIN EN 1SO 1183-1°: = 1,25 g/cm3
— Viskositat bei +23 °C: =~ 3.564 mPaxs
— Farbe: grau
— Glasfaseranteil 25 % - 30 %
1b) Komponente A (Polyesterharz ohne Micro-Glasfaserflocken)
— Dichte bei +23 °C in Anlehnung an DIN EN 1SO 1183-1°: ~ 1,08 g/cm®
— Viskositat bei +23 °C: = 3.500 mPa x s
2) Komponente B (Beschleuniger)
— Dichte bei +23 °C in Anlehnung an DIN EN 1SO 1183-1°: ~ 1,13 g/cm®
— Farbe: farblos
3) Zugabe des Beschleunigers in das Polyesterharz in Abhangigkeit der Materialtempera-
tur
+5 °C his +10 °C 2,50 vol. % 200 ml pro 16 | Gebinde
>+10 °C bis +15 °C 2,00 vol. % 280 ml pro 16 | Gebinde
>+15 °C bis +20 °C 1,50 vol. % 360 ml pro 16 | Gebinde
>+21 °C bis +25 °C 1,00 vol. % 440 ml pro 16 | Gebinde
4) Topfzeit und Mischungsverhéltnis A:B
Die Topfzeit betragt ca. 14 Minuten bei einer Temperatur von +21°C und einem
Mischungsverhaltnis von 97,5:2,5 (Polyesterharz Komponente A:Beschleuniger
Komponente B).
2.1.2 Eigenschaften des ausgeharteten Harzsystems
Das ausgehartete Polyesterharz weist nach der Aushartung folgende Eigenschaften auf:
1) Eigenschaften des Polyesterharzes ohne Micro-Glasfaserflocken im ausgehérteten
Zustand
— Dichte in Anlehnung an DIN EN ISO 1183-1°; = 1,19 g/cm3
— Kurzzeit-Biege-E-Modul in Anlehnung an DIN EN 1SO 178°%: > 2.900 N/mm?
— Biegespannung o in Anlehnung an DIN EN 1SO 178°%: > 28 N/mm?
— Zugfestigkeit in Anlehnung an DIN EN ISO 527-2": > 9 N/mm?
5 DIN EN ISO 1183-1 Kunststoffe - Verfahren zur Bestimmung der Dichte von nicht verschaumten
Kunststoffen- Teil 1: Eintauchverfahren, Verfahren mit Flissigkeitspyknometer und
Titrationsverfahren (ISO 1183-1:2012); Deutsche Fassung EN ISO 1183-1:2012,
Ausgabe: 2013-04
6 DIN EN ISO 178 Kunststoffe - Bestimmung der Biegeeigenschaften (ISO 178:2001 + Amd.1:2004);
Deutsche Fassung EN I1SO 178:2003 + A1:2005; Ausgabe: 2006-04
! DIN EN ISO 527-2 Kunststoffe - Bestimmung der Zugeigenschaften — Teil 2: Prifbedingungen fur
Form- und Extrusionsmassen (ISO 527-2:1993 einschlie3lich Cor.1:1994);
Deutsche Fassung EN ISO 527-2:1996; Ausgabe: 1996-07
Z15901.16

1.42.3-18/12



elektronische kopie der abz des dibt: z-42.3-551

Deutsches
Institut

far
Bautechnik

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung

Nr. Z-42.3-551 Seite 5von 16 | 8. Dezember 2016
— SchwindmaR in Anlehnung an 1SO 25772 <1,78%
2) Eigenschaften des glasfaserverstarkten Polyesterharzes im ausgehérteten Zustand
— Dichte in Anlehnung an DIN EN ISO 1183-1* = 1,35 glcm3
— Gluhrickstand in Anlehnung an DIN EN 1SO 1172°: =27 %
— Biege-E-Modul in Anlehnung an DIN EN ISO 178° > 3.400 N/mm?
— Biegespannung o in Anlehnung an DIN EN SO 178°: > 27 N/mm?
— Zugfestigkeit in Anlehnung an DIN EN 1SO 527-2": > 39 N/mm?
— Zugdehnung in Anlehnung an DIN EN ISO 527-2": = 0,6 %
— Druck-E-Modul in Anlehnung an DIN EN 1SO 604" > 3.080 N/mm?
— Druckspannung in Anlehnung an DIN EN ISO 604 > 49 N/mm?®
— Haftzugfestigkeit auf Faserzement in Anlehnung an
DIN EN ISO 4624 > 5,39 N/mm?
— SchwindmaR in Anlehnung an ISO 25775 < 1,06 %
— Warmeformbestandigkeitstemperatur in Anlehnung an
DIN EN ISO 75-2*% =122 °C
2.1.3 Eigenschaften des ausgeharteten Harzverbundes aufgrund der thermischen Analyse

2.14

10
11

12

13
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(DSC-Analyse)

Der ausgehartete Polyesterfaser-Harzverbund weist folgende Grenzwerte auf, die mittels der
Dynamischen Differenz-Kalorimetrie (DDK) (Differential Scanning-Calorimetry (DSC)) nach
DSC-Analyse nach DIN 53765, Verfahren A-20 festgestellt wurden:

— Glasubergangstemperatur Tg; (Ist-Zustand des Reaktionsharzsystems;
erste Heizphase)

2 +65 °C
— Glasubergangstemperatur Tg, (Harzsystem im vollstdndig ausgeharteten Zustand,;
zweite Heizphase)
=2 +85 °C

Glasfasern und Glasfasermanschette

Die dem Polyesterharz beigemengten Micro-Glasfaserflocken mit der Bezeichnung
"RCF-160" und "GF750M-C" bestehen aus C-Glas. Die Dichte betragt ca. 2,5 g/cms.

Das ECR-Glasfaservlies fur die Glasfasermanschette zum abdichten von Fehlstellen oder
nicht mehr bendétigten Anschliissen hat eine Flachengewicht von 1.050 g/dms.

ISO 2577 Kunststoffe - Warmaushértbare Formkunststoffe - Bestimmung der Schrumpfung;
Ausgabe: 2007-12
DIN EN ISO 1172 Textilglasverstarkte Kunststoffe - Prepregs, Formmassen und Laminate -

Bestimmung des Textilglas- und Mineralfullstoffgehalts; Kalzinierungsverfahren
(ISO 1172:1996); Deutsche Fassung EN ISO 1172:1998; Ausgabe: 1998-12

DIN EN ISO 604 Kunststoffe - Bestimmung von Druckeigenschaften (ISO 604:2002); Deutsche
Fassung EN ISO 604:2003; Ausgabe: 2003-12

DIN EN ISO 4624 Beschichtungsstoffe - Abreil3versuch zur Beurteilung der Haftfestigkeit
(ISO 4624:2002); Deutsche Fassung EN 1SO 4624:2003; Ausgabe: 2003-08

DIN EN ISO 75-2 Kunststoffe - Bestimmung der Warmeformbestandigkeitstemperatur - Teil 2:

Kunststoffe und Hartgummi (ISO 75-2:2013); Deutsche Fassung EN I1SO 75-2:2013;
Ausgabe: 2013-08

DIN 53765 Prifung von Kunststoffen und Elastomeren; Thermische Analyse; Dynamische
Differenzkalorimetrie (DDK); Ausgabe: 1994-03
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Umweltvertraglichkeit

Gegen die Verwendung des Sanierungsverfahrens "PROLINE Methode" innerhalb der
Gebaudestruktur, entsprechend den beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegten
Rezepturangaben, bestehen keine Bedenken.

Zur Anwendung in Abwasser-Grundleitungen erflllt das "PROLINE Methode"-Verfahren die
Anforderungen der DIBt-Grundséatze "Bewertung der Auswirkungen von Bauprodukten auf
Boden und Grundwasser" (Fassung: 2011). Diese Aussage gilt nur bei der Einhaltung der
Besonderen Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung.

Der Erlaubnisvorbehalt, insbesondere in Wasserschutzzonen, der zustédndigen Wasser-
behdérde bleibt unberthrt.

Wanddicke
Die Wanddicken betragen systembedingt bei dieser SanierungsmalRnahme 2 mm bis 5 mm.
Brandverhalten

Das Harzsystem erfillt die Anforderungen an normal entflammbare Baustoffe und ist der
europaischen Klasse E nach DIN EN 13501-1> bzw. der Baustoffklasse B2 nach
DIN 4102-1° zugeordnet.

Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung
Herstellung

Vom Vorlieferanten der Glasfasern ist bei jeder Lieferung durch Vorlage einer Werks-
bescheinigung 2.1 nach DIN EN 10204 zu bestétigen.

Vom Vorlieferanten des Polyesterharzes (Komponente A) und des Beschleunigers (Kompo-
nente B) sind bei jeder Lieferung durch Vorlage von Werkszeugnissen 2.2 nach
DIN EN 10204 die in Abschnitt 2.1.1. genannten Eigenschaften unter Punkt 1a), 1b) und 2)
zu bestatigen.

Im Rahmen der Wareneingangskontrolle sind folgende Eigenschaften der Einzelkomponen-
ten A und B zu Uberprifen:

— Dichte

— Viskositat

Im Rahmen der Wareneingangskontrolle ist folgende Eigenschaft nach Abschnitt 2.1.4 der
Glasfasern zu Uberprifen:

— Flachengewicht der Glasfasermanschette

— Dichte der Glasfaserflocken

AuRerdem ist im Rahmen der Eingangskontrolle je Charge eine Riickstellprobe des aus den
Komponenten A und B anzumischenden Harzes herzustellen. An dieser ist die Einhaltung
der Eigenschaften nach Abschnitt 2.1.2 unter Punkt 1) die Dichte zu tUberprifen.

Verpackung, Transport, Lagerung

Der Antragsteller hat daflir zu sorgen, dass die vom Vorlieferanten angelieferten Glasfasern
in seinen Raumlichkeiten so zu lagern sind, dass diese nicht beschadigt werden. Die Lage-
rung der Harzkomponenten im Werk des Antragstellers muss in geeigneten Behaltnissen
unter Einhaltung der Lagertemperatur von +0 °C bis +35 °C erfolgen. Die Lagerzeit der
Komponenten betragt ca. 6 Monate nach der Herstellung.

Werden die Harzkomponenten im Werk des Antragstellers abgefillt, so darf dies nur in daflr
geeignete Transportbehélter erfolgen (z. B. in Kunststoffkanister). Es ist darauf zu achten,
dass die Komponente B (Beschleuniger) nicht in feuchte Behélter abgefillt wird. Werden
diese Behélter bei den Anwendern des Verfahrens gelagert, so ist auch dazu die genannte

DIN EN 10204 Metallische Erzeugnisse - Arten von Prifbescheinigungen; Deutsche Fassung
EN 10204:2004; Ausgabe: 2005-01
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Lagertemperatur einzuhalten. Transport und Lagerung muss so erfolgen, dass dadurch die
Verwendbarkeit der Komponenten nicht beeintrachtigt wird.

Bei Lagerung und Transport sind die einschlagigen Unfallverhiitungsvorschriften und die
Ausfiihrungen im Verfahrenshandbuch des Antragstellers zu beachten.

Kennzeichnung

Die Transportbehdlter der Glasfasern und die jeweiligen Transportgebinde der Harzkompo-
nenten A und B sind mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Uberein-
stimmungszeichen-Verordnungen der Lander, einschlieBlich der Zulassungsnummer
Z-42.3-551, zu kennzeichnen. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraus-
setzungen nach Abschnitt 2.3 Ubereinstimmungsnachweis erfillt sind.

Der Hersteller hat auf den Gebinden, auf der Verpackung, dem Beipackzettel oder im Liefer-
schein die Gefahrensymbole und H- und P-Séatze gemaf der Gefahrstoffverordnung und der
EU-Verordnung Nr. 1907/2006 (REACH) sowie der jeweiligen aktuellen Fassung der
CLP-Verordnung (EG) 1272/2008" anzugeben. Die Verpackungen miissen nach den
Regeln der ADR" in den jeweils geltenden Fassungen gekennzeichnet sein.

Zusatzlich sind auf den Transportbehéltern der Glasfasern anzugeben:
— Flachengewicht
— Chargennummer

Zusétzlich sind die Transportbehalter der Harzkomponenten mindestens wie folgt zu kenn-
zeichnen mit:

— Komponentenbezeichnung A (Polyesterharz) und B (Beschleuniger)

— Temperaturbereich fur die Verarbeitung £5 °C bis +25 °C

— Lagertemperaturbereich +0 °C bis +35 °C

— Gebindeinhalt (Volumen- oder Gewichtsangabe)

— Kennzeichnung gemalf der Verordnung Uber gefahrliche Stoffe (Gefahrstoffverordnung)
— Chargennummer

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Verfahrenskomponenten mit den Bestimmungen
dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fir jedes Herstellwerk (Werke des
Antragstellers) mit einem Ubereinstimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen
Produktionskontrolle und einer regelmafigen Fremduberwachung einschlie3lich einer Erst-
prifung der Verfahrenskomponenten nach Maf3gabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung einschlieBlich
der dabei durchzufuhrenden Produktprifungen hat der Hersteller eine hierfur anerkannte
Zertifizierungsstelle sowie eine hierfir anerkannte Uberwachungsstelle einzuschalten.

Die Erklarung, dass ein Ubereinstimmungszertifikat erteilt ist, hat der Hersteller durch Kenn-
zeichnung der Bauprodukte mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter Hinweis
auf den Verwendungszweck abzugeben.

Dem Deutschen Institut far Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von ihr
erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist zusatzlich eine Kopie des Erstprifberichts zur
Kenntnis zu geben.

1272/2008 Verordnung (EG) Nr. 1272/2008 Uber die Einstufung, Kennzeichnung und
Verpackung von Stoffen und Gemischen
ADR Europaisches Ubereinkommen (iber die internationale Beférderung gefahrlicher

Giter auf StraBen (Accord européen relatif au transport international des
marchandises Dangereuses par Route)

1.42.3-18/12
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Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk (Werke des Antragstellers) ist eine werkseigene Produktionskontrolle
einzurichten und durchzufiihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom
Hersteller vorzunehmende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der
dieser sicherstellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgefihrten Mal3-
nahmen einschliel3en.

— Beschreibung und Uberpriifung des Ausgangsmaterials

Der Antragsteller hat sich bei jeder Lieferung der Komponenten Glasfasern, Harz und
Beschleuniger davon zu Uberzeugen, dass die geforderten Eigenschaften nach
Abschnitt 2.1.1 und 2.1.4 eingehalten werden.

Dazu hat sich der Antragsteller vom jeweiligen Vorlieferanten der Rohstoffe der Harz-
komponenten entsprechende Werkszeugnisse 2.2 und vom Herstellwerk des jeweiligen
Vorlieferanten der Glasfasern Werksbescheinigungen 2.1 in  Anlehnung an
DIN EN 10204 vorlegen zu lassen.

Im Rahmen der Wareneingangskontrolle sind zusétzlich die in Abschnitt 2.1.1 (Harzsys-
tem) und 2.1.4 (Glasfasern) genannten Eigenschaften stichprobenartig zu Gberprifen.

Weiterhin sind die Reaktivitat (Topfzeit) nach Abschnitt 2.1.1 Punkt 4) sowie die Dichte
und Biegespannung in Abschnitt 2.1.2 Punkt 1) und 2) des gebrauchsfertigen Harzge-
misches an mindestens drei Probekdrpern je Harzsystem zu tGberprifen.

Das SchwindmalR nach Abschnitt 2.1.2 unter Punkt 1) und 2) ist in Anlehnung an
ISO 2577° an mindestens drei Probekdrpern je Charge oder entsprechend DIN 16946-1"7
Uber die Bestimmung des Massenverlustes zu Uberprifen. Die Prufung in Anlehnung an
ISO 2577° ist an Probekdrpern nach einer Konditionierung von 24 Stunden bei +23 °C
durchzufiihren. Far die Herstellung der Probekdrper wird die Verwendung einer zerleg-
baren Metallform empfohlen.

— Kontrollen und Priifungen die wahrend der Herstellung durchzufiihren sind:
Es sind die Anforderungen nach Abschnitt 2.2.1 zu Uberprufen.
— Kontrolle der Gebinde:

Je Harzcharge sind die Anforderungen an die Kennzeichnung nach Abschnitt 2.2.3 zu
Uberprifen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen. Die Aufzeich-
nungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsprodukts und der Bestandteile
— Art der Kontrolle oder Prifung
— Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials

— Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den Anfor-
derungen

— Unterschrift des fiir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fir die Fremdiber-
wachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen Institut
fur Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf Verlangen vorzu-
legen.

Bei ungenigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen Malf3-
nahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen nicht
entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit (ibereinstimmenden ausge-

DIN 16946-1 Reaktionsharzformstoffe; Giel3harzformstoffe; Prufverfahren; Ausgabe: 1989-03
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schlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch mdglich und zum
Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich zu
wiederholen.

Fremduiberwachung

In jedem Herstellwerk (Werke des Antragstellers) ist die werkseigene Produktionskontrolle
durch eine Fremdiiberwachung regelméaRig zu tUberprifen, mindestens jedoch zweimal jéahr-
lich. Von den Werkstoffen sind mindestens zweimal pro Jahr Rickstellproben zu entnehmen,
die dann bis zu der darauffolgenden Fremdiuberwachung aufzubewahren sind.

Im Rahmen der Fremduberwachung ist eine Erstpriifung der Verfahrenskomponenten durch-
zufuhren. Die werkseigene Produktionskontrolle ist im Rahmen der Fremduberwachung
durch stichprobenartige Prifungen zu kontrollieren. Dabei sind die Anforderungen der
Abschnitte 2.1.1, 2.1.2, 2.1.3, 2.1.4 und 2.2.3 zu Uberprfen.

AuRBerdem sind die Anforderungen zur Herstellung nach Abschnitt 2.2.1 stichprobenartig zu
Uberpriifen. Dazu gehort auch die Uberprifung des Hartungsverhaltens (DSC-Analyse unter
Abschnitt 2.1.3), die Dichte der Komponenten A und B nach Abschnitt 2.1.1, die Dichte der
Micro-Glasfaserflocken und das Flachengewicht des Glasfasermanschette nach Ab-
schnitt 2.1.4 sowie die IR-Spektroskopien.

Die Probenahme und Priifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle. Bei
der Fremduberwachung sind auch die Werksbescheinigungen 2.1 und die Werkszeug-
nisse 2.2 in Anlehnung an DIN EN 10204 zu uberpriifen.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens fiunf Jahre auf-
zubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem Deut-
schen Institut fir Bautechnik und der zusténdigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Verlan-
gen vorzulegen.

Bestimmungen fir den Entwurf

Zur Feststellung, ob die Schaden der Abwasseranlage mit der "PROLINE-Methode" saniert
werden kénnen, ist eine Inspektion gem&R DIN EN 1986-3" durchzufiinren. Die Angaben der
notwendigen Leitungsdaten sind zu uUberprifen und zu dokumentieren, z. B. Leitungs-
material, -fGhrung und -lAnge, Umlenkungen und Nennweiten, Lage der Luftungsleitungen
Uber Dach sowie der Reinigungsoffnungen, hydraulische Verhaltnisse, bereits durchgefiihrte
ReparaturmalRnahmen sowie die Feststellung von nicht mehr benétigten Anschliissen.

Vorhandene Videoaufnahmen missen anwendungsbezogen ausgewertet werden. Die Rich-
tigkeit der Angaben ist vor Ort zu prufen. Eine Bewertung des Zustandes der bestehenden
Abwasserleitung hinsichtlich der Anwendbarkeit der "PROLINE-Methode" zur Sanierung ist
vorzunehmen.

Dabei sind insbesondere die zu sanierenden Leitungsabschnitte hinsichtlich der Brand-
schutzanforderungen im Einzelfall zu bewerten.

Brandschutzeinrichtungen (Rohrabschottungen), die zur Abschottung eingebaut sind,
mussen vor der Beschichtung bei der Sanierung ausgespart werden. Die Bestimmungen der
Richtlinie Uber brandschutztechnische Anforderungen an Leitungsanlagen der jeweiligen
Bundeslander sind zu beriicksichtigen.

Die hydraulische Wirksamkeit der Abwasserleitungen darf nicht beeintrachtigt werden. Ein
entsprechender Nachweis ist ggf. zu fuhren.
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Bestimmungen flr die Ausfiihrung

Allgemeines

Der Antragsteller hat ein Verfahrenshandbuch mit Beschreibung der einzelnen, auf die Aus-
fuhrungsart des Sanierungsverfahrens bezogenen Anweisungen und Handlungsschritten zu
erstellen. Der Antragsteller hat auBerdem daflir zu sorgen, dass die Ausfiihrenden hin-
reichend mit dem Verfahren vertraut gemacht werden.

Die SanierungsmafBnahmen dirfen nur von Mitarbeitern/Anwendern ausgefihrt werden, die
eingehend mit dem Sanierungsverfahren vertraut gemacht wurden. Dazu gehéren Schu-
lungsmalRnahmen des Antragstellers. Es ist auch sicher zu stellen, dass der Anwender sich
mit dem Verfahrenshandbuch, der Betriebsanleitungen, der Sicherheits- und technischen
Datenblatter des Harzsystems vertraut gemacht und die damit verbundenen Kenntnisse
dazu erworben hat.

Vor Beginn der Sanierungsmafnahme sind alle betroffenen Leitungsabschnitte aul3er
Betrieb zu nehmen. Vor der Verarbeitung der Komponenten ist sicherzustellen, dass die
Komponenten, die Abwasserleitungsanlage sowie deren Umgebung, die vom Hersteller
vorgegebenen Verarbeitungstemperaturen von £5 °C bis +25 °C aufweisen.

Mit dem Verfahren kdnnen Leitungen der Nennweiten DN 50 bis DN 250 sowie Ful3boden-
entwasserungen saniert werden.

Bei folgenden baulichen Gegebenheiten ist u. a. die Ausfihrung der "PROLINE-Methode"
moglich:

a) Sanierung der senkrechten Fallleitung,

b) Sanierung der Grundleitungen, Sammelleitungen und

¢) Sanierung der Anschlussleitungen.

Als Zugangs6ffnungen kénnen Bellftungsleitungen, Revisions- und Reinigungsoffnungen,
FuRbodenentwéasserungen sowie Sanitarobjekte dienen. Voraussetzung ist, dass die Grosse
der Zugangsoffnungen ausreichend ist, um den Sprih- oder Zentrierkopf einzuftihren.

Es kdnnen Dimensionswechsel, Umlenkungen und Verzige bis 90 Grad saniert werden.

Der Antragsteller hat ein Handbuch mit Beschreibung der einzelnen, auf die Ausfihrungsart
des Sanierungsverfahrens bezogenen, Handlungsschritte zu erstellen.

Die fur die Durchfiihrung des Verfahrens erforderlichen Schritte sind unter Verwendung von
Protokollblattern (z. B. Anlagen 9) fur jede Sanierung festzuhalten.

Die einschlagigen Unfallverhitungsvorschriften sind bei der Vorbereitung und Ausfuhrung
des Sanierungsverfahrens zu beachten.

Gerate und Einrichtungen
Fir das "PROLINE-Methode" sind folgende Gerate und Einrichtungen erforderlich.
— Gerate zur visuellen Priufung

— Gerate zur Reinigung fur kleine bis mittlere Nennweiten (abrasiv empfindliche Rohr-
materialien sind durch entsprechend weichen Aufsatzen wie Blrsten und Schwamme
bzw. eine Hochdruckspuilung zu reinigen.

— Wellenantrieb (Anlage 3) und Schleuderdiise (Anlage 4)
— Pneumatische Blasen zum Absperren

— Wettergeschutzte Impragnierstelle, Gerate und Ausristungen fur die Mischung des Harz-
systems

— Stromversorgung
— Geblase (Lufter), Heizlufter und Wassersauger
— Packer, Luftschlauch und Pumpe
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— Ruhrgerat
— Kompressor und Zweikomponentenpumpe (Anlage 2)

— Forderschlauche, Zentrierring, Drehmotor fiir den Antrieb des Spriihkopfes und Bursten-
aufsatze zur Glattung der Oberflache

— Winden fur gréBere Nennweiten
— personliche Schutzausristungen
— Handwerkzeug

— gdf. Sozial- und Sanitarraume

Werden elektrische Gerate, z. B. Videokameras (oder sogenannte Kanalfernaugen) in die zu
sanierende Leitung eingebracht, dann missen diese entsprechend den VDE-Vorschriften
beschaffen sein.

Erfassen der notwendigen Leitungsdaten

Vor Beginn der Arbeiten sind die notwendigen Leitungsdaten mittels einer Inspektions-
kamera gemal Abschnitt 3 zu erfassen.

Vorbereitung und Reinigung der Leitungsanlage

Da die Geruchverschliisse oder ganze Sanitérobjekte bei der Sanierung demontiert werden
und keine Gerliche sowie Keime in den Wohnraum gelangen diirfen, ist die Absauganlage
(Geblase/Lifter) an den entsprechenden Entliftungsoffnungen Gber Dach gemaR Anlage 1
zu montieren und in Betrieb zu nehmen. Der Arbeitsbereich ist mit entsprechendem Abdeck-
material vor Verschmutzung zu schitzen. Es muss gewahrleistet sein, dass kein Abwasser
wahrend der Sanierungsarbeiten in die zu sanierende Abwasseranlage eindringen kann.

Anschlieend sind die zu sanierenden Rohrleitungen und Fufl3bodenentwéasserungen mit
warmem Wasser zu spilen. Ob diese Reinigung fur die Anwendung des Sanierungsver-
fahrens hinreicht, ist durch Befahrung mit der Kamera zu kontrollieren und zu bewerten. In
Abhangigkeit von den vorhandenen Abwasserleitungen (Werkstoff, Verschmutzungs- bzw.
Korrosionsgrad) ist die Werkzeugauswahl fur die ggf. erforderliche weitere Reinigung mit
einem Kettenschleuderkopf nach Anlage 5 zu treffen. Die Reinigungsergebnisse sind mit
Hilfe der Kamera zu kontrollieren. Die Reinigung ist so lange zu wiederholen bis die Innen-
oberflache der Abwasserleitungen frei von losen und trennend wirkenden Teile (ober-
flachenfest), Olen, Fetten und Fakalienreste ist.

Im Anschluss sind die zu sanierenden Abwasserleitungen ggf. durch Aufstellen eines Heiz-
luftgeblases gemal Anlage 6 zu trocknen. Die Dauer der Trocknung ist von verschiedenen
Parametern abhangig (Nennweiten, Werkstoff, horizontale oder vertikale Lage, Feuchtigkeit)
und bendétigt in der Regel zwischen 15 Minuten und 20 Minuten. Durch Aufstellen von
zusatzlichen Heizliftern in den Wohneinheiten kann die Trocknungsphase verkirzt werden.

Zur Dokumentation im Anschluss an die Reinigung und Trocknung unter Verwendung einer
Kamera mit Videoaufzeichnung ist der Ist-Zustand festzuhalten. Lécher und Risse, welche
vor der Reinigung durch Ablagerungen und Inkrustierungen nicht zu erkennen waren, sind
zu dokumentieren und mittels Videoaufzeichnung festzuhalten.

VerschlieBen von Léchern und nicht bendtigten Zuldufen

Fur das VerschlieRen von gro3flachigen Léchern oder nicht benétigten Seitenzulaufen ist vor
dem Harzauftrag eine Glasfaser-Manschette am Schadensort zu platzieren. Dazu ist aus
einem Glasfaservlies eine Manschette mit Abmessungen entsprechend der Nennweite und
Lange des Schadens zu zuschneiden und mit dem nennweitenabhangigen Packer unter
Kontrolle der Kamera auf der Innenseite des Rohrschadens zu legen. Die Manschette ist so
beschaffen, dass sie durch Eigenspannung nach Druckbeaufschlagung des Packers am Ort
verbleibt. Nach der Beschichtung und Aushértung tréagt das Glasfaservlies nicht auf, es
verbleibt im sanierten Rohr. Die Glasfaser-Manschette darf nicht im Bereich von Brand-
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schutzeinrichtungen (Rohrabschottungen) gesetzt werden. Die Glasfasermanschette kann
mit der "PROLINE-Methode" beschichtet werden.

Anwendung der "PROLINE-Methode"

Vor dem Auftragen des Harzes sind die Verfallsdaten und Losnummern der Verbrauchsma-
terialien zu Uberprifen; diese sind von dem fir die Sanierung Verantwortlichen auf dem
Formblatt "Ausfuhrungsprotokoll/Eigenkontrolle” (Anlage 9) einzutragen. Es missen nach
der Sanierung an geeigneter Stelle Rickstellproben entnommen werden. Sofern eine
Entnahme gemaR Abschnitt 4.7 nicht moglich ist, sollte durch Herstellen von Uberlangen die
Entnahme von Ruckstellproben erméglicht werden.

Die Verfahrenskomponenten bestehend aus dem Harz Komponente A sowie dem Beschleu-
niger Komponente B miissen den vom Hersteller angegebenen Verarbeitungstemperaturen
von %5 °C his +25 °C entsprechen; dies ist ebenfalls im v. g. Formblatt zu notieren. Das
Polyesterharz und die Micro-Glasfaserflocken sind mit einem Ruhrwerk mind. 2 Minuten
langsam, gleichmafig und schlierenfrei ohne Lufteinschliisse grindlich zu durchmengen; die
im Harz vorhandenen Micro-Glasfaserflocken miissen gleichmafig im Gebinde verteilt sein.
Das mit Micro-Glasfaserflocken durchmische Polyesterharz und der Beschleuniger sind mit
der Zweikomponentenpumpe (Anlage 2) zu verbinden. Es ist die Zugabemenge des
Beschleunigers zum Polyesterharz und das Mischungsverhéltnis nach Abschnitt 2.1.1
Punkt 3) und 4) einzuhalten. Vor dem ersten Sprihgang ist das Geblase (Lufter) auszu-
schalten.

Das Einbringen des Harzgemisches muss von Personen vorgenommen werden, die mit dem
Beschichtungsverfahren hinreichend vertraut sind. Dabei sind die Arbeitsschutzausris-
tungen gemalf den Verarbeitungshinweisen zu tragen.

Das Geblase und ggf. der Heizliifter sind abzuschalten.

Zum Aufbringen der ersten Innenbeschichtung ist das Harz und der Beschleuniger durch die
mit Druckluft angetriebene Zweikomponentenpumpe mit integriertem Mischer (Anlage 2) und
den daran angeschlossenen Schlauchen der Spritz- / Schleuderdiise (Anlage 4) zuzufiihren.
Das einzustellende Mischungsverhaltnis entspricht in Abhangigkeit der Temperatur dem im
Abschnitt 2.1.1 unter Punkt 3) angegebenen Verhaltnis. Die Spritz- / Schleuderdise ist bis
zum Ende der zu sanierenden Leitung einzubringen. Danach ist der Wellenantrieb (Anla-
ge 3) einzuschalten, der die Spritz- / Schleuderdise rotieren lasst. Nachfolgend ist die Zwei-
komponentenpumpe einzuschalten (Anlage 7). AnschlieRend ist der Schlauch gleichmafig
entsprechend Anlage 7 heraus zu ziehen; dabei bestimmt die jeweilige zu sanierende
Nennweite und die Zuggeschwindigkeit den Schichtdickenauftrag; dieser sollte 0,8 mm bis
1,0 mm betragen.

Die Zuggeschwindigkeit der Spritz-/Schleuderdiise betrdgt: 100 cm + 10 cm pro Minute.

Der Pumpendruck (nach Tabelle 1) ist in Abhangigkeit des Durchmessers der zu sanieren-
den Leitung, der Schlauchlange und der Zuggeschwindigkeit der Spritz-/Schleuderdiise ein-
zustellen.

Tabelle 1: "Druckangabe in Abhangigkeit der Materialtemperatur und der Beschleuniger-

zugabe"

Materialtemperatur Arbeitsdruck Beschleunigerzugabe
+5 °C bis +10 °C 3,5 bar 2,50 vol. %

>+10 °C his +15 °C 2,5 bar 2,00 vol. %

>+15 °C bis +20 °C 1,5 bar 1,50 vol. %

>+21 °C bis +25 °C 0,5 bar 1,00 vol. %

Die Spritz-/Schleuderdiise ist durch einen Abstandhalter (Nennweiten abhangiger Zentrier-
ring) zentrisch im Rohr zu fuhren. Der Auftrag ist durch eine mitgefiihrte Kamera zu kontrol-
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lieren. Die eingeschaltete Spritz-/Schleuderdise ist immer durch die Leitung zu ziehen, sie
darf nicht geschoben werden!

Nach dem 1. Beschichtungsvorgang ist die ca. 60 Minuten dauernde Trocknungsphase ein-
zuhalten. Durch Einschaltung des Lifters und des Heizliifters kann die Trocknungszeit auf
ca. 45 Minuten verkiirzt werden. Die Werkzeuge wie Zweikomponentenpumpe, Schlauche,
Spritz-/Schleuderdiise und Zentrierring sind durch spilen mit einem geeigneten Reini-
gungsmittel zu reinigen; dabei ist auf eine gute Durchliftung der Raumlichkeiten sowie auf
den verantwortungsvollen Umgang mit dem Reinigungsmittel entsprechend der Arbeits-
schutzanweisungen und Sicherheitsdatenblatter zu achten. Die Anhartung der Beschich-
tungsoberflache ist mit dem geschitzten Finger sensorisch zu prifen; bei ausreichender
Anhértung kann mit dem 2. Beschichtungsvorgang begonnen werden.

Der 2. Beschichtungsvorgang wird analog der 1. Beschichtung bei abgeschaltetem Geblase
(Lafter und Heizlufter) vorgenommen, allerdings mit geénderter Drehrichtung der Spritz-/
Schleuderdiise. Die 2. Beschichtung ist etwas langsamer aufzutragen als die erste Schicht.
Der zweite Schichtdickenauftrag sollte 0,8 mm bis 1,2 mm betragen. Nach dem Auftragen
der zweiten Schicht wird zur Glattung der Oberflache eine rotierende Nylonbirste geman
Anlage 8 durch die Rohrleitung gezogen. Im Anschluss folgen die Trocknungsphase bei ein-
geschaltetem Lufter und Heizlufter und die Reinigung der Werkzeuge. Die Trocknungsphase
von 45 Minuten bis 60 Minuten ist einzuhalten. Die Werkzeuge sind, wie im 1. Beschich-
tungsvorgang beschrieben, zu reinigen.

Der 3. Beschichtungsvorgang, wieder mit gednderter Drehrichtung, ist analog zum 2. Be-
schichtungsvorgang durchzufiihren. Der 3. Beschichtungsvorgang schlief3t die Sanierung fur
Abwasserleitungen bis DN 100 ab. Dabei sollten die Mindestwanddicken der Tabelle 2
erreicht werden.

Ein 4. Beschichtungsvorgang, wieder mit gednderter Drehrichtung ist fir Abwasserleitungen
ab der Nennweite DN 150 bis DN 200 und ein 5. Beschichtungsvorgang, wieder mit gean-
derter Drehrichtung, fur Nennweiten gréRer DN 200 bis DN 250, durchzufiihren.

Tabelle 2: "Mindestwanddicken der Beschichtung"

Durchmesser [mm] Mindestwanddicke Anzahl der mind.
Beschichtungsvorgange

DN 50 2,0 mm 2

DN 75 3,0 mm 3

DN 100 3,0 mm 3

DN 150 bis 200 4,0 mm 4

> DN 200 bis 250 5,0 mm 5

In der Regel werden erst die Grund-, Sammel- und Fallleitungen saniert, danach Woh-
nungsweise die Anschluss- und Verbindungsleitungen.

Die Sanierung ist zu dokumentieren und ggf. per Videoaufzeichnung festzuhalten.
Bodenablaufen und Reinigungsotffnungen

Bodenablaufe und Reinigungsformstiicke kdnnen mit saniert werden. Die Bodenablaufe und
Reinigungsformstiicke sind zu reinigen, zu spulen und zu trocknen.

Bei Bodenablaufen sind die durch Stopfen verschlossenen Offnungen zur Reinigung der
Geruchsverschlisse bei starker Korrosion heraus zu bohren. Anschliel3end sind die Ablaufe
mittels Spritz-/Schleuderdiise gemaf Abschnitt 4.6 zu beschichten und Fehlstellen mit einem
Pinsel nach zu bearbeiten. Die Kontrolle ist mit Hilfe eines Winkelspiegels durchzufuhren.
Die Stopfenéffnung ist nach der Sanierung mit einem elastischen Kunststoff-Verschluss-
stopfen zu verschlieRen.
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Die Deckel der Reinigungsformstiicke sind durch Einlegen in Folie oder Papier auf der
Innenseite des Deckels vor der Beschichtung zu Schitzen. Nach der Sanierung sind die
Deckel zu 6ffnen und die Beschichtung innerhalb der Offnung mittels einer Sage aus zu
entfernen. Die Innenseite der Deckel ist ebenfalls mit einem Pinsel zu beschichten. Nach der
Trocknung sind die Offnungen mit den Deckeln und neuen elastomeren Dichtungen dicht zu
verschlieRen. Der Ausschnitt ist als Rickstellprobe aufzubewahren.

Inbetriebnahme

Die Reinigung der sanierten Abwasserleitungen mittels Hochdruckspilung (max. 100 bar)
darf frhestens nach 7 Tagen nach der Sanierung erfolgen.

Die Inbetriebnahmezeiten der sanierten Abwasserleitungen sind der Tabelle 3 zu ent-
nehmen.

Tabelle 3: "Inbetriebnahmezeiten nach der Sanierung"

Wasserbelastbarkeit mit
Temperaturen von ca. 20 °C 1 Stunde
(z. B. Toilettensptilung)

Wasserbelastbarkeit mit
Temperaturen von ca. 40 °C 1,5 Stunden
(z. B. Dusch- / Badewasser)

Wasserbelastbarkeit mit
Temperaturen von ca. 90 °C 2 Stunden
(z. B. Kiichensplle Kochwasser)

AbschlieRende Inspektion und Dichtheitsprifung

Nach Abschluss der Arbeiten ist der sanierte Leitungsabschnitt optisch zu inspizieren. Es ist
festzustellen, ob etwaige Werkstoffreste entfernt sind und keine hydraulisch nachteiligen
Ruckstande vorhanden sind.

Nach Aushéartung des Beschichtungssystems ist die Dichtheit zu prifen. Dies kann auch ab-
schnittsweise erfolgen. Die Wasserdichtheit kann mittels Vollfillung der sanierten Leitungen
geprift werden.

Prafungen an entnommenen Proben

Allgemeines

Fir die Untersuchung der charakteristischen Materialeigenschaften mittels der "Dynami-
schen Differenz-Kalorimetrie” (DDK) (Differential Scanning-Calorimetry (DSC)) sind auf der
Baustelle Probekorper zu entnehmen oder es sind Rickstellproben nach Abschnitt 4.6 und
4.7 anzufertigen.

Ermittlung der Festigkeitseigenschaften mittels DSC-Analyse

An den auf der Baustelle entnommenen Proben ist eine DSC-Analyse durchzufiihren. Dazu
ist folgender Prifablauf einzuhalten:

1. Messung der Wanddicke der Beschichtung an drei Stellen

2. Qualitative Beurteilung der Beschichtung im Bereich des S&geschnitts geman
DIN 18820-3", Abschnitt 5.2

3. Entnahme des Probestiicks zur DSC-Analyse aus der Beschichtung bzw. der Rickstell-
probe nach Abschnitt 4.6 und 4.7

DIN 18820-3 Laminate aus textilglasverstarkten ungesattigten Polyester- und Phenacrylatharzen fur
tragende Bauteile (GF-UP, GF-PHA); SchutzmaRnahmen fir das tragende Laminat;
Ausgabe: 1991-03
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4. DSC-Analyse nach DIN 53765, Verfahren A-20
5. Bewertung der Ergebnisse entsprechend Abschnitt 9

Ubereinstimmungserklarung uber die ausgefiihrte Reperaturmanahme

Die Bestitigung der Ubereinstimmung der ausgefiihrten SanierungsmaRnahme mit den
Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss vom Leiter der Sanie-
rungsmaRnahme mit einer Ubereinstimmungserklarung auf Grundlage der Festlegungen in
der Tabelle 4 erfolgen. Der Ubereinstimmungserklarung sind Unterlagen tber die Eigen-
schaften der Verfahrenskomponenten nach den Abschnitten 2.1.1, 2.1.2, 2.1.3 und 2.1.4 und
die Ergebnisse der Prufungen nach Tabelle 4 beizufigen.

Der Leiter der Sanierungsmaflinahme oder ein bei der Sanierung fachkundiger Vertreter des
Leiters muss wahrend der Ausflihrung der Sanierung auf der Baustelle anwesend sein. Er
hat fur die ordnungsgeméafe Ausfihrung der Arbeiten nach den Bestimmungen des Ab-
schnitts 4 zu sorgen und dabei insbesondere die Prufungen nach Tabelle 4 vorzunehmen
oder sie zu veranlassen. Anzahl und Umfang der ausgefiihrten Festlegungen sind Mindest-
anforderungen.

Tabelle 4: "Verfahrensbegleitende Prifungen”

Gegenstand der Priufung Art der Anforderung Haufigkeit

optische Inspektion der Leitung nach Abschnitt 4.3. vor jeder Sanierung
optische Inspektion der Leitung nach Abschnitt 5 nach jeder Sanierung
Gerateausstattung nach Abschnitt 4.2

Kennzeichnung der Behalter der
Sanierungskomponenten

Wasserdichtheit nach Abschnitt 5

Harzmischung, Harzmenge und
Hartungsverhalten

nach Abschnitt 2.2.3

nach Abschnitt 4.6 und 4.7 |jede Baustelle

Aushartungstemperatur und

w . nach Abschnitt 4.6 und 4.7
Aushértungszeit

nach den Abschnitten
Wandaufbau, Wanddicke 2.1.6,4.6 und 4.7 und
Tabelle 3

Uberpriifung der Glasiibergangs-

temperatur Tg; und Tg, mittels nach den Abschnitten

DSC-Analyse 2.1.3und 6

Ausgehartetes_z

?F'z%-scfﬁigﬁrféaer)ktes Polyesterharz | - ch Abschnitt 2.1.2 S‘:‘OLeedef 10. Riickstell-
Biege-E-Modul

Die Ergebnisse der Kontrollen sind aufzuzeichnen, z. B. mit Hilfe eines Ausfiihrungsproto-
kolls (Anlage 9). Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Reparaturverfahrens und die Bezeichnung des verwendeten Harzsys-
tems

- Menge und Chargennummer des verwendeten Harzes bzw. Harzkomponenten
- Umgebungs- und Kanaltemperaturen
- Unterschrift des fiir die Ausfiihrung der Reparaturmaf3nahme Verantwortlichen.
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Die Aufzeichnungen und die beschrifteten Video-Aufnahmen sind zu den Bauakten zu neh-
men. Sie sind dem Betreiber der Abwasserleitungen auszuhéndigen und dem Deutschen
Institut fur Bautechnik, der zustdndigen Bauaufsichtsbehérde und der fremdiberwachenden
Stelle auf Verlangen vorzulegen.

8 Bestimmungen fir die Nutzung
Im Keller oder im Hausanschlussraum des Gebaudes in dem die Reparaturmal3nahme
durchgefuhrt wurde, sollte folgende Beschriftung dauerhaft und leicht lesbar angebracht
werden:
— Art der Reparatur
— Bezeichnung des Leitungsabschnitts
— Jahr der Reparaturmaf3nahme
— ausfuhrende Firma

9 Bestimmungen fur den Unterhalt
Vom Antragsteller sind wahrend der Geltungsdauer dieser Zulassung jeweils sechs sanierte
Abwasserleitungen optisch zu inspizieren. Die Ergebnisse mit dazugehérender Beschrei-
bung der sanierten Schaden sind dem Deutschen Institut fir Bautechnik unaufgefordert
wahrend der Geltungsdauer dieser Zulassung vorzulegen.

Rudolf Kersten Beglaubigt

Referatsleiter

715901.16
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Proline- Methode - Installation Saugliifter

—_— e — —
I =
L
p— pE— 71 1
Beschichtungsverfahren zur Sanierung von schadhaften Abwasser-
leitungen innerhalb von Gebéduden im Nennweitenbereich DN 50 bis
DN 250 mit der Bezeichnung "PROLINE-Methode" Anlage 1

Z77719.16
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Bedienpanel

Kolbenpumpe

Druc kluft-
schlauch

Beschleuniger

Stromkabel
Beschichtungsverfahren zur Sanierung von schadhaften Abwasser-
leitungen innerhalb von Gebduden im Nennweitenbereich DN 50 bis
DN 250 mit der Bezeichnung "PROLINE-Methode" Anlage 2

Proline- Methode - 2K-Pumpe
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Drehrichtungsschalter
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Ein-f Ausschalter biegsame Welle

Beschichtungsverfahren zur Sanierung von schadhaften Abwasser-
leitungen innerhalb von Gebauden im Nennweitenbereich DN 50 bis
DN 250 mit der Bezeichnung "PROLINE-Methode"” Anlage 3

Proline- Methode - Wellenantrieb
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Bautechnik

Disenkopf

Zuleitung Beschleuniger
I

Zuleitung Harz

Zentrierung Dise

Beschichtungsverfahren zur Sanierung von schadhaften Abwasser-
leitungen innerhalb von Gebauden im Nennweitenbereich DN 50 bis
DN 250 mit der Bezeichnung "PROLINE-Methode" Anlage 4

Proline- Methode - Spritz-/ Schleuderdiise
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Reinigung

Beschichtungsverfahren zur Sanierung von schadhaften Abwasser-
leitungen innerhalb von Gebauden im Nennweitenbereich DN 50 bis
DN 250 mit der Bezeichnung "PROLINE-Methode"

Anlage 5

Proline- Methode - mechanische Reinigung
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Beschichtungsverfahren zur Sanierung von schadhaften Abwasser-
leitungen innerhalb von Gebauden im Nennweitenbereich DN 50 bis
DN 250 mit der Bezeichnung "PROLINE-Methode"

Proline- Methode - Trocknung

Anlage 6
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Forder-
schlauche

Welle S

Zugrichtung-

—Kamera
Rotations-
dlse

— Zentrier-
blrste

| beschichtete
Oberflache

Nt

Beschichtung

Beschichtungsverfahren zur Sanierung von schadhaften Abwasser-
leitungen innerhalb von Gebéduden im Nennweitenbereich DN 50 bis
DN 250 mit der Bezeichnung "PROLINE-Methode"

Proline- Methode - Beschichtung

Anlage 7
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Beschichtungsverfahren zur Sanierung von schadhaften Abwasser-
leitungen innerhalb von Gebauden im Nennweitenbereich DN 50 bis
DN 250 mit der Bezeichnung "PROLINE-Methode"

Proline- Methode - Oberflachengldttung

Anlage 8
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Auftraggeber:

Sanierungsanlage Nr: Datum: Baustellennr.:

Bauvorhaben:

Lage im Haus

Leitungsbezeichnung

Altrohr Rohrmaterial: DN: mm Temp.: °C Rohrl.: m
Rohrverlauf Z] senkrecht waagerecht |:| Bogen
Wetterbedingungen E‘ trocken |:| bewdlkt |:| Regen
@ sonnig Lufttemperatur: °C
Sauglufter installiert @ auf dem Dach / Alternativposition:
Abwasserfreiheit E‘ Zuflisse demontiert |:| Wasser abgestellt /
Rohrreinigung |j| mechanisch |:| Wasserhochdruck |:| Spulung
@ nein »  Grund:
Rohrtrocknung Beginn: Uhr Ende: Uhr
TV Untersuchung |Z| vor der Reinigung I:l nach der Reinigung I:] nach der Trocknung
festgestellte Schaden
GfK Manschetten Stiick Lange je: m Positionen:
PROLINE Harz Charge Nr.: Verfalldatum:
E‘ aufgerdhrt 2 Min. Temperatur: °C soll: 10°C bis 25°C
Mischungsverhltnis 2,50 - 3,00 Vol. %/ 400 - 480 ml/ 16 Liter Eimer eingehalten ja nein
Rohrbriiche/ Zuldufe E‘ Rohrbriiche mit Glasvlies verschlossen Stiick
verschliessen @ Seitenzulaufe mit Glasvlies verschlossen Stick
Taeschichtung 1. Eeschichtungsgang unter Kamerabeobachtung
Aushartungszeit von: Uhr bis Uhr (min. 45 Min.)
2. Beschichtungsgang unter Kamerabeobachtung
Aushartungszeit von: Uhr bis Uhr (min. 45 Min.)
3. Beschichtungsgang unter Kamerabeobachtung
Aushartungszeit von: Uhr bis Uhr (min. 45 Min.)
4. Beschichtungsgang unter Kamerabeobachtung
Aushartungszeit von: Uhr bis Uhr (min. 45 Min.)
5. Beschichtungsgang unter Kamerabeobachtung
Aushartungszeit von: Uhr bis Uhr (min. 45 Min.)
TV Abnahme E‘ inkl. Datenerfassung Abgeschlossen: i
Rickstellproben PROLINE-Harz Beschriftung:
EI Probesttick Beschriftung:

Unterschrift des Verantwortlichen auf der Baustelle:

Beschichtungsverfahren zur Sanierung von schadhaften Abwasser-
leitungen innerhalb von Gebauden im Nennweitenbereich DN 50 bis
DN 250 mit der Bezeichnung "PROLINE-Methode"

Proline- Methode - Ausfiihrungsprotokoll

Anlage 9

Z78085.16
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