elektronische kopie der abz des dibt: z-1.5-257

Deutsches
Institut

fir
Bautechnik

Zulassungsstelle fiir Bauprodukte und Bauarten
Bautechnisches Prifamt

Eine vom Bund und den Landern

gemeinsam getragene Anstalt des 6ffentlichen Rechts

All gemeine Mitglied der EOTA, der UEAtc und der WFTAO

bauaufsichtliche

Z u Iass un g Datum: Geschiftszeichen:
23.11.2017 | 24-1.1.5-26/17

Zulassungsnummer: Geltungsdauer

Z-1.5-257 vom: 22. November 2017

bis: 22, November 2022
Antragsteller:
ANCOTECH GmbH
Spezialbewehrungen
Robert-Perthel-Stral3e 72
50739 Kdln

Zulassungsgegenstand:

Mechanische Verbindung von Betonstabstahl B500B mittels Schraubmuffen
Nenndurchmesser: 10 bis 32 mm

"System BARON®-C"

Der oben genannte Zulassungsgegenstand wird hiermit allgemein bauaufsichtlich zugelassen.
Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung umfasst sieben Seiten und vier Anlagen.
Der Gegenstand ist erstmals am 22. November 2012 allgemein bauaufsichtlich zugelassen worden.

DIBt | Kolonnenstralze 30 B | D-10829 Berlin | Tel.: +493078730-0 | Fax: +493078730-320 | E-Mail: dibt@dibt.de | www.dibt.de



elektronische kopie der abz des dibt: z-1.5-257

Deutsches
Institut

far
Bautechnik

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-1.5-257 Seite 2 von 7 | 23. November 2017

Z47808.17

ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbarkeit
des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Dieser Bescheid ersetzt nicht die fur die Durchfiihrung von Bauvorhaben gesetzlich
vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheinigungen.

Dieser Bescheid wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbesondere privater Schutzrechte,
erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weitergehender
Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen”, dem Verwender bzw. Anwender Kopien
dieses Bescheides zur Verfligung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass dieser Bescheid
an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behorden
ebenfalls Kopien zur Verfugung zu stellen.

Dieser Bescheid darf nur vollstandig vervielféaltigt werden. Eine auszugsweise
Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fur Bautechnik. Texte und
Zeichnungen von Werbeschriften dirfen diesem Bescheid nicht widersprechen,
Ubersetzungen miissen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik nicht gepriifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Dieser Bescheid wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen kdénnen nachtraglich erganzt
und geadndert werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.

Dieser Bescheid beinhaltet zugleich eine allgemeine Bauartgenehmigung. Die von diesem
Bescheid umfasste allgemeine Bauartgenehmigung gilt zugleich als allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung fir die Bauart.

Dieser Bescheid bezieht sich auf die von dem Antragsteller gemachten Angaben und
vorgelegten Dokumente. Eine Anderung dieser Grundlagen wird von diesem Bescheid nicht
erfasst und ist dem Deutschen Institut fir Bautechnik unverziglich offenzulegen.
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BESONDERE BESTIMMUNGEN
Zulassungsgegenstand und Verwendungsbereich

Gegenstand der Zulassung sind Schraubmuffen fiir mechanische Verbindungen nach
DIN EN 1992-1-1:2011-01, Abschnitt 8.7. Die Verbindungselemente, im Folgenden als
"System BARON®-C" bezeichnet, diirfen fiir Betonstabstahl B500B mit Nenndurchmessern
von 12 bis 32 mm nach DIN 488-1:2009 verwendet werden.

Muffen- und Anschlussstab werden auf der Baustelle verschraubt und zur Schlupfminderung
mit einem definierten Anzugsmoment vorgespannt.

Mit dem System "System BARON®-C" sind folgende Stabverbindungen méglich:

- Standardverbindung Typ MV, bestehend aus Muffenstab BCW mit Innengewinde und
Anschlussstab BCM mit AuRengewinde zur Verbindung von Stdben mit gleichem
Nenndurchmesser,

- Reduktionsverbindung Typ RV, bestehend aus Reduktionsmuffenstab BCR  mit
Innengewinde und Anschlussstab BCM mit AuRengewinde zur Verbindung von Stében
mit unterschiedlichen, in der genormten Durchmesserreihe benachbarten Durch-
messern, wobei auch die Verbindung der Stabe 16/12, 28/20 und 32/25 mm mdglich ist,

- Positionsverbindung Typ PV, bestehend aus Positionsmuffenstab BCP, Muffenstab
BCW, Gewindebolzen BCZ und zwei Kontermuttern zur Gewindeverspannung zur
Verbindung von Staben mit gleichem Nenndurchmesser, deren Enden einen definierten
Abstand haben, Stabe dirfen unverdrehbar, ein Stab muss langsverschieblich sein.

Bestimmungen fir das Bauprodukt

Eigenschaften und Zusammensetzung

Die fur die Muffen und Verbindungsteile verwendeten Werkstoffe und die geometrischen
Abmessungen sind in den Anlagen 2 bis4 angegeben. Die Werkstattzeichnungen
einschlieBlich der Toleranzangaben und der Behandlungszustidnde der eingesetzten
Materialien sind beim Deutschen Institut fir Bautechnik und den fremdiberwachenden
Stellen hinterlegt.

Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung
Herstellung
Muffenstab BCW bzw. BCP

Das Ausgangsmaterial der Muffe des Muffenstabes BCW bzw. BCP ist nahtloses, kreisfor-
miges Stahlrohr oder Rundmaterial, von dem die Muffe abgeléngt und auf einer definierten
Lange mit einem geschnittenen metrischen Innengewinde (female Muffe) versehen wird.

Die Muffe wird werkmaRig vom Hersteller der Verbindung "System BARON®-C" auf die
gerippte Oberflache des Betonstahls hydraulisch aufgepresst.

Anschlussstab BCM bzw. BCR

Das Ausgangsmaterial der Muffe des Anschlussstabes BCM bzw. BCR ist Rundmaterial,
von dem die Muffe abgeléangt und auf einer definierten Ladnge mit einem geschnittenen
metrischen AuRengewinde (male Muffe) versehen wird. Die Muffe wird genauso wie beim
Muffenstab BCW werkmaRig vom Hersteller der Verbindung "System BARON®-C" auf die
gerippte Oberflache des Betonstabstahls B500B hydraulisch aufgepresst.

Reduktionsverbindung

Auf den dickeren der zu verbindenden Stabe wird die Muffe des Muffenstabes BCW hydrau-
lisch aufgepresst.

1.1.5-26/17
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Das dem Durchmesser des dickeren Stabes entsprechende Muffenteil wird unter Wabhl
spezifischer Pressparameter auf den diinneren der beiden Stébe hydraulisch aufgepresst.

Gewindebolzen BCZ

Der Gewindebolzen wird mit einem kalt aufgerollten oder geschnittenen metrischen Gewinde
versehen.

Verpackung, Transport und Lagerung

Die Muffenteile sowie die Ubrigen Verbindungsmittel sind so zu verpacken, zu transportieren
und zu lagern, dass sie bis zu ihrer Montage auf der Baustelle vor Korrosion, mechanischer
Beschadigung und Verschmutzung geschitzt sind.

Kennzeichnung und Lieferschein

Die Verbindungsteile sind so zu kennzeichnen, dass sich das Herstellwerk daraus ableiten
lasst. Wird das Herstellwerk verschliisselt angegeben, so ist eine Liste mit den vollstandigen
Angaben unter Zuordnung der Schliissel beim Deutschen Institut fir Bautechnik und der
fremdiberwachenden Stelle zu hinterlegen.

Der Lieferschein muss vom Hersteller der Verbindung "System BARON®-C" mit dem Uber-
einstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der
Lander gekennzeichnet sein. Werden die Verbindungsteile von einem Zulieferbetrieb
hergestellt, so ist der Uberwachungsbericht fiir diese Produkte dem Hersteller fiir die
Kennzeichnung vorzulegen. Diese Kennzeichnung darf nur dann erfolgen, wenn alle
Voraussetzungen des Ubereinstimmungsnachweises nach Abschnitt 2.3 erfillt sind.

Ubereinstimmungsbestéatigung
Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Verbindung "System BARON®-C" mit den
Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fur jedes Herstellwerk
der Verbindung mit einer Ubereinstimmungserklarung des Herstellers auf der Grundlage
einer werkseigenen Produktionskontrolle und eines Ubereinstimmungszertifikates einer
hierfir anerkannten Zertifizierungsstelle sowie einer regelmafligen Fremduberwachung
durch eine anerkannte Uberwachungsstelle nach MaRgabe der folgenden Bestimmungen
erfolgen.

Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung des Herstel-
lers als auch der Zulieferbetriebe einschlief3lich der dabei durchzufiihrenden Produktpriifun-
gen hat der Hersteller eine hierfur anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfur
anerkannte Uberwachungsstelle einzuschalten.

Die Uberqinstimmungserklérung hat der Hersteller durch Kennzeichnung der Bauprodukte
mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter Hinweis auf den Verwendungszweck
abzugeben.

Dem Deutschen Institut far Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von ihr
erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und
durchzufiihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller bzw.
Zulieferbetrieb  vorzunehmende kontinuierliche Uberwachung der Produktion der
mechanischen Schraubverbindung verstanden, mit der dieser sicherstellt, dass die
Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung eingehalten werden.

Verwendet ein Hersteller halbfertige Produkte, die nicht in seinem Werk oder von Zuliefer-
betrieben hergestellt werden, ist eine angemessene Eingangskontrolle durchzufihren.
Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die MaRnahmen einschliel3en, die in

den "Grundsétzen fiir Zulassungs- und Uberwachungspriifungen von mechanischen Beton-
stahlverbindungen" - Fassung Mai 2007 - festgelegt sind.

1.1.5-26/17
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Die auleren Abmessungen der Muffen sind an Zufallsproben mit Hilfe geeigneter Mess-
lehren einer Ja/Nein-Prifung zu unterziehen (statistische Auswertung nicht erforderlich). Bei
den Muffenhilsen sind diese Prifungen vor dem Aufpressen durchzufuhren.

Pro 500 gefertigter Verbindungen (bestehend aus Muffenstab BCW und Anschlussstab BCM
oder BCR bzw. Positionsmuffenstab BCP, Gewindebolzen BCZ und Muffenstab BCW) ist
eine Probe in Form des einzelnen Verbindungsteils oder als zusammengesetzte Verbindung
zu prufen. Dieses Verbindungsteil bzw. diese Verbindung ist in einem Zugversuch auf ihre
Tragfahigkeit hin zu untersuchen. Die Prifung ist bestanden, wenn die Bewertungskriterien
nach den "Grundséatzen fir Zulassungs- und Uberwachungspriifungen von mechanischen
Betonstahlverbindungen” - Fassung Mai 2007 -, Abschnitt 2.7.2 eingehalten werden.

Das Ausgangsmaterial der Hilsen ist stichprobenartig durch Hartemessungen zu kontrollie-
ren, mindestens sind 3 Proben pro Liefercharge zu entnehmen und zu Uberprifen. Die
Ergebnisse sind mit den Anforderungen nach Datenblatt zu vergleichen und zu bewerten.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind durch jeden Hersteller und
jeden Zulieferbetrieb aufzuzeichnen und auszuwerten. Die Aufzeichnungen missen
mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile,
- Art der Kontrolle oder Priifung,

Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile,

- Ergebnisse der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen,

- Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

Die Aufzeichnungen sind mindestens fiunf Jahre aufzubewahren und der fir die Fremduber-
wachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen Institut
fur Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungeniigendem Prifergebnis sind vom Hersteller bzw. Zulieferbetrieb der Verbindung
"System BARON®-C" unverziiglich die erforderlichen MaRnahmen zur Abstellung des
Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen nicht entsprechen, sind so zu
handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden ausgeschlossen werden. Nach
Abstellung des Mangels ist - soweit technisch mdglich und zum Nachweis der Mangelbesei-
tigung erforderlich - die betreffende Prufung unverziglich zu wiederholen.

Fremdiberwachung

In jedem Herstellwerk ist das Werk und die werkseigene Produktionskontrolle durch eine
Fremduberwachung gemaf der im Abschnitt 2.3.2 genannten Grundsétze regelméaRig zu
Uberprifen, jedoch mindestens zweimal jahrlich.

Im Rahmen der Fremdiberwachung ist eine Erstprifung durchzuftihren und es sind Proben
fur Stichprobenprifungen gemall der im Abschnitt 2.3.2 genannten Grundsatze zu
entnehmen.

Die Auswertungen der im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle durchzufiihren-
den Zugversuche gemal Abschnitt 2.3.2 sind zu kontrollieren.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens fiinf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustéandigen obersten Bauaufsicht auf Verlangen
vorzulegen.

1.1.5-26/17
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3 Bestimmungen fir die Anwendung des Zulassungsgegenstandes

3.1 Planung und Bemessung

3.1.1 Planung

3.1.1.1 Allgemeines
Fiur die Anwendung der Verbindung "System BARON®-C" gelten DIN EN 1992-1-1 in
Verbindung mit DIN EN 1992-1-1/NA sowie die nachstehenden Bestimmungen.
Es dirfen alle Stabe in einem Querschnitt gestoRen werden (Vollstol3).
Die Lage der Verbindung "System BARON®-C" und ihre Abmessungen miissen in den
Bewehrungspléanen eingezeichnet und die sich aus den Einbauvorschriften ergebenden
Voraussetzungen erfillbar sein.

3.1.1.2 Betondeckung und Stababstande
Fur die Betondeckung Uber der Auf3enkante einer Muffe sowie fur die lichten Abstande
zwischen den AufRenkanten benachbarter Muffen gelten die gleichen Werte wie flr unge-
stoRene Stabe nach DIN EN 1992-1-1 und DIN EN 1992-1-1/NA, Abschnitt 4.4.1 und 8.2.
Die fur die Montage erforderlichen Abstande bleiben davon unbertihrt.

3.1.1.3 Abbiegungen
Die planméaRige Abbiegung eines Stabes darf erst in einem Abstand von mindestens 5 -¢
vom Muffenende beginnen (¢ = Nenndurchmesser des gebogenen Stabes).
Werden Muffenstdbe im Herstellwerk mit Spezialgerat gebogen, darf der Abstand zum
Muffenende bis auf 2 - ¢ verringert werden.

3.1.2 Bemessung

3.1.2.1 Bemessung bei statischer und quasi-statischer Einwirkung
Die Verbindung "System BARON®-C" darf bei Verbindung von Staben mit Nenndurchmesser
von 10 bis 32 mm bei statischer und quasi-statischer Einwirkung auf Druck und auf Zug zu
100 % wie ein ungestolRener Stab beansprucht werden.

3.1.2.2 Nachweis gegen Ermidung
Der Nachweis gegen Ermidung ist nach DIN EN 1992-1-1 und DIN EN 1992-1-1/NA,
Abschnitt 6.8 zu flihren. Als Kennwert der Ermiudungsfestigkeit ist eine Spannungsschwing-
breite von Ao, =70 N/mm?2 fur N = 2 -10° Lastzyklen anzunehmen (siehe DIN EN 1992-1-1,
Bild 6.30). Die Spannungsexponenten der Wohlerlinie sind mit k, =3 sowie k,=5 fur
N* = 10" anzusetzen.

3.2 Ausfuhrung

3.2.1 Montage
Die Montage der Verbindung "System BARON®-C" darf nur durch eingewiesenes Personal
nach schriftlicher Arbeitsanweisung des Herstellers erfolgen. Diese Montageanleitung ist
Bestandteil der Lieferpapiere.
Es sind nur solche Muffenteile zu verwenden, die gemaf Abschnitt 2.3 gekennzeichnet sind.
Die Gewinde missen sauber und rostfrei sein.
Die koaxiale Lage der zu verbindenden Stabe muss im Koppelbereich durch Halterungen so
gesichert sein, dass kein Biegemoment in den Gewinden entsteht.
Durch geeignete MaRnahmen (z. B. Kunststoffkappe) ist daflir zu sorgen, dass die Gewinde
nicht verunreinigt werden (z. B. durch Zementschlempe). In der Muffe ggf. vorhandene
Fremdkorper sind vor dem Einschrauben des Anschlussstabs zu entfernen.

Z47808.17 1.1.5-26/17
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Der Anschlussstab BCM bzw. BCR ist handfest vollstéandig in den Muffenstab BCW einzu-
schrauben und mit einem Drehmomentenschliissel anzuziehen. Ebenso missen bei
Positionsmuffen die Funktionsmuttern angezogen werden. Dafur dirfen nur auf Funktions-
fahigkeit und Genauigkeit Uberprifte Kontergerdte gemafR DIN EN ISO 6789 verwendet
werden. Die GréRRe des aufzubringenden Kontermomentes richtet sich nach Anlage 1.

Bei Verwendung der Positionsverbindung ist der maximal zuldssige Abstand der Muffen-
stébe Xmax Nach Anlage 4 einzuhalten.
3.2.2 Uberwachung der Herstellung der Muffenverbindungen auf der Baustelle

Es ist auf die Einhaltung der in Abschnitt 3.2 aufgeflihrten Bestimmungen, insbesondere auf
die Einhaltung der Kontermomente zu achten.

Die Drehmomentenschlissel sind vor Verwendung und wéhrend des Einsatzes auf Einhal-
tung der Vorgaben in Abschnitt 3.2 hin zu Gberprifen.

3.2.3 Anzeige an die Bauaufsicht

Der bauliberwachenden Behorde bzw. den von ihr mit der Bauuberwachung Beauftragten
ist die Montage der Verbindung "System BARON®-C" anzuzeigen.

Folgende Normen und Verweise werden in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung in Bezug
genommen:

- DIN 488-1:2009-08 Betonstahl - Teil 1: Stahlsorten, Eigenschaften, Kennzeichnung

- DIN EN 1992-1-1:2011-01 Eurocode 2: Bemessung und Konstruktion von Stahlbeton- und
Spannbetontragwerken - Teil 1-1: Allgemeine Bemessungsregeln
und Regeln fur den Hochbau; Deutsche Fassung
EN 1992-1-1:2004 + AC:2010 und

DIN EN 1992-1-1/NA:2013-04 Nationaler Anhang - National festgelegte Parameter - Euro-
code 2: Bemessung und Konstruktion von Stahlbeton- und
Spannbetontragwerken - Teil 1-1: Allgemeine Bemessungsregein
und Regeln fir den Hochbau

- DIN EN ISO 6789:2017-07 Schraubwerkzeuge - Handbetétigte Drehmoment-
Schraubwerkzeuge - Teil 1: Anforderungen und Prifverfahren fur
die Typprifung und Annahmeprifung: Mindestanforderungen an

Konformitatserklarungen; Deutsche Fassung
(EN ISO 6789-1:2017)

- Das Datenblatt ist beim Deutschen Institut fir Bautechnik und der fir die Fremduberwachung einge-
schalteten Stelle hinterlegt.

Beatrix Wittstock Beglaubigt
Referatsleiterin

Z47808.17 1.1.5-26/17
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Standardverbindung BARON®-C Typ MV

Reduktionverbindung BARON®-C Typ RV

Positionsverbindung BARON®-C Typ PV

Verbindungen der ANCOTECH Schraubbewehrung BARON®-C
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Vorspannmomente der ANCOTECH Schraubbewehrung BARON®-C

Nenndurchmesser |Vorspannmoment M;
mm Nm
10 60
12 60
14 80
16 80
20 100
25 120
28 140
32 160

Mechanische Verbindung von Betonstabstahl B500B mittels Schraubmuffen
Nenndurchmesser: 10 bis 32 mm

Typenubersicht

Anlage 1

753645.17
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Verbindungstypen der ANCOTECH Schraubbewehrung BARON®-C

Standardmuffenverbindung BCMV
Kombination gleicher Durchmesser

Anschlussstab BCM

Muffenstab BCW

€,

I

S I L L Ly L Ly 8

Abmessungen der BARON®-C Standardmuffen

A 4

Muffen ¢| Stab ¢ |Gewinde| Gewindeldnge | Muffenldnge
Typ D +2/-0,5 d M e ez Ly L2
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
BCW10 + BCM10 17.5 10 M12 14 18 54 54
BCW12 + BCM12 22 12 M16 18.5 23 63 63
BCW14 + BCM14 26 14 M18 20.5 25 74 74
BCW16 + BCM16 28 16 M20 22.5 27 83 83
BCW20 + BCM20 34 20 M24 27 32 100 100
BCW25 + BCM25 42 25 M30 33.5 38 120 120
BCW28 + BCM28 46 28 M33 36.5 41 132 132
BCW32 + BCM32 57 32 M42 46 51 158 158
Mechanische Verbindung von Betonstabstahl B500B mittels Schraubmuffen
Nenndurchmesser: 10 bis 32 mm
Anlage 2

Standardverbindung Typ BCMV

753645.17
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Verbindungstypen der ANCOTECH Schraubbewehrung BARON®-C

Reduktionsmuffenverbindung BCRV
Kombination unterschiedlicher Durchmesser mittels Reduktionsmuffe

Anschlussstab BCM

Abmessungen der BARON®-C Reduktionsmuffen

Muffen g Stab g Gewinde | Gewindeldnge Muffenlange

Typ Dizos Diyos| di d2 M et e L1 Lo
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

BCR10/12| 17.5 22 10 12 M12 14.0 23.0 54 63

BCR12/14| 22 26 12 14 M18 18.5 25.0 63 74

BCR12/16| 22 28 12 16 M20 18.5 27.0 63 83

BCR14/16| 26 28 14 16 M20 20.5 27.0 74 83

BCR16/20| 28 34 16 20 M24 22.5 32.0 83 100
BCR20/25( 34 42 20 25 M30 27.0 38.0 100 120
BCR20/28| 34 46 20 28 M33 27.0 41.0 100 132
BCR25/28 | 42 46 25 28 M33 33.5 41.0 120 132
BCR25/32| 42 57 25 32 M42 33.5 51.0 120 158
BCR28/32| 46 57 28 32 M42 36.5 51.0 133 158

Mechanische Verbindung von Betonstabstahl B500B mittels Schraubmuffen
Nenndurchmesser: 10 bis 32 mm

Reduktionsverbindung Typ BCRV Anlage 3
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elektronische kopie der abz des dibt: z-1.5-257

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-1.5-257 vom 23. November 2017

Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

Verbindungstypen der ANCOTECH Schraubbewehrung BARON®-C

Positionsmuffenverbindung BCPV
Kombination gleicher Durchmesser mittels Gewindebolzen

==

Positionsmuffenstab BCP

Gewindebolzen BCZ

Abmessungen der BARON®-C Positionsmuffen

Muffenstab BCW

Muffen|siab | Gewinde |Gewindelinge |MUuffen-| Gewinde- Xmax Breite
i 8 d M ldnge |bolzenlénge
Yyp D € L g c
[mm] [rmm] [mm] [mm] Imim] onm] [mm] [mm]
BCP10| 17.5 10 M12 34 69 70 32 8.0
BCP12| 22 12 M16 43 83 84 37 8.0
BCP14| 26 14 M18 50 96 99 45 10.0
BCP16| 28 16 M20 54 107 109 51 12.0
BCP20| 34 20 M24 65 130 132 64 15.0
BCP25| 42 25 M30 81 158 161 73 18.0
BCP28| 46 28 M33 86 172 174 82 20.0
BCP32| 57 32 M42 108 210 209 95 23.0
Mechanische Verbindung von Betonstabstahl B500B mittels Schraubmuffen
Nenndurchmesser: 10 bis 32 mm
Anlage 4

Positionsverbindung Typ BCPV
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