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ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbarkeit
des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fir die Durchfiihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw. Anwender
des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfugung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche
Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten
Behdorden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfiigung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstédndig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Vertffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung mussen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik
nicht geprufte Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtraglich ergéanzt und geéndert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.
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Il BESONDERE BESTIMMUNGEN
1 Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand ist die Herstellung und Verwendung des Anschlussbauteilsystems
"Bevel Washer", bestehend aus den drei Typen "Bevel-Clamp", "Favor" und "Bostra" fur die
Befestigung von Zugverbandsstaben an Stahlprofilen.

Die Anschliisse kdnnen ausschlie3lich Zugkrafte aus den Verbandsstédben Ubertragen. Die
Verbandsstabe bestehen aus Rundstaben mit Endgewinde aus Baustahl der
Festigkeitsklasse S235 bis S355. Die Anschlussbauteile bestehen jeweils aus einem
Kurvenstick und einer darauf aufliegenden Kalottenscheibe, die je nach System entweder
Schmiedeteile sind oder aus Temperguss bestehen. Weitere Angaben sind den Anlagen zu
entnehmen.

Das Kurvenstick eines Anschlusses wird Uber ein Loch im Stahlbauteil, an das ange-
schlossen wird, platziert, so dass der Zugstab durch Loch, Kurvenstiick und Kalottenscheibe
gesteckt und mit Unterlegscheibe und Mutter fixiert und vorgespannt werden kann. Durch die
Rundung von Kurvenstiick und Kalottenscheibe kénnen je nach System und Systemgrofie
Stabneigungen bis zu 50° eingestellt werden, wobei die Stabneigung in Abbildung 1 definiert
ist. Bei den Systemen Bevel-Clamp und Bostra verfligen die Kurvenstiicke Uber eine bzw.
zwei ,Nasen®, die in das Loch im Stahlbauteil greifen und Schubkrafte Ubertragen. Die
Kurvenstiicke des Systems Favor werden dagegen umlaufend an das Stahlbauteil
angeschweil3t. Ein Muster der Schweil3anweisung enthalt Anlage 12.

Die Zugkraft aus dem Verbandsstab wird Uber Mutter und Unterlegscheibe in die
Kalottenscheibe Ubertragen, die Uber Querbiegung und Kontaktpressung die Kraft in die
beiden Stege des Kurvenstlicks weitergibt. Die Kraftibertragung vom Kurvenstick in das
Stahlbauteil erfolgt bei den Systemen Bevel-Clamp und Bostra tber Kontaktpressung auf
der Unterseite der Kurvensticke und Uber einen Scher-Lochleibungs-Mechanismus der
Nasen in der Bohrung. Beim System Favor erfolgt die Kraftiibertragung dagegen Uber die
SchweiRnéhte.

Ein typischer Anwendungsfall fur alle drei Systeme ist der Anschluss von Dach- oder
Wandverbandsstaben an Stege von Doppel-T-Profilen im Hallenbau.

Tabelle 1 - Bevel-Clamp - Ubersicht der Bauteile und Anwendungsbereich
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Systemgrofe Kurvenstiuck / | Angeschlossener Stahlbauteil, an das
Kalottenscheibe Verbandsstab angeschlossen wird
Rundstahl g 16 Stahlbauteile aus
M16 Bevel-Clamp mit Endgewinde, Walzprofilen nach
0°<a<48° M16 Unterlegscheibe DIN EN 10025-2' mit
und Mutter Langloch nach Anlage 5
Rundstahl g 20 Stahlbauteile aus
M20 Bevel-Clamp mit Endgewinde, Walzprofilen nach
0°<a<48° M20 Unterlegscheibe DIN EN 10025-2 mit
und Mutter Langloch nach Anlage 5
Rundstahl g 24 Stahlbauteile aus
M24 Bevel-Clamp mit Endgewinde, Walzprofilen nach
0°<a<40° M24 Unterlegscheibe DIN EN 10025-2 mit
und Mutter Langloch nach Anlage 5

DIN EN 10025-2:2005-04

Warmgewalzte Erzeugnisse aus Baustahlen - Teil 2: Technische Lieferbedingungen

fur unlegierte Baustéhle

1.14.4-34/13
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Tabelle 2 - Bostra - Ubersicht der Bauteile und Anwendungsbereich

Systemgréile

Kurvenstulick /

Angeschlossener

Stahlbauteil, an das

und Mutter

Kalottenscheibe Verbandsstab angeschlossen wird

Rundstahl g 16 Stahlbauteile aus

M16 mit Endgewinde, Walzprofilen nach
47" <a <47 Bostra M16 Unterlegscheibe DIN EN 10025-2 mit

und Mutter Rundloch nach Anlage 7

Rundstahl g 20 Stahlbauteile aus

M20 mit Endgewinde, Walzprofilen nach
A7 < <47° Bostra M20 Unterlegscheibe DIN EN 10025-2 mit

Rundloch nach Anlage 7

Tabelle 3 - Favor -

Ubersicht der Bauteile und Anwendungsbereich

Kurvenstlck /

Angeschlossener

Stahlbauteil, an das

und Mutter

Systemgrofe Kalottenscheibe Verbandsstab angeschlossen wird
Rundstahl g 16 Stahlbauteile aus
M16 mit Endgewinde, | Walzprofilen nach
-50°<a<50° Favor M16 Unterlegscheibe | DIN EN 10025-2 mit
und Mutter Langloch nach Anlage 11"
Rundstahl g 20 Stahlbauteile aus
M20 mit Endgewinde, | Walzprofilen nach
-50°<a<50° Favor M20 Unterlegscheibe | DIN EN 10025-2 mit

Langloch nach Anlage 11"

" Der Anschluss des Kurvenstiicks Favor an das Stahlbauteil muss nach SchweilRanweisung
Anlage 12 erfolgen.

Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung regelt
Bevel Washer fir statische und quasi statische Einwirkungen.

das Anschlussbauteilsystems

Bestimmungen fur das Bauprodukt

Eigenschaften und Zusammensetzung
Abmessungen
Die Hauptabmessungen des Anschlussbauteilsystems "Bevel Washer", bestehend aus den

Typen "Bevel-Clamp", "Favor" und "Bostra" sind den Anlagen zu entnehmen. Angaben zu
den weiteren Abmessungen sind beim Deutschen Institut fur Bautechnik hinterlegt.

Werkstoffe

Die Komponenten "Bevel-Clamp", "Favor" und "Bostra" des Anschlussbauteilsystems
"Bevel Washer" werden aus den in Tabelle 4 angegeben Werkstoffen hergestellt.

1.14.4-34/13
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Tabelle 4 — Werkstoffe fiir Kurvenstiicke und Kalottenscheiben

System Werkséc;lf(f)tligrr]\éiﬂsegggk und Technische Lieferbedingung
Bevel-Clamp Ausgangsprodukt Stahl S355J2 DIN EN 10025-2 fiir das
Werkstoffnummer 1.0577 Ausgangsmaterial
Temperguss EN-GIJMW-360-12
Bostra 2
Werkstoffnummer 5.4201 DIN EN 1562
Favor Ausgangsprodukt Stahl S355J2 DIN EN 10025-2 fur das
Werkstoffnummer 1.0577 Ausgangsmaterial

Die Werkstoffe (Ausgangsmaterialien) sind mit einem Abnahmeprifzeugnis "3.1" nach
DIN EN 10204 zu liefern.

Korrosionsschutz

Fir den Korrosionsschutz der mit den Bauteilen "Bevel-Clamp®, "Favor" und "Bostra" des
Anschlussbauteilsystems "Bevel Washer" hergestellten Verbindungen gilt DIN EN 1090-2°,
Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung

Herstellung

Allgemeines

Soweit im Folgenden nichts anderes festgelegt ist, gelten die Anforderungen von
DIN EN 1090-2. Die Herstellung darf nur von Betrieben ausgefiihrt werden, die Uber ein
gliltiges Zertifikat nach DIN EN 1090-1* fiir die Ausfiihrungsklasse (EXC2) verfiigen.

Bevel-Clamp

Kurvenstiicke und Kalottenscheiben des Systems Bevel-Clamp werden aus Stahl S355J2
geschmiedet und werden in den Systemgréfien M16, M20 und M24 gefertigt. Die Geometrie
der Kurvenstiicke ist fur alle Systemgréf3en identisch, die Scheiben 16 und 20 unterscheiden
sich lediglich durch die GroRe des Loches, die Scheibe 24 hat insgesamt andere
Abmessungen (siehe Anlagen 1 bis 5).

Favor

Kurvenstiicke und Kalottenscheiben des Systems Favor werden aus Stahl S355J2
geschmiedet und werden in den Systemgré3en M16 und M20 gefertigt. (siehe Anlagen 8
bis 11).

Bostra

Das System Bostra besteht aus Temperguss und wird in den Systemgrofien M16 und M20
gefertigt (siehe Anlagen 6 und 7)

Verpackung, Transport und Lagerung

Die Produkte mussen korrosionsschutz- und werkstoffgerecht verpackt, transportiert und
gelagert werden.

DIN EN 1562:2012-05 GieRereiwesen - Temperguss

DIN EN 1090-2:2011-10 Ausfuhrung von Stahltragwerken und Aluminiumtragwerken - Teil 2: Technische
Regeln fur die Ausfiihrung von Stahltragwerken

DIN EN 1090-1:2012-02 Ausfuhrung von Stahltragwerken und Aluminiumtragwerken - Teil 1:

Konformitatsnachweisverfahren fur tragende Bauteile

1.14.4-34/13
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Kennzeichnung

Die Verpackung der Komponenten "Bevel-Clamp", "Favor' und "Bostra" des
Anschlussbauteilsystems "Bevel Washer" muss vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungs-
zeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lander
gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen
nach Abschnitt 2.3 erfiullt sind. Jede Verpackung muss zuséatzlich Angaben zum
Herstellwerk, zur Bezeichnung des Bauproduktes und zum Werkstoff enthalten.

Ubereinstimmungsnachweis

Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Bauteile "Bevel-Clamp", "Favor" und "Bostra" des
Anschlussbauteilsystems "Bevel Washer" mit den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung muss fir jedes Herstellwerk mit einer Ubereinstimmungs-

erklarung des Herstellers auf der Grundlage einer Erstprifung durch den Hersteller und
werkseigenen Produktionskontrolle erfolgen.

Die Ubereinstimmungserklarung hat der Hersteller durch Kennzeichnung der Bauteile
"Bevel-Clamp", "Favor" und "Bostra" des Anschlussbauteilsystems "Bevel Washer" mit dem
Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter Hinweis auf den Verwendungszweck
abzugeben.

Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und
durchzufihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller
vorzunehmende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser
sicherstellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgefihrten
Mafnahmen einschliel3en.

Im Herstellwerk sind die Abmessungen der Bauteile "Bevel-Clamp", "Favor" und "Bostra"
des Anschlussbauteilsystems "Bevel Washer" durch regelmafiige Messungen zu prifen
(vgl. auch Abschnitt 2.1.1).

Alle Bauteile "Bevel-Clamp", "Favor" und "Bostra" des Anschlussbauteilsystems
"Bevel Washer" sind durch Sichtprifung auf dul3ere Fehler zu untersuchen.

Der Nachweis der in den Abschnitten 2.1.2.1 geforderten mechanischen Werkstoffeigen-
schaften der Bauteile ist jeweils durch ein Abnahmepriifzeugnis 3.1 nach DIN EN 10204° zu
erbringen.

- Bei 10 Einzelteilen je Fertigungs-Charge und SystemgroRRe, jedoch mindestens ein
Einzelteil von jeweils 4.000 Stiick der Einzelteile ist die Einhaltung der geometrischen
Abmessungen gemal den Anlagen der Zulassung zu Uberprifen. Die Ist-MalRe sind zu
dokumentieren.

- Bei Bauteilen aus Temperguss (System Bostra) sind zusatzlich 10 Einzelteile je
Fertigungs-Charge und Systemgréfe, jedoch mindestens ein Einzelteil von jeweils
4.000 Stuck der Einzelteile auf Rissfreiheit zu tberprifen.

- An einem von viertausend (= 0,25 °/o) der gefertigten Bauteile (bestehend aus
Kurvenstiick und Kalottenscheibe), jedoch mindestens an einem Bauteil je Fertigungs-
Charge, je System und je SystemgrtRle, ist ein Bauteilversuch bis zum Versagen,
entsprechend der beim Deutschen Institut fur Bautechnik hinterlegten Unterlagen
durchzufiihren.

DIN EN 10204:2005-01 Metallische Erzeugnisse - Arten von Priifbescheinigungen

1.14.4-34/13
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Die Einzelwerte der Versagenslasten dirfen die beim Deutschen Institut fir Bautechnik
hinterlegten Mindestlasten nicht unterschreiten.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und
auszuwerten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:
Bezeichnung des Bauprodukts sowie des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
Art der Kontrolle oder Prifung

Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile

Ergebnis der Kontrollen und der Prifungen und Vergleich mit den Anforderungen
Unterschrift des fir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fur die Fremduber-
wachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen Institut
fur Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungenigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
MafRnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen dirfen nicht verwendet werden und sind so zu handhaben, dass
Verwechslungen mit Ubereinstimmenden ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des
Mangels ist - soweit technisch moglich und zum Nachweis der Mangelbeseitigung
erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich zu wiederholen.

Bestimmungen fur Entwurf und Bemessung

Bemessung
Allgemeines

Es gilt das in DIN EN 1990° in Verbindung mit dem Nationalen Anhang angegebene
Nachweiskonzept.

Fur die Bemessung der Zugstabysteme gelten die Normen der Normenreihe DIN EN 1993’
unter Berlcksichtigung der Bemessungswerte der Tragfahigkeiten der "Bevel Washer" nach
Tabelle 5, sofern im Folgenden nichts anderes festgelegt ist.

Bemessungswerte der Komponenten der "Bevel Washer"

Die Einzelteile und die Anwendung der Systeme missen den Vorgaben dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen. Die Bemessungswerte der Bauteiltragféahigkeiten
sind in Tabelle 5 angegeben.

DIN EN 1990:2010-12 Eurocode: Grundlagen der Tragwerksplanung
DIN EN 1993 Eurocode 3: Bemessung und Konstruktion von Stahlbauten

1.14.4-34/13
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Tabelle 5 - Bemessungswerte der Tragfahigkeit

System Systemgréile Bemessungswert der Tragfahigkeit

M16 Fira = 73 kN
Bevel-Clamp M20 Fira = 95 kN
M24 Fira = 129 kN
M16 Firda =53 kN

Bostra
M20 Fird =86 kN
M16 Fira =91 kN

Favor
M20 Fira = 120 kN

3.1.3 Bemessung der Anschliisse der Stahlbauteile

Die Lasteinleitung in die Stege der Anschlussbauteile ist nach Technischen
Baubestimmungen nachzuweisen. Bei zu schwachen Stegen muss ggf. der Steg durch eine
Platte verstarkt werden.

4 Bestimmungen fir die Ausfihrung

4.1 Allgemeines

Fir den Einbau der Bauteile "Bevel-Clamp”, "Favor' und "Bostra" des Anschluss-
bauteilsystems "Bevel Washer" und die zu verbindenden Bauteile gelten die Anforderungen
nach DIN EN 1090-23, sofern im Folgenden nichts anderes angegeben ist.

4.2 Konstruktive Durchbildung

Die Verwendung des Anschlussbauteilsystems "Bevel Washer" mit Typen "Bevel-Clamp",
"Favor" und "Bostra" ist nur dann zuldssig, wenn die Beanspruchung statisch oder quasi
statisch ist und planmaBig nur eine Zugkraftbeanspruchung der anzuschlieBenden
Rundstéhle erfolgt.

Steg Stahltrdgermit Loch
(Bauteil, an das angeschlossen Mutter mit U nterlegscheibe
wird})

Stabneigung a

..""‘—4—\_._‘_‘_‘_‘_\_‘_‘-‘_- ]

T

£ugstah

(anzuschliefendes Bauteil)

Kurvenstick

Abbildung 1 - Anschlussdetail

Die Lange der Zugstébe ist so zu wahlen, dass mindestens ein Gewindegang an der Mutter
Ubersteht.

713100.17 1.14.4-34/13
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Schweil’en des Systems Favor

Die Kurvenstiicke des Systems Favor missen vom Anwender (in der Regel dem
ausfihrenden Stahlbaubetrieb) angeschweil3t werden. Eine SchweiRanweisung (WPS)
analog des Musters in Anlage 12 ist vom Ausfiihrenden anzufertigen.

Der Fertigungsbetrieb muss eine geeignete Herstellerqualifikation nach DIN EN 1090-2°
vorweisen, fir dieselbe Ausfuhrungsklasse wie fir das Ubrige Stahltragwerk, mindestens
jedoch die Ausfiihrungsklasse EXC 2.

Bestimmungen fir den Einbau

Die im Abschnitt 2.1 genannten Bauteile durfen nur dann eingebaut werden, wenn die
Verpackung, der Beipackzettel oder der Lieferschein dieser Bauteile das U-Zeichen tragt.

Der Einbau der Bauteile "Bevel-Clamp", "Favor" und "Bostra" des Anschlussbauteilsystems
"Bevel Washer", darf nur von Firmen vorgenommen werden, die die dazu erforderliche
Erfahrung haben. Andere Firmen durfen die Klemmverbindung nur dann ausfiihren, wenn fir
eine Einweisung des Montagepersonals durch auf diesem Gebiet erfahrene Fachkréfte
gesorgt ist.

Die Muttern sind handfest anzuziehen. Eine zusatzliche Schraubensicherung ist nicht
erforderlich. Es ist jeweils eine Scheibe nach DIN EN ISO 7089° unter der Mutter
anzuordnen.

Die Muttern sind in der zu der jeweiligen Stahlfestigkeit (S235 oder S355) der Zugstabe
zugehoérigen Festigkeit nach DIN EN ISO 4032° oder DIN ENISO 4034 nach den
Vorgaben von DIN EN 1090-2° zu bestellen und einzubauen.

Werden die Verbindungen an beschichteten Konstruktionen eingesetzt, ist die Verbindung
nach mindestens 24 h zu tberprifen und gegebenenfalls nachzuziehen.

Bei der Montage des Systems "Favor" muss vor dem Schweilen im Bereich der
SchweiBnaht und der Warmeeinflusszone die Beschichtung oder Zinkschicht des
Stahltragers entfernt werden. Der Korrosionsschutz ist nach dem Schweil3en wieder
geeignet herzustellen.

Eingebaute Bauteile "Bevel-Clamp"”, "Favor" und "Bostra" des Anschlussbauteilsystems
"Bevel Washer" miussen so zuganglich sein, dass jederzeit der feste Sitz der Mutter
Uberpruft werden kann.

Alle Bauteile sind vor dem Einbau auf einwandfreie Beschaffenheit zu Uberprifen.
Beschadigte Teile sind von der Verwendung auszuschliel3en.

Die Kontaktflachen einer Verbindung dirfen nicht durch Ol, Fett oder anderweitig
verunreinigt sein.

Die ordnungsgeméaRe Ausfiihrung entsprechend den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung ist von der bauausfihrenden Firma schriftlich zu bescheinigen.

DIN EN ISO 7089:2000-11 Flache Scheiben - Normale Reihe, Produktklasse A
DIN EN ISO 4032:2013-04 Sechskantmuttern (Typ 1) — Produktklassen A und B
DIN EN ISO 4034:2013-04 Sechskantmuttern (Typ 1) — Produktklasse C

1.14.4-34/13
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Bestimmungen fir Nutzung, Unterhalt, Wartung

Der fur den Zustand einer mit den Bauteilen "Bevel-Clamp", "Favor" und "Bostra" des
Anschlussbauteilsystems "Bevel Washer", hergestellten Konstruktion bzw. baulichen Anlage
Verantwortliche (oder ein von ihm Beauftragter) hat den Zustand der Verbindungen mit den
Bauteilen Bauteile "Bevel-Clamp"”, "Favor" und "Bostra" nach spéatestens 2 Jahren
stichprobenartig durch Sichtpriifung zu Uberprifen.

Dabei sind die Verbindungen auf Korrosion sowie auf Risse an den Bauteilen "Bevel-
Clamp", "Favor" und "Bostra" des Anschlussbauteilsystems "Bevel Washer",
zu untersuchen. Zu kontrollieren sind auch eventuell aufgetretene
Verschiebungen/Verdrehungen der Verbindungen.

Bei Korrosionsschaden ist der Korrosionsschutz zu erneuern (siehe Abschnitt 2.1.3).
Beschéadigte Teile sind unverziiglich gegen neue auszutauschen.

Die mit dem Einbau der Bauteile "Bevel-Clamp", "Favor" und "Bostra" des
Anschlussbhauteilsystems "Bevel Washer" betraute Firma hat den fir die bauliche Anlage
Verantwortlichen auf diese Verpflichtung schriftlich hinzuweisen und eine Kopie dieses
Schreibens zu den Bauakten zu legen.

Andreas Schult Beglaubigt
Referatsleiter

713100.17
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Bevel Washer

Bevel-Clamps-Kurvenstiick Anlage1

alle SystemgréBen 16 — 24 mm,
gefertigt aus Stahl S 355
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Bevel Washer

Anl 2
Bevel-Clamps-Scheibe mage

16 mm,
gefertigt aus Stahl S 355
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Bevel Washer

Bevel-Clamps-Scheibe
20 mm,
gefertigt aus Stahl S 355

Anlage 3
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Bevel Washer

Bevel-Clamps-Scheibe Anlage 4
24 mm,

gefertigt aus Stahl S 355
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DETAIL A

Bevell-Clamps-Kalotte

Bevel-Clamps -Kalottenscheibe

Bevel-Clamps Maximal Winkel

: D- @ Bohrung | Wmax (in
oo Zugstange | im Trager Grad®)
(mm) (mm)
16 25x73mm 48
3 20 Langloch; 48
24 analog der 40
Kalotte
Bevel Washer
Anlage 5

Bevel-Clamps
Anwendungszeichnung mit maximalem Winkel alle
SystemgroBen 16 — 24 mm, gefertigt aus Stahl S 355
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Kurvenstiick mit Scheiben

alle SystemgroBen 16 + 20 mm, gefertigt aus EN-GJMW 360-12

L4 Ls La | t2 ts i ta
d t
3
t1+_0
‘/M__/{\
Ve ﬁ
o =
/ 2. I 4
X / - e | el
\ 7
Tk % =
L |
T
=
Nl 2] >
N PN
Bostra-Kalotte
Bohrung
D-Zugstange mirager | [R[(B|W|u||B|®|t|n|n
L (mm) mm) (mm)| (mm)| (mm}| (mm])|(mm)| (mm)| (mm)| (mm)| (mm)| (mm)| (mm)
T 16 400 60,7| 33 |388| 11 [ 36 |11,1) 39| 11 [175]342]| 6
20 501 72,9(41,3|455(1129| 5 | 13 | 49| 13 [23,2( 39,5 6
L Toleranzen nach DIN1684-1
|1
o~ ] I
e /"’__, _\"\ <
e
o &
S Bostra-Kalottenscheibe
D-Zugstangl h1 h2 @0 I 12
(mm) (mm) {mm) (mm) (mm) (mm)
16 1 77 175 295 298
20 12 8,5 218 40 39
K Toleranzen nach DIN1684-1
Bevel Washer
Anlage 6
Bostra 9
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1.14.4-34/13




elektronische kopie der abz des dibt: z-14.4-670

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches
Nr. Z-14.4-670 vom 24. April 2017 'nst':lft
iir

Bautechnik

)
\
Bostra - Kalotte
Wmax Bostra - Kalottenscheibe
/
1 II 1 nJl
L. M
15
Bostra-Maximal Winkel
] LI ¢ Bohrung
D-Zugstangg¢im Trager Wmax
(mm) Kmm) (in Grad °)
16 401 47
20 50| 47
Bevel Washer
Bosta Anlage 7
Anwendungszeichnung mit maximalem Winkel alle SystemgroBen 16 + 20 mm,
gefertigt aus EN-GJMW 360-12
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Bevel Washer

Favor-Kurvenstiick Anlage 8

alle SystemgréBen 16 + 20 mm,
gefertigt aus Stahl S 355
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Bevel Washer

Favor-Scheibe Anlage 9

16 mm,
gefertigt aus Stahl S 355
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Bevel Washer

Favor-Scheibe
20 mm,
gefertigt aus Stahl S 355

Anlage 10

713186.17

1.14.4-34/13




elektronische kopie der abz des dibt: z-14.4-670

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches
Nr. Z-14.4-670 vom 24. April 2017 Instl‘:l_._lt
iir

Bautechnik

DETAIL A
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Favor-Kalotte

Favor-Kalottenscheibe

g

: Favor Maximal Winkel

! D- @ Bohrung | Wmax (in
= Zugstange | im Triger Grad®)
; (mm) (mm)
16 22 x45 mm 50
= L Langloch;
~ ~ 20 analog dem 50
Langloch
der Kalotte
Bevel Washer
Favar Anlage 11

Anwendungszeichnung mit maximalem Winkel alle SystemgréBen 16 + 20 mm,
gefertigt aus Stahl S 355

Z13186.17 1.14.4-34/13



elektronische kopie der abz des dibt: z-14.4-670

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-14.4-670 vom 24. April 2017

Deutsches
Institut

fir
Bautechnik

SchweiBanweisung:
WPQR Nr.:

Hersteller:

Art des Tropfenuber-
gangs:

Verbindungs- und
Nahtart:

Einzelheiten der Fugen-

vorbereitung (Skizze):

Muster fur Schweilanweisung

TG-T Favor

KIT VAKA

Kurzlichtbogen

umlaufende Kehlnaht

siehe Gestaltung und

SchweiBfolgen

Art der Vorbereitung
und Reinigung:

Bezeichnung des
Grundwerkstoffs:

Werkstlickdicke:

AuBendurchmesser: --

SchweiBposition: PA

Entfetten

Schmiedestahl S355
Grundplatte S355

6 mm /20 mm

Gestaltung der Verbindung

SchweilBfolgen

re=\d

oI

AN NN N AN R

H

A%

Muster fur Schweillanweisug System "Favor"

1. Heften 2. um-Ifd. Kehlnaht
Einzelheiten flir das SchweiBen:
SchweiB- | SchweiB- |Abmessung |Stromstarke| Spannung | Stromart/ | Drahtvor- |Ausziehlan-| Warmeein-
raupe prozess des Zu- Polung schub ge/Vorschu | bringung®)
satzwerk- bgeschwin-
stoffes digkeit kd/mm
mm A Vv m/min mm/min
0,864
1 135 @1,2 165-175 24-26 DC+ 22-26 220-240 -
0,910
SchweiBzusatzbezeich- I o
nung und Fabrikat: SG3 Brenneranstellwinkel: 45
Schutz-
gas/SchweiBpulverbezei | Ar 82-18 Gasdurchflussmenge: 9-11 I/min
chnung:
1Q=08xUxI/v
Bevel Washer
Anlage 12
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